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Specifications

Operation mode

Max. Binding size

Number of rectangular punch blades
Number of round punch blades
Hole spacing - rectangular

Hole spacing — round

Punch capacity — paper

Punch capacity — PVC plastic foils
Punch capacity

Paper limit stop

Max. diameter, plastic comb

GBC MultiBind 420

Manual

315mm (EDP paper)

21

34

14.2mm, US pitch

8.5mm, 3:1 pitch

20 sheets max, 80gsm

2 PVC plastic foils max of 0.2mm each
Approx. 5000 sheets per hour
Adjustable, lockable

51mm

Location of controls

@ Comb/Wire lock
© Transport Guard

© Adjustable Paper Edge Guide
(34 hole punching)

@ Adjustable Paper Edge Guide
(21 hole punching)

© Document Stand

© Punch Handle

@ Comb Size Guide (in the binder channel)
© Comb Opening

© Wire Binding Channel

@ Binding Lever

@ Wire Holder

Max. diameter, wire/Click 14mm

Binding output, plastic 300 bindings per hour
Binding output, wire/Click 180 bindings per hour
Clippings Tray 334x29x117mm

Net weight 11.5kg

Dimensions 125x425x425mm

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Tips on use

The cutting blades of your MultiBind 420 were coated with oil
during manufacture in order protect against corrosion and to
ensure easy running.

 Before using the unit properly for the first time, it is advisable
to carry out several punching operations using old paper in
order to remove all traces of the oil from the components.

e Test the punching results using old paper before you punch
the final document.

e Use only original GBC accessories and parts.

The unit is maintenance-free when used correctly for its
intended application.

@ Punching Slot (34 holes, round, 3:1 pitch)
@® Punching Slot (21 holes, rectangular, US pitch)
@ Clippings Tray

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Please note that your MultiBind 420 has been designed
exclusively for punching and binding paper material and PVC
plastic foils. Only use the unit for this purpose and do not
attempt to process any other materials. This will ensure a long
service life and prevent any damage to the mechanical function
of your binding machine.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

 \When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

o Please empty the waste tray regularly.
o Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

o Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

© To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

 The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C



Your MultiBind 420 offers the following capabilities:

GBC MultiBind 420

20 sheets Comb
12 sheets Wire/Click

Max. 2 PVC Foils

51mm CombBind
14mm WireBind
16mm ClickBind

450 Sheets CombBind
125 Sheets WireBind
145 Sheets ClickBind

Punching Paper (80gsm)

Punching PVC Plastic Foils (0.2mm)
Max. Binding Element Capacity

Approx. Binding Capacity (80gsm)

Setting up

 Place the unit on a stable surface.

e Fold up the document stand (cover) (Fig 1).

 Push the two transport locks of the transport guard inwards
(Fig 1.2).

e Move the punch handle upwards until the limit stop (Fig 1.3).

 Move the binding lever upwards until the limit stop. A spring

in the unit presses the binding lever a few centimetres to the
side so that you can use this easily (Fig 2).

Your MultiBind 420 is now ready for use.

Warranty

ACCO Brands Europe (ACCO) warrants its products and their

parts against defects in materials and workmanship under

normal use for a period of 24 months from the original date of

purchase.

During this period we will repair or replace a defective product

or part subject to the following warranty conditions:

The warranty applies only to defects in materials and

workmanship under normal use and does not extend to

damage to the Product or parts which result from:-

- alteration, repair, modification or service carried out by
anyone other than an authorised ACCO service centre.

- accident, neglect, abuse or misuse owing to failure to comply
with the normal operating procedures for a product of this
type.

Register this product online at www.accobrands.com

Transporting or storing the unit

Locking the unit

e Press the binder lever towards the unit and fold this
downwards (Fig 17.1).

e Push down the punching lever (Fig 17.2).

e Push the two latches outwards to lock the punching
lever (Fig 17.3). Make sure that the punch handle can no
longer be moved.

e Fold down the document stand (Fig 17.4).

Transporting or storing the unit

You can now use the punch handle as a carrying handle.

This lets you transport the unit easily and it can now be

stored either in an upright position or lying down (Fig 20).

Warning: Danger of injury! Before transporting
the unit, always make sure that the punching
lever has been correctly locked.

Emptying the clippings tray

Lock the unit (Fig 18).

Place the unit in an upright position and fold out the tray on
the underside of the unit and empty it (Fig 18).

Replace the tray until the spring locks into place (Fig 19).

Depending on the diagnostics and the model type, we will
either arrange a service call by an engineer or arrange with you
return of the product to ACCO. ACCO will, at its discretion, in
accordance with law, either

- repair the shredder using either new or refurbished parts, or
- replace the shredder with a new or refurbished shredder that
is equivalent to the shredder being replaced.

Nothing in this Warranty shall have the effect of excluding the
liability of ACCO in respect of death and personal injury caused
by the negligence of ACCO. This Warranty is offered (subject to
these terms and conditions) in addition to, and does not affect,
your statutory rights.

If you experience a technical fault, please contact the ACCO
customer helpdesk (see back cover).
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How to punch documents for
WireBind 34 and ClickBind
(34 holes, round)

Set the paper edge guide

o Set the paper edge guide to the required paper format
in such a way that the edges of the document are not
punched (Fig. 3).

The graphic display on the machine will help you.

Smooth edges and insert the document into the

punching channel

e Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

® Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
front punching channel. (max. 12 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each) (Fig. 4).

Punch

e Press the punch handle downwards (Fig. 5).

e Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.
BINDING TIP!
Simultaneous binding and punching:
You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.

How to punch documents for
CombBind and WireBind 21
(21 holes, rectangular)

Set the paper edge guide

o Set the paper edge guide in such a way that the edges of
your document will not be punched (Fig. 6).

The graphic display on the machine will help you. Guiding
lines marked on the document stand make it easier for you
to align your document in DIN A4 and DIN A5 formats.

Smooth edges and insert the document into the
punching channel

e Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

e Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
back punching channel. (max. 20 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each) (Fig. 7).

Punching
e Press the punch handle downwards (Fig. 5).

Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING TIP!

Simultaneous binding and punching:

You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.



How to bind using plastic combs

Select the correct comb size

e [nsert the entire document to be bound into the binder
channel. Press the binding lever downwards and read
off the required comb size from the scale on the mobile
pressure bar. Use the table if you intend to bind more
than approx. 125 sheets of 80g paper (comb larger than
14mm).

Max. Sheet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Number
Comb Size 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Insert and open the comb
o Slide the comb opening lock downwards (Fig. 9).

e Place the plastic comb with the open side facing upwards
into the comb holder (Fig. 10).

e Press the binding lever downwards so that the comb
opens fully and the material to be bound can be inserted
easily.

If you are only intending to bind a single document, then
continue with Step 4 below. If you wish to bind several
identical documents simultaneously (series) then continue
with Step 3.

Restricting the comb opening width

If you need to bind several documents which all require
the same size comb it is more productive to set the comb
opening lock.

e Open you comb as usual using the binding lever.

o Slide the comb opening lock upwards until it stops and let
it lock in this position (Fig. 16).

e The comb binding lever will now always open a comb at
this size setting.

Load the punched paper onto the comb

e | oad each punched paper stack onto the comb (Fig. 11).
Close the comb

 Move the binding lever back to its uppermost position

e Remove you bound document from the unit (Fig. 12).

If you wish to replace or add individual pages you can always
open and re-close the comb again (see steps 2-5).

How to bind using wire/click

Select the correct wire size

e |nsert the material to be bound into the binder channel
and read of the required wire size from the scale on the
mobile pressure bar (Fig. 8).

Load the wire

e Position the wire in the holder (Fig. 13).

Load the punched paper

e | oad each punched paper stack onto the spine

BINDING TIP!

Place the back cover page (B) on top of the front cover page
(A) so that the opening of the wire or click cannot be seen later
(Fig. 14).

Closing the wire/click

Wires are intended for one-off use only. In contrast to the

plastic combs and click spines these cannot be re-opened

and closed.

e Slide the button downwards (Fig. 9)

e Hold the binding material with your left hand in the binder
channel in such a way that the wire stops with the open
end facing down.

e \Vith your right hand press the binding lever down as far
as is necessary until the wire is perfectly closed (Fig. 15).

e |n the case of click close the rings manually or using the
zipper supplied with the clicks.

Restricting the closing width of wire

Many identical documents (series) can be bound easily and

simply by restricting the closing width.

e Determine how far you have to press the binding lever
downwards until the wire is perfectly closed (Step 4).
Keep the binding lever in this position.

o Slide the button upwards until it stops and let it lock in
this position (Fig 16).
You can now press down the binding lever to its stop position

and each document in the series is provided with a perfectly
closed wire.



Spécifications

Mode d’opération

Taille de document maxi

Nombre de poingons rectangulaires
Nombre de poingons ronds

Espace entre trous rectangulaires
Espace entre trous ronds

Capacité de perforation — papier
Capacité de perforation - couvertures plastique PVC
Vitesse de perforation

Butée papier

Diamétre maxi, peigne plastique

GBC MultiBind 420

Manuel

315 mm (papier informatique)
21

34

14,2 mm, pas américain

8,5 mm, pas 3:1

20 feuilles de 80 g/m? maxi

2 couvertures PVC de 0,2 mm chacune maxi
Environ 5000 feuilles par heure
Réglable et verrouillable

51 mm

Emplacement des
piéces et commandes

@ Bouton de verrouillage de peigne
(plastique/métal)

© Loquets de protection

© Butée papier réglable (perforation a 34 trous)

@ Butée papier réglable (perforation a 21 trous)

© Porte-document

© Poignée de perforation

@ |Indicateur de diamétre peigne (dans la fente
de perforation)

© Mécanisme d’ouverture/de fermeture de
peignes plastiques

© Fente de reliure peigne métal

Diamétre maxi, peigne métal/Click 14 mm

Vitesse de reliure, peigne plastique 300 reliures par heure
Vitesse de reliure, peigne métal/Click 180 reliures par heure
Bac a confettis 334x29x 117 mm
Poids net 11,5kg

Dimensions 125 x 425 x 425 mm

Cet appareil peut faire I'objet de modifications techniques sans préavis.

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons

a produire des machines de qualité a un prix abordable et
offrons de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant
d’excellents résultats a chaque usage. Avant d'utiliser votre
machine pour la premiere fois, veuillez prendre quelques
minutes pour lire attentivement ce guide.

Conseils d’utilisation

Les poingons de perforation de votre MultiBind 420 ont été
revétus d’huile pendant la fabrication afin de les protéger
contre la corrosion et d’assurer leur fonctionnement en toute
aise.

o Avant la premiere utilisation de I'appareil, nous vous
conseillons d'effectuer plusieurs opérations de perforation a
I"aide de feuilles de brouillon afin d’enlever toute trace d’huile
des poingons.

o Testez le systeme de perforation a I'aide de feuilles de
brouillon avant de perforer votre document final.

e tilisez uniquement des accessoires GBC.

L"appareil ne nécessite aucune maintenance lorsqu’il est utilisé
correctement et uniquement aux fins prévues.

@ Levier de reliure

@ Support de peigne métal

@ Fente de perforation (34 trous ronds, pas 3:1)

@® Fente de perforation (21 trous rectangulaires,
pas américain)

@ Bac a confettis

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLE DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D’UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE
TRES ATTENTIVEMENT.

Veuillez noter que votre MultiBind 420 a été congue
exclusivement pour la perforation et la reliure de feuilles de
papier et de couvertures en plastique PVC. Ne I'utilisez pas a
d"autres fins, ni avec d’autres matériels. Vous assurerez ainsi un
long cycle de vie & votre perforelieuse et éviterez tout dommage
mécanique.

e Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le
guide de perforation maximum qui se trouve a I'avant de
I"appareil avant de perforer.

e | orsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d'objets métalliques comme des agrafes ou
des trombones.

o \leuillez vider régulierement le tiroir a confettis.

o Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface plane
et stable.

 Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la machine.

o Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos doigts
dans la voie de reliure métallique.

e | a machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer de la
condensation. Température ambiante maximale ~ 40° C



Votre MultiBind 420 vous offre les capacités suivantes :

GBC MultiBind 420

20 feuilles (peigne plastique)
12 feuilles (peigne métal/Click)

Maxi 2 couvertures PVC

Perforation de feuilles papier (80 g/m?)

Perforation de couvertures plastique
PVC (0,2 mm)

Taille maxi peigne plastique/métal/Click 51 mm CombBind
(peigne plastique)
14 mm WireBind (peigne métal)
16 mm ClickBind (peigne Click)

450 feuilles CombBind
(peigne plastique)

125 feuilles WireBind
(peigne métal)

145 feuilles ClickBind
(peigne Click)

Capacité de reliure approx. (80 g/m?)

Préparation de I’appareil

e Placez I'appareil sur une surface stable.

 Relevez le porte-document (couvercle) (Fig. 1).

o Faites glisser les deux loquets de protection vers I'intérieur
(Fig. 1.2).

 Relevez la poignée de perforation le plus haut possible (Fig.
1.3).

 Relevez le levier de reliure le plus haut possible. Grace
a un ressort, le levier de reliure est écarté de quelques
centimetres pour en faciliter I'utilisation (Fig. 2).

Votre MultiBind 420 est maintenant préte a I'emploi.

Garantie

ACCO Brands Europe (ci-apres « ACCO ») garantit ses produits
et leurs composants contre tout défaut de matériel et de
fabrication, en cas d’utilisation normale, pendant 24 mois a
compter de la date d’achat initiale.

Pendant cette période, nous nous engageons a réparer ou

remplacer un produit ou une piece défectueuse sous réserve

des conditions de garantie suivantes :

La garantie s’applique uniquement aux défauts de matériel

et de fabrication dans le cadre d’une utilisation normale et ne

couvre pas les dommages causés au produit ou a ses pieces

résultant de :

- la transformation, la réparation, la modification ou le
dépannage exécuté par quiconque autre que le centre
d’entretien agréé ACCO ;

- les accidents, actes de négligence, abus d’usage ou mauvais
usages en raison du non-respect du mode d’emploi normal
pour un produit de ce type.

Enregistrez ce produit en ligne 8 www.accobrands.com

Transport et rangement
de I’appareil

Verrouillage de I’appareil

e Poussez le levier de reliure contre I'appareil et abaissez-le
(Fig. 17.1).

e Abaissez la poignée de perforation (Fig. 17.2).

e Faites glisser les deux loquets de protection vers
I'extérieur pour bloguer la poignée de perforation
(Fig. 17.3). Vérifiez que la poignée de perforation est
complétement immobilisée.

e Pliez le porte-document (Fig. 17.4).
Transport et rangement de I’appareil

La poignée de perforation peut maintenant vous servir

de poignée de transport. Vous pouvez donc transporter
I"appareil aisément et le ranger ensuite horizontalement ou
verticalement (Fig. 20).

Avertissement : Risque de blessure ! Avant de
transporter appareil, vérifiez toujours que la
poignée de perforation a bien été immobilisée.

Vidage du bac a confettis

Verrouillez I'appareil (Fig. 18).

Placez I'appareil en position verticale, puis sortez le bac

du dessous de I'appareil en le faisant glisser et videz-le
(Fig. 18).

Remettez le bac en le poussant jusqu’a I'enclenchement du
ressort (Fig. 19).

Nous demanderons a un technicien d’effectuer une visite de

dépannage ou vous demanderons de retourner le produit a

ACCO, en fonction du diagnostic et du type de modele. A sa

discrétion, ACCO décidera conformément a la loi :

- soit de réparer le destructeur a 'aide de pieces neuves ou

remises a neuf ;

- soit de remplacer le destructeur par un destructeur neuf ou
remis a neuf équivalant au destructeur a remplacer.

Aucune des dispositions de la présente garantie n’aura pour

effet d’exclure la responsabilité d’ACCO en cas de déces et de

blessures corporelles causées par la négligence d’ACCO. Cette

garantie est offerte (sous réserve des présentes conditions) en

sus de vos droits légaux qui ne sont pas remis en cause.

Si vous rencontrez un probleme technique, veuillez contacter le

service d'assistance clientéle ACCO (voir couverture dos).
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Perforation de documents pour les
WireBind 34 et ClickBind (peignes
métal et Click) (34 trous ronds)

Réglage de la butée papier

 Réglez la butée papier en fonction du format de
votre document, de fagon a assurer le centrage des
perforations (Fig. 3).

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.

Alignement des feuilles et insertion du document
dans la fente de perforation

© Taquez le document contre une surface plate afin
d’assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord a perforer dans la fente de perforation
avant. (12 feuilles de 80 g/m2 ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum) (Fig. 4).

Perforation

e Appuyez sur la poignée de perforation (Fig. 5).

© Remettez la poignée a la verticale et enlevez le document
perforé.

CONSEIL DE RELIURE !

Reliure et perforation simultanées :

Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
métal/Click avant de perforer le reste du document.

Perforation de documents pour
les CombBind et WireBind 21
(peignes plastique et métal)

(21 trous rectangulaires)

Réglage de la butée papier

e Réglez la butée papier de fagon a assurer le centrage des
perforations (Fig. 6).

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.
Les lignes de guidage figurant sur le porte-document aident
a aligner les documents de formats A4 et A5.

Alignement des feuilles et insertion du document
dans la fente de perforation

e Taquez le document contre une surface plate afin
d’assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord a perforer dans la fente de perforation
arriére. (20 feuilles de 80 g/m2 ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum) (Fig. 7).

Perforation

o Appuyez sur la poignée de perforation (Fig. 5).

* Relevez la poignée vers le haut et retirez le document
perforé.

CONSEIL DE RELIURE !

Reliure et perforation simultanées :

Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
plastique/métal avant de perforer le reste du document.



Reliure avec des peignes plastique

Sélection d’un peigne plastique de diameétre correct

e |nsérez I'intégralité du document a relier dans la fente
de reliure. Appuyez sur le levier de reliure et consultez
la taille de peigne requise a partir de I'échelle située sur
la barre de pression mobile. Sivous avez I'intention de
relier plus de 125 feuilles de 80 g/m? (peigne plastique
d’un diametre supérieur a 14 mm), utilisez le tableau
ci-dessous.

Nombre de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
feuilles maxi

Diamétre de peigne 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Insertion et ouverture des peignes

o Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 9).

® Placez le peigne plastique dans le mécanisme d’ouverture
de peigne plastique en faisant en sorte que les boucles
s’ouvrent vers le haut (Fig. 10).

o Appuyez sur le levier de reliure pour ouvrir complétement
le peigne et insérer facilement les feuilles a relier.

Sivous ne souhaitez relier qu’un seul document, passez
a I'étape 4 ci-dessous. Si vous souhaitez relier plusieurs
documents identiques, les uns apres les autres (en série),
passez a I'étape 3.

Restriction de la largeur d’ouverture de peigne

Si vous avez besoin de relier plusieurs documents

nécessitant tous un peigne plastique de méme diametre, il

est plus rapide d’enclencher le bouton de verrouillage de

peigne.

e Quvrez le peigne comme & I'accoutumée a I'aide du levier
de reliure.

o Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu’a ce qu'il s’arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position (Fig. 16).

e Apres cela, le levier de reliure ouvrira toujours un peigne
en fonction de ce diamétre.

Chargement des feuilles perforées sur le peigne
plastique

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
plastique (Fig. 11).

Fermeture du peigne plastique
 Relevez complétement le levier de reliure.
e Retirez le document relié de I'appareil (Fig. 12).

Si vous souhaitez remplacer certaines pages ou en rajouter
d’autres, vous pouvez ouvrir et refermer le peigne plastique
quand vous le voulez (voir étapes 2-5).

Reliure avec des peignes
métal/Click

Sélection d’un peigne métal de taille correcte

* Insérez le document a relier dans la fente de reliure et
consultez la taille de peigne métal requise a partir de
I'échelle située sur la barre de pression (Fig. 8).

Positionnement du peigne métal dans le support
des anneaux

e Placez le peigne métal dans le support des anneaux
(Fig. 13).

Chargement des feuilles perforées

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
métal.

CONSEIL DE RELIURE !

Placez la derniere de couverture (B) sur la premiere de
couverture (A) afin que la ligne de raccord du peigne métal ou
Click ne soit pas visible dans le document final (Fig. 14).

Fermeture du peigne métal/Click

Les peignes métal ne peuvent s'utiliser qu’une seule fois.
Contrairement aux peignes plastique et Click, les peignes
métal ne peuvent étre rouverts puis refermés.

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 9)

e Tenez le document & relier dans la fente de reliure de la
main gauche de fagon a ce que le peigne soit ouvert vers
le bas, une fois bien inséré.

 Appuyez sur le levier de reliure de la main droite jusqu’a
ce que le peigne métal soit parfaitement fermé (Fig. 15).

e En ce qui concerne les peignes Click, fermez les anneaux
manuellement ou a I'aide du mécanisme de fermeture zip
fourni avec les peignes Click.

Restriction de la largeur de fermeture du peigne
métal

Il est tres simple et rapide de relier des documents
identiques les uns apres les autres (en série) en limitant la
largeur de fermeture.

e Déterminez jusqu’oll vous devez appuyer sur le levier de
reliure pour fermer parfaitement le peigne métal (étape
4). Conservez le levier de reliure dans cette position.

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu’a ce qu'il s’arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position (Fig. 16).

Vous pouvez maintenant appuyer sur le levier de reliure jusqu’a

ce qu'il s'arréte et chaque document de la série sera relié avec
un peigne métal fermé a la perfection.
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Technische Daten

GBC MultiBind 420
Bedienung Manuell
Max. Dokumentenformat 315 mm (EDV-Papier)
Anzahl rechteckiger Stanzstifte 21
Anzahl runder Stanzstifte 34

Lochteilung, rechteckige Locher
Lochteilung, runde Locher
Stanzkapazitat, Papier

14,2 mm, US-Teilung
8,5 mm, 3:1-Teilung
20 Blatt (80 g/m?)

St itat, PVC-Ei 2 (max. Starke 0,2 mm)
Stanzleistung Ca. 5000 Blatt/Stunde
Papierfiihrung Einstellbar, arretierbar
Max. Dur Plastikbi 51 mm

Max. Durchmesser, Draht-/ClickBind-Binderiicken 14 mm

Bindeleistung, Plastikbindung
Bindeleistung, Draht-/ClickBind-Bindung
Stanzabfallbehélter

Nettogewicht

Abmessungen

300 Bindevorgénge/Stunde
180 Bindevorgénge/Stunde
334x29x117 mm

11,5kg

125x425x425 mm

Technische Anderungen ohne Benachrichtigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fir ein GBC Bindegeréat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitatsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem giinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Gerats sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Tipps zur Bedienung

Die Stanzstifte des MultiBind 420 sind zum Schutz vor

Korrosion und zur Gewahrleistung eines reibungslosen Betriebs

mit einem Olfilm (iberzogen.

o \or dem ersten Einsatz des Gerats empfiehlt es sich, einige
Stanzungen mit altem Papier durchzuflihren, um die Stifte
vom Ol zu reinigen.

 \or dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst
eine Teststanzung mit altem Papier durchfihren.

o Nur Originalzubehér von GBC verwenden.

Wird das Gerédt gemaB der Bedienungsanleitung fiir den

vorbestimmten Zweck eingesetzt, ist keine Wartung

erforderlich.

Anordnung der
Komponenten und
Bedienelemente

@ Binderiickenarretierung

© Transportsicherung

© Einstellbare Papierfiihrung (34-Lochstanzung)

O Einstellbare Papierfiihrung (21-Lochstanzung)

© Dokumentenhalterung

@ Stanzhebel

@ BinderiickengroBenskala (im Bindekanal)

© Binderiickendffner/-schlieBer

© Drahtbindekanal

@ Bindehebel

@ Drahtbinderiickenhalterung

@ Stanzoffnung (34 runde Locher, 3:1-Teilung)

@® Stanzoffnung (21 rechteckige Locher,
US-Teilung)

@ Stanzabfallbehlter

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Der MultiBind 420 ist ausschlieBlich zum Lochen und Binden
von Papier und PVC-Einbanddeckeln geeignet. Er darf nicht
flr andere Materialien oder Zwecke verwendet werden. Bei
zweckentfremdetem Einsatz oder Verwendung nicht geeigneter
Materialien leidet die Lebenszeit, und es besteht Gefahr, dass
die Geratemechanik beschédigt wird.

e Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,

nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

© Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wéhrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

o KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

¢ Den Stanzabfallbehélter regelmaBig entleeren.

e Das Gerét auf einer flachen, stabilen Flache aufstellen.

e Das Gerdt nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Geréateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

e Das Bindegerat darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
fuhren wiirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C



Der MultiBind 420 besitzt folgende Leistungsmerkmale:

GBC MultiBind 420

20 Blatt bei Plastikbindung,
12 Blatt bei Draht-/ClickBind-
Bindung

Max. 2 Einbanddeckel

CombBind (Plastikbinderticken):
51 mm

WireBind (Drahthinderticken):
14 mm

ClickBind (ClickBind-
Binderticken): 16 mm

CombBind (Plastikbinderticken):
450 Blatt

WireBind (Drahtbinderticken):
125 Blatt

ClickBind (ClickBind-
Binderticken): 145 Blatt

Stanzen, Papier (80 g/m?)

Stanzen, PVC-Einbanddeckel (0,2 mm)
Max. BinderiickengroBe

Ungef. Bindekapazitat (80 g/m?)

Vorbereitung des Gerats

o Gerat auf einer stabilen Fldche aufstellen.

e Abdeckung (Dokumentenhalterung) nach oben klappen
(Abb. 1).

* Die beiden Sperren der Transportverriegelung zur Mitte
driicken (Abb. 1.2).

 Stanzhebel bis zum Anschlag nach oben stellen (Abb. 1.3).

 Bindehebel bis zum Anschlag nach oben stellen. Zur
einfacheren Handhabung wird der Bindehebel von einer
Feder einige Zentimeter zur Seite gedriickt (Abb. 2).

Der MultiBind 420 ist nun einsatzbereit.

Gewahrleistung

Alle Produkte von ACCO Brands Europe (ACCO) und deren

Bauteile unterliegen bei normaler Verwendung und Wartung

einer zweijéhrigen Garantie ab Kaufdatum auf Material und

Verarbeitungsqualitt.

Wahrend des Gewdhrleistungszeitraums wird ein defektes

Gerat oder Bauteil unter den nachfolgend aufgeflihrten

Bedingungen entweder repariert oder ersetzt.

Diese Garantie deckt ausschlieBlich Méngel bei Material und

Verarbeitungsqualitat ab, wenn das Gerat normal verwendet

wird. Durch eine der folgenden Ursachen hervorgerufene

Schéden an Produkten oder deren Bauteilen werden nicht

abgedeckt:

- Modifizierung, Reparatur oder Wartung, die nicht vom
autorisierten ACCO-Servicepersonal durchgefiihrt wurde

- Unfélle, Nachldssigkeit, Missbrauch oder falsche Anwendung
aufgrund einer Missachtung der fir ein Gerat des jeweiligen
Typs normalen Einsatzmethoden

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accobrands.com

©)

Transport und Lagerung
des Gerits

Transportverriegelung

e Bindehebel zum Gerét hin driicken und nach unten
Klappen (Abb. 17.1).

e Stanzhebel nach unten driicken (Abb. 17.2).

e Die beiden Sperren der Transportverriegelung nach
auBen drticken, um den Stanzhebel zu arretieren (Abb.
17.3). Sicherstellen, dass sich der Stanzhebel nicht mehr
bewegen lsst.

e Dokumentenhalterung nach unten klappen (Abb. 17.4).
Transport und Lagerung des Geréts

Der Stanzhebel kann jetzt als Tragegriff eingesetzt werden.
Dadurch Iasst sich das Gerét einfach transportieren. Es
kann aufrecht oder liegend gelagert werden (Abb. 20).

Vorsicht Verletzungsgefahr! Vor dem
Transportieren des Geréts immer priifen,
ob der Stanzhebel richtig arretiert ist.

Leeren des Stanzabfallbehilters

Gerdt verriegeln (Abb. 18).

Gerdt aufrecht stellen, den Behélter an der Gerateunterseite
herausziehen und leeren (Abb. 18).

Behdlter einsetzen und einrasten lassen (Abb. 19).

Je nach diagnostiziertem Fehler und Gerétemodell wird

entweder ein Kundendiensttechniker entsandt oder eine

Ruicksendung des Produkts an ACCO organisiert. Nach

eigenem Ermessen und gemaB gesetzlicher Bestimmungen

wird von ACCO

- das Geréat entweder unter Verwendung neuer oder
generalliberholter Komponenten repariert

- oder das Geréat durch ein neues oder generaliiberholtes
aquivalentes Gerét ersetzt.

Diese Garantie hat keinerlei ausschlieBende Wirkung auf die

Haftbarkeit von ACCO bei Tod oder Personenschaden aufgrund

einer Verletzung der Sorgfaltspflicht seitens ACCOs. Diese

Garantie gilt (gemaB den vorliegenden Bedingungen) zusatzlich

z2u jeglichen gesetzlich vorgeschriebenen Rechten und hat auf

diese keinerlei Auswirkungen.

Bei Auftreten einer technischen Stérung ist der Kundendienst

von ACCO zu verstandigen (s. hinteres Deckblatt).



=)

Stanzen (34 runde Locher) fiir
WireBind 34 und ClickBind
(Draht- und ClickBind-
Binderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierfihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Locher richtig platziert werden
(Abb. 3).

Dabei die Markierungen auf dem Gerat zu Hilfe nehmen.

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die
Stanzéffnung

o Blattstapel auf einer flachen Oberfldche aufstoBen,
sodass die Stapelrdnder gerade und glatt sind.

e Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in
die vordere Stanzoffnung einftihren (max. 12 Blatt bei
80 g/m2 oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Stédrke von
0,2 mm) (Abb. 4).

Stanzen
e Den Stanzhebel nach unten ziehen (Abb. 5).
o Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.
TIPP ZUM BINDEN!
Gleichzeitiges Binden und Stanzen:
Die gestanzten Blatter kénnen vor dem Stanzen des restlichen

Dokuments in einen Draht-/ClickBind-Binderiicken eingelegt
werden.

Stanzen (21 rechteckige L6cher)
fiir CombBind und WireBind 21
(Plastik- und Drahtbinderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierflihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Locher richtig platziert werden
(Abb. 6).

Dabei die Markierungen auf dem Gerét zu Hilfe nehmen.
Die Formatmarkierungen flir A4- und A5-Dokumente helfen
bei der Ausrichtung dieser Formate.

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die
Stanzéffnung

e Blattstapel auf einer flachen Oberfldche aufstoBen,
sodass die Stapelrdnder gerade und glatt sind.

e Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in die
hintere Stanzéffnung einflihren (max. 20 Blatt bei 80 g/
m?2 oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Stérke von 0,2 mm)
(Abb. 7).

Stanzen
e Den Stanzhebel nach unten ziehen (Abb. 5).

e Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.

TIPP ZUM BINDEN!

Gleichzeitiges Binden und Stanzen:

Die gestanzten Blatter kénnen vor dem Stanzen des
restlichen Dokuments in einen Plastik-/Drahtbinderticken
eingelegt werden.



Plastikbindung

@ Auswabhl der richtigen BinderiickengrioBe

e Das gesamte zu bindende Dokument in den Bindekanal
einfihren. Den Bindehebel nach unten driicken und
die erforderliche BindertickengréBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen. Sollen mehr
als ca. 125 Blatt (80 g/m?) gebunden werden, ist ein
Binderticken tiber 14 mm erforderlich. Die erforderliche
GroBe ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Max. Anzahl
Blatt

BinderiickengrdBe 16 19 22 25 28 32 38 45 51

145 165 195 225 240 280 330 390 450

© Einlegen und Offnen des Binderiickens

e Die Binderickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 9).

e Plastikbinderiicken mit der offenen Seite nach oben in
den Binderiickendffner einlegen (Abb. 10).

 Bindehebel nach unten drlicken, sodass der Binderticken
sich vollstdndig 6ffnet, und das Dokument problemlos
eingeflihrt werden kann.

Soll nur ein Dokument gebunden werden, mit Schritt
4 fortfahren. Sollen mehrere gleichartige Dokumente
nacheinander gebunden werden, mit Schritt 3 fortfahren.

© Arretieren der Offnungsbreite

Zum Binden mehrerer Dokumente, die die gleiche
BinderiickengrdBe erfordern, kann deren Einstellung zur
Vereinfachung arretiert werden.

o Den Plastikbinderiicken mithilfe des Bindehebels wie
zuvor beschrieben 6ffnen.

e Die Binder(ickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen (Abb. 16).

e Die nachfolgend eingelegten Binderiicken werden nun
immer in der gleichen GréBe gedffnet.

@ Einfiihren des Dokuments in den Binderiicken

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderlicken
einflhren (Abb. 11).

© SchlieBen des Binderiickens
¢ Den Bindehebel ganz nach oben stellen.
 Gebundenes Dokument entnehmen (Abb. 12).

Zum Austauschen von Bléttern, oder wenn neue Blétter
eingefligt werden sollen, kann der Binderiicken gedffnet und
anschlieBend wieder geschlossen werden (s. Schritte 2-5).

©)

Draht-/ClickBind-Bindung

@ Auswahl der richtigen DrahtbinderiickengroBe

e Dokument in den Bindekanal einfiihren und die
erforderliche BinderiickengroBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen (Abb. 8).

@ Einlegen des Drahtbinderiickens
e Drahtbinderiicken in die Halterung einlegen (Abb. 13).
© Einfiihren des Dokuments

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderiicken
einflihren.

TIPP ZUM BINDEN!
Hinteren Einbanddeckel (B) auf den vorderen Einbanddeckel (A)
legen, sodass die Bindenaht spéter unsichtbar ist (Abb. 14).

@ SchlieBen des Binderiickens

Drahtbinderticken kdnnen nur einmal verwendet werden. Im
Gegensatz zu Plastik- und ClickBind-Binderticken kénnen
sie nicht wieder gedffnet und geschlossen werden.

e Die Binder(ickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 9).

e Dokument mit der einen Hand so in den Bindekanal
einfiihren, dass die offene Seite des Binderiickens nach
unten weist.

e Vit der anderen Hand den Bindehebel so weit nach unten
drilcken, bis der Binderiicken vollstdndig geschlossen ist
(Abb. 15).

e (ClickBind-Binderiicken manuell oder mithilfe des
mitgelieferten VerschlieBers zusammendriicken.

© Arretieren der DrahtbinderiickengroBe

Sollen mehrere gleichartige Dokumente nacheinander
gebunden werden, kann die Breite des geschlossenen
Drahtbinderiickens zur Vereinfachung arretiert werden.

e Den Bindehebel so weit unten driicken, bis der
Binderiicken vollstandig geschlossen ist (Schritt 4). Den
Bindehebel in dieser Position lassen.

e Die Binderlickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen (Abb. 16).
Wird der Bindehebel nun nach unten gedriickt, schlagt er

genau an der richtigen Stelle an, sodass die Drahtbinderiicken
perfekt geschlossen werden.



Caratteristiche tecniche

GBC MultiBind 420
Modalita operativa Manuale
Formato max. documento 315 mm (carta EDP)
Numero punzoni rettangolari 21
Numero di punzoni rotondi 34

Passo - fori rettangolari
Passo - fori rotondi
Capacita max. perforazione carta

14,2 mm, passo USA
8,5 mm, passo 3:1
20 fogli, 80gm?

Capacita max. per ione copertine ica PVC 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm ognuna
Perforazione fogli all’ora Circa 5000

Guida allineamento carta Regolabile, bloccabile

Diametro max. anelli plastici 51 mm

Diametro max. spirali metalliche/dorsi Click 14 mm

Capacita rilegatura, anelli plastici

Vassoio ritagli 334x29x117mm
Peso netto 11,5 kg
Dimensioni 125x425x425mm

Subordinate a variazioni tecniche senza preawiso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda
si propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo
accessibile che presentano molte funzioni avanzate per
ottenere ogni volta risultati eccellenti. Prima di usare la

macchina per la prima volta, & opportuno leggere questa guida.

Consigli per l'uso

In fase di produzione, ai punzoni della rilegatrice MultiBind 420
¢ stato applicato un rivestimento d’olio per proteggerli dalla
corrosione e per assicurarne il buon funzionamento.
© Prima di utilizzare la macchina per la prima volta per
un lavoro di rilegatura, si consiglia di effettuare diverse
perforazioni utilizzando carta straccia per rimuovere tutte le
tracce d’olio dai componenti.

o Verificare i risultati di perforazione usando carta straccia
prima di procedere a perforare il documento finale.

e Usare solo consumabili originali GBC.

L'unita non richiede manutenzione se usata correttamente per
le funzioni per cui & stata progettata.

300 operazioni di rilegatura all'ora
Capacita rilegatura, spirali metalliche/dorsi Click 180 operazioni di rilegatura all'ora

Posizione parti e comandi

@ Cursore blocco anelli/spirali
© Protezione trasporto

© Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 34 fori)

@ Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 21 fori)

© Supporto documento
@ Barra di perforazione

@ Selettore diametro anelli (nel vano di
rilegatura)

© Meccanismo di apertura/chiusura anelli

© Vano di rilegatura a spirali

@ Leva di rilegatura

@ Supporto spirali

@ Vano di perforazione (34 fori, tondi, passo 3:1)

@® Vano di perforazione (21 fori, rettangolari,
passo USA)

@ Vassoio ritagli

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI Dl
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

La rilegatrice MultiBind 420 ¢é stata concepita esclusivamente
per la perforazione e rilegatura di documenti e copertine

in plastica PVC. Si prega pertanto di utilizzarla solo per
queste funzioni, e con nessun altro tipo di materiale, per
garantirne una lunga durata ed evitare di comprometterne il
funzionamento meccanico.

e Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di eseguire le perforazioni.

e Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati
della copertina.

* NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

e Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

e Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie
piana e stabile.

© Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia
di perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature
collocate sulla parte laterale della macchina.

e Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

e | a rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/0
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C



La rilegatrice MultiBind 420 offre la seguente funzionalita:

GBC MultiBind 420

20 fogli per anelli plastici, 12 fogli
per spirali metalliche/dorsi Click

Max. 2 copertine PVC

Capacita di perforazione carta (80gm?)

Capacita di perforazione copertine in
plastica PVC (0,2 mm)

Diametro max. anelli/spirali/dorsi Click ~ 51mm CombBind (anelli plastici)

14 mm WireBind (spirali
metalliche)
16 mm ClickBind (dorsi Click)

Capacita di rilegatura approssimativa 450 fogli CombBind (anelli
(80gm? plastici)
125 fogli WireBind (spirali
metalliche)
145 fogli ClickBind (dorsi Click)

Preparazione della macchina

e Collocare la macchina su un piano stabile.
o Estrarre il supporto del documento (coperchio) (Fig. 1).

® Premere verso I'interno i due dispositivi di blocco della
protezione trasporto (Fig. 1.2).

o Alzare completamente la barra di perforazione (Fig. 1.3).

e Alzare completamente la leva di rilegatura. Una molla tiene la
leva di rilegatura spostata di alcuni centimetri verso I'esterno
per consentirne un uso piti agevole (Fig. 2).

La rilegatrice MultiBind 420 & ora pronta per I'uso.

Garanzia

ACCO Brands Europe (ACCO) garantisce che i propri prodotti e
le relative parti sono privi di difetti di materiale e lavorazione in
normali condizioni d’uso per un periodo di 24 mesi dalla data
originale di acquisto.

Durante detto periodo, ACCO provvedera a riparare 0 sostituire

prodotti o parti difettosi in base alle seguenti condizioni di

garanzia.

La garanzia ¢ valida solo per difetti di materiale e lavorazione in

normali condizioni d’uso e non copre eventuali danni arrecati al

prodotto o alle relative parti risultanti da:

- alterazioni, riparazioni, modifiche o interventi di assistenza
tecnica non effettuati da personale di centri di assistenza
tecnica ACCO autorizzati;

- incidenti, negligenza, abuso o uso improprio dovuto alla
mancata osservanza delle normali procedure operative per un
prodotto di questo tipo.

A seconda del problema identificato o del tipo di modello,

ACCO provvedera a richiedere I'intervento di un tecnico

Registrare il prodotto online su www.accobrands.com

Trasporto e conservazione
della macchina

Blocco della macchina

e Premere la leva di rilegatura verso la macchina e riporla
premendola verso il basso (Fig. 17.1).

e Premere la barra di perforazione verso il basso (Fig. 17.2).

e Premere i due dispositivi di blocco della protezione
trasporto verso I'esterno per bloccare la barra di
perforazione (Fig. 17.3). Controllare che la barra di
perforazione non possa pili muoversi.

e Chiudere il supporto documento (Fig. 17.4).
Trasporto o conservazione della macchina

Si puo ora utilizzare la barra di perforazione come maniglia
di trasporto. Cio consente di trasportare facilmente la
macchina che pud ora essere conservata in posizione sia
verticale che orizzontale (Fig. 20).

Avvertenza - Pericolo di infortunio! Prima di
trasportare la macchina, assicurarsi sempre
che la barra di perforazione sia stata bloccata
in maniera corretta.

Svuotamento del vassoio ritagli

Bloccare la macchina (Fig. 18).

Mettere la macchina in posizione verticale, estrarre il
vassoio posto nella parte inferiore della macchina e
svuotarlo (Fig. 18).

Inserire di nuovo il vassoio fino a quando non scatta in
posizione (Fig. 19).

dell’assistenza oppure a predisporre la resa del prodotto ad

ACCO. ACCO, a propria insindacabile discrezione, provvedera,

in conformita alla normativa vigente, a:

- riparare il distruggidocumenti utilizzando parti nuove o
revisionate, oppure

- sostituire il distruggidocumenti con un apparecchio nuovo o
revisionato equivalente a quello sostituito.

Nessuna dichiarazione in questa garanzia implica I'esclusione

di responsabilita di ACCO relativamente alla morte o a danni

personali causati da negligenza da parte di ACCO. Questa

garanzia viene offerta (subordinatamente a questi termini e

condizioni) in

aggiunta e senza pregiudizio alcuno ai diritti riconosciuti dalla

legge vigente.

In caso di guasti tecnici, contattare I'assistenza clienti di ACCO

(informazioni di contatto dell’helpdesk riportate sull’ultima di

copertina).
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Perforazione dei documenti per
WireBind 34 e ClickBind (spirali
metalliche e dorsi Clicks)

(34 fori, rotondi)

Impostazione della guida di allineamento della carta

© Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo (Fig. 3).

Lillustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e [nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione frontale (max. 12 fogli di
carta da 80 gm? o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna) (Fig. 4).

Perforazione

e Premere la barra di perforazione verso il basso (Fig. 5).

e Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possihile inserire i fogli perforati in una spirale metallica/un
dorso Click prima di perforare gli altri fogli del documento.

Perforazione di documenti per
CombBind e WireBind 21 (anelli
plastici e spirali metalliche)

(21 fori, rettangolari)

Impostazione della guida di allineamento della carta

e Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo (Fig. 6).

Lillustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.
Le linee riportate sul supporto del documento servono a
facilitare I'allineamento dei fogli formato A4 e A5.

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e |nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione posteriore (max. 20 fogli di
carta da 80 gm?® o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna) (Fig. 7).

Perforazione

¢ Premere la barra di perforazione verso il basso (Fig. 5).

e Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possibile inserire i fogli perforati in un anello plastico/una
spirale metallica prima di perforare gli altri fogli del documento.



Rilegatura con anelli plastici

Selezionare il diametro degli anelli corretto

e [nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura. Premere la leva di rilegatura verso il basso
e rilevare il diametro degli anelli richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile. Utilizzare
la tabella riprodotta di seguito per la rilegatura di piu di
125 fogli di carta da 80 gm? (diametro anelli superiore a
14 mm).

Capacita 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max. fogli
Diametro anelli 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Inserimento ed apertura degli anelli plastici

e Far scorrere verso il basso il cursore blocco anelli
(Fig. 9).

e Inserire gli anelli di plastica nel meccanismo di apertura
degli anelli con il lato aperto rivolto verso I'alto (Fig. 10).

e Premere la leva di rilegatura verso il basso in modo
che gli anelli si aprano completamente, e si possano
facilmente inserire i fogli da rilegare.

Per la rilegatura di un unico documento, seguire le istruzioni

riportate al punto 4 di seguito. Per la rilegatura di piu
documenti uno dopo I'altro (serie) sequire le istruzioni di cui
al punto 3.

Blocco della larghezza di apertura degli anelli

Per la rilegatura di diversi documenti che richiedono tutti
anelli dello stesso diametro, & pili produttivo impostare il
meccanismo di blocco degli anelli.

e Aprire gli anelli nel modo usuale utilizzando la leva di
rilegatura.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco
anelli e lasciare che si blocchi in questa posizione
(Fig. 16).

* | a leva di rilegatura aprira ora sempre gli anelli secondo
tale larghezza impostata.

Inserimento dei fogli perforati negli anelli

e |nserire ogni pacco di fogli perforati negli anelli (Fig. 11).

Chiusura degli anelli

e Riportare indietro la leva di rilegatura spingendola fino in
fondo.

e Togliere il documento rilegato dalla macchina (Fig. 12).

E sempre possibile aprire € richiudere gli anelli di nuovo

per sostituire 0 aggiungere singole pagine (vedi istruzioni ai

punti 2-5).

Rilegatura con spirali metalliche/
dorsi Click

Selezionare il diametro delle spirali corretto

e |nserire il documento da rilegare nel vano di rilegatura,
e rilevare il diametro delle spirali richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile (Fig. 8).

Mettere la spirale metallica nell’apposito supporto

spirali

e Inserire la spirale metallica nell’apposito supporto spirali
(Fig. 13).

Inserimento dei fogli perforati nelle spirali

e Inserire ogni pacco di fogli perforati nelle spirali.

CONSIGLI PER LA RILEGATURA

Mettere I'ultima di copertina (B) sopra la prima di copertina
(A) in modo che la giuntura della spirale o del dorso Click non
siano visibili una volta rilegato il documento (Fig. 14).

Chiusura della spirale metallica/del dorso Click

Le spirali metalliche vanno usate solo una volta. Al contrario
degli anelli plastici e dei dorsi Click, non possono essere
riaperti € richiusi di nuovo.

e Far scorrere verso il basso il cursore blocco spirale
metallica (Fig 9).

e Reggere il documento da rilegare con la mano sinistra
nel vano di rilegatura in modo tale che la spirale metallica
termini con I'estremita aperta rivolta verso il basso.

e Con la mano destra premere la leva di rilegatura verso
il basso quanto basta per chiudere completamente la
spirale metallica (Fig. 15).

e Con i dorsi Click, chiudere gli anelli manualmente oppure
utilizzando il dispositivo zipper in dotazione con i dorsi.

Blocco della larghezza di chiusura della spirale
metallica

Molti documenti identici (serie) possono essere rilegati
facilmente bloccando semplicemente la larghezza di
chiusura.

e Calcolare di quanto bisogna premere la barra di rilegatura
verso il basso per chiudere completamente la spirale
metallica (punto 4). Tenere la leva di rilegatura in questa
posizione.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco e
lasciare che si blocchi in questa posizione (Fig. 16).

Si puo ora premere fino in fondo verso il basso la leva di
rilegatura, ed ogni documento della serie viene rilegato con la
spirale metallica chiusa in maniera perfetta.



Specificaties

Bedieningsstand

Max. papierformaat

Aantal rechthoekige ponsmessen
Aantal ronde ponsmessen
Afstand gaten- rechthoekig
Afstand gaten - rond
Ponscapaciteit — papier

F iteit — plastic PVC
Ponscapaciteit

Papierstop

Max. diameter, plastic bindrug
Max. diameter, draadrug/Click
Inbindoutput met plastic bindrug
Inbindoutput met draadrug/Click
Opvangbak voor de confetti
Netto gewicht

Afmetingen

GBC MultiBind 420

Handmatig

315 mm (EDP-papier)

21

34

14,2 mm, Amerikaanse perforatieafstand
8,5 mm; perforatieafstand 3:1

max. 20 vellen 80 gsm

2 plastic PVC-omslagen elk max. 0,2 mm
Ca. 5000 vellen per uur

Verstelbaar, vergrendelbaar

51 mm

14 mm

300 inbindoperaties per uur

180 inbindoperaties per uur
334x29x117 mm

11,5kg

125 x 425 x 425 mm

De technische specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Positie van onderdelen
en bedieningknoppen

@ Bindrugvergrendelingsknop

@ Transportvergrendeling

© Verstelbare papierstop (ponsen met 34 gaten)

@ Verstelbare papierstop (ponsen met 21 gaten)

© Documentsteun

@ Ponshendel

@ Bindrugdiameter selector(in het inbindkanaal)

@ Bindrugopenings- en sluitingsmechanisme

© Inbindkanaal voor draadruggen

@ Inbindhendel

@ Draadrughouder

@ Ponsopening (34 gaten, rond,
perforatieafstand 3:1)

@® Ponsopening (21 gaten, rechthoekig,
Amerikaanse perforatieafstand)

@ Opvangbak voor de confetti

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Gebruikstips

De ponsmessen van de MultiBind 420 zijn in de fabriek met
olie gecoat voor een gladde werking en om ze tegen corrosie
te beschermen.

e \/oordat u de machine voor het eerst echt gaat gebruiken,
wordt aanbevolen enkele malen oud papier te ponsen, zodat
alle olie van de messen wordt verwijderd.

o Test het ponsresultaat met gebruik van oud papier, voordat u
het echte document ponst.

 Gebruik alleen oorspronkelijke accessoires van GBC.

Deze machine is bij juist gebruik voor het beoogde doel
onderhoudsvrij.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
ZORGVULDIG.

N.B. De MultiBind 420 werd uitsluitend ontworpen voor het
ponsen en inbinden van papier en plastic PVC-omslagen.
Gebruik deze machine alleen voor dit doel en met geen enkel
ander soort materiaal. Hierdoor gaat de machine lang mee en
wordt hij niet beschadigd.

 Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine,
voordat u met ponsen begint om overbelasting van de
machine te voorkomen.

* Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u
aan om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

© Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.

e | eeg de snipperopvangbak regelmatig.

e Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele
ondergrond.

o Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

e Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

© De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C
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De MultiBind 420 heeft de volgende capaciteiten:

GBC MultiBind 420

20 vellen voor plastic bindruggen,
12 vellen voor draadruggen/Clicks

Ponsen van papier (80 gsm)

Ponsen van plastic PVC-omslagen max. 2 PVC-omslagen

(0,2 mm)
Grootste maat plastic bindrug/draadrug/ 51 mm CombBind (plastic
Click bindrug)

14 mm WireBind (draadrug)
16 mm ClickBind (Click)

iteit (80 gsm), bij ing 450 vellen CombBind (plastic
bindrug)
125 vellen WireBind (draadrug)
145 vellen ClickBind (Click)

De machine opstellen

o Plaats de machine op een stabiel horizontaal oppervlak.
 Haal de documentsteun (klep) omhoog (fig. 1).

e Duw de twee transportvergrendelingen naar binnen (fig. 1.2).
o Zet de ponshendel zover mogelijk omhoog (fig. 1.3).

 Zet de inbindhendel zover mogelijk omhoog. Met een veer

wordt de inbindhendel een paar centimeter opzij gedrukt,
zodat u hem met gemak kunt gebruiken (fig. 2).

De MultiBind 420 is nu klaar voor gebruik.

Garantie

ACCO Brands Europe (ACCO) garandeert de producten en hun

onderdelen gedurende 24 maanden na de oorspronkelijke

datum van aankoop tegen materiaal- of fabricagefouten bij

normaal gebruik.

Gedurende deze periode repareren of vervangen wij

een defect product of onderdeel mits aan de volgende

garantievoorwaarden is voldaan.

De garantie geldt alleen voor materiaal- en fabricagefouten

bij normaal gebruik en geldt niet voor beschadigingen aan het

product of aan de onderdelen die het gevolg zijn van:

- wijzigingen, reparaties, modificaties of onderhoud uitgevoerd
door een niet door ACCO erkend servicecentrum;

- ongelukken, achteloosheid of misbruik doordat de normale
bedrijfsprocedures van dit product niet werden opgevolgd.

Registreer dit product online bij www.accobrands.com

De machine transporteren
of opbergen

De machine vergrendelen

e Druk de inbindhendel naar binnen en zet hem horizontaal
(fig. 17.1).

e Druk de ponshendel omlaag (fig. 17.2).

e Druk de twee transportvergrendelingen naar buiten om de
ponshendel vast te zetten (fig. 17.3). Zorg ervoor dat de
ponshendel niet langer kan bewegen.

e Haal de documentstander omlaag (fig. 17.4).
De machine transporteren of opbergen

U kunt nu de ponshendel als handvat gebruiken. U kunt
de machine met gemak transporteren en hij kan staand of
liggend worden opgeborgen (fig. 20).

Waarschuwing: Kans op letsel! Voordat u de
machine transporteert, moet u er altijd voor
zorgen dat de ponshendel goed is vergrendeld.

De opvangbak voor de
confetti legen

Vergrendel de machine (fig. 18).

Zet de machine rechtop en trek de opvangbak uit de
onderkant. Leeg de opvangbak (fig. 18).

Duw de opvangbak terug in de machine, totdat hij vastklikt
(fig. 19).

Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype, zullen wij of

een onderhoudstechnicus naar u sturen of ervoor zorgen dat

het product aan ACCO wordt geretourneerd. ACCO zal naar

eigen goeddunken en volgens de geldende wetgeving ofwel

- de papiervernietiger repareren met gebruik van nieuwe of
herwerkte onderdelen, of

- de papiervernietiger vervangen door een nieuwe of herwerkte
papiervernietiger die equivalent is aan de papiervernietiger
die wordt vervangen.

Niets in deze garantie vrijwaart ACCO van de aansprakelijkheid

in verband met (fataal) persoonlijk letsel, veroorzaakt door

de onachtzaamheid van ACCO. Deze garantie (mits aan

deze voorwaarden wordt voldaan) doet geen afbreuk aan uw

wettelijke rechten.

In geval van een technische storing, neemt u contact op met

het ACCO-helpdesk (zie achterblad).
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Documenten met WireBind 34 en
ClickBind ponsen (draadruggen
en Clicks) (34 gaten, rond)

Stel de papierstop in

o Stel de papierstop in op de juiste papiermaat, zodat de
randen van het document niet worden geperforeerd (fig.
3).

De illustratie op de machine helpt u daarbij.

Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het

document in de ponsopening

e Tik de rand van het document tegen een plat opperviak,
zodat alle vellen uitgelijnd zijn.

e Plaats het document in de ponsopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is, in
de voorste ponsopening. (max. 12 vellen papier van 80 g
of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm) (fig. 4).

Pons het document

e Haal de ponshendel omlaag (fig. 5).

o /et de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.
INBINDTIP!
Tegelijkertijd inbinden en ponsen:
U kunt de geponste vellen in een draadrug/Click steken voordat
u de rest van het document ponst.

Documenten met CombBind en
WireBind 21 ponsen (draad- en
plastic bindruggen) (21 gaten,
rechthoekig)

Stel de papierstop in

o Stel de papierstop zo in dat de randen van het document
niet worden geperforeerd (fig. 6).

De illustratie op de machine helpt u daarbij. De lijntjes op
de documentsteun maken het gemakkelijker om een A4- of
Ab-document juist neer te leggen.

Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het

document in de ponsopening

e Tik de rand van het document hard tegen een plat
opperviak aan, zodat alle vellen uitgelijnd worden.

e Plaats het document in de posopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is,
in de achterste ponsopening. (max. 20 vellen papier van
80 g of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm) (fig. 7).

Ponsen

e Haal de ponshendel omlaag (fig. 5).

e /et de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.
INBINDTIP!
Tegelijkertijd inbinden en ponsen:
U kunt de geponste vellen in een draad- of plastic inbindrug
steken voordat u de rest van het document ponst.
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Plastic bindruggen gebruiken

Kies de juiste maat bindrug

e Steek het hele document dat ingebonden moet worden
in het inbindkanaal. Druk de inbindhendel omlaag en
lees de benodigde bindrugmaat van de schaal op de
verplaatshare drukstang af. Gebruik de onderstaande
tabel als u meer dan ca. 125 vellen papier van 80 g wilt
inbinden (bindrug groter dan 14 mm).

Max. aantal 145 165 195 225 240 280 330 390 450
vellen

Maat bindrug 16 19 22 256 28 32 38 45 51

De bindrug invoeren en openen
o Schuif de bindrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 9).

e | eg de plastic bindrug met de open kant naar boven in
het openingsmechanisme (fig. 10).

 Druk de inbindhendel omlaag, zodat de bindrug helemaal
open gaat en de vellen die ingebonden moeten worden er
met gemak overheen passen.

Als u slechts één document wilt inbinden, ga door met stap
4. Als u meerdere identieke documenten achter elkaar wilt
inbinden, ga dan door met stap 3.

De openingsbreedte van de inbindrug limiteren

Als u meerdere documenten moet inbinden die allemaal
dezelfde bindrugmaat nodig hebben, dan is het een goed
idee om de bindrugvergrendeling in te stellen.

e Open de bindrug met de inbindhendel, zoals u dat
gewend bent.

e Schuif de bindrugvergrendelingsknop naar boven totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen (fig. 16).

 De inbindhendel opent de bindruggen voortaan altijd op
deze maatinstelling.

Het geponste papier op de bindrug leggen

o | eg elke stapel geponst papier op de bindrug (fig. 11).
De bindrug sluiten

e /et de inbindhendel zover mogelijk omhoog.

 Haal het ingebonden document uit de machine (fig. 12).

Als u individuele pagina’s wilt vervangen of toevoegen, kunt u
de bindrug altijd opnieuw openen en sluiten (zie stappen 2-5).

Draadruggen/Clicks gebruiken

Kies de juiste maat draadrug
e Steek het in te binden document in het inbindkanaal en
lees de benodigde draadrugmaat van de schaal op de
beweegbare drukstang af (fig. 8).
Leg de draadrug in de houder
e | eg een draadrug in de draadhouder (fig. 13).
Laad het geponste papier
e | eg elke stapel geponst papier op de draadrug.
INBINDTIP!
Plaats de achteromslag (B) bovenop de vooromslag (A),
zodat de naad van de draadrug of de Click later onzichtbaar
is (fig. 14).
De draadrug/Click sluiten
Draadruggen kunnen slechts één keer gebruikt worden.
Plastic bindruggen en Clicks kunnen echter opnieuw
geopend en gesloten worden.
e Schuif de draadrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 9)

© Houd het in te binden document met uw linkerhand in
het inbindkanaal, op zo'n manier dat de draadrug met het
open einde naar beneden ligt.

e Met uw rechterhand drukt u de inbindhendel omlaag, tot
zover het nodig is, om ervoor te zorgen dat de draadrug
perfect dichtgedrukt wordt (fig. 15).

e Als u Clicks gebruikt, sluit u de ringen met de hand, of
gebruikt u de meegeleverde zipper.

De sluitbreedte van de draadrug limiteren

Als meerdere identieke documenten achter elkaar

ingebonden moeten worden, dan gaat dit sneller en

eenvoudiger als de sluitbreedte wordt gelimiteerd.

 Bepaal hoe ver u de inbindhendel omlaag moet drukken

om de draadrug perfect te sluiten (stap 4). Houd de
inbindhendel in die stand vast.

e Schuif de draadrugvergrendelingsknop naar boven, totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen (fig. 16).

U kunt de inbindhendel nu omlaag duwen tot aan de stop,
zodat de draadrug van elk document perfect wordt gesloten.
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Especificaciones

Modo de funcionamiento

Tamaiio max. del documento

Numero de punzones rectangulares

de redond

Distancia entre orificios - rectangulares
Distancia entre orificios - redondos
Capacidad de perforacion — papel
Capacidad de perforacion — tapas de PVC
Capacidad de perforacion

Tope del papel

Diametro max., canutillo de plastico
Diametro max., espiral/canutillo click

Rendimiento de encuadernacion,

GBC MultiBind 420

Manual

315mm (papel PED)

21

34

14,2mm, paso US

8,5mm, paso 3:1

Max. 20 hojas, 80 g/m?

2 tapas de PVC de méax. 0,2mm cada una
Aprox. 5000 hojas por hora

Ajustable, bloqueable

51mm

14mm

300 operaciones de encuadernacion por hora

Situacion de las partes
y los controles

@ Boton de bloqueo para canutillo/espiral
@ Cierre de transporte

© Tope regulable de papel
(perforacion de 34 orificios)
@ Tope regulable de papel
(perforacion de 21 orificios)
© Soporte para documentos
© Manivela de perforacion

@ Guia del tamaiio del canutillo
(en el canal de encuadernacion)

© Mecanismo de apertura/cierre del canutillo

© Canal de encuadernacion de espirales
metalicas

(@ Palanca de encuadernacion

con canutillos de plastico

Rendimiento de encuadernacion,
con espirales/canutillos click

Bandeja de residuos 334x29x117mm
Peso neto 11,5kg
Dimensiones 125x425x425mm

Sujetas a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su méaquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta guia.

Consejos de uso

Los punzones de su MultiBind 420 se cubren de aceite en
fabrica con el fin de protegerlas contra la corrosion y para
garantizar su facilidad de funcionamiento.

 Antes de utilizar la unidad por primera vez, se recomienda
realizar varias operaciones de perforacion utilizando papel
inservible para eliminar todos los restos de aceite de los
componentes.

e Compruebe el resultado de las perforaciones utilizando papel
inservible antes de perforar el documento definitivo.

o Utilice s6lo accesorios originales GBC.

La unidad no necesita mantenimiento cuando se utiliza
correctamente para su proposito.

180 operaciones de encuadernacién por hora

@ Soporte para espiral
@ Ranura de perforacion
(34 orificios, redondos, paso 3:1)

@® Ranura de perforacion
(21 orificios, rectangulares, paso US)

@ Bandeja de residuos

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Por favor recuerde que su MultiBind 420 esta disefiada
exclusivamente para perforar y encuadernar papel y tapas
de PVC. Utilice la unidad solamente para esta finalidad y no
intente procesar ningun otro material. Con ello asegurara
una prolongada vida 0til de la méaquina y evitara que su
encuadernadora sufra dafios mecanicos.

e Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacion maxima situada en la parte delantera.

o Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

* NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

e VVacie periodicamente la bandeja de restos de papel.

e |.a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

 Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la maquina.

e Para evitar lesiones, NUNCA sitle los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

¢ No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C



Su MultiBind 420 le ofrece las siguientes posibilidades:

GBC MultiBind 420

20 hojas para canutillo, 12 horas
para espiral/canutillo click

Méx. 2 tapas de PVC

CombBind (canutillo): 51 mm
WireBind (espiral metélica)

14 mm

ClickBind (canutillo click): 16 mm

Perforacion de papel (80 g/m?)

Perforacion de tapas de PVC (0,2 mm)

Tamaiio max. del canutillo/espiral/
canutillo click

Capacidad de encuadernacion maxima, ~ CombBind (canutillo): 450 hojas
aprox., (80 g/m?) WireBind (espiral metalica)

125 hojas

ClickBind (canutillo click):

145 hojas

Preparacion de la maquina

e Coloque la maquina sobre una superficie estable.
o | evante el soporte para documentos (cubierta) (Fig. 1)

 Presione hacia dentro los dos seguros del cierre de
transporte (Fig. 1.2).

e Levante la manivela de perforacion hasta su punto maximo
(Fig. 1.3).

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su punto
maximo. Para que pueda utilizarla facilmente, un muelle
presiona la palanca de encuadernacion hacia el lateral (Fig.
2).

Su MultiBind 420 esta ya preparada para su utilizacion.

Garantia

ACCO Brands Europe (ACCO) garantiza este producto y sus
piezas contra defectos de fabricacion y de materiales durante
un periodo de 24 meses a partir de la fecha original de
adquisicion siempre que las condiciones de utilizacion sean
normales.

Durante este periodo, repararemos o sustituiremos las piezas o

los productos defectuosos siguiendo las siguientes condiciones

de garantia:

La garantia solo cubre los defectos de los materiales o de

fabricacion en condiciones de uso normales, y no se aplica

a los darios producidos en el producto o en sus piezas como

consecuencia de:

- la alteracion, reparaciones, modificaciones 0 mantenimiento
realizados por personas ajenas a un centro de servicio
autorizado ACCO.

- accidentes, negligencias, abuso o mal uso debidos al
incumplimiento de los procedimientos de utilizacion normales
de un producto de este tipo.

Registre este producto en linea en www.accobrands.com

Transporte o almacenamiento
de la maquina

Bloqueo de la maquina

* Presione la palanca de encuadernacion hacia la maquina
y pliéguela hacia abajo (Fig. 17.1).

* Empuje hacia abajo la manivela de perforacion
(Fig. 17.2).

e Empuje hacia fuera los dos seguros del cierre de
transporte para bloquear la manivela de perforacion
(Fig. 17.3). Asegurese de que la manivela de perforacion
no puede moverse.

e Pliegue hacia abajo el soporte de documentos (Fig. 17.4).
Transporte o almacenamiento de la maquina

Ahora puede utilizar la manivela de perforacion como
asa de transporte. Esto le permite transportar facilmente
la maquina y puede almacenarse en posicion vertical u
horizontal (Fig. 20).

Advertencia: jPeligro de lesiones! Antes de
transportar la maquina, asegtirese siempre de
que la manivela de perforacion esta bloqueada
correctamente.

Vaciado de la bandeja de residuos

Bloquee de la maquina (Fig. 18).

Coloque la maquina en posicion vertical y extraiga la
bandeja situada en la parte inferior de la maquina para
vaciarla (Fig. 18).

Vuelva a colocar la bandeja presionando hasta que el
muelle la bloguee en su posicion (Fig. 19).

En funcion del diagndstico y del tipo de modelo, enviaremos un

ingeniero o organizaremos la devolucion del producto a ACCO.

De conformidad con la legislacion vigente y a su discrecion,

ACCO:

- reparard la destructora con piezas nuevas o
reacondicionadas o

- sustituiré la destructora por otra nueva o reacondicionada que
sea equivalente a la reemplazada.

Ninguna parte de esta garantia eximira a ACCO de

responsabilidad en caso de fallecimiento o de lesiones

personales causadas por negligencia de ACCO. Esta garantia

se ofrece (sujeta a estas condiciones generales) de manera

adicional a sus derechos legales, a los cuales no afecta.

Si experimenta algun fallo técnico, péngase en contacto con

el servicio de asistencia técnica para clientes de ACCO (vea la

contraportada).
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Coémo perforar documentos
para WireBind 34 y ClickBind
(espirales y canutillos click)
(34 orificios, redondos)

Ajuste el tope del papel

 Regule el tope de papel segun el formato de papel de
manera que no se perforen los bordes del documento
(Fig. 3).

El gréfico de la maquina le servira de ayuda.

Asegurese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

e Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén
alineadas.

e Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion frontal.
(méx. 12 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una) (Fig. 4).

Perforacion
o Tire de la manivela de perforacion hacia abajo (Fig. 5).

e | evante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.
jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!
Perforacion y encuadernacion simultaneas
Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en una espiral/un canutillo click.

Como perforar documentos
para CombBind y WireBind 21
(canutillos y espirales)

(21 orificios, rectangulares)

Ajuste el tope del papel

e Ajuste el tope del papel de manera que no se perforen los
bordes de su documento (Fig. 6).

El gréfico de la maquina le servira de ayuda. Las lineas de
guia marcadas en el soporte del documento le facilitan la
alineacion en formato A4 o A5 de su documento.

Asegiirese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

e Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén
alineadas.

e Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion trasero.
(méx. 20 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una) (Fig. 7).

Perforacion

o Tire de la manivela de perforacion hacia abajo (Fig. 5).

e | evante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Perforacion y encuadernacion simultaneas

Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en un canutillo/una espiral.



Como encuadernar utilizando
canutillos de plastico

Seleccione el tamaiio correcto del canutillo

e |ntroduzca todo el documento que va a encuadernar
en el canal de encuadernacion. Baje la palanca de
encuadernacion y lea el tamafio de canutillo necesario
en la escala de la barra de presion mavil. Siva a
encuadernar mas de, aproximadamente, 125 hojas de
papel de 80g (canutillo mayor de 14mm), utilice la tabla
que encontrard a continuacion.

Niimero de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
hojas max.
Tamaiio del 16 19 22 25 28 32 38 45 51
canutillo

Introduzca y abra el canutillo

e Deslice hacia abajo el botén de bloqueo del canutillo
(Fig. 9).

e Coloque el canutillo de pléstico en el mecanismo de
apertura de canutillos con el lado abierto orientado hacia
arriba (Fig. 10).

e Presione hacia abajo con la palanca de encuadernacion
de manera que el canutillo se abra completamente y las
hojas puedan introducirse con facilidad.

Si solo va a encuadernar un documento, continde en el
paso 4. Si su intencion es encuadernar consecutivamente
varios documentos iguales, contintie en el Paso 3.
Limitacion de la anchura de apertura del canutillo
Si necesita encuadernar varios documentos con canutillos
del mismo tamafio, serd mas productivo ajustar el bloqueo
para canutillo.

e Abra el canutillo de manera normal utilizando la palanca
de encuadernacion.

e Deslice el boton de bloqueo del canutillo hacia arriba
hasta el final y deje que se bloguee en esta posicion
(Fig. 16).

e |a palanca de encuadernacion abrird todos los canutillos
con este ajuste de tamafo.

Cargue el papel perforado en el canutillo

e Cargue cada pila de papel perforado en el canutillo
(Fig. 11).

Cierre el canutillo

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su posicion
mas elevada.

e Extraiga de la maquina el documento encuadernado
(Fig. 12).

Si desea sustituir o afiadir paginas sueltas puede abrir y volver
a cerrar de nuevo el canutillo (ver pasos 2-5).

Como encuadernar utilizando
espirales/canutillos click

Seleccione el tamafio correcto de la espiral

e |nserte el material que va a encuadernar en el canal de
encuadernacion y lea el tamafio de la espiral necesaria
en la escala de la barra de presion mévil (Fig. 8).

Coloque la espiral en el soporte

e Coloque la espiral en el soporte para espirales (Fig. 13).

Cargue el papel perforado

e Cargue cada pila de papel perforado en la espiral.

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Coloque la tapa trasera (B) sobre la tapa delantera (A) de
manera que la junta de la espiral o del canutillo click no se vea
posteriormente (Fig. 14).

Cierre de la espiral/canutillo click

Las espirales metdlicas sélo pueden utilizarse una vez. Al

contrario que los canutillos de plastico y los canutillos click,

no pueden volver a abrirse y cerrarse.

e Deslice hacia abajo el botén de bloqueo de la espiral
(Fig. 9).

e Sujete el documento que va a encuadernar con su mano
izquierda en el canal de encuadernacion, de manera que
la espiral se detenga con el extremo abierto orientado
hacia abajo.

e Con la mano derecha, presione hacia abajo la palanca
de encuadernacion todo o necesario para que la espiral
quede perfectamente cerrada (Fig. 15).

e En el caso de los canutillos click, cierre las anillas
manualmente o utilizando la herramienta de cremallera
suministrada con ellos.

Limitacion de la anchura de cierre de la espiral

Pueden encuadernarse multiples documentos idénticos
facilmente limitando la anchura del cierre.

¢ Determine la distancia que tiene que bajar la palanca
de encuadernacion hasta que la espiral quede

perfectamente cerrada (Paso 4). Mantenga la palanca de

encuadernacion en esa posicion.
e Deslice el boton de blogueo hacia arriba hasta el final y
deje que se bloquee en esta posicion (Fig. 16).

Ahora puede bajar la palanca de encuadernacion hasta
su posicion de tope y todos los documentos de la serie se
encuadernaran con una espiral perfectamente cerrada.
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Especificagcoes

GBC MultiBind 420
Modo de operacao Manual
Largura max. do documento 315 mm (papel de PED)
Numero de cortantes rectangulares 21
Numero de cortantes redondos 34

Espaco entre furos - rectangulares

Espaco entre furos — redondos

Capacidade de furagao — papel

Capacidade de furagao — capas plasticas, PVC
Capacidade de furagao

Guia de alinhamento do papel

Diametro max., lombada de plastico

Diametro max., lombada de arame/Click

14,2 mm, passo US
8,5 mm, passo 3:1
Max. 20 folhas, 80 g/m?

Aprox. 5.000 folhas por hora
Ajustavel, travavel

51 mm

14 mm

300 encadernacdes por hora
180 encadernagdes por hora
334x29x117 mm

11,5kg

125x425x425 mm

N° de encadernacdes, lombada de plastico

N° de encadernacdes, lombada de arame/Click
Tabuleiro de Aparas de Papel

Peso liquido

Dimensdes

As especificacdes técnicas podem ser alteradas sem aviso prévio.

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de
utilizar a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos
a leitura deste guia.

Sugestoes de utilizacao

Os pernos cortantes da sua MultiBind 420 foram revestidos
com uma camada de 6leo durante o fabrico para os proteger
contra a corrosao e para garantir um funcionamento facil.

e Antes de utilizar a unidade pela primeira vez, aconselnamos
a que execute varias operagdes de furagdo, usando para isso
papel de rascunho, para remover todos os vestigios de 6leo
dos componentes.

e Teste o0s resultados da furag@o usando papel de rascunho
antes de furar o documento.

 Use apenas acessorios genuinos da GBC.

A unidade ndo necessita de manutencéo se for utilizada
correctamente para a aplicacdo a que se destina.

Maéx. 2 capas plasticas de PVC de 0,2 mm cada

Localizacao das pecas
e dos controlos

@ Botio de travamento da lombada de argolas/
arame

© Travamento da Pega de Transporte

© Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 34 furos)

@ Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 21 furos)

© Suporte do Documento

@ Barra de Furagio

@ Guia de Diametros da Lombada de Argolas
(no canal de encadernacéo)

© Mecanismo de Abertura/Fecho da Lombada
de Argolas

© Canal de Encadernacio da Lombada de Arame

@ Alavanca de Encadernagéo

@ Ganchos de Retencao da Lombada de Arame

@ Canal de Perfuragio
(34 furos, redondos, passo 3:1)

@® Canal de Perfuracio
(21 furos, rectangulares, passo US)

@ Tabuleiro de Aparas de Papel

Instrucdes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAO PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LFIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Por favor, note que a sua encadernadora MultiBind 420 foi

concebida exclusivamente para furar e encadernar papel e capas

plasticas de PVC. Use esta méaquina apenas para estes fins e

ndo tente processar outros materiais com ela. Isto assegura uma

vida util longa da méaquina e evita danos mecanicos durante o

funcionamento da sua encadernadora.

o Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragéo maxima localizada na parte da frente da sua
maquina antes de iniciar a perfuragao.

¢ Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

« NAQ perfure objectos metélicos, como por exemplo agrafos ou
clipes.

o Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

o Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma superficie
plana e estavel.

e Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragdo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

o Para evitar o risco de lesdes, NAQ introduza os dedos na
ranhura para encadernagdo com espiral de arame.

e A encadernadora ndo deve ser exposta a condigoes de
temperatura e humidade que possam originar condensagao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C



A sua encadernadora MultiBind 420 tem a seguinte capacidade:

GBC MultiBind 420

20 folhas para lombada de
argolas, 12 folhas para lombada
de arame/Click

Méx. 2 capas de PVC

Furacéo - Papel (80 g/m?)

Furagao - Capas plasticas de PVC
(0,2 mm)

Diametro Max. da Lombada de
Argolas/Arame/Click

51 mm, CombBind (anéis)
14 mm, WireBind (arame)
16 mm, ClickBind (Click)

450 folhas, CombBind (anéis)
125 folhas, WireBind (arame)
145 folhas, ClickBind (Click)

Capacidade de Encadernacao Aprox.
(80 g/m?)

Preparacao da maquina

 Posicione a maquina sobre uma superficie estavel.
e | evante o suporte do documento (tampa) (Fig. 1).

 Deslize para dentro os dois dispositivos de travamento da
pega de transporte (Fig. 1.2).

e | evante a barra de furagéo até ao fim do seu curso (Fig. 1.3).

e | evante a alavanca de encadernacdo até ao fim do seu
curso. A alavanca de encadernagao esta afastada da
magquina alguns centimetros por accdo de uma mola, para
poder ser utilizada com facilidade (Fig. 2).

A sua encadernadora MultiBind 420 esta agora pronta a ser
utilizada.

Garantia

A ACCO Brands Europe (ACCO) garante que 0s seus produtos
e pegas estdo livres de defeitos de material e de mao-de-
obra em condicGes normais de utilizagéo, por um periodo de
24 meses a contar da data de compra original. Durante este
periodo procederemos a reparagao ou substituicdo de um
produto ou peca defeituosos, sujeita as seguintes condigdes
de garantia:

A garantia aplica-se apenas a defeitos de material e de méao-

de-obra em condigdes normais de utilizagdo e ndo abrange

danos no produto ou pegas resultantes de:

- alteragdo, reparagao, modificagéo ou manutengao executada
por pessoa que ndo seja de um centro de assisténcia técnica
autorizado da ACCO;

- acidente, negligéncia, abuso ou utilizacéo indevida por
incumprimento dos procedimentos operacionais normais para
um produto deste tipo.

Registe este produto on-line em www.accobrands.com

™

Transporte ou armazenamento
da maquina

Imobilizagao da maquina
e Pressione a alavanca de encadernagdo contra o lado da
magquina e baixe-a completamente (Fig. 17.1).

® Baixe a barra de furagéo (Fig. 17.2).

e Deslize os dois dispositivos de travamento da barra de
furacio para fora, para a travar (Fig. 18.3). Certifique-se
de que a barra de furagéo esta imobilizada.

e Baixe 0 suporte do documento (Fig. 17.4).
Transporte ou armazenamento da maquina

Abarra de furagéo pode agora ser usada como pega
de transporte. Deste modo, pode transportar a maquina
facilmente e arruméa-la na posicao vertical ou horizontal
(Fig. 20).
Adverténcia: Perigo de lesdo! Antes de
transportar a maquina, verifique sempre que
a barra de furacéao esta bem imobilizada.

Esvaziamento do tabuleiro de
aparas de papel

Imobilize a maquina (Fig. 18).

Coloque a maquina posicéo vertical, retire o tabuleiro da
base da maquina e esvazie-o (Fig. 18).

Cologue novamente o tabuleiro em posicdo até ficar travado
pela mola (Fig. 19).

Dependendo do problema identificado e do modelo da

maquina, organizaremos a visita de um técnico ou a devolugéo

do seu produto a ACCO. A ACCO, segundo seu critério e em

conformidade com a lei, ira

- reparar a destruidora de papel usando para tal pegas novas
ou recondicionadas, ou

- substituir a destruidora por outra nova ou recondicionada,
equivalente a destruidora a ser substituida.

Esta garantia n&o inclui nenhuma disposigao que implique a

exclusdo da responsabilidade da ACCO em caso de morte ou

lesao pessoal causadas por negligéncia da ACCO. Esta garantia

aplica-se em complementaridade aos seus direitos legais

(dependendo dos termos e condigdes daquela) e ndo afecta de

nenhum modo esses direitos.

No caso de avaria técnica da maquina, queira contactar o

servico de helpdesk da ACCO (consultar a Ultima pégina).
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Como furar documentos para
WireBind 34 e ClickBind (arames
e Clicks) (34 furos, redondos)

Posicione a guia de alinhamento do papel

e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato
desejado de modo a ndo furar as margens do documento
(Fig. 3).

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operagao.

Certifique-se de que as folhas de papel estao

alinhadas e introduza o documento no canal de

perfuragao

 Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estéo todas
alinhadas.

e Posicione 0 documento no canal de perfurago
verificando que a extremidade a ser furada estd virada

para baixo, dentro do canal de perfuragéo dianteiro. (Max.

12 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada) (Fig. 4).

Furagao

* Baixe a barra de furagdo em direcgéo a si (Fig. 5).

e | evante novamente a barra de furagéo e retire o
documento furado.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!

Furacéo e encadernagao em simulténeo:

Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de arame/
Click antes de furar o resto do documento.

Como furar documentos para
CombBind e WireBind 21 (anéis e
arames) (21 furos, rectangulares)

Posicione a guia de alinhamento do papel

e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato
desejado de modo a ndo furar as margens do documento
(Fig. 6).

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operagao.

No suporte do documento estdo marcadas linhas-guia que

facilitam o alinhamento do seu documento para os formatos

Ad e Ab.

Certifique-se de que as folhas de papel estdo

alinhadas e introduza o documento no canal de

perfuragao

e Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estao todas
alinhadas.

e Posicione 0 documento no canal de perfurago
verificando que a extremidade a ser furada estd virada
para baixo, dentro do canal de perfuragéo traseiro. (Max.
20 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada) (Fig. 7).

Furacao
e Baixe a barra de furagéo em direccéo a si (Fig. 5).

e | evante novamente a barra de furagéo e retire o
documento furado.
SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!
Furagao e encadernagao em simultaneo:
Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de argolas/
arame antes de furar o resto do documento.
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Como encadernar usando
lombadas de plastico

Seleccione a lombada de plastico de didmetro
correcto

e |ntroduza todo o documento a encadernar dentro do canal
de encadernacdo. Baixe a alavanca de encadernagdo
e leia o didmetro da lombada necessaria na escala da
barra de pressdo mdvel. Use a tabela abaixo se quiser
encadernar mais do que aproximadamente 125 folhas de
papel de 80 g (diametro da lombada superior a 14 mm).

Niimero Max. 145 165 195 225 240 280 330 390 450
de Folhas

Didmetro da 16 19 22 25 28 32 38 45 51
Lombada

Introduza e abra a lombada

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para baixo,
em direccdo a si (Fig. 9).

e Introduza a lombada de plastico no mecanismo de
abertura da lombada, com o lado aberto virado para cima
(Fig. 10).

e Baixe a alavanca de encadernagdo de modo a abrir
completamente a lombada e poder introduzir com
facilidade as folhas a encadernar.

Se quiser encadernar um Gnico documento, avance para a
Etapa 4 abaixo. Se quiser encadernar varios documentos
idénticos consecutivamente (em série), passe a Etapa 3.

Restri¢édo da largura de abertura da lombada

Se deseja encadernar varios documentos com lombada do
mesmo didmetro, € mais eficiente ajustar o dispositivo de
travamento da lombada.

© Abra a lombada do modo habitual usando a alavanca de
encadernagao.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-0 travar nesta posicéo
(Fig. 16).

o A alavanca de encadernagéo a partir de agora abre
sempre a lombada para este tamanho predefinido.

Introduza o papel furado na lombada

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada
(Fig. 11).

Feche a lombada

e | evante a alavanca de encadernagdo até a sua posicao
vertical final.

e Retire 0 documento encadernado da maquina (Fig. 12).

Como encadernar usando
lombadas de arame/Click

Seleccione a lombada de arame de didmetro correcto

e |ntroduza o material a encadernar no canal de
encadernacdo e leia o didmetro da lombada necessaria
na escala da barra de pressdo movel (Fig. 8).

Coloque a lombada de arame nos ganchos de
retencéo

e Posicione a lombada de arame nos ganchos de reten¢ao
(Fig. 13).

Introduza o papel furado

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada de
arame.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!
Coloque a contracapa (B) em cima da capa (A) para que a
unido dos arames ou Clicks ndo fique visivel (Fig. 14).

Feche a lombada de arame/Click

As lombadas de arame s6 podem ser utilizadas uma vez. Ao
contrario das lombadas de plastico e dos Clicks, elas ndo
podem ser novamente abertas e fechadas.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada de arame para
baixo (Fig. 9).

e Segure 0 documento a encadernar dentro do canal de
encadernacéo com a sua mao esquerda de modo que
a lombada para com a extremidade aberta virada para
baixo.

e Com a méo direita, baixe a alavanca de encadernagao
0 necessario para fechar completamente os arames
(Fig. 15).

 No caso de Clicks, feche os anéis manualmente ou use a
ferramenta propria para fechar a lombada, fornecida com
0s Clicks.

Restricado da largura de fecho do arame

Pode encadernar muitos documentos idénticos (em série)
de maneira facil e simples restringindo a largura de fecho
dos arames.

e Determine até que ponto tem de baixar a alavanca de
encadernacdo para fechar completamente a lombada de
arames (Etapa 4). Mantenha a alavanca nesta posicéo.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-0 travar nesta posicao
(Fig. 16).
Agora pode baixar a alavanca de encadernacgdo até parar, que
cada um dos documentos da série fica com uma lombada de
arame perfeitamente fechada.

Se deseja substituir ou adicionar paginas individuais, é sempre
possivel abrir e voltar a fechar a lombada (consulte as etapas
2ab).
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Teknik Ozellikler

Calistirma yontemi

Maksimum Belge boyu

Dikddrtgen delme pimi sayisi
Yuvarlak delme pimi sayisi

Delik araliklari - dikdértgen

Delik araliklari - yuvarlak

Delme kapasitesi - kagit

Delme kapasitesi - PVC plastik kapak

Delme kapasitesi
Kagit kenar kilavuzu

GBC MultiBind 420

Elle

315mm (EBI kagidi)

21

34

14,2mm, US aralikh

8,5mm, 3:1 aralikli
Maksimum 20 yaprak, 80gsm

Maksimum 0,2mm kalinliginda 2 PVC
plastik kapak

Saatte yaklasik 5000 yaprak
Ayarlanabilir, kilitlenebilir

Parcalarin ve
kontrollerin yerleri

@ Tarak/Tel kilitleme diigmesi

© Tasima Kilidi

© Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(34 delik delme)

O Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(21 delik delme)

© Belge Destegi

© Delme Kolu

@ Tarak Boyu Kilavuzu (ciltleme olugunda)

© Tarak Agma/Kapama Mekanizmasi

© Tel Ciltleme Olugu

Maksimum cap, plastik tarak 51mm
Maksimum ¢ap, tel/omurga 14mm
Saatte 300 ciltleme

Saatte 180 ciltleme

Plastik tarak ile ciltleme verimi
Tellomurga ile ciltieme verimi

Cop Tepsisi 334x29x117mm
Net agirlik 11,5kg
Boyutlar 125x425x425mm

Onceden haber veriimeden teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini segtiginiz iin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda miikemmel sonuclar elde
etmenizi saglayan geliskin ézelliklere sahip, uygun fiyath
ve kaliteli ciltleme makineleri Uretmektir. Makinenizi ilk
kez kullanmadan énce, llitfen bu kilavuzu okumak igin
birka¢ dakika ayirin. Bu sayede standart belgeleri kolayca
ciltlemeniz mimkin olacaktr.

Kullanim ipugclari

MultiBind 420 makinenizin delme pimleri, paslanmaya karsi
korunmalarini ve kolay ¢alismalarini saglamak icin, imalat
sirasinda yaglanmigtir.

* Makineyi ilk kez kullanmadan énce, makine pargalarindaki

tim yag kalintilarini temizlemek icin eski bir kagit kullanarak

delme islemini birkac kez yapmaniz énerilir.

* Asil belgeyi delmeden dnce, eski bir kagit kullanarak delme

sonuglarini kontrol edin.
* Sadece orijinal GBC aksesuarlar kullanin.

Bu makine amacina uygun olarak ve dogru sekilde
kullanildiginda bakim gerektirmez.

@ Ciltleme Kolu
@ Tel Destegi
@ Delme olugu (34 delik, yuvarlak, 3:1 aralikli)

@® Delme olugu (21 delik, dikdértgen,
US aralikli)

@ Cop Tepsisi

Giivenlik Talimatlari A

SiZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERi DIKKATLE OKUYUN.

MultiBind 420'nin sadece k&gt ve PVC plastik kapaklar
delmek ve ciltlemek icin tasarlanmis oldugunu liitfen
unutmayin. Makineyi sadece bu amag icin kullanin ve bagka
malzemeler islemlemeye calismayin. Bdylece, ciltleme
makinenizin hizmet dmri uzun olacak ve mekanik iglevi
herhangi bir hasar gérmeyecektir.

* Makinenize asin yuklenmekten kacinmak icin, delmeden
once makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiksek delme
kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi éneriyoruz.

* Zimba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
* Lutfen duizenli olarak atik tepsisini bosaltin.
* Makinenin diiz, sadlam bir ylizeyde calismasini saglayin.

* Makineyi hi¢bir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplar kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakimamalidir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40°C



MultiBind 420 makineniz asadidaki ézelliklere sahiptir:

GBC MultiBind 420
Kagit Delme (80gsm) Tarak igin 20 yaprak, Tel/
Omurga igin 12 yaprak
PVC Plastik Kapak Delme (0,2mm) Maksimum 2 PVC Kapak
Maksimum Tarak/Tel/Omurga boyu 51mm CombBind (tarak)
14mm WireBind (tel)
16mm ClickBind (omurga)
Yaklasik Ciltleme Kapasitesi 450 Yaprak CombBind (tarak)
(80gsm) 125 Yaprak WireBind (tel)

145 Yaprak ClickBind (omurga)

Makinenin hazirlanmasi

* Makineyi saglam ve dengeli bir ylizeye oturtun.

* Belge destegini kaldinn (kapak) (Sekil 1).

* Tagima kilidinin iki mandalini igeri dogru itin (Sekil 1.2).

* Delme kolunu yukar dogru gidebildigi kadar kaldirin (Sekil
1.3).

* Ciltleme kolunu yukarn dogru gidebildigi kadar kaldirin.
Daha kolay kullanabilmeniz i¢in bir yay ciltleme kolunu
birkag santimetre kenara iter (Sekil 2).

MultiBind 420 kullanima hazirdir.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO), normal sekilde kullaniimasi

kaydiyla Urtinlerini ve parcalarini ilk satin alindiklari tarihten

itibaren 24 ay sureyle malzeme ve isgilik hatalarina karsi

garanti eder.

Bu siire icinde, asagidaki garanti kosullar uyarinca hatali bir

urtin veya parcayi onaracak veya degistirecegiz:

Bu garanti sadece trGinun normal sekilde kullaniimasi

kaydiyla malzeme ve iscilikteki hatalar icin gegerlidir

ve asagidaki durumlardan kaynaklanan Uriin ve parca

hasarlarini kapsamaz:-

- yetkili bir ACCO servis merkezi haricinde herhangi bir kisi
tarafindan yapilan bir degisiklik, onarim veya servis.

- bu tip Urdinler icin normal galigtirma prosediirlerine
uymamaktan kaynaklanan kaza, ihmal, yanlis veya kétl
kullanim.

Makinenin tasinmasi ve saklanmasi

Makinenin kilitlenmesi

¢ Ciltleme kolunu makineye dogru bastirin ve asagi dogru
katlayin (Sekil 17.1).

* Delme kolunu asagdi dogru itin (Sekil 17.2).

kolunu kilitleyin (Sekil 17.3). Delme kolunun artik
oynatilamiyor olmasina dikkat edin.

* Belge yerini agadi dogru katlayin (Sekil 17.4).
Makinenin taginmasi ve saklanmasi

Simdi delme kolunu tasima sapi olarak kullanabilirsiniz.
Bdylece makine kolayca tasinir ve dik olarak ya da yatay
olarak saklanabilir (Sekil 20).

Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Makineyi tasimadan
once delme kolunun geregince kilitlenmis
oldugundan emin olun.

Cop tepsisinin bosaltiimasi

Makineyi kilitleyin (Sekil 18).

Makineyi dik konuma getirin, makinenin altindaki tepsiyi
cekin ve bosaltin (Sekil 18).

Yaylar tekrar yerine oturana kadar tepsiyi yerine itin
(Sekil 19).

Sorunun tanimlanmasi sirecine ve model tiiriine bagli
olarak, servis i¢in adresinize bir miihendis yonlendirilecek
veya Urlinii ACCQO’ya iade etmeniz igin gerekli diizenlemeler
sizinle iletisim halinde yapilacaktir. ACCO, takdir hakki
kendisinde olmak (izere, kanunlar gergevesinde, asagidaki
¢Oztimlerden birini uygulayacaktir:-
- yeni veya yenilenmis parcalar kullanarak imha makinesini
onarmak
yada
- imha makinesini yeni bir imha makinesiyle veya sorunlu
imha makinesine denk kalitede yenilenmis bir imha
makinesiyle degistirmek.
Bu Garanti'deki higbir sey, ACCO’nun ihmalinden
kaynaklanan 6liim veya yaralanma durumlarinda ACCO’nun
sorumlulugunu diglama etkisini tagimayacaktir. Bu Garanti
(bu kosul ve hiikiimlere tabi olarak) yasal haklariniza ek
olarak sunulmaktadir ve yasal haklarinizi etkilemez.
Teknik bir ariza yasarsaniz, liitten ACCO miisteri yardim
masasina bagvurun (arka kapaga bakiniz)

Bu Uriini www.accobrands.com adresinde online olarak kaydettirin.
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WireBind 34 ve ClickBind
(tel ve omurga) icin belge delme
(34 delik, yuvarlak)

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* Kagit kenar kilavuzunu gerekli kagit formatina gore
ayarlayarak belgenin kenarlarinin delinmemesini
saglayin (Sekil 3).

Makinenin tizerindeki grafik gizim size yardimei olacaktir

Yapraklarin diizgiin hizalanmis olmasina dikkat edin

ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini diiz bir ylizeye vurarak tiim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayin.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
6n delme olugunda asagi dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 12 yaprak 80g kagit veya her biri 0,2 mm
kalinliginda 2 PVC plastik kapak) (Sekil 4).

Delme

* Delme kolunu asagi dogru gekin (Sekil 5).

* Delme kolunu tekrar yukar kaldirin ve delinmis belgeyi
alin.

CILTLEME iPUCU!

Ayni anda delme ve ciltleme:

Belgenizin geri kalanini delmeden 6nce delinmis yapraklari
bir tele/omurgaya sokabilirsiniz.

34

CombBind ve WireBind 21

(tarak ve tel) icin belge delme
(21 delik, dikdortgen)

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* K&git kenar kilavuzunu, belgenizin kenarlari
delinmeyecek sekilde ayarlayin (Sekil 6).

Makinenin (izerindeki grafik ¢izim size yardimci olacaktir.

Belge desteginin tizerinde isaretli olan kilavuz gizgiler A4

ve A5 belgelerinizi hizalamaniza yardimc olur.

Yapraklarin diizgin hizalanmig olmasina dikkat edin

ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini diiz bir yiizeye vurarak tiim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayin.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
arka delme olugunda asagi dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 20 yaprak 80g kagit veya her biri 0,2 mm
kalinhginda 2 PVC plastik kapak) (Sekil 7).

Delme

* Delme kolunu asagi dogru gekin (Sekil 5).

* Delme kolunu tekrar yukari kaldirin ve delinmis belgeyi
alin.

CILTLEME iPUCU!

Ayni anda delme ve ciltleme:

Belgenizin geri kalanini delmeden énce delinmis yapraklari
bir taraga/tele sokabilirsiniz.



Plastik tarak kullanarak ciltleme

Dogru tarak boyunu segin

* Ciltlenecek belgenin tiim(ini ciltleme oluguna sokun.
Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli
sikistirma gubugunun tizerindeki dlcekten gerekli tarak
boyunu okuyun. Yaklasik 125 yaprak 80g k&gittan daha
fazlasini (14mm’den daha biiy(ik tarak) ciltleyeceginiz
zaman asagidaki tabloyu kullanin.

Maksimum 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Yaprak Sayisi
Tarak Boyu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Taragi sokun ve agin

* Tarak kilidi diigmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 9).

* Plastik taradi, acik tarafi yukari gelecek sekilde tarak
acma mekanizmasina yerlestirin (Sekil 10).

* Ciltleme kolunu, tarak tamamen agilip ciltienecek
yapraklar kolayca sokulacak sekilde asagi dogru
bastirin.

Tek bir belge ciltleyecekseniz asagidaki 4. adimla devam
edin. Ayni olan birden fazla belgeyi arka arkaya (seri)
ciltleyecekseniz 3. adimla devam edin.

Tarak aciklik genisliginin kisitlanmasi

Ayni boy tarak gerektiren birkag belge ciltlemeniz
gerekiyorsa tarak kilidini kullanmak daha tiretken olur.

* Ciltleme kolunu kullanarak taragi normal sekilde agin.

* Tarak kilit diigmesini durana kadar yukar dogru kaydirin
ve 0 konumda kilitlenmesini saglayin (Sekil 16).

* Ciltleme kolu artik taraklar hep bu boy ayarina gore
acacaktir.

Delinmis kagidi taraga takin

* Her bir delinmis kagit destesini taraga takin (Sekil 11).
Taragi kapatin

* Ciltleme kolunu tekrar en tst konumuna gétirin.

* Ciltlenmis belgenizi makineden alin (Sekil 12).

Tek tek sayfa degistirmek veya eklemek isterseniz taragi her
zaman aglp tekrar kapatabilirsiniz (2-5 adimlarina bakin).

Tel/omurga kullanarak ciltleme

Dogru tel boyunu segin

* Ciltlenecek malzemeyi ciltleme oluguna sokun ve
hareketli sikistirma cubugunun tzerindeki 6cekten
gerekli tel boyunu okuyun (Sekil 8).

Teli tel destegine sokun

* Teli tel destegine yerlestirin (Sekil 13).

Delinmis kagidi takin

* Her bir delinmis kagit destegini tele takin.

CILTLEME iPUCU!

Arka kapagi (B) 6n kapagin (A) Ustline sonradan telin
veya omurganin eklem yeri gérinmeyecek bigimde koyun
(Sekil 14).

Telin/omurganin kapanmasi

Teller sadece bir kez kullanilabilir. Plastik taraklarin ve

omurgalarin aksine, tekrar agilmalar ve kapanmalari

mUmkun degildir.

« Tel kilit digmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 9).

« Ciltlenecek belgeyi sol elinizle ciltleme olugunda tutun
ve telin agik ucunun asagi gelecek sekilde durmasini
saglayin.

* Sag elinizle ciltleme kolunu gerekli oldugu kadar asag
dogru bastirin ve telin tamamen kapanmasini saglayin
(Sekil 15).

* Omurgalar igin halkalari ya elle ya da omurgalarla
birlikte verilen fermuar kullanarak kapatin.

Tel kapatma genisliginin kisitlanmasi

Ayni olan bircok belge (seri), kapatma genisliginin

kisitlanmasiyla kolayca ve basitge ciltlenebilir.

* Telin tamamen kapanmasi i¢in ciltleme kolunu ne kadar
bastirmaniz gerektigini saptayin (4. adim). Ciltleme
kolunu o konumda tutun.

« Kilit diigmesini durana kadar yukari dogru kaydirin ve o
konumda kilitlenmesini saglayin (Sekil 16).

Artik ciltleme kolunu durdugu noktaya kadar bastirabilirsiniz
ve serideki tim belgelerin telleri tamamen kapanir.
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MpodiaypadEg

GBC MultiBind 420
Aettoupyia Xetpokivntn
Mgy. péyebog eyypadpuwv 315 yAot (mm) (xapti EDP)
Ap1Bpdg 0pBoywVIWV TTEPOVWY SLaTpnang 21
Ap1BdG GTPOYYUAWYV TTEPOVWY SLATpnong 34

AaoTrpara eTagb onwy - opBoywviwy
AlaoTipata HETAEY OTIWV ~ GTPOYYUAWV
Ap1Bpog pUAAWV yia SiaTpnon - Xapti
Ap1Bpog q:uva yia 81atpnon - mAaoTika

8,5 xAat (mm), 3:1 pitch

e&wduAAa ard PVC 0,2 Aot (mm) To kabéva
MEyiaTog apibpdg puAAwY yia Sidtpnon Mepinou 5000 GUALa ™V wpa
08nyo6g dkpwv XapTiou Pubugopevog, aodahlopevog
Mgy. 81apeTPOG, MAAOTIKO OTIPAA 51 Aot (mm)

Méy. 81apeTpog, petaAliko ompdA/Click 14 xAoT (mm)

BiBAlodeaia, pe MAAGTIKG oTIPAA 300 BiBA0Seaieg TV wpa
BiBAodeaia, pe peTariko ompdA/Click 180 BiBA0deaieq TV wpa
AioK0G ATIOKOHATWY 334x29x117 YAaT (mm)
KaBapd Bapog 11,5 XAyp (kg)

AlagTaocelg 125x425x425 XAaT (mm)

Mropei va yivouv TexVIKEG aAAaYES XwpIG TipoedoTtoinam.

Ew81kn avakoivwon

2ag euxaploToupe Tou emAéEate v pnxavn BipAdeaiag
GBC. Ztox0g Hag eivat va mapayoupe Inxaves BipAodeaiag
TIOLOTNTAG, O€ TIPOOLTY TIUN, He TIOAAG XapaKTNPLOTIKA
TIPOXWPNHEVNG TeXVoAOYiag Tou va oag fonbouv va
eTTuyxavete eEapeTika amoteAéopiata, Kabe Gpopd Tov Tiq
Xenoloroteite. Mptv XpnoWOToMoETe TV UNxavr) oag yla
TpWTM $opd, MapakaAoUpe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA TOV
odnyo.

Ewonynoeig yia T xprion

Katd v kataokeu g unxaviig MultiBind 420 oto
€pY00TACLO, OL TIEPGVEG SLATENONG ETIKAAUTITOVTAL Pe AGSL
WG TpoaTacia aro tn SldPpwon Kat pog e§aadaAion opaAng
Aettoupyiag.

* MtV XPOWOTIOMOETE TN WNXAVI] Y1 TIpwT popd,
OUVIOTOUME VOl KAVETE HEPIKEG epyaoieq didTpnang
XPNOILOTIOLWVTAG TAALG XapT yia va Gpuyouv Aa Ta xvn
Aadlov amd Ta eEapmipata.

* EAéyEte Ta anoteAéapiata g SLdTPnong XpnotomolwvTag
TIAALO XapTi TIPOTOU ETIXEPNOETE TN SLdTProN TOU iSlou Tou
eyypadou.

* Xpnooroleite pévo mpwrotuma ageooudp g GBC

H pnxavn dev xpetdletat ouvTrpnon 4tav xpnoluomnoleiTat

OWwoTA Yla v ipoBAenopevn xprion .

14,2 yAaT (mm), HIMA pitch

Méy. ap. pUAwV: 20, 80 gsm
2 mhaoTika eEwduia amo PVC péy.

O¢oelg EEAPTNHATWYV
KalL S10KOTITWV

@ Koupmi acdpaiiong MAAoTIKOU/UETAAAIKOU
OTIPAA

@ NpooTatevuTIKo PETADOPAG

© PubuopEVOg 08NYOG AKPWY TOU XAPTIOU
(81atpnon 34 onwv)

@ Pub{OHEVOG 081Y6G AKPWYV TOU XAPTIOU
(8watpnon 21 onwv)

© zmpiypa eyypadou

O Aapr Sidtpnong

@ 06nydg pey£Boug oTipaA
(oTo avAdakt BiBAodeaiag)

O Mnxaviopog avolyokAELGilATOG TOU OTIPAA

© Auldki BiBA0SEaiag pETAAAKOU OTILPAA

@ Aapn BiBA0SETiag

@ Yroboxn petarAikov otipdA

@ Auldki Sidtpnong
(34 omég, oTPOYYUAEG, 3:1 pitch)

® Avhdki Siatpnong
(21 omég, opBoywvieg, HMA pitch)

@ Aiokog amoKoppdTwY

08nyieg acpdaAelag A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI SHMANTIKH TH AIKH ZA>
AYOANEIA KAOQZ KAI THN AZDAAEIA TPITON. ZTI2 OAHTIEX
AZOAAEIAZ OMNQX KAIIANQ ZTHN IAIA TH MHXANH ©A
BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME MPOZOXH.

Mapakahoupe va onpelwbei 4Tt n unxavr) MultiBind 420 €xel
oyedlaaTel amokAeloTIKA yia T SidTpnon kat fiBAodeaia
Xaptiov kat AaoTikwv eEwdurwv and PVC. H unxavr) mpémel
Val XPNOIHOTIOLEITL LGV YLal TOV GKOTIO QUTO Kal SV TIpETeL va
emixelpettat 1 xprion g pe oroladrnote AAa ukikd. Me autd
Tov TpdTo efaodailetat peyaAn dldpkela {wriq kat epmodidetat
1) TiPOKANOT TUX6V BAABNG 0N HNXAVIKT) A€tToupyia Tou
BiBAodeTIKOU.

* [MpOKeLPEVOL Va ATOPUYETE TNV TOTOBETN O eydAou Gykou
XAPTIOU 0TO PNy AvNpa, avaTpegTe aTov 0dnyo péyloTou dykou
SldTPNONg TOU UTAPXEL aTNV TIPAGOYN.

* ‘Otav tpuntdre e§wuria and PVC/PP, oag ouvioTole va
Tomobeteite 500 PUAAA XapTi ekatépwbev Tou eEWPUANOU Kal
JETA VO TO TPUMATE.

* MHN Tpumdte petaAhika avTikeipeva, 0mwg oupuatdxia i
OUVOETNPES.

* Na adetalete TaKTIKG TN O1KT) AMOPPLUKATWY.

* To pnyavnua Ba mpémet va Aettoupyei oe eminedn, otabepn
ETPAVELQ.

¢ MOTE PNV AVOGNKWVETE TO INYAVNLA KPATWVTAS TO aro T Aan
didtpnong. Na xpnotoroteite mavta Tig AaBEQ 0o TIAGL TOU.

* [ va ano@uyete Tpaupatiopoug MHN Balete ta 6AKTUAG oag
070 KavaAL Tou oTtipdA BiBAwdeaiag.

» To unxavnua BiAdeaiag Sev mpérel va extifeTal oe ouverikeg
Beppokpaciag/uypaciag Tou Ba uropoucav va Snioupyroouy
ouprokvwon udpatpwv. Méyio Beppokpacia mepiBaAlovtog
40°C



H pnxavr) MultiBind 420 ipoodépet Tig mapakdtw Guvatomreg:

GBC MultiBind 420

20 HUAAQ yia TTAAOTIKO OTTPAA,
12 GUAND 1o HETAMAKO
oTpaMN/Click

Méy. apiBuog egwdpulwv: 2
aro PVC

Xapri siatpnong (80 gsm)

MAaoTika e§wduAia arnoé PVC yia
Siarpnon (0,2 Aot (mm))

Mey. péyedog MAacTikov /

51xAat ( XAaT (mm)) CombBind
peTaAAikov aTipal/Click

(TAQOTIKO OTIPAA)

14 Aot (mm) WireBind
(HeTaAAIKO oTpAN)

16 Aot (mm) ClickBind (Click)

450 pUAAa CombBind
(MAQOTIKG OTIPAA)

125 ¢puAAa WireBind
(MeTaAAKO oTIPAN)

145 pUAa ClickBind (Click)

Katd mpoaéyyion apiBpog puAAwv
BiBAodeTiag (80 gsm)

MpoeTopacia Tng unxavng

* ToroBeTr|oTe TN pn)avn mavw oe otadepn emipavela.

* Tpapni&Te To oTHPLYHA TOU EYYPAGOU TIPOG TA TTAVW
(kdAuppa) (2x. 1).

* 2TIPWETE TI 5U0 A0PAAICELS TOU TIPOOTATEVTIKOU LeTAdOPAS
Tpog Ta péoa (Zx. 1.2).

* Metakwviiote n Aapn Siétpnong mpog ta mavw 600
npoxwpel (2x. 1.3).

* Metakwnote ™ Aapn BipAodeaiag mpog Ta ndvw 660
npoxwpel. Eva ehampto miédet  Aapn BipAodeaiag
MEPIKA EKATOOTA TIPOG TO TIAAL WOTE VAl LMOPELTE VA T
XPNOLLOTOLELTE e EVKOAIQ (ZX. 2).

H pnxavr} MultiBind 420 eival Twpa €Toun ya xprion.

Eyyunon

H ACCO Brands Europe (ACCO) gyyudrat ta mpoiovta mg
Kl Ta EEAPTIHATE TOUG EVAVTL ENATTWHATWY OE UAIKG Kall
KATEPYQOIQ 0€ KAVOVIKT) XPri0n Yia Tiepiodo 24 unvwv aroé Ty
QpXIKT NHEPOUNvia ayopdg.

Katd mv repiodo autr, Ba emokeudooupe 1j 6a

QVTIKATOAOTHOOUHE £VA EAATTWHATIKG TIPOIOV 1) EEAPTNA

OUUdWVA LE TOUG TIAPAKATW OPOUG EYYUNONG:

H gyyunon Loxvel H6VO Yl EAATTWMATA 0€ UAKA Kal

katepyaoia umd cuvnBiouEvn Xprion Kat Sev EMeKTeiveTal 08

{nué oo Mpoidv ) eaptruaTa Tov €ivat To AMoTEAETHA:-

- aAAayNg, emiokeuns, Tpomoroinang 1y 6€pPLS ou Eyvav
anod orolodNmoTe AAAO MPOGWTIO EKTOG OO TIPOCWITKO
€Eouolodotnuévou kévtpou oéppig ™G ACCO.

- ATUXNHATOG, QUEAELG, KATAXPNOTIKNG 1) E0DAAIEVNG
XPNong Adyw LN GUpHOpdWoNG e TIG KAVOVIKES Sladikaaieq
AetToupyiag yla poi6v autou Tou eldoug.

Metadopa 1) pUAagn ™G unxavig

Aodahion g pnxavig

o [igate T Aar) BiBA0Seaiag Tpog T pnxavi Kat
SIMAWOTE TNV TPOg Ta KATW (2X. 17.1).

* 2mipw&Te ™ Aar) diatpnong mpog Ta Katw (2. 17.2).

* 2npwETe TI Suo aoPaAioelg ToU TPOCTATEVTIKOU
petadopdq mpog Ta E&w yia va aodaAioTei n Aapn
diatpnong (2x. 17.3). BeBawbeite o1 dev propei va
Kiveitat rma n Aapn didtpnong.

* Am\woTte mpog Ta kdtw ) Baon eyypadwy (2. 17.4).

Metadopd 1} GUAagn TG pnxavrig

Twpa, umopeite va xpnatporonoete  Aapn Sidtpnong wg

Aapr| peTadopdg e Unxaviig, TipAypa oy SIEVKOAUVEL TN

petadopd Tg. Twpa, propei va Gpulayetal eite oe kABeTn

eite oe opllovTia Beom (Zx. 20).

Npoaoxn: Kivéuvog BAang! Mpwv t petadopad
NG UMXAVIG, TIPETEL TTAVTA Va BERALWVEDTE OTL
n Aapn diatpnong eivat cwoTta achallopévn ot
6éon ™.

ASEIQCMA TOU 8iCKOU ATTOKOUHATWYV

AodalioTe tn pnyavr (2x. 18).
ToroBeroTe TN pnxavr oe pBia BEon kat TpafngTe kat

ByaAte Tov ioko Tou BpiokeTal KATW amd TN Unyavy.
AbeidoTe Tov (2. 18).

2npwé&Te Tov 5ioko Tpog Ta pEca Ewg AToU To EAATTPLO
aopahiotel otn 6éon Tou (2. 19).

AvaAoya e TN Sldyvwon Kat Tov TUTO Tou HOVTEAOU, Ba
Kavovioouple pia ettiokeyn yla 6EPPIG amd KATOLOV PNXavko 1
v emotpodr} Tou mpoidvtog otnv ACCO. H ACCO, kata mv
Kpion g, oupdwva pe TN vopobeaia
- B0l EMIOKEVATEL TOV KATAOTPOPEN XPNOIOTIODVTAG VEA T
QVOKATOOKEUOOUEVA AVTAAAAKTIKA, T
- Ba avTIKaTaoToeL TOV KATaoTPOHEQ HE Eva KaVOUPYLO
1) QVOKATAOKEVAOKEVO LOVTENO, QVTIOTOLKO HE TOV
KataoTpodE o Ba AvTIKATAoTABEL
Tinota oty mapouoa Eyyunon dev 6a €xel To arotéAeopa
eEaipeang g eubuvng ™mg ACCO 6oov adopd Bavato
Kat Tipocwrtkr| BAARN Tou TIpoKANBNKav aroé apélela me
ACCO. H napouoa Eyyunon mpoodépetal (cUpdwva e Toug
TapdVTES OPOUG KaL TIPOUTOBETELS) ETUMAEOV TWV VOMILWY
SIKawpATWY 0ag, Ta oroia dev emmpeadeL.
Edv avtiueTwtioete kamola Texvikr BAARN, eMmkovwviote
e 1o ypadeio efurmpemong neatwv mg ACCO (BA.
oroBoGUAA0)

Ma kataywpLon g Unxavrg emokedBeite Tov loTéTONO WWw.accobrands.com
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MNwg yivetal n diatpnon eyypadwv
yia ta WireBind 34 kau ClickBind
(HeTaAAka omipdA kat Clicks)

(34 omég, GTPOYYUAEQ)

PuBpiote Tov 08Nny0 Gkpwv Xaptiov

* PuBpioTe Tov 08nyo6 dkpwv 0To KATAAANAO LEYEBOS
X0pTLOU KATA TPATIO WOTE Va PNV Yivel SlaTpnon Twv
Akpwv ToU yypddovu (2X. 3).

Oa oag Bor]er']oa T0 Slaypappa Tou BpiokeTal mavw

0T pnxavn.

BeBawbeite 6Tl Tat pUAAA XapTIoU ivat

€vbuypaupIopéva Kal EL0AYETE To Eyypado Héoa
0TO QUAAKL S1aTpnong

* XTUTOTE TNV AKPN TOU £YYPADOU TIAVW OF JULat
eminedn emddavela yla va evbuypapoTouV OAa Ta
dUNQ.

* TortoBeTnoTE TO £yypado PETa 0To AUAAKL SLdTPNoNg
Kat Bepawwdeite OTL N Akpn oTNv oroia Ba yiveln
Sdtpnon PAEMEL TIPOG TA KATW OTO EUMPAG QUAAKL
ddtpnong (L€y. aptbpog duAAwv: 12, xapti: 80 yp. (g)
1 2 mhaoTika eEwduria amnod PVC, To kabéva 0,2 AT
(mm) (2x. 4).

Adtpnon

* Tpapn&te T Aapn diatpnong mpog ta Katw (2. 5).

* Metakwvriote T Aapr didtpnong ava mpog ta mévw
Kat Byalete To £yypado.

EIZHFHZH A TH AIATPHZH!

Tavtoxpovo S€otpo Kat Sidatpnon:

Mrmopeite va TomoBetioeTe Ta GUAAA XAPTLOU, TIOU EXOUV
6N uroPAnBei oe SidTpnom, pHeca oe LETAANKO OTIPAN
Click ptv tn 61dTpnom Tou urtdAotrou yypadou.

MNwg yivetal n diatpnon eyypadpwv
ywa ta CombBind kat WireBind 21
(MAQCTIKA KAl METAAAIKA OTILPAA)
(21 omég, opBoywvieg)

PuBpioTe Tov 06nyd Gkpwv XapTioy

* PubioTe Tov 06NnYd dKpwv KAt TPOTIO WOTE Va NV
yivel 8idtpnon Twv akpwv Tou gyypddou (2. 6).

©a oag Bonbrioet To Sldypappa Tov PpiokeTal Mavw

ot pnxavn. Ot ypappég odnyoi mavw oTo oThpLypa

€yYpAdOU SIEUKOAUVOUV TNV EUBUYPALLLON TWV

eyypadwv peyedoug A4 1y A5.

Adov BePawwbeite 0Tt Ta GUAAA XapTIOU Eival

€vBuypappIopEVA TOTIOBETOTE TO Eyypado péaa

OTO AUAAKL Slatpnong

© XTUTNoTE TNV AKpPN TOU EYYPAPOU TTIAVW € Ia
enimedn emdavela yla va eubuypappotovv 0Aa ta
HUAQ.

* TomtoBeToTE TO £YYypado o 0To AUAdKL SldTpnong
kat BeBaiwdeite 6111 dkpn oty omoia Ba yiveln
Slatpnon PAEMEL TIPOG TA KATW OTO TTioW AUAAKL
S1atpnong (ey. aptbuog duAAwv: 20, xapti: 80 yp. (g)
1 2 maoTikd e§wduAia arnoé PVC, o kabéva 0,2 YAoT
(mm) (2. 7).

Aldtpnon

* TpapnEte T AaPn Slatpnong mpog ta kATw (2X. 5).

* Metakvrote ™ Aapn didtpnong Eavd mpog Ta mavw
Kkat Bydlete o Eyypado.

EIZHTHZH TA TH AIATPHZH!

Tavtoxpovo S€aio Kat Statpnon:

Mrnopeite va Tomobeteite Aiya Aiya ta GUAAA XapTiov,
HETA TN SLATPNOT) TOUG, ETT 08 TTAAOTIKO/ETAANKO
oTipdA Tiptv T SLdtenon Tou undAotmou eyypddou.



Nwg yivetal n BiBAlodeaoia
XPNOCIHOTIOIWVTAG TIAACTIKA GTUPAA

EriAoyr| MAAoTIKOU OTILPAA CWGTOU PHEYEBOUG

* TortoBeTroTe OAOKANPO TO EYYPado PEGA OTO AUAGKL
BiBAwodeaiag. Méate ™ Aapn BiBAL0SETiNG TIPOG
Ta KATW Kat eEaKPIBWOTE TO AMatToUpevo uéyedog
oA\ and ™y KAiUaka dvw oy Kvntr pdpéo
Tiieong. XpnoUoToLeiTe TOV MAPAKATW TTVAKA av
TIPOKELTAL VA YiVEL SETII0 TIEPLOTOTEPWY ATTO TIEPITIOU
125 pUAAwV xaptiov 80 yp. (g) (MAACTIKG oTIPAA
ueyaAuTepo anod 14 Aot (mm)).

Nwg yivetal n BiRAlodecia
XPNOLLOTIOIWVTAG METAAAIKG
omipdA /Click

ErtiAoyr) HETAAAIKOV OTIPAA CWOTOU HEYEBOUG

¢ ToroBeToTE TO £YYPAPO HECA OTO AUAAKL
BiBA0deaiag. EEakpiBwaoTe TO amaToupevo UEyebog
OTIPAA amo TNV KAipaka tévw oTnv Kvntr pdpdo
mieong (2x. 8).

TomoB£TNom TOU HETAAALKOU OTIPAA P TNV

urodoxn

¢ ToroBeT0TE TO LETAAAIKO OTIPAA péoa 0TV

Méy.apiBpog 145 165 195 225 240 280 330 390 450 .
GUAWY urtodoxT Tou (Zx. 13).

MéyeBogompdh 16 19 22 25 28 32 38 45 51 TomoB&tnan Tou XapTiov (HETA TN SIATPNOT| TOU)

Elcaywyr Kat Avotypa Tou oTipdA

* AOTPNOTE TO KOUTTE A0HAAIONG TOU OTUPAA TIPOG Ta
Katw (2x. 9).

* ToroBeTr0TE TO TAQOTIKO OTILPAA UEGA OTOV
UNXQVIOHO QVOiYLATOG TOU OTIPAA, ME TNV aVOLXTY|
TAeupa va BAEMEL TTPOG Ta TTavw (2. 10).

* Migate T AaPn PLBAodesiag mpog Ta KATw WoTe va
avoi&eL KAAA TO OTILPAA KAl VA UITOPoUV Ta GUAAA
XapTiov va TonoBetnBouv eUKOAA HECQ OTO OTIPAA.

Av ipoKettaL va SEoeTe £va Povo £yypado, TOTe
TIpoXWPENOTE Le To Bripa 4 mapakdtw. Av pokettal
va deoeTe Sladopa mavopoldTuTa Eyypada SladoxKa
(oelpa) TOTE TIPOY WPNOTE e TO Brjua 3.
Neplopiopdg Tou MAATOUG AVOiyHaTOG TOU OTIPAA
Av mipémel va d€oeTe Sladopa Eyypada yla Ta omoia
xpetadetal omipdA idov pey€Boug eivat kaAvTtepa va
puBpioeTe ™V aodAAoN TOU OTIPAA.
* AvOiETe TO OTIPAA KAVOVIKA XPNOOTIOLWVTAS TN
AaBn BieAdeaiag.
* FALOTPNOTE TO KOUKTTL aopANONG OTIPAA TIP0G
TO TIAVW £WG OTOU OTAUATHOEL KAl adrjoTE TO Va
aodaAioTel otn B€om autn (2. 16).
* Twpa, n Aapn BBASeasiag Ba avoiyel To oTipai
navta o’ autd To PEyebog.
TomoB£on Tou XapTiov (META TN SLATPNOT) TOV)
TAVW OTO OTIPAA

* ToroBeTr0TE MAVW 0TO OTIPAA GAA TA XAPTIA (LETA ™

dudtpnan) (2x. 11).

KAegio1po tov omipdA

* MetakivrioTe ™ Aapn BiBAodeaiag miow otnv
avwTtepn Beon ™.

* Adaipéote To Sepevo Eyypado amo Tn Pnxavn
(2x. 12).

* ToroBetrioTe Tat PUAAA XAPTIOU TIAVW OTO PETAANKO
OTIPAA.
EIZHMHZH TA TH BIBAIOAEZIA!
ToroBeTroTe T0 OMIEBOPUANO (B) téivw amo 1o eEwduAro
(A) e TPOTIO WOTE APYOTEPA VA LNV EIVAL OPATT 1) VWO
010 PETAAAIKO oTipdA 1 Click (Zx. 14).
KAeiopo Tou petaAAikov oripdA/Click
Ta petaAAika ompaA rpoopifovTat udvo yia pia xprion.
AvTifeta pe Ta mAaoTikd oripdA kat ta Click, dev
UTIOPOUV Va AVOLYOKAEVOUV.

 MALOTPN0TE TO KOUKTTE A0 AALOTG METAAAIKOU OTILPAA
TPOG Ta KATW (2X. 9).

* KpatoTe 10 £yypado e To aploTepod XEpL PEaa 0To
AauAdkt BiBALoSETiag e TPOTIO WOTE TO PETAAAKO
OTIPAA VO OTAUATA e TNV avolTr dkpn va BAETEL
TPOG Ta KATW.

* Me To 8¢kl xépL meate ™ AaPn BipAodeaiag mpog Ta
KATw 600 XpelddeTal yia va KAgioeL KaAd T METAANKO
oTPAA (2. 15).

* >mv niepintwon Click kAeivete Toug SAKTUALOUG e TO
XEPLT) XPNOLOTIOLWVTAG TO EPYAAEIO BEPUOUEP TIOU
nipopun6evetat pe ta Click.

Meploplopog Tou AATOUG KAELCIHATOG TOU

peTaAAkov oTtpdA

MoAAG mavopoloTuTa €yypada (opd) Urmopouv va

SévovTal eUKOAQ Kal arAd e TIEPLOPLOUO TOU TTAATOUG

KAELOIlaTOG.

* EEakpiBwoTe oo mpEmeL va TUETETE TN AaBn
BiBAodeaiag mpog Ta KATW EwG OTOU TO METAAAIKO
oTiPAA va kAeioel kaAd (Bripa 4). Kpatiote ™ Aapr
BiBAodeaiag o’ autr) N B€o.

* MAOTPN0TE TO KOUWT A0hAALONG TIPOG Ta IAVW EWG
OTOV OTaMATAOEL Kal adrioTe TO VA A0PAALOTEL TN
6¢on aut (2x. 16).

Twpa, unopeite va Tiéoete TN Aaprn PBA0desiag mpog
TA KATW €wg TN B€0M 0TNV OTIOIC OTAPATA KAt TO KABE
£yypado g oelpdg Oa Exel TEAELA KAEIOTO PETAANKO
OTUPAA.

Av emiBupeite va QVTIKATAOTNOETE 1) va TIPOcBETETE
oehideq propeite va Eavavoifete kal va avakAeioete T0
oTipdA (BA. Briparta 2-5).
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Specifikationer

Driftstilstand

Maks. dokumentstarrelse

Antal rektanguleere stansepinde
Antal runde stansepinde
Hulafstand - rektangulare
Hulafstand - runde
Stansekapacitet — papir

GBC MultiBind 420
Manuel

315 mm (edb-papir)
21

34

14,2 mm, US pitch
8,5 mm, 3:1 pitch
20 ark a 80 gram

Placering af dele
og knapper

@ Laseknap (plastikspiral/stalspiral)

© Transportgreb

© Justerbart papirstyr (stansning af 34 huller)
@ Justerbart papirstyr (stansning af 21 huller)
© Dokumentstgtte

@ Stansehéndtag

@ Skala med spiralsterrelse (i bindingskanalen)
© Abne-/lukkemekanisme til plastikspiral

St itet — pvc-plastik 2 pve-plastikomslag a maks. 0,2 mm
Stansekapacitet Ca. 5000 ark i timen

Papirstyr Kan justeres og lases

Maks. diameter pa plastikspiral 51 mm

Maks. diameter pa stalspiral/click-spiral 14 mm

Indbindingsoutput med plastikspiral
Indbindingsoutput med stalspiral/click-spiral 180 indbindinger i timen
Bakke til hulafklip 334x29x117 mm
Nettovaegt 11,5 kg

Mal 125 x 425 x 425 mm

300 indbindinger i timen

Der tages forbehold for tekniske &ndringer uden forudgéende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mél at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, ber du bruge
et par minutter pa at laese denne vejledning.

Tip vedrorende brug
Stansepindene pa MultiBind 420 er blevet smurt med olie, der
beskytter mod korrosion og sikrer en jeevn gang.

 Det anbefales derfor, at du udferer flere stansninger med
gammelt papir, for maskinen tages i brug ferste gang, for at
fierne alle spor af olie fra komponenterne.

o Kontroller stansningsresultaterne pa gammelt papir, for du
stanser det gnskede dokument.

 Brug kun originalt GBC-tilbehar.

Maskinen er vedligeholdelsesfri, nér den bruges korrekt til det
tiltaenkte formal.

© Bindingskanal til stalspiral

@ Indbindingshandtag

@ Holder til stalspiral

@ Stansekanal (34 runde huller, 3:1 pitch)

@® Stansekanal (21 rektangulzre huller,
US pitch)

@ Bakke til hulafklip

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING OG PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. L/ES DISSE
MEDDELELSER N@JE.

Denne MultiBind 420 er alene udviklet til stansning og
indbinding af papir- og pvc-plastikomslag. Maskinen mé kun
bruges til ovennavnte formal og mé ikke bruges til behandling
af andre materialer. Manglende overholdelse kan reducere
indbindingsmaskinens driftstid og beskadige dens mekaniske
funktioner.

e For at undgé overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning p& maskinens forside,
fgr du begynder at stanse.

o Nér du stanser PVG/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

o Metalgenstande sdsom heefteklammer og papirclips ma IKKE
stanses.

o Tom bakken til stanseaffald regelmaessigt.
o Maskinen skal betjenes pé en plan og stabil overflade.

o | gt aldrig maskinen ved hjeelp af stanseh&ndtaget. Brug altid
handgrebene pé siden af maskinen.

o For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.
o Indbindingsmaskinen ma ikke udsattes for temperatur-

/fugtforhold, der kan medfere, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C



MultiBind 420 har felgende kapacitet:

GBC MultiBind 420

20 ark til plastikspiral, 12 ark til
stalspiral/click-spiral

Stansning af pvc-plastikomslag (0,2 mm) Maks. 2 pvc-omslag
Maks. str. pa plastik-, stél-, click-spiral

Stansning af papir (80 gram)

51 mm CombBind (plastikspiral)
14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (click-spiral)

450 ark CombBind (plastikspiral)

125 ark WireBind (stdlspiral)
145 ark ClickBind (click-spiral)

Ansléet indbindingskapacitet (80 gram)

Klargoring af maskinen

o Maskinen skal anbringes pa en stabil overflade.

o Traek dokumentstatten op (ldget) (fig. 1).

o Tryk de to ldsemekanismer pé transportgrebet ind (fig. 1.2).
 Skub stansehandtaget s langt op som muligt (fig. 1.3).

 Skub indbindingshandtaget sé langt op som muligt. En fieder
presser indbindingshéndtaget nogle fa centimeter til siden, s&
det bliver lettere at betjene (fig. 2).

Din MultiBind 420 er nu parat til brug.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO) garanterer, at dets produkter og

dele ikke indeholder fejl i materiale og forarbejdning ved normal

brug i en periode pa 24 méneder fra den oprindelige kgbsdato.

| denne periode vil vi reparere eller udskifte et defekt produkt

eller en defekt del ifglge felgende garantibetingelser:

Garantien geelder kun for fejl i materiale og bearbejdning ved

normal brug og deekker ikke skader pa produktet eller delene

som folge af:

- &ndring, reparation, modificering eller service, der er udfgrt af
andre end et autoriseret ACCO-servicecenter

- uheld, forsgmmelighed eller misbrug pa grund af manglende
overholdelse af de normale driftsprocedurer for et produkt af
denne type.

Du kan registrere dette produkt online pA www.accobrands.com

Flytning eller opbevaring
af maskinen

Lasning af maskinen

o Tryk indbindingshandtaget ind mod maskinen, og tryk det
nedad (fig. 17.1).

o Treek stansehandtaget ned (fig. 17.2).

o Skub de to transportgreb udad, s& stansehandtaget
lases (fig. 17.3). Kontroller, at stansehandtaget ikke kan
bevaeges.

e | &g dokumentstetten ned (fig. 17.4).
Flytning eller opbevaring af maskinen

Stansehandtaget kan nu bruges som baerehandtag. P&
denne made kan du let flytte maskinen, og den kan
opbevares bade liggende og stéende (fig. 20).

Advarsel: Risiko for personskade! Far
maskinen flyttes, skal du altid kontrollere,
at stansehandtaget er helt last.

Tomning af bakken til hulafklip

L&s maskinen (fig. 18).

Anbring maskinen lodret, og treek bakken under maskinen
ud for at tamme den (fig. 18).

Skub bakken tilbage, indtil den lases pa plads af en fieder
(fig. 19).

Alt efter diagnosticeringen og modeltypen vil vi enten arrangere

et servicebesag fra en tekniker eller sammen med dig

arrangere returnering af produktet til ACCO. ACCO vil, efter eget

sken og i overensstemmelse med loven, enten

— reparere makulatoren ved hjelp af nye eller renoverede
reservedele, eller

— erstatte makulatoren med en ny eller renoveret makulator,
der er svarer til den makulator, der erstattes.

Intet i denne garanti kan medfere ophavelse af ACCOs ansvar

i forbindelse med dedsfald eller personskader pé grund af

ACCOs forsgmmelser. Denne garanti tilbydes (ifalge disse vilkar

og betingelser) som supplement til og uden indvirkning pé dine

lovmaessige rettigheder.

Hvis du oplever en teknisk fejl, skal du kontakte ACCOs kunde-

helpdesk (se bagsiden).
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Sadan stanses dokumenter
til WireBind 34 og ClickBind
(stalspiral og click-spiral,
34 runde huller)

Indstil papirstyret

o ndstil papirstyret til det gnskede papirformat, s der ikke
laves huller i papirets kanter (fig. 3).

Grafikken pa maskinen kan her veere en hjalp.

Sarg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og

leg dokumentet i stansekanalen

e Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

o Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den forreste
stansekanal (maks. 12 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm) (fig. 4).

Stans dokumentet
o Traek stansehandtaget nedad (fig. 5).

o Skub stansehandtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.

TIP TIL INDBINDING!

Samtidig indbinding og stansning:

Du kan sztte de stansede ark ind i en stélspiral/click-spiral, fr
du stanser resten af dokumentet.

Sadan stanses dokumenter til
CombBind og WireBind 21
(plastikspiral og stalspiral,

21 rektangulaere huller)

Indstil papirstyret

o Indstil papirstyret, sa der ikke laves huller i dokumentets
kanter (fig. 6).

Grafikken pa maskinen kan her veere en hjeelp. Linealen

pa dokumentstgtten gar det lettere at rette dokumentet ind

efter A4- og A5-format.

Sarg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og

leg dokumentet i stansekanalen

¢ Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

¢ Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den bageste
stansekanal (maks. 20 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm) (fig. 7).

Stans dokumentet

o Traek stansehandtaget ned (fig. 5).

o Skub stansehandtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.

TIP TIL INDBINDING!

Samtidig indbinding og stansning:

Du kan satte de stansede ark ind i en plastikspiral/stélspiral,
fgr du stanser resten af dokumentet.



Sadan indbindes med plastikspiral

Velg den korrekte storrelse plastikspiral

e Szt hele dokumentet, der skal indbindes, i
bindingskanalen. Tryk indbindingsh&ndtaget ned,
og aflees den korrekte spiralstgrrelse pa skalaen pa
den flytbare trykstang. Brug skemaet nedenfor, hvis der
skal indbindes mere end ca. 125 ark papir a 80 gram
(plastikspiral over 14 mm).

Maks. antal ark 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Storrelse pa 16 19 22 256 28 32 38 45 51

plastikspiral
Indsat og abn plastikspiralen
o Treek laseknappen ind mod dig selv (fig. 9).

o Anbring plastikspiralen i spiralens dbnemekanisme med
den &bne side opad (fig. 10).

o Tryk indbindingshéandtaget ned. Plastikspiralen &bnes helt,

sa du let kan indszette de ark, der skal indbindes.

Fortseet til trin 4 nedenfor, hvis der kun skal indbindes
et enkelt dokument. Fortsat med trin 3, hvis der skal
indbindes flere identiske dokumenter efter hinanden
(serier).

Begraensning af plastikspiralens abningshredde

Det kan veere nyttigt at aktivere spirallasen, hvis der
skal indbindes flere dokumenter, der alle kreever samme
storrelse plastikspiral.

o Abn plastikspiralen som du plejer med
indbindingshandtaget.

 Skub derefter spirallasen veek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position (fig. 16).

e | denne indstilling vil indbindingshandtaget fremover abne
en plastikspiral af den pageeldende storrelse.

Leeg det stansede papir i plastikspiralen

o | &g hver stanset papirstak i plastikspiralen (fig. 11).
Luk plastikspiralen

 Skub indbindingshandtaget tilbage i lodret position.

e Fjern det indbundne dokument fra maskinen (fig. 12).

Sadan indbindes med stalspiral/
click-spiral
Valg den korrekte storrelse stalspiral

o St det materiale, der skal indbindes, i bindingskanalen,
og aflees den korrekte spiralstgrrelse pa skalaen pa den
flytbare trykstang (fig. 8).

Anbring en stalspiral i holderen
e Anbring en stalspiral i stalspiralholderen (fig. 13).
lizeg det stansede papir
e | g hver stanset papirstak i stalspiralen.
TIP TIL INDBINDING!

Anbring bagsiden (B) oven pa forsiden (A), sa stalspiralens eller

click-spiralens samling ikke bliver synlig senere (fig. 14).
Luk stalspiralen/click-spiralen
Stalspiraler kan kun bruges én gang. | modseetning til
plastikspiraler og click-spiraler kan stélspiraler ikke abnes
0g lukkes igen.
o Treek laseknappen ind mod dig selv (fig. 9).
o Hold dokumentet, der skal indbindes, i venstre hand i

bindingskanalen, sé stalspiralen stopper med den abne
ende vendende nedad.

o Tryk indbindingshandtaget sé langt ned som muligt med
hgjre hand, indtil stélspiralen er helt lukket (fig. 15).

e Hyis du bruger click-spiral, skal ringene lukkes manuelt,
eller du skal bruge den lynlés, der fulgte med click-
spiralerne.

Begraensning af stalspiralens lukkebredde

Du kan let indbinde flere identiske dokumenter (serier) ved
at begraense lukkebredden.

e Find ud af, hvor langt indbindingshandtaget skal
trykkes ned for at lukke stalspiralen helt (trin 4). Hold
indbindingshéndtaget i denne position.

o Skub derefter spirallasen veek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position (fig. 16).

Du skal nu blot trykke indbindingshandtaget ned til
stoppositionen for at give dokumentet en perfekt spirallukning.

Hvis du ensker at erstatte eller tilfgje enkeltsider, kan du altid
abne og lukke plastikspiralen igen (se trin 2 til 5).
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Tekniset tiedot

Toimintatapa

Suurin mahdollinen asiakirjan koko
Suorakulmaisten lavistysneulojen maara
Pyoreiden lavistysneulojen maara
Reikien etdisyys — suorakulmaiset
Reikien etéisyys - pyoreat
Lavistyskapasiteetti — paperi
Lavistyskapasiteetti — PVC-muovikannet
Lavistyskapasiteetti

Paperin reunanohjain

GBC MultiBind 420
Kasikayttdinen

315 mm (tulostuspaperi)

21

34

14,2 mm, US-mitoitus
8,5mm, 3:1-mitoitus
Enintaén 20 arkkia, 80 g/m2
2 PVC-muovikantta, kumpikin enintddn 0,2 mm
Noin 5 000 arkkia tunnissa
Séédettdva, lukittava

Koneen osien ja
hallintalaitteiden sijainti

@ Sidontakamman/metallilangan lukituspainike
© Kuljetussuojain
© Séaddettava paperin reunanohjain
(34 reidn lavistys)
@ Saadettivi paperin reunanohjain
(21 reidn lavistys)
© Asiakirjan tuki
@ Livistyskahva

@ Sidontakamman koon osoittava mittari
(sidontaurassa)

Muovikamman suurin halkaisija
Metallilanka-/Click-kamman suurin halkaisija
Sidontateho, muovikampa

Sidontateho, metallilanka-/Click-kammat

51 mm
14 mm

Silppualusta 334 x 29 x 117 mm
Nettopaino 11,5 kg
Mitat 125 x 425 x 425 mm

Teknisia muutoksia voidaan tehda etukéteen ilmoittamatta.

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkélle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jalkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdman oppaan ennen kuin ryhdytte
kayttdmaan laitetta ensimmaistd kertaa.

Kayttévinkkeja

MultiBind 420 -sidontalaitteen neulat on késitelty oljylla
valmistuksen yhteydessé niiden suojaamiseksi sydpymiselté ja
joustavan toiminnan varmistamiseksi.

e Ennen kuin laite otetaan varsinaiseen kayttoon, on
suositeltavaa suorittaa lavistystoimenpide useita kertoja
jatepaperia kdyttaen, jotta oljy poistuu kokonaan laitteen eri
osista.

 Suorita koeldvistys jtepaperia kdyttden, ennen kuin ldvistét
varsinaisen asiakirjan.

o Kytd ainoastaan alkuperdisid GBC-tarvikkeita.

Tété laitetta ei tarvitse huoltaa lainkaan, jos sité kdytetdan
oikealla tavalla ja vain sen aiottuun kayttGtarkoitukseen.

300 sidontatoimintoa tunnissa
180 sidontatoimintoa tunnissa

@ Sidontakamman avaus- ja
sulkemismekanismi
© Sidontaura, metallilankasidonta
@ Sidontavipu
@ Metallilangan pidike
@ Lavistysaukko
(34 pyodreaa reikaa, 3:1-mitoitus)
@® Livistysaukko
(21 suorakulmaista reikaa, US-mitoitus)
@ Silppualusta

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

MultiBind 420 -sidontalaite on suunniteltu yksinomaan
paperiarkkien ja PVC-muovikansien lavistykseen ja sidontaan.
Kayta laitetta ainoastaan tahan tarkoitukseen aldka yritd kayttaa
siind mitddn muita materiaaleja. Néin ehkdiset mekaanisten
osien vaurioitumisen ja varmistat laitteen moitteettoman
toiminnan pitkaksi aikaa.

o Tarkasta ennen rei'ittdmisen aloittamista paperin
enimmaismadrét laitteen etuosassa olevasta
rei’ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

® PVC/PP-kansia rei'itettéessé suosittelemme, ettd laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

o ALA rei’itd metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimia.
e Tyhjennd silppusailio sdanndllisin valiajoin.
o Varmista, etté laitetta kdytetddn tasaisella, vakaalla pinnalla.

o A4 koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kaytd aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

¢ VARQ laittamasta sormia langansidontakanavaan.

e Sidontalaite ei saa altistua lampdtila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympéristn
|{&mpdtila n. 40 °C.
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MultiBind 420 -sidontalaitteen kapasiteetti:

GBC MultiBind 420

Paperin lavistys (80 g/m?) 20 arkkia — kampasidonta, 12
arkkia — metallilanka-/Click-

sidonta
PVC-muovikansien lavistys (0,2 mm) Enintéén 2 PVC-kantta

Suurin kampa-/lanka-/Click-si 51 mm CombBind (kampa)
14 mm WireBind (metallilanka)
16 mm ClickBind (Click)

450 arkkia — CombBind (kampa)
125 arkkia — WireBind
(metallilanka)

145 arkkia — ClickBind (Click)

Keskim. sidontakapasiteetti (80 g/m?)

Koneen kayttoonotto

e Aseta kone vakaalle alustalle.
* Nosta asiakirjan tuki (laitteen kansi) ylos (kuva 1).

 Tydnnd kuljetussuojaimen kaksi lukkoa sisédnpéin (kuva 1.2).

o Nosta lavistyskahvaa ylospéin niin pitkalle kuin mahdollista
(kuva 1.3).

o Nosta sidontavipua ylospdin niin pitkélle kuin mahdollista.
Laitteessa on jousi, joka painaa sidontavipua hiukan syrjaén,
minka ansiosta vipua voidaan kayttda helposti (kuva 2).

MultiBind 420 on nyt valmis kayttoon.

Takuu

ACCO Brands Europe (ACCO) antaa tuotteilleen ja niiden osille
24 kuukauden takuun materiaali- ja valmistusvirheiden osalta
normaalissa kéytossa alkuperdisesta ostopdivasta alkaen.
Korjaamme tai vaihdamme viallisen tuotteen tai osan tdmén
ajanjakson aikana seuraavien takuuehtojen mukaisesti.
Téma takuu koskee vain materiaali- ja valmistusvirheita
normaalissa kdytossa, eikd se koske tapauksia, joissa tuotteen
tai osan vaurio aiheutuu
— muun kuin valtuutetun ACCO-huoltokeskuksen tekemasta
muutoksesta, korjauksesta, muunnoksesta tai huollosta
— onnettomuudesta, laiminlydnnista tai kovakouraisesta
tai vadrasta kayttotavasta, kun tdméntyyppisen tuotteen
normaaleja kdyttétoimenpiteitd ei ole noudatettu.

Rekister6i tuote Internetissd osoitteessa www.accobrands.com

Koneen kuljetus ja varastointi

Koneen lukitseminen

e Paina sidontavipua konetta kohti ja kd&nnd se alaspéin
(kuva 17.1).

e Paina ldvistyskahva alas (kuva 17.2).

e |ukitse lavistyskahva (kuva 17.3) painamalla molemmat
kuljetussuojalukot ulospdin. Varmista, ettd lavistyskahvaa
ei voida ena liikuttaa.

e K&dnna asiakirjatuki alas (kuva 17.4).
Koneen kuljetus ja varastointi

Lavistyskahvaa voidaan kdyttéd kantokahvana. Néin konetta
voidaan kuljettaa vaivattomasti. Kone voidaan nyt varastoida
joko pysty- tai vaaka-asennossa (kuva 20).

Varoitus: Tapaturmavaara! Ennen kuin konetta
ryhdytiin kuljettamaan on aina varmistettava,
etta lavistyskahva on lukittu oikein.

Silppualustan tyhjennys

Lukitse kone (kuva 18).

Aseta kone pystyasentoon ja avaa koneen alla oleva alusta.
Tyhjennd alusta (kuva 18).

Ty6nnd alusta takaisin, kunnes jousi lukitsee sen paikoilleen
(kuva 19).

Vian tyypist4 ja laitemallista riippuen voimme jarjestda joko

huoltoteknikkoké&ynnin paikan paélld tai sopia asiakkaan kanssa

laitteen palautuksesta ACCOlle. ACCO voi valintansa mukaan ja

lain puitteissa joko

— korjata silppurin uusilla tai kunnostetuilla osilla

— vaihtaa silppurin uuteen tai kunnostettuun silppuriin, joka
vastaa vaihdettavaa silppuria.

Mikéan tassé takuussa ei rajoita ACCO:n vastuuvelvollisuutta

kuolema- tai tapaturmatapauksessa, joka aiheutuu ACCO:n

huolimattomuudesta. Tdma takuu myénnetdan (ndiden ehtojen

mukaisesti) kuluttajan lakisdéteisten oikeuksien lisdnd, eikd se

vaikuta kuluttajan lakisédteisiin oikeuksiin.

Jos laitteessa ilmenee tekninen vika, ota yhteys ACCOn

asiakaspalveluun (lisatietoja takakannessa).
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Nain lavistat asiakirjoja WireBind
34- ja ClickBind -sidontalaitteita
varten (metallilanka- ja Click -

sidonta) (34 pyoreaa reikaa)

Aseta paperin reunanohjain

e Aseta paperin reunanohjain kéytettdvaa paperikokoa
vastaavasti siten, etta lavistys ei osu asiakirjan reunoihin
(kuva 3).

Kéytd apuna laitteessa olevaa kaaviota.

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tyonna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, ettd kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

 Aseta asiakirja lavistysaukkoon ja varmista, etté arkkien
lavistettdva reuna osoittaa alaspdin edessé sijaitsevassa
lavistysaukossa (korkeintaan 12 arkkia 80 g/m?n
paperia tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin
paksuus on 0,2 mm) (kuva 4).

Lavistys

e \/edd lavistyskahvaa alaspdin (kuva 5).

© Nosta lavistyskahva takaisin ylos ja poista lavistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI

Samanaikainen sidonta ja lavistys:

Voit asettaa ldvistettyjd arkkeja valmiiksi metallilanka-/
Click-sidontaa varten ennen kuin lavistét asiakirjan jaljella
olevat sivut.

Nain lavistat asiakirjoja
CombBind- ja WireBind 21
-sidontalaitteita varten
(kampa- ja metallilankasidonta)

(21 suorakulmaista reikaa)

Aseta paperin reunanohjain

e Aseta paperin reunanohjain siten, etté lavistys ei osu
asiakirjan reunoihin (kuva 6).

Kéyta apuna laitteessa olevaa kaaviota. Asiakirjan tukeen
merkityt apuviivat helpottavat A4- ja A5-kokoisten arkkien
kohdistusta.

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tydnna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, ettd kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

o Aseta asiakirja lavistysaukkoon ja varmista, ettd arkkien
lavistettévd reuna osoittaa alaspéin takana sijaitsevassa
lavistysaukossa (korkeintaan 20 arkkia 80 g/m?:n paperia
tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin paksuus on
0,2 mm) (kuva 7).

Lavistys

e \/edd ldvistyskahvaa alaspéin (kuva 5).

 Nosta lavistyskahva takaisin ylos ja poista lavistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI
Samanaikainen sidonta ja lavistys:
Voit asettaa ldvistettyja arkkeja valmiiksi kampa-/

metallilankasidontaa varten ennen kuin 1avistét asiakirjan jéljella
olevat sivut.
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Nain sidot asiakirjoja
muovikampoja kayttaen
Valitse oikea kamman koko

o Aseta sidottava asiakirja kokonaisuudessaan
sidontauraan. Paina sidontavipua alaspéin ja katso
liikkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
kamman koko. Kéyta alla olevaa taulukkoa, jos aiot sitoa
enemman kuin noin 125 arkkia 80 g/m?n paperia (yli 14
mm:n kampa).

Arkkien 145 165 195 225 240 280 330 390 450
enimmaismaara
Kammankoko 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Asenna ja avaa kampa
o Tyonnd kamman lukituspainiketta alaspéin (kuva 9).

e Sijoita muovikampa kamman avausmekanismiin siten,
ettd sen avoin puoli osoittaa yléspéin (kuva 10).

e Paina sidontavipua alaspdin siten, ettd kampa avautuu
téysin, jolloin sidottavat paperiarkit voidaan asettaa
paikoilleen helposti.

Jos aiot sitoa vain yhden asiakirjan, siirry alla olevaan
vaiheeseen 4. Jos haluat sitoa useamman samanlaisen
asiakirjan perakkain (asiakirjasarja), jatka vaiheesta 3.

Kamman avautumisleveyden rajoittaminen

Kampalukon kéyttd tehostaa sidontaa sidottaessa useita
asiakirjoja, joihin kaikkiin tarvitaan samankokoinen kampa.

o Avaa kampa tavalliseen tapaan sidontavipua kéyttaen.
o Tyénnd kamman lukituspainiketta ylospdin, kunnes se

pysahtyy, ja anna sen lukkiutua t&hdn asentoon (kuva 16).

e Sidontavipu avaa nyt kamman aina tahan
kokoasetukseen.

Syota lavistetty paperi kampaan

o Syotd jokainen lvistetty paperinippu kampaan (kuva 11).
Sulje kampa

 Nosta sidontavipu takaisin sen ylimpéan asentoon.

e Poista sidottu asiakirja laitteesta (kuva 12).

Jos haluat korvata jonkin sivun toisella tai haluat lisdtd uusia
sivuja, voit avata kamman ja sulkea sen uudestaan (katso
vaiheita 2-5).

Nain kaytat metallilanka-/
Click-sidontaa

Valitse oikea metallilankakamman koko

e Tyénnd sidottava materiaali sidontauraan ja katso
liikkuvaan painotankoon merkitystd asteikosta tarvittava
metallilankakamman koko (kuva 8).

Aseta metallilankakampa pidikkeeseen
e Sijoita metallilankakampa sen pidikkeeseen (kuva 13).
Syota lavistetty paperi kampaan
o Syotd lavistetyt paperiniput metallilankakampaan.
SIDONTAVINKKI
Aseta takakansi (B) etukannen (A) paélle siten, ettd

metallilanka- tai Click-kamman sauma ei tule nakyviin
mydhemmin (kuva 14).

Metallilanka-/Click-kamman sulkeminen

Metallilankakammat on tarkoitettu vain kertak&yttoon.

Niit4 ei voida avata ja sulkea uudestaan, toisin kuin

muovikampoja tai Click-kampoja.

o Tyénnd metallilankakamman lukituspainiketta alaspéin
(kuva 9)

e Pida sidottavaa asiakirjaa vasemmalla kadellasi
sidontaurassa siten, ettd metallilankakamman avoin p&a
ja& osoittamaan alaspain.

e Paina oikealla kddelldsi sidontavipua alas, kunnes
metallilankakampa on suljettu tdysin (kuva 15).

e Jos kéytat Click-sidontakampaa, sulje renkaat kasin tai
Click-kamman mukana toimitetun sulkimen avulla.

Metallilankakamman sulkeutumisleveyden
rajoittaminen
Useita keskenddn samanlaisia asiakirjoja (asiakirjasarjoja)
voidaan sitoa helposti ja yksinkertaisesti rajoittamalla
sulkeutumisleveys maaratyn suuruiseksi.
o aaritd, kuinka pitkdlle sidontavipua on painettava
alaspéin metallilankakamman sulkemiseksi tysin (vaihe
4). Pida sidontavipu t&ssd asennossa.
o Tyénnd lukituspainiketta yldspdin, kunnes se pyséahtyy, ja
lukitse se thdn asentoon (kuva 16).
Voit nyt painaa sidontavipua sen pyséytyskohtaan saakka,
ja sarjan jokaiseen asiakirjaan muodostuu tdysin suljettu
metallilankasidonta.
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Spesifikasjoner

GBC MultiBind 420
Driftsmodus Manuell
Maks. dokumentstorrelse 315 mm (EDB-papir)
Antall avlange stansepinner 21
Antall runde stansepinner 34

Hullavstand - avlange
Hullavstand - runde
Stansekapasitet — papir
Stansekapasitet — PVC-omslag

14,2 mm, am.-forhold
8,5 mm, 3:1-forhold

Maks. 20 ark, 80 g/m?
2 PVC-omslag pa maks. 0,2 mm tykkelse hver

Plassering av kontroller

@ Laseknapp for plastspiral/stalspiral

© Transportlas

© Justerbar papirkantfering (34 hull)

@ Justerbar papirkantfering (21 hull)

© Dokumentstgtte

@ Stansehandtak

@ Storrelseforing for plastspiral (i
bindingskanalen)

(5] Apne-/lukkemekanisme for plastspiral

© Bindingskanal for stalspiral

@ Innbindingsspak

@ Spiralholder

@ Stansekanal (34 hull, runde, 3:1-forhold)

@® Stansekanal (21 hull, avlange, am.-forhold)

@ Avskjersskuff

Stansekapasitet Ca. 5000 ark i timen
Papirkantfarer Justerbar, lasbar

Maks. diameter, plastspiral 51 mm

Maks. diameter, stalspiral/clickspiral 14 mm

Innbindi dukt, med p pil 300 innbindingsoperasjoner i timen
Innbindingsprodukt, med stélspiral/clickspiral 180 innbindingsoperasjoner i timen
Avskjeersskuff 334x29x117 mm

Nettovekt 11,5kg

Mal 125 x 425 x 425 mm

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgaende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er & lage innbindingsmaskiner av hey kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Far du bruker maskinen for fgrste
gang, ber du bruke noen minutter p a lese gjennom denne
veiledningen.

Brukstips

Stansepinnene i MultiBind 420-maskinen ble behandlet med
olje under produksjon for & forhindre rust og sikre en jevn
stansebevegelse.

e Fgr enheten tas i bruk for ferste gang, anbefales det & utfere
flere stanseoperasjoner pa gammelt papir for a fierne alle
rester av olje fra maskindelene.

o Test alltid maskinen med rest—papir for du stanser det
endelige dokumentet.

© Bruk kun originalt GBC-tilbehar.
Enheten er vedlikeholdsfri ved korrekt og anbefalt bruk.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKFRHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN G PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE NOYE.

MultiBind 420 er utelukkende beregnet pa stansing og
innbinding av papir og omslag i PVC-plast. Enheten ma kun
brukes til sitt tiltenkte forméal og ikke til andre typer materiale.
Dette sikrer lang levetid og forhindrer skade pé de mekaniske
funksjonene som driver maskinen.

e For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pé din maskin far du
setter i gang med stansingen.

o Nar du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

o Sorg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter eller
binderser.

® Tpm avfallsskuffen med jevne mellomrom.

e Sgrg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

e Maskinen ma aldri lgftes etter stansehdndtaket. Bruk alltid
handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

e For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

o Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-
/fuktighetsforhold som kan fare til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C



MultiBind 420 har felgende funksjoner:

GBC MultiBind 420

20 ark for plastspiral, 12 ark for
stalspiral/clickspiral

Maks. 2 PVC-omslag

51 mm CombBind (plastspiral)
14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (clickspiral)

450 ark CombBind (plastspiral)

125 ark WireBind (stdlspiral)
145 ark ClickBind (clickspiral)

Stansing av papir (80 g/m)

Stansing av PVC-omslag (0,2 mm)
Maks. str. for plastspiral/stalspiral/
clickspiral

Omtr. innbindingskapasitet (80 g/m)

Klargjore maskinen

 Plasser maskinen pa et jevnt underlag.

o Trekk dokumentstgtten (omslag) (fig. 1) opp.

 Skyv de to transportlésene innover (fig. 1.2).

 Skyv stansehandtaket s& langt opp som mulig (fig. 1.3).
 Skyv innbindingsspaken sa langt opp som mulig. En fjaer

presser innbindingsspaken noen fa centimeter til siden, slik
at den blir lett & bevege (fig. 2).

MultiBind 420 er nd klar til bruk.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO) garanterer sine produkter og
deler mot materialfeil og produksjonsfeil under normal bruk for
en periode p& 24 maneder fra opprinnelig kigpsdato.

I lopet av denne perioden vil vi reparere eller erstatte et

mangelfullt produkt eller deler etter falgende garantivilkar:

Garantien omfatter bare feil p4 materiell og produksjonsfeil

under normal bruk, og omfatter ikke skade pé produkt eller

deler som felge av:

- endring, reparasjon, modifikasjon eller service utfgrt av andre
enn et autorisert ACCO-servicesenter.

- uhell, forssmmelse, misbruk eller feil bruk som skyldes
manglende overholdelse av normale betjeningsprosedyrere
for et produkt av
denne typen.

Registrer produktet online p4 www.accobrands.com

Transport og oppbevaring
av maskinen

Lase maskinen

e Trykk innbindingsspaken mot maskinen, og skyv den
nedover (fig. 17.1).

* Trykk ned stansehéandtaket (fig. 17.2).

e Skyv de to transportlasene utover for & ldse
stansehéndtaket (fig. 17.3). Pase at stansehandtaket ikke
kan beveges.

e | egg ned dokumentstotten (fig. 17.4)
Transport og oppbevaring av maskinen

Du kan né bruke stansehandtaket som baerehandtak.
Maskinen kan dermed lett tas med og oppbevares i enten
staende eller liggende posisjon (fig. 20).

Advarsel! Fare! Kontroller alltid at
stansehéndtaket er Iast pa plass for du
transporterer maskinen.

Tomme avskjaersskuffen

L&s maskinen (fig. 18).

Sett maskinen i stéende posisjon. Trekk ut skuffen pa
undersiden av maskinen og tem den (fig. 18).

Skyv skuffen tilbake til den Idses pa plass av fjaeren
(fig. 19).

Avhengig av problemtype og modelitype vil vi enten avtale et

besek fra en servicetekniker eller at du returner produktet til

ACCOQ. ACCO vil etter eget skjenn og i samsvar med lovgivning

enten

- reparere makuleringsmaskinen ved hjelp av nye eller
renoverte deler, eller

- erstatte makuleringsmaskinen med en ny eller renovert
makuleringsmaskin som tilsvarer makuleringsmaskinen som
byttes ut.

Ingenting i denne garantien skal kunne ekskludere ACCOs

ansvar nér det gjelder ded og personskade som fglge av

uaktsomhet fra ACCO. Denne garantien tilbys (i henhold

til disse vilkarene) som et tillegg, og pavirker ikke dine

lovbestemte rettigheter.

Hvis du opplever teknisk feil, ber vi om at du kontakter ACCOs

kundestatte (se baksiden)
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Slik stanser du dokumenter
for WireBind 34 og ClickBind
(stalspiraler og clickspiraler)
(34 hull, runde)

Juster papirkantfgreren

e Angi papirkantfareren til ensket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses (fig. 3).

Se illustrasjonen pa maskinen.

Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet
inn i stansekanalen

 Bank kantene pa dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og sgrg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den fremre stansekanalen (maks. 12 ark
med papir p& 80 g eller 2 PVC-plastomslag pa 0,2 mm
hver) (fig. 4).

Stans ut hull

o Trekk stansehéndtaket nedover (fig. 5).

e Skyv stansehandtaket opp igjen, og fiern det stansede
dokumentet.
INNBINDINGSTIPS!
Kombinert stansing og innbinding:
Du kan legge de stansede arkene i en stalspiral/clickspiral fgr
du stanser resten av dokumentet.

Slik stanser du dokumenter
for CombBind og WireBind 21
(plastspiraler og stalspiraler)
(21 hull, avlange)

Juster papirkantfgreren

e Angi papirkantfgreren til gnsket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses (fig. 6).

Se illustrasjonen pa maskinen. Fgringslinjene péa
dokumentstetten gjor det enkelt & justere dokumenter med
Ad- og A5-format.

Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet
inn i stansekanalen

 Bank kantene pa dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og sgrg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den bakre stansekanalen (maks. 20 ark
med papir p& 80 g eller 2 PVC-plastomslag pa 0,2 mm
hver) (fig. 7).

Stansing

o Trekk stansehéndtaket nedover (fig. 5).

o Skyv stansehandtaket opp igjen, og fjern det stansede
dokumentet.

INNBINDINGSTIPS!

Kombinert stansing og innbinding:

Du kan legge de stansede arkene i en plastspiral/stélspiral for
du stanser resten av dokumentet.



Slik foretar du innbinding
med plastspiral

Velg riktig plastspiralsterrelse

e Legg hele dokumentet som skal bindes inn, i
bindingskanalen. Trykk innbindingsspaken nedover, og les
av gnsket plastspiralstorrelse pé skalaen pa den mobile
trykkstangen. Bruk tabellen nedenfor hvis du skal binde
inn mer enn ca. 125 ark med papir pa 80 g (plastspiral
storre enn 14 mm).

Maks. antallark 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Plastspiral- 16 19 22 26 28 32 38 45 51

starrelse
Sett inn og dpne plastspiralen
o Skyv laseknappen for plastspiralen nedover (fig. 9).

e | egg inn plastspiralen med den &pne siden vendt opp mot
spiralapningsmekanismen (fig. 10).

o Trykk innbindingsspaken nedover, slik at plastspiralen
apnes og arkene som skal bindes inn, lett kan legges inn.

Hvis du kun gnsker & binde inn ett dokument, gér du videre
til trinn fire nedenfor. Hvis du ensker & binde inn flere
identiske dokumenter etter hverandre (en serie), gar du
videre til trinn tre.

Begrense spiralapningsbredden

Hvis du skal binde inn flere dokumenter med samme
sterrelse plastspiral, er det smart & aktivere plastspirallasen.

o Apne spiralen med innbindingsspaken som vanlig.

o Skyv laseknappen for plastspiralen oppover til den
stopper, og s@rg for at den Iases i denne posisjonen
(fig. 16).

e Innbindingsspaken sgrger deretter for at plastspiralene
apnes i henhold til denne innstillingen.

Legg stanset papir i plastspiralen

e Legg alt det stansede papiret i plastspiralen (fig. 11).
Lukk plastspiralen

e For innbindingsspaken tilbake til utgangsposisjonen.

e Ta det innbundne dokumentet ut av maskinen (fig. 12).

Slik foretar du en innbinding
med stalspiral/clickspiral

Velg riktig stélspiralstorrelse

e | egg materialet som skal bindes inn, i bindingskanalen,
og les av gnsket stalspiralstgrrelse pé skalaen pa den
mobile trykkstangen (fig. 8).

Legg stalspiralen i holderen

o Plasser stélspiralen i spiralholderen (fig. 13).

Legg i det stansede papiret

e | eqg alt det stansede papiret i stalspiralen.

INNBINDINGSTIPS!

Plasser det bakre omslaget (B) over det fremre omslaget (A)
slik at skjgten i stalspiralen eller clickspiralen ikke vises etter
innbinding (fig. 14).

Lukk stalspiralen/clickspiralen

Stélspiraler er beregnet p& engangsbruk. | motsetning il

plastspiraler og clickspiraler kan de kun apnes og lukkes én

gang.

o Skyv laseknappen for stalspiralen nedover (fig. 9)

e Hold dokumentet som skal bindes inn i venstre hénd og
fer det inn i bindingskanalen, slik at spiralen stopper med
den &pne siden vendt ned.

o Trykk innbindingsspaken ned med hayre hand, til spiralen
er helt lukket (fig. 15).

® Hvis du bruker clickspiraler, lukker du ringene manuelt
eller bruker lukkeenheten som felger med clickspiralene.

Begrense spirallukkingsbredden

Du kan hinde inn flere identiske dokumenter (serier) pa en

enkel mate ved & begrense lukkingsbredden.

o Avgjer hvor langt ned du ma trykke innbindingsspaken
for stalspiralen er helt lukket (trinn 4). Hold
innbindingsspaken i denne posisjonen.

o Skyv laseknappen oppover til den stopper, og serg for at
den lases i denne posisjonen (fig. 16).

Du kan nd trykke innbindingsspaken ned til den stopper, og
hvert dokument i innbindingsserien vil bli bundet inn med
perfekt spirallukking.

Hvis du vil bytte ut eller legge til individuelle sider, kan du apne
0g lukke plastspiralen igjen (se trinn 2-5).
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Specifikationer

GBC MultiBind 420
Anvéndningslage Manuellt
Max. dokumentstorlek 315 mm (datapapper)
Antal fyrkantiga stansstift 21
Antal runda stansstift 34
Halavstand - fyrkantiga
Halavstand - runda 8,5 mm, hélavsténd 3:1
Stansningskapacitet — papper max 20 ark (80 g/m?)

Stanskapacitet — PVC-omslag

Stanskapacitet Ca 5000 ark i timmen
Guidekant Justerbar, l&sbar

Max. diameter, plastspiral 51 mm

Max. diameter, trad/clickspiral 14 mm

Bindningsk itet med pl iral 300 bindningar per timme
Bindningskapacitet med trad/clickspiral 180 bindningar per timme
Avfallsbricka 334 x29x 117 mm
Nettovikt 11,5 kg

Méatt 125 x 425 x 425 mm

Specifikationerna kan &ndras utan varsel.

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hog kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmérkta
resultat varje gang. Innan du anvéander maskinen for forsta
géangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Anvandningstips

Stansstiften p& MultiBind 420 &r dverdragna med olja frén
fabriken for att skydda dem mot korrosion och se till att
maskinen fungerar smidigt.

e Innan du anvander maskinen for forsta gangen bor du stansa
flera ganger pa gammalt papper for att aviagsna alla rester
av olja p& komponenterna.

o Testa hur stansningen fungerar pa gammalt papper innan du
stansar det slutliga dokumentet.

o Anvand endast originaltillbehér fran GBC.

Maskinen &r underhallsfri ndr den anvands pa rétt satt for
avsett dndamal.

14,2 mm, amerikanskt halavstand

2 PVC omslag, max 0,2 mm vardera

Delarnas och
reglagens placering

@ Lasknapp for plastspiral/trad

© Transportlas

© Instillbar guidekant (34-hélsstansning)

@ Instillbar guidekant (21-hélsstansning)

© Dokumentstiod

@ Stanshandtag

@ Spiralstorleksguide (i bindningskanalen)

© Mekanism for oppning/sténgning av spiralen

© Tradbindningskanal

@ Bindningsspak

@ Tradhallare

@ Stansspringa (34 hal, runda, halavstand 3:1)

@® Stansspringa (21 hal, fyrkantiga, amerikanskt
halavstand)

@ Avfallsbricka

Sdkerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Observera att MultiBind 420 &r enbart avsedd for att stansa
och binda papper och PVC-omslag. Anvand maskinen endast
for det &ndamalet, och forsok inte behandla annat material. P&
sa sétt haller din maskin lédngre och du riskerar inte att skada
maskinens mekaniska funktion.

e For att undvika att 6verbelasta maskinen, bér du fore varje
stansning kontrollera att du inte 6verskrider den maximala
kapaciteten som star pa maskinens framsida.

e V/id stansning av PVC-pdrmar rekommenderar vi att parmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

o Stansa INTE metallforemdl som héftklamrar eller gem.
© Tom brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

e | yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvénd alltid
handtagen som sitter pa maskinens sidor.

o For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
trédbindningskanalen.

e Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sédana temperatur-
/fuktighetsnivder som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40°C



MultiBind 420 har féljande kapacitet:

GBC MultiBind 420

20 ark for plastspiral, 12 ark for
trad/clickspiral

Max. 2 PVC-omslag

51 mm CombBind (plastspiral)
14 mm WireBind (trad)
16 mm ClickBind (clickspiral)

ca 450 ark CombBind (plastspiral)
ca 125 ark WireBind (trad)
ca 145 ark ClickBind (clickspiral)

Stansning av papper (80 gm?)

Stansning av PVC-omslag (0,2 mm)
Max. storlek pa plastspiral/trad/
clickspiral

Bindningskapacitet (80 gm?)

Forberedelse av maskinen

o Stéll maskinen pa en stadig yta.

 Dra upp dokumentstddet (locket) (Fig. 1).

o Tryck de bada sparrarna pé transportléset inat (Fig. 1.2).
 Dra upp stanshandtaget sé langt det gar (Fig. 1.3).

 Dra upp bindningsspaken sé langt det gar. Bindningsspaken
trycks nagra centimeter &t sidan av en fiéder sé att det blir
4ttare att anvdnda det (Fig. 2).

MultiBind 420 &r nu klar fr anvandning.

Garanti

Produkt- och komponentgarantin fran ACCO Brands Europe

(ACCO) avseende defekter i material och utférande géller

vid normalanvandning under en period av 24 manader fran

ursprungligt inkdpsdatum.

Under denna period reparerar eller ersétter vi en defekt produkt

eller komponent under féljande garantivillkor:

Garantin géller endast defekter i material och utférande under

normal anvandning, och omfattar inte skador pa produkter eller

komponenter som uppstar till foljd av:

- dndringar, reparationer, modifieringar eller service som utforts
av annat dn godkéant ACCO-servicecenter.

- olycka, slarv, missbruk eller felaktig anvandning pa grund av
underlatenhet att folja normala anvandningsprocedurer fér en
produkt av detta slag.

Registrera produkten online pA www.accobrands.com

Transport eller férvaring
av maskinen

Lasning av maskinen

o Tryck bindningsspaken mot maskinen och féll den nedat
(Fig. 17.1).

e Tryck ner stanshandtaget (Fig. 17.2).

e Tryck de bada transportspérrarna utat sa att
stanshandtaget Iases (Fig. 17.3). Kontrollera att
stanshandtaget inte langre kan rora sig.

e Fdll ner dokumentstodet (Fig. 17.4).

Transport eller forvaring av maskinen

Du kan nu anvanda stanshandtaget som ett barhandtag. D&

kan maskinen bédras med latthet och kan forvaras staende

eller liggande (Fig. 20).

Varning: Skaderisk! Se alltid till att

stanshandtaget ir ordentligt fastlast
innan du bér den.

Tomning av avfallsbrickan

L&s maskinen (Fig. 18).

Stéll maskinen i upprétt 1age och dra ut brickan pa
undersidan av maskinen och tém den (Fig. 18).

Dra in brickan igen tills den knépps fast av fjadern (Fig. 19).

Alltefter diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett

servicebesok fran en tekniker eller kommer vi dverens med dig

om retur av produkten till ACCO. ACCO kommer da, enligt eget

godtycke och i enlighet med lagen, att antingen

- reparera strimlaren med nya eller renoverade delar, eller

- ersétta strimlaren med en ny eller renoverad strimlare som ar
likvardig med den som den ersétter.

Inget i denna garanti medfor att ACCO kan avsdga sig ansvar i

héndelse av dddsfall och personskada till foljd av underlatenhet

frén ACCO:s sida. Denna garanti erbjuds (under dessa villkor

och krav) ut6ver, och paverkar inte, dina juridiska réttigheter.

Om du stéter pé ett tekniskt fel ber vi dig att kontakta ACCO:s

kundtjanst (se bakre omslaget)
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Stansning av dokument for
WireBind 34 och ClickBind (trad
och clickspiral) (34 hal, runda)

Stéll in guidekanten

o Stéll in guidekanten efter aktuellt pappersformat s att
papperet inte stansas ldngst upp och langst ner (Fig. 3).

Du fér hjélp av grafiken pa maskinen.

Se till att arken ligger rakt och lagg i dokumentet i

stansspringan

e Knacka kanten p& dokumentet mot en flat yta sé att alla
arken kommer rakt.

e | 4gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedét i den frimre
stansspringan. (max. 12 ark papper, 80 gm?, eller tva
PVC-omslag, 0,2 mm vardera) (Fig. 4).

Stansa

e Dra stanshandtaget nedét (Fig. 5).

o For upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.

BINDNINGSTIPS!

Samtidig bindning och stansning:

Du kan lagga i de stansade arken i en tréd/clickspiral innan du
stansar resten av dokumentet.

Stansning av dokument for
CombBind och WireBind 21
(plastspiral och trad)

(21 hal, fyrkantiga)

Stall in guidekanten

o Stall in guidekanten s att dokumentet inte stansas langst
upp och langst ned (Fig. 6).

Du far hjélp av grafiken pd maskinen. Det finns hjalplinjer

pé dokumentstodet som du kan anvénda for att placera

Ad- och A5-dokument.

Se till att arken ligger rakt och ldgg i dokumentet i

stansspringan

 Knacka kanten pa dokumentet mot en flat yta sé att alla
arken kommer rakt.

o | 4gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedét i den bakre
stansspringan. (max. 20 ark papper, 80 gm2, eller tva
PVC-omslag, 0,2 mm vardera) (Fig. 7).

Stansa

e Dra stanshandtaget nedat (Fig. 5).

e For upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.

BINDNINGSTIPS!
Samtidig bindning och stansning:

Du kan lagga i de stansade arken i en plastspiral/trdd innan du
stansar resten av dokumentet.



Bindning med plastspiral

Vilj rétt spiralstorlek

e [ 4gg hela dokumentet som ska bindas i
bindningskanalen. Tryck bindningsspaken nedat och
l&s av ldmplig spiralstorlek pa skalan pa den rorliga
tryckstangen. Anvand tabellen nedan om du vill binda mer
an ca 125 ark papper 80 gm? (stdrre spiral &n 14 mm).

Max. antal
ark

Spiralstorlek 16 19 22 25 28 32 38 45 51

145 165 195 225 240 280 330 390 450

Légg i och dppna plastspiralen
o Skjut spirallasknappen nedat (Fig. 9).

o | &gg plastspiralen med den Gppna sidan uppét i
spiraléppningsmekanismen (Fig. 10).

o Tryck bindningsspaken nedét sé att spiralen dppnas helt
och arken som ska bindas kan I&ggas i enkelt.

Om du bara ska binda ett enda dokument gar du nu till steg
4 nedan. Om du ska binda flera dokument efter varandra
gar du till steg 3.

Stéll in spiraloppningshredden

Om du ska binda flera dokument med spiraler av samma
storlek dr det praktiskt att stalla in spirallaset.

o Oppna spiralen som vanligt med bindningsspaken.

o Skjut spirallasknappen uppat sa langt det géar och se till
att den lases fast i det l4get (Fig. 16).

e Bindningsspaken Gppnar sig nu alltid vid den
storleksinstéliningen.

L4gg det stansade papperet pa spiralen

e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa spiralen (Fig. 11).
Sténg spiralen

o Stéll tillbaka bindningsspaken till Gvre laget.

e Ta ut det bundna dokumentet ur maskinen (Fig. 12).

Om du vill byta ut eller Iagga till enskilda sidor kan du alltid
Oppna och sténga spiralen igen (se steg 2-5).

Bindning med trad/clickspiral

Vilj ratt tradstorlek

e | 4gg i materialet som ska bindas i bindningskanalen
och lds av lamplig tradstorlek pa skalan pé de rérliga
tryckstangen (Fig. 8).

L4gg traden i hallaren

e Ldgg i traden i trddhéllaren (Fig. 13).

Lagg i de stansade arken

e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa traden
BINDNINGSTIPS!

Lagg det bakre omslaget (B) ovanpa det framre omslaget (A) s&

att fogen i traden eller clickspiralen doljs senare (Fig. 14).
Sting traden/clickspiralen

Tradbindning &r endast avsett for engangsbindning. |
motsats till plastspiraler och clickspiraler kan de inte
Gppnas och stangas igen.

o Skjut tradldsknappen nedét (Fig. 9).

 Hall dokumentet som ska bindas i vanster hand i
bindningskanalen pa sa sétt att traden stannar med den
dppna anden ner.

o Tryck ner bindningsspaken med hdger hand sa langt som
behdvs for att traden ska stdngas helt (Fig. 15).

e Om du anvander clickspiral, stnger du ringarna manuellt
eller med den zipper som f6ljer med clickspiralerna.

Still in stangningsavstandet

Om du ska binda flera likadana dokument &r det praktiskt

att stélla in stangningsavstandet.

o Avgor hur mycket du maste trycka ner bindningsspaken
for att traden ska stangas helt (steg 4). Hall
bindningsspaken i det laget.

o Skjut lasknappen uppat sa langt det gar och se till att den
lases fast i det laget (Fig. 16).

Du kan nu trycka ner bindningsspaken till stoppldget, och fa en
perfekt stangd trad i varje dokument.
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Dane techniczne

Tryb dziatania

Maksymalny format dokumentu

Liczba prostokatnych nozy dziurkujgcych
Liczba okragtych nozy dziurkujacych
Skok perforacji - otwory prostokatne
Skok perforacji - otwory okragte

Liczba arkuszy, ktére mozna jednoczesnie
przedziurkowac - papier

Liczba arkuszy, ktore mozna jednoczesnie
przedziurkowac - oktadki plastikowe PCV

Maksymalna wydajnos¢ dziurkowania
Ogranicznik krawedzi papieru

Maks. Srednica grzbietu grzebieniowego
Maks. $rednica grzbietu drucianego/

GBC MultiBind 420

Reczny

315 mm (format EPD)

21

34

14,2 mm (skok USA)

8,5mm (skok 3:1)

maksymalnie 20 arkuszy (80 g/m?)

maksymalnie 2 oktadki plastikowe PCV o
grubosci 0,2 mm kazda

ok. 5000 arkuszy na godzing
regulowany, z mozliwoscia zablokowania
51 mm

14 mm

Potozenie czesci i
regulatorow

@ Zacisk blokujacy rozchylenie grzbietow
grzebieniowych/drucianych

@ Mechanizm zabezpieczajacy przy
transporcie

© Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 34-otworowy)

@ Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 21-otworowy)

© Podpora dokumentéw

@ Ramie dziurkacza

@ Wskaznik rozmiaru grzbietu (w szczelinie
bindownicy)

@ Mechanizm otwierania/zamykania grzbietow

© Szczelina bindownicy do oprawy drutowej

@ Dzwignia mechanizmu bindujacego

zatrzaskowego

Wydajnos¢ bind ia - grzbiety gr 300 operacji bindowania na godzing
Wydajnos¢ bindowania - grzbiety druciane/ 180 operaciji bindowania na godzing
zatrzaskowe

Pojemnik na $cinki 334x29x117 mm

Waga netto 11,5kg

Wymiary 125x425x425 mm

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych
funkcji, umozliwiajacych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Praktyczne porady

Noze mechanizmu dziurkujacego bindownicy MultiBind 420
zostaty fabrycznie powleczone olejem dla ochrony przed
korozjg oraz aby zapewni¢ ich sprawne dziatanie.

* Przed pierwszym wtasciwym uzyciem urzadzenia zaleca sig
wykonanie kilku wstepnych operacji dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnych kartek papieru w celu usunigcia resztek oleju z
cze$ci mechanizmu.

* Przed przystapieniem do dziurkowania wiasciwego
dokumentu, sprawdz jako$¢ dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnego papieru.

* Nalezy stosowaé tylko oryginalne akcesoria marki GBC.

Urzadzenie nie wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych,

jesli jest uzywane prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

@ Zaczep na grzbiety

@ Szczelina dziurkacza (34 otwory, okragte,
skok 3:1)

@® Szczelina dziurkacza (21 otwordw,
prostokatne, skok USA)

@ Pojemnik na $cinki

Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,
JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE.
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI, JAK | NA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE,
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

Bindownica MultiBind 420 przeznaczona jest wytacznie do

dziurkowania i bindowania papieru i plastikowych oktadek PCV.

Urzadzenia nalezy uzywac tylko do tych celow i nie stosowac zadnych

innych materiatéw. Zapewni to diugotrwate dziatanie bindownicy i

zapobiegnie uszkodzeniom zespotéw mechanicznych.

* Aby nie dopuscic do przecigzenia urzadzenia, przed rozpoczeciem
dziurkowania nalezy zapoznac sie z informacjami o maksymainej
dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z
przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub polipropylenu
zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z obydwu stron kilkoma
arkuszami papieru.

* NIE dziurkowac¢ metalowych przedmiotéw, takich jak zszywki lub
spinacze do papieru.

* Regularnie opréznia¢ pojemnik na cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowaé na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignie do dziurkowania.
Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytow znajdujacych sie z boku
bindownicy.

* Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazen fizycznych, NIE NALEZY
wkfadac palcéw do kanafu oprawy drutowej.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/
wilgotnosci, ktdre mogtyby powodowaé wystepowanie kondensacii.
Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40/C



MultiBind 420 posiada nastepujace funkcje:

GBC MultiBind 420

20 arkuszy do grzbietow
grzebieniowych; 12 arkuszy
do grzbietow drucianych/
zatrzaskowych

Maks. 2 oktadki PCV

Dziurkowanie papieru (80 g/m?)

Dziurkowanie oktadek plastikowych
PCV (0,2 mm)

Maksymalny rozmiar grzbietu
grzebieniowego/drucianego/
zatrzaskowego:

CombBind (grzbiet
grzebieniowy) - 51 mm
WireBind (grzbiet druciany)

-14mm
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
6 mm

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy = CombBind (grzbiet

w oprawie (80 g/m?) grzebieniowy) - 450 arkuszy
WireBind (grzbiet druciany)
- 125 arkuszy
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
- 145 arkuszy

Przygotowanie urzadzenia do pracy

* Ustaw urzadzenie na stabilnej powierzchni.

* Podnies$ podpore dokumentéw (pokrywe) (rys 1).

* Przesun do wewnatrz dwie zasuwki mechanizmu
zabezpieczajacego (rys 1.2).

* Unie$ ramig dziurkacza maksymalnie w gore (rys 1.3).

* Unies$ dzwignie mechanizmu bindujacego maksymalnie w
gore. Sprezyna odsuwa dzwignie na kilka centymetrow w bok
dla zapewnienia wygody uzycia (rys 2).

Bindownica MultiBind 420 jest gotowa do pracy.

Gwarancja

Produkty ACCO Brands Europe (ACCO) i ich czesci objete

sg gwarancjg w zakresie wad materiatowych i wykonania

przez okres 24 miesiecy od daty zakupu przez pierwszego

uzytkownika, pod warunkiem normalnego uzytkowania.

W okresie gwarancji wadliwe produkty i czesci beda naprawiane

lub wymieniane na nastepujacych warunkach:

Gwarancja dotyczy tylko wad materiatowych i wykonania

ujawnionych w trakcie normalnego uzytkowania, natomiast nie

obejmuije uszkodzen produktu ani jego czesci powstatych na

skutek:

- zmian, napraw, modyfikacji i przegladéw dokonanych przez
osoby inne niz pracownicy autoryzowanego serwisu ACCO,

- wypadkow, zaniedbar, nadmiernego lub niewtasciwego
uzywania w wyniku nieprzestrzegania zasad obstugi
produktow tego rodzaju.

Transport i przechowywanie
urzadzenia

Zabezpieczanie urzadzenia

* Docisnij dzwignie mechanizmu bindujacego do urzadzenia
i 6z jg przesuwajac w dot (rys 17.1).

* Naciénij w dét ramie dziurkacza (rys 17.2).

* Przesun dwie zasuwki mechanizmu zabezpieczajacego
do zewnatrz, aby zablokowac ramig dziurkacza (rys 17.3).
Upewnij sig, ze ramie dziurkacza zostato unieruchomione.

o Zt6z podpore dokumentow (rys 17.4).
Transport i przechowywanie urzadzenia

Ramig dziurkacza moze teraz stuzy¢ jako uchwyt do
przenoszenia. Zapewnia to wygode transportu, a urzadzenie
mozna przechowywaé w pozycji pionowej lub poziomej
(rys 20).
Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zranienia! Przed
przeniesieniem urzadzenia upewnij sie, ze ramie
dziurkacza zostato prawidtowo zablokowane.

Oproznianie pojemnika na $cinki

Zablokuj urzadzenie (rys 18).

Ustaw urzadzenie w pozycji pionowej, wyjmij i opréznij
pojemnik znajdujacy sie na spodzie (rys 18).

W16z pojemnik z powrotem tak, aby sprezyna zatrzasneta
sig we wtasciwym miejscu (rys 19).

Zaleznie od stwierdzonego problemu i modelu urzgdzenia,
zorganizujemy wizyte pracownika serwisu u klienta lub
uzgodnimy z klientem zwrot produktu do firmy ACCO. ACCO
zobowigzuje sig, wedtug uznania i zgodnie z przepisami prawa:
- naprawic niszczarke przy uzyciu czesci nowych lub
odnowionych albo
- wymienic niszczarke na niszczarkg nowg lub odnowiona, ktora
jest réwnorzedna z ta, ktora ma zastapic.
Zadna cze$é niniejszej gwarancji nie wyklucza
odpowiedzialnosci firmy ACCO w przypadku $mierci lub
obrazen fizycznych spowodowanych zaniedbaniem ze strony
ACCO. Niniejsza gwarancja jest udzielana (na powyzszych
warunkach) w uzupetnieniu do ustawowych praw konsumentow i
nie ogranicza tych praw.
W przypadku zaistnienia wady technicznej prosimy o
skontaktowanie sie z biurem obstugi klienta ACCO (patrz tylna
oktadka).

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accobrands.com
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Dziurkowanie dokumentéw do
oprawy WireBind 34 i ClickBind
(grzbiety druciane i zatrzaskowe)
(34 otwory, okragte)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru do wymaganego
formatu, aby nie przedziurkowa¢ krawedzi dokumentu
(rys.3).

Pomoga w tym znaki graficzne znajdujace sie na urzadzeniu.

Wyréwnaj plik arkuszy i umie$¢ dokument w szczelinie
dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaska powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

* Umies¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposab,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w dét w przedniej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
12 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe okfadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda) (rys. 4).

Przedziurkuj

* Pociggnij ramie dziurkacza w dot (rys. 5).

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gore i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet druciany/
zatrzaskowy i kontynuowaé dziurkowanie pozostatej czesci
dokumentu.

Dziurkowanie dokumentéw do
oprawy CombBind i WireBind 21
(grzbiety grzebieniowe i druciane)
(21 otworow, prostokatne)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru w taki sposob, aby nie
przedziurkowac krawedzi dokumentu (rys. 6).

Pomoga ci w tym znaki graficzne znajdujace sig na
urzadzeniu. Na podporze dokumentdw zaznaczone sg linie
prowadzace, ktére utatwiajg wasciwe utozenie dokumentéw
formatu A4 i A5.

Wyréwnaj plik arkuszy i umie$¢ dokument w szczelinie
dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaskg powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

» Umies$¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposab,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w dét w tylnej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
20 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe oktadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda) (rys. 7).

Dziurkowanie

* Pociggnij ramig dziurkacza w dot (rys. 5).

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gére i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet
grzebieniowy/druciany i kontynuowa¢ dziurkowanie pozostatej
czesci dokumentu.



Oprawa w plastikowe grzbiety
grzebieniowe

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu

* Umie$¢ caty dokument przeznaczony do oprawy w
szczelinie bindownicy. Pociagnij dzwignie mechanizmu
bindujacego w dot i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze
skali na ruchomym drazku dociskowym. Jesli dokument
przeznaczony do oprawy liczy wiecej niz ok. 125 arkuszy
papieru 80 g (grzbiet wigkszy niz 14 mm), skorzystaj z
ponizszej tabeli.

Maksymalna 145 165 195 225 240 280 330 390 450
liczba arkuszy
Rozmiar grzbietu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Nat6z i otworz grzbiet

* Przesun w dét zacisk blokujgcy rozchylenie grzbietu
(rys.9).

» Umie$¢ plastikowy grzbiet otwartg strong ku gorze w
mechanizmie otwierania grzbietow (rys. 10).

* Pociggnij dzwignie mechanizmu bindujacego w dét, aby
catkowicie otworzy¢ grzbiet i umozliwi¢ wiozenie arkuszy
przeznaczonych do oprawy.

Jedli zamierzasz oprawi¢ tylko jeden dokument, przejdz
do punktu 4 ponizej. Jesli chcesz kolejno oprawi¢ kilka
identycznych dokumentdw (serig), przejdz do punktu 3.

Ograniczanie rozchylenia grzbietu

Jedli chcesz oprawic kilka dokumentéw, z ktérych kazdy
wymaga tego samego rozmiaru grzbietu, wydajniej jest
ustawi¢ blokade rozchylenia grzbietu.

* Otworz grzbiet jak zwykle za pomocg dzwigni mechanizmu
bindujgcego.

* Przesun zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu w gore
az sie zatrzyma i pozwdl, aby sie zatrzasnat w tej pozyciji
(rys. 16).

* Dzwignia mechanizmu bindujacego bedzie teraz
za kazdym razem otwierata grzbiety zgodnie z tym
ustawieniem.

Natdz przedziurkowany papier na grzbiet

* Natoz wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet (rys. 11).

Zamknij grzbiet

* Przesun dzwignie mechanizmu bindujgcego z powrotem
do najwyzszej pozyciji.

* Wyjmij oprawiony dokument z urzadzenia (rys. 12).

W razie potrzeby wymiany lub dodania pojedynczych kartek,
mozna zawsze ponownie otworzy¢ i zamkna¢ grzbiet (patrz
punkty 2-5).

Oprawa w grzbiety druciane/
zatrzaskowe

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu drucianego

* Umies¢ dokument przeznaczony do oprawy w szczelinie
bindownicy i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze skali na
ruchomym drazku dociskowym (rys. 8).

Umiesé grzbiet druciany na zaczepie

» Umie$¢ grzbiet na zaczepie przeznaczonym do
podtrzymywania grzbietow drucianych (rys. 13).

W16z przedziurkowany papier

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

PRAKTYCZNA RADA!
Umiesc¢ okfadke tylng (B) na oktadce przedniej (A) - dzigki temu
linia potgczenia grzbietu drucianego lub zatrzaskowego nie
bedzie pdzniej widoczna (rys. 14).

Zamykanie grzbietu drucianego/zatrzaskowego

Grzbiety druciane przeznaczone sa tylko do uzytku
jednorazowego. W przeciwieristwie do grzbietéw
grzebieniowych i zatrzaskowych, nie mozna ich ponownie
otwierac i zamykac.

* Przesun w dot zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu
(rys.9).

* Przytrzymaj dokument przeznaczony do oprawy lewg reka
w szczelinie bindownicy w taki sposdb, aby otwarta strona
grzbietu drucianego skierowana byta w dét.

* Prawg reka pociagnij dzwignie mechanizmu bindujacego
w dét na tyle, na ile to konieczne, aby catkowicie zamknaé
grzbiet druciany (rys. 15).

* W przypadku grzbietéw zatrzaskowych, zamknij
poszczegolne pierscienie recznie lub za pomoca zippera
dotaczonego do grzbietow.

Ograniczanie szeroko$ci zamykania grzbietu
drucianego

Mozna fatwo i sprawnie oprawia¢ wiele identycznych
dokumentow (serie) ograniczajac szeroko$¢ zamykania
grzbietu.

» Ustal, jak daleko w dot musisz pociagnaé dzwignie
mechanizmu bindujgcego, aby catkowicie zamkna¢ grzbiet
(punkt 4). Pozostaw dzwignie w tej pozycji.

* Przesun zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu w gére az
sie zatrzyma i pozwdl, aby sie zatrzasnat w tej pozycii
(rys. 16).

Mozesz teraz opuszczaé dzwignig do ustalonej pozycji
koncowej i kazdy dokument w serii otrzyma idealnie zamknigty
grzbiet.
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Technické udaje

GBC MultiBind 420
Provozni rezim Manuélni
Max. velikost dokumentu
Pocet hranatych dérovacich trnti 21
Pocet kulatych dérovacich trnt 34
Mezery mezi obdélnikovymi dirkami 14,2 mm, pomér US
Mezery mezi kulatymi dirkami 8,5 mm, pomér 3:1
Kapacita dérovani - papir max. 20 listd, 80 g/m2
Kapacita dérovani - plastové desky z PVC
Vykonnost dérovani
Zarézka papiru

Pfibl. 5000 listd/hod.
Nastavitelnd, zajistitelna

Max. primér plastového hiebenu 51 mm

Max. priimér draténého/zipového hiebenu 14mm

Vykonnost vazani s plastovym hiebenem 300 svéazani/hod
Vykonnost vézani s draténym/zipovym hiebenem 180 svazani/hod
Zasobnik na odpad 334x29x 117 mm
Cista hmotnost 11,5kg

Rozméry 125 x 425 x 425 mm

Technické idaje se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, ze jste si vybrali vazacku znacky GBC.

Za pfistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky,
jejichz uziteCné vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné
vybornych vysledké. Nez vazacku poprvé pouzijete,
prectéte si laskavé peclivé tuto prirucku.

Pracovni tipy

Dérovaci try pfistroje MultiBind 420 byly pfi vyrobé natfeny
olejem, aby byly chranény pfed zrezavénim a usnadnila se
jejich funkce.

* Nez piistroj pouzijete poprvé k normalni préci,
doporuéujeme, abyste na ném nejprve prodérovali nékolik
listd vyfazeného papiru a tim z trnt odstranili vSechny
znamky oleje.

* Nez piistoupite ke zpracovani dokumentu, vyzkousSejte si
dérovani na vyfazenych listech papiru.

* Pouzivejte jen originalni pfisluenstvi znacky GBC.

Pouzivate-li pfistroj spravné k uréenému Ucelu, nebude

potfebovat Zadnou udrzbu.

315 mm (papir EDP - na el. zpracovani tdajl)

2 plastové desky z PVC, kazda max. 0,2 mm

Usporadani soucasti a
ovladacu

@ Nastavitelny zavira¢ plastového/dréaténého
hrebenu

@ Prepravni zamek.

© Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 34
direk)

@ Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 21
direk)

© Podpéra dokumentu

@ Dérovaci rukojet

@ Voditko pro velikost hiebene (ve vézaci
drazce)

@ Rozvira¢/zavira€ hiebenu

@ Vazaci drazka draténého hiebenu

@ Vazaci paka

@ Drzak draténého hiebenu

@ Dérovaci stérbina (34 kulatych direk, mezera
3:1)

@® Dérovaci stérbina (21 obdéInikovych direk,
mezera US)

@ Zasobnik na odpad

Dalezité bezpeénostni pokyny /A

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V |
TETO PRIRUCGE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

Vezméte laskavé na védomi, Ze pfistroj MultiBind 420 je

uréen vyhradné k dérovani a vazani papiru a plastovych

desek z PVC. Pristroj pouzivejte pouze k témto ucelim a

nepokousejte se zpracovavat na ném Zadné jiné materialy.

Zajistite tim dlouhou Zivotnost pfistroje a zabranite

pfipadnému poskozeni mechanickych souéastek vazacky.

* Pfed pouzitim krouzkového vazace zjistéte maximaini
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na pfedni
strané pfistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

* Pfi dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

« NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi predméty,
napfiklad se svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdfuijte zasobnik na odfezky.

* Pfed pouzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou
podlozku.

* Pfistroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za boéni tchyty.

* Nevystavujte se nebezpedi zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci hibet.

* Vaza€ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem, které
by mohly zplisobit kondenzaci. Maximalini teplota okoli je
~40°C
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Pfistroj MultiBind 420 ma nasledujici vlastnosti:

GBC MultiBind 420

20 listdi pro plastovy hieben, 12
listt pro dratény/zipovy hieben

Max. 2 desky z PVC

Dérovani papiru (80 g/m?)

Dérovani plastovych desek z PVC
(0,2 mm)

Max. velikost hiebene 51 mm CombBind
(plastovy hieben)
14 mm WireBind
(dratény hreben)
16 mm ClickBind
(zipovy hieben)

450 listi CombBind
(plastovy hieben)
125 listt WireBind
(dratény hreben)
145 listu ClickBind
(zipovy hieben)

P¥ibl. kapacita vazani (80 g/m?)

Priprava pristroje

* Umistéte pfistroj na pevnou plochu.

* Zdvihnéte podpéru dokumentu (kryt) (Obr. 1).

* Stisknéte oba pfepravni zamky dovnitf (Obr. 1.2).

* Dérovaci rukojet zdvihnéte co nejvyse (Obr. 1.3).

* Vazaci rukojet zdvihnéte co nejvySe. Pruzina zdvihne
vazaci paku mirné stranou, aby nepiekazela pfi dérovani
(Obr.2).

Pfistroj MultiBind 420 je nyni pfipraven k pouziti.

Zaruka

Firma ACCO Brands Europe (ACCO) poskytuje v pfipadé
z&vady materidlu nebo femesiného zpracovani zaruku na
své vyrobky a jejich soucasti pfi béZzném pouzivani po dobu
24 mésicl ode dne nakupu.
Béhem této doby vadny pfistroj nebo jeho souéast bezplatné
opravime nebo vyménime v pfipadé dodrZeni nasledujicich
zérucnich podminek:
Tato zaruka se vztahuje pouze na zavady materidlu a
femesIného zpracovani pfi bézném pouzivani a nevztahuje
se na poSkozeni vyrobku nebo jeho soucasti, jez vyplyva ze:
- zmény, opravy, modifikace ¢i servisu provedeného
jinou osobou nez je pracovnik servisniho stfediska
autorizovaného firmou ACCO,
- nehody, nedbalosti, zneuziti & nespravného pouziti v
dUsledku nedodrzeni béZnych provoznich postupl pro
vyrobek tohoto typu.

Pfenaseni a uchovavani pristroje

Uzamceni pFistroje

« Stisknéte vazaci paku dolt smérem k pfistroji
(Obr.17.1).

« Stisknéte dérovaci rukojet dolli (Obr. 17.2).

* Posurite oba pojistné zamky k pfenosu ven, ¢imzZ se
dérovaci rukojet zajisti (Obr. 17.3). Zkontrolujte, zda je
dérovaci rukojet skute¢né znehybnéna.

¢ Sklopte podpéru dokumentu doll (Obr. 17.4).

Pfenaseni a uchovavani pfistroje

Dérovaci rukojet mizete nyni pouzit jako drzadlo k

prenaseni pfistroje. Timto zplsobem mlzZete pfistroj

snadno pfenést a uchovat bud' ve svislé nebo vodorovné

poloze (Obr. 20).

Pozor: Nebezpedi urazu! Pfed pienasenim
pfistroje vzdy zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet fadné zajisténa.

Vyprazdinovani zasobniku na odpad

Uzamknéte pfistroj (Obr. 18).

Zdvihnéte pfistroj do svislé polohy a ze spodni strany
pristroje vytahnéte zasobnik na odpad a vyprazdnéte jej
(Obr. 18).

Zasunte zasobnik zpét do pfistroje na doraz (Obr. 19).

V zavislosti na zjiSténé zavadé a modelovém typu zajistime

bud’ navstévu servisniho technika nebo s Vami dohodneme

vraceni produktu firmé ACCO. Firma ACCO na zékladé

svého rozhodnuti a v souladu se zakonem bud

- opravi skartovaci pfistroj s vyuzitim novych nebo
repasovanych dill nebo

- vyméni skartovaci pfistroj za novy nebo repasovany
skartovaci pfistroj, ktery je ekvivalentem vymérovaného
skartovaciho pfistroje.

Nic v této zaruce nezbavuje firmu ACCO odpovédnosti za

Umrti a osobni zranéni zplisobené nedbalosti firmy ACCO.

Tato zaruka (podléhajici témto podminkam a naleZitostem)

se predklada jako dodatek k Vasim zakonnym pravim, které

nijak neovliviiuje.

Setkate-li se s technickou zavadou, obratte se prosim na

zakaznickou podporu helpdesk firmy ACCO (viz zadni

stranka obalky).

Tento vyrobek si mliZete zaregistrovat online na www.accobrands.com
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Dérovani dokumentti pro hfebeny
WireBind 34 a ClickBind (draténé
a zipoveé) (34 kulatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zarazku na pozadovanou velikost papiru,
aby se dokument neprodéroval pfili§ u okraje (Obr. 3).

PomUZe vam pfitom oznaceni na pfistroji.

Zkontrolujte, zda jsou listy spravné vyrovnané a

vlozte dokument do dérovaci Stérbiny

* PodrZte dokument svisle a klepnutim proti rovné ploe
okraje listll zarovnejte.

* Vlozte dokument do pfedni dérovaci $térbiny hranou k
prodérovani dolli (max. 12 listl 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazda o tloustce 0,2 mm) (Obr. 4).

Dérovani

* Stahnéte dérovaci rukojet dold (Obr. 5).

* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z piistroje vyjméte.

TIP KE SVAZANi!

Soucasné vazani a dérovani:

Prodérované listy muzete viozit do draténého/zipového
hiebenu jesté pred prodérovanim zbyvajicich listd.

Dérovani dokumentt pro hfebeny
CombBind a WireBind 21 (plastové
a draténé) (21 hranatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zarazku na pozadovanou velikost papiru,
aby se dokument neprodéroval pfili§ u okraje (Obr. 6).
PomUZe vam pfitom oznaceni na pfistroji. Listy o velikosti
A4 nebo A5 mUzete snadno vyrovnat pomoci linek

vyznacenych na podpéfe dokumentu.

Zkontroluijte, zda jsou listy spravné vyrovnané a
vlozte dokument do dérovaci Stérbiny
* Podrzte dokument svisle a klepnutim proti rovné plose
okraje listt zarovneite.
¢ Vlozte dokument do zadni dérovaci $térbiny hranou k
prodérovani dolli (max. 20 listd 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazda o tloustce 0,2 mm) (Obr. 7).
Dérovani
« Stahnéte dérovaci rukojet dolli (Obr. 5).
* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z pfistroje vyjméte.
TIP KE SVAZANI!
Soucasné véazani a dérovani:
Prodérované listy mizete vlozit do plastového/draténého
hfebenu jesté pred prodérovanim zbyvajicich listl.
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Vazani pomoci plastovych hiebenu

Zvolte si spravnou velikost hfebenu

* Vlozte cely dokument ke svazani do vazaci drazky.
Stisknéte vazaci paku doll a na stupnici vyznac¢ené na
pohyblivé pfitlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
hfebenu. Chcete-li svazat vice nez kolem 125 listli
809 papiru, zjistéte si velikost hfebenu v nize uvedené
tabulce (hfeben vétsi nez 14 mm).

Max. pocet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
list

Velikost hfebenu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

VioZte a rozeviete hieben
* Posurite ovlada¢ sevieni hfebenu dolt (Obr. 9).

*Vlozte plastovy hieben otevienou stranou nahoru do
rozvirace hfebenu (Obr. 10).

* Stisknéte vazaci paku dold, aby se hieben zcela
rozevrel a listy ke svazani do ného mohly byt snadno
vloZeny.

Budete-li vazat jen jeden dokument, pfejdéte na krok 4
nize. Chcete-li svazat nékolik stejnych dokumentd po
sobé (sérii), prejdéte ke kroku 3.

Omezeni Sitky rozevieni hfebenu

Budete-li vazat nékolik dokumentd stejné velkymi
hfebeny, mUZete si praci usnadnit nastavenim
rozviraciho zamku.

* Pomoci vazaci paky obvyklym zplsobem hieben
rozeviete.

* Posunte ovlada¢ sevieni hfebenu nahoru na doraz a
nechte jej v této poloze zacvaknout (Obr. 16).

* Vazaci pakou se nyni hfeben rozevie vzdy do této
nastavené §itky.

Navléknéte prodérovany papir na hieben

* Navléknéte vSechny prodérované stizky papiru na
hreben (Obr. 11).

Uzaviete hieben
* Zdvihnéte véazaci paku do nejvyssi polohy.
* Vyjméte svazany dokument z pfistroje (Obr. 12).

Potrebujete-li vyménit nékterou stranku nebo jich nékolik
pfidat, mizete vzdy hfeben rozeviit a opét jej uzaviit (viz
kroky 2-5).

Vazani pomoci draténych/
zipovych hiebent

Zvolte si spravnou velikost draténého hiebenu

* Vlozte dokument ke svazani do vazaci drazky a na
stupnici vyzna¢ené na pohyblivé pfitlacné listé si
zZjistéte pozadovanou velikost hfebenu (Obr. 8).

VloZte dratény hieben do drzéku

¢ Vlozte dratény hfeben do drzaku (Obr. 13).

Navléknéte prodérovany papir

* Navléknéte vSechny prodérované stizky papiru na
dratény hieben

TIP KE SVAZANI!

Polozte zadni kryci desku (B) na predni kryci desku (A), aby
nebylo pozdéji vidét hfbet draténého ¢&i zipového hfebenu
(Obr. 14).

Uzavrete dratény/zipovy hieben

Dréaténé hfebeny Ize pouzit jen jednou. Na rozdil od

plastovych a zipovych hfebenl je nelze opét rozeviit a

uzaviit.

* Posurite ovladag¢ sevfeni draténého hfebenu dold
(Obr.9).

* Levou rukou podrzte dokument ke svézani ve vazaci
drazce tak, aby draténé krouzky sméfovaly otevienymi
konci dolCi.

* Pravou rukou stisknéte vazaci paku co nejvice doli, aby
se draténé krouzky dokonale uzavrely (Obr. 15).

* Pouzivate-li zipovy hfeben, uzavfete zoubky ru¢né
nebo jezdcem, ktery se dodava se zipovymi hiebeny.

Omezeni Sitky rozevieni hiebenu

Budete-li vazat nékolik dokumentu (sérii), mzete si praci
usnadnit nastavenim rozviraciho zamku.

* Zjistéte si, jak daleko musite vazaci paku stisknout
dold, nez se draténé krouzky dokonale uzaviou (krok
4). Nechte vazaci paku v této poloze.
* Posurite rozviraci zamek nahoru, az to dale nejde, a
nechte jej v této poloze zamknout (Obr. 16).
Nyni mliZete vazaci paku stisknout na doraz a vSechny

dokumenty v dané sérii budou mit draténé krouzky hiebenu
dokonale uzaviené.

63



64

=)

M(iszaki adatok

Uzemméd
Max. dokumentummeéret

gyszogl lyukasztétiiskék szama
Kor alaku lyukasztétiiskék szama
Lyukak tavolsaga - négyszdgletes
Lyukak tavolsaga - kor alaku
Lyukasztokapacitas - papir
Lyuk Skapacitas - PVC mii

yag boritélap

Lyukasztokapacitas

Papirvezet6

Max. atmérd, miianyag spiral

Max. atmérd, drét- és Click spiral

Kotési teljesitmény, miianyag spirallal
Kotési teljesitmény, drét- és Click spirallal
Hulladéktélca

Netté saly

Méretek

GBC MultiBind 420
Manuélis

315 mm (EDP-papir)

21

34

14,2 mm, US osztaskéz
8,5mm, 3:1 osztaskdz
max. 20 lap (80 g/m?)

2 PVC mianyag boritélap, egyenként max.

0,2 mm vastag

Kb. 5000 lap 6ranként
Allithats, zarolhaté

51 mm

14 mm

300 kotési mivelet oranként
180 kotési mivelet ranként
334 x29x 117 mm

11,5kg

125 x 425 x 425 mm

A késziilék részei
és vezeérloi

@ Spiralnyito retesz gombja
@ Szillitasi védelem
© Allithaté papirvezetd (34 lyukas lyukasztas)
O Allithaté papirvezetd (21 lyukas lyukasztés)
© Dokumentumtédmasz
@ Lyukasztéfogantyd
@ Spirdlméret-meghatarozé mérce
(a fliz6csatornaban)
@ Spirélnyité/spiralzaré szerkezet
@ Droétspiralozo fiiz6csatorna
@ Spirdlozo kar
@ Spiraltarté
@ Lyukasztécsatorna
(34 lyuk, kor alakd, 3:1 osztaskoz)
@® Lyukasztdcsatorna
(21 lyuk, négyszogletes, US osztaskoz)
@ Hulladéktalca

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkiil modosulhatnak.

Specidlis észrevesz

Kdszonjuk, hogy GBC flizégépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan jo minGségli flizégepet gyartsunk elfogadhato aron,
amely szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On
szamara biztositja mindenkor kivalo eredmények elérését.
Miel6tt hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet
arra, hogy elolvassa ezt az Utmutatot.

Hasznalati tippek

A MultiBind 420 lyukaszttiskéit a gyartas kézben
megolajoztak, hogy megvédjék a korr6zio ellen, és
biztositsak az akadalymentes mikodését.

* Javasoljuk, hogy miel6tt ténylegesen hasznalatba venné,
hulladék papirlapokon hajtson végre néhany lyukasztasi
miveletet annak érdekében, hogy maradéktalanul
eltavolitsa az alkatrészeken levé olajmaradvanyokat.

* A végleges dokumentum lyukasztasa elétt a lyukasztas
eredményét tesztelje hasznalt papirral.

* Mindig eredeti GBC-tartozékokat hasznéljon.

Rendeltetésszeri hasznlat esetén az egység nem igényel
kulon karbantartast.

Fontos biztonsagi elirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. |
EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN
ATERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ
UZENETEKET.

Vegye figyelembe, hogy a MultiBind 420 kizarélag papirok

és PVC mUianyag boritdlapok lyukasztasara és kétésére

szolgal. Az egységet kizardlag erre a célra haszndlja,

és ne hasznalja semmilyen mas anyag feldolgozasara.

Ezzel biztosithatja a készUlék hosszu élettartamat, és

megelézheti, hogy barmilyen mechanikai karosodas érje.

* A gép tulterhelésének a megeldzésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép ellilsé részén 1évé lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boritok perforalasa esetén javasoljuk, hogy
a borit6t az egyik oldalon valamilyen papirral egyiitt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratt(iz6t vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét iritse rendszeresen.

* A gépet lizemeltesse stabil vizszintes fellileten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévé fogantyukat hasznalja.

* Sériilés elkertilése érdekében NE dugja ujjait a gydrls
iratflizé csatornaba.

* Ne tegye ki az iratf(izét olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum
kérnyezeti hémérséklet ~ 401 C



A MultiBind 420 tulajdonségai:

GBC MultiBind 420

20 lap mianyag spiralhoz, 12
lap drét- és Click spirdlhoz

Max. 2 PVC boritélap

Papir lyukasztasa (80 g/m?)

PVC miianyag boritélap (0,2 mm)
lyukasztasa

Max. spiralatmérd 51 mm CombBind (mtanyag
spiral)

14 mm WireBind (drétspiral)
16 mm ClickBind (Click spiral)

450 lap CombBind (mianyag
spiral)

125 lap WireBind (drétspiral)
145 lap ClickBind (Click spiral)

Spiralozokapacitas (80 g/m?)

A késziilék elokészitése

* Helyezze a készliléket stabil felliletre.
* Emelje fel a dokumentumtamaszt (fedél) (1. abra).
* Tolja a szallitasi védelem két reteszét befelé (1.2. abra).

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, ameddig lehet
(1.3. &bra).

* Mozgassa a spiralozo kart felfelé, ameddig lehet. Egy
rugé néhany centiméterrel oldalra tolja a spirélozo kart,
hogy kdnnyen hasznalhatd legyen (2. abra).

A MultiBind 420 most hasznalatra kész.

Jotallas
Az ACCO Brands Europe (ACCO) a vasarlas napjatdl
kezdve 24 hénap garanciét vallal arra, hogy normal
hasznalat esetén termékein és azok alkatrészein semmilyen
anyaghiba vagy gyartasi hiba nem jelentkezik.
Ebben az idészakban megjavitunk vagy kicserélink minden
hibas terméket vagy alkatrészt, amennyiben teljestiinek az
alabbi feltételek:
A garancia csak a normal hasznalat soran jelentkez anyag-
és gyartasi hibakra terjed ki, és nem vonatkozik a termék
vagy az alkatrészek olyan meghibasodasara, amelynek oka:
- Barmilyen atalakités, javitas, mddositas vagy szervizelés,
amelyet nem az ACCO markaszervizében végeztek.
- Olyan baleset, gondatlanség, rongalas vagy
rendeltetésellenes hasznalat, amelynek oka az ilyen
termékek kezelésére vonatkozo utasitasok be nem tartasa.

A késziilék szallitasa és tarolasa

A késziilék zarolasa

* Nyomja a spirdloz6 kart a kész(ilék felé, majd hajtsa
lefelé (17.1 abra).

¢ Hajtsa le a lyukasztéfogantyut (17.2 abra).

¢ A lyukasztéfogantyl régzitéséhez tolja a szallitasi
védelem két reteszét kifelé (17.3 abra). Ellendrizze,
hogy a lyukasztéfoganty ne mozogjon.

* Hajtsa le a dokumentumtamaszt (17.4 &bra).
A késziilék szdllitasa és tarolasa

Most mar hasznalhatja a lyukasztéfogantyut
hordozéfogantyuként. Ez lehetévé teszi a késziilék
egyszer( szallitasat, és ezutan allo vagy fekvd
helyzetben is tarolhato (20. abra).

Figyelmeztetés: Sériilésveszély! A késziilék
szallitasa el6tt mindig ellenérizze, hogy a
lyukasztéfogantyd megfelelGen rogzitve lett-e.

A hulladéktalca lritése

Zarolja a készUléket (18. abra).

Helyezze a késziiléket ll6 helyzetbe, hizza ki a télcét a
kész(ilék aljan, és Uritse ki (18. &bra).

Tolja vissza a talcat, amig a rugd nem rogziti a helyén
(19. abra).

A meghibasodas jellegétdl és a modelltdl fliggden

egyeztetlink, hogy vagy egy szakemberiink kimegy a

helyszinre, vagy a termék vissza lesz juttatva az ACCO

céghez. Az ACCO sajat belatasa szerint, a jogszabalyokkal

dsszhangban

- Uj vagy felUjitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja az
iratmegsemmisit6t, vagy

- kicseréli az iratmegsemmisit6t az eredetivel egyenértéki uj
vagy felujitott iratmegsemmisitére.

A jelen jotallas semmilyen kériilmények kdzott nem zarja ki

az ACCO felelésségét az ACCO gondatlansaga altal okozott

személyi sériilésekért vagy haldlesetekeért. Ez a jotallas,

amelyet a fenti feltételek teljesiilése esetén vallalunk,

csupan kiegésziti, és nem érinti a vasarlo térvényben

biztositott egyéb jogait.

Mszaki hiba esetén forduljon az ACCO Ugyfélszolgalatahoz

(lasd hatlap).

Atermék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhatd: www.accobrands.com
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Dokumentumok lyukasztasa
WireBind 34 és ClickBind
(drétspiral és Click spiral) (34 lyuk,
kor alaku) késziiléknél

A papirvezet6 bedllitasa

* Az adott papirméretnek megfelelden allitsa be a
papirvezetét gy, hogy a dokumentum szélére ne
kerljon lyuk (3. &bra).

Ehhez segitséget nyujt a készlléken lathatd abra.

A megfeleléen egymashoz igazitott lapokbdl allé
dokumentum behelyezése a lyukasztécsatornaba

+ Utdgesse a dokumentum szélét egy lapos felillethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztécsatornaba
ugy, hogy a lyukasztandé vége az elsé
lyukasztocsatornaban lefelé nézzen. (Max. 12 darab 80
g-os papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm vastag
PVC mdanyag boritdlap.) (4. &bra).

Lyukasztas

* Huzza a lyukaszt6fogantyut lefelé (5. &bra).

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS

Kotés és lyukasztas egyszerre:

A kilyukasztott lapok felhelyezheték a drét- vagy Click
spiralra, mikdzben a dokumentum maradék részét
lyukasztja.

Dokumentumok lyukasztasa
CombBind és WireBind 21

(miianyag spiral és drétspiral)

(21 lyuk, négyszogletes) késziileknél

A papirvezet6 beallitasa

+ Allitsa be a papirvezetét igy, hogy a dokumentum
szélére ne kerlljon lyuk (6. &bra).

Ehhez segitséget nyujt a késziiléken lathatd &bra.

A dokumentumtamaszon lathaté jel6lévonalak

megkénnyitik az A4 és A5 formatumu dokumentumok

igazitasat.

A megfelel6en egymashoz igazitott lapokbol allé

dokumentum behelyezése a lyukasztocsatornaba

« (tégesse a dokumentum szélét egy lapos felillethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztécsatornaba
gy, hogy a lyukasztando vége a hatsé
lyukasztécsatornaban lefelé nézzen. (Max. 20 darab
80 g-os papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm
vastag PVC muanyag boritdlap (7. abra).

Lyukasztas

* Huzza a lyukasztéfogantyut lefelé (5. abra).

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS

Kotés és lyukasztas egyszerre:

A kilyukasztott lapok felhelyezhet6k a mianyag- vagy
drétspiralra, mikdzben a dokumentum maradék részét
lyukasztja.



Koétés miianyag spiral hasznalataval

A megfelel spiralatmérd kivalasztasa
* Helyezze a teljes dokumentumot a flizdcsatornaba.
Huzza a spiralozo kart lefelé, és olvassa le a szikséges
spirdlatmérét a mozgé nyomarud mércéjén. Hasznélja
az alabbi tablazatot, ha tébb mint 125 darab 80 g-os
papir kotését szeretné elvégezni (14 mm-nél nagyobb
spiralatmérd).
Lapokszdma 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max.
Spirdlatmérs 16 19 22 25 28 32 38 45 51

A spiral behelyezése és kinyitasa
* Csusztassa a spiralnyitd retesz gombjat lefelé
(9. abra).

* Helyezze a mlanyag spiralt a spiralnyitd szerkezetbe a
nyitott oldalaval felfelé (10. abra).

* Huzza a spirdlozo kart lefelé ugy, hogy a spiral teljesen
kinyilion, és a lapokat kdnnyen be lehessen helyezni.

Ha csak egyetlen dokumentumot kot be, akkor a 4.
|épéssel folytassa. Ha tobb azonos dokumentumot
szeretne egymas utan bekdtni, akkor a 3. Iépéssel

folytassa.

A spiral nyitasi szélességének korlatozasa
Ha tébb olyan dokumentumot kell bekétnie, amelyhez

ugyanolyan méret(i spiral szilkséges, akkor érdemes
beallitani a spiralnyitd reteszt.

* Szokas szerint nyissa ki a spiralt a spirdlozo karral.

* Csusztassa a spiralnyitd retesz gombjat felfelé, amig
megall, és hagyja ebben az allasban (16. abra).

* A spirdloz6 kar a spiralt ezutan mindig ennek a
méretbeallitasnak megfeleléen nyitja ki.

A kilyukasztott papir spiralra helyezése

* Helyezze a kilyukasztott papirkétegeket a spiralra
(11. bra).

A spiral bezarasa
* Mozgassa a spiralozo kart vissza a legfelsé allasba.

* Vegye ki a bekétott dokumentumot a késziilékbél
(12. &bra).
Ha egyes lapokat ki szeretne cserélni vagy Ujakat
behelyezni, a spiralt barmikor kinyithatja és Ujra lezarhatja
(lasd 2-5. 1épések).

Kétés drotspiral és Click spiral
hasznalataval

A megfelel6 drétspiralatméré kivalasztasa

¢ Helyezze a kétendd anyagot a flizécsatornaba, és
olvassa le a szilkséges drotspiralatmérét a mozgo
nyomordd mércéjén (8. abra).

A drotspiral tartora helyezése

* Helyezze a drétspiralt a spiraltartra (13. &bra).

A kilyukasztott papir betdltése

* Helyezze a kilyukasztott papirkétegeket a drotspiralra.

SPIRALOZASI TANACS

Helyezze a hatlapot (B) az elélapra (A), hogy késébb
a drotspiral vagy a Click spiral illesztése ne latszddjon
(14. bra).

A drétspiral vagy Click spiral zarasa

A drétspiral csak egyszer hasznalhaté. A mlianyag

spiraltdl és a Click spiraltdl eltéréen a drotspiral nem

nyithatd és zarhato ujra.

* CsUsztassa a spiralnyitd retesz gombjat lefelé
(9. abra).

* Tartsa a bek6tendd dokumentumot bal kézzel a
fizcsatornaban ugy, hogy a drétspiral a lefelé nézé
nyitott véggel (itkdzzon.

* Jobb kézzel mozgassa a spiralozd kart lefelé addig,
ameddig a drétspiral tokéletesen nem zar (15. abra).

* Click spiral esetén zarja a gy(riiket kézzel, vagy
hasznélja a mellékelt cipzarhizd eszkdzt.

A spiral zarasi szélességének korlatozasa

Szamos egyforma dokumentumot lehet konnyen és

egyszeriien bekotni, ha korlatozza a zarasi szélességet.

* Hatarozza meg, hogy meddig kell lenyomnia a
spirdlozo kart ahhoz, hogy a drétspiral tokéletesen
zaruljon (4.1épés). Tartsa a spiralozd kart ebben az
allasban.

¢ CsUsztassa a retesz gombjat felfelé, amig megall, és
hagyja ebben az allasban (16. abra).

Ezutan a spiralozd kart iitkézésig nyomva a sorozat
mindegyik darabjanal tokéletes lesz a drétspiral zarasa.
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TexHU4YeCcKue xapaKTepUCTUKHU

Petum pa6oTbl
Makc. pa3mep OKyMeHTa

Y1eno NPAMOYro/bHbIX NPOGOAHMKOB

Yucno Kpymbix NPoGOiHHMKOB

PaccToAHHe MetkAy NPAMOYro/bHbIMM OTBEPCTUAMM
PaccToAHHe Metay KpYrIbIMK OTBEPCTUAMM

Kon-Bo opHOBpeMeHHo nepdopupyembIX IMCTOB Gymark

Kon-Bo opHoBpemenHo nepdopupyembix NBX
NNaCcTUKOBbIX 06/IOKER

Kon-Bo nepchopupyembix MCTOB B Yac
Hanpasnsioujan kpas Gymaru

MaKc. Auamerp nnacTHKoBo# rpe6eHku
MaKc. AHaMeTp npyHMHbI WK KOpewWKa

rpe6eHKor

TPOM3BOAUTENLHOCTb NEPenIeTa NPyHUHOM UK
KOpewKom

MopAoH AnA GyMarHbIX OTXOR0B
Bec HetTo
Paamepb!

TeXHUYECKIME XapaKTEPUCTHKIM MOTYT MEHATLCA GE3 NPeABAPUTENLHOTO YBEAOMIEHHA.

PacnonomeHue petanem

GBC MultiBind 420 U 3/1IeMeHTOB ynpaBJsieHUuA
Pysrof @ HHonka duKcauum pasmepa rpebeHKU um
315 MM (Gymara Ans aNeKTPOHHOI 06paboTky NPYHUHBI

Ratsx) © Mpegoxpasiowee NpucnocobneHne ana

21 TPaHCNOPTUPOBKKN

34 © Perynupyemas HanpasaAiowas Kpas Gymaru

14,2 Mu (war, npuHATbIl 8 CLLA)
8,5 MM (war 3:1)

MaKcumym 20 amctos (80 r/cm?)
2 067101KM N0 0,2 MM Kamzan

npudn. 5000 MCTOB B Yac
peryn1pyemas, Gp1KcHpyeman
51 MM

14 mm

300 onepauii nepenneta B yac

180 onepauwi nepenneta B Yac

334 x29x 117 mm
11,5kr
125 x 425 x 425 mm

CneuuanbHblii HabnoaeHe

Bnarosapum 3a BbiGop nepennetHoit MawwmHbl GBC. M

CTPEMMMCS NPOU3BOANTL KAYECTBEHHbIE NEPENIETHbIE MaLLMHbI
110 4OCTYMHOM LigHe. MaluvHbl MMEIOT MHOKECTBO COBPEMEHHBIX
(YHKLWA, 0GECTIEYMBAIOLLMX BEMKONENHbIM PE3ybTaT Npn
KaX/10M UCTIONb30BaHHK. Tepes nepBbIM UCToNb30BaH1eM Balueit
MaLLHbI, MPOCHM MOCBSTUTb HECKOIBKO MUHYT YTEHUIO 3TOW
VHCTPYKLWM.

CoBeTbl N0 UCNOJIb30BAHUIO

[InA 3aLwWTbI OT KOPPO3NK 1 0BECTIEYEHNA IETKOCTU XOAa
npo6oiiHrkY yeTporicta MultiBind 420 6b1a1 NOKPLITH MacAOM BO
BPEMA NPOM3BOACTBA.

* [epen nepBbIM UCTIONb30BAHUEM YCTPONCTBA PEKOMEHZYETCA
BbINO/HUTL HECKONLKO ONepaLiii NeppOpUPOBAHIA HEHYHHON
(cTapoi) Gymarv AnA CHATUA OCTATKOB Maca C AeTanei.

* [TpoBepETE pesynsTaThl NephoprpoBaHMA Ha HEHYHHOI (CTapoi)
Bymare nepeg, nephoprpoBaHMEM HYHHOTO JOKYMEHTA.

* McnonbayifTe TONbKO OPUrMHA/bHBIE PACXOAHbIE MaTepUanbl
KomnaHun GBC.

MpY Hag/IEMKaLLEM MCMONb30BAHIM MO Ha3HAYEHMIO YCTPOMCTBO He

TpebyeT TEX0BCNYKMBaHMA.
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(nepdopuposaHune 34 oTBepCTHiA)

@ Perynupyemas Hanpaensiowas Kpas Gymaru
(nepdopuposanme 21 otBepcTuA)

© MNopcraBKa aNA AOKYMEHTa

@ Poiuar nepgopauuu

@ Hanpaenstwowas rpe6eHKu (B nepenneTHom
KaHane)

@ MexaHW3M OTKPbITUA/3aKPbITUA FPeGEeHKH

© MMepenneTHbI KaHan NPYHKUHbI

@ MNepennetHblit pbiyar

@ [eparenn npyHuHbl

@ NepdopaumnoHHblit KaHan (34 KpyMbIX
oTBepcTHA, Wwar 3:1)

® NepdopaunoHHbIii KaHan (21
NpAMOYro/ibHoe OTBePCTHE, Liar, MPUHATbIN
B CLUA)

@ MopapoH ana GymamHbIX OTXOA0B

Mpasuna TexHukm 6esonacHoctn /N

BALLIA BE3OMACHOCTb 1 BE30MACHOCTb APYTUX MOAEN

BAHHbI 1A KOMMAHMM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOM

WHCTPYKLIM 1 HA YCTPOUCTBE COJJEPHATCA BAHHbIE

YKA3AHWA N0 TEXHWKE BE30MACHOCTW. BHUMATE/IbHO

TMPOYATAWTE 3TV YHASAHWA.

(O6patwTe BHYMaHMe, 4To ycTpoiicTBo MultiBind 420 npegHasHaueHo

VCKAKOYUTENBHO /1A NEPHOPHPOBaHKA 1 nepenneTa bymarv i

noaueuHUAXnopuaHIX (MBX) nnacTvoBbix 06nomex. Vcnonsayitre

[aHHbI NPUBOP TOLKO MO HA3HAYEHMIO W HE UCMIONb3YITE HUKaKWE

Apyrie Matepuabl. CobtofeHne aTux ycnosmii obecneunt

[0NTOBEYHOCTb YCTPOMCTBA 1 MOMOKET NPEAOTBPATUTD OT MOBPEM AEHMI

MeXaHW4ECKUX fieTanevt 1 Y3108 NepennieTHOi MallinHbl.

* [1nA 7010, 4T0GbI HE MEPErpymaTb MaLLHy, nepes NpobuBaHueM
0TBEPCTHIi 03HAKOMETECH C MHDOPMALKEN O NepPOPALIMOHHBIX
BO3MOMKHOCTAX MaLLHbI. 3T MHPOPMALWA COREPIUTCA Ha NepezHei
NaHeNM MaLLVHbI.

* [pv Npo6vBKe 0670MEK 13 NOAMBUHUNXAOPUAA / NOAMNPONHAEHa
PEKOMEHZYETCA BCTABAAT 0BAOMKKY, KOTOPYK) HEOBXOAMMO MPOBHTb,
BMECTE C MCTamMy Bymark, NPUAOKEHHbIMU C 0GENX CTOPOH 0BAOKKN.

* HE ponyckaitte, 4T06bl Npu Npo6MBaHUKM OTBEPCTHIA NPUCYTCTBOBAM
MeTaNMYECKVE NPEAMETI, TaKie KaK CHOBKM UM CKPENKY AnA Bymar.

* PerynapHo OnopoHANTE NOAA0H ANA OTXOA0B.

* Y6enuTech, 4T0 BO BPeMA paboTbl MallHa YCTaHOB/IEHA Ha MOCKOM
HenoBYLKHOI NOBEPXHOCTH.

* HKoraa He nopHMMAaiTe MaLLMHy 3a PYKOATKY ANA NPOGMBAHNA
0TBEPCTHIA. [l 3TOM LieSiM UCTIONb3YWTE PyyKY Ha BOKOBOW CTOPOHe
MaLLVHbI.

* [1nA T0r0, 4T0GbI U3EMKATL HECHaCTHIX Cnyyaes, HE ponyckaiite
nonajaxyA NanbLies B KaHan ANA CKPEnneHUA NPOBONOKOM.

* MawmHy Ans cKpennexva 610KOB 3anpeLLaeTCA yCTaHaB MBaTb
B MOMELLEHNAX, 74 B CBA3M C 0COBEHHOCTAMY TeMnepaTypHo-
B/IAKHOCTHOTO PEMMA BO3MOMHO 06pa30BaHHe KOHAEHCaTa.
MakcumanbHo gonycTvman Temneparypa oKkpyatoLLen cpeapl: ~40°C.



Yetpoiicto MultiBind 420 o6nagaeT cneayioLLym1 BOSMOKHOCTAMM:

GBC MultiBind 420

20 2MCTOB NPK MCMION30BAHMM
rpe6eHky, 12 n1cToB npu
WCNONb30BaHUM NPYKUHbI UK
KOpELLKOB

nepq:opupoaanue 6Gymaru (n1oTHOCTb
80 rlem?)

Mepdopuy n
o6norex (0,2 Mm)
Makc. pasmep rpeGeHKH, NPYHUHbI UK

MaKCUMyM 2 06M0MKM U3 MBX

51 mm CombBind (rpebeHka)

KOpewW KN 14 mm WireBind (npywHa)

16 mm ClickBind (kopetuok)
Mpu6. 450 n1ctoB CombBind (rpeGeHka)
nucToB (80 r/cm?) 125 nuctos WireBind (npyxuHa)

145 nuctos ClickBind (KopeLLoK)

MoaroToBKa ycTpoicTBa K pa6oTte

* YcTaHoBuTe NPUEOP Ha POBHOM NOBEPXHOCTH.

* OTKPOATE KPbILLKY, KOTOPaA OAHOBPEMEHHO ABNAETCA
MOACTaBKOM 1A AoKyMeHTa ( (puc. 1).

* [0TAHMTE f4Ba pblyara NPeAoXPaHAIOLLEro NPUCNOCoBeHNA AnA
TPAHCMOPTMPOBKM APYT K Apyry (puc. 1.2).

* [lepeBeauTe pbivar nephopauyn B BEPXHee MONOKEHMe A0 ynopa
(puc. 1.9)

* [epeBeauTe NepeneTHbIN pblvar B BEPXHEE MOOKeHHe 10
ynopa. [pynHa 0TBOANT NEPENETHbIA Phiyar Ha HECKOMBKO
CaHTMMETPOB B CTOPOHY /1A YMIPOLLEHNA MCTI0b30BaHMA
yCTpoWcTBa (puc. 2).

MatumHa MultiBind 420 rotosa K 1Conb30BaHMIO.

MapaHTuA

Homnanus ACCO Brands Europe (qanee ACCO) rapanupyer

YCTpaHeHue eeHTOB MaTepuasnos v CG0pKM CBOMX U3AENHIA

VIX [ieTaNei B Te4eHe 24 MECALEB CO AHA MOKYMKV NPY YCI0BUM

HOPMaIbHOI 3KCNAyaTaLmy.

B TeyeHme aToro neproga KoMnaHua 06A3yeTcA NponU3BeCcTH

DPEMOHT UM 3aMeHy 6paKOBaHHOMO NPOAYKTa MO0 AeTanm Ha

CNIEAYHOLLMAX YCIOBHAX:

lapaHTVA NOKPbIBAET TONLKO AEPEKTHI MaTepuasos v

KauecTBO COOPKY My COBKOAEHNM NPaBUA 3KCRyaTaLum

11 He PacnpOCTPAHAETCA HA MPOAYKT MM €ro AeTanu, eCu

MOBPEKAEHIE NPON30LLNO B pesy/bTare:

- UBMEHEHWA, PEMOHTA, MOAMGBHKALMK WM 0BCNYKMBaHMS,
BbINO/HAEMbIX HE B @BTOPU30BAHHOM cepBucHOM LieHTpe ACCO;

- HECYACTHOTO C/y4as, HEBPEHOCTH, MCTIONL30BAHHA He MO
Ha3HAYEHMIO MM HEHAZIEALLIEr0 0BPALLEHHA, KOTOpbIE MPUBE/H
K HapyLLEHWI0 HOPMaJbHbIX NPOLIEAYP SKCNAyaTauMn U3aenms
[2HHOrO THNa.

3aperucTpupyiiTe faHHbIi NPOAYKT Ha caiiTe www.accobrands.com

TpaHCNOpPTUPOBKA U XpaHEHUE
ycTpoicTBa

®uKcauya yeTpoiicTea

* [OTAHMTE NepeneTHbIN pblyar B CTOPOHY YCTPOICTBA U
CNIoMMTe BHU3 (puc. 17.1).

* OnycTiTe BHM3 pblvar nepdopalum (puc. 17.2).

* TOTAHMTE ABa pblyara NpeAoXPaHAIOLLEro NPUCMIOCoBAEHNS
L/1A TPAHCTIOPTUPOBKY B CTOPOHI, YTOGbI 3aMKHYTb pblyar
nepdopavuy (puc. 17.3). YoeauTech, 4To pbiyar nephopaLim
HaflelHO 3a(MKCMPOBAH M He ABMraeTcs.

o CnomuTe NOACTaBKY AN1A JOKYMEHTOB (puc. 17.4).

TpaHCcnopTMPOBKa M XpaHeHHe yCTpoicTBa

Tenepb MOXHO 1CMOAB30BATH Pbiyar NephopaLmy B KayecTse

PYHKM NpY TP@HCMOPTUPOBKE. ITO NO3BOSIFET NIETKO

TPaHCMOPTMPOBATb YCTPOMCTBO M XpaHHTb €r0 B BEPTUKAbHOM

WM FOPU3OHTA/IbHOM NONOMERNM (puc. 20).

Brumanue! OnacHocTb TpaBmbl! Mepep,
TPaHCMOPTMPOBKOI MaLLMHbI 06A3aTeNbHO NPOBEPLTe,
HafleHO 1M 3aUKCMPOBaH pblyar nepopaLuy.

OuucTHa noapoHa g
6yMaHbIX OTXOA0B

3aduKcupyiTe ycTporcTBo (puc. 18).

MoBEpHHTE YCTPOVCTBO B BEPTUKANILHOE NONIOMEHHE,
BbITALLWTE NOAAOH M3 HUMHEN YacTU YCTPONCTBA U O4UCTUTE
ero ot oTxop08 (puc. 10).

Euasg;e NOAAOH 06paTHO. PasfacTes LWeNYOK NPYHUHbI
puc. 19).

B 3aB1CMMOCTY OT TMNA BbIABNEHHOTO AedeKTa U MOAEM

Mbl MOEM BbINOHUTL CEPBUCHOE 0BC/YIKMBAHHE MyTEM

HanpaBneHms CrieLanicTa no TeXHUYECKOMY 0BCAYHMBaHMIO

B0 OpraHK30BaTh BO3BpaT bparoBaHHoro agenms 8 ACCO.

Mo cBOEMY YCMOTPEHUIO U B COOTBETCTBIM C 3aKOHOAATENLCTBOM

ACCO BbINOAHUT CrigaytoLLee:

- NPOM3BEAET PEMOHT YHUUTOMMTENA, UCMIOb3YA HOBbIE MK
OTPEMOHTMPOBAHHbIE AeTanu, IM60

- 3AMEHHT BPaKOBaHHbIN YHAYTOKUTES b HOBBIM UK
OTPEMOHTMPOBAHHbIM YHUYTOKUTENEM, PABHOLEHHbIM
3aMEHAEMOMY.

[laHHas rapaHT1s HUKOMM 06Pa3oM He 0CBOBOMKAAET KOMMaHHIO

ACCO ot 0TBETCTBEHHOCTM 33 CMEPTb WM TPaBMbI, MPUYMHEHHbIE

B pe3ynbrare HebpemHocTH co ctopoHbl ACCO. [laHHas rapaHTua

npezanaraeTcs (B COOTBETCTBUM C JaHHbIMM YCAI0BUAMM) B

[0MONHeHHe K BaLLMM 3aKOHHbIM NPaBam 1 He YILEMAAET UX.

Tp¥ BO3HWKHOBEHMM TEXHUYECKWX HEMONAZOK, NOKanyicTa,

o6palaiitecs B cnymby TexHudeckon nopaeprku ACCO (cwm.

3a/JHI0I0 OBNOMKY).
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MNepdopupoBaHMe C NOMOLLbLIO
WireBind 34 u ClickBind
(NPYUHDbI U KOPELKN) —

34 KpyrnbIX OTBEPCTUA

YcTaHOBUTE HanpaBAsAioLlyio Kpas Gymaru

* YcTaHOBHTE HanpaBAAIoLLYI0 Kpas Gymark B COOTBETCTBUM C
opmaTom Gymaru Takim 06pa3om, 4Tobbl Kpas AOKyMeHTa
He npo6uBamcs (puc. 3).

PUCYHKY Ha yCTPOWCTBE NOMOrYT CAENaTb 3T0 NPaBUIBHO.

Y6eauTech, 4T0 IMCTbI BbIPOBHEHDI, U BCTaBLTE JOKYMEHT
B Nep¢opaLOoHHbIii KaHan

+ Cnera nocTy4wTe Kpaem OKYMEHTA 110 POBHOM
MOBEPXHOCTH, 4TOBbI BbIPOBHSTL JIACTHI.

* [loMecTHTe AOKYMEHT B NepiopaLOHHbIA KaHa,
yBEAMBLUKCh, YTO NephOpHPYeMbIA Kpai oBpalLeH InLoM
BH3 B NEpeAHEM MPUEMHOM OKHe (Makc. 12 ncTos
Gymaru NOTHOCTbH 80 I/CM? UK 2 MONMBUHUIXTIOPUAHBIX
NNACTUKOBbLIX 06710KKM N0 0,2 MM Kaxzaas) (puc. 4).

Nepdopauus

* OnycTuTe pbi4ar nephopauyn BHI3 (puc. 5).

* [TogHMMMTE pbidar nepopaLim 1 BbITALLMTE FOTOBbIA
FOKYMEHT.

COBET NO NEPENJIETY!

OpHoBpeMeHHbIM nepeniet U nepdopauys:

MOMHO BCTABUTb NEPHOPUPOBAHHBIE IMCTbI B NPYMUHY WK
KOPELLOK 10 3aBepLIEHMS NephOpaLy BCEro AOKYMEHTA.

MepdopupoBaHue ¢ NOMOLLbIO
CombBind u WireBind 21
(rpe6GeHKU 1 NPYHUHbI) —
21 npAmMoyroJsibHoe oTBepcTUe

YcTaHOBUTE HanpaBAsiowulyto Kpas Gymaru

* YCTaHOBHTE HanpaBAAIoLLYIo Kpas Bymark Takum 06pasom,
4T06bI Kpas AOKYMEHTa He Npob1BaKCh (pyc. 6).

PMCYHKM Ha yCTPOCTBE MOMOTYT CANaTb 3TO MPaBIbHO.
OTMETKM Ha NOACTaBKE /1A AOKYMEHTA yNpoLLatoT
BbIpaBHWBaHKe JOKyMeHTa opmatos A4 n A5.

Y6epuTech, Y4T0 IMCTbI BbIPOBHEHDI, U BCTABLTE {OKYMEHT
B NepdopaLMOHHbIA KaHan

+ C/lerKa nocTy4wTe Kpaem OKYMEHTa Mo POBHOM
NOBEPXHOCTH, YTOBbI BbIDOBHATS /UCTI.

* oMeCTITE FOKYMEHT B NephOpaLMOHHbIA KaHa,
YOEAMBLLMCh, 4TO NEPHOPUPYEMbIV Kpail 06paLLeH MLOM
BHI3 B 3a/}HEM NPUEMHOM OKHe (MaKc. 20 mcTos bymarn
MAOTHOCTbIO 80 r/CM? UM 2 NOMMBUHANXTOPUAHBIX
MAACTUKOBbIX 0610MKM N0 0,2 MM Kaxpas) (puc. 7).

Nepdopaums

* OnycTuTe pbliar nephopavmy BHU3 (puc. 5).

* loHMMITE pbiyar nephopaLim 1 BbiTaLLTe FOTOBbIA
FOKYMEHT.

COBET MO NEPENJETY!

OpaHOBpeMeHHbIH NepennieT v nepgopauus:

MoHo BCTaBTb Nephop1POBaHHbIE MCTbI B rPEBEHKY MK
MPYMUHY 10 3aBepLLeH!A nephopaLyi BCEro JOKyMeHTa.



lMepenneTt ¢ nOMOLLbIO
NJacTUKOBBIX FPE6GEHOK

BbiGepuTe HymHbIi pasmep rpebeHKun

* BcTaBbre BECh OKYMEHT B NEPENIeTHbIN KaHan. OnyctuTe
MEPENNETHbIA pbiYar BHU3 1 HAMAWTE COOTBETCTBYHLLIA
pa3mep rpebeHKm B TabuLLE Ha NOABIKHON MPYIKUMHOM
nnaxke. Mpu HeoBXoAMMOCTY NEPENNECTH OKONO UK Bonee
125 ancTo Gymary nnoTHocTbo 80 r/cM? (rpebeHKa Gonblue
14 Mm) BOCMOAb3yHTECH NPMBEAEHHOM HUIKE TABAMLEN.

Makc. yucno 145 165 195 225 240 280 330 390 450
JICTOB

Pasmeprpebewkn 16 19 22 25 28 32 38 45 51

BcTaBbTe M OTHpoiTe rpeGeHKy
* [lepemecTiTe KHOMKY PrKcaLym rpeberKm BHm3 (puc. 9).

* [lomecTiTe NNACTMKOBYIO rPEBEHKY OTKPBLITON CTOPOHOM
BBEPX B MEXaHM3M pacKpbITvs rpebetky (pue. 10).

* OnycTuTe NepenneTHbIl pbiyar BHI3, YT0GbI NOMHOCTbIO
PACKPbITb FPEBEHKY 1 MOY4UTb BOSMOKHOCTb JIETKO
BCTaBMUTb /IUCTbI, KOTOPblE HEOBGXOAMMO NEPENECTH.

EC/m HyHO nepennecTi TONbKO OfMH IOKYMEHT, NeperpuTe K
wary 4. Ecnv e HyHO NepenniecTn HECKONMbKO OfMHAKOBbIX
[OKYMEHTOB OfiH 32 APYTUM, NEPEXOANTE K wary 3.

OrpaHuyeHne WHUPHHBI PACKPBITUA rpeBeHK

ECAM HYIKHO NepennecTy HECKONMbKO OKYMEHTOB, ANA KOTOPbIX
1CMIO/b3YHOTCA FPEBGEHKM OFHOTO 1 TOTO e pasmepa, 6onee
3bdeKTMBHO OyaeT 3aduKCHPOBaTL pasmep rpedeHKM.

* OTKpoifTe rpebeHKy KaK 00bI4HO C MOMOLLBIO NepernaeTHoro
pblara.

* [lepemecTuTe KHOMKY GUKCaLmn rpebeHK BBEPX A0 yNopa,
3aMKCHPOBAB TEM CaMbIM HYIKHOE MOSIOHEHHE (pue. 16).

* Tenepb nepenneTHbIi polyar GyAeT OTKPbIBATb rPeGeHKy B
COOTBETCTBHM C YCTaHOB/IEHHBIM PA3MEPOM.

BcraBbre nephopupoBaHHyto Gymary B rpebeHKy

* BcTaBbTe Kamzyto CTOMKyY nepdoprpoBaHHoi Gymarv
rpeeHky (puc. 11).

3akpoiite rpebeHry
* [lepemecTuTe NepenneTHbIM pblyar 06paTHoO A0 yropa.

* BbiTalLuTe nepenneTerHbIi OKYMEHT 13 yCTporCTBa
(puc. 12).

U

MNMepensieT ¢ NOMOLLbIO MPYHUHbI
WU KOpellKa

BbiGepuTe HyHbIH pa3mep NPyHUHbI

* BcrasbTe nepenneTaeMbli AOKYMEHT B NepeneTHbIN KaHan 1
HaiAB1Te COOTBETCTBYIOLIMA Pa3Mep NPYHMHbI B TabMLe Ha
NOABMIKHON MPUIKAMHON NNaHKe (puc. 8).

lMomecTuTe npyuHy B Aepmarenb

* PacnonomuTe npyuHy B fepiarene (puc. 13).

BcraBbTe nepopupoBaHHyto Gymary

* BcTaBbTe Kamayio CTOMKy nepdoprpoBaHHoi Gymark B
MPYHUHY.

COBET MO NEPENJETY!

lomecTuTe 3ajHi0t0 06NOMKKY (B) noBEpX NepeHen 06noKKM
(A), 4T0BbI COEAMHEHNA MPYHMHbI MW KOPELLIKA HE Bbl0 BUAHO
(puc. 14).

3aKpoifTe NPYKMHY UK KOPELLOK

TTpYHVHbI MOMHO MCMONB30BATb TONLKO OAMH pas. B oTnume

OT NNACTUKOBbIX FPEBEHOK 1 KOPELLKOB, MPYHUHbI HeNb3A

OTKPbIBATb NOBTOPHO.

* [lepemecTiTe KHOMKY dUKcaLyn rpebeHKn BHIS (puc. 9).

* YaepmuBaliTe JOKYMEHT 1EBOA PYKOI B NEPENNETHOM KaHane
TaKuUM 06pas3oM, YToBbl MPYIMHa OCTaBaNACH MOBEPHYTOM
OTKPbITbIM KOHLIOM BHH3.

* [paBoi pyKo OnyCTITE NEPENAETHbIN Pblyar HACKO/bKO
HYHO 1R MAEaIbHOTO 3aKPLITUA MPYHUHBI (puc. 15).

* [Py UCMIONIb30BAHUHM KOPELLKOB 3aKPOWATE KOMbLi BPY4HY0
WM C MOMOLL{bIO MOSHMM, MOCTABNAEMON BMECTE C
KopeLLKamu.

OrpaH1yeHHe WHPHHDI 3aKPbITUA NPYKUHbI

HecKonbKO OMHaKOBbIX FOKYMEHTOB MOMHO IETKO
MEPEerECTy, OrpaHUMB LWMPHHY 3AKPBITHS.

* OnpenenvTe, HACKONBKO HyHHO OMYCTUTL NEPENNETHbIN
pblyar BHM3, Y4T06bI MAEANbHO 3aKPbITb MPYMMHY (Lar 4).
[lepuTe NepenneTHbIl pbiyar B STOM MONOKEHUH.

* [epemecTiTe KHOMKY BUKCALM BBEPX A0 YNIOpa, YTOBbI
3a(MKCMpoBaTh NONOMeEHHe (puc. 16).
Tenepb MOIHO OMyCKaTb NepenaeTHbIi pblyar £0 ynopa v npysuHa
Kamzaoro AOKyMeHTa GyAeT MAea/bHO 3aKpbiTa.

EC/IM Hy}HO 3aMeHWTb UM [OGABHUTb OTAESbHbIE IMCTbI, FPEGEHKY
MOMHO B /110GO! MOMEHT OTKPBITb M 3aKPbITH (CM. Lwark 2-5).
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