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Specifications

Type of Punch

Max. Punch Capacity per lift
(80 gsm)

Max Punch Capacity per lift
Foils/PVC Covers

GBC MultiBind 320
Manual

20 CombBind & WireBind 21,
4Hole

2 x Foils/PVC Covers (0.2mm)

GBC MultiBind 220
Manual
20 CombBind, 30 4Hole

2 x Foils/PVC Covers (0.2mm)

Location of controls

@ Limit stop for comb and wire

@ Transport Guard

© Adjustable Paper Edge Guide (4 hole)
@ Adjustable Paper Edge Guide (21 Hole)
© Document Stand

@ Punching lever

:\ggxé:mp;)rox. Binding Capacity (A:A?i(ge%%b%r;d‘ 125 450 CombBind @ Comb Size Guide (in the binder channel)

Paper Formats, A4, A5, 315mm A4,315mm © Comb holder

Max Binding Element Cap 51mm CombBind, 51mm GombBind © Wire Binding Channel (VB 320 only)
14 mm (WireBind 21) @ Binding Lever

Anti- Jam Feature X X @ Punching Slot (4 holes)

Comb/Wire Size Selector v/ X @ Punching Slot (21 Hole)

Margin Depth Selector v/ Fixed ® Margin Depth Selector (MB 320 only)

Additional Features Foldaway design Foldaway design @ Clippings Tray

Machine Dimensions mm 125x425x425 125x425x425

(HXWxD mm)

Weight 12.4kg 11.5kg

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Tips on use

The cutting blades of your MultiBind machine were coated with
oil during manufacture in order protect against corrosion and to
ensure easy running.

e Before using the unit properly for the first time, it is advisable
to carry out several punching operations using old paper in
order to remove all traces of the oil from the components.

e Test the punching results using old paper before you punch
the final document.

e Use only original GBC accessories and parts.

The unit is maintenance-free when used correctly for its
intended application.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Please note that your MultiBind machine has been designed
exclusively for punching and binding paper material and PVC
plastic foils. Only use the unit for this purpose and do not
attempt to process any other materials. This will ensure a long
service life and prevent any damage to the mechanical function
of your binding machine.

* |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

e When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

 Please empty the waste tray regularly.
 Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

o Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

 To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

 The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C



Preparing the unit
e Place the unit on a stable surface.
e Fold up the document stand (cover) (see fig 1.1)

e Push the two transport locks of the transport guard inwards
(see fig 1.2)

e Move the punch handle upwards until the limit stop (see fig
1.3)

e Move the binding lever upwards until the limit stop. A spring
in the unit presses the binding lever a few centimetres to the
side so that you can use this easily. (see fig 2)

Your MultiBind machine is now ready for use.

4 Hole Punching
Set the paper edge guide (see fig 3)

Punching

e With the handle in the upright position, insert the sheets
into the 4 hole punching channel.(max 30 sheets 80 gsm)
Making sure the pages are flush to the edge guide. (See
fig 4)

 Press the punching level downwards to punch. Return the
handle to the original position. (See fig 5)

* Remove the document.

Comb/Wire Punching
(21 holes, rectangular)

Set the paper edge guide (see fig 6)
Setting the Margin depth (MB 320 only)

e Adjust the rotating button on the right side of the
punching channel to the required punching depth. (The
correct punching depth makes it easier to turn over the
pages of the document.) (see fig 7)

Comb Size 6-8 10-12 14-19 22-51
Perforation depth 1 2 3 4
Punching

e With the handle in the upright position, insert the sheets
into the 21 hole punching channel.(max 20 sheets 80
gsm) Making sure the pages are flush to the edge guide.
(See fig 8)

e Press the punching level downwards to punch. Return the
handle to the original position. (See fig 9)

© Remove the document.



Comb Binding

Select the correct comb size (See fig 10)

e Insert the entire document to be bound into the binder
channel. Press the binding lever downwards and read
off the required comb size from the scale on the mobile
pressure bar. Use the table if you intend to bind more
than approx. 125 sheets of 80g paper (comb larger than
14mm).

Max. Sheet | Comb Size
Number
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Insert and open the comb (see fig 11)

e Place the plastic comb with the open side facing upwards
into the comb holder.

e Press the binding lever downwards so that the comb
opens fully and the material to be bound can be inserted
easily.

Note (MB320 only): Many Identical documents can be
bound quickly by setting the machine to remember the
exact position you opened the comb to. To do this simply
slide the comb opening button upwards until it stops. The
comb can now not open any further than your setting. (see
fig 12)

Load the punched paper onto the comb (see fig 13)

e [ oad each punched paper stack onto the comb.
Close the comb (see fig 14)

© Move the binding lever back to its uppermost position.

e Remove your bound document from the unit.

How to bind using 21 loop wires
(MB 320 only)

Wires are intended for one-off use only. In contrast to the
plastic combs these cannot be re-opened and closed.

Select the correct wire size (see fig 15)
 Hold the material to be bound in the wire binding channel

e Press the binding lever downwards and read off the
required wire size from the left and scale of the pressure
bar.

Insert the wire (see fig 16)

o |nsert the wire with the open side facing front into the
wire holder.

Insert the document onto the wire (see fig 17)

e [ oad each punched paper stack onto the wire.

* Remove the document with the wire from the wire holder.
Closing the wire (see fig 18)

e Slide the button downwards. (see fig 12)

o Using your left hand, hold the document in the binding
channel in such a way that the wire stops with the open @
end facing down.

o With your right hand press the binding lever down as far
as is necessary until the wire is perfectly closed.

Note: Many Identical documents can be bound quickly by
setting the machine to remember the exact position you
closed the wire to. To do this simply slide the wire closing
button upwards until it stops. The wire can now not close
any further than your setting. (see fig 12)



Transporting or storing the unit
Locking the unit (see fig 19)

 Press the binder lever towards the unit and fold this
downwards (1).

© Push down the punching lever (2).

e Push the two latches outwards to lock the punching lever
(3). Make sure that the punch handle can no longer be
moved.

e Fold down the document stand (4).
Transporting or storing the unit (see fig 20)

You can now use the punch handle as a carrying handle.
This lets you transport the unit easily and it can now be
stored either in an upright position or lying down.

Warning: Danger of injury! Before transporting the

unit,always make sure thatthe punching leverhasbeen

correctly locked.

Warranty

ACCO Brands Europe (ACCO) warrants its products and their

parts against defects in materials and workmanship under

normal use for a period of 24 months from the original date of

purchase.

During this period we will repair or replace a defective product

or part subject to the following warranty conditions:

The warranty applies only to defects in materials and

workmanship under normal use and does not extend to

damage to the Product or parts which result from:-

- alteration, repair, modification or service carried out by
anyone other than an authorised ACCO service centre.

- accident, neglect, abuse or misuse owing to failure to comply
with the normal operating procedures for a product of this
type.

Register this product online at www.accobrands.com

Emptying the clippings tray

Lock the unit. (see fig 19)

Place the unit in an upright position and fold out the tray on
the underside of the unit and empty it. (see fig 21)

Replace the tray until the spring locks into place. (see fig
22)

Depending on the diagnostics and the model type, we will
either arrange a service call by an engineer or arrange with you
return of the product to ACCO. ACCO will, at its discretion, in
accordance with law, either

- repair the shredder using either new or refurbished parts, or
- replace the shredder with a new or refurbished shredder that
is equivalent to the shredder being replaced.

Nothing in this Warranty shall have the effect of excluding the
liability of ACCO in respect of death and personal injury caused
by the negligence of ACCO. This Warranty is offered (subject to
these terms and conditions) in addition to, and does not affect,
your statutory rights.

If you experience a technical fault, please contact the ACCO
customer helpdesk (see back cover).



Spécifications

Type de perforation

Capacité de perforation maxi pour
feuilles de 80 g/m?

Capacité de perforation maxi pour
couvertures en PVC

Capacité de reliure approx.

(80 g/m3)

Formats papier

Taille maxi peigne plastique/métal

GBC MultiBind 320
Manuelle

20 feuilles (CombBind &
WireBind 21) ; 30 feuilles
(perforation 4 trous)

2 couvertures PVC

(0,2 mm chacune)

450 feuilles, CombBind (peignes
plastique) ; 125 feuilles,
WireBind 21 (peignes métal)
A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (peignes
plastique), 14 mm WireBind 21

GBC MultiBind 220
Manuelle

20 feuilles (CombBind) ; 30
feuilles (perforation 4 trous)

2 couvertures PVC
(0,2 mm chacune)

450 feuilles, CombBind (peignes
plastique)

A4, 315 mm

51 mm CombBind
(peignes plastique)

Emplacement des piéces

© Bouton de verrouillage de peigne
(plastique/métal)

© Loquets de protection

© Butée papier réglable (perforation a 4 trous)
@ Butée papier réglable (perforation a 21 trous)
© Porte-document

@ Poignée de perforation

@ Indicateur de diamétre peigne plastique
(dans la fente de perforation)

@ Support de peigne plastique/métal
© Fente de reliure a peigne métal

(peignes métalliques)

(uniquement sur la MB 320)
@ Levier de reliure

F?nmn aml-l.wur.mge ] i ! @ Fente de perforation (4 trous)
,fﬂifi?ﬁe'/‘,féf;?me"” de peignes v X @ Fente de perforation (21 trous)
Sélecteur de profondeur de marge v/ Fixe ® (s:r:?:::lllt:ednet I;L:f&n:nl:'rsgg)marge
Autres fonctions Poignées rabattables Poignées rabattables @ Bac 2 confettis

Dimensions (H x L x P) mm 125 x 425 x 425 125 x 425 x 425

Poids 12,4 kg 11,5kg

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons a
produire des machines de qualité a un prix abordable et offrons
de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant d’excellents
résultats a chaque usage. Avant d'utiliser votre machine pour

la premigre fois, veuillez prendre quelques minutes pour lire
attentivement ce guide.

Conseils d’utilisation

Les poingons de perforation de votre machine MultiBind ont été
revétus d’huile pendant la fabrication afin de les protéger contre la
corrosion et d’assurer leur fonctionnement optimal.

e Avant la premiére utilisation de I'appareil, nous vous conseillons
d'effectuer plusieurs opérations de perforation & I'aide de feuilles
de brouillon afin d’enlever toute trace d’huile des poingons.

o Testez le systeme de perforation a I'aide de feuilles de brouillon
avant de perforer votre document final.

o (tilisez uniquement des accessoires et pieces GBC.

["appareil ne nécessite aucune maintenance lorsqu'il est utilisé
correctement et uniquement aux fins prévues.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLF DES AUTRES EST IMPORTANTE
POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL D'UTILISATION ET
SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES MESSAGES DE SECURITE
IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES ATTENTIVEMENT.

Vleuillez noter que votre machine MultiBind a été congue
exclusivement pour la perforation et la reliure de feuilles de papier
et de couvertures en plastique PVC. Ne I'utilisez pas a d’autres
fing, ni avec d’autres mateériels. Vous assurerez ainsi un long cycle
de vie a votre perforelieuse et éviterez tout dommage mécanique.

o Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le guide
de perforation maximum qui se trouve a I'avant de I'appareil
avant de perforer.

e | orsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d’objets métalliques comme des agrafes ou
des trombones.

o \leuillez vider régulierement le tiroir a confettis.

o Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface plane
et stable.

 Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la machine.

o Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos doigts
dans la voie de reliure métallique.

 L.a machine ne doit pas étre exposé a des conditions d’humidité
/ de température susceptibles de provoquer de la condensation.
Température ambiante maximale ~ 40° C.

®



Préparation de I’appareil

e Placez I'appareil sur une surface stable.
* Relevez le porte-document (c.-a-d. le couvercle) (voir fig. 1.1)

o Faites glisser les deux loquets de protection vers I'intérieur (voir
fig. 1.2).

* Relevez la poignée de perforation le plus haut possible (voir fig.
1.3).

* Relevez le levier de reliure le plus haut possible. Grace a un
ressort, le levier de reliure est a quelques centimetres du bord
pour en faciliter I'utilisation (voir fig. 2).

Votre MultiBind est maintenant préte a I'emploi.

Perforation 4 trous
Réglez la butée papier (voir fig. 3)

Perforation

e | a poignée de perforation étant en position verticale, insérez
les feuilles dans la fente de perforation 4 trous (30 feuilles
de papier 80 g/m2 maxi) en veillant & bien les aligner tout
contre la butée papier (voir fig. 4).

o Abaissez la poignée de perforation pour perforer les feuilles.
Remettez la poignée a sa position initiale (voir fig. 5).

o Retirez le document perforé.

Perforation 21 trous pour reliure
a peigne plastique/métal
(21 trous rectangulaires)

Réglez la butée papier (voir fig. 6)

Réglage de la profondeur de marge.

(uniquement sur la MB 320)

Réglez le bouton situé a droite de la fente de perforation sur
la profondeur de marge requise. (Il est plus facile de tourner
les pages d’un document dont la profondeur de marge a été
correctement réglée.) (voir fig. 7)

Diamétre de peigne 6-8 10-12 14-19 22-51
Profondeur de marge 1 2 3 4
Perforation

e | a poignée de perforation étant en position verticale, insérez
les feuilles dans la fente de perforation 21 trous (20 feuilles
de papier 80 g/m2 maxi) en veillant a bien les aligner tout
contre la butée papier (voir fig. 8).

o Abaissez la poignée de perforation pour perforer les feuilles.
Remettez la poignée a sa position initiale (voir fig. 9).

o Retirez le document perforé.




Reliure a peigne plastique

Sélection d’un peigne plastique de diamétre correct (voir fig.
10).

* Insérez I'intégralité du document a relier dans la fente
de reliure. Appuyez sur le levier de reliure et consultez
|a taille de peigne requise a partir de I'échelle située sur
la barre de pression mobile. Si vous avez I'intention de
relier plus de 125 feuilles de 80 g/m? (peigne plastique
d’un diametre supérieur a 14 mm), utilisez le tableau
ci-dessous.

Nombre de | Diamétre de

feuilles maxi | peigne (mm)
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Insertion et ouverture des peignes (voir fig. 11).

 Placez le peigne plastique dans le support de peigne, en
faisant en sorte que les boucles s’ouvrent vers le haut.

© Appuyez sur le levier de reliure pour ouvrir compléetement
le peigne et insérer facilement les feuilles a relier.

Remarque (uniquement sur la MB 320) : Il est possible
de relier rapidement de nombreux documents identiques
en réglant la machine pour qu’elle se « souvienne » de la
position exacte d’ouverture du peigne. Pour cela, il suffit
de faire glisser le bouton d’ouverture de peigne vers le
haut jusqu’au bout. Il est maintenant impossible d’ouvrir le
peigne en allant au-dela du réglage (voir fig. 12).

Chargement des feuilles perforées sur le peigne plastique
(vair fig. 13).

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
plastique

Fermeture du peigne plastique (voir fig. 14).
 Relevez completement le levier de reliure.

e Retirez le document relié de I'appareil.

Reliure avec des peignes métal
a 21 boucles (uniquement pour la
MB 320)

Les peignes métal ne peuvent s’utiliser qu’une seule fois.
Contrairement aux peignes plastique, les peignes métal ne
peuvent pas étre rouverts puis de nouveau refermeés.

Sélection d’un peigne métal de taille correcte (voir fig. 15).

e |nsérez I'intégralité du document a relier dans la fente de
reliure.

e Appuyez sur le levier de reliure et consultez la taille de
peigne métal requise a partir de I'échelle située sur la
barre de pression mobile.

Placement du peigne métal dans le support de peigne (voir
fig. 16).

e Placez le peigne métal dans le support de peigne en
faisant en sorte que les boucles s’ouvrent vers 'avant.

Chargement du document sur le peigne métal (voir fig. 17).

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
métal.

e Retirez le document auquel est attaché le peigne.
Fermeture du peigne métal (vair fig. 18).

o Faites glisser le bouton de fermeture de peigne vers le
bas (voir fig. 12).

e Tenez le document dans la fente de reliure de la main
gauche de fagon a ce que le peigne métal soit ouvert vers
le bas, une fois hien inséré.

© Appuyez sur le levier de reliure de la main droite jusqu’a
ce que le peigne métal soit parfaitement fermé.

Remarque : Il est possible de relier rapidement de
nombreux documents identiques en réglant la machine pour
qu’elle se « souvienne » de la position exacte de fermeture
du peigne métal. Pour cela, il suffit de faire glisser le

bouton de fermeture de peigne métal vers le haut jusqu’au
maximum. Il est maintenant impossible de fermer le peigne
en allant au-dela du réglage (voir fig. 12).



Transport et rangement de
P’appareil
Verrouillage de I'appareil (voir fig. 19).

® Poussez le levier de reliure contre I'appareil et abaissez-le
().
 Abaissez la poignée de perforation (2).

e Faites glisser les deux loguets de protection vers
I'extérieur pour bloguer la poignée de perforation (3).
Vérifiez que la poignée de perforation est complétement
immobilisée.

o Pliez le porte-document (4).

Transport et rangement de I'appareil (voir fig. 20).

La poignée de perforation peut maintenant vous servir

de poignée de transport. Vous pouvez donc transporter
I'appareil aisément et le ranger ensuite horizontalement ou
verticalement.

Avertissement : Risque de blessure ! Avant de
transporter I’appareil, vérifiez toujours que la
poignée de perforation a bien été immobilisée.

Garantie

ACCO Brands Europe (ci-apres « ACCO ») garantit ses produits
et leurs composants contre tout défaut de matériel et de
fabrication, en cas d'utilisation normale, pendant 24 mois a
compter de la date d’achat initiale.

Pendant cette période, nous nous engageons a réparer ou

remplacer un produit ou une piece défectueuse sous réserve

des conditions de garantie suivantes :

La garantie s'applique uniquement aux défauts de matériel

et de fabrication dans le cadre d’une utilisation normale et ne

couvre pas les dommages causés au produit ou a ses pieces

résultant de :

- la transformation, la réparation, la modification ou le
dépannage exécuté par quiconque autre que le centre
d’entretien agréé ACCO ;

- les accidents, actes de négligence, abus d’usage ou mauvais
usages en raison du non-respect du mode d’emploi normal
pour un produit de ce type.

Enregistrez ce produit en ligne @ www.accobrands.com

Vidage du bac a confettis

Verrouillez I'appareil (voir fig. 19).

Placez I'appareil en position verticale, puis sortez le bac du
dessous de I'appareil en le faisant glisser, et videz-le (voir
fig. 21).

Remettez le bac en le poussant jusqu’a I'enclenchement du
ressort (voir fig. 22).

Nous demanderons & un technicien d’effectuer une visite de

dépannage ou vous demanderons de retourner le produit &

ACCO, en fonction du diagnostic et du type de modéle. A sa

discrétion, ACCO décidera conformément & la loi :

- soit de réparer le destructeur a I'aide de piéces neuves ou

remises a neuf ;

- soit de remplacer le destructeur par un destructeur neuf ou
remis a neuf équivalant au destructeur a remplacer.

Aucune des dispositions de la présente garantie n’aura pour

effet d’exclure la responsabilité d’ACCO en cas de déces et de

blessures corporelles causées par la négligence d’ACCO. Cette

garantie est offerte (sous réserve des présentes conditions) en

sus de vos droits légaux qui ne sont pas remis en cause.

Si vous rencontrez un probleme technique, veuillez contacter le

service d’assistance clientéle ACCO (voir couverture dos).



Technische Daten

GBC MultiBind 320
Manuell

CombBind & WireBind 21: 20
Blatt, Vierfachlochung: 30 Blatt

2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)

CombBind-Plastikbinderticken:
450 Blatt, WireBind 21-
Drahthinderiicken: 125 Blatt

A4, A5, 315 mm
CombBind-Plastikbinderticken:

Stanzung
Stanzkapazitét (Papier, 80 g/m?)

Stanzkapazitét (PVC-Einbanddeckel)
Bindekapazitt (ca., bei 80 g/m?)

Papierformate

GBC MultiBind 220
Manuell

CombBind: 20 Blatt,
Vierfachlochung: 30 Blatt

2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)

CombBind-Plastikbinderticken:

450 Blatt

A4,315 mm

Anordnung der
Komponenten

@ Binderiickenarretierung

© Transportsicherung

© Einstellbare Papierfiihrung (Vierfachlochung)
O Einstellbare Papierfiihrung (21-Lochstanzung)
© Dokumentenhalterung

O Stanzhebel

@ BinderiickengroBenskala (im Bindekanal)

Max. BinderiickengrdBe
51 mm, WireBind
21-Drahtbinderticken: 14 mm

CombBind-Plastikbinderticken:
51 mm

@ Binderiickenhalterung
© Drahtbindekanal (nur Modell 320)
@ Bindehebel

Anti-Papierstaufunktion X X o Stanzbffnung (4 Locher)

:;:::;‘;::;:::: :r ; ieine ® ﬁffnun.g fiir Vierfachlochung (21 Lécher)
® Stanztiefenwihler (nur Modell 320)

Zusatzfunktionen Zusammenklappbar Zusammenklappbar @ Stanzabfallbehilter

Abmessungen (HxBxT in mm) 125x425x425 125x425x425

Gewicht 12,4 kg 11,5kg

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich flr ein GBC Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitdtsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen konnen. Vor dem ersten
Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Tipps zur Bedienung

Die Stanzstifte des MultiBind-Geréts sind zum Schutz vor
Korrosion und zur Gewéhrleistung eines reibungslosen Betriebs
mit einem Olfilm {iberzogen.

e Vor dem ersten Einsatz des Gerdts empfiehlt es sich, einige
Stanzungen mit altem Papier durchzufiihren, um die Stifte
vom Ol zu reinigen.

e \/or dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst
eine Teststanzung mit altem Papier durchfiihren.

 Nur Originalzubehdr und -teile von GBC verwenden.

Bei zweckméaBigem Einsatz gemaB der Bedienungsanleitung ist
keine Wartung erforderlich.

Sicherheitshinweise A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Das MultiBind-Gerét ist ausschlieBlich zum Lochen/Stanzen
und Binden von Papier und PVC-Einbanddeckeln geeignet.
Es darf nicht flr andere Materialien oder Zwecke verwendet
werden. Bei zweckentfremdetem Einsatz oder Verwendung
nicht geeigneter Materialien leidet die Lebenszeit, und es
besteht Gefahr, dass die Gerdtemechanik beschadigt wird.

o Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

© Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wahrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

o KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

e Den Stanzabfallbehélter regelméBig entleeren.

 Das Gerédt auf einer flachen, stabilen Fldche aufstellen.

 Das Gerdt nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Gerateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

 Das Bindegerat darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
fihren wiirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C.



Vorbereitung des Gerits
e Gerdt auf einer stabilen Flache aufstellen.
e Dokumentenhalterung (Abdeckung) aufklappen (s. Abb. 1.1).

e Die beiden Sperren der Transportverriegelung zur Mitte
driicken (s. Abb. 1.2).

e Stanzhebel bis zum Anschlag nach oben stellen (s. Abb. 1.3).

e Bindehebel bis zum Anschlag nach oben stellen. Zur
einfacheren Handhabung wird der Bindehebel von einer
Feder einige Zentimeter zur Seite gedriickt (s. Abb. 2).

Das Gerdt ist nun einsatzbereit.

Vierfachlochung

Einstellung der Papierfiihrung (s. Abb. 3)

Lochen

o Stanzhebel nach oben stellen und Blatter in die Offnung
fur die Vierfachlochung so einlegen, dass die Blattkanten
glatt an der Papierfihrung anliegen (s. Abb. 4). Bei einem
Papiergewicht von 80 g/m? diirfen maximal 30 Blatt
eingelegt werden.

e Den Stanzhebel nach unten ziehen. Den Hebel wieder in
die Ausgangsstellung zuriickbringen (s. Abb. 5).

© Gelochtes Dokument entnehmen.

21fach-Rechteckstanzung fiir
Plastik-/Drahtbindung

Einstellung der Papierfilhrung (s. Abb. 6)
Wahl der Stanztiefe (nur Modell 320)

e Die erforderliche Stanztiefe (iber den Knopf rechts neben
der Stanzéffnung einstellen. (Durch die richtige Stanztiefe
wird gewahrleistet, dass sich die Seiten nachher besser
wenden lassen.) (s. Abb. 7)

BinderiickengroBe | 6-8 10-12 14-19 22-51

Stanztiefe 1 2 3 4

Stanzen

e Stanzhebel nach oben stellen und Blétter in die
Stanzoffnung so einlegen, dass die Blattkanten glatt
an der Papierfilhrung anliegen (s. Abb. 8). Bei einem
Papiergewicht von 80 g/m2 diirfen maximal 20 Blatt
eingelegt werden.

e Den Stanzhebel nach unten ziehen. Den Hebel wieder in
die Ausgangsstellung zuriickbringen (s. Abb. 9).

o Gestanztes Dokument entnehmen. @



Plastikbindung
Auswahl der BinderiickengroBe (s. Abb. 10).

© Das gesamte zu bindende Dokument in den Bindekanal
einfiihren. Den Bindehebel nach unten driicken und
die erforderliche BinderiickengroBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen. Sollen mehr
als ca. 125 Blatt (80 g/m?) gebunden werden, ist ein
Binderticken iiber 14 mm erforderlich. Die erforderliche
GroBe ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Anzahl | Binderiick-
Blatt engroBe
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Einlegen und Offnen des Binderiickens (s. Abb. 11).

e Plastikbinderticken mit der offenen Seite nach oben in die
Binderlickenhalterung einlegen.

e Bindehebel nach unten driicken, sodass der Binderticken
sich vollstandig 6ffnet, und das Dokument problemlos
eingefuhrt werden kann.

Hinweis (nur Modell 320): Zum schnelleren Binden
mehrerer gleichartiger Dokumente kann die Offnungsweite
arretiert werden. Dazu die Binderiickenarretierung bis zum
Anschlag nach oben schieben. Die Binderiicken kénnen nun
nicht weiter als bis zu dieser Einstellung gedffnet werden (s.
Abb. 12).

Einfihren des Dokuments in den Binderiicken (s. Abb. 13).

* Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderticken
einfihren.

SchlieBen des Binderiickens (s. Abb. 14).
e Den Bindehebel ganz nach oben stellen.

e Gebundenes Dokument entnehmen.

Drahtbindung
(nur Modell MB 320)

Drahtbinderiicken sind fiir die einmalige Verwendung
vorgesehen. Im Gegensatz zu Plastikbinderiicken kdnnen sie
nicht gedffnet und wieder geschlossen werden.

Auswahl der richtigen DrahtbindertickengréBe (s. Abb. 15).

 Das zu bindende Dokument in den Drahtbindekanal
einflhren.

e Den Bindehebel nach unten driicken und die erforderliche
BinderiickengroBe an der Skala auf der beweglichen
Andruckleiste ablesen.

Einlegen des Drahtbinderiickens in die
Bindertickenhalterung (s. Abb. 16).

 Drahtbinderticken in die Binderiickenhalterung so
einlegen, dass die offene Seite zur Gerédtevorderseite
weist.

Einfihren des Dokuments in den Binderiicken (s. Abb. 17).

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binder(icken
einflhren.

e Das Dokument zusammen mit dem Binderiicken aus der @
Halterung nehmen.

SchlieBen des Binderiickens (s. Abb. 18).
e Bindertiickenarretierung nach unten schieben (s. Abb. 12).

e Dokument mit einer Hand so im Bindekanal festhalten,
dass die offene Seite des Binderlickens nach unten weist.

o Mit der anderen Hand den Bindehebel so weit nach unten
driicken, bis der Binderiicken vollstéandig geschlossen ist.

Hinweis: Zum schnellen Binden mehrerer gleichartiger
Dokumente kann die Bindertickenverschlusseinstellung
arretiert werden. Dazu die Bindertickenarretierung bis zum
Anschlag nach oben schieben. Die Binderiicken kénnen
nun nicht weiter als bis zu dieser Einstellung geschlossen
werden (s. Abb. 12).



Transport und Lagerung des Gerats
Transportverriegelung (s. Abb. 19).

© Bindehebel zum Gerat hin driicken und nach unten
klappen (1).

e Stanzhebel nach unten umlegen (2).

 Die beiden Sperren der Transportverriegelung nach
auBen driicken, um den Stanzhebel zu arretieren (3).
Sicherstellen, dass sich der Stanzhebel nicht mehr
bewegen I&sst.

e Dokumentenhalterung nach unten klappen (4).
Transport/Lagerung (s. Abb. 20).

Der Stanzhebel kann jetzt als Tragegriff verwendet werden.
Dadurch lasst sich das Gerat einfach transportieren. Es
kann aufrecht oder liegend gelagert werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr! Vor dem Transportieren
des Geréats immer priifen, ob der Stanzhebel richtig
arretiert ist.

Gewdhrleistung

Alle Produkte von ACCO Brands Europe (ACCO) und deren

Bauteile unterliegen bei normaler Verwendung und Wartung

einer zweijéhrigen Garantie ab Kaufdatum auf Material und

Verarbeitungsqualitat.

Wiahrend des Gewahrleistungszeitraums wird ein defektes

Gerdt oder Bauteil unter den nachfolgend aufgefiihrten

Bedingungen entweder repariert oder ersetzt.

Diese Garantie deckt ausschlieBlich Mangel bei Material und

Verarbeitungsqualitdt ab, wenn das Gerédt normal verwendet

wird. Durch eine der folgenden Ursachen hervorgerufene

Schaden an Produkten oder deren Bauteilen werden nicht

abgedeck:

- Modifizierung, Reparatur oder Wartung, die nicht vom
autorisierten ACCO-Servicepersonal durchgefiihrt wurde

- Unfélle, Nachléssigkeit, Missbrauch oder falsche Anwendung
aufgrund einer Missachtung der fir ein Gerét des jeweiligen
Typs normalen Einsatzmethoden

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accobrands.com

®

Leeren des Stanzabfallbehalters
Gerét verriegeln (s. Abb. 19).

Gerdt aufrecht stellen, den Behélter an der Geréteunterseite
herausziehen und leeren (s. Abb. 21).

Behdlter einsetzen und einrasten lassen (s. Abb. 22).

Je nach diagnostiziertem Fehler und Gerdtemodell wird

entweder ein Kundendiensttechniker entsandt oder eine

Riicksendung des Produkts an ACCO organisiert. Nach

eigenem Ermessen und gemaB gesetzlicher Bestimmungen

wird von ACCO

- das Gerét entweder unter Verwendung neuer oder
generaltberholter Komponenten repariert

- oder das Gerdt durch ein neues oder generalliberholtes
dquivalentes Gerét ersetzt.

Diese Garantie hat keinerlei ausschlieBende Wirkung auf die

Haftbarkeit von ACCO bei Tod oder Personenschaden aufgrund

einer Verletzung der Sorgfaltspflicht seitens ACCOs. Diese

Garantie gilt (gemé&B den vorliegenden Bedingungen) zusétzlich

zu jeglichen gesetzlich vorgeschriebenen Rechten und hat auf

diese keinerlei Auswirkungen.

Bei Auftreten einer technischen Stérung ist der Kundendienst

von ACCO zu versténdigen (s. hinteres Deckblatt).



Caratteristiche tecniche

Modalita di perforazione

Capacita perforazione per singola
operazione - carta 80 gm?

Capacita perforazione per singola
operazione - Copertine PVC

(80 gm?) o
Formato documento

Diametro max. anelli plastici/spirali
metalliche

GBC MultiBind 320
Manuale

20 fogli (CombBind & WireBind
21); 30 fogli- (perforazione 4 fori)

2 copertine PVC (0,2 mm ognuna)

450 fogli, CombBind (anelli
plastici); 125 fogli, WireBind 21
(spirali metalliche).

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (anelli plastici),
14 mm WireBind 21 (spirali
metalliche)

GBC MultiBind 220
Manuale

20 fogli (CombBind); 30 fogli
(perforazione 4 fori)

2 copertine PVC (0,2 mm ognuna)

450 fogli, CombBind (anelli
plastici)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (anelli plastici)

Parti

@ Cursore blocco anelli/spirali
@ Protezione trasporto

© Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 4 fori)

O Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 21 fori)

© Supporto documento

@ Barra di perforazione

@ Selettore diametro anelli (nel vano di rilegatura)

@O Supporto anelli

© Vano di rilegatura a spirali (solo MB 320)

@ Leva di rilegatura

Dispositivo antinceppamento X X @ Vano di perforazione (4 fori)

Selettore diametro anelli/spirali 4 X @ Vano di perforazione (21 fori)

Distanza dal margine regolabile v Distanza dal margine fissa (® Distanza dal margine regolabile (solo MB 320)
Caratteristiche addizionali A scomparsa Ascomparsa @ Vassoio ritagli

Dimensioni (AxLxP) mm 126x425x425 125x425x425

Peso 12,4kg 11,5kg

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda si
propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile
che presentano molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta
risultati eccellenti. Prima di usare la macchina per la prima volta, &
opportuno leggere questa guida.

Consigli per lPuso

In fase di produzione, ai punzoni della rilegatrice MultiBind & stato
applicato un rivestimento d’olio per proteggerli dalla corrosione e
per assicurarne il buon funzionamento.

e Prima di utilizzare la macchina per la prima volta per un lavoro
di rilegatura, si consiglia di effettuare diverse perforazioni
utilizzando carta straccia per rimuovere tutte le tracce d’olio dai
componenti.

o \lerificare i risultati di perforazione usando carta straccia prima di
procedere a perforare il documento finale.

e Usare solo consumabili e parti originali GBC.

["unita non richiede manutenzione se usata correttamente per le
funzioni per cui ¢ stata progettata.

Istruzioni per la sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

La rilegatrice MultiBind & stata concepita esclusivamente per

la perforazione e rilegatura di documenti e copertine in plastica
PVC. Si prega pertanto di utilizzarla solo per queste funzioni e con
nessun altro tipo di materiale, per garantirne una lunga durata ed
evitare di comprometterne il funzionamento meccanico.

o Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di eseguire le perforazioni.

 Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati della
copertina.

© NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e fermagli
da carta.
 Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

o Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie piana
e stabile.

 Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia di
perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature collocate
sulla parte laterale della macchina.

o Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di rilegatura
a filo metallico.

o |arilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o livelli
di umidita che possono causare la formazione di condensa.
Temperatura ambiente massima ~ 40° C.



Preparazione della macchina
e Collocare la macchina su un piano stabile.

e Sollevare il supporto del documento (ciog il coperchio) (vedi
Fig. 1.1).

e Premere verso 'interno i due dispositivi di blocco della
protezione trasporto (vedi Fig. 1.2).

e Alzare completamente la barra di perforazione (vedi Fig. 1.3).

e Alzare completamente la leva di rilegatura. Una molla tiene la
leva di rilegatura spostata di alcuni centimetri verso I'esterno
per consentirne un uso pitl agevole. (vedi Fig. 2).

La rilegatrice MultiBind e ora pronta per I'uso.

Perforazione dei documenti a 4 fori
Impostare la guida di allineamento della carta (vedi Fig. 3)

Perforazione

e Con la barra di perforazione in posizione verticale,
inserire i fogli nel vano di perforazione a 4 fori (max. 30
fogli di carta da 80 gm?), controllando che i fogli siano
completamente appoggiati contro la guida di allineamento
(vedi Fig. 4).

e Premere la barra di perforazione verso il basso. Riportare
la barra nella posizione originale (vedi Fig. 5).

e Togliere il documento perforato.

Perforazione dei documenti a
21 fori per anelli plastici/spirali
metalliche (21 fori, rettangolari)

Impostare la guida di allineamento della carta (vedi Fig. 6)
Regolazione della distanza dal margine (solo MB 320)

 Regolare la distanza dal margine richiesta utilizzando
I’apposita manopola posta sul lato destro del vano di
perforazione. (Con la corretta distanza dal margine & pit
facile voltare le pagine del documento) (vedi Fig. 7).

Diametro anelli 6-8 10-12 | 14-19 22-51
Distanza dal margine 1 2 3 4
Perforazione

 Con la barra di perforazione in posizione verticale,
inserire i fogli nel vano di perforazione a 21 fori (max. 20
fogli di carta da 80 gm?), controllando che i fogli siano
completamente appoggiati contro la guida di allineamento
(vedi Fig. 8).

e Premere la barra di perforazione verso il basso. Riportare
la barra nella posizione originale (vedi Fig. 9). @

e Togliere il documento perforato.



Rilegatura con anelli plastici

Selezione del corretto diametro degli anelli (vedi Fig. 10).

e |nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura. Premere la leva di rilegatura verso il basso
e rilevare il diametro degli anelli richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile. Utilizzare
la tabella riprodotta di seguito per la rilegatura di pit
di circa 125 fogli di carta da 80 gm? (diametro anelli
superiore a 14 mm).

Capacita | Diametro

max. fogli anelli
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Inserimento ed apertura degli anelli plastici (vedi Fig. 11).

e |nserire gli anelli plastici nel supporto anelli con il lato
aperto rivolto verso I'alto.

e Premere la leva di rilegatura verso il basso in modo
che gli anelli si aprano completamente, e si possano
facilmente inserire i fogli da rilegare.

Nota (solo MB 320) - E possibile rilegare velocemente
molti documenti identici impostando la macchina in modo
che ‘ricordi’ I'esatta distanza di apertura degli anelli
plastici. Far scorrere semplicemente fino in fondo il cursore
di apertura degli anelli. Non & ora possibile aprire gli anelli
di una misura superiore a quella impostata (vedi Fig. 12).

Inserimento dei fogli perforati negli anelli (vedi Fig. 13).
o |nserire ogni pacco di fogli perforati negli anelli.
Chiusura degli anelli (vedi Fig. 14).

 Riportare indietro la leva di rilegatura spingendola fino in
fondo.

e Togliere il documento rilegato dalla macchina.

Rilegatura con spirali metalliche
a 21 anelli (solo MB 320)

Le spirali metalliche vanno usate solo una volta. Al contrario
degli anelli plastici, non possono essere riaperte e richiuse di
nuovo.

Selezione del corretto diametro delle spirali (vedi Fig. 15).

e |nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura.

o Premere la leva di rilegatura verso il basso e rilevare il
diametro degli anelli richiesto indicato sulla scala riportata
sulla barra di pressione mobile.

Inserimento della spirale metallica nell’apposito supporto
spirali (vedi Fig. 16).

o \ettere la spirale nell’apposito supporto spirali con il lato
aperto rivolto in avanti.

Inserimento del documento nella spirale metallica (vedi Fig.
17).

e Inserire ogni pacco di fogli perforati nella spirale.

e Togliere il documento con la spirale metallica dal supporto
spirali.

Chiusura della spirale metallica (vedi Fig. 18).
e Far scorrere il cursore verso il basso (vedi Fig. 12).

 Reggere il documento da rilegare con la mano sinistra
nel vano di rilegatura in modo tale che la spirale metallica
termini con il lato aperto rivolto verso il basso.

e Con la mano destra premere la leva di rilegatura verso
il basso quanto basta per chiudere completamente la
spirale metallica.

Nota - E possibile rilegare velocemente molti documenti
identici impostando la macchina in modo che ‘ricordi’ I'esatta
posizione di chiusura della spirale metallica. Far scorrere
semplicemente fino in fondo il cursore di chiusura delle spirali.
Non & ora possibile chiudere la spirale metallica oltre il valore
impostato (vedi Fig. 12).



Trasporto o conservazione della
macchina

Blocco della macchina (vedi Fig. 19).

e Premere la leva di rilegatura verso la macchina e riporla
premendola verso il basso (1).

e Premere la barra di perforazione verso il basso (2).

e Premere i due dispositivi di blocco della protezione
trasporto verso I'esterno per bloccare la barra di
perforazione (3). Controllare che la barra di perforazione
non possa piti muoversi.

o Chiudere il supporto documento (4).
Trasporto o conservazione della macchina (vedi Fig. 20).

Si puo ora utilizzare la barra di perforazione come maniglia
di trasporto. Cio consente di trasportare facilmente la
macchina che puo ora essere conservata in posizione sia
verticale che orizzontale.

Avvertenza - Pericolo di infortunio! Prima di
trasportare la macchina, assicurarsi sempre che la
barra di perforazione sia stata bloccata in maniera
corretta.

Garanzia

ACCO Brands Europe (ACCO) garantisce che i propri prodotti e
le relative parti sono privi di difetti di materiale e lavorazione in
normali condizioni d’uso per un periodo di 24 mesi dalla data
originale di acquisto.

Durante detto periodo, ACCO provvedera a riparare o sostituire

prodotti o parti difettosi in base alle seguenti condizioni di

garanzia.

La garanzia & valida solo per difetti di materiale e lavorazione in

normali condizioni d’uso e non copre eventuali danni arrecati al

prodotto o alle relative parti risultanti da:

- alterazioni, riparazioni, modifiche o interventi di assistenza
tecnica non effettuati da personale di centri di assistenza
tecnica ACCO autorizzati;

- incidenti, negligenza, abuso o uso improprio dovuto alla
mancata osservanza delle normali procedure operative per un
prodotto di questo tipo.

A seconda del problema identificato o del tipo di modello,

ACCO provvedera a richiedere I'intervento di un tecnico

Registrare il prodotto online su www.accobrands.com

Svuotamento del vassoio ritagli
Bloccare la macchina (vedi Fig. 19).

Mettere la macchina in posizione verticale, estrarre |l
vassoio posto nella parte inferiore della macchina e
svuotarlo (vedi Fig. 21).

Inserire di nuovo il vassoio fino a quando non scatta in
posizione (vedi Fig. 22).

dell’assistenza oppure a predisporre la resa del prodotto ad

ACCO. ACCO, a propria insindacabile discrezione, provvedera,

in conformita alla normativa vigente, a:

- riparare il distruggidocumenti utilizzando parti nuove o
revisionate, oppure

- sostituire il distruggidocumenti con un apparecchio nuovo o
revisionato equivalente a quello sostituito.

Nessuna dichiarazione in questa garanzia implica I'esclusione

di responsabilita di ACCO relativamente alla morte 0 a danni

personali causati da negligenza da parte di ACCO. Questa

garanzia viene offerta (subordinatamente a questi termini e

condizioni) in

aggiunta e senza pregiudizio alcuno ai diritti riconosciuti dalla

legge vigente.

In caso di guasti tecnici, contattare I'assistenza clienti di ACCO

(informazioni di contatto dell’helpdesk riportate sull’ultima di

copertina).
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Specificaties

Bedieningsfunctie

P iteit voor één p ie -
80 gsm papier

Ponscapaciteit voor één ponsactie —
pvc-omslagen
Bindcapaciteit 80 gsm (bij benadering)

Papierformaten
Max. maat draad- of plastic bindrug

Antivastloopfunctie

Maatselector voor draad- en plastic
bindrug

Margediepteselector
Bijkomende functies
Afmetingen (H x B x D mm)
Gewicht

GBC MultiBind 320
Met de hand

20 vellen (CombBind & WireBind
21); 30 vellen (ponsen met
4 gaten)

2 pve-omslagen (elk 0,2 mm dik)

450 vellen, CombBind (plastic
bindrug); 125 vellen, WireBind 21
(draadrug)

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (plastic
bindrug), 14 mm WireBind 21
(draadrug)

X
v

v

Opvouwbaar ontwerp
125425 x 425
12,4 kg

GBC MultiBind 220
Met de hand

20 vellen (CombBind); 30 vellen
(ponsen met 4 gaten)

2 pvc-omslagen (elk 0,2 mm dik)

450 vellen, CombBind (plastic
bindrug)

A4, 315 mm

51 mm CombBind (plastic
bindrug)

X
X

Vaste margediepte
Opvouwbaar ontwerp
125x425x 425
11,5kg

Locatie van de onderdelen

@ Bindrugvergrendelingsknop
@ Transportvergrendeling

© Verstelbare randgeleider
(ponsen met 4 gaten)

O Verstelbare randgeleider
(ponsen met 21 gaten)

© Documentsteun

© Ponshendel

@ Bindrugdiameter selector
(in het inbindkanaal)

© Bindrughouder

© Inbindkanaal voor draadruggen
(alleen MB 320)

@ Inbindhendel

@ Ponsopening (4 gaten)

@ Ponsopening (21 gaten)

® Margediepteselector (alleen MB 320)

@ Snipperlade

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Gebruikstips

De ponsmessen van de MultiBind-machine zijn in de fabriek met
olie gecoat voor een gladde werking en om ze tegen corrosie te
beschermen.

e \/oordat u de machine voor het eerst echt gaat gebruiken, wordt
aanbevolen enkele malen oud papier te ponsen, zodat alle olie
van de messen wordt verwijderd.

e Test het ponsresultaat met gebruik van oud papier, voordat u het
echte document ponst.

o Gebruik alleen oorspronkelijke accessoires en onderdelen van
GBC.

Deze machine is bij juist gebruik voor het beoogde doel
onderhoudsvrij.

Veiligheidsinstructies

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

Deze MultiBind-machine werd speciaal ontworpen voor het ponsen
en inbinden van papier en plastic pvc-omslagen. Gebruik de
machine alleen voor dit doel en probeer geen ander materiaal te
gebruiken. Hierdoor gaat de machine lang mee en wordt schade
aan de mechanische werking van de inbindmachine voorkomen.

© Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen kracht
tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine, voordat
U met ponsen begint om overbelasting van de machine te
voorkomen.

© Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u aan
om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

 Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of paperclips.
o | eeg de snipperopvangbak regelmatig.
o Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele ondergrond.

o Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

o Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

 De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C.



De machine opstellen
e Plaats de machine op een stabiel opperviak.
e Til de documentsteun omhoog (het deksel) (zie fig 1.1)

e Duw de twee transportvergrendelingen naar binnen (zie fig
1.2)

e /et de ponshendel zover mogelijk omhoog (zie fig 1.3)

e Zet de inbindhendel zover mogelijk omhoog. Met een veer
wordt de inbindhendel een paar centimeter opzij gedrukt,
zodat u hem met gemak kunt gebruiken. (zie fig 2)

De MultiBind-machine is nu klaar voor gebruik.

Ponsen met 4 gaten
De randgeleider instellen (zie fig 3)
Ponsen

 Met de ponshendel omhoog, steekt u de vellen in de
ponsopening met 4 gaten (maximaal 30 vellen 80
gsm papier). Zorg ervoor dat de vellen plat tegen de
randgeleider aan liggen. (zie fig 4)

@  Druk de ponshendel naar beneden om te ponsen. Zet de
hendel terug in de oorspronkelijke stand. (zie fig 5)

o \lerwijder het geponste document.

Ponsen met 21 gaten voor
draad- en plastic bindruggen
(21 gaten, rechthoekig)

De randgeleider instellen (zie fig 6)
De margediepte instellen (alleen MB 320)

e Zet de knop aan de rechterkant van de ponsopening op
de gewenste margediepte. (Met de juiste margediepte is
het gemakkelijker om de bladzijden van het document om
te slaan.) (zie fig 7)

Maat plastic bindrug 6-8 10-12 14-19 | 22-51

Margediepte 1 2 3 4

Ponsen

o Met de ponshendel omhoog, steekt u de vellen in de
ponsopening met 21 gaten (maximaal 20 vellen 80
gsm papier). Zorg ervoor dat de vellen plat tegen de
randgeleider aan liggen. (zie fig 8)

 Druk de ponshendel naar beneden om te ponsen. Zet de
hendel terug in de oorspronkelijke stand. (zie fig 9)

o \/erwijder het geponste document. @
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Inbinden met plastic bindruggen

Kies de juiste maat bindrug (zie fig 10)

o Steek het hele document dat ingebonden moet worden
in het inbindkanaal. Druk de inbindhendel omlaag en
lees de benodigde bindrugmaat van de schaal op de
verplaatshare drukstang af. Gebruik de tabel als u meer
dan ca. 125 vellen papier van 80 g wilt inbinden (bindrug
groter dan 14 mm).

Max. Maat plastic
aantal vellen | bindrug
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

De bindrug invoeren en openen (zie fig 11)

e | eg de plastic bindrug in de bindrughouder, met de open
kant naar boven.

 Druk de inbindhendel omlaag, zodat de bindrug helemaal
open gaat en de vellen die ingebonden moeten worden er
met gemak overheen passen.

N.B. (alleen MB 320): Meerdere identieke documenten
kunnen snel ingebonden worden door de machine de
precieze stand waarin u de bindrug hebt geopend, te laten
‘herinneren’. U schuift de bindrugopeningknop dan gewoon
omhoog, tot hij niet verder kan. Nu kan de bindrug niet
verder geopend worden dan uw instelling (zie fig 12).

Het geponste papier op de bindrug leggen (zie fig 13)
e | eg elke stapel geponst papier op de bindrug.

De bindrug sluiten (zie fig 14)

e Zet de inbindhendel zover mogelijk omhoog.

© Haal het ingebonden document uit de machine.

Inbinden met draadruggen met
21 lussen (alleen MB 320)

De draadruggen worden slechts eenmaal gebruikt. Anders dan
plastic bindruggen, kunnen ze niet opnieuw geopend en weer
gesloten worden.

Kies de juiste maat draadrug (zie fig 15)

e Steek het document dat ingebonden moet worden in het
inbindkanaal voor draadruggen.

 Druk de inbindhendel omlaag en lees de benodigde
draadrugmaat van de schaal op de verplaatshare
drukstang af.

Leg een draadrug in de draadhouder (zie fig 16)

® | eg de draadrug in de houder met de open kant naar
voren gericht.

Leg het document op de draadrug (zie fig 17)

o | eg elke stapel geponst papier op de draadrug.

© Haal het document met de draadrug van de houder af.

De draadrug sluiten (zie fig 18)

e Schuif de sluitknop naar beneden (zie fig 12). @

© Houd het document met uw linkerhand in het
inbindkanaal, zodat de draadrug stopt met de open kant
naar beneden gericht.

o Met uw rechterhand drukt u de inbindhendel omlaag, tot
zover het nodig is, om ervoor te zorgen dat de draadrug
perfect dichtgedrukt wordt.

N.B. Meerdere identieke documenten kunnen snel
ingebonden worden door de machine de precieze stand
waarin u de draadrug hebt gesloten, te laten ‘herinneren’.
U schuift de draadrugsluitknop dan gewoon omhoog, tot hij
niet verder kan. Nu kan de draadrug niet verder gesloten
worden dan uw instelling (zie fig 12).



De machine transporteren
of opbergen

De machine vergrendelen (zie fig 19).

© Druk de inbindhendel naar binnen en zet hem horizontaal
().
 Druk de ponshendel omlaag (2).

 Druk de twee transportvergrendelingen naar buiten om
de ponshendel vast te zetten (3). Zorg ervoor dat de
ponshendel niet langer kan bewegen.

© Haal de documentstander omlaag (4).
De machine transporteren of opbergen (zie fig 20).

U kunt nu de ponshendel als handvat gebruiken. U kunt
de machine met gemak transporteren en hij kan staand of
liggend worden opgeborgen.

Waarschuwing: Kans op letsel! Voordat u de machine
transporteert, moet u er altijd voor zorgen dat de
ponshendel goed is vergrendeld.

Garantie

ACCO Brands Europe (ACCO) garandeert de producten en hun

onderdelen gedurende 24 maanden na de oorspronkelijke

datum van aankoop tegen materiaal- of fabricagefouten bij

normaal gebruik.

Gedurende deze periode repareren of vervangen wij

een defect product of onderdeel mits aan de volgende

garantievoorwaarden is voldaan.

De garantie geldt alleen voor materiaal- en fabricagefouten

bij normaal gebruik en geldt niet voor beschadigingen aan het

product of aan de onderdelen die het gevolg zijn van:

- wijzigingen, reparaties, modificaties of onderhoud uitgevoerd
door een niet door ACCO erkend servicecentrum;

- ongelukken, achteloosheid of misbruik doordat de normale
bedrijfsprocedures van dit product niet werden opgevolgd.
Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype, zullen wij of
een onderhoudstechnicus naar u sturen of ervoor zorgen dat

Registreer dit product online bij www.accobrands.com

De snipperlade legen
Vergrendel de machine (zie fig 19).

Zet de machine rechtop en trek de lade uit de onderkant.
Maak hem leeg (zie fig 21).

Duw de lade terug in de machine, totdat hij vastklikt (zie fig
22).

het product aan ACCO wordt geretourneerd. ACCO zal naar

eigen goeddunken en volgens de geldende wetgeving ofwel

- de papiervernietiger repareren met gebruik van nieuwe of
herwerkte onderdelen, of

- de papiervernietiger vervangen door een nieuwe of herwerkte
papiervernietiger die equivalent is aan de papiervernietiger
die wordt vervangen.

Niets in deze garantie vrijwaart ACCO van de aansprakelijkheid

in verband met (fataal) persoonlijk letsel, veroorzaakt door

de onachtzaamheid van ACCO. Deze garantie (mits aan

deze voorwaarden wordt voldaan) doet geen afbreuk aan uw

wettelijke rechten.

In geval van een technische storing, neemt u contact op met

het ACCO-helpdesk (zie achterblad).
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Especificaciones

Situacion de las piezas

GBC MultiBind 320 GBC MultiBind 220 @ Boton de blogueo para canutillo/espiral

Tipo de perforacion Manual Manual @ Cierre de transporte
Capacidad de perforacion por cada 20 hojas (CombBind & WireBind 20 hojas (CombBind); 30 hojas © Tope regulable de papel (perforacion de 4
operacion de perforacion - Papel de 21); 30 hojas (perforacion de (nerforacion de 4 orificios) orificios)
80 gsm 4 orificios) »

- — @ Tope regulable de papel (perforacion de 21
Capacidad de perforacion por cada 2 x tapas de PVC (0,2mm 2 x tapas de PVC (0,2mm orificios)
operacion de perforacion — tapas de PVC  cada una) cada una)

Capacidad de encuadernacion aprox. 450 hojas, CombBind (canutillo);

(80 gsm) 125 hojas, WireBind 21 (espiral
metalica).
Formatos de papel A4, A5, 315mm

Tamaiio méx. canutillo/espiral metalica ~ 51mm CombBind (canutillo),

14 mm WireBind 21 (espiral

metalica)
Funcion antiatascos X X
Selector de tamaiio canutillo/espiral v X
metalica
Selector de profundidad de margen v
Caracteristicas adicionales Disefio plegable
Dimensiones de la maquina en mm 125x425x425
(HXAXF mm)
Peso 12,4kg 11,5kg

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su maquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta gufa.

Consejos de uso

Los punzones de su maquina MultiBind se cubren de aceite
en fabrica con el fin de protegerlos contra la corrosion y para
garantizar su facilidad de funcionamiento.

e Antes de utilizar la unidad por primera vez, se recomienda
realizar varias operaciones de perforacion utilizando papel
inservible para eliminar todos los restos de aceite de los
componentes.

e Compruebe el resultado de las perforaciones utilizando papel
inservible antes de perforar el documento definitivo.

e Utilice s6lo accesorios y repuestos originales GBC.

La unidad no necesita mantenimiento cuando se utiliza
correctamente para su proposito.

450 hojas, CombBind (canutillo)

A4, 315mm
CombBind (canutillo): 51 mm

Profundidad fija de margen
Disefio plegable
125x425x425

@ Soporte para documentos
@ Manivela de perforacion

@ Guia del tamaiio del canutillo (en el canal de
encuadernacion)

© Soporte para canutillo/espiral metalica

© Canal de encuadernacion de espirales
metalicas (solo MB 320)

@ Palanca de encuadernacion

@ Ranura de perforacion (4 orificios)

@ Ranura de perforacion (21 orificios)

@® Selector de profundidad de margen
(sdlo MB 320)

@ Bandeja de residuos

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Por favor recuerde que su maquina MultiBind esta disefiada

exclusivamente para perforar y encuadernar papel y tapas

de PVC. Utilice la unidad solamente para esta finalidad y no

intente procesar ningun otro material. Con ello asegurara

una prolongada vida (til de la méaquina y evitara que su

encuadernadora sufra dafios mecanicos.

 Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacion maxima situada en la parte delantera.

o Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

¢ NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

e Vacie periodicamente la bandeja de restos de papel.

* |.a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

 Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la méaquina.

e Para evitar lesiones, NUNCA sitde los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

* No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C.



Preparacion de la maquina
e Coloque la maquina sobre una superficie estable.

e | evante el soporte para documentos (es decir, la cubierta)
(vea la figura 1.1)

e Presione hacia dentro los dos seguros del cierre de
transporte (vea la figura 1.2).

e | evante la manivela de perforacion hasta su punto maximo
(vea la figura 1.3).

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su punto
maximo. Para que pueda utilizarla facilmente, un muelle
presiona la palanca de encuadernacion hacia el lateral. (vea
la figura 2)

Su maquina MultiBind ya esta preparada para su utilizacion.

Perforacion de 4 orificios
Ajuste el tope de papel (vea la figura 3)

Perforacion
 Con la manivela de perforacion en posicion vertical,
introduzca las hojas en la ranura de perforacion
@ para 4 orificios (max. 30 hojas de papel de 80 gsm),
asegurandose de que queden alineadas contra el tope.
(vea la figura 4)

* Presione la manivela de perforacion hacia abajo para
perforar. Vuelva a colocar la manivela en su posicion
original. (vea la figura 5)

e Extraiga el documento perforado.

Perforacion de 21 orificios, para
encuadernacién con canutillo/
espiral metalica (21 orificios,
rectangular)

Ajuste el tope de papel (vea la figura 6)
Regulacion de la profundidad del margen (sélo MB 320)

e Ajuste el boton del lado derecho de la ranura de
perforacion a la profundidad requerida del margen. (La
profundidad correcta del margen facilita pasar las paginas
del documento). (vea la figura 7)

Tamaiio del canutillo 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51
Profundidad del margen 1 2 3 4
Perforacion

 Con la manivela de perforacién en posicion vertical,
introduzca las hojas en la ranura de perforacion para
21 orificios (max. 20 hojas de papel de 80 gsm),
asegurandose de que queden alineadas contra el tope.
(vea la figura 8).

e Presione la manivela de perforacion hacia abajo para @
perforar. Vuelva a colocar la manivela en su posicion
original. (vea la figura 9).

e Extraiga el documento perforado.
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Como encuadernar utilizando
espirales de 21 bucles (s6lo MB320)

Encuadernacion con canutillos

Seleccione el tamafio correcto del canutillo (vea la figura

10) Las espirales s6lo pueden utilizarse una vez. Al contrario que
o Introduzca todo el documento que va a encuadernar los clanutlllos de plastico, no pueden volver a abrirse para
reutilizarse.

en el canal de encuadernacion. Baje la palanca de
encuadernacion y lea el tamafio de canutillo necesario
en la escala de la barra de presion mavil. Si va a
encuadernar mas de, aproximadamente, 125 hojas de
papel de 80g (canutillo mayor de 14mm), utilice la tabla
que encontrara a continuacion.

Numero de | Tamaiio del
hojas max. | canutillo
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Introduzca y abra el canutillo (vea la figura 11)

 Coloque el canutillo de plastico en el soporte para
canutillos, con el lado abierto orientado hacia arriba.

 Presione hacia abajo con la palanca de encuadernacion
de manera que el canutillo se abra completamente y las
hojas puedan introducirse con facilidad.

Nota (s6lo MB 320): Si se ajusta la maquina para

que “recuerde” la posicion exacta con la que abrid el
canutillo, pueden encuadernarse rapidamente multitud
de documentos idénticos. Para ello, deslice el boton de
apertura de canutillos hacia arriba hasta que se detenga.
Ahora, el canutillo no puede abrirse mas que la apertura
que haya regulado. (vea la figura 12)

Cargue el papel perforado en el canutillo (vea la figura 13)
 Cargue cada pila de papel perforado en el canutillo
Cierre el canutillo (vea la figura 14)

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su posicion
mas elevada.

e Extraiga de la maquina el documento encuadernado.

Seleccione el tamario correcto de la espiral (vea la figura
15)

e |ntroduzca el documento que va a encuadernar en el
canal de encuadernacion de espirales metalicas.

* Baje la palanca de encuadernacion y lea el tamafio de
espiral necesario en la escala de la barra de presion
movil.

Coloque la espiral en el soporte para espirales (vea la figura

16)

e Coloque la espiral en el soporte para espirales con el lado
abierto orientado hacia la parte delantera de la maquina.

Introduzca el documento en la espiral (vea la figura 17)
e Cargue cada pila de papel perforado en la espiral.

e Extraiga el documento con la espiral del soporte para
espirales.

Cierre de la espiral (vea la figura 18)
e Deslice el boton hacia abajo. (vea la figura 12)

 Sujete el documento que va a encuadernar con su mano
izquierda en el canal de encuadernacion, de manera que
la espiral se detenga con el lado abierto orientado hacia
abajo.

e Con la mano derecha, presione hacia abajo la palanca
de encuadernacion todo lo necesario para que la espiral
quede perfectamente cerrada.

Nota: Si se ajusta la maquina para que “recuerde” la
posicion exacta con la que cerrd la espiral, pueden
encuadernarse rapidamente multitud de documentos
idénticos. Para ello, deslice el boton de cierre de espirales
hacia arriba hasta que se detenga. Ahora, la espiral no
puede cerrarse mas que la regulacion que haya realizado.
(vea la figura 12)



Transporte o almacenamiento de
la maquina

Bloqueo de la maquina (vea la figura 19)

 Presione la palanca de encuadernacion hacia la maquina
y pliéguela hacia abajo (1).

* Empuje hacia abajo la manivela de perforacion (2).

e Empuje hacia fuera los dos seguros del cierre de
transporte para bloguear la manivela de perforacion (3).
Aseglrese de que la manivela de perforacion no puede
moverse.

e Pliegue hacia abajo el soporte de documentos (4).

Transporte o almacenamiento de la maquina (vea la figura
20)

Ahora puede utilizar la manivela de perforacion como
asa de transporte. Esto le permite transportar facilmente
la maquina y puede almacenarse en posicion vertical u
horizontal.

Advertencia: jPeligro de lesiones! Antes de
transportar la maquina, asegurese siempre de
que la manivela de perforacion esta bloqueada
correctamente.

Garantia

ACCO Brands Europe (ACCO) garantiza este producto y sus
piezas contra defectos de fabricacion y de materiales durante
un periodo de 24 meses a partir de la fecha original de
adquisicion siempre que las condiciones de utilizacion sean
normales.

Durante este periodo, repararemos 0 sustituiremos las piezas o

los productos defectuosos siguiendo las siguientes condiciones

de garantia:

La garantia solo cubre los defectos de los materiales o de

fabricacion en condiciones de uso normales, y no se aplica

a los dafos producidos en el producto o en sus piezas como

consecuencia de:

- la alteracion, reparaciones, modificaciones o mantenimiento
realizados por personas ajenas a un centro de servicio
autorizado ACCO.

- accidentes, negligencias, abuso o mal uso debidos al
incumplimiento de los procedimientos de utilizacion normales
de un producto de este tipo.

Registre este producto en linea en www.accobrands.com

Vaciado de la bandeja de residuos
Bloquee la maquina. (vea la figura 19)

Coloque la maquina en posicion vertical y extraiga la
bandeja situada en la parte inferior de la maquina para
vaciarla. (vea la figura 21)

Vuelva a colocar la bandeja presionando hasta que el
muelle la bloguee en su posicion. (vea la figura 22)

En funcion del diagndstico y del tipo de modelo, enviaremos un

ingeniero o organizaremos la devolucion del producto a ACCO.

De conformidad con la legislacion vigente y a su discrecion,

ACCO:

- reparara la destructora con piezas nuevas o
reacondicionadas o

- sustituiré la destructora por otra nueva o reacondicionada que
sea equivalente a la reemplazada.

Ninguna parte de esta garantia eximira a ACCO de

responsabilidad en caso de fallecimiento o de lesiones

personales causadas por negligencia de ACCO. Esta garantia

se ofrece (sujeta a estas condiciones generales) de manera

adicional a sus derechos legales, a los cuales no afecta.

Si experimenta algun fallo técnico, pongase en contacto con

el servicio de asistencia técnica para clientes de ACCO (vea la

contraportada).
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Especificacoes

Sistema de Furagdo

Capacidade de furagédo de uma so vez
- papel de 80 gsm

Capacidade de furagdo de uma so vez
- capas de PVC

Capacidade de Encadernacao Aprox.
(80 gsm)

Formatos de Papel

Didmetro Méx. da Lombada de
Plastico/Arame

Funcao Anti-encravamento

Selector do Tamanho da Lombada de
Pléastico/Arame

Selector da Profundidade da Margem
Caracteristicas Adicionais

Dimensdes da Maquina (AxLxP) mm
Peso

GBC MultiBind 320
Manual

20 folhas (CombBind e WireBind
21); 30 folhas (4 furos)

2 x capas de PVC
(0,2 mm cada)

450 folhas, CombBind (plastico);
125 folhas, WireBind 21 (arame).

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (plastico), 14
mm WireBind 21 (arame)

X
v/

v

Encadernadora de barra e
alavanca rebativeis

125x425x425
12,4 kg

GBC MultiBind 220
Manual

20 folhas (CombBind); 30 folhas
(4 furos)

2 x capas de PVC
(0,2 mm cada)

450 folhas, CombBind (plastico)

A4, 315 mm
51 mm, CombBind (plastico)

X
X

Profundidade da margem fixa

Encadernadora de barra e
alavanca rebativeis

126%425x425
115kg

Localizacao das Pecas

@ Botdo de travamento da lombada de plastico/
arame

@ Dispositivo de travamento da pega de transporte

© Guia de alinhamento do papel ajustavel (para 4
furos)

@ Guia de alinhamento do papel ajustavel (para 21
furos)

© Suporte do documento

@ Alavanca de furagao

@ Guia do diametro da lombada de argolas (no canal
de encadernagéo)

@ Dentes de retengio da lombada

© Canal de encadernagdo da lombada de arame
(apenas para a MB 320)

@ Alavanca de encadernacao

@ Canal de furago (4 furos)

@ Canal de furago (21 furos)

® Selector da Profundidade da Margem
(apenas para a MB 320)

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar
a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura
deste guia.

Sugestoes de utilizacao

0Os pernos cortantes da sua MultiBind foram revestidos com
uma camada de 6leo durante o fabrico para os proteger contra a
corrosdo e para garantir um funcionamento fécil.

e Antes de utilizar a unidade pela primeira vez, aconselhamos
a que execute varias operagoes de furagdo usando para isso
papel de rascunho, para remover todos os vestigios de 6leo
dos componentes.

e Teste 0s resultados da furagéo usando papel de rascunho
antes de furar o documento.

e |Jse apenas acessorios e pecas genuinas da GBC.

A unidade ndo necessita de manutencdo se for utilizada
correctamente para a aplicagdo a que se destina.

®

@ Tabuleiro de aparas de papel

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANCA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS FUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Por favor, note que a sua encadernadora MultiBind foi concebida

exclusivamente para furar e encadernar papel e capas plasticas

de PVC. Use esta maquina apenas para estes fins e ndo tente

processar outros materiais com ela. Isto assegura uma vida

(til longa da maquina e evita danos mecanicos durante o

funcionamento da sua encadernadora.

 Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragdo maxima localizada na parte da frente da sua
maquina antes de iniciar a perfuragéo.

¢ Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

 NAO perfure objectos metélicos, como por exemplo agrafos
ou clipes.

e Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

o Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma
superficie plana e estavel.

© Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragdo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

o Para evitar o risco de lesdes, NAQ introduza os dedos na
ranhura para encadernagao com espiral de arame.

e A encadernadora ndo deve ser exposta a condigoes de
temperatura e humidade que possam originar condensagao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C.



Preparacao da maquina
* Posicione a maquina sobre uma superficie estavel.

e | evante o suporte do documento (isto &, a tampa da
encadernadora) (consulte a fig. 1.1).

e Deslize para dentro os dois dispositivos de travamento da
pega de transporte (consulte a fig. 1.2).

e | evante a alavanca de furag@o até ao fim do seu curso
(consulte a fig. 1.3).

e | evante a alavanca de encadernagao até ao fim do seu
curso. A alavanca de encadernagdo esté afastada da
maquina alguns centimetros por acgdo de uma mola, para
poder ser utilizada com facilidade. (Consulte a fig. 2).

A sua encadernadora MultiBind esta agora pronta a ser
utilizada.

Furacao com 4 furos

Posicione a guia de alinhamento do papel (consulte a fig. 3)
Furacéo

e Com a alavanca de furagdo na posicao vertical, introduza
as folhas no canal de furagéo de 4 furos (no méaximo 30
folhas de papel de 80 gsm) verificando que as paginas
ficam alinhadas com a guia de alinhamento do papel.
(Consulte a fig. 4).

e Carregue na alavanca de furagdo para baixo, para furar.
Levante a barra para a sua posi¢ao original. (Consulte a
fig. 5).

© Retire 0 documento furado.

Furacao com 21 furos, para
encadernacao com lombada
de plastico/arame (21 furos,
rectangulares)

Posicione a guia de alinhamento do papel (consulte a fig. 6)

Regulagéo da profundidade da margem (apenas para a MB
320)

e Ajuste o botao situado a direita do canal de furagao
na profundidade de margem necessaria. (Com uma
profundidade de margem correcta consegue virar as
paginas do documento com mais facilidade). (Consulte a
fig. 7).

Diametro da Lombada 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51
Profundidade da margem 1 2 3 4
Furagdo

e Com a alavanca de furagdo na posigao vertical, introduza
as folhas no canal de furacéo de 21 furos (no maximo 20
folhas de papel de 80 gsm) verificando que as paginas
ficam alinhadas com a guia de alinhamento do papel.
(Consulte a fig. 8).

e Carregue na alavanca de furagdo para baixo, para furar.
Levante a alavanca para a sua posicdo original. (Consulte
afig. 9).

 Retire 0 documento furado.
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Encadernadora de Lombada Como encadernar com lombada
de Plastico de arame de 21 argolas (apenas
para a MB 320)

Seleccione a lombada de plastico de didmetro correcto
(Consulte a fig. 10). As lombadas de arame s podem ser utilizadas uma vez.

o Introduza todo o documento a encadernar dentro do Ao contrario das lombadas de plastico, elas ndo podem ser
novamente abertas e fechadas.

30

canal de encadernacdo. Baixe a alavanca de
encadernacéo e leia o didmetro da lombada de pléstico
necessaria na escala da barra de pressdo movel. Use

a tabela (abaixo) se quiser encadernar mais do que
aproximadamente 125 folhas de papel de 80 g (diametro
da lombada superior a 14 mm).

Nimero Max. | Didmetro da
de Folhas | Lombada
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Introduza e abra a lombada (Consulte a fig. 11).

e Introduza a lombada de pléstico nos dentes de retengéo
com o lado aberto virado para cima.

* Baixe a alavanca de encadernagéo de modo a abrir
completamente a lombada e poder introduzir com
facilidade as folhas a encadernar.

Nota (apenas para a MB 320): Se regular a maquina de
modo a que esta se “lembre” da posi¢ado exacta de abertura
da lombada, pode encadernar muitos documentos idénticos
com muita rapidez. Para isso basta deslizar o botdo de
abertura da lombada para cima até ele parar. Deste modo

a lombada ndo podera abrir mais do que para o valor
ajustado (Consulte a fig. 12).

Introduza o papel furado na lombada (Consulte a fig. 13).
e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada.
Feche a lombada (Consulte a fig. 14).

e | evante a alavanca de encadernacdo até a sua posicéo
vertical final.

e Retire 0 documento encadernado da maquina.

Seleccione a lombada de arame de didametro correcto
(Consulte a fig. 15).

e Introduza o documento a encadernar dentro do canal de
encadernacao.

e Baixe a alavanca de encadernacéo e leia o didmetro da
lombada de arame necessaria na escala da barra de
pressdo movel.

Posicione a lombada de arame nos dentes de retengao
(Consulte a fig. 16).

e Posicione 0s arames nos dentes de retengdo com o lado
aberto virado para a frente.

Introduza o documento na lombada de arame (Consulte a
fig. 17).

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada de
arame.

 Retire 0 documento com a lombada dos dentes de
retencdo.

Fecho da lombada de arame (Consulte a fig. 18).
e Deslize 0 botdo para baixo (Consulte a fig. 12).

e Com a sua mao esquerda, segure o documento a
encadernar dentro do canal de encadernacdo de modo
a que a lombada pare com a extremidade aberta virada
para baixo.

e Com a mdo direita, prima a alavanca de encadernagao o
necessario para fechar completamente os arames.

Nota: Se regular a maquina de modo a que esta se
“lembre” da posicdo exacta de fechamento da lombada de
arames, pode encadernar muitos documentos idénticos
com muita rapidez. Para isso basta deslizar o botdo de
fechamento da lombada de arames para cima até ele parar.
Deste modo a lombada ndo poderd ser fechada para além
do valor ajustado (Consulte a fig. 12).



Transporte ou armazenamento
da maquina

Imobilizagdo da maquina (Consulte a fig. 19).

 Pressione a alavanca de encadernagdo contra o lado da
maquina e baixe-a completamente (1).

 Baixe a alavanca de furacéo (2).

 Deslize os dois dispositivos de que a alavanca de furacao
para fora, para a travar (3). Certifique-se de travamento
da alavanca de furacdo esta imobilizada.

 Baixe 0 suporte do documento (4).

Transporte ou armazenamento da maquina (Consulte a fig.
20).

A alavanca de furac@o pode agora ser usada como pega
de transporte. Deste modo, pode transportar a maquina
facilmente e arruma-la na posicao vertical ou horizontal.

Adverténcia: Perigo de lesdo! Antes de transportar
a maquina, verifique sempre que a alavanca de
furacéo esta bem imobilizada.

Garantia

AACCO Brands Europe (ACCO) garante que 0s seus produtos
€ pecas estao livres de defeitos de material e de mao-de-
obra em condicOes normais de utilizag&o, por um periodo de
24 meses a contar da data de compra original. Durante este
periodo procederemos a reparagao ou substituicdo de um
produto ou peca defeituosos, sujeita as seguintes condigoes
de garantia:

A garantia aplica-se apenas a defeitos de material e de méo-

de-obra em condigdes normais de utilizacdo e ndo abrange

danos no produto ou pegas resultantes de:

- alteracdo, reparagao, modificagéo ou manutencao executada
por pessoa que nao seja de um centro de assisténcia técnica
autorizado da ACCO;

- acidente, negligéncia, abuso ou utilizag&o indevida por
incumprimento dos procedimentos operacionais normais para
um produto deste tipo.

Registe este produto on-line em www.accobrands.com

Esvaziamento do tabuleiro de
aparas de papel

Imobilize a maquina (Consulte a fig. 19).

Cologue a maquina na posicao vertical, retire o tabuleiro da
base da maquina e esvazie-o (Consulte a fig. 21).

Cologue novamente o tabuleiro em posicdo até ficar travado
pela mola (Consulte a fig. 22).

Dependendo do problema identificado e do modelo da

magquina, organizaremos a visita de um técnico ou a devolugao

do seu produto a ACCO. A ACCO, segundo seu critério e em

conformidade com a lei, ira

- reparar a destruidora de papel usando para tal pegas novas
ou recondicionadas, ou

- substituir a destruidora por outra nova ou recondicionada,
equivalente a destruidora a ser substituida.

Esta garantia ndo inclui nenhuma disposicéo que implique a

exclusdo da responsabilidade da ACCO em caso de morte ou

lesdo pessoal causadas por negligéncia da ACCO. Esta garantia

aplica-se em complementaridade aos seus direitos legais

(dependendo dos termos e condigdes daquela) e ndo afecta de

nenhum modo esses direitos.

No caso de avaria técnica da maquina, queira contactar o

servico de helpdesk da ACCO (consultar a ltima péagina).
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Teknik Ozellikler

GBC MultiBind 320
Delme tipi Elle

Bir delme islemindeki delme 20 Yaprak (CombBind &

kapasitesi - 80 gsm Kagit WireBind 21); 30 yaprak (4
delik delme)

Bir delme islemindeki delme 2 x PVC Kapak (her biri

kapasitesi - PVC Kapaklar 0,2mm)

Yaklasik Ciltleme Kapasitesi (80 gsm) 450 Yaprak, CombBind
(taraklr); 125 Yaprak, WireBind

21 (telli).
A4, A5,315mm

51 mm CombBind (tarak),
14 mm WireBind 21 (tel)

Kagit Formatlari
Maksimum Tarak/Tel boyu

GBC MultiBind 220
Elle
20 Yaprak (CombBind); 30

yaprak (4 delik delme)

2 x PVC Kapak (her biri
0,2mm)

450 Yaprak, CombBind (tarakl)

A4,315mm
51 mm CombBind (tarak)

Parcalarin Yerleri

@ Tarak/Tel kilitleme diigmesi
@ Tasima Kilidi
© Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(4 delik delme)
@ Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(21 delik delme)
© Belge Destegi
@ Delme kolu
@ Tarak Boyu Kilavuzu (ciltleme olugunda)
@ Tarak destegi
@ Tel Ciltleme Olugu (yalnizca MB 320 icin)
@ Ciltleme Kolu
@ Delme olugu (4 delik)
@ Delme olugu (21 delik)
® Sayfa Kenar Derinligi Segici
(yalnizca MB 320 i¢in)
@ Cop Tepsisi

Kagit Sikismasini Onleme Ozelligi X X

Tarak/Tel Boyu Segici v X

Sayfa Kenar Derinligi Segici v Sabit kenar derinligi
ilave Ozellikler Katlanir tasarim Katlanir tasarm
Makine Boyutlari mm (YXGxD mm) 125x425x425 125x425x425
Agirlik 12,4kg 11,5kg

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini segtiginiz icin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda mikemmel sonuglar elde etmenizi
saglayan geliskin 6zelliklere sahip, uygun fiyatli ve kaliteli
ciltleme makineleri tiretmektir. Makinenizi ilk kez kullanmadan
nce, litfen bu kilavuzu okumak igin birkag dakika ayirn. Bu
sayede standart belgeleri kolayca ciltlemeniz mimkiin olacakir.

Kullanim ipugclari

MultiBind makinenizin delme pimleri, paslanmaya karsi
korunmalarini ve kolay ¢alismalarini saglamak icin, imalat
sirasinda yaglanmistir.

* Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce, makine pargalarindaki tim
yag kalintilarini temizlemek icin eski kagitlar kullanarak delme
islemini birka¢ kez yapmaniz dnerilir.

* Asil belgeyi delmeden 6nce, eski bir kagit kullanarak delme
sonuglarni kontrol edin.

* Sadece orijinal GBC aksesuarlari ve parcalari kullanin.

Bu makine amacina uygun olarak ve dogru sekilde
kullanildiginda bakim gerektirmez.

Giivenlik Talimatlari A

SiZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BiLGILERi
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

Litfen MultiBind makinenizin sadece kagit ve PVC plastik
kapaklar delmek i¢in tasarlanmis oldugunu unutmayn. Makineyi
sadece bu amag icin kullanin ve baska malzemeler tizerinde
islem yapmaya calismayin. Bdylece, ciltleme makinenizin

hizmet émrii uzun olacak ve mekanik islevi herhangi bir hasar
gbrmeyecektir.

* Makinenize agin yiklenmekten kaginmak icin, delmeden dnce
makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiksek delme kilavuzunu
referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi éneriyoruz.

* Zimba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
* Liitfen diizenli olarak atik tepsisini bogaltin.
* Makinenin duiz, saglam bir ylizeyde calismasini sadlayin.

* Makineyi hi¢chir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin. Her
zaman makinenin yaninda bulunan kulplart kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Gilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya nemli
ortamlarda birakimamalidir. Maksimum ortam sicakligi ~ 40° C.



Makinenin hazirlanmasi
* Makineyi saglam ve dengeli bir yizeye oturtun.
* Belge destegini (yani kapagdi) kaldirnn (Bkz. Sekil 1.1)
* Tagima kilidinin iki mandalini iceri dogru itin (Bkz. Sekil 1.2)
* Delme kolunu gidebildigi kadar yukari kaldirn (Bkz. Sekil 1.3)

* Ciltleme kolunu gidebildigi kadar yukari kaldinn. Daha kolay
kullanabilmeniz igin bir yay ciltleme kolunu birkag santimetre
kenara iter. (Bkz. Sekil 2)

MultiBind makineniz artik kullanima hazirdir.

4 Delik Delinmesi
Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin (Bkz. Sekil 3)

Delme

* Delme kolu yukari kalkik durumdayken sayfalar 4 delik
delme oluguna sokun (en fazla 30 adet 80 gsm kagt),
sayfalarin kenar kilavuzuna dayandigindan emin olun.
(Bkz. Sekil 4)

* Delmek icin delme kolunu asagi bastirin. Kolu tekrar orijinal
konumuna getirin. (Bkz. Sekil 5)

* Delinmig belgeyi ikarin.

Tarakli/telli ciltleme icin 21 delik
delinmesi (21 delik, dikdoértgen)

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin (Bkz. Sekil 6)

Sayfa kenar derinliginin ayarlanmasi (yalnizca MB 320 igin)

* Delme olugunun sag tarafindaki diigmeyi istenen kenar
derinligine ayarlayin. (Dogru kenar derinliginin ayarlanmasi,
belgenin sayfalarinin cevrilmesini kolaylastirr.)

(Bkz. Sekil 7)
Tarak Boyu 6-8 10-12 14-19 22-51
Kenar derinligi 1 2 3 4
Delme

* Delme kolu yukar kalkik durumdayken sayfalari 21 delik
delme oluguna sokun (en fazla 20 adet 80 gsm kagtt),
sayfalarin kenar kilavuzuna dayandigindan emin olun.
(Bkz. Sekil 8).

* Delmek igin delme kolunu asagi bastirin. Kolu tekrar orijinal
konumuna getirin. (Bkz. Sekil 9).

* Delinmis belgeyi ¢ikarin.
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Tarakh Ciltleme

Dogru tarak boyunu segin (Bkz. Sekil 10)

* Ciltlenecek belgenin tlimiini ciltleme oluguna sokun.
Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli sikistirma
gubugunun tizerindeki 6lcekten gerekli tarak boyunu
okuyun. Yaklasik 125 yaprak 80g kagittan daha fazlasini
(14mm’den daha bilyuk tarak) ciltieyeceginiz zaman
asagidaki tabloyu kullanin.

Maksimum | Tarak Boyu
Yaprak Sayisi
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Tarag takin ve agin (Bkz. Sekil 11)

* Plastik tarag, acik tarafi yukan gelecek sekilde tarak
destegine yerlestirin.

* Ciltleme kolunu, tarak tamamen agllip ciltlenecek yapraklar
kolayca sokulacak sekilde asagdi dogru bastirin.

Not (yalnizca MB 320 igin): Makineyi, taragi agtiginiz

kesin pozisyonu “hatirlayacak” sekilde ayarlarsaniz, ayni
dzelliklerde gok sayida belgenin ciltlenmesi hizl bir bicimde
yapilabilir. Bunun igin tek yapmaniz gereken, tarak agma
diigmesini durdugu noktaya kadar yukar dogru kaydirmaktr.
Artik, tarak ayarladiginizdan daha fazla agilamaz. (Bkz. Sekil
12)

Delinmis k&gidi taraga takin (Bkz. Sekil 13)

* Her bir delinmis kagit destesini taraga takin.
Taradi kapatin (Bkz. Sekil 14)

* Ciltleme kolunu tekrar en iist konumuna gétirin.

* Ciltlenmis belgenizi makineden alin.

21 spiralli tel kullanarak ciltleme
(yalnizca MB 320 icin)

Teller sadece tek kullanimliktir. Plastik taraklar gibi tekrar ailip
kapatilamazlar.

Dogru tel boyunu segin (Bkz. Sekil 15)
* Ciltlenecek belgeyi tel ciltieme oluguna sokun

* Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli sikistirma
cubugunun tizerindeki dlcekten gerekli tel boyunu okuyun.

Teli, tel destegine yerlestirin (Bkz. Sekil 16)

* Teli, acik tarafi 6nde olacak sekilde tel destegine yerlestirin.
Belgeyi tele takin (Bkz. Sekil 17)

* Her bir delinmis kagit destesini tele takin.

* Belgeyi telle birlikte tel desteginden gikarin.

Telin kapatiimasi (Bkz. Sekil 18)

* Digmeyi asagi dogru kaydinn. (Bkz. Sekil 12)

* Ciltlenecek belgeyi sol elinizle ciltleme olugunda tutun ve
telin acik ucunun asagi gelecek sekilde durmasini saglayin.

* Sag elinizle ciltleme kolunu, tel tamamen kapanacak @
sekilde, gerektigi kadar asagiya dogru bastirin.

Not: Makineyi, teli kapadiginiz kesin pozisyonu “hatirlayacak”
sekilde ayarlarsaniz, ayni 6zelliklerde cok sayida belgenin
ciltlenmesi hizli bir bicimde yapilabilir. Bunun igin tek
yapmaniz gereken, tel kapatma digmesini durdugu noktaya
kadar yukar dogru kaydirmaktur. Artik, tel ayarladiginizdan
daha fazla kapatilamaz. (Bkz. Sekil 12)



Makinenin tasinmasi ve saklanmasi

Makinenin kilitlenmesi (Bkz. Sekil 19)

* Ciltleme kolunu makineye dogru bastirin ve asagi dogru
katlayin (1).

* Delme kolunu asagi dogru itin (2).

* Tagima kilidi mandallarinin ikisini de disa dogru
iterek delme kolunu kilitleyin (3). Delme kolunun artik
oynatilamiyor olmasina dikkat edin.

* Belge yerini asadi dogru katlaymn (4).
Makinenin taginmasi ve saklanmasi (Bkz. Sekil 20)

Simdi delme kolunu tagima sapi olarak kullanabilirsiniz.
Bdylece makine kolayca tasinir ve dik olarak ya da yatay
olarak saklanabilir.

Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Makineyi tagimadan dnce
delme kolunun geregince kilitlenmis oldugundan daima
emin olun.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO), normal sekilde kullaniimasi
kaydiyla UrGnlerini ve pargalarini ilk satin alindiklari tarihten
itibaren 24 ay siireyle malzeme ve iscilik hatalarina karsi garanti
eder.

Bu siire iginde, asagidaki garanti kosullari uyarinca hatali bir

uriin veya parcay! onaracak veya degistirecegiz:

Bu garanti sadece Uriiniin normal sekilde kullanimasi kaydiyla

malzeme ve iscilikteki hatalar igin gegerlidir ve agagidaki

durumlardan kaynaklanan Urlin ve parca hasarlarin kapsamaz:-

- yetkili bir ACCO servis merkezi haricinde herhangi bir kisi
tarafindan yapilan bir degisiklik, onarim veya servis.

- bu tip Giriinler igin normal galistirma prosedirlerine
uymamaktan kaynaklanan kaza, ihmal, yanlis veya kétu
kullanim.

Sorunun tanimlanmasi siirecine ve model tiriine bagh olarak,

servis icin adresinize bir miihendis ydnlendirilecek veya drinii

ACCOQ'ya iade etmeniz igin gerekli dizenlemeler sizinle iletigim

Bu Uriind www.accobrands.com adresinde online olarak kaydettirin.

®

Cop tepsisinin bosaltiimasi
Makineyi kilitleyin. (Bkz. Sekil 19)

Makineyi dik konuma getirin, makinenin altindaki tepsiyi
cekin ve bosaltin. (Bkz. Sekil 21)

Yaylan yerine oturana kadar tepsiyi yerine itin. (Bkz. Sekil 22)

halinde yapilacaktir. ACCO, takdir hakki kendisinde olmak
Uzere, kanunlar gergevesinde, asagidaki ¢ézimlerden birini
uygulayacakir:-
- yeni veya yenilenmis parcalar kullanarak imha makinesini
onarmak
yada
- imha makinesini yeni bir imha makinesiyle veya sorunlu imha
makinesine denk kalitede yenilenmis bir imha makinesiyle
degistirmek.
Bu Garanti'deki hicbir sey, ACCO’nun ihmalinden kaynaklanan
6ltim veya yaralanma durumlarinda ACCO’nun sorumlulugunu
dislama etkisini tagimayacaktir. Bu Garanti (bu kogul ve
hikiimlere tabi olarak) yasal haklariniza ek olarak sunulmaktadir
ve yasal haklarinizi etkilemez.
Teknik bir ariza yasarsaniz, litfen ACCO musteri yardim
masasina bagvurun (arka kapaga bakiniz)
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MNpodiaypadég

O€oelg EEAPTNHATWY

GBC MultiBind 320 GBC MultiBind 220 © Kouumi aodaAiong mAAoTIKoV/peTaAIKOD
Tumog &idpnong XelpokivnTog XelpokivnTog OTIPAA
Ap1Bpos GUAWY yia Sidtpnon avd povy 20 OiAAa (CombBind & WireBind 20 ®iMa (CombBind), 30 pUMa @ MpootateuTiké petadopds
Aetroupyia Sidtpnong - 80 gsm Xapriod  21), 30 GuMa (Sidtpnon 4 omw) - (SdTpnon 4 on@v) © PuBLITOHEVOG 08NYOG GKPWY TOU XOPTIOU
Ap1Bpos GUMWY yia Sidtpnon avd povy 2 x EEdula PVC (02 . (mm) 2 x EEdduMa PVC (0,2 A (mm) (S1aTpnon 4 onwv)
Aerroupyia Sidtpnomg - EEwpuAAa PVC  ékaato) £kaoto)

Kartd mpoaéyyion apibpog GpuAAwv 450 ®UMN, (CombBind (MhaoTikd

450 ®UAa, CombBind (mhaoTikd

@ Pubpiopevog 0dnyog AKpwv TOU XapTIoU
(81dtpnon 21 onwv)

1BA0deaiag (80 gsm) ompdh), 125 GUMa, WireBind 21 oTipd . .
B s (E0gem) (ue?u)\))\mb oTupaA) ) o Z‘l’l’]p'lvutll Eyypagou
Meyé6n Xapricov A4, A5, 315 A, (mm) A4, 315 ok, (mm) O Napiy F“‘TP“,"“Q ) )
MEy. péyebog mhaotikov / petarhikoy 51 xAat (mm) CombBind 51 iA. (mm) CombBind (mhaoTikd 7] 06}1\1yoq PEX eeaouq' ThagTikod oTipd (oTo
ompaA (mhagTIO omtpdh), 14 . (mm)  oTipdA) auAakt BipAtodeaiag)
WireBind 21 (uetaixd oripdh) @ Ynodoy1 mAaoTikol oTipdA
1616TTa Anotportig Epmokiig X X © Avhdki BiBAodeciag peTarAiko oTipdA (Hovo
Enhoyéag Mey£Boug MaoTikov/ v/ X MB 320)
MeTaAikov Imipdh @ Aapn BipAodeaiag
Emhoyéag BaBoug MepiBwpiov / TaBepd BaBog nepiBupiou @ Avhdaki Siatpnong (4 omég)
NpooBerteg IB10TTES AvadimhoUyievo oxédio AvadimhoUyiEvo ox&sio @ Avhaki Siatpnong (21 omég)
AiagTdoeig Mnxaviig XA, (mm) 125%425%425 10544254425 ® Emoyéag Baboug Mepibwpiov (povo MB 320)
(YxT1xB yoh. (mim)) @ AioKog amoKOppATWY
Bdpog 12,4 kA4 (kg) 11,5kAd (kg)

E181kn avakoivwon

2aq evxaplaToupe Tou emegate v pnyavry BiBAodesiag GBC. Zréyog
Hag efvar va mapdyoupe pnxaves BiAodeaiag mowdtnTag, o€ mpoott
TUr, e TIOAAG XaPAKTNPIOTIKG TIPOXWPNHEVNG TEXVONOYiag TTou va oag
BonBouv va emtuyyavete eEaipeTika amoteAéopata, kabe Gopd Tou

TG Xpnotorotetre. Mptv XpnolponoioeTe TV pnxavr 60g yia TpwT
dopd, mapakaAoUie va SLaBACETE TIPOTEKTIKA TOV 08NY0.

Elonynoeig yia ™ xprion

Katd mv kataokeur} g unyavng MultiBind oto epyootdato, ot epéveg
dlaTpnong emkaAurTovTal e AddL wg mpoaTacia amd T Slapwon Kat
Tipog eEaadahion opalig Aetroupyiag.

* M XpnotpomomaeTe T HNXavr yia mpwT ¢opd, GUvIoToUpE val
KQVeTe peptkéq epyaoieq didTpnang xpnaiornolwvag makd xapti yia
va ¢puyouv 6Aa Ta fxvn Aadlol ané Ta e§aptrparta.

o EAéyEte Ta amoteAéapata TG SLATpnomg XpnoLomolwvTag mald
Xapti mpotou emiyetprioete ) SdTpnon Tou idlou Tou eyypddou.

* Xpnotporoleite pévo mpwtdtuma ageaoudp kat e€apmpata e GBC.

H unxavn dev ypetdleTat suvtripnon 6tav XpnoLomoleital owaTd yia
NV TpoAETOHEVN Xprion TG

Odényieg yla v acopdaieila A

HACCO BRANDS EUROPE OEQPEI SHMANTIKH TH AIKH 2AZ

AXOAAEIA KAGQZ KAI THN AZGAAEIA TPITON. ZTIZ OAHIEX @
AXOAAEIAZ ONQZ KAI ANQ ZTHN IAIA TH MHXANH ©A BPEITE

ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA MHNYMATA

ME NMPOZOXH.

MapakahoUpe va onpelwei 6Tt pnxavr) MultiBind €xet oxedlaoTel
QaMoKAELOTIKA yia T ddTpnom kat BiNodeaia xapTiol Kal TAQOTIKWV
eEwduMwv amé PVC. H pnxavi mipénet va ypnotuomoleirat pévo
YACLTOV OKOTIO QUTO Kall €V TIETTEL VL ETIXEPELTaL T Yprion TG He
oroladrjriote GAAa UAkd. Me autd Tov Tpémo ekaadahiCetal peyain
dlapketa Lwng kat eprodicetal n mpokAnom Tuxov BAABNG o pnyaviki
Aetroupyia Tou BIBAI0SETIKOU.

* Mpoketévou va amouyeTe TV TomoBETan peydhou dykou XapTiol
aT0 pnxdvnpa, avatpétte atov 0dnyo péyiaTou Gykou didTpnong Tov
undpyet aTnv mpoooyn.

» ‘Otav tpundre eEweuAa and PVC/PP, oag ouviaToUje va TomodeTeite
U0 UM xapTi exatépwBev Tou eEWPUAAOU Kal {IETA Va TO TPUTATe.

* MHN tpundre petarikd avrikeipeva, Omuwg ouppatdkia i
OUVOETTPES.

* Na adeldlete TakTikd T 6rjKn anoppiuudtwy.

» To pny@vnua Ba mpénet va Aettoupyel oe eminedn, otabepn emedvela.

* [1OTE LNV VOOTIKWVETE TO [N AV KPATWVTAS TO artd T Aagr
didrpnong. Na ypnotporoteite mavta Tig Aapéq aTo mAdL Tou.

* o va amouyete Tpaupatiopots MHN Badete ta SakTuld oag oto
KavaAL Tou oripdA PiBAodeaiag.

» To unyavnua BipAodeaiag dev mpémel va extibetal oe ouverikeg
Beppokpasiag/uypasiag mou Ba propoveav va Snutoupyroouy
UMUKV udpatuwv. Méyiom Beppokpacia mepiBdirovog 40° C.



MpoeTowacia TG unxavng

» ToroBeT0Te T Lyavr mvw o€ oTabepr] emadvela.

* INKWOTE TO GTMLYMA TOU £YYpAdou TPog Ta v (TLY. To KAAuppa)
(BA.ox. 1.1)

* ZMpWETE TIG 5U0 A0DANITEIQ TOU TIPOGTATETIKOU HETAMOPAG TTPOG Ta
peoa (BA. ox. 1.2)

* Metakwriate T AaBr Sidtpnong mpog Ta mavw 6ao mpoxwpet (BA.
ox.1.3)

* Metakwriote T Aapr BiBAiodeaiag mpog Ta mdvw 600 mpoywpel. Eva
eharripo reer ™ Aapn BiBA10SETiag Lepikd ekatooTd mpog TO AL
WOTE v UMOPELTE Val TN XPNOULOTOLeLTe e gukoAia. (BA. aY. 2)

H pmxavi MultiBind eivat twpa toim yia yprion.

4 Aiatpnon Onwv
PuBpiote Tov 0dnyd dkpwv xaptiou (BA. ox. 3)
AdTpnon
* Me ™ Aapr diétpnong oe kaBetn BEam, eloaydyete Ta GUA
070 aUAAKL SidTpnong 4 omwv (pey. 30 GUAa xaptiou 80 gsm), kat

BeBawbeite 61 o1 oeAideg ayyilouv mévw aTov 0dnyo akpng. (BA.
ox.4)

o Migote ™ AaBr SidTpnong mpog Ta kATw yia v TpayuaTonomoeTe
duémpnon. Emotpéwte ™ AaBr otnv apyikr 8¢on . (BA. . 5)

* AQaIpEaTe T Eyypado Tiou £xel SlatpnBet.

Awatpnon 21 onwv, yia BiAodecia
TAACTIKOU/ LETAAALKOU OTILPAA
(21 omég, opBoywvio)

PuBpiote Tov 0dnyo dkpwv xapTiol (BA. . 6)

PuBon Tou Baboug mepiBwpiou (uovo MB 320)

* PuBpiote o koupm on 8e€id mheupd Tou aulakiov Sidtpnang
010 anatroupevo Padog mepibwpiov. (To owoTd BaBog mepibwpiou
KaBLoTd o eUKoAO TO YUPIOHQ TwV aeAIBwY Tou eyypadou.) (BA.
0x.7)

MéyeBog ompdA 6-8 10-12 14-19 22-51

Babog nepibwpiov 1 2 3 4

Aidtpnon

* Me ™ Aapr didtpnang oe kaBe Bam, eloaydyete Ta GUAa oTO
auAdki Statpnong 21 omwv (Héy. 20 GUMa xaptiol 80 gsm), kat
BeBauwBere 0Tt oL ogAideq ayyilouv mévw aTov 0dnyd akpng. (BA.
ay.8).

* Miéote ™ Aapry SidTenong mpog Ta KATw Yia Vo MPayaTomoloeTe
duarpnon. Emotpéwte m Aapr oty apyikr 86an . (BA. . 9).

* Adaipéate o Eyypaco mou £xet SlatpnBet.
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BiBAodecia pe NMAacTiko ZmipdA
Emhoyn mhaaTikov oTupdA owatou peyéBoug (BA. oy. 10)

» TortoBe0Te OAOKANPO TO EyYPadO [0 GTO AUAAKL
BiBNodeatag. Méate ™ Aapr BiBAwdEsiag mpog Ta kdTw Kot
efakpiBwate To amarroupevo péyeBog aTipdA amd v KAipaka
TGV TNV KIvNTr pARS0 Ttieang. XpnolLOTOLELTE TOV THivaka av
TipdKetTaL va yivel déotpo meploadtepwy and mepimou 125 GuMwv
xaptiov 80 yp. (g) (mAacTikd oTupdA peyahutepo ard 14 xiA.
(mm)).

MEy. apiBpds |  Méyebog
GUAMWY oTupaA
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Eioaywyn kat dvorypa Tou oripdA (BA. ox. 1)
+ TortoBeToTe T0 MAQOTIKO OTIPAA péa oTny umodoyT) oTtpAA, e
NV avolyTr mheupd va BAEMeL pog Ta mdvw.

o Migote ™ Aapr BiBAodeoiag mpog Ta kATw WaTe va avoiEeL kad
T0 oTIPAA Kat va propotv Ta GUAA XapTiov va TortoBetnBolv
€UKoAa péoa 0To aTipAA.

Inpeiwon (povo MB 320): MoAAd dpota Eyypada ropoly va

deBouv ypriyopa publidovTag T pnxavr wote va “Bupdtar’ T

akpiBr) B€an otmv omoia avoigate To orupdA. Ma va o mpdgete

autd, am\d oAeBriaTe To Koupri avoiypatog oTipdA Tpog Ta

TI4vw, PéxpL va otapatroel. Twpa, To oTiipdA Sev pnoped va avoitel

TiepLo06TENO aMod T PUBRLOT oag. (BA. ). 12)

TortoB€on Tou XapTiov peTd T SidTpno Tou TAvw 6To oTipdA

(Bh.ox.13)

+ TonoBeTroTe MAvw 0T0 OTIPAA OAa Ta Y0PTIG HETA T SldTpnom.

KAeioto Tou orupdA (BA. oy. 14)

* Metakwvriate ™ Aapr BiBhiodeaiag miow amv avwtepn B£om .

* Adaipéate To Sepévo Eyypado amé T unxavi.

Nwg va BIBALOSETIIOETE
XPNOCHOTIOIWVTAG HETAAALKA
oTipdA 21 Bpoxwv (novo MB 320)

Ta uetaMikd omipdA TpoopifovTal Hovo yia pia xprion. Avtifeta pe ta
TAQOTIKA OTTPAA, SEV TOPOUV VAl AVOLYOKAENVOUV.

Eruhoyn petaMikol opd swotou peyeBoug (BA. ay. 15)
» TormoBeTroTe T0 £yypaco péaa oto auldkt BipAiodeaia.

* Migote ) Aapr) BiBAwSEeaiag pog Ta kaTw kat eEakpBioTe T
anaroupevo péyeBog LeTahAikou oTtipdA ard T KAijaka v
oV K papdo mieong.

TortoBeTroTe TO peTaAAIKS oTpaA péoa otny unodoxr Tou (BA. .

16)

* ToroBeTrioTe T0 HETAANIKO OTIIPAA oA TNV UTTOS0XT) HETAAIKOY
oTipaA, pe TNV avolTr Aeupd va BAEMEL TTPOG Ta UMpooTa.

Etoaydyete 10 €yypado endvw aTo petarikd ompdA (BA. ox. 17)

* ToroBeTrioTe Tl GUAAG XapTIOU TIAVW GTO PETAAAIKO OTUPAA.

*» AdaipéaTe To Eyypado e To MeTAAKO oTpAA ard TV urodoxn
TOU ETAAAKOU oiipdA.

KAeioto Tou petarhikou omipd (BA. ay. 18) @
*» O\oBroTe To Koupri Ttpog Ta kdtw. (BA. oy. 12)

* XpnoOMoLWVTag TO APLOTEPD XEPL 0G, KATOTE TO £yypado
péoa aTo auAdkt BIBALSEaiag e TPOTO WaTe TO HETAANIKO oTTPAN
Va oTapaTd pe my avolTr dkpn va PAEMEL TPog Ta KATW.

* Me 10 8¢ xépt méote ™ Aapry BiBAodeaiag mpog Ta kaTw 600
Xpetddetar yia va kAeioet KaAd To peTaAKO oTtpaA.

Inpeiwon: MoAa opola €yypada propolv va SeBodv ypriyopa
pubpiCovtag ™ pnxavn wote va “Bupdral’ myv akpiBr 6¢on oty
oroia KAeioate To peTaMiké omipdA. Ma va To mpdeTe auto, amhd
o\oBroTe To koupri kAelaipatog peTaAAkou omipdA Ttpog Ta mavw,
péypLva oTagarrioet. Twpa, To HETAANKO ompdA Sev pmopei va
kAeioet eploadtepo amd ) puBpar) oag. (BA. oy. 12)



Metadopa r) pUAagn TNG unxavig

Aodahion mg xavig (BA. ox. 19)

o Miéote ™ Aapn BiBASEaiag mpog T pnxavr kot SImAwaTe Ty
TpOG TaKATW (1).

* 2rpwéte ™ Aapr didtpnong mpog Ta KATw (2).

* ZipwETe TG 8U0 Q0haA(TELQ TOU TPOOTATEUTIKOY HETadOPA
Tpog Ta £&w yia va aspahiotei ) Aapn didtpnong (3). BeBawwbeite
611 8ev prtopet va kwvetra ria 1) Aapr Sidrpnong.

o AmAQOTE TIPOG Ta KATW I BAan eyypddwv (4).

Metagpopd 1} pUMagn g pnxavns (BA. ax. 20)

Tapa, uropeite va xpnotonotoete T Aapn didtpnong wg Aapn
HETadOPAG ™G pnxaviig, TTpéyla Tou SIEVKOAUVEL T HeTadopd

G Twpa, uropel va Guldyeta eite o€ kABetn eite o 0pIovTIa
Béom.

Mpocoyn: Kivduvog Tpaupatiopol! Mpwv ™ petagopd
NG UNXavng, MpEneL mavTa va BePaiwveate oTLn Aapn
Sidtpnong eival owotd acpahiopévn o BEon ™.

Eyyunon

H ACCO Brands Europe (ACCO) eyyudrai T mpoiévta mg kat Ta

efapmuaTd Toug évav EATTWHATWY o UNIKA Kal katepyaoia oe

Kavovikt) xprion yia miepiodo 24 imvav and v apyIkr nuepopnvia

ayopag.

Kard mv mepiodo autr, Ba emiokeudaoupe 1} Ba avTikataoTooupie Eva

eAaTTWHATIKG TPOi6V 1) e§apTMpa cUPdWVa e Toug TIapakdTw 6poug

eyyonane:

H eyyunon toyUet pévo yla eAattipata oe UAKG Kol katepyaoia

unid ouvnBiopévn xprion kat dev emekteivetal e {npid oto Mpoidv 1y

efapmiuara mov eival To anotéAeoplc-

- aA\ayng, emoKeung, Tporomoinang 1 6£ppIg Tou £yvav arnod
orolodnoTe AAAO MPOOWO EKTOG A0 TIPOOWTIKG EE0UTLO0TNLEVOY
kévtpou a€pBig g ACCO.

- ATUY|MATOS, apéAelag, KataypnoTikig 1 eadarpévng xprong Adyw
1IN OULLOPdWONG e TS Kavovikeg Sladikaoteq Aettoupyiag yia mpoidv
autou Tou eidoug.

Adela0pa TOU SiGKOU ATIOKOUUATWYV

Aadahiote ™ pnyavn. (BX. oy 19)

TortoBeTroTe T pnxavr og 6pbia BEon kat, katormy, TpaBigre Kat
BydAre To Siako mou Bpioketal kaTw ard T pnxavi. ASeldoTe Tov.
(BA. ox.21)

2mpwEre T0 8loKo Mpog Ta péaa, £wg 6Tou To eAatrplo aodaioTel
ot B¢om Tou. (B\. 0y 22)

Avahoya pe ™) SLdyvwon Kat Tov TUTO Tou povTéAou, Ba kavovicoupe
Jia eriokeyn yia 6épPIG amd KAToLov PnXaviko 1) v emoTpodr Tou
nipoiovrog oy ACCO. H ACCO, katd v kpion g, ouudwva pe
vopoeoia

- B0 ETLOKEVATEL TOV KATAOTPODED X PNOLLOTIOLWVTAS VE T
QVOKATAOKEUAOUEVA AVTOMOKTIKG, 1)

- Ba avTIKaTAOTrOEL TOV KATAOTPOGEN e €V KAVOUPYLO 1)
QVAKATAOKEUAOWEVO [OVTEND, QVTIGTOLXO i€ TOV KataoTpodéa mou Ba
QVTIKOTOOTOBEL.

Tinota otnv mapovoa Eyyinon dev Ba et To anotéAeopia e§aipeang

G eubuvng mg ACCO doov adopd Bavato kat poswrukr) PAARN

Tiou ipokAnBnkav arné agéeta g ACCO. H mapotoa Eyyunon

TIPOadEPETL (OUMPWVA e TOUG MaPOVTES GPOUG Kat TIpolnoBEaeiq)

ETUTAEOV TWV VOMIHWY SIKAWHATWY 0ag, Ta omoia dev emmpeddeL.

Edv avrileTwioeTe kamota Texvikr) BAARN, EMKOVWVAGTE HE TO

Ypadeio eEurmpémong nehatwv g ACCO (BA. oroBodulo)

To KaTaywpLom TG Hnavig EMokedBeiTe Tov (oTdTONo Www.accobrands.com
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Specifikationer

Stansetype

Stansningskapacitet for hver enkelt
stansning - 80 g/m? papir

Stansningskapacitet for hver enkelt
stansning - pvc-omslag

Omtrentlig indbindingskapacitet
(80 g/m?)

Papirformater
Maks. plastik-/stélspiralstorrelse

Funktion til modvirkning af papirsalat

Starrelsesvalger for plastik-/
stalspiraler

Margindybdeveelger
Yderligere funktioner
Maskinmal mm (HxBxD mm)
Vagt

GBC MultiBind 320
Manuel

20 ark (CombBind & WireBind
21), 30 ark (stansning af
4 huller)

2 x pvc-omslag (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastikspiral), 125 ark, WireBind
21 (stalspiral).

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind
(plastikspiral), 14 mm WireBind
21 (stalspiral)

X
4

v

Har nedfoldelige handtag
125x425%425

12,4kg

GBC MultiBind 220
Manuel

20 ark (CombBind), 30 ark
(stansning af 4 huller)

2 x pvc-omslag (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastikspiral)

A4 (315 mm)
51 mm CombBind (plastikspiral)

X
X

Fast margindybde

Har nedfoldelige handtag
125x425x425

11,5 kg

Delenes placering

@ Laseknap (plastikspiral/stalspiral)

@ Transportgreb

© Justerbart papirstyr (stansning af 4 huller)
@ Justerbart papirstyr (stansning af 21 huller)
© Dokumentstatte

@ Stansehéandtag

@ Skala med spiralsterrelse (i bindingskanalen)
@ Plastikspiralholder

© Bindingskanal til stalspiral
(gaelder kun MB 320)

@ Indbindingshandtag

@ Stansekanal (4 huller)

@ Stansekanal (21 huller)

® Margindybdevalger (galder kun MB 320)
@ Bakke til hulafklip

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mél at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, ber du bruge
et par minutter pé at leese denne vejledning.

Tip vedrorende brug

Stansepindene pa MultiBind-maskinen er blevet smurt med
olie, der beskytter mod korrosion og sikrer en jeevn gang.

e Det anbefales derfor, at du udfgrer flere stansninger med
brugt papir, for maskinen tages i brug ferste gang, for at
fierne alle spor af olie fra komponenterne.

e Kontroller stansningsresultaterne p& brugt papir, fer du
stanser det gnskede dokument.

e Brug kun originalt GBC-tilbehgr og reservedele.

Maskinen er vedligeholdelsesfri, nar den bruges korrekt til det
tilteenkte formal.

Sikkerhedsforanstaltninger A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
EUROPE. | DENNF BRUGSVEJLEDNING 0G PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. LS DISSE
MEDDELELSER N@JE.

Denne MultiBind-maskine er alene udviklet til stansning og
indbinding af papir- og pvc-plastikomslag. Maskinen ma kun
bruges til ovennaevnte formal og mé ikke bruges til behandling
af andre materialer. Manglende overholdelse kan reducere
indbindingsmaskinens driftstid og beskadige dens mekaniske
funktioner.

o For at undgd overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning pa maskinens forside,
for du begynder at stanse.

o Nér du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

o Metalgenstande sasom hafteklammer og papirclips mé IKKE
stanses.

© Tom bakken til stanseaffald regelmassigt.
o Maskinen skal betjenes péa en plan og stabil overflade.

o | gft aldrig maskinen ved hjelp af stanseh&ndtaget. Brug altid
handgrebene pa siden af maskinen.

o For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

o Indbindingsmaskinen ma ikke udsattes for temperatur-/
fugtforhold, der kan medfgre, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C.



Klargering af maskinen
e Maskinen skal anbringes pé en stabil overflade.
o Loft dokumentstgtten (dvs. laget) (se fig. 1.1).

* Tryk de to ldsemekanismer pa transportgrebet ind (se fig.
1.2).

o Skub stansehéndtaget sa langt op som muligt (se fig. 1.3).

e Skub indbindingshandtaget sé langt op som muligt. En fieder
presser indbindingshandtaget nogle fa centimeter til siden, sa
det bliver lettere at betjene. (Se fig. 2)

MultiBind-maskinen er nu klar il brug.

Stansning af 4 huller
Indstil papirstyret (se fig. 3)

Stansning

 Mens stansehandtaget er i lodret position, indsesttes
arkene i stansekanalen til 4 huller (maks. 30 ark a 80 g/
m?2 papir). Serg for, at siderne er skubbet helt op mod
papirstyret. (Se fig. 4)

@ o Tryk stansehandtaget nedad for at stanse huller. St
handtaget tilbage i den oprindelige position. (Se fig. 5)

e Fjern det stansede dokument.

Stansning af 21 huller til
indbinding med plastik-/stalspiral
(21 huller, rektangulaer)

Indstil papirstyret (se fig. 6)
Indstilling af margindybde (geelder kun MB 320)

o |ndstil knoppen pé hajre side af stansekanalen til den
onskede margindybde. (Den korrekte margindybde ger

Starrelse pa plastikspiral 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51

Margindybde 1 2 3 4

det nemmere at vende siderne i dokumentet.) (se fig. 7)
Stansning

e Mens stansehandtaget er i lodret position, indsesttes
arkene i stansekanalen til 21 huller (maks. 20 ark a 80
g/m2 papir). Serg for, at siderne er skubbet helt op mod
papirstyret. (Se fig. 8)

o Tryk stansehandtaget nedad for at stanse huller. Sat
handtaget tilbage i den oprindelige position. (Se fig. 9)

e Fjern det stansede dokument.
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Indbinding med plastikspiral
Veelg den korrekte storrelse plastikspiral (se fig. 10)

o Szt hele dokumentet, der skal indbindes, i
bindingskanalen. Tryk indbindingshandtaget ned, og aflaes
den korrekte spiralstarrelse pé& skalaen pa den flytbare
trykstang. Brug skemaet nedenfor, hvis der skal indbindes
mere end ca. 125 ark papir a 80 gram (plastikspiral over
14 mm).

Maks. antal | Storrelse pa
ark plastikspiral
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Indsaet og abn plastikspiralen (se fig. 11)

 Anbring plastikspiralen i spiralholderen med den &bne
side opad.

o Tryk indbindingshéndtaget ned. Plastikspiralen abnes helt,
sa du let kan indsaette de ark, der skal indbindes.

Bemaerk (geelder kun MB 320): Mange identiske
dokumenter kan indbindes hurtigt ved at indstille
maskinen til at “huske” den ngjagtige position, som du
abnede plastikspiralen til. Du kan gere dette ved blot at
fare plastikspiralens abneknap opad, indtil den standser.
Plastikspiralen vil s ikke kunne &bnes mere, end den er
indstillet til. (se fig. 12)

Leeg det stansede papir i plastikspiralen (se fig. 13)

e | &g hver stanset papirstak i plastikspiralen.

Luk plastikspiralen (se fig. 14)

 Skub indbindingshandtaget tilbage i lodret position.

e Fjern det indbundne dokument fra maskinen.

Indbinding med stalspiraler med
21 viklinger (gaelder kun MB 320)

Stalspiraler er kun beregnet til engangsbrug. Til forskel fra
plastikspiraler kan de ikke abnes og lukkes igen.

Veelg den korrekte storrelse stélspiral (se fig. 15)

o St dokumentet, der skal indbindes, i bindingskanalen til
stélspiraler.

o Tryk indbindingshéndtaget ned, og aflees den korrekte
storrelse stalspiral pa skalaen pa den flytbare trykstang.

Anbring en stélspiral i stalspiralholderen. (se fig. 16)

 Anbring stélspiralen i stélspiralholderen med den abne
side vendt fremad.

Seet dokumenter ind over stalspiralen (se fig. 17)

o | &g hver stanset papirstak i stalspiralen.

* Tag dokumentet med stalspiralen ud af stalspiralholderen.
Lukning af stalspiralen (se fig. 18)

 For knoppen nedad. (se fig. 12)

e Brug venstre hand til at holde dokumentet i
bindingskanalen, séledes at stélspiralen stopper med den @
abne ende vendt nedad.

o Tryk indbindingshéndtaget sé langt ned som muligt med
hejre hand, indtil stalspiralen er helt lukket.

Bemeerk: Mange identiske dokumenter kan indbindes
hurtigt ved at indstille maskinen til at “huske” den ngjagtige
position, som du lukkede stalspiralen til. Du kan gere dette
ved blot at fare stélspiralens lukkeknap opad, indtil den
standser. Stélspiralen vil sd ikke kunne lukkes mere, end
den er indstillet til. (se fig. 12)



Flytning eller opbevaring
af maskinen

Lasning af maskinen (se fig. 19)

o Tryk indbindingshandtaget ind mod maskinen, og tryk det
nedad (1).

 Skub stansehandtaget ned (2).

 Skub de to transportgreb udad, s& stansehandtaget lases
(3). Kontrollér, at stansehéndtaget ikke kan beveeges.

o g dokumentstgtten ned (4).
Flytning eller opbevaring af maskinen (se fig. 20)

Stansehéndtaget kan nu bruges som baerehandtag. P&
denne made kan du let flytte maskinen, og den kan
opbevares bade liggende og staende.

Advarsel: Risiko for personskade! Far maskinen
flyttes, skal du altid kontrollere, at stansehéndtaget
er helt last.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO) garanterer, at dets produkter og

dele ikke indeholder fejl i materiale og forarbejdning ved normal

brug i en periode pa 24 maneder fra den oprindelige kgbsdato.

| denne periode vil vi reparere eller udskifte et defekt produkt

eller en defekt del ifglge folgende garantibetingelser:

Garantien geelder kun for fejl i materiale og bearbejdning ved

normal brug og daekker ikke skader pa produktet eller delene

som folge af:

- &ndring, reparation, modificering eller service, der er udfort af
andre end et autoriseret ACCO-servicecenter

- uheld, forsemmelighed eller misbrug pa grund af manglende
overholdelse af de normale driftsprocedurer for et produkt af
denne type.

Du kan registrere dette produkt online pi www.accobrands.com

®

Tomning af bakken til hulafklip
Las maskinen. (se fig. 19)

Anbring maskinen lodret, og treek bakken under maskinen
ud for at toamme den. (se fig. 21)

Skub bakken tilbage, indtil den lases pa plads af en fieder.
(se fig. 22)

Alt efter diagnosticeringen og modeltypen vil vi enten arrangere

et servicebesag fra en tekniker eller sammen med dig

arrangere returnering af produktet til ACCO. ACCO vil, efter eget

sken og i overensstemmelse med loven, enten

— reparere makulatoren ved hjelp af nye eller renoverede
reservedele, eller

— erstatte makulatoren med en ny eller renoveret makulator,
der er svarer til den makulator, der erstattes.

Intet i denne garanti kan medfgre ophaevelse af ACCOs ansvar

i forbindelse med dpdsfald eller personskader pé grund af

ACCOs forsgmmelser. Denne garanti tilbydes (ifalge disse vilkar

og betingelser) som supplement til og uden indvirkning pa dine

lovmaessige rettigheder.

Hvis du oplever en teknisk fejl, skal du kontakte ACCOs kunde-

helpdesk (se bagsiden).
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Tekniset tiedot

Lavistystyyppi

Lévistyskapasiteetti yhdelld
lavistykselld — 80 g/m*n paperi

Lavistyskapasiteetti yhdella
lavistykselld — muovikannet

Lavistyskapasiteetti suunnilleen
(80 g/m?)

Paperikoot

Suurin kamman/
metallilangan koko

Tukoksen esto

Sidontakamman/metallilangan
koon valitsin

Marginaalin leveyden valitsin
Lisdominaisuudet

Koneen mitat (K x L x S mm)
Paino

GBC MultiBind 320
Manuaalinen

20 arkkia (CombBind & WireBind

21); 30 arkkia (4 reidn lavistys)

2 kpl muovikansia
(kumpikin 0,2 mm)

450 arkkia, CombBind (kampa); 125

arkkia, WireBind 21 (metallilanka)
A4,A5,315mm
51 mm CombBind (kampa),

14 mm WireBind 21 (metallilanka)

Kylla

Kylla
Kokoontaitettava malli
125 x 425 x 425
12,4 kg

GBC MultiBind 220
Manuaalinen

20 arkkia (CombBind);
30 arkkia (4 reidn lavistys)

2 kpl muovikansia
(kumpikin 0,2 mm)

450 arkkia, CombBind
(kampa)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (kampa)

Kiinted marginaalin leveys
Kokoontaitettava mall
125 x 425 x 425

11,5 kg

Osien sijainti
@ Sidontakamman/metallilangan lukituspainike
© Kuljetussuojain
© Saddettiva paperin reunanohjain
(4 reidn lavistys)
@ Saadettivi paperin reunanohjain
(21 reidn lavistys)
© Asiakirjan tuki
O Livistyskahva

@ Sidontakamman koon osoittava mittari
(sidontaurassa)

© Kampapidike

© Sidontaura, metallilankasidonta (vain MB 320)
@ Sidontavipu

@ Lavistysaukko (4 reikad)

@ Lavistysaukko (2 reikai)

® Marginaalin leveyden valitsin (vain MB 320)
@ Silppualusta

Erikoishuomautus

Kiitimme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkdlle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jélkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdmén oppaan ennen kuin ryhdytte
kéyttdmaan laitetta ensimmaista kertaa.

Kayttovinkkeja

Téméan MultiBind-sidontalaitteen neulat on kasitelty dljylld
valmistuksen yhteydesséa niiden suojaamiseksi sydpymiseltd ja
joustavan toiminnan varmistamiseksi.

 Ennen kuin laite otetaan varsinaiseen kayttoon, on
suositeltavaa suorittaa lavistystoimenpide useita kertoja
jatepaperia kdyttéen, jotta 6ljy poistuu kokonaan laitteen eri
osista.

e Suorita koeldvistys jatepaperia kdyttéen, ennen kuin lavistat
varsinaisen asiakirjan.

o Kéytd ainoastaan alkuperdisia GBC-tarvikkeita ja -osia.

Tata laitetta ei tarvitse huoltaa lainkaan, jos sitd kdytetadn
oikealla tavalla ja vain sen alkuperdiseen kayttotarkoitukseen.

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Téma MultiBind-sidontalaite on suunniteltu yksinomaan
paperiarkkien ja PVC-muovikansien lévistykseen ja sidontaan.
Kayté laitetta ainoastaan tdhan tarkoitukseen alaka yritd kdyttad
siind mitd&n muita materiaaleja. Nain ehkaiset mekaanisten
osien vaurioitumisen ja varmistat laitteen moitteettoman
toiminnan pitkaksi aikaa.

e Tarkasta ennen rei’ittdmisen aloittamista paperin
enimmdismaarat laitteen etuosassa olevasta
rei'ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

© PVC/PP-kansia rei'itettédessé suosittelemme, ettd laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

o ALA rei’itd metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimia.
 Tyhjennd silppusdilio saanndllisin valiajoin.
o Varmista, ettd laitetta kdytetddn tasaisella, vakaalla pinnalla.

o Ald koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kaytd aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

© VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

e Sidontalaite ei saa altistua lampdtila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympdriston
[ampdtila n. 40 °C.



Koneen kayttoonotto
e Aseta kone vakaalle alustalle.
e Nosta asiakirjan tuki (eli laitteen kansi) ylos (katso kuvaa 1.1).

e Tyonnd kuljetussuojaimen kaksi lukkoa sisdanpdin (katso
kuvaa 1.2).

e Nosta lavistyskahvaa ylospéin niin pitkélle kuin mahdollista
(katso kuvaa 1.3).

 Nosta sidontavipua yldspéin niin pitkélle kuin mahdollista.
Laitteessa on jousi, joka painaa sidontavipua hiukan
syrjddn, mink& ansiosta vipua voidaan kayttda helposti.
(katso kuvaa 2)

MultiBind-sidontalaite on nyt kdyttvalmis.

4 reian lavistys
Aseta paperin reunanohjain (katso kuvaa 3)

L&vistdminen

© Kun ldvistyskahva on pystyasennossa, tyénna arkit 4
reidn lavistysaukkoon (enintddn 30 arkkia 80 g/m?:n
paperia) ja varmista, ettd sivut ovat suorassa kulmassa
reunanohjaimeen nahden. (Katso kuvaa 4)

e [ Avistd painamalla lavistyskahvaa alaspéin. Palauta kahva
alkuasentoon. (Katso kuvaa 5)

e Poista ldvistetty asiakirja.

21 reian lavistys, kampa-/

metallikampasidonta

(21 aukkoa, nelikulmainen)
Aseta paperin reunanohjain (katso kuvaa 6)
Marginaalin leveyden asetus (vain MB 320)

o S&4d4 lavistysaukon oikealla puolella oleva painike
haluttuun marginaalin leveyteen. (Oikea marginaalin
leveys helpottaa asiakirjan sivujen kaéntamistd.) (katso

kuvaa 7)
Kamman koko 6-8 10-12 14-19 22-51
Marginaalin leveys 1 2 3 4

Lavistdminen

® Kun lavistyskahva on pystyasennossa, tyénna arkit 21
reidn lavistysaukkoon (enintdan 20 arkkia 80 g/m?:n
paperia) ja varmista, ett sivut ovat suorassa kulmassa
reunanohjaimeen nahden. (Katso kuvaa 8).

o | dvistd painamalla ldvistyskahvaa alaspéin. Palauta kahva
alkuasentoon. (Katso kuvaa 9).

e Poista ldvistetty asiakirja. @
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Kampasidonta

Valitse oikea kamman koko (katso kuvaa 10)

o Aseta sidottava asiakirja kokonaisuudessaan
sidontauraan. Paina sidontavipua alaspain ja katso
likkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
kamman koko. Kéyta tatd taulukkoa, jos aiot sitoa
enemmén kuin noin 125 arkkia 80 g/m2n paperia (yli 14
mm:n kampa).

Arkkien enim-| Kamman
méismaara koko
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Asenna ja avaa kampa (katso kuvaa 11)

o Sijoita muovikampa kampapidikkeeseen siten, ettd sen
avoin puoli osoittaa ylospain.

 Paina sidontavipua alaspain siten, ettd kampa avautuu
téysin, jolloin sidottavat paperiarkit voidaan asettaa
paikoilleen helposti.
Huomio (vain MB 320): Useita identtisid asiakirjoja
voidaan sitoa nopeasti asettamalla sidontalaite
"muistamaan” tarkalleen se asento, johon kampa avattiin.
Se tehddéan liu'uttamalla kammanavauspainiketta ylospéin,
kunnes se pysahtyy. Tdmén jélkeen kampaa ei voi avata
yhtdén t4t4 asetusta pidemmaélle (katso kuvaa 12).

Syotd lavistetty paperi kampaan (katso kuvaa 13)

o Syotd jokainen lavistetty paperinippu kampaan.
Sulje kampa (katso kuvaa 14)

 Nosta sidontavipu takaisin sen ylimpdan asentoon.

e Poista sidottu asiakirja laitteesta.

Sitominen kayttamalla 21 sakaran

metallilankakampoja (vain MB 320)

Metallilankakammat on tarkoitettu vain kerran kéytettaviksi.
Toisin kuin muovikammat, niité ei voi avata ja sulkea uudelleen.

Valitse oikea metallilankakamman koko (katso kuvaa 15)

e Aseta sidottava asiakirja metallilankakamman
sidontauraan.

e Paina sidontavipua alaspdin ja katso likkuvaan
painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
metallilankakamman koko.

Aseta metallilankakampa sen pidikkeeseen (katso kuvaa 16)

o Sijoita metallilanka pidikkeeseensa siten, ettd avoin puoli
osoittaa etuosaan pain.

Aseta asiakirja metallilankakampaan (katso kuvaa 17)
o Syota lavistetyt paperiniput metallilankakampaan.

e Poista asiakirja ja metallilankakampa pidikkeesta.
Metallilankakamman sulkeminen (katso kuvaa 18)

o Tyénnd painiketta alaspéin (katso kuvaa 12).

e Pid4 asiakirjaa vasemmalla kddellasi sidontaurassa siten, @
ettd metallilankakamman avoin péa jaé osoittamaan
alaspain.

e Paina oikealla kidelldsi sidontavipua alas, kunnes
metallilankakampa on suljettu taysin.

Huomio: Useita identtisid asiakirjoja voidaan sitoa nopeasti
asettamalla sidontalaite "muistamaan” tarkalleen se asento,
johon metallilankakampa suljettiin. Se tehddan liu’uttamalla
metallilankakamman sulkemispainiketta ylospdin, kunnes se
pyséhtyy. Tdman jélkeen metallilankakampaa ei voi sulkea
yhtéén t4t4 asetusta pidemmélle (katso kuvaa 12).



Koneen kuljetus ja varastointi
Koneen lukitseminen (katso kuvaa 19)

* Paina sidontavipua konetta kohti ja kd&nnd se alaspéin
().
e Paina lavistyskahva alas (2).

e | ukitse ldvistyskahva painamalla molemmat
kuljetussuojalukot ulospdin (3). Varmista, etta
lavistyskahvaa ei voida endé liikuttaa.

o K&dnna asiakirjatuki alas (4).
Koneen kuljetus ja varastointi (katso kuvaa 20)
Lavistyskahvaa voidaan kéyttéd kantokahvana. Ndin konetta

voidaan Kkuljettaa vaivattomasti. Kone voidaan nyt varastoida
joko pysty- tai vaaka-asennossa.

Varoitus: Tapaturmavaara! Ennen kuin konetta
ryhdytdan kuljettamaan, on aina varmistettava, ettéd
lavistyskahva on lukittu oikein.

Takuu

ACCO Brands Europe (ACCO) antaa tuotteilleen ja niiden osille
24 kuukauden takuun materiaali- ja valmistusvirheiden osalta
normaalissa kaytdssé alkuperdisesté ostopdivasta alkaen.
Korjaamme tai vaihdamme viallisen tuotteen tai osan tdmén
ajanjakson aikana seuraavien takuuehtojen mukaisesti.
Téma takuu koskee vain materiaali- ja valmistusvirheitd
normaalissa kaytdssd, eikd se koske tapauksia, joissa tuotteen
tai osan vaurio aiheutuu
— muun kuin valtuutetun ACCO-huoltokeskuksen tekeméstd
muutoksesta, korjauksesta, muunnoksesta tai huollosta
— onnettomuudesta, laiminlydnnisté tai kovakouraisesta
tai vadrasta kayttotavasta, kun tdmantyyppisen tuotteen
normaaleja kdyttdtoimenpiteité ei ole noudatettu.

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.accobrands.com

®

Silppualustan tyhjennys

Lukitse kone (katso kuvaa 19).

Aseta kone pystyasentoon ja avaa koneen alla oleva alusta.
Tyhjennd alusta (katso kuvaa 21).

Ty6nné alusta takaisin, kunnes jousi lukitsee sen paikoilleen
(katso kuvaa 22).

Vian tyypisté ja laitemallista riippuen voimme jérjestda joko

huoltoteknikkokéynnin paikan paélld tai sopia asiakkaan kanssa

laitteen palautuksesta ACCOlle. ACCO voi valintansa mukaan ja

lain puitteissa joko

— Korjata silppurin uusilla tai kunnostetuilla osilla

— vaihtaa silppurin uuteen tai kunnostettuun silppuriin, joka
vastaa vaihdettavaa silppuria.

Miké&éan tassa takuussa ei rajoita ACCO:n vastuuvelvollisuutta

kuolema- tai tapaturmatapauksessa, joka aiheutuu ACCO:n

huolimattomuudesta. Tdméa takuu mydnnetdan (ndiden ehtojen

mukaisesti) kuluttajan lakisaéteisten oikeuksien lisand, eikd se

vaikuta kuluttajan lakisddteisiin oikeuksiin.

Jos laitteessa ilmenee tekninen vika, ota yhteys ACCOn

asiakaspalveluun (lisétietoja takakannessa).
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Spesifikasjoner

Type stansing

Stansekapasitet per stansing
- 80 g papir

Stansekapasitet per stansing
- PVC-omslag

Omtrentlig innbindingskapasitet
(809)

Papirformater
Maks. storrelse for plast-/stalspiral

GBC MultiBind 320
Manuell

20 ark (CombBind og
WireBind 21), 30 ark (4 hull)

2 x PVC-ark (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastspiral), 125 ark,
WireBind 21 (stalspiral)
A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind
(plastspiral), 14 mm
WireBind 21 (stélspiral)

GBC MultiBind 220
Manuell

20 ark (CombBind), 30 ark
(4 hull)

2 x PVC-ark (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastspiral)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (plastspiral)

Delenes plassering

@ Laseknapp for plastspiral/stélspiral
@ Transportlds
© Justerbar papirkantfering (4 hull)
@ Justerbar papirkantfering (21 hull)
© Dokumentstatte
@ Stansehandtak
@ Storrelsefering for plastspiral

(i bindingskanalen)
@ Plastspiralholder
© Bindingskanal for stalspiral (kun MB 320)
@ Innbindingsspak
@ Stansekanal (4 hull)

Papirstoppfunksjon X X @ Stansekanal (21 hull)

Storr ger for plast / X ® Margbreddevelger (kun MB 320)
Margbreddevelger v Fast margbredde @ Avskjeersskuff

Tilleggsfunksjoner Sammenleggbar design Sammenleggbar design

Maskindimensjoner mm (Hx B x D) 125 x 425 x 425 125x 425 x 425

Vekt 12,4 kg 11,5kg

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Fer du bruker maskinen for forste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese gjennom denne
veiledningen.

Brukstips

Stansepinnene i MultiBind-maskinen ble behandlet med
olje under produksjon for & forhindre rust og sikre en jevn
stansebevegelse.

e For enheten tas i bruk for ferste gang, anbefales det & utfare
flere stanseoperasjoner pa gammelt papir for & fierne alle
rester av olje fra maskindelene.

e Test alltid maskinen med rest—papir for du stanser det
endelige dokumentet.

e Bruk kun originale deler og tilbehgr fra GBC.

Enheten er vedlikeholdsfri ved korrekt og anbefalt bruk.

Sikkerhetsforskrifter A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN OG PA SFLVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE NOYE.

MultiBind-maskinen er utelukkende beregnet pa stansing og
innbinding av papir og omslag i PVC-plast. Enheten ma kun
brukes il sitt tiltenkte formal og ikke til andre typer materiale.
Dette sikrer lang levetid og forhindrer skade pa de mekaniske
funksjonene som driver maskinen.

 For & unngé overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pa din maskin fgr du
setter i gang med stansingen.

o Nér du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

o Sorg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter eller
binderser.

© Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.
o Sprg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

o Maskinen ma aldri lgftes etter stanseh&ndtaket. Bruk alltid
handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

e For & unngé fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

* Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-/
fuktighetsforhold som kan fgre til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C.



Klargjore maskinen
e Plasser maskinen pa et jevnt underlag.
o | gft opp dokumentstatten (dvs. dekselet) (se fig. 1.1).
o Skyv de to transportlésene innover (se fig. 1.2).
o Skyv stansehandtaket sa langt opp som mulig (se fig. 1.3).

o Skyv innbindingsspaken s langt opp som mulig. En fjeer
presser innbindingsspaken noen fa centimeter til siden, slik
at den er enklere & bruke. (Se fig. 2)

MultiBind-maskinen er na klar til bruk.

4-hullsstansing
Juster papirkantfgreren (se fig. 3)

Stansing

e Sett arkene inn i stansekanalen med fire hull (maks. 30
ark pa 80 g) mens stansehandtaket er i hevet stilling, slik
at sidene er helt inntil kantfereren. (Se fig. 4)

o Trykk stansehandtaket nedover for & stanse. Loft
héandtaket tilbake til utgangsposisjonen. (Se fig. 5)

e Fjern det stansede dokumentet.

21-hullsstansing, til plast-/
stalspiraler (21 hull, rektangulzere)

Juster papirkantfgreren (se fig. 7)
Stille inn margbredden (kun MB 320)

e Juster knappen pa heyre side av stansekanalen til gnsket
margbredde. (Korrekt margbredde gjer det enklere & bla
om sidene i dokumentet.) (se fig. 8)

Plastspiralstorrelse 6-8 10-12 14-19 22-51

Margbredde 1 2 3 4

Stansing

e Sett arkene inn i stansekanalen med 21 hull (maks. 20
ark pa 80 g) mens stansehandtaket er i hevet stilling, slik
at sidene er helt inntil kantfreren. (Se fig. 8)

o Trykk stansehandtaket nedover for & stanse. Laft
handtaket tilbake til utgangsposisjonen. (Se fig. 9)

e Fjern det stansede dokumentet.
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Plastspiralinnbinding

Velg riktig plastspiralsterrelse (se fig. 10)

o L egg hele dokumentet som skal bindes inn i
bindingskanalen. Trykk innbindingsspaken nedover, og les
av gnsket plastspiralstarrelse p& skalaen pa den mobile
trykkstangen. Bruk tabellen nedenfor hvis du skal binde
inn mer enn ca. 125 ark med papir pa 80 g (plastspiral
storre enn 14 mm).

Maks. Plastspiral-
antall ark | sterrelse
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Sett inn og dpne plastspiralen (se fig. 11)

e | egg plastspiralen i holderen med den pne siden vendt
Oppover.

 Trykk innbindingsspaken nedover, slik at plastspiralen
apnes og arkene som skal bindes inn lett kan legges inn.

Merk! (kun MB 320): Mange dokumenter av tilsvarende
type kan bindes inn raskt ved & stille maskinen inn til &
“huske” hvilken stilling du dpnet plastspiralen til. Dette gjor
du ved & fore spiralapningsknappen oppover til den stopper.
N& kan ikke plastspiralen dpnes mer enn det som er innstilt
(se fig. 12).

Legg stanset papir i plastspiralen (se fig. 13)

e | egg alt det stansede papiret i plastspiralen.

Lukk plastspiralen (se fig. 14)

 For innbindingsspaken tilbake til utgangsposisjonen.

e Ta det innbundne dokumentet ut av maskinen.

Binde inn med 21-hulls

stalspiraler (kun MB 320)

Stalspiraler skal kun brukes én gang. | motsetning til
plastspiraler kan de ikke apnes og lukkes pé nytt.

Velg riktig stélspiralsterrelse (se fig. 15)

e L egg dokumentet som skal bindes inn i
stélspiralbindingskanalen.

o Trykk innbindingsspaken nedover, og les av gnsket
stélspiralstorrelse pa skalaen pa den mobile trykkstangen.

Plasser stélspiralen i stalspiralholderen (se fig. 16)

o Plasser stélspiralen i stéalspiralholderen med den apne
siden vendt mot forsiden.

Sett dokumentet pé stalspiralen (se fig. 17)

e | egg alt det stansede papiret i stalspiralen.

o Ta dokumentet og stélspiralen ut av stalspiralholderen.
Lukk stélspiralen (se fig. 18)

 For knappen nedover (se fig. 12).

e Bruk venstre hand til & fare dokumentet inn i
bindingskanalen, slik at spiralen stopper med den &pne @
siden vendt ned.

o Trykk innbindingsspaken ned med hgyre hand til spiralen
er helt lukket.

Merk! Mange dokumenter av tilsvarende type kan bindes
inn raskt ved & stille maskinen inn til & “huske” hvilken
stilling du lukket stélspiralen til. Dette gjer du ved & fore
spirallukkingsknappen oppover til den stopper. Na kan ikke
stalspiralen lukkes mer enn det som er innstilt (se fig. 12).



Transport og oppbevaring av
maskinen

Lase maskinen (se fig. 19)

© Trykk innbindingsspaken mot maskinen, og skyv den
nedover (1).

 Trykk ned stansehandtaket (2).

® Skyv de to transportlésene utover for a lase
stansehdndtaket (3). Kontroller at stansehandtaket ikke
kan beveges.

 Legg ned dokumentstgtten (4).
Transport og oppbevaring av maskinen (se fig. 20)

Du kan nd bruke stansehandtaket som beerehandtak.
Maskinen kan dermed lett tas med og oppbevares i enten
stéende eller liggende posisjon.

Advarsel: Fare for personskade! Kontroller alltid at
stansehandtaket er Iast pa plass for du transporterer
maskinen.

Garanti

ACCO Brands Europe (ACCO) garanterer sine produkter og
deler mot materialfeil og produksjonsfeil under normal bruk for
en periode pa 24 maneder fra opprinnelig kjgpsdato.

I lopet av denne perioden vil vi reparere eller erstatte et

mangelfullt produkt eller deler etter falgende garantivilkar:

Garantien omfatter bare feil pa materiell og produksjonsfeil

under normal bruk, og omfatter ikke skade pa produkt eller

deler som fglge av:

- endring, reparasjon, modifikasjon eller service utfert av andre
enn et autorisert ACCO-servicesenter.

- uhell, forspmmelse, misbruk eller feil bruk som skyldes
manglende overholdelse av normale betjeningsprosedyrere
for et produkt av
denne typen.

Registrer produktet online pA www.accobrands.com

Tomme avskjaersskuffen
Las maskinen (se fig. 19).

Sett maskinen i staende posisjon. Trekk ut skuffen pa
undersiden av maskinen og tem den (se fig. 21).

Skyv skuffen tilbake til den Iases pé plass av fiaeren (se fig.
22).

Avhengig av problemtype og modelltype vil vi enten avtale et

besek fra en servicetekniker eller at du returner produktet til

ACCO. ACCO vil etter eget skjgnn og i samsvar med lovgivning

enten

- reparere makuleringsmaskinen ved hjelp av nye eller
renoverte deler, eller

- erstatte makuleringsmaskinen med en ny eller renovert
makuleringsmaskin som tilsvarer makuleringsmaskinen som
byttes ut.

Ingenting i denne garantien skal kunne ekskludere ACCOs

ansvar nér det gjelder dad og personskade som falge av

uaktsomhet fra ACCO. Denne garantien tilbys (i henhold

til disse vilkarene) som et tillegg, og pavirker ikke dine

lovbestemte rettigheter.

Hvis du opplever teknisk feil, ber vi om at du kontakter ACCOs

kundestatte (se baksiden)
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Specifikationer

GBC MultiBind 320
Stansningstyp Manuell

Stansningskapacitet per 20 ark (CombBind & WireBind
stansningsomgéng - 80 gm? papper  21); 30 ark (4-halsstansning

Stansningskapacitet per 2 PVC-omslag, (0,2 mm
stansningsomgang — PVC-omslag vardera)

Bindningskapacitet, ca (80 gm?) 450 ark, CombBind (spiral);
125 ark, WireBind 21
(tréadspiral)

A4, A5, 315 mm
51 mm CombBind (spiral),

Pappersformat
Max. storlek pa spiral/trad

GBC MultiBind 220
Manuell

20 ark (CombBind); 30 ark
(4-halsstansning)

2 PVC-omslag, (0,2 mm
vardera)

450 ark CombBind (spiral)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (spiral)

Delarnas placering

@ Lasknapp for spiral/trad

@ Transportlds

© Instillbar guidekant (4-halsstansning)
O Instillbar guidekant (21-hélsstansning)
© Dokumentstod

@ Stanshandtag

@ Spiralstorleksguide (i bindningskanalen)
© Spiralhallare

© Tradbindningskanal (endast MB 320)

14 mm WireBind 21 (trad)

Mekanism mot fastkdrning X X
Storleksvaljare for spiral/trad v X
Marginaldjupsvaljare v

Ytterligare egenskaper
Maskinens métt (hxbxd) mm

Hopféllbar konstruktion
125 x 425 x 425 mm

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hog kvalitet till dverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmarkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géngen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Anvandningstips

Stansstiften pé din MultiBind-maskin &r dverdragna med olja
frén fabriken for att skydda dem mot korrosion och se till att
maskinen fungerar smidigt.

e Innan du anvander maskinen for forsta gangen bor du stansa
flera ganger pa gammalt papper for att avliagsna alla rester
av olja p& komponenterna.

e Testa hur stansningen fungerar p& gammalt papper innan du
stansar det slutliga dokumentet.

e Anvand endast originaltillbehdr och originaldelar fran GBC.

Maskinen &r underhallsfri ndr den anvands pé ratt satt for
avsett dndamal.
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Fast marginaldjup

(@ Bindningsspak

@ Stansspringa (4 hal)

@ Stansspringa (21 hal)

® Marginaldjupsviljare (endast MB 320)
@ Avfallsbricka

Hopféllbar konstruktion
125x 425 x 425 mm
Vikt 12,4 kg 11,5 kg

Sédkerhetsinstruktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SUALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Observera att din MultiBind-maskin ar enbart avsedd for att
stansa och hinda papper och PVC-omslag. Anvénd maskinen
endast for det andamalet, och forsok inte behandla annat
material. P& sa sétt héller din maskin langre och du riskerar
inte att skada maskinens mekaniska funktion.

 For att undvika att dverbelasta maskinen, bér du fore varje
stansning kontrollera att du inte Gverskrider den maximala
kapaciteten som star pa maskinens framsida.

e Vid stansning av PVC-pdrmar rekommenderar vi att parmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

o Stansa INTE metallféremal som haftklamrar eller gem.
o T6m brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvinds pa en plan och stabil yta.

e |yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter p4 maskinens sidor.

o For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

 Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sédana temperatur-/
fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40 ° C.



Forberedelse av maskinen
o Stall maskinen pé en stadig yta.
e Dra upp dokumentstodet (dvs. locket) (se fig. 1.1).
o Tryck de bada spérrarna pa transportlaset inét (se fig. 1.2).
e Dra upp stanshandtaget sa langt det gér (se fig. 1.3).

e Dra upp bindningsspaken sé langt det gar. Bindningsspaken
forflyttas négra centimeter at sidan av en fjader sa att det blir
|attare att anvanda den. (se fig. 2)

Din MultiBind-maskin &r nu klar fér anvandning.

4-halsstansning
Stéll in guidekanten (se fig. 3)

Stansa

o Ha stanshandtaget i upprétt Iage och for in arken i
springan for 4-hélsstansning (hogst 30 ark 80 gm?
papper). Se till att sidorna ligger rakt mot guidekanten
(se fig. 4).

o Tryck stanshandtaget nedét for att stansa. Stall tillbaka
handtaget till det ursprungliga ldget (se fig. 5).

e Ta ut det stansade dokumentet.

21-halsstansning for spiral- eller
tradbindning (21 hal, rektangulara)

Stéll in guidekanten (se fig. 6)
Stélla in marginaldjupet (endast MB 320)

o Stéll in 6nskat marginaldjup med knappen péa hoger sida
av stansspringan. (Med rétt marginaldjup ar det lattare att
bléddra i dokumentet.) (se fig. 7)

Spiralstorlek 6-8 10-12 14-19 22-51
Marginaldjup 1 2 3 4
Stansa

o F6r in arken i springan for 21-halsstansning (hdgst 20 ark
80 gm? papper) med stanshandtaget i uppratt lage . Se
till att sidorna ligger rakt mot guidekanten (se fig. 8).

o Tryck stanshandtaget nedét for att stansa. Stéll tillbaka
handtaget till det ursprungliga laget (se fig. 9).

 Ta ut det stansade dokumentet.
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Spiralbindning

Vélj rétt spiralstorlek (se fig. 10)

| dgg hela dokumentet som ska bindas i
bindningskanalen. Tryck bindningsspaken nedét och
I&s av lamplig spiralstorlek pa skalan pa den rorliga
tryckstangen. Anvand tabellen om du vill binda mer &n ca
125 ark papper 80 gm? (strre spiral &n 14 mm).

Max. Spiral-
antal ark storlek
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

L&gg i och dppna spiralen (se fig. 11)

o | 4gg plastspiralen med den Gppna sidan uppét i
spiralhallaren.

o Tryck bindningsspaken nedat sé att spiralen oppnas helt
och arken som ska bindas kan l&ggas i enkelt.

0BS (endast MB 320): Om du ska binda flera likadana
dokument &r det praktiskt att stalla in maskinen sa att den
“kommer ihag” precis hur langt du 6ppnade spiralen. For att
gora det skjuter du helt enkelt spiraléppningsknappen uppét
sa langt det gér. D4 kan spiralen inte dppnas langre &n till
det installda laget (se fig. 12).

Lagg det stansade papperet pa spiralen (se fig. 13)
e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa spiralen.
Sténg spiralen (se fig. 14)

o Stéll tillbaka bindspaken till dvre ldget.

 Ta ut det bundna dokumentet ur maskinen.

Bindning med trad med 21

spiralfingrar (endast MB 320)

Tradbindning ar endast avsett for engangsbindning. | motsats
till plastspiraler kan traden inte Gppnas och stangas igen.

Valj ratt tradstorlek (se fig. 15)

e | 4gg hela dokumentet som ska bindas i
tradbindningskanalen.

o Tryck bindningsspaken nedét och Ias av ldmplig
tradstorlek pa skalan pa den rorliga trycksténgen.

L&gg i traden i tradhallaren (se fig. 16)

e | 4gg traden i spiralhéllaren med 6ppna sidan framét.
Lagg dokumentet pé traden (se fig. 17)

e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa traden.

o Lyft ut dokumentet med traden ur tradhallaren.
Stang traden (se fig. 18)

o Skjut knappen nedat (se fig. 12).

o Hall dokumentet med vanster hand i bindningskanalen pa
sa sétt att traden hamnar med den Gppna anden ner.

o Tryck ner bindningsspaken med hdger hand sa langt som
behdvs for att traden ska sténgas helt.

0BS: Om du ska binda flera likadana dokument &r det
praktiskt att stélla in maskinen sa att den “kommer ihag”
precis hur langt du stangde tréden. For att gora det skjuter
du helt enkelt trédstédngningsknappen uppat sa langt det
gar. Da kan traden inte stdngas ldngre &n till det installda
laget (se fig. 12).



Transport eller forvaring
av maskinen

Lasning av maskinen (se fig. 19)

o Tryck bindningsspaken mot maskinen och fall den nedét
().
e Tryck ner stanshandtaget (2).

o Tryck de bada transportspérrarna utat sa att
stanshandtaget lases (3). Kontrollera att stanshandtaget
inte langre kan rora sig.

 Fall ner dokumentstodet (4).
Transport eller férvaring av maskinen (se fig. 20)

Du kan nu anvanda stanshandtaget som ett barhandtag. D&
kan maskinen baras med latthet och kan forvaras staende
eller liggande.

Varning: Skaderisk! Se alltid till att stanshandtaget
ir ordentligt fastlast innan du bér den.

Garanti

Produkt- och komponentgarantin fran ACCO Brands Europe

(ACCO) avseende defekter i material och utférande géller

vid normalanvéndning under en period av 24 ménader fran

ursprungligt inképsdatum.

Under denna period reparerar eller ersétter vi en defekt produkt

eller komponent under féljande garantivillkor:

Garantin gdller endast defekter i material och utférande under

normal anvandning, och omfattar inte skador pa produkter eller

komponenter som uppstar till foljd av:

- dndringar, reparationer, modifieringar eller service som utforts
av annat dn godkant ACCO-servicecenter.

- olycka, slarv, missbruk eller felaktig anvandning pé grund av
underldtenhet att félja normala anvandningsprocedurer for en
produkt av detta slag.

Registrera produkten online pd www.accobrands.com

Tomning av avfallsbrickan
Las maskinen (se fig. 19).

Stall maskinen i upprétt lage och dra ut brickan pa
undersidan av maskinen och tém den (se fig. 21).

Dra in brickan igen tills den knépps fast av fjadern (se fig.
22).

Alltefter diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett

servicebesok fran en tekniker eller kommer vi dverens med dig

om retur av produkten till ACCO. ACCO kommer d4, enligt eget

godtycke och i enlighet med lagen, att antingen

- reparera strimlaren med nya eller renoverade delar, eller

- ersétta strimlaren med en ny eller renoverad strimlare som ar
likvdrdig med den som den ersétter.

Inget i denna garanti medfor att ACCO kan avséga sig ansvar i

handelse av dddsfall och personskada till foljd av underlatenhet

fran ACCO:s sida. Denna garanti erbjuds (under dessa villkor

och krav) utdver, och paverkar inte, dina juridiska réttigheter.

Om du stoter pa ett tekniskt fel ber vi dig att kontakta ACCO:s

kundtjnst (se bakre omslaget)
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Opis techniczny

Tryb dziurkowania

Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy -
papier 80 g/m?

Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy
- oktadki PCV

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy w
oprawie (80 g/m?)
Formaty papieru

Maksymalny rozmiar grzbietu plastikowego/
drucianego

Funkcja zapobiegania zakleszczaniu

Wskaznik rozmiaru grzbietu plastikowego/
drucianego

Regulator szerokosci marginesu
Dodatkowe funkcje

Wymiary urzadzenia (WxSxG) mm
Waga

Uwaga specjalna

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym celem jest
produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po przystepnych cenach,

GBC MultiBind 320
Reczny

20 arkuszy (CombBind i WireBind 21),
30 arkuszy (dziurkowanie 4-otworowe)

2 x okfadki PCV (0,2 mm kazda)

CombBind (grzbiet plastikowy) -
450 arkuszy, WireBind 21 (grzbiet
druciany) - 125 arkuszy

Ad, A5, 315 mm

CombBind (grzbiet plastikowy) -
51 mm, WireBind 21 (grzbiet druciany)
-14mm

X
4

/

Model skfadany
125x425x425
124kg

posiadajacych wiele zaawansowanych funkcji, umozliwiajgcych

kazdorazowe osigganie doskonatych rezultatow. Przed rozpoczeciem
pracy, prosimy o poswiecenie kilku minut na przeczytanie niniejszej

instrukcji obstugi.

Praktyczne porady

Noze mechanizmu dziurkujacego bindownicy MultiBind zostaty

fabrycznie powleczone olejem dla ochrony przed korozja oraz aby

zapewnic ich sprawne dziatanie.

* Przed pierwszym wiasciwym uzyciem urzadzenia zaleca sie wykonanie
kilku wstepnych operacji dziurkowania przy uzyciu niepotrzebnych
kartek papieru w celu usuniecia resztek oleju z czgsci mechanizmu.

* Przed przystapieniem do dziurkowania wlasciwego dokumentu sprawdz

jako$¢ dziurkowania przy uzyciu niepotrzebnego papieru.

* Nalezy stosowaé tylko oryginaine akcesoria i czesci marki GBC.

Urzadzenie nie wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych, jesli jest

uzywane prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

GBC MultiBind 220
Reczny

20 arkuszy (CombBind), 30 arkuszy
(dziurkowanie 4-otworowe)

2 x okladki PCV (0,2 mm kazda)

CombBind (grzbiet plastikowy) - 450
arkuszy

A4, 315mm

CombBind (grzbiet plastikowy)
-51mm

X
X

Stata szerokos¢ marginesu
Model skfadany
125x425x425

11,5kg

Potozenie czesci

@ Zacisk blokady rozchylania/zamykania grzbietow

@ Mechanizm zabezpieczajacy przy transporcie

© Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 4-otworowy)

@ egulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 21-otworowy)

© Podpora dokumentéw

@ Ramig dziurkacza

@ Wskaznik rozmiaru grzbietow plastikowych
(w szczelinie bindownicy)

@ Wieszak na grzbiety

@ Szczelina bindownicy do oprawy drutowej
(tylko MultiBind 320)

@ Dzwignia mechanizmu bindujacego

@ Szczelina dziurkacza (4 otworéw)

@ Szczelina dziurkacza (2 otwory)

@® Regulator szerokosci marginesu
(tylko MultiBind 320)

@ Pojemnik na scinki

Wskazéwki dotyczace A
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,

JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE. W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGH, JAK | NA SAMYM URZADZENIU,
UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Bindownica MultiBind przeznaczona jest wytacznie do dziurkowania

i bindowania papieru i plastikowych oktadek PCV. Urzadzenia

nalezy uzywac tylko do tych celow i nie stosowac zadnych innych

materiatéw. Zapewni to diugotrwate dziatanie bindownicy i zapobiegnie

uszkodzeniom zespotdw mechanicznych.

* Aby nie dopuscic do przeciazenia urzadzenia, przed rozpoczeciem
dziurkowania nalezy zapoznaé sie z informacjami o maksymalnej
dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z przodu
bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub polipropylenu
zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z obydwu stron kilkoma
arkuszami papieru.

* NIE dziurkowaé metalowych przedmiotow, takich jak zszywki lub
spinacze do papieru.

» Regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowac na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignig do dziurkowania. Zawsze
korzystac¢ w tym celu z uchwytéw znajdujgcych sie z boku bindownicy.

+ Aby nie dopuscié do ryzyka obrazen fizycznych, NIE NALEZY wklada¢
palcéw do kanatu oprawy drutowej.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/wilgotnoci,
ktore mogtyby powodowa¢ wystepowanie kondensacji. Maksymalna
temperatura otoczenia ok. 40IC.

®



Przygotowanie urzadzenia do pracy
» Ustaw urzadzenie na stabilnej powierzchni.
* Podnies$ podpore dokumentéw (tj. pokrywe) (patrz rys. 1.1).

* Przesun do wewnatrz dwie zasuwki mechanizmu
zabezpieczajacego (patrz rys. 1.2).

* Unie$ ramig dziurkacza maksymalnie w gére (patrz rys. 1.3).

* Unies$ dzwignie mechanizmu bindujacego maksymalnie w
gore. Sprezyna odsuwa dzwignie na kilka centymetréw w bok
dla zapewnienia wygody uzytkowania. (patrz rys. 2)

Bindownica MultiBind jest gotowa do pracy.

Dziurkowanie 4-otworowe

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru (patrz rys. 3)

Dziurkowanie

* Ramig dziurkacza powinno si¢ znajdowac w potozeniu
gérnym. W6z kartki do szczeliny dziurkacza 4-otworowego
(maks. 30 arkuszy papieru 80 g/m?) i upewnij sig, ze réowno
przylegaja do ogranicznika krawedzi. (patrz rys. 4)

@ * Pociggnij ramie dziurkacza w dét w celu przedziurkowania
kartek. Przesun ramie dziurkacza z powrotem do
pierwotnego potozenia. (patrz rys. 5)

* Wyjmij przedziurkowany dokument.

Dziurkowanie 21-otworowe: do

oprawy w grzbiety plastikowe/
druciane (21 otworéw, prostokatne)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru (patrz rys. 6)
Ustawianie szerokosci marginesu (tylko MultiBind 320)

o Ustaw stosowng szeroko$¢ marginesu za pomoca
regulatora znajdujacego sie po prawej stronie szczeliny
dziurkacza. (Odpowiednia szeroko$¢ marginesu ufatwia
przewracanie kartek w oprawionym dokumencie.) (patrz
rys.7)

Rozmiar grzbietu plastikowego | 6-8 | 10-12 | 14-19 | 22-51

Szeroko$¢ marginesu 1 2 3 4

Dziurkowanie

* Ramig dziurkacza powinno si¢ znajdowac w
potozeniu gérnym. W6z kartki do szczeliny dziurkacza
21-otworowego (maks. 20 arkuszy papieru 80 g/m?) i
upewnij sig, ze rowno przylegaja do ogranicznika krawedzi.
(patrz rys. 8)

» Pociggnij ramie dziurkacza w dét w celu przedziurkowania @
kartek. Przesun ramie dziurkacza z powrotem do
pierwotnego potozenia. (patrz rys. 9)

* Wyjmij przedziurkowany dokument.
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Oprawa w grzbiety plastikowe

Dobierz wiasciwy rozmiar grzbietu plastikowego (patrz rys.
10)

* Umie$¢ caty dokument przeznaczony do oprawy w
szczelinie bindownicy. Pociagnij dzwignie mechanizmu
bindujacego w dot i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze
skali na ruchomym drazku dociskowym. Jesli dokument
przeznaczony do oprawy liczy wigcej niz ok. 125 arkuszy
papieru 80 g (grzbiet wigkszy niz 14 mm), skorzystaj z
ponizszej tabeli.

Maksymalna |  Rozmiar

liczba arkuszy |  grzbietu
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Natdz i otwdrz grzbiet (patrz rys. 11)

* Umies¢ plastikowy grzbiet na wieszaku, otwartg strong ku
gorze.

* Pociggnij dzwignie mechanizmu bindujgcego w dét na
tyle, aby catkowicie otworzy¢ grzbiet i umozliwi¢ wiozenie
arkuszy przeznaczonych do oprawy.

Uwaga (tylko MultiBind 320): Mozna szybko oprawi¢ wiele
identycznych dokumentéw, jesli ustawi sie urzadzenie tak,
aby ,zapamietato” doktadny stopien rozchylenia grzbietu.

W tym celu nalezy przesunaé w gére zacisk blokady
rozchylania grzbietéw, az sie zatrzyma. Po zatozeniu blokady
nie bedzie mozliwe rozciggnigcie grzbietu poza wybrane
ustawienie (patrz rys. 12).

Natdz przedziurkowany papier na grzbiet (patrz rys. 13)

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

Zamknij grzbiet (patrz rys. 14)

* Przesun dzwignie mechanizmu bindujacego z powrotem
do najwyzszej pozycji.

* Wyjmij oprawiony dokument z urzadzenia.

Oprawa w 21-petlowe grzbiety
druciane (tylko MultiBind 320)
Grzbiety druciane przeznaczone sg do uzytku jednorazowego.

W przeciwienstwie do plastikowych grzbietow grzebieniowych,
nie mozna ich ponownie otwiera¢ i zamykag.

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu drucianego (patrz rys. 15)

* Umies$¢ dokument przeznaczony do oprawy w szczelinie
bindownicy do oprawy drutowe;.

* Pociggnij dZwignie mechanizmu bindujacego w dét i
odczytaj zalecany rozmiar grzbietu drucianego ze skali na
ruchomym drazku dociskowym.

Umiesc¢ grzbiet na wieszaku (patrz rys. 16)

* Umies¢ grzbiet druciany na wieszaku, otwartg strong ku
przodowi.

Natéz dokument na grzbiet (patrz rys. 17)

* Natoz wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

* Zdejmij dokument wraz z drucianym grzbietem z wieszaka.
Zamykanie grzbietu drucianego (patrz rys. 18) @
* Przesun zacisk blokady w dét (patrz rys. 12).

* Lewg reka przytrzymaj dokument w szczelinie bindownicy
w taki sposob, aby otwarta strona grzbietu drucianego
skierowana byta w dot.

* Prawg reka pociggnij dzwignie mechanizmu bindujgcego
w dét na tyle, na ile to konieczne, aby catkowicie zamkna¢
grzbiet.

Uwaga: Mozna szybko oprawi¢ wiele identycznych
dokumentow, jesli ustawi sie urzadzenie tak, aby
,Zapamietato” doktadny stopien zacisnigcia grzbietu. W tym
celu nalezy przesuna¢ w gore zacisk blokady zamykania
grzbietéw, az sie zatrzyma. Po zatozeniu blokady nie bedzie
mozliwe zacisnigcie grzbietu poza wybrane ustawienie (patrz
rys. 12).



Transport i przechowywanie
urzadzenia

Zabezpieczanie urzadzenia (patrz rys. 19)

* Docisnij dzwignie mechanizmu bindujgcego do urzadzenia
i 6z jg przesuwajac w dot (1).

* Nacisnij w dét ramie dziurkacza (2).

* Przesun dwie zasuwki mechanizmu zabezpieczajacego do
zewnatrz, aby zablokowad ramie dziurkacza (3). Upewnij
sie, ze ramie dziurkacza zostato unieruchomione.

* Zt6z podpore dokumentow (4).
Transport i przechowywanie urzadzenia (patrz rys. 20)

Ramie dziurkacza moze teraz stuzy¢ jako uchwyt do
przenoszenia. Zapewnia to wygode transportu, a urzadzenie
mozna przechowywac w pozycji pionowej lub poziomej.

Ostrzezenie: Niebezpieczeristwo zranienia! Przed
przeniesieniem urzadzenia upewnij sig, ze rami¢
dziurkacza zostato prawidtowo zablokowane.

Gwarancja

Produkty ACCO Brands Europe (ACCO) i ich cze$ci objete

sg gwarancjg w zakresie wad materiatowych i wykonania

przez okres 24 miesiecy od daty zakupu przez pierwszego

uzytkownika, pod warunkiem normalnego uzytkowania.

W okresie gwaranciji wadliwe produkty i czesci beda naprawiane

lub wymieniane na nastepujacych warunkach:

Gwarancja dotyczy tylko wad materiatowych i wykonania

ujawnionych w trakcie normalnego uzytkowania, natomiast nie

obejmuije uszkodzen produktu ani jego czesci powstatych na

skutek:

- zmian, napraw, modyfikacji i przegladéw dokonanych przez
osoby inne niz pracownicy autoryzowanego serwisu ACCO,

- wypadkow, zaniedban, nadmiernego lub niewtasciwego
uzywania w wyniku nieprzestrzegania zasad obstugi
produktdéw tego rodzaju.

Oproznianie pojemnika na scinki
Zablokuj urzgdzenie (patrz rys. 19).

Ustaw urzadzenie w pozycji pionowej, wyjmij i oproznij
pojemnik znajdujacy sie na spodzie (patrz rys. 21).

W6z pojemnik z powrotem tak, aby sprezyna zatrzasneta
sig we wtasciwym miejscu (patrz rys. 22).

Zaleznie od stwierdzonego problemu i modelu urzadzenia,
zorganizujemy wizyte pracownika serwisu u klienta lub
uzgodnimy z klientem zwrot produktu do firmy ACCO. ACCO
zobowigzuje sie, wedtug uznania i zgodnie z przepisami prawa:
- naprawic niszczarke przy uzyciu czesci nowych lub
odnowionych albo
- wymieni¢ niszczarke na niszczarke nowa lub odnowiona, ktéra
jest réwnorzedna z ta, ktdra ma zastapic.
Zadna cze$¢ ninigjszej gwarancji nie wyklucza
odpowiedzialnosci firmy ACCO w przypadku $mierci lub
obrazer fizycznych spowodowanych zaniedbaniem ze strony
ACCO. Niniejsza gwarancja jest udzielana (na powyzszych
warunkach) w uzupetnieniu do ustawowych praw konsumentow i
nie ogranicza tych praw.
W przypadku zaistnienia wady technicznej prosimy o
skontaktowanie si¢ z biurem obstugi klienta ACCO (patrz tylna
okfadka).

Prosimy o zarejestrowanie produkiu na stronie internetowej www.accobrands.com
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Technické udaje

GBC MultiBind 320
Zpusob dérovani Ruéni
Max. kapacita na jedno dérovani - 20 listd (CombBind & WireBind
papir 80 g/m? 21); 30 listd (dérovani 4 direk)

Max. kapacita na jedno dérovani -
kryci desky z PVC

Pfiblizna kapacita vazani (80 g/m?)

(drétény hieben)
Velikosti papiru A4, A5, 315mm
Max. velikost plastového/draténého

hfebenu hieben), 14 mm WireBind 21
(drétény hieben)

Funkce zabrarujici ucpani X

Voli¢ velikosti plastového/draténého v/

hrebenu

Voli¢ Sitky okraje 4

Dalsi funkce Sklépéci design

Rozméry piistroje v mm (Vx$xH) 125x425x425

Hmotnost 12,4kg

2 x kryci desky z PVC (kazda
0,2mm)

450 listdi, CombBind (plastovy
hieben); 125 listd, WireBind 21

51 mm CombBind (plastovy

GBC MultiBind 220
Rucni

20 listti (CombBind); 30 listd
(dérovani 4 direk)

2 x kryci desky z PVC (kazda
0,2mm)

450 listti, CombBind (plastovy
hieben)

A4,315mm

51 mm CombBind (plastovy
hieben)

X
X

Pevna $itka okraje
Sklapéci design
125x425x425
11,5kg

Umisténi soucasti
@ Nastavitelny zavira¢ plastového/draténého
hfebenu
@ Prepravni zdmek
© Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 4 direk)
@ Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 21 direk)
© Podpéra dokumentu
@ Dérovaci rukojet
@ Voditko pro velikost plastového hiebenu
(ve véazaci drazce)
@ Rozvirac plastového hiebenu
@ Vazaci drézka draténého hfebenu
(MB 320 only)
(O Vazaci paka
@ Dérovaci térbina (4 direk)
@ Dérovaci Stérbina (21 dirky)
® Volic sitky okraje (jen u MB 320)
@ Zasobnik na odpad

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazacku znacky GBC. Za
piistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky, jejichz
uzite¢né vlastnosti vam zaru¢i dosazeni konzistentné vybornych
vysledké. Nez vazacku poprvé pouzijete, prectéte silaskavé
peclivé tuto pirucku.

Pracovni tipy

Dérovaci trny Vaseho pfistroje MultiBind byly pfi vyrobé natfeny
olejem, aby byly chranény pred zrezavénim a usnadnila se jejich
funkce.

* NeZ piistroj pouzijete poprvé k normaini praci, doporucujeme,
abyste na ném nejprve prodérovali nékolik list vyfazeného
papiru a tim ze soucastek odstranili vechny znamky oleje.

* Nez pfistoupite ke zpracovani dokumentu, vyzkousejte si
dérovani na vyfazenych listech papiru.

* PouZivejte jen originalni pfislusenstvi znacky GBC.

Pouzivate-li pfistroj spravné k uréenému ucelu, nebude

potrebovat zadnou tdrzbu.

Bezpeénostni pokyny A

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH

0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V

TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY POZORNE.

Vezméte laskavé na védomi, Ze Va$ pfistroj je uréen vyhradné
k dérovani a vazani papiru a plastovych desek z PVC.

Pristroj pouZivejte pouze k témto ucellim a nepokousejte

se zpracovavat na ném zadné jiné materialy. Zajistite tim
dlouhou Zivotnost pristroje a zabranite pfipadnému poskozeni
mechanickych soucastek vazacky.

* Pfed pouzitim krouZkového vazace zjistéte maximalni kapacitu
dérovani. Tato informace je uvedena na piedni strané pfistroje.
Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

* Pii dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

« NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi predméty, napfiklad se
svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odfezky.
* Pfed pouzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou podlozku.

* Pfistroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za bocni tchyty.

* Nevystavujte se nebezpeci zranéni a NIKDY nevkladejte prsty
do prostoru pro vazaci hibet.

* Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem, které by
mohly zplsobit kondenzaci. Maximalni teplota okoli je ~ 40 °C.



Priprava pristroje
 Umistéte piistroj na pevnou plochu.
o Zdvihnéte podpéru dokumentu (kryt) (viz obr. 1.1).
* Stisknéte oba prepravni zamky dovnitf (viz obr. 1.2)
* Dérovaci rukojet zdvihnéte co nejvyse (viz obr. 1.3)

* Vazaci rukojet zdvihnéte co nejvyse. Pruzina zdvihne vazaci
paku o nékolik cm stranou, abyste mohli snadno dérovat (viz
obr. 2).

V&3 piistroj MultiBind je nyni pfipraven k pouziti.

Dérovani 4 direk
Nastavte si zarazku papiru (viz obr. 3)

Dérovani

* Dérovaci rukojet nastavte do svislé polohy a do dérovaci
Stérbiny zasurite listy papiru (max. 30 listd papiru 80 g/
m?) tak, aby jejich okraj pfilehl tésné k zarazce papiru (viz
obr. 4).

* Stahnéte dérovaci rukojet dolli, aby se listy prorazily. Pak
rukojet vratte do pdvodni polohy (viz obr. 5).

* Vlyjméte prodérovany dokument.

Dérovani 21 direk pro vazani
plastovym/draténym hiebenem
(21 obdélnikovych direk)

Nastavte si zarazku papiru (viz obr. 6)
Nastavte si Sifku okraje (jen u MB 320)

* Tlaitko na pravé strané dérovaci Stérbiny nastavte na
pozadovanou Sifku okraje. (Spravna Sifka okraje usnadruje
obraceni stranek dokumentu.) (viz obr. 7)

Velikost hiebenu 6-8 10-12 14-19 22-51

Sifka okraje 1 2 3 4

Dérovani

* Dérovaci rukojet nastavte do svislé polohy a do dérovaci
Stérbiny pro 21 direk zasurite listy papiru (max. 20 listl
papiru 80 g/m?) tak, aby jejich okraj pfilehl tésné k zarazce
papiru (viz obr. 8).

* Stahnéte dérovaci rukojet dold, aby se listy prorazily. Pak
rukojet vratte do plvodni polohy (viz obr.9).

* lyjméte prodérovany dokument.
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Vazani pomoci hieben(

Jak vazat pomoci 21-krouzkového
draténého hiebenu (jen u MB 320)

Draténé hiebeny jsou uréeny k jednorazovému pouziti. Na rozdil
od plastovych hiebent je nelze znovu rozevirat a zavirat.

Zvolte si spravnou velikost hfebenu (viz obr. 10)

* Vlozte cely dokument ke svazéni do vazaci drazky.
Stisknéte vazaci paku dold a na stupnici vyznacené na
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pohyblivé pritlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
hiebenu. Chcete-li svazat vice nez cca 125 listt 80g papiru,
zjistéte si velikost hfebenu v nize uvedené tabulce (hfeben
Vvétsi nez 14 mm).

Max. pocet Velikost
listd hiebenu (mm)
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Vlozte a rozeviete hieben (viz obr. 11)

* Vlozte plastovy hieben otevfenou stranou nahoru do
rozvirace hrebenu.

* Stisknéte vazaci paku dol(i, aby se hfeben zcela rozeviel a
listy ke svézani do néj mohly byt snadno viozeny.

Pozn. (jen u MB 320): Velky pocet totoznych dokument(

|ze rychle vazat tak, ze nastavite pfistroj, aby si ,pamatoval”
presnou polohu, do které jste hieben rozevieli. Jednoduse
vysufite rozvira¢ hfebenu smérem od sebe az na doraz. Nyni
Ize hieben rozeviit pouze tak daleko, jak jste nastavili (viz
obr. 12).

Navléknéte prodérovany papir na hieben (viz obr. 13)

* Naviéknéte véechny prodérované stlizky papiru na hieben.
Uzaviete hieben (viz obr. 14)

* Zdvihnéte véazaci paku do nejvyssi polohy.

* Vlyjméte svazany dokument z pfistroje.

Zvolte si spravnou velikost draténého hfebenu (viz obr. 15)

*VloZte dokument ke svazani do vazaci drazky draténého
hiebenu.

» Stisknéte vazaci paku dolli a na stupnici vyznaéené na
pohyblivé pritlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
draténého hiebenu.

VloZte dratény hfeben do drZzaku (viz obr. 16)

* Vlozte dratény hfeben do drzéku tak, aby otevienou
stranou sméfoval dopfedu.

Navléknéte dokument na dratény hieben (viz obr. 17)

* Navléknéte vSechny prodérované stlizky papiru na dratény
hfeben.

* Sejméte dokument s draténym hfebenem z drzaku.
Uzavfeni draténého hfebenu (viz obr. 18)

* Posurite ovladac sevieni draténého hfebenu doldi (viz obr. @
12).

* Levou rukou podrzte dokument ke svazani ve vazaci
drézce tak, aby draténé krouzky sméfovaly otevienymi
konci dol{.

* Pravou rukou stisknéte vazaci paku co nejvice dolti, aby se
draténé krouzky dokonale uzavfely.

Pozn.: Velky pocet totozZnych dokumentd Ize rychle vazat
tak, Ze nastavite pfistroj, aby si ,pamatoval“ pfesnou polohu,
do které jste dratény hfeben zavreli. Jednoduse vysurite
zaviraC draténého hfebenu smérem od sebe az na doraz.
Nyni Ize hieben zaviit pouze tak daleko, jak jste nastavili (viz
obr. 12).



Pfenaseni a uchovavani pristroje

Uzamcéeni pristroje (viz obr. 19)
* Stisknéte vazaci paku doli smérem k pfistroji (1).
* Stisknéte dérovaci rukojet dolli (2).

* Posurite oba pojistné zamky k pfenosu ven, ¢imZ se
dérovaci rukojet zajisti (3). Zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet skutecné znehybnéna.

* Sklopte podpéru dokument dolli (4).
PfenaSeni a uchovavani piistroje (viz obr. 20)

Dérovaci rukojet mizete nyni pouZit jako drzadlo k pienaseni
pfistroje. Timto zplisobem m{Zete pfistroj snadno pfenést a
uchovat bud' ve svislé nebo vodorovné poloze.

Pozor: Nebezpedi trazu! Pfed pfenasenim piistroje
vzdy zkontrolujte, zda je dérovaci rukojet fadné
zajisténa.

Zaruka

Firma ACCO Brands Europe (ACCO) poskytuje v pfipadé
z&vady materialu nebo femesiného zpracovani zaruku na své
vyrobky a jejich souéasti pfi bézném pouzivani po dobu 24
mésicl ode dne nakupu.

Béhem této doby vadny piistroj nebo jeho soucast bezplatné

opravime nebo vyménime v pfipadé dodrzeni nasledujicich

z&ruCnich podminek:

Tato zaruka se vztahuje pouze na zavady materialu a

femesiného zpracovani pfi bézném pouzivani a nevztahuje se

na poskozeni vyrobku nebo jeho souéasti, jez vyplyva ze:

- zmény, opravy, modifikace i servisu provedeného jinou
osobou nez je pracovnik servisniho stfediska autorizovaného
firmou ACCO,

- nehody, nedbalosti, zneuZiti ¢i nespravného pouziti v dusledku
nedodrZeni béZnych provoznich postupt pro vyrobek tohoto
typu.

Vyprazdiovani zasobniku na odpad
Uzamknéte pfistroj (viz obr. 19).

Zdvihnéte pfistroj do svislé polohy a ze spodni strany
piistroje vytahnéte zasobnik na odpad a vyprazdnéte jej (viz
obr. 21).

Zasunite zasobnik zpét do pfistroje na doraz (viz obr. 22).

V zavislosti na zjisténé zavadé a modelovém typu zajistime

bud' navstévu servisniho technika nebo s Vami dohodneme

vraceni produktu firmé ACCO. Firma ACCO na zakladé svého

rozhodnuti a v souladu se zakonem bud

- opravi skartovaci pfistroj s vyuzitim novych nebo repasovanych
dili nebo

- vyméni skartovaci pfistroj za novy nebo repasovany skartovaci
piistroj, ktery je ekvivalentem vyménovaného skartovaciho
piistroje.

Nic v této zaruce nezbavuije firmu ACCO odpovédnosti za imrti

a osobni zranéni zplsobené nedbalosti firmy ACCO. Tato zaruka

(podiéhajici témto podminkam a naleZitostem) se predklada

jako dodatek k Vasim zakonnym prav(im, které nijak neovliviiuje.

Setkate-li se s technickou zavadou, obratte se prosim na

zékaznickou podporu helpdesk firmy ACCO (viz zadni stranka

obalky).

Tento vyrobek si miZete zaregistrovat online na www.accobrands.com
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Miiszaki jellemzék

GBC MultiBind 320
Lyukasztas tipusa Kézi

Lyukasztasi kapacitas egyszeri

20 lap (CombBind és
lyukasztasnal, 80 g/m? papir mellett

WireBind 21); 30 lap
(4 lyukas lyukasztas)
Lyukasztasi kapacitas egyszeri 2 db PVC boritd (egyenként
lyukasztasnal, PVC boritok 0,2mm)

Kotési kapacitas (80 g/m?) 450 lap, CombBind (spiral);

125 lap, WireBind 21 (drét)
A4, A5, 315mm

51 mm CombBind (spiral),
14 mm WireBind 21 (drot)

Papirméretek
Spiral/drét max. atmérdje

Elakadasgatlo funkcio X
Spirél/drét méretvalasztd v/
Margészélesség valaszto v

Tovabbi jellemzdk Osszecsukhaté konstrukcid
A gép mérete (MaxSzéxMé, mm) 125 x 425 x 425
Sily 12,4kg

GBC MultiBind 220

Kézi

20 lap (CombBind); 30 lap
(4 lyukas lyukasztas)

2 db PVC borito
(egyenként 0,2 mm)

450 lap, CombBind (spirél)

A4,315mm
51 mm CombBind (spiral)

X

X

Régzitett margdszélesség
Osszecsukhato konstrukeio
125 x 425 x 425

Az alkatrészek helye

@ Spiralnyité retesz gombja
@ Szillitasi védelem
© Allithaté papirvezetd (4 lyukas lyukasztas)
@ Allithaté papirvezetd (21 lyukas lyukasztas)
© Dokumentumtdmasz
@ Lyukasztéfogantyu
@ Spiralméret-meghatarozé mérce
(a flizécsatornaban)
@ Spiraltarté
@ Drétspiralozo fiizécsatorna (csak MB 320)
@ Spiralozokar
@ Lyukasztocsatorna (4 lyuk)
@ Lyukasztécsatorna (21 lyuk)
® Margoszélesség valaszto (csak MB 320)
@ Hulladéktalca

Specialis észrevesz

Koszonjiik, hogy GBC fiizdgépet vasarolt. A célunk, hogy olyan
j6 mindség flizégépet gyartsunk elfogadhato aron, amely
szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On széméra
biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az utmutatot.

Hasznalati tippek

A MultiBind gép lyukasztotiskeit a gyartas kézben

megolajoztak, hogy megvédjék a korr6zio ellen, és biztositsak

az akadalymentes miikddését.

* Javasoljuk, hogy a készlilék elsd hasznalata el6tt hulladék
papirlapokon hajtson végre néhany lyukasztasi miiveletet
annak érdekében, hogy maradéktalanul eltavolitsa az
alkatrészeken levd olajmaradvanyokat.

* A végleges dokumentum lyukasztasa elétt a lyukasztas
eredményét tesztelje hasznalt papirral.

* Mindig eredeti GBC tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Rendeltetésszer( hasznalat esetén az egység nem igényel
karbantartast.
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15k
Biztonsagi elirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN

FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. EBBEN A

HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN,

FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK. @
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ UZENETEKET.

Vegye figyelembe, hogy a MultiBind gép kizarélag papirok és
PVC mianyag boritélapok lyukasztasara és kdtésére szolgal.
Az egységet kizarolag erre a célra haszndlja, és ne hasznalja
semmilyen mas anyag feldolgozasara. Ezzel biztosithatja a
készllék hosszu élettartamat, és megelézheti, hogy barmilyen
mechanikai karosodas érje.

* A gép tulterhelésének a megeldzésére lyukasztas elétt olvassa
el a gép elllsé részén lévd lyukasztési tajékoztatot.

* PVC/PP-boritok perforalasa esetén javasoljuk, hogy a boritt
az egyik oldalon valamilyen papirral egyitt lyukassza ét.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratttizét vagy kapcsot.
* A hulladéktartot ritse rendszeresen.
* A gépet lizemeltesse stabil vizszintes feliileten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévé fogantyukat hasznalja.

* Sérllés elkerilése érdekében NE dugja ujjait a gydrds iratfiizd
csatornaba.

* Ne tegye ki az iratflizét olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum
kornyezeti hémérséklet ~ 40 C.



A késziilék el6készitése
* Helyezze a készilléket stabil fellletre.
* Emelje fel a dokumentumtamaszt (a fedelet) (Iasd: 1.1. &bra)
* Tolja a szallitasi védelem két reteszét befelé (lasd: 1.2. abra)

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, ameddig lehet (lasd:
1.3.4bra)

* Mozgassa a spiralozokart felfelé, ameddig lehet. Egy rugd
néhany centiméterrel oldalra tolja a spiralozdkart, hogy
kénnyen hasznalhatd legyen. (lasd: 2. dbra)

A MultiBind késziilék ekkor hasznalatra kész.

4 lyukas lyukasztas
Allitsa be a papirvezetot (I4sd: 3. 4bra)

Lyukasztas

* Fligg6leges lyukasztofogantyd mellett helyezze be a
lapokat a 4 lyukas lyukasztécsatornaba (legfeljebb 30
db 80 g/m?sdlyu lap), és Ugyeljen arra, hogy a lapok egy
vonalban legyenek a papirvezetdvel. (l4sd: 4. dbra)

* A lyukasztashoz nyomja lefelé a lyukasztofogantyit. Allitsa

vissza a fogantyut az eredeti allasba. (Iasd: 5. dbra)

* Tavolitsa el a lyukasztott dokumentumot.

21 lyukas lyukasztas spiral/drotkotés
esetén (21 négyszdégletes lyuk)

Alltsa be a papirvezet6t (lsd: 6. dbra)
A margdszélesség beallitasa (csak MB 320)

+ Allitsa be a lyukasztocsatornétol jobbra [évé gombot a
kivant margdszélességre. (A megfelelé margészélesség
megkdnnyiti a dokumentum lapozasét.) (I&sd: 7. abra)

Spiralatmérd 6-8 10-12 14-19 22-51
Margdszélesség 1 2 3 4
Lyukasztas

* Fiiggéleges lyukasztofogantyd mellett helyezze be a
lapokat a 21 lyukas lyukasztdcsatornaba (legfeljebb 20
db 80 g/m?sulyu lap), és Ugyelien arra, hogy a lapok egy
vonalban legyenek a papirvezetével. (Iasd: 8. abra.)

* A lyukasztashoz nyomja lefelé a lyukasztéfogantytt. Allitsa
vissza a fogantyut az eredeti allasba. (lasd: 9. abra.)

* Tavolitsa el a lyukasztott dokumentumot.
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Spiralkétés

A megfeleld spiralatmeérd kivalasztasa (lasd: 10. &bra)

* Helyezze a teljes dokumentumot a flizdcsatornaba.
Huzza a spiralozokart lefelé, és olvassa le a szikséges
spiralatmérét a mozgd nyomérud mércéjén. Hasznélja a
tablazatot, ha tdbb mint 125 darab 80 g-os papir kétéset
szeretné elvégezni (14 mm-nél nagyobb spiralatmérd).

Lapok szama | Spiralatmérd

max.

145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

A spirél behelyezése és kinyitasa (lasd: 11. abra)

* Tegye a mUanyag spiralt a spiraltartoba ugy, hogy a nyitott
oldala felfelé nézzen.

* Huzza a spirlozokart lefelé ugy, hogy a spirél teljesen
kinyiljon, és a lapokat kdnnyen be lehessen helyezni.

Megjegyzés (csak MB 320): Azonos méretli
dokumentumok dsszeflizését gyorsithatja, ha a gépen
bedllitja, hogy ,emlékezzen” a spiral pontos kinyitasi
poziciojara. Ehhez egyszer(ien csisztassa felfelé ttkdzésig
a spiralnyitd gombot. Ekkor a spirdl nem nyithatd ki a
bedllitason tul (lasd: 12. &bra).

A kilyukasztott papir spiralra helyezése (Iasd: 13. bra)
* Helyezze a kilyukasztott papirkdtegeket a spiralra.

A spirél bezérésa (lasd: 14. abra)

* Mozgassa a spirdlozokart vissza a legfelsé allasba.

* Vegye ki a bekotott dokumentumot a kész(ilékbdl.

Spiralozas 21 dréthurokkal
(csak MB 320)

A drétspiral csak egyszeri hasznalatra alkalmas. A miianyag
spiraltol eltéréen nem nyithatd és zarhatd Ujra.

A megfeleld drotspirdlatmérd kivalasztasa (lasd: 15. bra)
* Helyezze a dokumentumot a drétspiralozd csatornaba.

* Huzza a spiralozokart lefelé, és olvassa le a szikséges
drétspiralatmérét a mozgé nyomorid mércéjén.

A drétspiral spiraltartora helyezése (lasd: 16. abra)

* Helyezze a drétspiralt a spiraltartdba gy, hogy a nyitott
oldala elérefelé nézzen.

A dokumentum behelyezése a drétspiralba (lasd: 17. abra)
* Helyezze a kilyukasztott papirktegeket a drétspiralra.

* Tavolitsa el a drétspirallal rendelkezé dokumentumot a
spiraltartobdl.

A drétspiral 6sszezarasa (lasd: 18. bra)
* CsUsztassa lefelé a drotzaré gombot (Iasd: 12. dbra).

* Tartsa a dokumentumot bal kézzel a spirélcsatornaban gy,
hogy a drétspirdl a lefelé néz6 nyitott véggel itkézzn. (O]

* Jobb kézzel mozgassa a spiralozdkart lefelé addig,
ameddig a drétspiral tokéletesen nem zar.

Megjegyzés: Azonos méretli dokumentumok Gsszeflizését
gyorsithatja, ha a gépen bedllitja, hogy ,.emlékezzen” a spiral
zérasanak pontos poziciojara. Ehhez egyszer(ien csisztassa
felfelé Utkdzésig a drotspiralzard gombot. Ekkor a drétspiral
nem zdrhat dssze a bedllitason tul (Iasd: 12. abra).



A késziilék szallitasa és tarolasa

A készlilék zérolasa (lasd: 19. bra)

* Nyomja a spiralozokart a készulék felé, majd hajtsa lefelé
(1).
* Hajtsa le a lyukasztéfogantyut (2).

* A lyukasztéfogantyu rogzitéséhez tolja a szallitasi
védelem két reteszét kifelé (3). Ellendrizze, hogy a
lyukasztéfogantyt ne mozogjon.

* Hajtsa le a dokumentumtamaszt (4).
A késziilék szallitasa és tarolasa (lasd: 20. abra)

Most mar hasznalhatja a lyukasztéfogantyut
hordozéfogantyuként. Ez lehetévé teszi a készillek egyszeri
szallitasat, és ezutan allo vagy fekvd helyzetben is tarolhato.

Figyelmeztetés: Sériilésveszély! A késziilék szallitasa
elétt mindig ellendrizze, hogy a lyukasztéfogantyu
megfelelden régzitve lett-e.

Jotallas
Az ACCO Brands Europe (ACCO) a vasarlas napjatél kezdve
24 honap garanciat vallal arra, hogy normél hasznalat esetén
termékein és azok alkatrészein semmilyen anyaghiba vagy
gyartasi hiba nem jelentkezik.
Ebben az idészakban megjavitunk vagy kicseréliink minden
hibas terméket vagy alkatrészt, amennyiben teljesiiinek az
alabbi feltételek:
A garancia csak a normal hasznalat soran jelentkezd anyag- és
gyartasi hibakra terjed ki, és nem vonatkozik a termék vagy az
alkatrészek olyan meghibasodasara, amelynek oka:
- Bérmilyen atalakités, javitas, mddositas vagy szervizelés,
amelyet nem az ACCO markaszervizében végeztek.
- Olyan baleset, gondatlanség, rongalas vagy rendeltetésellenes
hasznalat, amelynek oka az ilyen termékek kezelésére
vonatkoz utasitasok be nem tartasa.

A hulladéktalca liritése
Zarja le a késziléket (lasd: 19. dbra).

Helyezze a késziiléket all6 helyzetbe, hizza ki a talcat a
kész(ilék aljan, és Uritse ki (lasd: 21. dbra).

Tolja vissza a talcat, amig a rugd nem rogziti a helyén (lasd:
22.4bra).

A meghibasodas jellegétdl és a modelltdl fiiggéen egyeztettink,

hogy vagy egy szakemberiink kimegy a helyszinre, vagy a

termék vissza lesz juttatva az ACCO céghez. Az ACCO sajét

belatasa szerint, a jogszabalyokkal 6sszhangban

- Uj vagy felujitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja az
iratmegsemmisitét, vagy

- kicseréli az iratmegsemmisitét az eredetivel egyenértéki uj
vagy felUjitott iratmegsemmisitére.

A jelen jotallas semmilyen korilmények kdzott nem zérja ki

az ACCO feleldsségét az ACCO gondatlansaga altal okozott

személyi sérillésekért vagy halalesetekért. Ez a jotallas, amelyet

a fenti feltételek teljestilése esetén vallalunk, csupan kiegésziti,

és nem érinti a vasarld torvényben biztositott egyéb jogait.

Miszaki hiba esetén forduljon az ACCO (igyfélszolgalatahoz

(Iasd hatlap).

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.accobrands.com
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TexHUYECKUE XapaKTEPUCTURU

Cnoco6 nepchopupoBaHma

JIUCTOB - NIOTHOCTb GyMary 80 rick?

H

POPHPY

/IHCTOB - 0670MKH H3 MIBX
MpvmepHan Tonwuxa nepennera (80 ricm?)

(opmar Gymaru

3mep
TpeGeHKU/NPYHUHbI

DYHKUMA NPEOTBPAILEHHA
3aKnuHMBaHKA Anti-Jam

BuiGop pasmepa nnacTMaccoBoit rpeGenku/
TIPYHUHbI

Bbi6op ry6uHbI nons

[lononHHTENbHbIE BO3MOKHOCTH
TabapuTHble paamepbl ycTpoiAcTBa (BLLXM)
Macca

GBC MultiBind 320
PydHoi

20 nmetos (CombBind 1 WireBind
21); 30 aucToB (nepdoprposanie
4-x oTBEpCTUH)

2 06n0mky 13 MBX (TonwmHa
Kampon - 0,2 Mm)

450 nmctos, CombBind
(nnactmaccosas rpedetka); 125
ncros, WireBind 21 (npysvHa)

A4, A5, 315Mm

51 Mm CombBind (nnactmaccosas
rpebenka), 14 mm WireBind 21
(NpyvHa)

X
4

v/

CHnaHan KOHCTPYKLMA
125x425x425 mm

12,4 Kr

GBC MultiBind 220
PyuHoit

20 nuctos (CombBind); 30 amctos
(nepdopupoBanue 4-x oTBEPCTHIA)

2 06n0mKv M3 MBX (TonwmHa
Kampon - 0,2 Mu)

450 nuctos, CombBind
(nnacTmaccosas rpebeHka)

A4, 315 MM

51 mm CombBind (nnactmaccosas
rpe6erka)

X

X

DuKevpoBaHHas MybHa nona
CKnajHas KOHCTPYKLMA
125x425x425 MM

11,5Kr

PacnonomeHue petaneu

@ HKHonka duKcauum pasmepa rpebeHKU Un NpyHUHbI

© Mpepoxpansiowee npucnocobnexe pna
TPaHCNOPTUPOBKH

© Perynupyeman HanpaensioLian kpas Gymaru
(nepdopupoBaHHe 4-x 0TBEPCTHH)

@ Perynupyeman HanpaenatoLian kpas dymaru
(nepdopupoBanme 21 oTBepcTHA)

© TopcrasKa anA fOKyMeHTa

@ Pouar nepgopauuu

@ Onpepenutens pamepa rpebeHky
(B nepennieTHOM KaHane)

© [lepiarens rpebeHkn

© [epenneTHblit KaHan NPYHMHbI
(tonbKo pns mogenu MB 320)

@ MepenneTHbiii pblyar

@ MepdopaumoHHblit kawan (4 otBepcTHe)

@ MepdopauyoHHblii Karan (21 oTBepcTyA)

@® Bbibop rmy6uHbI nons (Tonbko AnA Mogenn MB 320)
@ TMoppoH AnA GyMamHbIX OTXOf0B

CneuuanbHblii HabnogeHe

Bnaropapwm 3a Bbi6op nepenneTHoi MawwnHbl GBC. Ml cTpemmmea
MPOM3BOAVTH KaYECTBEHHbIE NEPEnNETHbIE MaLLHbI N0 JOCTYMHOM LigHe.
MaLunHbl MMErOT MHOMKECTBO COBPEMEHHbIX ByHKLVI, 0BecneymBatoLLmx
BE/MKONENHbIV PE3Y/LTAT NPY Kar oM CTIONb30BaHNK. [epes; nepBbIM
MCno/Ib30BaHeM Balueit MaLMHbI, POCHM NOCBATUTb HECKONILKO MAHYT
YTEHMIO 3TOW MHCTPYKLMM.

CoBeTbl N0 UCMOJIb3OBAHUIO

[0 3aWWpTbI OT KOPPO3NK M 0BECTIEYEHNA NETKOCTY XOZa NPOBOMHIMKN

yeTpoiictea MultiBind noKpbiTbI 3aBOACKO! CMa3KOM.

+ [epes NepBbIM MCMIO/Ib30BaHHEM YCTPOVCTBA PEHOMEHZYETCA BbIMOAHUTH
HECKO/bKO OnepaLyit nepdopvpoBaHKsa HeHyHON (CTapoi) Bymary ana
CHATIA OCTATKOB Macna ¢ AeTaneit.

* [poBepbTe pe3ynsTarbl NephOPUPOBAHHS Ha HEHYIHOM (CTapow) Gymare
riepez nephopUPOBAHUEM HYHHOTO OKYMEHT.

* VcnonbayiiTe TONLKO GUPMEHHbIE PACXOAHbIE MaTEPUaN! U AeTaNM
Komnanw GBC.

MpM HaA/IENALLEM MCTIONB30BAHHM MO HA3HAYEHHMIO YCTPOICTBO He TPedyeT

TEX0BCAYHMBAHNA.

MHCTPYKUUMU NO TEXHUKE

A

BALLA BE30MACHOCTb 1 BESOMACHOCTb AIPYTVX JIOZE BAXHI
Q118 HOMIMAHXI ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOM MHCTPYKLIMM 1
HA YCTPOMCTBE COZJEPHATCA BAMHbIE YHASAHWA MO TEXHWKE
BE30MACHOCTU. BHUMATE/IbHO MPOYUTAWTE STW YKAAHUA.
(O6patwTe BHMMaHHe, 4To yeTporicTso MultiBind npeaHasHadeHo
VCKMIOYUTENBHO ANA NepdOpUPOBaHKA 1 nepeneta bymaru u
NOAMBUHAAXNOPUAHBIX (TBX) nnacTiKoBbIX 06M10MeK. KcnonbayitTe

[aHHOE YCTPOICTBO TONIKO MO HA3HAYEHMI0 1 He paBoTaliTe C Apyrimu

matepuanami. CobAtofieHve Tvx YCaoBuil 06eCneywT JOATOBEYHOCTb

YCTPOICTBA 1 NPEAOTBPATHT NOBPEMEHNE MEXHUYECKVX ZETaNew 1 y3N08

NEPenETHON MaLLMHb.

* [17A T0r0, 4TOBbI He NeperpyMarb MaLlMHY, neped npob1BaH1eM OTBEPCTHIA
03HAKOMBTECh C MHDOPMaLEN O NEPGOPALMOHHbIX BOSMOKHOCTAX
MaLUHbl. 3Ta MH(OPMALKA COAEPHHTCA Ha NEPeAHeN NaHE MaLLHHI.

* [Mpv NPOGVBKeE OGOMEK U3 NOAMBUHIIXA0PUA] / NOAMNPONANEHa
PEKOMEHZYETCA BCTaBAATb 0BNOMKKY, KOTOPYO HEOBXOANUMO NPOGHT,
BMECTe C /MCTamy Bymarm, NPUAOKEHHbIMM C 06EMX CTOPOH OBNOKKN.

* HE nonyckaviTe, 4106bl Npv NPOGHBaHNK OTBEPCTHI MPUCYTCTBOBAM
METaMYECKHE NPEAMETB, TAKWE KaK CKOOKY MM CKPENKM ANA Bymar.

* PerynApHo ONOPOMHANTE NOAA0H ANA OTXOR0B.

* Y6epuTech, 4T0 BO BPeMA paboTbl Mall Ha YCTaHOBAEHA Ha NAOCKOI
HEnoBMIHOM NOBEPXHOCTH.

* HuKorza He NOZHUMaiTe MaLLMHY 3a PYKOATHY ANA NPOBMBAHIA OTBEPCTHN.
[1nq 37OV LieAm MCnonb3yiATe py4Ki Ha BOKOBO CTOPOHE MaLLIMHBI.

+ [1n Toro, 4T06bI U30EMaTL HecHacTHbIX cny4aes, HE gonyckarite
noNagaHNA NanbLies B KaHaN AR CKPENAEHNA NPOBOMOKOM.

* MaLumHy 1A CHpennerna 6/10K0B 3anpeLLaeTCA yeTaHaB MBaTh B
MOMELLEHHAX, € B CBA3M C OCOBEHHOCTAMMU TEMNEPaTYPHO-BAAKHOCTHOMO
PeMMa BO3MOKHO 00pasoBaHke KOHeHcaTa. MakeumansHo fonycTvmas
TeMNepaTypa oKpyHaroLLen cpegbl: ~40°C.

6e3onacHoOCTH



MoproroBKa ycTpoicTBa K paboTe
* YCTaHOBMTE YCTPOVCTBO Ha POBHOV TBEPAON MOBEPXHOCTY.

* [lofHAMMTE NOACTABKY ANA AOKYMEHTA (OHa CNyMHT
KPbILLKOW yCTpoKcTBa) (cM. puc. 1.1)

* [loTAHKTE /4Ba pblyara NpefoXpaHAoLLEro NPKUCNocoGaeHHs
L1 TPAHCTOPTUPOBKM NO HANPaB/IEHHIO K LIEHTPY (CM. puC.
12).

* [lepesepuTe pbivar nepdopalm B BepXHee NoSoMeHNe 40
ynopa (cm. puc. 1.3).

* [lepeBesuTe NEpenneTHbIN pblyar B BepXHee NoNnoKeHne
L0 ynopa. [ns yno6CcTBa no/b30BaTENs NPYHUHA OTBOAUT
nepenneTHbIM pbiyar Ha HECKOIbKO CAHTUMETPOB B CTOPOHY
(cm. puc. 2).

Tenepb ycTporictBo MultiBind roToBO K MCMoNb30BaHMIO.

Mepdgopauuna Ha 4 oTBepcTUA
YcTaHOBKa HanpaBAsitoLLEen Kpas Gymary (cmM. puc. 3)

Mepdopuposanne

* Horga pbiyar nepdopaliym HaxoguTca B BEPTUKAIbHOM
MONOWEHM 3arpyanTe Bymary B nephopaumoHHbIi
KaHan Ha 4 0TBepCTMA (MaKCHMaNbHOE KOMYECTBO
JMCTOB Bymary NoTHOCTbI0 80 r/cm? - 30), BblpaBHMBas
CTPaHMLibl N0 HanpaBAAloLLen Kpas bymaru (cM. puc. 4).

* OnycTuTe pblyar nepgopavym. Beprute pbiyar B
MCXOZHOE NOMOKEHHE (CM. pUC. 5).

* U3Bnekute [LOKYMEHT C NpoAenaHHbIMU OTBEPCTUAMM.

Mepdopauua Ha 21 oTBepcTUA ANA
nepensieta rpe6eHKon/NpyHMUHON
(21 npAMmoyrosibHOe OoTBEpPCTUE)

YcTaHoBKa HanpasAstoLLer Kpas Gymary (cm. puc. 6)
YcTaHoBKa Fy6uHbI N0 (ToNbKo Ana mogenu MB 320)

* YCTaHOBUTE HEOBXOAWMYIO [Y6MHY MOAA MPY MOMOLLY
PYKOATKM, PaCro/OKeHHOM cnpasa oT nephopaLyoHHOro
KaHana. (MpasnibHO BbiGpaHHas My6KHa nonsa
rapaHTMpyeT NIErKoCTb NepeMCTbIBAHNA CTPaHML,
[OKYMeHTa.) (CM. puc. 7)

Pa3mep rpebeHKH, MM 6-8 10-12 14-19 22-51

ny6una nons 1 2 3 4

MepdoprpoBanue

* [ocTasvB pblyar nepopaLmu B BEPTUKAIbHE
MoOeEHHe, 3arpyanTe Gymary B nepdopaLOHHbIi
KaHan Ha 21 0TBepCTUA (MaKcUMasbHOe KONM4YEeCTBO
JMCTOB Bymaru nAoTHOCTbIO 80 r/cm? — 20), BblpaBHKBas
CTPaHHLbI N0 HANPaBAAIOLLEN Kpas Gymaru (cM. puc. 8).

» OnycTuTe phivar nepgopaumy. BepHure pbivar 8 @
MCXOAHOE NO/IOMeEHKe (CM. puc. 9).

* 13B71€KWMTE [OKYMEHT C BbINOIHEHHOM NepdopaLmen.
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Mepennet rpe6eHKoM
Bbi6op HymHoro paamepa rpebeHku (cu. puc. 10)

* BcTabTe BECb [JOKYMEHT B NEPEn/IETHbIN KaHas.
OnycTuTe nepenaeTHbIA pbiyar BHA3 1 NOCMOTPUTE
COOTBETCTBYHOLLMIA pa3mep rpebeHKM B TabuLie Ha
MOABMIKHOM NPUKMMHOM NnaxKe. Mpn Heo6XoANMOCTH
nepennectv 6onee 125 AMCTOB Gymark NIOTHOCTbIO
80 r/cm? (rpeGeHka Gonblue 14 Mm) BoCmoNb3yiTeCh
NPUBEAEHHOM HUMe TabNULEN.

Makc. yucno Pa3smep
MUCTOB | rpeBeHkH, MM
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

YcTaHoBKa M OTKpbITHUE rpeGeHk (cM. puc. 11)

* YCTaHOBUTE NIACTMACCOBYIO rPebeHKy B feparenb
OTKPbITO! CTOPOHOM BBEPX.

* OnycTuTe NepeneTHbIA pbiyar BHK3, YTOBbI MONHOCTHIO
PACKPbITb FPEBEHKY 1 MOAYYUTb BOSMOKHOCTb NIETKO
BCTaBUTb /IUCTI, KOTOPbIE HEOGXOAMMO MEPENECTH.

MNpumeyaHue (Tonbko ana mogenu MB 320). ns
BbINO/IHEHMA BLICTPOrO NepenseTa MAEHTUYHbIX
[JOKYMEHTOB MOMHO HaCTPOUTb YCTPOMCTBO HA

«3arnoMUHaHWe» TO4YHOro NONIHEHUA PACKPbITUA I'pe6eHKVI.

[ins 3T0r0 HEOBXOAMMO NPOCTO NEPEABIHYTHL hrKcaTop
rpe6eHKm ot ceba A0 ynopa. Tenepb CTeNneHb OTKPLITUA
rpe6eHKM He MPeBbICUT YCTaHOBNEHHOE BaMM1 3HAYEHIe
(cm. puc. 12).

YcTaHoBKa nepdopupoBaHHoi bymaru B rpebeHKy (CM. puc.

13)

* BcTaBbTe Kamzyto CTOMKy nephopvpoBaHHoi Gymary B
rpebeHKy.

3aKpbiTiie rpeberky (cm. puc. 14)
* [lepeMecTHTe NEPENETHbIN pblyar 06paTHoO A0 ynopa.

* BbIHbTE NepenneTerHbIi JOKYMEHT U3 yCTpoiicTBa.

BbinonHeHue nepenserta npu
nomoLy 21-neT1eBoi NPyHUHbI
(TonbKo gna mopgenu MB 320)

MpyKKHbI NPeAHa3HAYEHbI fi/15 O/HOPA30BOO UCMO/b30BAHHS.
B oTmnume oT nnacTMaccoBbIx rpeGeHOK MX Heb3A MOBTOPHO
OTKPbITb M 3aKPbIT.

BbI6Op Hy}HOr0 pa3mepa npyuHbl (cM. puc. 15)
¢ BcTaBbTe AOKYMEHT B NepensieTHbIi KaHan.

* OnycTHTE NEpPEenNeTHbIN pblvar BHA3 1 NOCMOTPUTE
COOTBETCTBYHOLLMIM pa3mep NpyHHHbI Ha WKane
MOABIKHOM MPUKUMHOM NNaHKK.

YcTaHoBKa NpyMUHbI B fiepikatesb (cu. puc. 16)

* YCTaHOBMTE MPYIKUHY B AepHaTese TaK, 4Tobbl ee
OTKpbITas 4acTb Oblfa HaNpaBaeHa B CTOPOHY NepesHen
naHenm ycTponcTea

YcTaHoBKa [OKyMEHTa Ha MpYMuHy (CM. puc. 17)

* BCTaBbTe Kamzyto CTONKY NephoprpoBaHHoi Gymary Ha
MPYHUHY.

* /A3BNeKNTE IOKYMEHT C MPYIKMHOM 13 fepiaTens.
3aKpbiTie NPyMHbI (CM. puc. 18)

* [lepemecTnTe KHOMKY QUKCALMM NPYHUHBI BHU3 (CM. pUC.
12).

* YiepmBaiiTe AOKYMEHT 1EBOV PYKOW B NEPENETHOM
KaHasie Takum 06pa3om, YToObI MPYMKUHA 0CTaBanach
MOBEPHYTON OTKPbITbIM KOHLIOM BHU3.

* [paBoi pyKoi onycKawnTe nepenneTHbIi pbiyar 40 Tex
rop, NoKa NpyuHa He ByAET MaeasbHo 3aKpbITa.

Mpumeyanue. [1na BbINOAHEHMA BLICTPOTO NepenaeTa
MABHTUYHBIX FOKYMEHTOB MOMHO HACTPOWTb YCTPOICTBO Ha
«3aMOM1HaHWE» TOYHOTO NOMOMEHNA 3aKPbITUA NPYHMHbI.
[ins 3T0r0 HEOGXOAMMO NPOCTO NEpPesBHUHYTL HUKCATOP
MPYMMHbI OT cebA [0 ynopa. Tenepb CTeneHb 3aKpbITHA
MPYMMHbI HE NPEBLICHT YCTaHOBNIEHHOE BaMU 3Ha4eHMe
(cm. puc. 12).



TpaHCNoOpTUPOBKA U/IU XpaHEeHUe
yCTpOMCTBa

®uKcauns yeTpoicTaa (cm. puc. 19)

* [loTAHWTE NepenneTHbIN pbiyar B CTOPOHY YCTPOWCTBA 1
YCTaHOBWTE €ro B HUMHee nonoxeHue (1).

* OnycTuTe BHW3 pbiyar nepopauum (2).

* [ToTAHMTE fBa pblyara NpedoXpaHaioLLero
Mp1CNOCoBaeHNA AR TPAHCNOPTUPOBKH B CTOPOHI,
4T0GbI 3aMKHYTb pbiyar nepdopaumy (3). Yoeautecs,
4TO pblyar nephopavi HafeHHoO 3adUKCHPOBaH U He
ABMraeTcs.

* CNIOMTE NOACTABKY /1A LOKYMEHTOB (4).
TpaHcnopTHpOBKa UM XpaHeHKe yCTpoicTea (cM. puc. 20)

Tenepb Bbl MOMETE UCTO/b30BATH Phivar nepdhopaumm B
Ka4ecTBe Py4Ku 4N TPAHCMOPTUPOBKH. ITO NO3BONAET
JIETKO TPAHCMOPTMPOBATb YCTPOWCTBO 1 XPaHHTh €ro B
BEPTUKA/IbHOM /K FOPUSOHTA/IEHOM MOIOMEHNH.

Buumanue. Puck TpaBmuposanusa! MNepep,
TPaHCMOPTUPOBKOM YCTPOMCTBA 06A3aTeNIbHO
npoBepbTe, HAAAEHHO 1M 3aMKCUPOBAH pblyar
nepdopaumu.

MapaHTuA

Homnanus ACCO Brands Europe (ganee ACCO) rapaHTipyet
yCTpaHeHme edeKTOB MaTepranos 1 COOPKY CBOMX U3AENNNA
Y UX fieTanen B Te4eHUe 24 MECALIEB CO {HS MOKYNKM NpK
YCNOBUM HOPMa/IbHOM 3KCMAyaTaLmu.

B Teyenme aToro neproaa KomMnaxua 06a3yeTcA npon3BecTH

PEMOHT UK 3aMeHy BPaKoBaHHOTO NPOAYKTa IM60 AeTanm Ha

CepyIoLMX YCIOBMAX:

[apaHTVA NOKPbIBAET TONBKO AEDEKTHI MaTEPHanos 1

Ka4eCTBo CO0PKYM NpY COBMIOAEHUN NPaBMA SKCNAyaTaLum

11 He pacnpoCTPaHAETCA Ha MPOAYKT UK ero AeTanu, ecim

NOBPENAEHWE NPOM3OLLO B pe3ynbTare:

- NU3MEHEHHSA, PeMOHTa, MOAMMMKALMN K 0BCYIKMBAHMA,
BbINO/THAEMbIX HE B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LiEHTpe
ACCO;

- HECYACTHOTO Cyyas, HEGPEHHOCTH, UCTIONB30BAHNSA He MO
Ha3HaueHwIo MW HeHaaNexalLLero 0bpaLleHns, KoTopble
NPUBENW K HApYLLIEHWIO HOPMabHBIX MPOLEAYP SHCRAyaTaLmm
13AeNMA faHHOTO TUNa.

3apervcTpupyiiTe aHHbIM NPOAYKT Ha caiTe www.accobrands.com

®

OnopoHeHue nogpoHa gnsa
GyMaHbIX OTXO[0B

3aduKeupyiite yCTpoIicTBO (CM. puc. 19).

YcTaHoBMTE YCTPOICTBO B BEPTUKAIBHOE MOOKEHHE,
BbITALLMTE MOAAOH U3 HUMKHEN 4aCTH YCTPOMCTBA U
O4UCTUTE €ro OT OTXOA0B (CM. puc. 21).

BcTasbTe noaaoH 06paTHo A0 LeNyKa NpyHuHbI (CM. prc.
22).

B 3aBMCMOCTY OT TMNA BbIABNEHHOTO fledeKTa 1 Mogenm

Mbl MOXEM BbINONHUTbL CEPBICHOE 0BC/YMMBaHNE NyTeM

HanpaB/eHWA CeLyuan1cTa no TEXHUYECKOMY 06CyHMBAHMIO

MG OpraH13oBaTh BO3BPAT GPaKOBAHHOIO U3AENNA

B ACCO. Mo cBOEMY YCMOTPEHHIO 1 B COOTBETCTBUM C

3axoHogatenbctsoM ACCO BbINOMHUT crepytoLuee:

- IPON3BEAET PEMOHT YHUUTOKMUTENA, UCNONb3YA HOBbIE MM
OTPEMOHTUPOBAHHbIE AeTanu, 6o

- 3aMeHUT BPaKOBaHHbI YHUYTOMMUTENb HOBBIM UK
OTPEMOHTUPOBAHHbIM YHUYTOXUTENEM, PABHOLIEHHbIM
3aMeHAEMOMY.

[laHHas rapaHThA HUKOMM 06Pa3oM He 0CBOBOMAaeT

komnanmnio ACCO OT OTBETCTBEHHOCTM 32 CMEPTb 1N TPaBMbl,

MPUYMHEHHbIE B pesynsTaTe HebpemHocTH co cTopoHbl ACCO.

[laHHas rapaHTvA npepaaraeTcs (B COOTBETCTBUM C AaHHbIMM

YCNOBMAMM) B JONOHEHME K BALLAM 3aKOHHbIM NPaBaM v He

YLLEMNSET WX.

Mpy BO3HUKHOBEHIM TEXHUYECKUX HENONAJOK, NOKanyncTa,

obpaluaiTech B CymOy TexHnyeckon nopaepkku ACCO (cm.

3a/1Hi010 0BIONKY).
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Holtum Noordweg 11,
6121 RE Born, Holland
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