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Specifications

GBC MultiBind 212
Type of Punch Manual
Max. Punch Capacity per lift (80 gsm) 12

Max Punch Capacity Foils/PVC Covers
Max. Approx. Binding Capacity (80 gsm) 145 (CombBind)

125 (WireBind 21)

Paper Formats Ad

Max Binding Element Cap 16 mm (ComBind)
De-Selector Pins Fixed

Margin Depth Selector Fixed

Machine Dimensions mm (HxWxD mm) 112x385x160
Weight 3.5kg
Setting up

Set the machine up on a stable surface (fig. 1).
Test the punching system with scrap paper first before punching
your final documents.

Lift up both parts of the operating lever until the handle noticeably
clicks into position. Fold out the support arms on both sides of the
machine as far as they will extend.

Punching

Insert paper fully into the punching slot making sure they are flush
with the paper edge guide. (max 12 sheets 80gsm/2 x PVC Covers)
(fig. 2).

Press down on the punching handle until all pages are punched (fig.

3).
Lift handle to its original position and remove pages.

Comb binding

Place the comb, open side up, behind the metal fingers. Push the
comb to the right.

Press the small binding lever on the rear side of the machine slowly
to the rear, until the comb is sufficiently open (fig. 4).
Load the document onto the comb.

Move the small binding lever back to the vertical position. Remove
the bound document by pushing it to the left (fig. 5).

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from date of
purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, Acco
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the
defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof
of date of purchase will be required. Repairs or alterations made by

Register this product online at www.accoeurope.com

2 Foils/PVC Covers, max 0.2mm each

Location of controls

© Paper edge guide
@ Punching handle
© Wire closing jaws
@ Comb Holder

© Binding Lever

© Support Arms

@ Clippings Tray

Wire Binding (using GBC 21 loop wires)

Using the edge of a desk, feed the wire through the punched
document (fig. 6).

Insert the document into the wire closing jaws. (wire opening face
down).

Support the document and pull down on the punch handle SLOWLY
until the selected size of your binder appears on the scale on the
right-hand side in the wire closing jaws (fig. 7).

Lift the lever back to the vertical position and remove the document.

Binding Tip

Place the last sheet /back cover of the document on top of the first
sheet, so that when the document you flip the back cover over and the
join in the wire will now be concealed between the last and second but
last sheets.

Adjusting the paper edge guide

You can adjust the paper edge guide by pressing on the guide. You can
then slide the guide along the machine to your required paper size. The
graphic representation of the punched holes on the punching channel
will be of assistance to you here.

Note: Make sure that the edges of the paper are not cut (fig. 2).

Maintenance

Please remember to empty the clippings tray regularly.

persons not authorised by Acco Brands Europe will invalidate the
guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to the
specifications stated. This guarantee does not affect the legal rights
which consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.



Spécifications

Emplacement des piéces

GBC MultiBind 212 0 Butée papier
Type de perforation Manuelle _— .
Capacité de perforation maxi pour feuilles de 80 g/m2 12 feuilles 9 ngnee de perforatlon
Capacité de perforation maxi pour couvertures en PVC 2 couvertures PVC de 0,2 mm chacune maxi © Machoires de fermeture de peigne métal
Capacité de reliure approx. (80 g/m?) 145 feuilles, CombBind (peignes plastique) ; @ Support de peigne

125 feuilles, WireBind 21 (peignes métal). e Levier de reliure
Formats papier Ad
Taille maxi peigne plastique/métal 16 mm CombBind (peignes plastique) e Bras de support
Poingons débrayables Fixes @ Bac a confettis
Sélecteur de profondeur de marge Fixe
Dimensions (H x L x P) mm 112 x385x 160
Poids 3,5kg
Installation Reliure a peigne métal

Installez I'appareil sur une surface stable (fig. 1).

Commencez par tester le systeme de perforation avec une feuille de
brouillon avant de perforer votre document final.

Soulevez les deux sections de la poignée de perforation et joignez-
les jusqu'a enclenchement par clic sonore. Dépliez au maximum les
deux bras de support situés sur les deux cotés de la machine.

Perforation

Chargez les feuilles dans la fente de perforation jusqu’au bout, en
veillant & les aligner tout contre la butée papier. (12 feuilles de 80 g/
m?/2 couvertures PVC maxi) (fig. 2).

Appuyez sur la poignée de perforation pour perforer les feuilles ou
couvertures (fig. 3).

Relevez la poignée dans sa position initiale et retirez les feuilles/
couvertures.

Reliure a peigne plastique

Placez le peigne plastique derriére les doigts métalliques en faisant
en sorte que les boucles s’ouvrent vers le haut. Faites glisser le
peigne plastique vers la droite.

Poussez doucement le petit levier de reliure situé a I'arriére de la
machine jusqu’a I'ouverture voulue du peigne (fig. 4).
Chargez le document sur le peigne plastique.

Remettez le petit levier de reliure dans sa position verticale. Retirez
le document relié en le faisant glisser vers la gauche (fig. 5).

Garantie

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant deux ans a partir
de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant la période
de garantie, Acco Brands Europe décidera, a son gré, de réparer ou

de remplacer gratuitement I'appareil défectueux. Les défauts dus a

un usage abusif ou un usage a des fins non appropriées ne sont pas
couverts par cette garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne a : www.accoeurope.com

(avec les peignes métal a 21 boucles GBC)

En utilisant le bord d’un bureau, placez le peigne métal dans les
perforations du document (fig. 6).

Insérez le document doté du peigne métal dans les machoires de
fermeture du peigne (coté ouvert du peigne vers le bas).

Soutenez le document d’'une main et abaissez LENTEMENT la
poignée de perforation de I'autre jusqu’a I'apparition de la taille
du peigne métal sur I'échelle située sur le coté gauche dans les
méchoires de fermeture de peigne (fig. 7).

Relevez la poignée et retirez le document.

Conseils de reliure

Placez toujours la derniére feuille/derniére de couverture du document
sur la premiere feuille. Une fois le document relié, retournez la derniere
de couverture a I'arriere du document pour cacher la jointure des
boucles métalliques entre les derniére et avant-derniére pages.

Réglage de la butée papier

Commencez par appuyer sur la butée papier. Vous pouvez alors la faire

glisser le long de la machine en fonction du format papier requis. Suivez
le guide de la représentation graphique des trous perforées se trouvant

al'avant de la fente de perforation.

Remarque : Veillez a ne pas couper les bords des feuilles (fig. 2).

Maintenance

N'oubliez pas de vider le bac a confettis a intervalles réguliers.

Les réparations ou modifications effectuées par des personnes non
autorisées par Acco Brands Europe annuleront la garantie. Notre objectif
est d’assurer le bon fonctionnement de nos produits conformément aux
spécifications précisées. Cette garantie ne compromet pas les droits
légaux des consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.



Technische Daten

GBC MultiBind 212
Stanzung Manuell
Stanzkapazitat (Papier, 80 g/m?) 12 Blatt

St itat (PVC-Eil
Bindekapazitt (ca., bei 80 g/m?)

Papierformate Ad

Max. BinderiickengriBe CombBind-Plastikbinderiicken: 16 mm
Versenkbare Stanzstifte

Stanztiefenwahler -

Abmessungen (HxBxT in mm) 112x385x160

Gewicht 3,5kg

Einrichten und Einschalten

Gerdt auf einer stabilen Fldche aufstellen (fig. 1).

Vor dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst eine
Teststanzung mit altem Papier durchfiihren.

Beide Teile des Stanzhebels bis zum Einrasten nach oben klappen.
Stabilisatoren vollstandig ausklappen.

Stanzen

Papier (max. 12 Blatt a 80 g/m?/2 PVC-Einbanddeckel) vollsténdig in die
Stanzdffnung einlegen und darauf achten, dass die Blattkanten glatt an
der Papierflihrung anliegen (fig. 2).

Stanzhebel nach unten driicken (fig. 3).

Stanzhebel wieder in die Ausgangsposition bringen und Dokument
entnehmen.

Plastikbindung

Binderticken mit der offenen Seite nach oben hinter die Metallfinger
legen. Binderticken nach rechts schieben.

Den kleinen Bindehebel an der Geréteriickseite nach hinten drticken, bis
der Binderlicken weit genug gedffnet ist (fig. 4).
Dokument in den Binderticken einfiihren.

Den kleinen Bindehebel wieder nach oben stellen. Gebundenes
Dokument nach links schieben und entnehmen (fig. 5).

Garantie

Der Betrieb des Geréts ist bei zweckmaBiger Verwendung fir 2 Jahre ab
Kaufdatum gewdhrleistet. Innerhalb des Garantiezeitraums wird Acco Brands
Europe nach eigenem Ermessen das Gerét bei einem Defekt entweder
kostenlos instandsetzen oder ersetzen. Die Garantie deckt keine Méngel

ab, die aufgrund missbrauchlicher Verwendung oder Verwendung flr
unangemessene Zwecke entstanden sind. Ein Nachweis des Kaufdatums

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

2 Einbanddeckel (max. je 0,2 mm)

CombBind-Plastikbinderiicken: 145 Blatt,
WireBind 21-Drahtbinderticken: 125 Blatt

Anordnung der
Komponenten

@ Papierfiihrung

© Stanzhebel

© SchlieBbacke

O Binderiickenoffner
© Bindehebel

@ Stabilisatoren

@ Stanzabfallbehalter

Drahtbindung
(mit GBC-21-Ring-Binderiicken)

Dokument an der Tischkante auflegen und den Binderiicken aufziehen
(fig. 6).

Dokument und Binderiicken in die SchlieBbacke einlegen (offene
Bindertickenseite muss nach unten weisen).

Dokument mit einer Hand festhalten und den Stanzhebel mit der
anderen Hand LANGSAM nach unten ziehen, bis die GroBe des
verwendeten Bindrtickens auf der Skala rechts in der SchlieBbacke
erscheint (fig. 7).

Stanzhebel wieder nach oben stellen und Dokument entnehmen.

Tipp zum Binden

Das letzte Blatt bzw. den hinteren Einbanddeckel immer auf das erste Blatt
auflegen. Nach dem Binden kann das Blatt/der Einbanddeckel umgewendet
werden, sodass die Binderiickennaht zwischen dem vorletzten und dem
letzten Blatt bzw. dem letzten Blatt und dem Einbanddeckel verborgen wird.

Einstellen der Papierfiihrung

Die Papierfiihrung zum Verstellen nach unten drticken. Sie kann dann
auf das bendtigte Format eingestellt werden. Bei der Einstellung der
Papierfiihrung sind die Stanzlochmarkierungen vor der Stanzéffnung
hilfreich.

Hinweis: Darauf achten, dass die Stanzung nicht direkt an den
Papierkanten erfolgt (fig. 2).

Geratepflege

Stanzabfallbehdlter regelmaBig leeren.

muss vorgelegt werden. Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht
durch Acco Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen werden,
setzen die Garantie auBer Kraft. Es ist unser Ziel, sicherzustellen, dass die
Leistung unserer Produkte den angegebenen technischen Daten entspricht.
Diese Garantie stellt keine Einschrénkung der nach dem geltenden
Kaufvertragsrecht gilltigen Rechte des Verbrauchers dar.



Caratteristiche tecniche

Modalita di perforazione

Capacita perforazione per singola operazione -
carta 80 gm?

Capacita perforazione per singola operazione -
Copertine PVC

Capacita rilegatura approssimativa (80 gm?)

Formato documento

Diametro max. anelli plastici/spirali metalliche
Punzoni di perforazione deselezionabili
Distanza dal margine regolabile

GBC MultiBind 212
Manuale
12 fogli

2 copertine PVC, max. 0,2 mm ognuna

145 fogli, CombBind (anelli plastici);
125 fogli, WireBind 21 (spirali metalliche)

Ad

16 mm CombBind (anelli plastici)
Fissi

Distanza dal margine fissa

Parti

@ Guida di allineamento della carta
@ Maniglia di perforazione

© Pressore di chiusura spirali

@ Supporto anelli

© Leva dirilegatura

© Supporti

@ Vassoio ritagli

Dimensioni (AxLxP) mm 112x385x160
Peso 3,5kg
Installazione

Collocare la macchina su una superficie stabile (fig. 1).

Verificare il buon funzionamento del dispositivo di perforazione usando
carta straccia prima di procedere a perforare il documento finale.

Sollevare entrambe le parti della leva di perforazione fino a quando non
si congiungano scattando in posizione. Aprire completamente verso
I'esterno i supporti posti su entrambi i lati della macchina.

Perforazione

Inserire i fogli nel vano di perforazione controllando che siano
completamente appoggiati contro la guida di allineamento (max. 12
fogli da 80gm?/2 copertine PVC) (fig. 2).

Premere la maniglia di perforazione verso il basso per perforare i fogli o
le copertine (fig. 3).

Riportare la maniglia nella sua posizione originale e togliere i fogli/le
copertine.

Rilegatura con anelli plastici

Inserire gli anelli plastici dietro il meccanismo in metallo con il lato
aperto rivolto verso I'alto. - Spingere gli anelli verso destra.

Premere lentamente all'indietro la piccola leva di rilegatura nella
parte posteriore della macchina fino a quando gli anelli non siano
sufficientemente aperti (fig. 4).

Inserire il documento negli anelli.

Riportare la piccola leva di rilegatura in posizione verticale. Togliere il
documento rilegato spingendolo verso sinistra (fig. 5).

Garanzia

Questa macchina e garantita per due anni dalla data di acquisto, per quanto
ne concerne il funzionamento, subordinatamente ad uso normale. Durante il
periodo di garanzia, Acco Brands Europe provvedera, a propria discrezione,
ariparare o sostituire gratuitamente la macchina difettosa. Difetti risultanti
dall'uso improprio o dall’'uso per scopi diversi da quelli per cui la macchina
¢ stata concepita non sono coperti dalla garanzia. Sara necessario fornire

Registrare il prodotto online al sito: www.accoeurope.com

Rilegatura con spirali metalliche
(utilizzando spirali GBC a 21 anelli)

Utilizzando il bordo di una scrivania, inserire la spirale nel documento
perforato (fig. 6).

Inserire il documento con la spirale nel pressore di chiusura per spirali
con la parte aperta della spirale rivolta verso il basso.

Reggere il documento con una mano e premere LENTAMENTE verso
il basso la leva di perforazione con I'altra fino a quando le dimensioni
della spirale utilizzata non appaiano a destra sul pressore di chiusura
della spirale (fig. 7).

Riportare la leva in posizione verticale e togliere il documento.

Suggerimenti per la rilegatura

Mettere sempre I'ultimo foglio/I'ultima di copertina sopra il primo foglio;
al termine della rilegatura, voltando I'ultima di copertina si nasconde la
giuntura della spirale tra I'ultimo e il penunltimo foglio.

Regolazione della guida di
allineamento della carta

E possibile regolare la guida di allineamento della carta premendovi Sopra.
Far quindi scorrere la guida lungo la macchina fino a rarggiungere il formato
del foglio richiesto. La rappresentazione grafica dei fori praticati che appare
davanti al vano di perforazione serve a facilitare I'operazione.

Nota - Controllare che non siano stati perforati i margini dei fogli (fig. 2).

Manutenzione

Non dimenticare di svuotare periodicamente il vassoio ritagli.

una prova della data di acquisto. Riparazioni o modifiche effettuate da
persone non autorizzate da Acco Brands Europe invalideranno la garanzia.
Acco Brands Europe si propone di assicurare che i propri prodotti funzionino
in conformita alle caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia
non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla normativa
nazionale vigente in materia di vendita di beni.



Specificaties

GBC MultiBind 212

Bedieningsfunctie Met de hand

F iteit voor één ie — 80 gsm papier 12 vellen

F iteit voor één ie — pvc 2 pvc-omslagen, elk max. 0,2 mm dik

Bi iteit 80 gsm (bij ing) 145 vellen, CombBind (plastic bindrug);
125 vellen, WireBind 21 (draadrug).

Papierformaten Ad

Max. maat draad- of plastic bindrug 16 mm CombBind (plastic bindrug)

Uitschakelbare ponsmessen Vast

Margediepteselector Vaste margediepte
Afmetingen (H x B x D mm) 112 x385x 160
Gewicht 3,5kg

Opstellen

Plaats de machine op een stabiele ondergrond (fig. 1).

Test eerst het ponssysteem met wat papier voordat u het definitieve
document gaat ponsen.

Til beide onderdelen van de hendel omhoog, totdat de hendel
duidelijk op zijn plaats vastklikt. Klap de steunen aan beide zijden
van de machine zo ver mogelijk uit.

Ponsen

Steek het papier volledig in de ponsopening, waarbij u ervoor zorgt
dat de vellen goed tegen de randgeleider aan liggen (max. 12 vellen
80 gsm of 2 pvc-omslagen) (fig. 2).

Druk de ponshendel naar beneden om de vellen of omslagen te
ponsen (fig. 3).

Til de hendel weer omhoog en verwijder de vellen of omslagen.

Inbinden met plastic bindruggen

Leg de bindrug met de open zijde omhoog achter de metalen
vingers. Duw de bindrug naar rechts.

Druk de kleine inbindhendel aan de achterkant van de machine
langzaam naar achteren, totdat de bindrug open genoeg is (fig. 4).
Leg het document op de bindrug.

Zet de Kleine inbindhendel terug in de verticale stand. Verwijder het
gebonden document door het naar links te duwen (fig. 5).

Garantie

Het gebruik van deze machine is gegarandeerd voor twee jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal Acco Brands Europe naar eigen oordeel de defecte
machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die te wijten zijn
aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte doeleinden, vallen
niet onder de garantie. Bewijs van datum van aankoop wordt vereist.

Registreer dit product online op: www.accoeurope.com

Locatie van de onderdelen

© Randgeleider

© Ponshendel

© Draadrugsluitklemmen
@ Bindrughouder

© Inbindhendel

© Steunen

@ Snipperlade

Inbinden met draadruggen
(GCB-draden met 21 lussen)

Gebruik de rand van het bureau om de draadrug door het geponste
document te duwen (fig. 6).

Steek het document met de draadrug in de draadrugsluitkiemmen,
met het open deel van de draadrug naar beneden.

Ondersteun het document met één hand en duw LANGZAAM
met de andere hand de ponshendel naar beneden, totdat u de
maat van de draadrug die u gebruikt op de rechterschaal in de
draadrugsluitklemmen ziet verschijnen (fig. 7).

Haal de hendel weer omhoog naar de verticale stand en verwijder
het document.

Inbindtip

Leg altijd het laatste vel of de achteromslag van het document boven
op het eerste vel; zodra het document is ingebonden, slaat u de
achteromslag over en is de naad van de draadrug verborgen tussen het
laatste en het één na laatste vel.

De randgeleider instellen

U kunt de randgeleider instellen door op de geleider te drukken. U kunt
de geleider langs de machine op de gewenste papiermaat zetten. De
grafische voorstelling van de geponste gaten voor de ponsopening is
hierbij erg handig.

N.B. Zorg dat de buitenrand van het papier niet geponst wordt (fig. 2).

Onderhoud

Niet vergeten de snipperlade regelmatig te legen.

De garantie vervalt wanneer er reparaties of veranderingen worden
uitgevoerd door personen die niet door Acco Brands Europe zijn bevoegd.
Het is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen inbreuk

op de wettelijke rechten van consumenten onder de geldende nationale
wetgeving met betrekking tot de verkoop van goederen.



Especificaciones

Tipo de perforacion

C idad de perf on por cada op ion de
perforacion — Papel de 80 gsm
de per ion por cada op ion de

perforacion — tapas de PVC
Capacidad de encuadernacion aprox. (80 gsm)

Formatos de papel

Tamaifio max. canutillo/espiral metalica
Punzones anulables

Selector de profundidad de margen
Dimensiones de la maquina en mm (HxAxF mm)
Peso

GBC MultiBind 212
Manual
12 hojas

2 tapas de PVC, méx 0,2mm cada una

145 hojas, CombBind (canutillo);
125 hojas, WireBind 21 (espiral metalica)

Ad

CombBind (canutillo): 16 mm
Fijos

Profundidad fija de margen
112x385x160

3,5kg

Situacion de las piezas

© Tope del papel

©® Manivela de perforacion

© Dispositivo de cierre de espiral
O Soporte para canutillo

© Palanca de encuadernacion
@ Patas de apoyo

@ Bandeja de residuos

Inicio
Coloque la maquina sobre una superficie estable (fig. 1).

Pruebe el sistema de perforacion con papel inservible antes de perforar
sus documentos definitivos.

Levante las dos partes de la palanca de accionamiento hasta que la
manivela se ajuste perceptiblemente en su posicion. Despliegue las
patas de apoyo a ambos lados de la méaquina en toda su extension.

Perforacion

Introduzca el papel completamente en la ranura de perforacion
asegurandose de que las hojas queden alineadas contra el tope del
papel. (max. 12 hojas de 80gsm / 2 tapas de PVC) (fig. 2).

Presione hacia abajo la manivela de perforacion para perforar las hojas
0 las tapas (fig. 3).

Levante la manivela hasta su posicion original y extraiga las hojas/
tapas.

Encuadernacion con canutillos

Cologue el canutillo, con el lado abierto orientado hacia arriba, detras
del peine de metal. Empuje el canutillo hacia la derecha.

Empuie lentamente la palanca pequefia de encuadernacion situada en
la parte posterior de la maquina hacia atras, hasta que el canutillo esté
suficientemente abierto (fig. 4).

Cargue el documento en el canutillo.

Vuelva a colocar la palanca pequefia de encuadernacion en posicion
vertical. Extraiga el documento encuadernado empujandolo hacia la
izquierda (fig. 5).

Garantia

El funcionamiento de esta méaquina esté garantizado durante un periodo

de dos afos a partir de la fecha de adquisicion, siempre que su utilizacion
sea normal. Durante el plazo de garantia, Acco Brands Europe, a su propia
discrecion, reparara o sustituird el aparato defectuoso gratuitamente.

La garantia no cubre los defectos causados por uso indebido o por su
utilizacion para fines inadecuados. Se requerird un comprobante de la fecha

Registre online este producto en: www.accoeurope.com

Encuadernacién con espiral
(utilizando espirales GBC de 21 bucles)

En el borde de la mesa, introduzca la espiral a través del documento
perforado (fig. 6).

Inserte el documento con la espiral en el dispositivo de cierre de espiral,
con la parte abierta de la espiral hacia abajo.

Sujete el documento con una mano y baje LENTAMENTE la manivela de
perforacin con la otra, hasta que aparezca el tamafo de la espiral que
esta utilizando en la escala situada al lado derecho del dispositivo de
cierre de espiral (fig. 7).

Vuelva a colocar la manivela en posicion vertical y extraiga el
documento.

Sugerencia para la encuadernacion

Coloque siempre la (ltima hoja / tapa trasera del documento sobre la
primera hoja; una vez encuadernado el documento, cologue la tapa trasera
en su lugar y la junta de la espiral quedara oculta entre la Gltima y la
pentltima hoja.

Ajuste del tope del papel

Puede ajustar el tope del papel presionando sobre el mismo. Después puede
deslizarlo a lo largo de la maquina hasta el tamafio de papel requerido.

La representacion grafica de los orificios perforados situada delante de la
ranura de perforacion le servird de ayuda para hacerlo.

Nota: Asegurese de no cortar los bordes del papel (fig. 2).

Mantenimiento

No olvide vaciar regularmente la bandeja de residuos.

de compra. Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no
autorizadas por Acco Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo
es asegurar que nuestros productos funcionan segun las especificaciones
indicadas. Esta garantia no afecta los derechos legales que tienen los
consumidores en virtud de la legislacion vigente aplicable que rige la venta
de articulos.



Especificacoes

Localizacao das Pecas

GBC MultiBind 212
Sistema de Furacao Manual
Capacidade de furacéo de uma so vez - papel de 80 gsm 12 folhas
Capacidade de furagao de uma s6 vez - capas de PVC 2 capas de PVC de espessura méax. 0,2 mm cada e Garras de fecho da lombada
Capacidade de Encadernagzo Aprox. (80 gsm) 145 folhas, CombBind (plastico); @ Dentes de retencédo da lombada

125 folhas, WireBind 21 (arame). e Alavanca de encadernaqéo

Formatos de Papel Ad
Didmetro Max. da Lombada de Plastico/Arame 16 mm, CombBind (plstico) © Bragos de suporte

© Guia de alinhamento do papel
© Alavanca de furacdo

Cortantes Retracteis Fixos @ Tabuleiro de aparas de papel
Selector da Profundidade da Margem Profundidade da margem fixa

Dimensdes da Maquina (AxLxP) mm 112x385x160

Peso 3,5kg

Encadernadora de Lombada
de Arame (Com arames GBC 21)

Preparacao da Maquina

Cologue a maquina sobre uma superficie estavel (fig. 1).

Em primeiro lugar teste o sistema de furagdo com uma folha de
rascunho antes de furar o documento final.

Levante as duas partes da alavanca de furagdo até elas encaixarem
uma na outra. Abra os dois bragos de suporte laterais da méaquina o

Introduza a lombada de arame no documento furado com a ajuda da
aresta de uma secretaria (fig. 6).

Introduza o documento com a lombada nas garras de fecho da
lombada, com a parte aberta da lombada virada para baixo.

mais possivel. Segure no documento com uma mao e, LENTAMENTE, carregue na
alavanca de furagdo para baixo com a outra mao, até o tamanho da
Fura?ao lombada de arame que esté a usar aparecer na escala a direita nas

garras de fecho da lombada (fig. 7).

Levante a alavanca de novo para sua posicdo vertical e retire o
documento.

Introduza completamente o papel na ranhura de entrada verificando
que as folhas ficam alinhadas com a guia de alinhamento do papel.
(Méx. 12 folhas de 80gsm/2 x capas de PVC) (fig. 2).

Carregue na alavanca de furagao para baixo para furar as folhas ou
capas (fig. 3).

Levante a alavanca para a sua posicao original e retire as folhas ou Cologue sempre a (ltima pagina/contracapa do documento em cima
capas. da primeira folha. Quando o documento estiver encadernado, vire a
contracapa para tras e a unido do arame fica escondida entre a Ultima e
a penditima folhas.

Sugestoes de Encadernacao

Encadernadora de Lombada

de Plastico Posicionamento da guia de
Introduza a lombada, com o lado aberto virado para cima, por tras alinhamento do pape|

dos dentes de retengdo. Empurre a lombada para a direita.
Lentamente, empurre para trds a pequena alavanca de
encadernagdo situada na traseira da maquina até a lombada ficar
suficientemente aberta (fig. 4).

Introduza o documento na lombada.

Levante a pequena alavanca de encadernagéo de novo para a sua
posicao vertical. Retire o documento encadernado empurrando-o
para a esquerda (fig. 5).

Para posicionar a guia de alinhamento do papel, prima a guia. Em
seguida, deslize a guia ao longo da méquina até ao tamanho de papel
que deseja. A representacdo grafica dos furos a frente do canal de
furagdo pode auxilia-lo nesta operagao.

Nota: Verifique que ndo corta o rebordo do papel (fig. 2).

Manutencao

Esvazie periodicamente o tabuleiro de aparas de papel.

Garantia

Esta méaquina esta garantida por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condigdes de uso normal. No periodo de garantia, a

Acco Brands Europe efectuard a reparagéo ou substituigdo gratuita
de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério exclusivo. 0s
defeitos resultantes de md utilizag&o ou utilizagdo imprépria ndo estéo
abrangidos por esta garantia. E necessaria a apresentago de prova

10 Registe este produto on-line em: www.accoeurope.com

de compra. As reparacdes ou alteragdes efectuadas por pessoas nao
autorizadas pela Acco Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos
empenhados em assegurar que o desempenho dos nossos produtos
esta de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia ndo
afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo da legislagao
nacional aplicavel que regula a venda de mercadorias.
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Teknik Ozellikler

GBC MultiBind 212
Delme Tipi Elle
Bir delme islemindeki delme kapasitesi - 80 gsm Kagit 12 yaprak

Bir delme islemindeki delme kapasitesi - PVC Kapaklar 2 PVC Kapak, her biri maksimum 0,2 mm
145 Yaprak, CombBind (tarakl); 125 Yaprak,

Yaklasik Ciltleme Kapasitesi (80 gsm)

WireBind 21 (telli)
Kagit Formatlan A4
Maksimum Tarak/Tel boyu 16 mm CombBind (tarak)
Se¢meli Delme Pimleri Sabit
Sayfa Kenar Derinligi Segici Sabit kenar derinlii
Makine Boyutlar mm (YxGxD mm) 112x385x160
Agirhik 3,5kg

Makinenin Hazirlanmasi

Makineyi saglam ve dengeli bir yiizeye oturtun (fig. 1).

Asil belgeleri delmeden 6nce bir deneme kagjidi kullanarak delme
sistemini kontrol edin.

Delme kolunun her iki pargasini da kol belirgin bir klik sesiyle
konumuna oturana kadar yukari kaldinn. Makinenin iki yanindaki
destek kollarini gittikleri son noktaya kadar disa dogru agin.

Delme

Sayfalarin kagit kenar kilavuzuna dayanmasini saglayarak kagidi
delme yerine iyice sokun. (maksimum 12 yaprak 80gsm/2 x PVC
Kapak) (fig. 2).

Sayfalar veya kapaklar delmek icin delme kolunu asagi dogru
bastirin (fig. 3).

Kolu orijinal konumuna kaldirin ve sayfalari/kapaklar ¢ikarin.

Tarakh Ciltleme

Tarag, acik tarafi yukar dénik sekilde, metal parmaklarin arkasina
yerlestirin. Taragi saga itin.

Makinenin arka tarafindaki kiigiik ciltleme kolunu, tarak yeterince
acllana kadar, yavasca geriye dogru bastinn (fig. 4).

Belgeyi tarada takin.

Kguk ciltieme kolunu tekrar dikey konuma getirin. Ciltlenmis belgeyi
sola dogru iterek ¢ikarin (fig. 5).

Garanti

Bu makinenin ¢alismasi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla, satin
alindii tarihten itibaren 2 yil stireyle garantilidir. Garanti siiresi icinde
Acco Brands Europe, kendi takdirine gdre arizall makineyi iicretsiz
olarak tamir edecek veya degistirecektir. Makinenin hatall veya amag digi
kullaniimasindan kaynaklanan arizalar bu garantinin kapsami digindadr.
Garantiden yararlanabilmek icin satin alma tarihinin kanitlanmasi gerekir.

Bu tirlindi online olarak kaydettirebileceginiz adres: www.accoeurope.com

Parcalarin Yerleri

@ Kagit kenar kilavuzu
© Delme kolu

© Tel kapatma agzi
O Tarak Destegi

© Ciltleme Kolu

@ Destek Kollari

@ Cop Tepsisi

Telli Ciltleme
(GBC 21 spiralli tel kullanarak)

Bir masa kenarindan faydalanarak teli delinmis belgeye takin (fig. 6).
Telli belgeyi, telin agik kismi agagi dontik sekilde, tel kapatma agzina
sokun.

Bir elinizle belgeyi desteklerken, dider elinizle, kullandi§iniz telin boyu
tel kapatma agzindaki 6l¢egin sag tarafinda gdrintinceye kadar,
delme kolunu YAVASCA asagiya gekin (fig. 7).

Kolu tekrar dikey konumuna kaldirin ve belgeyi ¢ikarin.

Ciltleme i¢in ipucu

Belgenin son sayfasini/arka kapagini daima ilk sayfanin Usttine koyun,
belge ciltlendikten sonra arka kapagi sayfa gevirir gibi gevirdiginizde, telin
birlesim yeri son sayfa ile sondan bir 6nceki sayfa arasinda gizlenecektir.

Kagit kenar kilavuzunun ayarlanmasi

Kagt kenar kilavuzunu, kilavuz Ustline bastirarak ayarlayabilirsiniz. Sonra
kilavuzu makine boyunca gerekli kagit boyuna kadar kaydirabilirsiniz.
Delme olugunun éniinde bulunan delinmis deliklerin grafik gdsterimi size
burada yardimei olacakir.

Not: Kagjidin kenarlarinin kesilmediginden emin olun (fig. 2).

Bakim

Lutfen ¢Op tepsisini diizenli araliklarla bosaltmayr unutmayin.

Acco Brands Europe tarafindan yetki veriimemis kisilerce yapilacak
onarimlar ya da degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir. Hedefimiz,
Uriinlerimizin belirtilen teknik 6zelliklere gore performans géstermesini
saglamaktir. Bu garanti, tiiketicinin satilan mallara iliskin ilgili Glke
mevzuati uyarinca sahip oldugu yasal haklari etkilemez.
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MpodiaypadEg O€oelg eEapTNUATWY
GBC MultiBind 212 0 Osnvéq dewv XGPTIOl:l

Turog Sidtpnong Xelpokivntog ; o

Ap1BpdG GUAAWY yia Sidtpnon avd povi Asrroupyia 12 duAa 9 I\QBI‘] GI'GTpI]OTlQ ,

Sirpnong - 80 gsm Xaptiov (3] ZOLyKTIpEG KAEIGipaTOG

Ap1BpoG GUAAWY yia Sidtpnon avd povi) Aerroupyia 2 EEwduAia PVC, péy. 0,2 iA. (mm) €kacTo HSTGM\IKOI') o-mpd}\

Siatpnong - E§wduiia PVC

Katd mpoogyytom apibpog GpuAdwv BiAtodeaiag 145 ®UMa, CombBind (MAaoTIKG OTIPAA), 0 YITOSOXI] TACOTIKOV OTHPAA

(80 gsm) 125 GUNa, WireBind 21 (LETAAAKO OTUPAA) (5] /\q[ir'] BlB)\lOBEO‘iGQ

Mey£6n Xaptiwv A4 Boayiovee GThpL

Mey. uéyeBog mAacTikov / peTaAAikou oTipaA 16 XA (mm) CombBind (MAaoTkd oTipdA) e AP X s omie gnq

Armocupopeveg Mepoveg Aidtpnong Ztabepn o {0KOG QTOKOUHATWY

Emoy£€ag BaBoug Nepibwpiov Z1abepod Pabog meplbwpiou

Awotaoelg Mnyxavig xA. (mm) (YxMxB xtA. (mm)) 112x385x160

Bapog 3,5 kiha (kg)

Eykataotaon BiBA0s£Tnon MeTaAAikov ZTipAaA

(Xpnopomowwvtag peTaAAlkd oTiipaA GBC

TonoBemoTe T pnyavr dvw oe otabepr] emdavela (fig. 1). 21 BpoxwWV)

EXéyEre 10 0Uonpa S1dTENoNG XpnotomolvTag maid XapTi ipotou

ETIXELPNOETE BIATPNON TWV TEAKWV £YYPAGWY 00, Xpnaotwomnolavrag v akpn evog ypadeiou, mepaoTe To LeTAANKS oTtipaA
INK®OTE Kal Ta 50 pépn TG Aari Aeroupyiag HépL va KOURToEL Héow Tou eyypagou mou éyen Slatpnet (fig. )
edavwg n Aapr otn B€om ™. Avartugre Toug Bpaxioves aTAPIENS Eioaydyete 1o €yypaco pe To peTalikd omipdA oToug odiyKTrpeg
g audATEPES TIG AEUPES TG MnXaviig, 600 TieplaadTepo pmopoly va KAelaij1aTog PETOMK®V oTiHpaA, He TO avoIkTO PéPOG TOU PETAAALKOU OTTIpAA
EMEKTABOUV. Va KoITd pog Ta KATw.
Ympi€re To €yypado e To Eva xEpL kat TapnETe pe To Ao xépt APTA
AldTpI‘] on TIPOG Ta KATW ™ A SiaTpnong, HEXPL Va eudavioTel oy KAiLlaka To
JéyeB0g TOU LETAAAKOU OTHAA TTOU XpPnatporoletTaL, aTn Se€i TAEUpd Twv
TomoBemoTe T0 YapTi KAAG péoa aTny €ioodo Siatpnang, Kat fefatwdeite adykTrpwv KAetoijatog petaMkav omipd (fig. 7).

o1t GUAa ayyilouv mavw aTov 0dnyd akpng Tou YapTiov. (ugy. 12 GUAA

80gsmi2 x EEGXouMA PVC) ig.2). Inkwote T Aar miow oV kdBet Bon kat adapéaTe To Eyypacdo.

Migote ™ AaBr SLdTPRoNG TPOG T KATW Y10 VAL TIPXYMATOTOTETE SldTpnon - It
oTa GUAAa T oTa e§wdulha (fig. 3). ZUHBOUA" BlBAlOSSO’ldQ
Inkwote Tn AaBr oy apxikr B&on TG kot adaipéate Ta GUAA/ e§wdula. TortoBeteite mévra To TeAeutaio UM/ omiaBdUALD Tou eyypdPou amd mdvw
and 1o mpwto GUA. MoAKG BiBAodeTnBel T £yypacdo, yupvate To omobddulo
It I 2 kat 1 évwan aTo PeTaAAkd oTtpdA kpuBeTal petal TeAeutaiou kat poteAeutaiou
BiBAlodecia pe NMAAoTIKO ZTUPAA diioy

ToroBeT0TE T0 MAAGTIKG OTILPAA, e TNV avoIKTH TAEUPG va BAEMEL TIpog Ta ) L, )
Tavw, miow amnd Toug etarikoug deikteg. MiéaTe To MAOTIKG omipdA Segld. PuvO MLOT TOV OSI’]VOU AKPWYV XapTtiov
Apyd, méate mpog Ta miow T pukpr Aapn BiModesiag oto miow pépog Tou

WIYQVHATOR, LEXPLVa QVoiEe! EMapKaC To hagTikd ortpd (g, 4). Mriopeite va pubjioete Tov 08ny6 dkpwv XapTIoU TATAWVTAS Tov odnyo. £

GUVEXELD, Uropeite va oNoBrigeTe Tov odnyd katd Lrkog TG Mnxaviig, 010

ToroBeTaTe 10 yypago endvw oTo MAATTIKG oTIipdA anamovyEvo HEYEBOS XapTiov. H ypaciki anekvion Twv orav Sidtpnang

Metakviote T ikpr Aapi BiBAodeatag miow omy kaetn Béon. Adaipéate HnipoaTd amd To auAdk! Sidtpnang Ba oag davel pratn.

70 £yypado Tou éxet Sebel ampuwyvovrag To aplotepd (fig. 5). Enueiwom: BeBaiwBeire 0Tt Ta dKpa Tou YapTiol Sev Exouv Komet (fig. 2).

ZuvTtnpnon
Mnv Eexvére va adeldZeTe To 5i0Ko AmoKOpUATWY TAKTIKA.
Eyyunon

H Aetroupyia g pnxavng efvat eyyunuévn yia duo xpévia amd my nuepopnvia ayopds. Emiokeué 1 Tpomomotriagl mou yivovtal amé dropa mou ev eival
ayopdg g, umd Tov 6po dtL urtoPaMeTal o€ ouvnBiopévn xprion. Eviog mg efouatodotnpéva and mv ACCO Brands Europe akup@vouy v eyyunon. ZKormog
Tieptddou g eyyunang,  ACCO Brands Europe, katd T SlakpiTikr} TG euxépela, pag efvat va e§aopaiooupe 61t Ta mpoidvra pag Exouv emdOaelS aUUdWVES pe
el Ba emokevdoe! eite Ha aVTIKATACTNOEL SWPEAV TNV EAATTWHATIKY pnxavr). TIg avadepdpeve mpodlaypadeés. H mapotoa eyyunon Sev emmpedlel ta kata
H eyyunon Sev kahuret eAaTTwpaTa tou oeilovtal o€ KataxpnaTiki xprion T0 VOO SIKaIWHATA Ta om0l 0L KATAVAAWTES EXOUV TUUDWVA i TNV 16XUoUod
1) o€ Xprjon yia axkataAnAo okomd. Antarrettat amddeiEn g nuepopmviag vopoBeoia o xwpa TOUg ou adopd TV TwANom ayabuv.

12 la karaywpton ™G Hnxavig emtokedBeite T AtadikTuakr Tomodeoio: www.accoeurope.com



Specifikationer

GBC MultiBind 212
Stansetype Manuel
Stansningskapacitet for hver enkelt stansning - 12 ark
80 g/m? papir
Stansningskapacitet for hver enkelt stansning - 2 pvc-omslag, maks. 0,2 mm hver
pvc-omslag

Omtrentlig indbindingskapacitet (80 g/m?)

Papirformater A4

Maks. plastik-/stélspiralstorrelse 16 mm CombBind (plastikspiral)
Valgbare stansepinde Faste

Margindybdeveelger Fast margindybde

Maskinmal mm (HxBxD mm) 112x385x160

Vagt 3,5kg
Opsaetning

Opstil maskinen pé en stabil overflade (fig. 1).

Kontrollér stansningssystemet med brugt papir, for du stanser det
endelige dokument.

Loft begge dele af betjeningshandtaget op, indtil du hgrer handtaget
klikke pa plads. Fold stettearmene pé& begge sider af maskinen sa
langt ud, som de kan.

Stansning

Saet papiret helt ind i stanse&bningen, og serg for, at arkene ligger
helt op mod papirstyret. (maks. 12 ark 80 g/m2/2 x pvc-omslag) (fig.
2).

Tryk ned pa stanseh&ndtaget for at stanse arkene eller omslagene
(fig. 3).

Loft handtaget op til oprindelig position, og tag arkene/omslagene
ud.

Indbinding med plastikspiral
Anbring plastikspiralen med den &bne side opad bag metalfingrene.
Skub plastikspiralen til hgjre.

Tryk langsomt det lille indbindingshandtag bag pa maskinen bagud,
indtil plastikspiralen er tilstraekkelig &ben (fig. 4).
Leeg dokumentet i plastikspiralen.

Skub det lille indbindingshé&ndtag tilbage i lodret position. Tag det
indbundne dokument ud ved at skubbe det mod venstre (fig. 5).

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kabsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. Acco Brands Europe vil efter eget
sken enten reparere eller ombytte den defekte maskine gratis inden
for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der skyldes misbrug
eller brug til upassende formal. Der kraves bevis for kebsdatoen.

Registrér dette produkt online pa: www.accoeurope.com

145 ark, CombBind (plastikspiral),
125 ark, WireBind 21 (stalspiral)

Delenes placering

© Papirstyr

@ Stansehandtag

© Lukkekaber til stalspiral
@ Plastikspiralholder

© Indbindingshéandtag

@ Stottearme

@ Bakke til hulafklip

Indbinding med stalspiral
(med GBC 21 viklinger)

Brug kanten af et skrivebord til at fere stalspiralen gennem det
stansede dokument (fig. 6).

Saet dokumentet med stélspiralen ind i lukkekaeberne til stalspiralen
med den &bne del af stélspiralen vendt nedad.

Understgt dokumentet med den ene hénd, og traek LANGSOMT
ned i stansehéndtaget med den anden, indil sterrelsen pa den
stalspiral, du bruger, vises pa vagten pa hejre side i lukkekaberne
il stélspiralen (fig. 7).

Loft héndtaget tilbage i lodret position, og tag dokumentet ud.

Tip til indbinding

Anbring altid dokumentets sidste ark/bageste omslag oven pé forste ark.
Nér dokumentet er indbundet, folder du bagomslaget bagover, séledes
at stalspiralens samling skjules mellem sidste og nastsidste ark.

Indstil papirstyret

Du kan indstille papirstyret ved at trykke pa styret. Du kan sé fore styret
langs maskinen til den gnskede papirstgrrelse. Tegningen af de stansede
huller foran stansekanalen vil veere en hjalp for dig her.

Bemaerk: Du skal sikre dig, at hullerne ikke stanses i kanten af papiret
(fig. 2).

Vedligeholdelse

Husk at tomme bakken med hulafklip med jeevne mellemrum.

Reparationer eller andringer foretaget af personer, som ikke er
autoriseret af Acco Brands Europe, vil gare garantien ugyldig. Det er
vores mél at sikre, at vores produkter opfylder de anferte specifikationer.
Denne garanti har ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som
forbrugere har i medfor af kabeloven.
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Tekniset tiedot

Lavistystyyppi
Lavistyskapasiteetti yhdella lavistyksella —
80 g/m%n paperi

Lavistyskapasiteetti yhdella lavistyksella —
muovikannet

Lavistyskapasiteetti suunnilleen (80 g/m?)

Paperikoot

Suurin kamman/metallilankakamman koko
Valinnaiset lavistysneulat

Marginaalin leveyden valitsin

Koneen mitat (K x L x S mm)

GBC MultiBind 212
Manuaalinen
12 arkkia

2 kpl muovikansia, kumpikin enintéén 0,2 mm

145 arkkia, CombBind (kampa); 125 arkkia,
WireBind 21 (metallilankakampa)

Ad

16 mm CombBind (kampa)
Kiinteét

Kiinted marginaalin leveys
112 x 385 x 160

Osien sijainti

@ Paperin reunanohjain

@ Livistyskahva

© Metallilankasidonnan sulkupuristin
O Kampapidike

© Sidontavipu

O Tukivarret

@ Silppualusta

Paino 3,5kg

Laitteen ottaminen kaytt6on

Aseta kone vakaalle alustalle (fig. 1).

Testaa lavistysjdrjestelmad jatepaperia kdyttden, ennen kuin lavistat
varsinaisia asiakirjoja.

Nosta kéyttdvivun kumpaakin osaa ylos, kunnes kahva loksahtaa
selkeésti paikalleen. Avaa tukivarsia koneen kummallakin puolella
niin kauas, kuin ne ulottuvat.

Lavistaminen

Aseta paperi kokonaan ldvistysaukkoon ja varmista, etta arkit ovat
suorassa kulmassa reunanohjaimeen néhden. (Enintdén 12 arkkia
80 g/m?/ 2 kpl muovikansia) (fig. 2).

L &visté arkit tai kannet painamalla lavistyskahvaa alaspain (fig. 3).
Nosta kahva alkuperdiseen asentoonsa ja poista arkit/kannet.

Kampasidonta
Aseta muovikampa avoin puoli yléspéin metallisormien taakse. Paina
kampaa oikealle.
Paina koneen takana olevaa pientd sidontavipua hitaasti, kunnes
kampa on riittavasti auki (fig. 4).
Syotd asiakirja kampaan.
Siirré pieni sidontavipu takaisin pystyasentoon. Poista sidottu
asiakirja tydntdmalla sitd vasemmalle (fig. 5).

Takuu

Talld laitteella on normaalikdytossa kahden vuoden takuu ostopéivasta
lukien sen toiminnan osalta. Téna takuuaikana Acco Brands Europe
harkintansa mukaan joko korjaa tai vaihtaa viallisen laitteen iimaiseksi.
Takuu ei kata virheellisestd tai asiattomasta kdytdsté aiheutuneita
vikoja. Joudut esittdmaan ostotodistuksen. Muiden kuin Acco Brand

Rekisterdi tuote Internetin kautta osoitteessa www.accoeurope.com

Metallilankasidonta (kayttamalla
21 sakaran GBC-metallilankakampoja)

Kaytd tydpdydéan reunaa ja syotd metallilankakampa l&vistetyn
asiakirjan 1api (fig. 6).

Aseta asiakirja ja metallilankakampa metallilankasidonnan
sulkupuristimeen siten, ettd kamman avoin osa osoittaa alaspéin.

Tue asiakirjaa toisella kadelld ja veda lavistyskahvaa HITAASTI
alaspdin toisella kddelld, kunnes kdytettdvan metallilankakamman
koko nékyy sulkupuristimen oikealla puolella olevassa asteikossa
(fig. 7).

Nosta vipu takaisin pystyasentoon ja poista asiakirja.

Sidontavinkki

Aseta aina asiakirjan vimeinen arkki tai takakansi ensimmaisen arkin
pédlle. Kun asiakirja on sidottu, takakansi kd&nnetéén toiselle puolelle,
jolloin metallilankakamman sidontasauma jaé piiloon viimeisen ja
toiseksi viimeisen arkin valiin.

Paperin reunanohjaimen saato

Paperin reunanohjainta voidaan s&téd painamalla ohjainta. Sen jalkeen
voit liu’uttaa ohjainta konetta pitkin haluttuun paperikokoon. Voit kayttda
apuna lavistettyjen reikien graafista esitystd lavistysaukon edessa.

Huomio: Varmista, ettet lavistd paperin reunoja (fig. 2).

Huolto

Muista tyhjent&4 silppualusta séénnallisesti.

Europen valtuuttamien henkildiden tekemét korjaukset tai muutokset
mitatoivat takuun. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme toimivat
ohjeissa kuvatulla tavalla. Témé takuu ei vaikuta laillisiin oikeuksiin,
joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden alaisuudessa tavaroiden myynti
tapahtuu.
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Spesifikasjoner

Type stansing

Stansekapasitet per stansing — 80 g papir
Stansekapasitet per stansing — PVC-omslag
Omtrentlig innbindingskapasitet (80 g)

Delenes plassering

GBC MultiBind 212 © Papirkantforer
Y;!:E” © Stansehandtak

© Spirallukkingskjeft
@ Plastspiralholder

2 PVC-omslag pa maks. 0,2 mm hver
145 ark, CombBind (plastspiral), 125 ark,

WireBind 21 (stalspiral)

Papirformater Ad

Maks. storrelse for plast-/stalspiral 16 mm CombBind (plastspiral)
Valgfrie stansepinner Faste

Margbreddevelger Fast margbredde
Maskindimensjoner mm (H x B x D) 112 x385x 160

Vekt 3,5kg
Klargjering

Plasser maskinen pa et jevnt underlag (fig. 1).

Test stansesystemet med restpapir for du stanser de endelige
dokumentene.

Loft opp begge delene av driftsspaken til handtaket tydelig Klikker p&
plass. Brett ut stottearmene pa begge sidene av maskinen sa langt
som mulig.

Stansing
Sett papiret helt inn i stansesporet pa en slik mate at arkene er helt
inntil papirkantfgreren. (Maks. 12 ark 80 g / 2 x PVC-omslag) (fig. 2)

Trykk pa stansehandtaket for & stanse arkene eller omslagene (fig.
3).

Sett handtaket tilbake til utgangsposisjon og ta ut arkene/
omslagene.

Plastspiralinnbinding
Legg plastspiralen med den &pne siden vendt oppover bak
metallfingrene. Skyv plastspiralen mot hayre.
Skyv den lille innbindingsspaken pa baksiden av maskinen forsiktig
bakover til plastspiralen er langt nok &pen (fig. 4).
Legg dokumentet i plastspiralen.

Flytt den lille innbindingsspaken tilbake til hevet stilling. Ta det
innbundne dokumentet ut ved & skyve det mot venstre (fig. 5).

Garanti

Denne maskinen har to ars garanti fra kjgpsdato ved normal bruk.
Innenfor denne garantiperioden vil Acco Brands Europe etter eget
forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte enheter med feil,
vederlagsfritt. Feil som oppstar pa grunn av feil bruk eller bruk til
uegnede formal, dekkes ikke av garantien. Kjgpsbevis mé fremlegges.

Registrer produktet online pa: www.accoeurope.com

© Innbindingsspak
O Stottearmer
@ Avskjersskuff

Innbinding med stalspiraler
(GBC 21-hulls stalspiraler)

Bruk kanten av et bord til & mate stalspiralen giennom det stansede
dokumentet (fig. 6).

Sett dokumentet med stélspiral inn i spirallukkingskjeften med den
apne delen av stélspiralen vendt nedover.

Stett dokumentet med én hand og trekk stansehéndtaket FORSIKTIG
ned med den andre til stgrrelsen pa stalspiralen du bruker vises pa
skalaen til hayre for spirallukkingskjeften (fig. 7).

Loft spaken opp igjen til hevet stilling og ta ut dokumentet.

Innbindingstips

Sett alltid det siste arket / det bakre omslaget til dokumentet p& toppen
av det forste arket. Nar dokumentet er innbundet, blar du om det bakre
dekselet slik at skayten i stalspiralen blir skjult mellom det siste og det
nest siste arket.

Justere papirkantforeren

Du kan justere papirkantfereren ved a trykke pa foreren. Du kan deretter
fore fereren langs maskinen til ensket papirstarrelse. Den grafiske
fremstillingen av de stansede hullene foran stansekanalen kan veere til
hjelp her.

Merk! Kontroller at papirkanten ikke blir stanset (fig. 2).

Vedlikehold

Husk & tomme avskjeersskuffen med jevne mellomrom.

Hvis personer som ikke er autorisert av Acco Brands Europe foretar
reparasjoner eller modifikasjoner pd maskinen, gjores garantien ugyldig.
Det er vart mél & serge for at vare produkter er i overensstemmelse med
de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker ikke forbrukerens
juridiske rettigheter i henhold til nasjonal lovgivning for salg av varer.
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Specifikationer

GBC MultiBind 212
Stansningstyp Manuell
Stansni itet per i &ng - 12 ark
80 gm? papper
Stansningskapacitet per stansningsomgéng — 2 PVC-omslag, max 0,2 mm vardera
PVC-omslag

Bindningskapacitet, ca (80 gm?)

Pappersformat A4

Max. storlek pa spiral/trad 16 mm CombBind (spiral)
Bortvalbara stansstift Fasta
Marginaldjupsviljare Fast marginaldjup
Maskinens matt (hxbxd) mm 112x385x160

Vikt 3,5kg

Installation

Stall maskinen pa stadigt underlag (fig. 1).

Provstansa ett éverblivet pappersark innan du stansar det slutliga
dokumentet.

Fall upp stanshandtagets béda delar tills handtaget Iases fast med
ett markbart knapp. Fall ut stédet pa bada sidorna av maskinen sé
langt det gér.

Stansning
For in arken ordentligt i stansspringan och se till att de ligger rakt
mot guidekanten (max 12 ark 80 gm? eller 2 PVC-omslag) (fig. 2).

Tryck ner stanshandtaget for att stansa arken respektive PVC-
omslagen (fig. 3).

Lyft handtaget till det ursprungliga lget och ta ut arken/omslagen.

Spiralbindning
Lagg spiralen med dppna sidan uppat bakom metallfingrarna. Tryck
spiralen till hoger.
Tryck den lilla spaken pé baksidan av maskinen ldngsamt bakat tills
spiralen &r tillrackligt dppen (fig. 4).
Lagg dokumentet pé spiralen.

Fér tillbaka den lilla bindningsspaken till vertikallaget igen. Ta ut det
bundna dokumentet genom att skjuta det till vénster (fig. 5).

Garanti

Apparaten garanteras fungera i tvd ar frén inkdpsdatum vid normal
anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller ersétter Acco
Brands Europe efter eget gottfinnande, en defekt maskin utan kostnad.
Garantin géller inte for fel som uppstétt pa grund av felaktig eller
olamplig anvandning. Kvitto med inkdpsdatum maste uppvisas.

Registrera produkten online p&: www.accoeurope.com

145 ark, CombBind (spiral);
125 ark, WireBind 21 (trad)

Delarnas placering

@ Guidekant

@ Stanshandtag

© Tradforslutarmekanism
@ Spiralhallare

© Bindningsspak

@ Stodarmar

@ Avfallshricka

Tradbindning (GBC 21 spiralfingrar)

Lagg arken pa en bordskant och mata traden genom de stansade
halen (fig. 6).

For in det trédforsedda dokumentet i férslutarmekanismen med den
Oppna delen av spiralen nedat.

Stdd dokumentet med ena handen och dra LANGSAMT
stanshandtaget nedat med den andra tills siffran for den anvinda
tradstorleken visas pé skalan till héger om forslutningsmekanismen
(fig. 7).

Lyft handtaget tillbaka till vertikalt Idge och ta ut dokumentet.

Bindningstips

L&gg alltid det sista arket eller det bakre omslaget dver det férsta
arket. Nar dokumentet &r férdigbundet vander du sedan runt det bakre
omslaget s att det kommer langst bak i dokumentet. P& sa sétt doljs
staltraden mellan det sista och det ndst sista arket.

Stilla in guidekanten

Du kan stélla in guidekanten genom att trycka ner den. Sedan skjuter
du den langs med maskinen till 6nskad pappersstorlek. Den grafiska
framstallningen av de stansade halen framfor stansspringan kan vara
av hjélp hér.

0BS: Se till att papperen inte stansas hdgst upp och langst ner (fig. 2).

Underhall

Kom ihag att tdmma avfallsbrickan regelbundet.

Om reparationer eller dndringar utforts av personer som inte &r
auktoriserade av Acco Brands Europe géller inte garantin. Vér
mélséttning 4r att se till att véra produkter uppfyller angivna
specifikationer. Denna garanti paverkar inte de réttigheter du har som
konsument enligt lagen.
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Opis techniczny

GBC MultiBind 212
Tryb dziurkowania Reczny
Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy - papier 80 g/m* 12 arkuszy
Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy - oktadki PCV

2 okfadki PCV o maksymalnej grubosci 0,2 mm kazda

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy w oprawie (80 g/m?)  CombBind (grzbiet plastikowy) - 145 arkuszy,
WireBind 21 (grzbiet druciany) - 125 arkuszy

Potozenie czesci

@ Ogranicznik krawedzi papieru

@ Diwignia dziurkacza

© Szczelina zaciskacza grzbietow drucianych
@ Wieszak na grzbiety plastikowe

© Dzwignia mechanizmu bindujacego

@ Podporki stabilizujace

@ Pojemnik na $cinki

Formaty papieru A4

Maksymalny rozmiar grzbietu plastikowego/drucianego ~ CombBind (grzbiet plastikowy) - 16 mm
Wytaczane noze dziurkujace Ustawienie stafe

Regulator szerokosci marginesu Stata szeroko$¢ marginesu

Wymiary urzadzenia (WxSxG) mm 112x385x160

Waga 35kg

Przygotowanie urzadzenia do pracy

Ustaw urzadzenie na stabilnym podtozu (fig. 1).

Przed przystapieniem do dziurkowania wiasciwych dokumentow
wyprébuj dziatanie dziurkacza przy uzyciu niepotrzebnego papieru.
Unie$ obie czesci dzwigni dziurkacza tak, aby po ztgczeniu dzwignia
zatrzasneta sig we wiasciwej pozycji. Roztéz podpdrki stabilizujace i
rozsun je maksymalnie po obu stronach urzgdzenia.

Dziurkowanie

Wsun papier maksymalnie do szczeliny dziurkacza i upewnij sig, ze
réwno przylega do ogranicznika krawedzi. (maks. 12 arkuszy 80 g/
m?)/2 oktadki PCV) (fig. 2).

Naciénij dzwignie dziurkacza, aby przedziurkowaé papier lub oktadki
(fig. 3).

Podnie$ dzwignie z powrotem do pierwotnego potozenia i wyjmij
papier/okfadki.

Oprawa w grzbiety plastikowe

Umie$¢ plastikowy grzbiet za metalowymi zgbami, otwartg strong ku
gorze. Przesun grzbiet w prawo.

Powoli naciskaj matg dzwignie mechanizmu bindujgcego
znajdujaca sig z tytu urzadzenia, do momentu gdy grzbiet zostanie
wystarczajaco rozchylony (fig. 4).

Natéz dokument na grzbiet.

Przesun dzwignie mechanizmu bindujacego z powrotem do pozycji
pionowej. Wyjmij oprawiony dokument przesuwajac go w lewo (fig. 5).

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancig eksploatacyjna. Okres
gwarancyjny liczy sie od daty zakupu. W okresie gwarancyjnym
producent, Acco Brands Europe, zobowigzuje si¢ bezptatnie naprawi¢ lub
wymienic¢ uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem urzgdzenia lub
wykorzystywaniem go do celéw, do kidrych nie jest przeznaczone. Aby
skorzysta¢ z gwarancji, nalezy przedstawi¢ dowéd zakupu. Dokonanie

Oprawa w grzbiety druciane
(przy uzyciu 21-petlowych grzbietéw GBC)

Korzystajac z krawedzi biurka, umies¢ druciany grzbiet w otworach
dokumentu (fig. 6).

Wsun dokument z drucianym grzbietem do szczeliny zaciskacza
(otwartg strong grzbietu w dof).

Podtrzymujac dokument jedna dtonia, druga POWOLI naciskaj
dzwignie dziurkacza do momentu, gdy rozmiar uzytego grzbietu
pojawi sig na skali po prawej stronie szczeliny zaciskacza grzbietow
(fig. 7).

Podnie$ dzwignie z powrotem do pozycji pionowej i wyjmij dokument.

Wskazowka

Zawsze ktadz ostatnig kartke/tylna oktadke dokumentu bezposrednio na
pierwszej kartce. Po oprawieniu dokumentu wystarczy przetozy¢ tying
oktadke dookota, a linia potaczenia grzbietu zostanie ukryta pomigdzy
ostatnia i przedostatnia kartka.

Ustawianie ogranicznika
krawedzi papieru

W celu przesunigcia ogranicznika krawedzi papieru nalezy go nacisnaé.
Mozna wtedy przesuwac ogranicznik wzdtuz urzgdzenia zaleznie od
stosowanego formatu papieru. Pomocne bedzie przy tym graficzne
odwzorowanie otworéw znajdujace sig przed szczeling dziurkacza.

Uwaga: Nalezy uwazaé, aby nie przedziurkowaé krawedzi papieru (fig. 2).

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki.

napraw lub modyfikacji urzadzenia przez osoby nie upowaznione

do tego przez firme Acco Brands Europe powoduje uniewaznienie
gwarancji. Doktadamy wszelkich staran, aby nasze produkty dziafaty
zgodnie z opisem technicznym. Niniejsza gwarancja nie narusza praw
konsumentéw wynikajacych z przepiséw obowiazujacych w danym kraju i
dotyczgcych warunkdw sprzedazy towaréw.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com 17
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Technické udaje

Umisténi soucasti

GBC MultiBind 212 0 Zarazka
Zplsob dérovani Ruéni + . )
Max. kapacita na jedno dérovani - papir 80 g/m? 12 listl 9 I:v)erovacl ru kO]et
Max. kapacita na jedno dérovani - kryci desky zPVC 2 kryci desky 2 PVC, kazdd max. 0,2 mm © Celisti na sevieni dréténého hiebenu
Priblizné kapacita vazani (80 g/m?) 145 listti, CombBind (plastovy hteben); @ Rozvira¢ hiebenu
125 listli, WireBind 21 (dratény hieben) , P
Velikosti papiru A4 e Vazaci paka
Max. velikost plastového/draténého hiebenu 16 mm CombBind (plastovy hisben) © Podpéry
Volitelné dérovaci trny Pevné e Zasobnik na odpad
Voli¢ Sitky okraje Pevné Sifka okraje
Rozméry pristroje v mm (VxSxH) 112x385x160
Hmotnost 35kg

Priprava pristroje

Umistéte pfistroj na pevnou plochu (fig. 1).
Nez piistoupite ke zpracovani dokumentd, vyzkousejte si dérovani na
vyfazenych listech papiru.

Zdvihnéte obé ¢asti dérovaci paky, dokud celd rukojet slysitelné
nezacvakne na misto. Podpéry po obou strandch pfistroje rozlozte co
nejdal.

Dérovani
Papir zcela zasurite do dérovaci Stérbiny tak, aby listy pfilehly tésné
k zarézce papiru (max. 12 listi papiru 80 g/m?/2 x kryci desky z PVC)
(fig. 2).
ZatlaCte dérovaci rukojet dolU, aby se listy nebo kryci desky prorazily
(fig. 3).
Rukojet vratte do plivodni polohy a vyjméte listy/kryci desky.

Vazani pomoci hiebent
Plastovy hfeben ulozte otevienou stranou nahoru za kovové zuby.
Hfeben zatlacte doprava.
Pomalu tisknéte malou vazaci packu na zadni strané pfistroje
smérem dozadu, dokud se hfeben dostatetné nerozevre (fig. 4).
Dokument uloZte do hfebenu.

Malou vazaci packu vratte nazpét do svislé polohy. Svézany
dokument vyjméte posunutim doleva (fig. 5).

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje pfi bézném pouzivani se vztahuje dvouletd
zéruka ode dne prodeje. BEhem zaruéni doby firma Acco Brands Europe
dle vlastniho uvazeni vadny pfistroj bud’ opravi nebo vyméni. Zavady
zplisobené zneuzitim &i pouZitim k nevhodnému Ucelu nejsou touto
zérukou kryté. Bude se od Vés vyzadovat doklad o ndkupu. Opravy nebo

Zaregistrujte tento vyrobek on-line na adrese: www.accoeurope.com

Vazani pomoci draténého hiebenu
(pouzitim 21-krouzkového draténého
hfebenu GBC)

PouZijte okraj stolu k zavedeni draténého hfebenu do prodérovaného
dokumentu (fig. 6).

Dokument s draténym hiebenem vloZzte do Celisti pro uzavirani
hebenu tak, aby rozeviend ¢ast hfebenu sméfovala dold.

Jednou rukou drZte dokument a druhou POMALU tisknéte dérovaci
rukojet dold, dokud se na stupnici na pravé strané celisti pro uzavirani
hfebenu neobjevi velikost hfebenu, ktery pouzivate (fig. 7).

Péku vratte nazpét do svislé polohy a vyjméte dokument.

Tip pro vazani

Posledni list/zadni kryci desku ukladejte vZdy na prvni list - az bude
dokument svazany, preklopite zadni kryci desku dopfedu a spoj v
draténém hiebenu bude schovany mezi poslednim a predposlednim
listem.

Nastaveni zarazky papiru

Zarazku papiru miiZete nastavit jejim stisknutim. Pak posouvejte zardzku
podél piistroje aZ na poZadovanou velikost papiru. Pom(Ze Vam zde
grafické zobrazeni prodérovanych otvorli pred dérovaci Stérbinou.

Pozn.: Zkontrolujte, zda nejsou okraje papiru profezané (fig. 2).

Udrzba

Nezapomerite pravidelné vyprazdnit zasobnik na odpad.

zmény provedené osobou, ktera neni autorizovana firmou Acco Brands
Europe, platnost této zaruky zrui. Nasim cilem je zarugit, aby nase
vyrobky splfiovaly uvedené specifikace. Tato zéruka nijak neovliviiuje
z&konna prava, ktera maji zékaznici na zakladé pfislusné narodni
legislativy, jeZ fidi prodej zbozi.



Miiszaki jellemzék

GBC MultiBind 212
Lyukasztas tipusa Kézi
Lyukasztasi kapacitas egyszeri lyukasztésnal, 80 g/m? papir mellett 12 lap

Lyukasztasi kapacitas egyszeri lyukasztasnal, PVC boritok
Kotési kapacitas (80 g/m?)

2 PVC borito, egyenként 0,2 mm
145 lap, CombBind (spirél);

125 lap, WireBind 21 (drét)
Papirméretek A4

Spiral/drét max. atmérdje 16 mm CombBind (spiral)

Kiiktathat6 lyukasztotiiskék Rogzitett
Margdszélesség-valasztd Rogzitett margdszélesség
A gép mérete (MaxSzéxMé, mm) 112x 385 x 160

Suly 35kg
Beallitas

Alitsa a készliléket stabil feliletre (fig. 1).

Mielétt valodi dokumentumokat lyukasztana, probalja ki hulladék
papiron a lyukasztérendszert.

Emelje fel a lyukasztéfogantyd két részét, amig a nyél a helyére nem
kattan. Hajtsa ki a tdmasztdkarokat a gép mindkét oldalén, ameddig
lehet.

Lyukasztas

Helyezze be teljesen a papirt a lyukasztorésbe, és lgyeljen arra,
hogy a lapok egy vonalban legyenek a papirvezetékkel (max. 12 db
80 g/m? stlyd lap / 2 db PVC boritd) (fig. 2).

Nyomja le a lyukasztéfogantyut a lapok vagy a boritok
atlyukasztasahoz (fig. 3).

Emelje a foganty(t eredeti allasba, és tavolitsa el a lapokat / boritokat.

Spiralkotés
Helyezze a spirélt a nyitott oldalval felfelé a fémpeckek mdgeé. Tolja
jobbra a spiralt.

Lassan nyomja a kész(lék hatuljan 1évo kis spiralozokart hétrafelé,
amig a spiral kelléen ki nem nyilik (fig. 4).

Helyezze a dokumentumot a spirélba.

Mozgassa a kis spiralozokart vissza a fiiggéleges allasba. Tavolitsa
el a spirdlozott dokumentumot tgy, hogy balra tolja azt (fig. 5).

Jotallas
A vésarlas datumat kovetd két éven keresztil jétallast vallalunk a
gép mlkddéséért normal hasznalat esetén. A jétallasi idészak alatt
az Acco Brands Europe - sajat belatésa szerint - vagy dijmentesen
megjavitja, vagy kicseréli a hibas gépet. A j6tallas nem vonatkozik a
helytelen vagy nem rendeltetésszer( hasznalat miatt fellépd hibakra. A
jotallas igénybevételéhez kérjik bemutatni a vasarlas datumat igazold
dokumentumot. Az Acco Brands Europe &ltal nem feljogositott személy

Atermék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.accoeurope.com

Az alkatrészek helye

@ Papirvezetd

© Lyukasztéfogantyl
© Drotzaré nyilas
@ Spiraltarto

© Spiralozékar

@ Tamasztékarok
@ Hulladéktalca

Drétspiralozas
(GBC 21 dréthurokkal)

Az asztal széle segitségével vezesse &t a drotot a kilyukasztott
dokumentumon (fig. 6).

Helyezze a dokumentumot a dréttal egyitt a drétzard nyilasba (a
drétspiral nyitott részével lefelé).

Egyik kezével tdmassza alé a dokumentumot, és a méasikkal LASSAN
hizza le a lyukasztéfogantyut, amig a hasznalt drét mérete meg nem
jelenik a drétzard nyilashan a jobb oldalon Iévé mércén (fig. 7).

Emelje vissza a fogantyut fliggéleges allasba, és vegye ki a
dokumentumot.

Spiralozasi tanacs

Mindig helyezze az elsd lapra a dokumentum utols oldalat vagy hatso
boritdjat. Amikor a dokumentum spiralozasa utan visszahajtja a boritét, a
drét illesztése eltlinik az utolsd és az utolsd elétti lap kozott.

A papirvezet6 beallitasa

A papirvezeté bedllitdsahoz nyomja meg a papirvezetét. Ekkor
elcsusztathatja azt a gép mentén a kivant papirméretnek megfeleléen.
Ebben segitenek a lyukak abrai, amelyek a lyukasztocsatorna elétt
talalhatok.

Megjegyzés: Ugyelien r4, hogy a papir szélét ne végjék (fig. 2).

Karbantartas

Ne feledje rendszeresen Uriteni a hulladéktalcat.

altal végzett javitas vagy atalakitas érvényteleniti a garanciat. Mindent
megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a specifikaciéban
leirtaknak megfelelé teljesitményt nyujtsék. Jelen jotallas nem
befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel iigyfeleink

az druértékesitésre nézve irdnyadd nemzeti jogszabalyok szerint
rendelkeznek.
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TexHU4eCHMUE XapaKTEPUCTUKHU

GBC MultiBind 212
PysHoit
12 nuctos

Cnocob nepcopupoBaHua

KonuyecTBo 0fHOBPEMEHHO NephopUpyeMbIX IUCTOB -
nnotHocTb Gymaru 80 rfcm?

Konuyecteo 0AHOBPEMEHHO nepd)opupyeMblx JINCTOB -
o6nomku u3 NBX

MpumepHas TonwuHa nepenneta (80 r/icm?)

2 06n0mkv 13 MBX, MaKCMabHas TONLYMHA KamaoN
-0,2Mm

145 nucto, CombBind (nnactmaccosas rpedetka);
125 nuctos, WireBind 21 (npyvHa)

PacnonomeHue yacteu

@ Hanpasnstowan kpas 6ymaru
© Poiyar nepdopaumuu

© 3amumbl neTeNb NPyHUHBI
@ [epmarenn rpebeHKu

© MNepennetHblii pbiyar

@ OnopHble pbiyaru

opwmar Gymarv M

MarcumanbHbiit pa3mep naactMaccoBoi rpebenku/npymubl 16 v CombBind (nnactmaccosas rpeGenka) e MoapoH ans 6ymamelx oTX0A0B
OTHNI0YaeMble MPOGOIHUKN DUKCHpOBaHHblE

Bbi6op ry6uHbI nons GuenpoBaHHas my6uHa nona

Ta6aputHble pasmepbl ycTpoiicTea (BXLLIXT), MM 112x385x160

Macca 351

YcTtaHOBKa

YcTaHoBMTE YCTPOMCTBO Ha TBEPAOW POBHOM MoBepxHoCTH (fig. 1).

Mepes nepdopvpoBaHMEM HEOBXOLMMbIX JOKYMEHTOB NPOBEPLTE YCTPOMCTBO
Ha CTapoi bymare.

TogHMMMTE 06e YacTy pbidara nephopaLyk. Pbivar yeTaHoBNEH B paboyee
TIOIOIKEHHE NOCAE TOTO, Kak Bbl YC/bILUKTE LENYOK. MOSHOCTbI0 pacKpoiiTe
OMOpHbIE Pbi4ark, pacnoNomeHHble ¢ GOKOBbIX CTOPOH YCTPOVCTBA.

NMepdgopupoBaHue

3arpyaute Gymary B nephopauyoHHbIf KaHan, BbpasHyBas ee no
HanpaBAAoLLEN Kpas (MaKe. 12 MCTOB NAOTHOCTBI0 80 r/cM? 2 06NOMKM U3
MBX) (fig. 2).

[lnA nepdop1pOBaHKA IMCTOB W 0BNOKEK HAMMWTE Ha pbivar nephopaLym
(fig. 3).

I'Iepemecmre ppblyar B UCX0AHOE NONOMEHWE U U3B/IEKITE JMCTbIOBNOMKN.

Mepennet rpeGeHKoM

YcTaHoBHTE rpeGeHKY OTKPLITOM YaCTbH0 BBEPX 3a METaNMYECKMMA
NpoBOHMKamK. 0ABHHLTE rpEGEHKy Bpaso.

MegneHHO HavMaiATe Ha Mabili NepenaETHbIN pblyar, PACTIONOKEHHbIN Ha
3ajHeli CTeHKe YCTPOCTBa, A0 TeX 0P, MOKa rpeGeHKa He OTKPOETCA Ha
HYHHYIO WnpuHy (fig. 4).

YCTaHoBMTE OKYMEHT Ha rpeBeHKy.

TepemecTuTe Manbiv epenneTHbIi poiiar 06paTHo B BepTUKaIbHOE
NIONIOMEHHE. [I1A U3BEYEHNA NEPENNIETEHHOrO OKYMEHTa MOABHHETE ero
Bneso (fig. 5).

FapaHTUitHble 06A3aTenbCTBa

Mepennet npymMHoﬁ
(c nomolbto 21-NeTNeBon NPYHUHbI
romnaHun GBC)

MonoxmTe SOKYMEHT C nepdopaLyeil Ha Kpali CTona v YCTaHOBUTE MPYMHY B
orsepc (fig. 6).

YeTaHoBHTE [JOKYMEHT C MPYMUHOIA B 3a(MMbl METeAb MPYHMHbI (MpH 3TOM
OTKPbITAA YaCTb NPYHMHbI 0BpaLLEHa BHI3).

MosepuBas AOKyMeHT ofHoi pykoid, MEJ/IEHHO onyckatire apyroi
PYKO¥A pbidar nepgopaLyv o Tex op, Noka Ha WKane, PacriooKeHHoN
CNpaBa Ha 3a}yMax neTenb MpyJuHs, He NOABUTCA 0603HaYeHHe pasiepa
MpUMEHAeMO npymuHbl (fig. 7).

MepemecTiTe pbiyar B BEPTUKAILHOE NONIOKEHHE U H3BNEKNTE AOKYMEHT.

PeKomeHpauum no nepensiety

Bcerpa pacnonaraiTe nocaegHUiA IMCT/3aHI0N0 0BNOMKY AOKYMEHTa
1IOBEpX NepBoro /mcTa. Mocne Toro, Kak AOKYMEHT MOAWNT, NepeBepHuTe
3a/3HI0t0 OBIOMKY, M MECTO CTbIKA MPYMMHbI CKPOETCA MEAY NOCAEAHUM U
NPEANOCAEAHAM IMCTAMM.

PerynupoBHKa HanpaBnswouwei
Kpas 6ymaru

Perynuposarue HanpasAAioLLei Kpas ByMaru POVSBOZNTCA HaxaTviem

Ha HanpasnsioLyio. [10C/e 3TOr0 Bbl CMOKETE YCTaHOBMTb HEOBXOLMMbIA
paawiep JIcTa, Nepe/BHras HanpaBAioLLyio BAOb yCTpoiicTea. [ yao6eTea
MOMHO BOCTIO/Ib30BATLCA LTPUXaMH, HAHECEHHIMM Ha Ha NepeHIio

4acTb NepdopaLMOHHOTO KaHaa, PACTINOMEHHE KOTOPbIX COOTBETCTBYET
PACTIONIOMEHHIO NEPHOPALMOHHLIX OTBEPCTH.

Mpumeyanme. Crapaiitecs He 06pesats kpas Gymarv (fig. 2).

TexHu4ecKoe OGCJ’IyH-(MBaHMe

He 3a6biBaiiTe perynapHO OMOPOMHATS MOAAOH ANA GYMAMHbIX OTXOH0B.

TapaHTVA Ha JaHHOe YCTPOCTBO COCTABAAET Ba FOAa C MOMEHTa ero NpoAaXH
MPM YCAOBAY MPABILHON SKCMNyaTaLyK. B TeyeHue rapaHTuitHoro cpoka
KoMnaHua Acco Brands Europe MpoBOZwT 1o CBOEMY YCMOTPEHMIO GecrinaTHbIi
PEMOHT WK 3aMeHy BbILLIEALLINX 13 CTPOA YCTPOICTB. [JaHHaA rapaHTva He
PacnpoCTPaHAETCA Ha NONOMKH, BbI3BaHHbIE HEMPABIIbHOA SKCMAYaTaLMel
MaLLMHbI 1M ee HeHaZNEMALLYM MCnoNb3oBaHHeM. MpefocTaBneHHe

3aperucTpupyiTe Ballle M3fieNMe Ha CaifTe: WWW.accoeurope.com

OTMETM 0 iaTe NPofaNHM 06A3aTENbHO. [TPOBEAEHHE PEMOHT MLiaMM,

He ynoHoOMoueHHbIMU Komnatveit Acco Brands Europe, npexpatuaer
[ECTBIE rapaHTUitHbIX 06A3aTebCTB. Mbl CTPEMUMCA 0GECTIUHTb BbICOKME
3KCTNYaTaLVOHHbIE CBOWCTBA M3AENUA COMACHO 3aABNIEHHbIM TEXHUHECKNM
XapaKTepuCTUKau. [laHHble rapaHTUitHble 06A3aTeNbCTBA He BAMAIOT Ha NpaBa
noTpe6uTEnei, YCTaHOBAEHHbIE MECTHbIMM 3aKOHOAATE/bHBIMIA OpraHaMy.
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576
Wwww.acco.co.uk/service

@ ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49
contact@vmbs.fr

@ ACCO Deutschland
Aroldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498

@ ACCO Iberia SL
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Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11

(@ ACCO Brands Italia Srl
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Tel: +39 011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
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ACCO Brands Benelux B.V.
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Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
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( ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10
@ senvice.nordic@acco.com
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@ XERTEC a.s.

@® U Tovéren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

@ ACCO Hungaria Kft
Budapest, Ocsai (it 4., 1239, Hungaria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

@ MpepCcTaBUTENLCTBO KOMNAHUH
«AKHO foiynanp TMBX u HO. KI»
Poccus 105005, Mocksa, [leH1COBCKuiA nep., A.26
Ten: (495) 933-51-63, dakc: (495) 933-51-64

Monurpaduueckne CACTEMB
03110 Kues, YkpauHa, Mp.HepBoHo3opaHui, 51,
oduc 216 nadoparopHoro kopnyca HM Crl
Ten: (+38) 044 495-1293, daxc: (+38) 044 248-4923

@ ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ ACCO Osterreich
Sallmann Biirotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbiiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@gbcasia.com.sg

GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Oxford Road
Aylesbury HP21 8SZ
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