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Specifications

GBC® CombBind® G210
Letter, DIN A4 — 297mm
Punching capacity paper Max. 25 sheets (80gsm)
Punching capacity, plastic covers  Max 2 sheet, 0.2mm each
Net weight 9.8 kg

Dimensions (W x D x H) 465x405x150mm

Max. width of paper

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC® Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Maintenance

Please ensure that the clippings tray is emptied on a regular
basis. This will prevent blockage and ensure that the unit is
always ready to punch. The clippings tray can be accessed
from the side of the machine.

In order to prevent overloading never try and punch more than
the maximum numbers of sheets recommended (25 sheets of
80gsm). The unit is maintenance free if handled correctly.

Service

Contact an authorised GBC® service representative for any
required repairs.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Helpful hints

For maximum productivity follow stages 6 to 9 starting with
your front cover, then your paper sheets (25 at a time) and
finishing with the back cover.

For best results always use GBC® brand covers with GBC®
colour-coordinated binding combs.

The binding comb can be opened and closed again at any time
to replace or add individual sheets (see step 4).



How to bind

@ Measure document using colour coded guide (fig.1)
Open the lid of the machine and rest your document
(including any cover sheets you have chosen) against the lid
on the ‘staging’ area provided. Gently push the document
back against the lid and check the document size using the
colour coded guide on the staging area. You can leave your
document on the staging area in readiness to punch.

© Select comb which fits your document (fig.2)
Use the comb size guide to select the size of comb that fits
your document i.e. 25 sheet document = 6mm comb.

@ Load comb onto machine (fig.3)
Insert the binding comb next to the white positional arrow
on the machine, behind the metal comb support fingers,
with the open side of the comb pointing upwards.

Note: If using GBC® ProCombs™ the white arrow on your
comb should align to the white arrow on the machine.

@ Open comb by turning lever towards you (fig.4)
The coloured arrows adjacent to the opening comb act as
a guide as to how far to open in order to allow punched
sheets to be easily inserted.

Note: If using GBC® ProCombs™ the coloured line on your
comb should align to the coloured arrows on the machine
for faster binding.

© Select document size (fig.5)
Adjust the edge guide button to select the paper / cover size
you wish to bind; A4 (297mm x 210mm) or Letter (215mm
x 279mm) When using oversized covers, select the oversize
position, punch the covers for your document and set aside.
Then select either A4 or Letter and proceed.

Guarantee

© Load pages into slot (fig.6)
You can punch 2 cover sheets (PVC /240gsm Card only
- other materials x 1 sheet) or up to 25 sheets of paper
(80gsm) at a time.

Using the conventional method: Select the quantity
of sheets to punch and tap the edge of the sheet stack
against the staging area to ensure that all sheets are
aligned. Place the stack to be punched directly into the
punching slot and slide to the left until it comes to rest
against the edge guide. Your sheets will now be perfectly
aligned. Let go of the sheets and grasp the punch handle
with both hands.

Using the gravity fed paper count method for
increased productivity: Pull forward your document (or
a stack of sheets from your document) from its resting
position against the lid. Continue until it meets the wall in
front of the punch slot. Relax your grip on the document
or stack and the first 25 sheets will fall directly into the
punching slot. Return the sheets not engaged in the punch
slot back to a resting position against the lid. Slide the
sheets in the punching slot to the left as far as they will
go. Your sheets will now be perfectly aligned. Let go of the
sheets and grasp the punch handle with both hands.

@ Punching the document (fig.7)
Punch pages by pulling handle down, then lift the handle
back to the vertical position and remove the punched
sheets. Note: To prevent jams do not attempt to punch
more than two cover sheets at a time. (PVC /240gsm Card
only, other materials x 1 sheet)

© Assemble pages onto open comb (fig.8)
Remove the sheets from the punch slot and insert onto the
fingers of the binding comb.

© Repeat process as required
Repeat stages 6-8 until your document is fully loaded on
the comb.

(@ Close (fig.9)
Close comb and remove document.

Operation of this machine is guaranteed for 2 years from date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, ACCO
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be required. Repairs or alterations made by
persons not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to the
specifications stated. This guarantee does not affect the legal rights which consumers have under applicable national legislation governing

the sale of goods.

If you experience a technical fault with your product during the warranty period, please contact the relevant ACCO service centre.
Depending on the diagnostics and the model type, we will either arrange a service call by an engineer or we will ask you to return the
machine to ACCO. If you return the machine, ACCO will, at its discretion, in accordance with law, either () repair the machine using either
new or refurbished parts, or (ii) replace the machine with a new or refurbished machine that is equivalent to the machine being replaced.

Register this product online at www.ghceurope.com



Spécifications

GBC® CombBind® G210
Largeur papier maxi Letter, DIN A4 — 297 mm
Capacité de perforation maxi, 25 feuilles (80 g/m2)
papier
Capacité de perforation maxi, 2 feuilles de couverture de 0,2 mm
couvertures plastique d’épaisseur
Poids net 9,8 kg
Dimensions (I x p x h) 465 x 405 x 150 mm

Données techniques sujettes a modification sans préavis.

Notification spéciale

Merci d'avoir choisi une perforelieuse GBC®. Nous visons a
produire des machines de qualité a un prix abordable et offrons
de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant d’excellents
résultats a chaque usage. Avant d’utiliser votre machine pour

la premiere fois, veuillez prendre quelques minutes pour lire
attentivement ce guide.

Maintenance

Veuillez vider le bac a confettis a intervalles réguliers pour éviter
les blocages et vous assurer que la machine est toujours préte a
perforer. Le bac a confettis est accessible a partir du coté de la
machine.

Pour éviter toute surcharge, n’essayez jamais de perforer un
nombre de feuilles supérieur  la capacité de perforation (25
feuilles de 80 g/m?). La machine ne nécessite aucun entretien en
cas d'utilisation correcte.

Dépannage

Contactez un représentant de dépannage GBC® agréé pour toute
réparation requise.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLE DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D’UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES
ATTENTIVEMENT.

Conseils utiles

Pour optimiser la productivité lors des étapes 6 a 9, commencez
par la premiere de couverture, puis ajoutez les feuilles de papier
(25 a la fois) et terminez par la derniere de couverture.

Pour optimiser les résultats, utilisez les couvertures de marque
GBC® et les peignes de reliure de couleurs assorties GBC®.

Vous pouvez ouvrir et refermer le peigne a tout moment afin de
remplacer des feuilles ou d’en ajouter d'autres (voir étape 4).



Comment relier

@ Mesurez le document a I'aide du guide a codage couleur (fig. 1)
QOuvrez le couvercle de I'appareil et placez le document (y compris les
feuilles de couverture que vous avez choisies) contre le couvercle sur
la partie plate de I'appareil. Repoussez doucement le document contre
le couvercle et vérifiez la taille du document par rapport au guide a
codage couleur. Vous pouvez laisser le document dans cette position,
prét a la perforation.

@ Sélectionnez le peigne plastique adapté a votre document
(fig. 2)

Utilisez I'indicateur de diametre de peigne pour sélectionner le peigne
de la taille adaptée au document, ¢.-a-d. document de 25 feuilles =
peigne de 6 mm.

© Chargez le peigne sur la machine (fig. 3)

Placez le peigne prés de la fleche blanche de I'appareil, derriére les
doigts métalliques, en faisant en sorte que les boucles du peigne
s'ouvrent vers le haut.

Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC® ProCombs™, la fléche
blanche du peigne doit s'aligner avec la fleche blanche de I'appareil.
@ Ouvrez le peigne en tirant le levier vers vous (fig. 4)
Les fleches de couleur situées pres du peigne ouvert servent de guides
pour savoir jusqu'ol ouvrir le peigne afin de faciliter I'insertion des
feuilles perforées.

Remarque : Si vous utilisez les peignes GBC® ProCombs™, la
ligne de couleur du peigne doit s'aligner avec la fléche de couleur de
I'appareil pour assurer la rapidité de la reliure.
© Sélectionnez le format du document (fig. 5)
Réglez le sélecteur de butée en fonction du format des feuilles/
couvertures que vous souhaitez utiliser : A4 (297 mm x 210 mm)
ou Letter (215 mm x 279 mm). En cas d'utilisation de couvertures
surdimensionnées, sélectionnez la position « oversize », perforez les
couvertures du document et mettez-les de coté. Sélectionnez ensuite
Ad ou Letter et continuez.

Garantie

© Insérez les feuilles dans la fente de perforation (fig. 6)
Vous pouvez perforer 2 feuilles de couverture a la fois (uniquement
PVC/carton de 240 g/m?. Pour les autres matériaux, perforez une seule
feuille de couverture a la fois) ou jusqu'a 25 feuilles de papier (80 g/
m?) a la fois.
Utilisation de la méthode conventionnelle : Sélectionnez la
quantité de feuilles a perforer et taquez la pile de feuilles sur une
surface plate de I'appareil devant le couvercle ouvert pour qu'elle soit
bien homogene. Placez la pile a perforer directement dans la fente
de perforation et faites-la glisser vers la gauche jusqu'a ce qu'elle
soit contre la butée papier. Les feuilles sont maintenant parfaitement
alignées. Laissez les feuilles en place et saisissez la poignée de
perforation des deux mains.
Utilisation de la méthode d’alimentation par gravité pour une
productivité accrue : Déplacez vers I'avant le document (ou une
partie du document), qui était appuyé contre le couvercle, jusqu'a ce
qu'il touche la paroi située devant la fente de perforation. Lachez le
document ou la pile de feuilles et les 25 premiéres feuilles tomberont
directement dans la fente de perforation. Repositionnez contre le
couvercle les feuilles qui ne sont pas tombées dans Ia fente. Faites
glisser le plus loin possible vers la gauche les feuilles se trouvant
dans la fente de perforation. Les feuilles sont maintenant parfaitement
alignées. Laissez les feuilles en place et saisissez la poignée de
perforation des deux mains.
@ Perforation du document (fig. 7)
Perforez les feuilles en abaissant la poignée, puis relevez
la poignée a la verticale et retirez les feuilles perforées. Remarque
- Pour éviter les bourrages, n'essayez pas de perforer plus de deux
feuilles de couverture a la fois (uniguement en PVC/carton de 240 g/
m?2. Pour les autres matériaux, perforez une seule feuille de couverture
a la fois).
© Chargez le document sur le peigne ouvert (fig. 8)
Retirez les feuilles de la fente de perforation et insérez-les dans le
peigne ouvert.
© Reépétez les étapes 6-8 autant de fois que nécessaire
Répétez les étapes 6-8 jusqu’au chargement complet du document
sur le peigne.
() Fermez le peigne (fig. 9)
Fermez le peigne et retirez le document.

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant 2 ans a partir de la date d'achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant

la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré, de réparer ou de remplacer gratuitement 'appareil défectueux.

Les défauts dus a un usage abusif ou un usage a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette garantie. Une preuve de la
date d’achat sera exigée. Les réparations ou modifications effectuées par des personnes non autorisées par ACCO Brands Europe
annuleront la garantie. Notre objectif est d’assurer le bon fonctionnement de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux des consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur régissant la vente

des biens de consommation.

En cas de défaillance technique de votre produit pendant la période de garantie, veuillez contacter votre centre de service client
ACCO. Nous organiserons une visite de dépannage par un technicien ou bien nous vous demanderons de retourner 'appareil a ACCO
en fonction du diagnostic et du type de modéle. Si vous retournez I'appareil, ACCO pourra a son gré, conformément a la loi, soit (i)
réparer I'appareil en utilisant des piéces neuves ou remises & neuf, soit (i) remplacer 'appareil par un appareil neuf ou remis a neuf

équivalant a 'appareil défectueux.

Enregistrez ce produit en ligne a www.ghceurope.com



Technische Daten

GBC® CombBind® €210

DIN A4, US-Letter — 297 mm
max. 25 Blatt (80 g/m?)

max. 2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)
9,8kg

465 x 405 x 150 mm

Max. Arbeitsbreite

Stanzkapazitat, Papier
Stanzkapazitat, PVC-Einbanddeckel
Nettogewicht

Abmessungen (B x T x H)

Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken lhnen, dass Sie sich fiir ein GBC® Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitétsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem giinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Gerats sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Geriatepflege

Stanzabfallbehdlter regelméaBig leeren. Dies gewéhrleistet,
dass der Stanzbereich nicht blockiert wird und das Gerét stets
betriebsbereit ist. Der Stanzabfallbehdlter befindet sich an der
Geréateseite.

Zur Vermeidung von Stanzproblemen die empfohlene
Stanzkapazitét (25 Blatt a 80 g/m?) nicht tberschreiten. Bei
korrekter Handhabung ist das Gerét wartungsfrei.

Kundendienst

Zur Durchfiihrung von Reparaturarbeiten an den autorisierten
GBC®-Kundendienst wenden.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Tipps

Zum optimalen Betrieb bei Durchfilhrung der Schritte 6 bis

9 stets folgende Reihenfolge beachten: zuerst den vorderen
Einbanddeckel, dann die Dokumentbldtter (jeweils 25 Blatt) und
abschlieBend den hinteren Einbanddeckel stanzen.

Zur Gewahrleistung optimaler Ergebnisse wird die Verwendung
von Einbanddeckeln vom Typ GBC® sowie von farbig
abgestimmten Binderiicken empfohlen.

Zum Austausch oder Hinzufligen einzelner Blétter kdnnen
die Binderiicken jederzeit wieder gedffnet oder geschlossen
werden (s. Schritt 4).



Bindeverfahren

@ Dokumentstirke an der farbigen Dokumentmesshilfe
messen (fig.1)
Hierzu die Gerédteabdeckung 6ffnen und den Dokumentstapel
(einschlieBlich aller Einbanddeckel) so halten, dass er an
der Abdeckung und auf der Dokumentmesshilfe anliegt. Die
Dokumentstarke an der Dokumentmesshilfe ablesen. Das
Dokument in dieser stanzbereiten Position belassen.

@ Den passenden Binderiicken fiir das Dokument auswahlen
(fig.2)
Die flir die Dokumentstérke geeignete BindertickengréBe anhand
der Auswahlhilfe bestimmen (z. B. bei einer Dokumentstarke von
25 Blatt die BindertickengroBe 6 mm wéhlen).

© Den Binderiicken in das Gerat einlegen (fig.3)
Den Binderiicken an dem weiBen Pfeil am Gerét ausrichten und
hinter die Metallfinger einsetzen. Dabei muss die offene Seite des
Bindertickens nach oben weisen.

Hinweis: Bei Verwendung von Binderticken vom Typ
GBC® ProCombs™ muss der weiBe Pfeil des Binderiickens mit
dem weiBen Pfeil am Gerat ausgerichtet sein.

(© Den Bindehebel nach vorne ziehen und so den Binderiicken
offnen (fig.4)
Anhand der seitlichen Farbmarkierungen I&sst sich die fiir die
jeweilige Anzahl Stanzdokumente nétige Bindertickendffnungsweite
ermitteln.

Hinweis: Zur schnelleren Abwicklung des Bindevorgangs bei
Verwendung von Binderticken vom Typ GBC® ProCombs™ die
Farbmarkierung auf dem Binderiicken

mit der Farbmarkierung am Gerét ausrichten.

(© Dokumentformat einstellen (fig.5)
Die Papierfiihrung am Einstellschalter auf die dem Papier-/
Einbanddeckelformat entsprechende GroBe einstellen: A4 (297 x
210 mm) oder US-Letter (215 x 279 mm). Bei Verwendung von
Einbanddeckeln in UbergroBe die UbergroBeneinstellung wahlen,
die Einbanddeckel stanzen und beiseite legen. AnschlieBend die
A4- oder US-Letter-Einstellung wahlen und mit dem Stanzvorgang
fortfahren.

Gewahrleistung

©

(© Die Blétter in die Stanzoffnung einfiihren (fig.6)
Maximal 2 Einbanddeckel (PVC-Deckel oder Deckel a
240 g/m2, ansonsten max. 1 Einbanddeckel) bzw. bis zu
25 Blatt Papier a 80 g/m2 in einem Durchgang stanzen.

Herkémmliche Blattzufuhr: Die zu stanzende Anzahl Blatter
auf die flache Oberflache vor der Gerédteabdeckung aufstoBen,
damit alle Blétter biindig sind. Den zu stanzenden Stapel direkt in
die Stanzoffnung einfihren und nach links an die Papierfihrung
heranschieben. Der Stapel ist damit richtig ausgerichtet. Die
Blatter loslassen und den Stanzhebel mit beiden Hénden fassen.

Effizientere Freifallstapelzufuhr: Den gegen die Abdeckung
lehnenden Dokumentstapel (oder Teilstapel) nach vorne gegen
den Anschlag der Stanzoffnung ziehen. Den Stapel loslassen,
damit die ersten 25 Blétter selbsténdig in die Stanzéffnung fallen
kdnnen. Die dabei nicht in die Stanzéffnung zugefiihrten Blétter
wieder gegen die Abdeckung lehnen. Den zu stanzenden Stapel
ganz nach links an die Papierfiihrung heranschieben. Der Stapel
ist damit richtig ausgerichtet. Die Blétter loslassen und den
Stanzhebel mit beiden Handen fassen.

@ Dokument stanzen (fig.7)
Stanzhebel nach unten driicken, dann wieder senkrecht stellen
und die gestanzten Blatter entnehmen. Hinweis: Zur Vermeidung
von Papierstaus stets jeweils maximal zwei Einbanddeckel (PVC-
Deckel oder Deckel a 240 g/m?, ansonsten max. 1 Einbanddeckel)
stanzen.

© Dokument in den offenen Binderiicken einfiihren (fig.8)
Die aus der Stanzoffnung entnommenen Blétter in den
Binderiicken einfiihren.

© Die Schritte 6 bis 8 gegebenenfalls wiederholen
Die Schritte 6 bis 8 wiederholen, bis das gesamte Dokument im
Binderiicken eingefiihrt wurde.

(D Binderiicken Schliessen (fig.9)
Den Binderticken schlieBen und das Dokument entnehmen.

Der Betrieb des Gerats ist bei normaler Verwendung firr 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des Gewéhrleistungszeitraums
wird ACCO Brands Europe nach eigenem Ermessen das defekte Gerat entweder kostenlos instand setzen oder ersetzen. Die Garantie
deckt keine Méngel aufgrund missbrauchlicher oder unsachgemaBer Verwendung ab. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt
werden. Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht von ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen werden,
setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist unser Ziel, sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte den angegebenen
technischen Daten entspricht. Diese Garantie stellt keine Einschrankung der nach dem geltenden Kaufvertragsrecht giiltigen Rechte

des Verbrauchers dar.

Bei Auftreten eines technischen Fehlers an dem Gerat wahrend des Gewahrleistungszeitraums wenden Sie sich an die zustandige
ACCO-Kundendienststelle. Je nach diagnostiziertem Fehler und Geratemodell wird entweder ein Kundendiensttechniker entsandt
oder eine Riicksendung des Gerats an ACCO organisiert. Bei Riicksendung des Gerats wird dieses von ACCO nach eigenem
Ermessen und geméaB gesetzlicher Bestimmungen entweder (I) unter Verwendung neuer oder generaliiberholter Komponenten repariert
oder (I1) durch ein neues oder generaliberholtes &quivalentes Gerat ersetzt.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.ghceurope.com



Specifiche

GBC® CombBind® €210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 fogli (80 g/m?)
Max. 2 copertine da 0,2 mm

Larghezza carta max.
Capacita perforazione, carta
Capacita perforazione, copertine

in plastica
Peso netto 9,8 kg
Dimensioni (L x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Dati soggetti a variazioni tecniche senza preawiso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC®. La nostra azienda si
propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile che
presentano molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta risultati
eccellenti. Prima di usare la macchina per la prima volta, & opportuno
leggere questa guida.

Manutenzione

Controllare che il vassoio ritagli sia svuotato periodicamente. Questo
accorgimento evita che si blocchi la macchina ed assicura che I'unita
sia sempre pronta per le operazioni di perforazione. Si puo accedere al
vassoio ritagli dal lato della macchina.

Per prevenire eventuali sovraccarichi, non tentare mai di perforare un
numero di fogli superiore a quello massimo raccomandato (25 fogli da
80gm?). L'unita non richiede manutenzione se usata correttamente.

Assistenza

Rivolgersi ad un rivenditore o distributore GBC® per eventuali
riparazioni.

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLIUTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO E
SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANT! INDICAZIONI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTE ATTENTAMENTE.

Consigli e suggerimenti utili

Per ottenere la massima produttivita seguendo le istruzioni riportate
ai punti da 6 a 9, iniziare con la prima di copertina e poi aggiungere i
fogli di carta (25 alla volta) e finire con I'ultima di copertina.

Per ottenere la migliore finitura, utilizzare sempre copertine GBC® con
anelli di rilegatura GBC® di colore abbinato.

Glianelli di rilegatura possono essere aperti e chiusi di nuovo in
qualsiasi momento per sostituire 0 aggiungere singoli fogli (vedere le
informazioni riportate al punto 4).



Rilegatura

@ Misurare il documento da rilegare utilizzando la guida
codificata per colore (fig.1)
Aprire il coperchio della macchina ed appoggiare il documento
(comprese eventuali coperting scelte) contro il coperchio sulla
superficie piana della macchina. Spingere delicatamente il documento
contro il coperchio e controllarne il formato servendosi della guida
codificata per colore. Si puo lasciare il documento in questa posizione
pronto per la perforazione.
@ Selezionare gli anelli plastici adatti al documento da rilegare
(fig.2)
Utilizzare la guida del diametro degli anelli per selezionare il diametro
del dorso plastico adatto al documento da rilegare, ciog documento da
25 fogli = dorso plastico da 6 mm.
© Caricare il dorso plastico nella rilegatrice (fig.3)
Inserire gli anelli plastici accanto alla freccia bianca situata sulla
macchina, dietro il meccanismo in metallo con il lato aperto rivolto
verso l'alto.
Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC® ProCombs™, la freccia
bianca sugli anelli deve essere allineata alla freccia bianca riportata
sulla macchina.
© Aprire gli anelli plastici portando la leva verso di sé (fig.4)
Le frecce colorate adiacenti agli anelli che si aprono fungono da guida
per indicare la distanza di apertura degli anelli necessaria a consentire
un agevole inserimento dei fogli perforati.
Nota - Se si usano gli anelli plastici GBC® ProCombs™, la linea
colorata sugli anelli deve essere allineata alle frecce colorate riportate

sulla macchina per consentire una pill veloce operazione di rilegatura.

@ Selezionare il formato del documento (fig.5)
Regolare il selettore della guida di allineamento della carta per

selezionare il formato del foglio/della copertina che si desidera rilegare:

A4 (297 mm x 210 mm) o Letter (215 mm x 279 mm). Quando

si usano coperting di formato over-size, selezionare la posizione
“oversize”, perforare le copertine del documento e mettere da parte.
Selezionare quindi A4 o Letter e procedere.

Garanzia

© Inserire i fogli nel vano di perforazione (fig.6)
Si possono perforare 2 coperting (solo PVC/cartoncino da 240gm?. Con
altri materiali & possibile perforare solo 1 copertina) oppure fino a 25
fogli di carta (80gm?) alla volta.
Metodo convenzionale - Selezionare la quantita di fogli da perforare
e dare un colpetto sul bordo del pacco di fogli contro la superficie
piana della macchina davanti al coperchio aperto per assicurare
che tutti i fogli siano allineati. Inserire il pacco di fogli da perforare
direttamente nel vano di perforazione e spostarlo a sinistra fino a
quando non tocchi la guida di allineamento della carta. | fogli saranno
ora perfettamente allineati. Lasciare andare i fogli ed afferrare la
maniglia di perforazione con entrambe le mani.
Metodo di conteggio fogli con alimentazione per gravita per
una maggiore produttivita - Portare in avanti il documento (oppure
un pacco di fogli del documento), allontanandolo dalla posizione
di appoggio contro il coperchio fino a quando non tocca la parete
davanti al vano di perforazione. Allentare la presa del documento o
del pacco di fogli e i primi 25 fogli cadranno direttamente nel vano
di perforazione. Riportare i fogli che non sono caduti nel vano di
perforazione nella posizione di appoggio contro il coperchio. Spostare
fino in fondo a sinistra i fogli che si trovano nel vano di perforazione.
| fogli saranno ora perfettamente allineati. Lasciare andare i fogli ed
afferrare la maniglia di perforazione con entrambe le mani.
@) Perforazione del documento (fig.7)
Perforare i fogli tirando la maniglia verso il basso e riportare poi la
maniglia in posizione verticale e rimuovere i fogli perforati. Nota - Per
evitare eventuali inceppamenti, non cercare di perforare pit di due
copertine alla volta (solo PVC/cartoncino da 240gm?. Con altri materiali
& possibile perforare solo 1 copertina).
© Inserire il documento negli anelli aperti (fig.8)
Togliere i fogli dal vano di perforazione ed inserirli negli anelli aperti.
© Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 a seconda delle
necessita
Ripetere le istruzioni riportate ai punti 6-8 fino a quando il documento
non & completamento inserito nel dorso plastico.
() Chiusura degli anelli (fig.9)
Chiudere gli anelli € rimuovere il documento rilegato.

Il funzionamento di questa macchina & garantito per 2 anni dalla data di acquisto, subordinatamente a uso normale. Durante il periodo
di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria discrezione, a riparare o sostituire gratuitamente la macchina difettosa. Difeti
provocati da un uso errato o un uso improprio non sono coperti dalla garanzia. Sara richiesta la prova della data di acquisto. Riparazioni
o modifiche effettuate da persone non autorizzate da ACCO Brands Europe rendono nulla la garanzia. E nostro obiettivo assicurare

il funzionamento dei prodotti secondo le specifiche dichiarate. La presente garanzia non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai
consumatori dalle leggi nazionali applicabili che regolano la vendita di beni.

Qualora si verifichino guasti tecnici durante il periodo di validita della garanzia, si prega di rivolgersi al relativo centro di assistenza
clienti ACCO. A seconda del problema identificato e del tipo di modello, ACCO provvedera a richiedere lintervento di un tecnico
dellassistenza oppure a richiedere la resa del prodotto. Qualora venga restituito il prodotto, ACCO, a propria insindacabile discrezione,
provvedera, in conformita alla normativa vigente, a (i) riparare la macchina utilizzando parti nuove o revisionate, oppure (i) sostituire il
prodotto con un apparecchio nuovo o revisionato equivalente a quello sostituito.

Registrare il prodotto online presso www.ghceurope.com



Specificaties

GBC® CombBind® G210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 vellen (80 gsm)

Maximale papierbreedte
Ponscapaciteit, papier
Ponscapaciteit, plastic omslagen
Netto gewicht

Afmetingen (B x D x H)

9,8kg
465 x 405 x 150 mm

Deze gegevens kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC® inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines

van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,

zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Onderhoud

Zorg ervoor dat de snipperlade regelmatig wordt geleegd. Dit
voorkomt een verstopping en zorgt ervoor dat het toestel altijd
gebruiksklaar is. De snipperlade wordt uit de zijkant van het
toestel getrokken.

Om overbelasting te voorkomen, mag u nooit meer dan het
maximumaantal vellen ponsen (25 vellen, 80 gsm). De eenheid
behoeft geen onderhoud, zolang hij juist wordt gebruikt.

Reparaties

Neem contact op met een erkende GBC®-reparateur voor alle
benodigde reparaties.

Max. 2 omslagen, elk 0,2 mm dik

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR

ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN

DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U
VERSCHILLENDE BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

Handige tips

Voor maximale productiviteit bij het uitvoeren van stappen 6
t/m 9, begint u met de vooromslag. Voeg daar uw vellen aan
toe (telkens een stapel van 25) en eindig met de achteromslag.

Voor het beste resultaat gebruikt u altijd omslagen van GBC®
samen met de bindruggen van GBC® in een bijpassende kleur.

U kunt de bindrug op elk moment weer openen en sluiten,
zodat individuele vellen verwijderd of toegevoegd kunnen
worden (zie stap 4).



Inbinden

@ Meet uw document aan de hand van de kleurgecodeerde
documentmeter (fig.1)
Open het deksel van de machine en leg het document (compleet
met omslagvellen) tegen het deksel aan, op het platte deel van
de machine. Duw het document voorzichtig tegen het deksel en
controleer de afmeting van het document aan de hand van de
kleurgecodeerde documentmeter. U kunt het document zo laten
liggen, klaar om geponst te worden.
© Kies de plastic bindrug voor uw document (fig.2)
Gebruik de schaalverdeling om de juiste bindrug voor het
document te kiezen (een document van 25 vellen = bindrug van
6 mm).
© Plaats de bindrug in de machine (fig.3)
Plaats de bindrug naast de witte pijl op de machine, achter de
metalen vingers, met de open kant naar boven.
N.B. Als u ProCombs™ van GBC® gebruikt, moet de witte pijl
van de bindrug op één lijn liggen met de witte pijl in de machine.
@ Open de bindrug door de hendel naar u toe te halen (fig.4)
De kleurgecodeerde pijlen, naast de bindrug die wordt geopend,
fungeren als leidraad voor hoe ver de bindrug geopend moet
worden, zodat alle geponste vellen eenvoudig geplaatst kunnen
worden.
N.B. Als u ProCombs™ van GBC® gebruikt, moet de gekleurde
lijn van de hindrug op één lijn liggen met de gekleurde pijl in de
machine. Zodoende wordt het document sneller ingebonden.
© Selecteer de papiermaat (fig.5)
Verstel de randgeleider om de papier- of omslagmaat te kiezen
die u wilt inbinden: A4 (297 mm x 210 mm) of Letter (215 mm x
279 mm). Wanneer oversized omslagen worden gebruikt, zet u de
randgeleider op ‘Oversize’. Pons de omslagen voor het document
en leg ze terzijde. Kies vervolgens A4 of Letter en ga door.

Garantie

Qaw

(© Steek de vellen in de ponsopening (fig.6)
U kunt tegelijkertijd 2 omslagen ponsen (alleen omslagen van
PVC/papier van 240 gsm; indien van ander materiaal, dan slechts
1 omslag), of maximaal 25 vellen papier (80 gsm).
De conventionele methode: Kies het aantal vellen dat geponst
moet worden en tik het stapeltje vellen tegen het platte opperviak
van de machine vadr het open deksel, zodat alle vellen goed
uitgelijnd zijn. Plaats de stapel vellen die geponst moet worden
direct in de ponsopening en schuif de stapel naar links, tegen
de randgeleider aan. De vellen zijn nu perfect uitgelijnd. Laat de
vellen los en houd de ponshendel met beide handen vast.
De zwaartekrachtmethode met getelde vellen voor een
betere productiviteit: Verplaats het document (of een stapel
vellen van het document) vooruit, weg van de rustpositie tegen
het deksel, totdat de vellen in aanraking komen met de wand
voor de ponsopening. Ontspan uw greep op het document
of op de stapel. De eerste 25 vellen vallen rechtstreeks in de
ponsopening. Zet de vellen die niet in de ponsopening zijn
gevallen weer terug tegen het deksel. Schuif de vellen die zich
in de ponsopening bevinden zo ver mogelijk naar links. De
vellen zijn nu perfect uitgelijnd. Laat de vellen los en houd de
ponshendel met beide handen vast.
@ Het document ponsen (fig.7)
Pons de vellen door de ponshendel naar beneden te halen. Zet de
hendel weer verticaal en verwijder de geponste vellen. N.B. Om
een verstopping te voorkomen wordt aangeraden nooit meer dan
twee omslagen per keer te ponsen (alleen omslagen van PVC/
papier van 240 gsm; indien van ander materiaal, dan slechts 1
omslag).
© Leg het document op de open bindrug (fig.8)
Verwijder de vellen uit de ponsopening en leg ze op de open
bindrug.
© Herhaal stappen 6-8, naar wens.
Herhaal stappen 6-8, totdat het complete document op de
bindrug ligt.
(D Sluit de bindrug (fig.9)
Sluit de bindrug en verwijder het document.

Het gebruik van deze machine is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die te
wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van datum van aankoop
wordt vereist. De garantie vervalt wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door personen die niet door ACCO Brands
Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde specificaties. Deze
garantie maakt geen inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de geldende nationale wetgeving met betrekking tot de
verkoop van goederen.

Wanneer zich gedurende de garantieperiode een technische fout in uw product voordoet, neemt u contact op met de relevante ACCO-
klantenservice. Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype, zullen wij of een onderhoudstechnicus naar u sturen of u vragen

de machine aan ACCO te retourneren. Indien u de machine retourneert, zal ACCO naar eigen goeddunken en volgens de geldende
wetgeving ofwel (i) de machine repareren met gebruik van nieuwe of herwerkte onderdelen, of (ii) de machine vervangen door een
nieuwe of herwerkte machine die equivalent is aan de machine die wordt vervangen.

Registreer dit product online op www.gbhceurope.com



Especificaciones

GBC® CombBind® C210
Carta, DIN A4 (297 mm)
Maximo de 25 hojas (80 g/m?)

Anchura del papel maxima
Capacidad de perforacion, papel

Capacidad de perforacion, tapas Maximo de 2 tapas
de plastico (0,2 mm cada una)
Peso neto 9,8 kg
Dimensiones (A x P x A) 465 x 405 x 150 mm

Sujeto a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC®. Nuestro
objetivo es producir méaquinas encuadernadoras de calidad a
precios asequibles y con muchas funciones avanzadas que le
permitan obtener unos resultados excelentes cada vez. Antes de
utilizar su maquina por primera vez le rogamos pase unos minutos
leyendo esta guia.

Mantenimiento

No olvide vaciar la bandeja de residuos con frecuencia. Con esto
se evitaran los atascos y se garantizara que la unidad esté siempre
lista para perforar hojas. Puede tener acceso a la bandeja de
residuos desde el lateral de la encuadernadora.

Para impedir la sobrecarga, no intente perforar nunca mas del
niimero maximo recomendado de hojas (25 hojas de 80 g/m?).
Si se manipula de forma correcta, la encuadernadora no requiere
ningtn mantenimiento.

Servicio

Para cualquier reparacion necesaria, pdngase en contacto con un
representante de servicio autorizado de GBC®.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS ES
IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN ESTE MANUAL
DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN
IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS
MENSAJES CON ATENCION.

Sugerencias

Para obtener una productividad dptima, cuando realice los pasos 6
a9, empiece con la tapa delantera, ailada sus hojas de papel (25
cada vez) y termine con la tapa trasera.

Para obtener un resultado dptimo, utilice tapas de la marca GBC®,
con los canutillos para encuadernar de colores de GBC®.

El canutillo se puede abrir y cerrar de nuevo en cualquier momento
para sustituir o anadir hojas especificas (consulte el paso 4).



Instrucciones para encuadernar

@ Use la guia de colores para medir el documento (fig.1)
Abra la tapadera de la maquina y cologue el documento (incluyendo las
tapas que haya elegido) apoyado sobre la tapadera en la zona plana
de Ia encuadernadora. Empuje suavemente el documento hacia la
tapadera y compruebe su tamafio mediante la guia de colores. Puede
dejar el documento en esta posicion listo para perforarlo.
@ Seleccione el canutillo de plastico que se ajuste a su
documento (fig.2)
Use la guia del tamaio del canutillo para elegir el tamafio de canutillo
adecuado para su documento, por ejemplo: documento de 25 hojas =
canutillo de 6 mm.
© Cargue el canutillo en la maquina (fig.3)
Coloque el canutillo junto a la flecha blanca de posicion de la
encuadernadora, detras de las lengiietas metdlicas, con el lado abierto
orientado hacia arriba.
Nota: si utiliza canutillos ProComhs™ de GBC®, la flecha blanca
del canutillo debe estar alineada con la flecha blanca de la
encuadernadora.
O Gire la palanca hacia usted para abrir el canutillo (fig.4)
Las flechas de colores que hay junto al canutillo abierto sirven de guia
para saber cuanto hay que abrirlo a fin de insertar las hojas perforadas
facilmente.
Nota: si utiliza canutillos ProCombs™ de GBC®, conseguira una
encuadernacion més rapida si alinea la linea de color del canutillo con
las flechas de colores de la encuadernadora.
© Elija el tamaiio del documento (fig.5)
Ajuste el selector del tope de papel para elegir el tamafio de papel/tapa
que desee encuadernar: A4 (297 mm x 210 mm) o Letter (215 mm x
279 mm). Si utiliza tapas de tamafio superior, seleccione la posicion
“oversize”, perfore las tapas para el documento y déjelas a un lado. A
continuacion, seleccione el tamafio A4 o Letter y continde.

Garantia

© Inserte las hojas en la ranura de perforacion (fig.6)
Se pueden perforar 2 tapas a la vez (solo PVC/carton de 240 g/m?
para otros materiales, perfore solo 1 tapa) o hasta 25 hojas de papel
(80 g/m?) como maximo.
Método convencional: seleccione la cantidad de hojas que desea
perforar y golpee suavemente la pila de hojas sobre la superficie
plana de la maquina delante de la tapadera abierta para asegurarse
de que todas las hojas estan alineadas. Cologue la pila que va a
perforar directamente en la ranura de perforacion y deslicela hacia
a izquierda hasta que descanse sobre el tope de papel. Las hojas
estaran ahora perfectamente alineadas. Suelte las hojas y sujete el
asa de perforacion con las dos manos.
Método de recuento de hojas de papel por gravedad para
una mayor productividad: desplace el documento hacia delante
(0 lapila de hojas de su documento), alejandolo de su posicion de
descanso apoyado sobre la tapadera, hasta que alcance la pared
delante de la ranura de perforacion. Suelte ligeramente el documento
0 la pila de hojas y las primeras 25 hojas caeran directamente
sobre la ranura de perforacion. Vuelva a colocar las hojas que no
hayan caido en la ranura de perforacion en su posicion de descanso
apoyadas sobre la tapadera. Deslice las hojas que estan en la ranura
de perforacion hacia la izquierda hasta su punto maximo. Las hojas
estaran ahora perfectamente alineadas. Suelte las hojas y sujete el
asa de perforacion con las dos manos.
@ Perforar el documento (fig.7)
Tire del asa hacia abajo para perforar las hojas. Después, levante
el asa hasta la posicion vertical y retire las hojas perforadas. Nota:
para impedir que se produzcan atascos, no intente perforar mas de
dos tapas a la vez (solo PVC/carton de 240 g/m?; para los demés
materiales, perfore solo una tapa).
© Cargue el documento en el canutillo abierto (fig.8)
Extraiga las hojas de la ranura de perforacion e insértelas en el
canutillo abierto.
© Repita los pasos 6-8 segun sea necesario
Repita los pasos 6-8 hasta que haya cargado el documento
completamente en el canutillo.
(D Cierre el canutillo (fig.9)
Cierre el canutillo y retire el documento.

El funcionamiento de esta maquina esta garantizado durante un periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion, siempre que

su utilizacion sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion, reparara o sustituira el aparato
defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre los defectos causados por uso indebido o por su utilizacion para fines inadecuados.
Se requerird un comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no autorizadas por
ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las especificaciones
indicadas. Esta garantia no afecta a los derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion vigente aplicable que
rige la venta de articulos.

Si se produce un fallo técnico en el producto durante el periodo de garantia, péngase en contacto con el centro de atencion al
cliente de ACCO correspondiente. En funcion del diagnéstico y del tipo de modelo, enviaremos un ingeniero o le pediremos que
devuelva la maquina a ACCO. Si devuelve la maquina, de conformidad con la legislacion vigente y a su discrecion, ACCO: a) reparara
la maquina con piezas nuevas o reacondicionadas o b) sustituira la maquina por otra nueva o reacondicionada que sea equivalente a la
reemplazada.

Registre este producto en linea en www.gbceurope.com



Especificacoes

GBC® CombBind® €210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Max. 25 folhas (80 g/m?)
Max. 2 capas / 0,2 mm de

Largura max. do papel
Capacidade de furacao, papel
Capacidade de furacao, capas de

plastico espessura cada
Peso liquido 9,8 kg
Dimensées (L x P x A) 465 x 405 x 150 mm

As especificagdes estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.

Observacao Especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC®.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade

a um preco competitivo, com muitas caracteristicas avancadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar
a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura
deste guia.

Manutencao

Certifique-se de que o tabuleiro de aparas de papel é esvaziado
periodicamente. Isto impedira que a maquina fique obstruida com
as aparas e assegurara que ela esta pronta a ser usada para furar
as folhas. 0 acesso ao tabuleiro de aparas de papel ¢ feito pela
parte lateral da maquina.

Para evitar sobrecarregar a maquina, nunca tente furar mais

do que o ntimero méximo de folhas recomendado (25 folhas de
80 g/m?). A méaquina ndo necessita de manutencao se for usada
correctamente.

Assisténcia Técnica

Contacte um representante de manutengéo autorizado da GBC®
para qualquer tipo de reparagéo necessaria.

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS FUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE.

Sugestoes praticas

Para conseguir maxima produtividade ao efectuar as etapas 6 a 9,
comece com a capa dianteira, adicione em seguida as folhas de
papel (25 de cada vez) e termine com a contracapa.

Para obter os melhores resultados use sempre as capas da GBC®
com as lombadas GBC® de cor coordenada.

Alombada de encadernacéo pode ser aberta e fechada novamente
em qualquer altura, para poder substituir ou adicionar folhas
individuais ao documento final (consulte a etapa 4).



Como encadernar

@ Mega o seu documento usando como guia a escala colorida
(fig.1)
Abra a tampa da maquina e apoie 0 seu documento (incluindo as
capas seleccionadas) contra a tampa na drea plana da maquina.
Empurre com cuidado o documento contra a tampa e verifique o
seu tamanho usando a escala colorida como guia. Pode deixar 0 seu
documento nesta posicéo, ja pronto a ser furado.

@ Seleccione a lombada de plastico adequada para o seu
documento (fig.2)

Use a escala gravada na maquina como guia para seleccionar o
didmetro da lombada adequado para o seu documento, isto €, para
um documento com 25 folhas € necessario uma lombada de 6 mm
de diametro.

© Introduza a lombada na maquina (fig.3)

Introduza a lombada junto a seta branca de posicionamento, indicada
na maquina, por trés dos dentes de retengéo metdlicos, com o lado
aberto da lombada virado para cima.
Nota: Se usar as lombadas GBC® ProCombs™, a seta branca da
lombada deve ficar alinhada com a seta branca da méquina.

@ Abra a lombada puxando a alavanca na sua direcgéo (fig.4)
As setas coloridas adjacentes a lombada que vai abrir servem de guia
para determinar quanto deve abrir a lombada para poder introduzir
facilmente as folhas furadas.

Nota: Se usar as lombadas GBC® ProCombs™, a linha colorida da
sua lombada deve ficar alinhada com as setas coloridas da maquina,
para uma encadernagdo mais rapida do seu documento.

© Seleccione o tamanho do documento (fig.5)

Ajuste 0 botdo de alinhamento do papel para seleccionar o tamanho
de papel / capa que deseja encadernar: A4 (297 mm x 210 mm)

ou Letter (215 mm x 279 mm). Quando usar capas de tamanho
superior ao tamanho padréo, seleccione a posigao “oversize” (maior
Qque 0 tamanho padrao), fure as capas do seu documento e ponha-as
de lado. Em seguida seleccione A4 ou Letter e prossiga com a
encadernacao.

Garantia

™

© Introduza as folhas na ranhura de furagéo (fig.6)
Pode furar 2 capas de cada vez (apenas capas de PVC ou de cartdo
com uma gramagem de 240 gsm. Para outros materiais, fure apenas
1 capa) ou até 25 folhas de papel (80 g/m?) de cada vez.
Usando o método convencional: Seleccione o nimero de folhas
que deseja furar e bata com a borda da pilha de folhas contra uma
superficie plana para assegurar que elas ficam todas alinhadas.
Coloque a pilha de folhas que deseja furar directamente na ranhura
de furacdo e deslize-as para a esquerda até encostarem contra a
quia de alinhamento do papel. As folhas ficam assim perfeitamente
alinhadas. Largue as folhas e segure na barra de furagéo com ambas
as méos.
Usando 0 método de contagem do nimero de folhas por acgao
da gravidade, para aumentar a sua produtividade: Deslogue
0 seu documento (ou uma pilha de folhas do seu documento)
para a frente, afastando-o do apoio proporcionado pela tampa da
encadernadora, até tocar na pequena “parede” saliente existente
em frente da ranhura de furagdo. Reduza a presséo com que agarra
0 documento ou a pilha de folhas e as primeiras 25 folhas cairdo
directamente na ranhura de furagéo. Coloque as folhas que ndo
entraram na ranhura de furagdo de novo apoiadas contra a tampa.
Deslize as folhas introduzidas na ranhura de furacéo para a esquerda
0 mais possivel. As folhas ficam assim perfeitamente alinhadas.
Largue as folhas e segure na barra de furagdo com ambas as maos.
@ Furacao do documento (fig.7)
Fure as folnas puxando para baixo a barra de furagdo e em seguida
levante a barra para a sua posicéo vertical e refire as folhas furadas.
Nota: Para evitar que a maquina encrave, nao tente furar mais do que
duas capa de cada vez (apenas capas de PVC ou capas de cartdo
com uma gramagem de 240 gsm. Para outros materiais, fure apenas
1 capa).
© Introduza o documento na lombada aberta (fig.8)
Retire as folhas da ranhura de furacéo e introduza-as na lombada
aberta.
© Repita as etapas 6-8, como for necessario.
Repita as etapas 6-8 até todo o documento ter sido introduzido na
lombada.
(D) Fechar a lombada (fig.9)
Feche a lombada e retire o documento.

O funcionamento desta maquina esta garantido por um periodo de 2 anos a contar da sua data de compra, em condi¢des normais
de utilizagéo. No periodo de garantia, a Acco Brands Europe efectuara a reparagéo ou substituicao gratuita da maquina defeituosa,
segundo o seu criterio exclusivo. Os defeitos resultantes de ma utilizagéo ou utilizagéo impropria ndo estéo abrangidos por esta
garantia. E necessaria a apresentagao de prova da data de compra. As reparacdes ou alteragdes efectuadas por pessoas nao
autorizadas pela ACCO Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados em assegurar que 0 desempenho dos nossos
produtos esta de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia nao afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo da
legislagao nacional aplicavel que regula a venda de mercadorias.

Se ocorrer um problema de natureza técnica com a sua maquina durante o periodo de garantia, queira contactar o Centro de
Assisténcia Técnica da ACCO relevante. Dependendo do problema identificado e do modelo da méaquina, organizaremos a visita de
um técnico ou pedir-lhe-emos que devolva a sua maquina a ACCO. Se devolver a maquina, a ACCO procedera, segundo seu critério
e em conformidade com a lei, a (i) reparac@o da maquina usando para tal pecas novas ou recondicionadas, ou (i) substituicao da
maquina por uma nova ou recondicionada, equivalente a que esta a ser substituida.

Registe este produto on-line em www.gbceurope.com



Teknik Bilgiler

GBC® CombBind® C210
Maksimum kagit genisligi Letter, DIN A4 -297mm
Delme kapasitesi, kagit
Delme kapasitesi, plastik kapak
Net agirlik

Boyutlar (Ex D xY)

9,8kg
465 x 405 x 150mm

Onceden bildirimde bulunmaksizin teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC® Ciltleme Makinesini sectiginiz igin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda milkemmel sonuglar elde etmenizi
saglayan geliskin dzelliklere sahip, uygun fiyatli ve kaliteli
ciltleme makineleri tretmektir. Makinenizi ilk kez kullanmadan
dnce, liitfen bu kilavuzu okumak igin birkag dakika ayirin. Bu
sayede standart belgeleri kolayca ciltiemeniz mimkiin olacaktrr.

Bakim

Ltfen ¢Op tepsisinin dizenli olarak bosaltiimasini saglayin.
Boylelikle tikanmalar dnlenecek ve makineniz her zaman delme
islemine hazir olacaktir. Cop tepsisine makinenin yan tarafindan
ulasilir.

Asir yiklenmeyi 6nlemek igin kesinlikle tavsiye edilen
maksimum sayfa sayisindan (80gsm’lik 25 sayfa) fazlasini
delmeye calismayin. Makine, dogru kullanildigi takdirde, bakim
gerektirmez.

Servis

Gereken her tiirlii onarim igin GBC® yetkili servis temsilcisine
bagvurun.

Maksimum 25 yaprak (80gsm)
Maksimum 2 kapak/ her biri 0,2mm

Giivenlik talimatlari A

SIZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE ICIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILER] DIKKATLE OKUYUN.

Yardimci ipuclari

Maksimum verimi elde etmek icin 6 adimindan 9 adimina
ilerlerken isleme 6n kapakla baslayin, ardindan kagit sayfalar
ekleyin (bir seferde 25 sayfa) ve arka kapakla bitirin.

En iyi sonucu almak icin daima GBC® renk koordineli cilt
taraklariyla GBC® marka kapaklan kullanin.

Sayfalari degistirmek veya munferit sayfalar eklemek igin taragji
acip kapatmak her zaman miimkinddir (4. adima bakin).



Cilt yapimi

@ Renk kodlu kilavuzu kullanarak belgenizi dl¢iin (fig.1)
Makinenin kapagini acin ve belgenizi (sectiginiz kapaklar
da dahil olarak) makinenin diiz alani Ustiinde tutarak
kapaga yaslayin. Belgeyi kapaga degecek sekilde hafifce
geriye itin ve renk kodlu kilavuzu kullanarak belge boyutunu
kontrol edin. Belgenizi delinmeye hazir olarak bu konumda
birakabilirsiniz.

@ Belgenize uygun olan plastik taragi segin (fig.2)
Belgenize uygun tarak boyunu se¢mek igin tarak boyu
kilavuzunu kullanin, érn. 25 sayfa belge = 6mm tarak.

@ Tarag makineye takin (fig.3)
Taragi makinenin Uzerindeki beyaz ok isaretinin hemen
yanina, aclk tarafi yukar bakacak sekilde metal parmaklarin
arkasina yerlestirin.

Not: GBC® ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, taragin
Uzerindeki beyaz ok isareti makinenin Uizerindeki beyaz ok
isaretiyle ayni hizada olmalidir.

@ Tarak kumanda kolunu kendinize dogru getirerek tarag
acin (fig.4)
Acilan taragin bitisiginde bulunan renkli oklar, delinmis
sayfalarin kolayca takilmasi igin tara§in ne kadar agilmasi
gerektigi konusunda yol gsterir.

Not: GBC® ProCombs™ tarak kullaniyorsaniz, ciltleme
islemini daha hizli yapmak icin taragin tizerindeki renkli ¢izgi
makinenin Uzerindeki renkli oklarla ayni hizada olmalidir.

@ Belge boyutunu segin (fig.5)
Ciltlemek istediginiz kagit / kapak boyutunu se¢cmek igin
kenar kilavuzu anahtarini ayarlayin: A4 (297mm x 210mm)
veya Letter (215mm x 279mm). Blytik kapaklar kullanirken
“oversize” konumunu secin, kapaklari delin ve bir kenara
koyun. Sonra A4 veya Letter secerek isleme devam edin.

Garanti

@ Sayfalari delme yerine yerlestirin (fig.6)
Bir seferde 2 kapak (sadece PVC/240gsm kartondan
yapilmig. Diger malzemeler icin yalnizca 1 kapak delin) veya
en fazla 25 sayfa kagit (80gsm) delebilirsiniz.

Olagan yontemi kullanarak: Delinecek sayfa miktarini
segin ve kagit destesinin kenarini makinenin acik kapagin
dnlindeki diz alanina hafifce vurarak tim sayfalarin ayni
hizada olmasini saglayin. Delinecek desteyi dogrudan delme
yerine yerlestirin ve kenar kilavuzuna dayanana kadar sola
kaydirn. Artik sayfalariniz miikemmel bigimde hizalanacaktr.
Sayfalari birakin ve iki elinizle birden delme kolunu kavrayin.

Verimliligi artiracak yercekimi beslemeli yontemi
kullanarak: Belgenizi (veya belgenizden ayirdiginiz bir
desteyi) kapaga dayali konumundan ayirarak, delme yerinin
6nlindeki sete kadar 6ne dogru getirin. Belgeyi veya desteyi
tutusunuzu gevsetin, ilk 25 sayfa dogrudan delme yerine
diisecektir. Delme yerine diismeyen sayfalan kapaga dayali
konumuna geri getirin. Delme yerindeki sayfalan gidebildigi
kadar sola kaydirin. Artik sayfalariniz mikemmel bicimde
hizalanacaktir. Sayfalar birakin ve iki elinizle birden delme
kolunu kavrayin.

@ Belgenin delinmesi (fig.7)
Delme kolunu asagi indirerek sayfalari delin, sonra kolu
tekrar dikey konumuna kaldirin ve delinmis sayfalar ¢ikarin.
Not: Makinede sikisma olmasini dnlemek icin bir seferde
iki taneden fazla kapak delmeye ¢alismayin (sadece
PVC/240gsm kartondan yapilmis. Diger malzemeler igin
yalnizca 1 kapak delin).

© Belgeyi acik taraga takin (fig.8)
Sayfalar delme yerinden cikarin ve agik taraga yerlestirin.

© 6-8 adimlarini gerektigi kadar tekrarlayin
Belgenizin tamami taraga takilana kadar 6-8 adimlarini
tekrarlayin.

([ Taragi kapatin (fig.9)
Tarag kapatin ve belgenizi alin.

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullanilmasi kaydiyla, satin alindigi tarihten itibaren 2 yil stireyle garantilidir. Garanti stiresi icinde
ACCO Brands Europe, kendi takdirine gére arizali makineyi ticretsiz olarak ya tamir edecek ya da degistirecektir. Kullanma hatalarindan
veya makinenin amaci disinda kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek igin
satin alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands Europe tarafindan yetki veriimemis kisilerce yapilacak onarimlar ya da
degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir. Amacimiz Urlinlerimizin belirtilen teknik ézelliklere gdre performans gostermesini saglamaktir.
Bu garanti, tiketicinin satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu yasal haklan etkilemez.

Garanti suresi igerisinde riinde teknik bir kusur bulunmasi halinde, liitfen ilgili ACCO servis merkezi ile irtibat kurun. Sorun
tanimlanmasina ve model tipine bagli olarak, ya bir mihendisin servis icin sizi ziyaret etmesini saglayacadiz, ya da sizden makineyi
ACCO'ya iade etmenizi isteyecegiz. Makineyi iade etmeniz halinde, takdir yetkisi kendine ait olmak tizere ve kanunlara uygun olarak
ACCO ya (1) makineyi yeni veya yenilenmis parcalar kullanarak onaracak, ya da (2) makineyi esdeger yeni veya yenilenmis bir

makineyle degistirecektir.

Bu Urlini www.ghceurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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Texvika oTolxEia

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 - 297 mm
Mey. 25 GpUuAAa (80 gs/m?)

Mégy. mAdtog xaptiov

Ap1Bpog GUAAWY yla Sidatpnon,
Xapti

Ap1Bpudg GUAAWV yla Sidtpnon,

mAQoTIkA eEWdUALa T0 Kabéva
Kabapd Bapog 9,8kg
Awotdoeig (Bx Y x B) 465 x 405 x 150 mm

Yrokerrat o AAAAYEQ TwV TEXVIKWV TPodiaypadwv, xwpig mpoeidomoinam.

E81kn avakoivwon

g EUXapLOTOULE oy emAégaTe TV pnyavr) BiAodesiaq GBC®.
216)06 Hag eivau va mapdyoupe pnxaveg BiAodeatiag mototntag,
€ TIPOOITT) TIW, HE TIOAAG XOPAKTNPLOTIKA TIPOX WPNHEVNS
TEXVoAoyiag Tou va oag Bonbolv va emituyxdvete EapeTikd
anoteAéapata, kabe Gopd mov TI§ xpnatponoleite. Mpv
XPNOULOTIOITETE TNV LNXAVI| 00 YLa TIpWTT Gopd, Mapakaroljie
va 6lapdoete ipooekTikd Tov 0dnyo.

ZuvTnpnon

®povrioTe va adelaleTe TAKTIKA TO SiOKO TWV AMOKOUHATWY.
‘Eto1 Ba arogeuyBei n eprhokr kat Ba StaopalioTel 6TL N povada
glval mdvrote £toun yla didtpnon. H mpéofaon oto dioko twv
QMOKOPPATWY YiveTal ard To MAAL TOU Mnavi UATog.
Mpokelpévou va amopeuydei n urepBoAikr) GOpTWON, TOTE va unv
EMIXEPELTE VA TPUTOETE TEPLOTOTEPES GENISES A TO PEYIOTO
apiBpd mou avadepetat (25 oeAideg Twv 80 gs/m?). H povdda dev
XpeldleTat ouvTrpnom Qv 0 XEIPLOHOG EXEL Yivel owoTd.

ZepPig

ErikovwvroTe ia e§ouatodotnuevn avimpoowrtia oéppig e
GBC® yla TGV anaIToUpEVES EMIOKEVES.

Méy. 2 eEPUAA/0,2 XAaT (mm)

08nyieg acpdaAeiag A

H ACCO BRANDS EUROPE ©EQPEI HMANTIKH TH AIKH 2A2
AZOANEIA KAOQZ KAI THN AZDAAEIA TPITON. 2TI2 OAHTIEX
AXOANEIAZ OMQZ KAI TANQ 2THN IAIA TH MHXANH GA
BPEITE XHMANTIKA MHNYMATA AXDAAEIA. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME MPOZOXH.

Xproyleg GUMPBOUAEG

MNa péylom napaywykotra tav akodouBeite Ta Priwata 6 £wg
9, EekiviioTe pe To eEWPUAND 0aG Kat, 0Tn OUVEXEL, TIpoaBEaTE
T GUAAQ XapTIoU (25 K&BE dopd ) Kal TEAEWWOTE e TO THiow
eEWhuAA0.

M KaAUTEPQ AMOTEAEDATA, VA XPNOIHOTIOLETE TIAVTOTE
kawoupyla eEwduiia g GBC® pe mhaatikd ottipdA GBC®, og
QVTIOTOLXOUG GUVEUACHOUG XPWHATWY.

To TAQOTIKG oA propet va avolyBei kat va kAeloTel §avd
0moladNmoTe OTIyHr, YAl TNV AVTIKATAGTAON 1) TV TPoaBrKn
HEROVWHEVWY GUAAWV (BA. BriLa 4).



MNwg va BIBALOSETICETE

0 MetprioTe To Eyypacdd oag, XpnatpomolVTag Tov 0dnyo
XPWHATIKIG Kwﬁlkonomonq (fig.1)
Avoi€Te T0 KAMAKL TG HNXAVNG KAl QKOUTNATE TO £yypadd aag

(oupmepthapBavopévwy kat Twv eEWAUMWY Tou TUYOV ExeTe SlaréEel)

EMAVW 0TO KAMAKL, aTNV eTtnedn eploxn e unxavig. Miéate
TIPOOEKTIKA TO £yypaco MPOg Ta THiow, EMAVW 6T KATtAK! kat eAEYETe
T0 éyeBog ToU eyypAGOU XPNOOTIOLWVTAS TOV 08MYO XPWHATIKIQ
kwikoroinang. Mropeite va agrioete To Eyypadd oag oe aut ™
B¢, étolwo yia diéTpnon.
@ EmAéETe To MAAOTIKO OTIPAA IOV TALPLATEL OTO EyYpado oag
(fig.2)
Xpnotportonjote Tov 06nyo peyeBoug oTtpd yia va eiAEEeTe T0
HEYeBog oTtpAA TTou avTLaTOIXE! 0TO EYYpadd aag, Snhad Ty.
€YYpado 25 aeAidwv = oTipdA Twv 6 mm.
€ TomoBeTnoTe To OTIPAA 0TO PNYAvnpa (fig.3)
ToroBemoTe To omipAA AL aTo Aukd BEAoG Trou UMdpyel EMAVW TO
Hnxavnia kot miow amd Ta petahikd 6ayTula, He TV avolyTr mAeupd
TOU OTUPAA OTPOWMEVT TTPOG TA EMAVW.
Inpeiwon: Edv xpnapomoteite To GBC® ProCombs™, To Aeukd
BEA0g Tou Utdpxel EMavw 0To oA Bal Ttpémel va eubuypappiCeTal
e T0 A€UKO BEAOG EmAvw aTO pnydvnua.
O Avoigte To oTipd, TpaBwvTag TO HOXAG TIPOG TO PEPOG TG
(fig.4)
Ta €yxpwpa BEAN Tou Bpiokovtal TAGL 0TO avotyopevo oTipdA
Aetroupyouv wg 0dnyég yia To oo Ba pémet va avoryBel To oTpdA,
TIPOKELWEVOU Va TOT0BETNBOUV EUKOAX 0L TPUTINEVES GEAISES.

Znueiwon: Eqv xpnaomoieite 1o GBC® ProCombs™ , n
£YXOWHN YOy Tou uridpyxel endvw oTo oTiipdA Ba mpénet va
euBuypappileTal e Ta EyXpwa BEAN EMAVW GTO M AVNHa, Yia
Tayutepn PiBAiodEman.
@ EméEre péyeBog eyypddou (fig.5)
MpooapuoaTe Tov eMmAoyER Tou 08nyou yia va emAEETE To péyedog
ToU XapTiou/Tou ewdullou mou BEAETE va ouppdete: Ad (297
mm x 210 mm) 1} Letter (215 mm x 279 mm). Otav ypnoionoleite
uneppeyédn eEwPUAQ, va em\éyeTe T BEan “oversize”, va exTeAeite
d1atpnon OAwv Twv eEWAUAAWY yia Ta £yypadd 6ag kat va Ta
Badete oy akpn. 2 ouvéxeta, eMAEETe T pUBpIon Ad 1 Letter kau
ouvex(oTe.

Eyyunon

() ToroBeToe TI§ 0€AISES OTNV O)LoW SidTpnong (fig.6)
Mropeite va tpurroete 2 eEwua ouyxpovwg (kapteg PVC/240gs/
m? povov. la Ta dAa ukikd, propeite va Tpurmroete pévov 1
eEWUAND) 1} €wg kat 25 GUNA YapTIou (80 gs/m?) GuyXpovwe.

Kavovtag xprion g oupBatikng pedodou: Emégre mv
TI0eOTNTA TwWV GUAAWY TIOU TIPETIEL VA TPUTMBOUV KAl XTUTOTE TO
(Kkpo ™G oToiag Twv cEAISWV EMAvw Gg ia ETinedn emavela Tov
HNYaVrLaTOS, ELTPOS ATO TO AVOIXTO KamdkL, yia va dlacpalioete
m gubuypayyion GAwv Twv q>Uva TonoBetroTe m otoiamou
TipOKetTat va Tpurmn e ameubelag endve oy oxiop didrpnong Kat
wBrjoTe TV TIPOG TA APIOTEPG, WOOTOU VOl OKOULTINGEL ETAVW 0TOV
0d1yo Twv dkpwv. Twpa, ot aeAideq Ba €xouv euBuypauptoTel TEAELD.
AgrioTe TiG 0eAiBeq kot mdate  yetpohapr) Sidtpnang Kat e Ta o
Xépla.

Kavovtag xprion g pedddou umoroytopol Twv puAAWY
Xaptiov Tpododoaiag 8id TG PapiTnTog, mpog peyaAuTEPN
TapaywykoTTa: MetakivijoTe T0 £yypago 6ag mpog Ta eurpog
(1} pua otoia UMV amd To Eyypadd oag), anopakpivovTag To
and T 6om GMou AKOUMMA EMAVW OTO KATIAKL, WOOTOU AKOUYTITTEL
070 TOIX WA EUMPOQ artd T axiop Sldrpnong. XaAapwote
GUYKPATNON TOU £Yypadou 1) TG 0ToiBag Kau ot pwteg 25 oeAideq
Bameéoouv anevbeiag oy oyopr didtpnong. Emavadepete Tig
oehioeq Tou Sev Exouv el0EABEL TNV O Lo SLATPNONG OTNV APXIKT
Béom Toug endvw aTo Karakt, QBroTe Ti§ oeAideq Tou BpiokovTal
0NV oXLopr| SIATPNONG TPOG Ta APLaTEPd, 600 YiveTal. Twpa, ot
oehioeq Ba xouv evBuypapoTel TEAela. AdrioTe TIq oeideq Kat
KpaTioTe Tn XELOAABr SIATPNONG KClL e Ta U0 XEPLCL.

@ Awatpnon Tou eyypddou (fig.7)

Tpunr]oTs g ae)\léeq TpaBwvTag T Xelpohapr mpog Ta KATW Kat, oTN
OUVEXELD, AVAOTKWOTE TN xstpo)\aﬁn Kat TIaAL oTnV KaTakopugn Béan
Kot adaupeaTe TI§ TpUNMpEVES oeAide. Znpeiwon: Ma va anoduyeTte Tiq
EUTTAOKES, LNV ekTeAEiTe SLTpnom TepLoadTepWY amd 600 eEwdUAWY
k&Be dopd (p6vov yla kdpteq PVC/240 gs/m?. M aMa vAik, Tpurmote
pévov 1 eEwpuAro)

() TomoBeToTe TO £yypado endvw aTo avoixTo omipal (fig.8)
Adaipéate TIq aeAideq ard T axopn SLaTpnong Kat TomofeTnaTe TI
07O QVOIXTO OTIPAA.

© EnavaAdpete Ta Pripara 6-8, cUpdwva e TIG avAykeg
EnavadBete Ta Prpata 6-8 wodtou To Eyypadd oag va torobeTnOel
TANPWS 0TO OTTIPAA.

O KAeiote To omupaA (fig.9)

K\eiote 10 omtpal kot apatpéate To Eyypadd oag.

H Aettoupyia ™g pnyavng eivat eyyunpévn yia 2 xpdvia aroé mv npepopnvia ayopdg te, urd tov 6po 6Tt unoPAAAETaL ae GUVNBLGHEVN XProM.
Evtdg g meptodou g eyyunang, n ACCO Brands Europe, kata T SLakpLTikr TNG VxEpela, eite Ba emokeudoel eite Ba avtikataotrioet Swpedv
™V eAaTTwpatiki unxavi. H eyyinon dev kaAuTTel eAaTTwUATA TV 0deihovTal 0€ KakopeTayeipton 1y e xpron yia akatdAAnAo okomd. Amtattettat
anodel&n g nuepopnviag ayopds. Emokevéq r) tpomomoloelg mou yivovtat aro dropa mou dev eival eEouatodomuéva arnd v ACCO Brands
Europe akupwvouv v eyyunan. 2komog pag ivat va eEaopaliooupe 0Tt Ta mpoiovTa Hag EXouv EMBO0EL CUMPWVES e TIS avVadEPOHEVES
npodiaypadés. H mapotoa eyyunan dev emmpeddel Ta amé Tou VOLOU aroppéovTa SIKALWATA Ta OTtold £X0UV 0L KATAVAAWTES, CUMDWVA HE T

VopoBeaia Tou Lox Vel 0TN XWpa TOUg, o adopd T TWANan ayabwv.

Av avTipleTwTioETe OMOLASHTIOTE TEXVIKT) A0TOX 0 e TO TPOi6V 0ag katd ) Sldpkela TG MepLddou 1oy 00g TG eyyUnang, EMKOWWVITE pe

TO QVTIOTOLXO KEVTPO Ttiokeuwv TG ACCO. Avaloya e TA AMOTEAEOHATA TOU SLayVWOTIKOU EAEYXOU KAl TOV TUTIO TOU HOVTEAOU, €iTe Ba
Kavoviooule pia ertiokeyn o€pPIG amd KATolov unxaviko eite Ba oag {ntriooupe va emoTtpéPete To pnyxavnua oty ACCO. Av emioTpéete

0 pnxdvnpa, n ACCO, katd tn Slakpitikr TG euxépela kat cupdwva Le To VOO, (i) Ba emokevdoel To unxavnua eite pe véa efte pe
avakataokeuaopéva pépn 1 (ii) Ba avTikataoTroel To WX Avnua Le £va VEO 1) VAKATAOKEUAGHEVO LN AVNIG, VTIOTOLXO He TO UnXAvnua TTou

QVTIKATaoTABNKE.

Ma Kataywplon TG Mnxavig emokedOeite Tov LoTéTono www.ghceurope.com
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Tekniske data

GBC® CombBind® €210
Letter, DIN A4 — 297mm
Maks. 25 ark (80 gram)
Maks. 2 omslag/0,2mm hver
9,8kg

465 x 405 x 150mm

Maks. papirbredde
Stansekapacitet, papir
Stansekapacitet, plastikomslag
Nettovaegt

Mal (B x D x H)

Der tages forbehold for tekniske a&endringer uden forudgaende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC®-indbindingsmaskine. Det er
vores mal at producere indbindingsmaskiner af hej kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen fgrste gang, bar du bruge
et par minutter pa at leese denne vejledning.

Vedligeholdelse

Serg for, at bakken med hulafklip tammes jeevnligt. Herved
undgas papirtilstopning, og enheden er altid klar til at stanse.
Du kan f& adgang til bakken med hulafklip fra siden af
maskinen.

For at forhindre overbelastning skal du aldrig prove at stanse
mere end det maksimalt anbefalede antal ark (25 ark pa 80
gram). Enheden er vedligeholdelsesfri, hvis den handteres
korrekt.

Eftersyn

Kontakt en autoriseret GBC®-servicereprassentant, hvis
reparationer bliver ngdvendige.

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR

ACCO BRANDS EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING 0G PA
PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER.
LAS DISSE

MEDDELELSER N@JE.

Nyttige tips

For at opna maksimal produktivitet, nar du felger trinene 6 til
9, skal du starte med forsideomslaget og derefter tilfgje dine
papirark (25 ad gangen) og afslutte med bagsideomslaget.

For at opna de bedste resultater skal du altid anvende GBC®-
omslag med GBC®-plastikspiraler i matchende farver.

Plastikspiralen kan til enhver tid abnes og lukkes igen for at
udskifte eller tilfaje enkelte ark (se trin 4).



Indbinding

@ Mal dit dokument med den farvekodede vejledning
(fig.1)
Abn maskinens 1&g, og anbring dit dokument (herunder
eventuelle omslag, du har valgt) pa laget pé det flade
omrade p& maskinen. Skub dokumentet forsigtigt tilbage
mod laget, og kontroller dokumentstgrrelsen med den
farvekodede vejledning. Du kan lade dit dokument ligge i
denne position, s& det er klar til at blive stanset.

@ Valg den plastikspiral, som passer til dit dokument
(fig.2)
Brug skalaen med spiralsterrelser til at veelge den
spiralstrrelse, der passer til dit dokument, dvs. et dokument
med 25 ark = 6mm spiral.

© Laeg spiralen pad maskinen (fig.3)
Anbring spiralen ved siden af den hvide pil p& maskinen,
bag metalfingrene, med den abne side af spiralen opad.

Bemeerk: Hvis du anvender GBC® ProCombs™, skal den
hvide pil pa spiralen flugte med den hvide pil pd maskinen.

© Abn spiralen ved at trekke handtaget mod dig selv
(fig.4)
De farvede pile ved siden af den abne spiral fungerer som
et styr, der anviser, hvor meget spiralen skal abnes, sa de
hullede ark let kan isttes.

Bemeerk: Hvis du anvender GBC® ProCombs™, skal den
farvede linje pé spiralen flugte med de farvede pile p&
maskinen for at opné en hurtigere indbinding.

© Valg dokumentstorrelse (fig.5)
Juster valgeren for papirstyret til at vaere den papir-/
omslagsstarrelse, du gnsker at indbinde: A4 (297mm x
210mm) eller Letter (215mm x 279mm). Nar du bruger
store omslag, skal du veelge positionen “oversize”, stanse
omslagene til dit dokument, og leegge dem til side. Veelg
derefter enten A4 eller Letter, og fortset.

Garanti

© St arkene i stanseabningen (fig.6)

Du kan stanse 2 omslag ad gangen (kun PVC/240 gram pr.
kort. For andre materialer kan du kun stanse 1 omslag) eller
op til 25 ark papir (80 gram) ad gangen.

Den konventionelle metode: Valg det antal ark, der skal
stanses, 0g bank kanten af stakken med papir let mod den
flade side af maskinen foran det &bne 1&g for at sikre, at
alle arkene er rettet ind efter hinanden. Anbring den stak
papir, der skal stanses, direkte i stanseabningen, og skub
den til venstre, indtil den steder mod papirstyret. Dine

ark er nu rettet ind efter hinanden. Slip arkene, og hold
stansehéndtaget med begge heender.

Papiroptzllingsmetoden for gget produktivitet:

Flyt dit dokument fremad (eller en stak med ark fra dit
dokument), veek fra hvilepositionen mod laget, indtil det
stader pa vaeggen foran stansedbningen. Lesn grebet om
dokumentet eller stakken, hvorved de farste 25 ark falder
direkte ind i stanse&bningen. Lag de ark, der endnu ikke
har veeret i stansedbningen, tilbage i deres hvileposition
mod laget. Skub de ark, der er i stansedbningen, sa langt il
venstre, som de kan komme. Dine ark er nu rettet ind efter
hinanden. Slip arkene, og hold stanseh&ndtaget med begge
heender.

@ Stansning af dokumentet (fig.7)

Stans arkene ved at skubbe stansehandtaget ned, lgft
derefter handtaget tilbage til den lodrette position, og fiern
de stansede ark. Bemaerk: For at undga papirstop skal du
ikke stanse mere end to omslag ad gangen (kun PVC/240
gram Kkort. For andre materialer kan du kun stanse 1
omslag).

© Lzg dokumentet i den dbne plastikspiral (fig.8)

Fjern arkene fra stanseabningen, og sa&t dem ind i den abne
spiral.

© Gentag trinene 6-8, som det er ngdvendigt.

Gentag trinene 6-8, indtil dit dokument er lagt helt i spiralen.

(O Luk plastikspiralen (fig.9)

Luk plastikspiralen, og fiern dokumentet.

Denne maskines drift er garanteret i 2 ar fra kabsdatoen, pa betingelse af at den anvendes under normale betingelser. ACCO
Brands Europe vil efter eget sken enten reparere eller ombytte den defekte maskine gratis inden for garantiperioden. Garantien
deekker ikke fejl, der skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kreeves bevis for kabsdatoen. Reparationer eller eendringer
foretaget af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe, ugyldigger garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anferte specifikationer. Denne garanti har ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere har i

medfer af kebeloven.

Kontakt det relevante ACCO-servicecenter, hvis du under garantiperioden oplever en teknisk fejl ved dit produkt. Vi vil, afheengig
af diagnosticeringen og modeltypen, enten arrangere et servicebesag fra en tekniker eller bede dig om at returnere maskinen til
ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO, efter eget skan, i henhold til loven enten (i) reparere maskinen vha. enten nye eller
istandsatte dele, eller (i) udskifte maskinen med en ny eller istandsat maskine, der svarer til maskinen, der udskiftes.

Du kan registrere dette produkt online p4 www.ghceurope.com
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Tekniset tiedot

GBC® CombBind® G210

Paperin enimmaisleveys Letter, DIN A4 — 297 mm
Rei’ityskapasiteetti, paperi

Léavistyskapasiteetti, muovikannet =~ Enintdan 2 kansiarkkia

(paksuus 0,2 mm/kpl)
Nettopaino 9,8 kg
Mitat (L x S x K) 465 x 405 x 150 mm

QOikeus teknisiin muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta pidétetan.

Erikoishuomautus

Kiitamme teitd GBC®-sidontalaitteen valinnasta.
Tavoitteenamme on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta
laadukkaita sidontalaitteita, joiden monet pitkélle kehitetyt
ominaisuudet mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta
toisensa jélkeen. Kehotamme teitd lukemaan tdmén oppaan

ennen kuin ryhdytte k&yttdmaan laitetta ensimmaista kertaa.

Huolto

Silppualusta on tyhjennettavé sdanndllisesti. Tama estaa
tukokset ja varmistaa, etté laite on aina kdyttovalmis.
Silppualustaan paése kasiksi laitteen sivusta.

Laitetta ei saa ylikuormittaa yrittdmalld l&vistad suositusta
suurempaa arkkiméaaréd (25 arkkia, 80 g/m?). Laitetta ei
tarvitse huoltaa, jos sité késitellddn ohjeiden mukaan.

Huolto

Ota yhteys valtuutettuun GBC®-huoltoon, jos laitetta on
korjattava.

Enintdén 25 arkkia (80 g/m?)

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Hyodyllisia vihjeita
Tybskentelyé voi tehostaa vaiheissa 6-9 aloittamalla

etukannesta, lisadmélld paperiarkit (25 kerrallaan) ja
lopettamalla takakanteen.

Paras lopputulos saavutetaan GBC®:n kansilla ja GBC®:n
varikoodatuilla sidontakammoilla.

Sidontakampa voidaan avata ja sulkea milloin vain, jos on
tarpeen vaihtaa tai lisdté yksittéisid arkkeja (katso vaihe 4).



Sitominen

@ Mittaa asiakirja varikoodatun ohjeen avulla (fig.1)
Avaa laitteen kansi ja aseta asiakirja (myds mahdolliset
kansiarkit) kantta vasten laitteen tasaiselle osalle. Tyonné
asiakirjaa kevyesti taaksepdin kantta vasten ja tarkista
asiakirjan koko vérikoodatun ohjeen avulla. Asiakirjan voi
jattaa tdhan asentoon lavistysta varten valmiiksi.

@ Valitse asiakirjaan sopiva muovikampa (fig.2)

Valitse asiakirjaan sopiva kamman koko ohjeen avulla; esim.

25 arkin asiakirja = 6 mm:n kampa.

@ Lataa kampa koneeseen (fig.3)
Aseta kampa koneeseen merkityn valkoisen nuolen viereen
metallisormien taakse siten, ettd kamman avoin puoli
osoittaa yldspain.

Huomio: Jos kéytat GBC® ProCombs™ -kampoja,
kohdista kamman valkoinen nuoli koneen valkoiseen
nuoleen.

@ Avaa kampa vetamalla vipua itseesi pain (fig.4)
Avautuvan kamman vieressé olevat vérilliset nuolet
osoittavat, miten paljon kampaa on avattava, jotta lavistetyt
arkit on helppo asettaa paikalleen.

Huomio: Jos kéytetdan GBC® ProCombs™ -kampoja,
sitomista voi nopeuttaa kohdistamalla kamman vérillinen
viiva laitteen varillisiin nuoliin.

© Valitse asiakirjan koko (fig.5)
Aseta reunaohjaimen valitsin sidottavan paperin/kannen
koon mukaan: A4 (297 mm x 210 mm) tai Letter (215 mm
x 279 mm). Kun kaytét ylisuuria kansia, valitse oversize-
asento, ldvistd asiakirjan kannet ja aseta ne sivuun. Valitse
sitten A4 tai Letter ja jatka.

Takuu

D

© Aseta arkit lavistysaukkoon (fig.6)

Kerrallaan voidaan lavista kaksi kansiarkkia (vain PVC tai
240 g/m2:n kartonki; muut materiaalit vain yksi kansiarkki
kerrallaan) tai enintdén 25 paperiarkkia (80 g/m?).

Perinteinen menetelma: Valitse lavistettévien arkkien
mé&dré ja tasaa arkit napauttamalla arkkipinon reunaa
laitteen avoimen kannen edessa olevaa tasaista pintaa
vasten. Aseta lavistettdva pino suoraan lavistysaukkoon ja
liu'uta pinoa vasemmalle, kunnes se asettuu reunaohjainta
vasten. Arkit on nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja
tartu molemmin késin lavistyskahvaan.

Tehokkuutta lisddvé painovoimamenetelma: Siirrd
kantta vasten nojaavaa asiakirjaa (tai asiakirjan arkkipinoa)
eteenpdin, kunnes se osuu lavistysaukon edessa olevaan
kohoumaan. Hellit4 otetta asiakirjasta tai pinosta, jolloin 25
ensimmaista arkkia putoaa suoraan lavistysaukkoon. Aseta
ne arkit, jotka eivat pudonneet lavistysaukkoon, takaisin
nojaamaan kantta vasten. Liu’uta ldvistysaukossa olevia
arkkeja vasemmalle niin pitkdlle kuin mahdollista. Arkit on
nyt kohdistettu. Irrota otteesi arkeista ja tartu molemmin
késin lavistyskahvaan.

@ Asiakirjan lavistaminen (fig.7)

Lavista arkit vetdmalla kahva alas, nosta vipu takaisin
pystyasentoon ja poista lavistetyt arkit. Huomio: Al yrité
lavistad useampaa kuin kahta kansiarkkia kerrallaan, jotta
laite ei juutu (vain PVC tai 240 g/m*n kartonki; muut
materiaalit vain yksi kansiarkki kerrallaan).

@ Syot asiakirja avoimeen kampaan (fig.8)

Poista arkit lavistysaukosta ja aseta ne avoimeen kampaan.

© Toista vaiheet 6-8 tarpeen mukaan

Toista vaiheet 6-8, kunnes koko asiakirja on syotetty
kampaan.

(@ Sulje kampa (fig.9)

Sulje kampa ja poista asiakirja laitteesta.

Laitteella on normaalikdytdssé 2 vuoden takuu ostopéivésta lukien sen toiminnan osalta. Téna takuuaikana ACCO Brands

Europe harkintansa mukaan korjaa tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata virheellisest4 tai asiattomasta kaytdsté
aiheutuneita vikoja. Ostotodistus on esitettava. Jos laitetta korjaa tai muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkil,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, etté tuotteemme toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tdma takuu ei vaikuta lakis&éateisiin
oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa sovellettavan kansallisen lainsédd&nnén nojalla ja joiden alaisuudessa tavaroita myydaan.
Jos tuotteessa esiintyy tekninen vika takuuaikana, ota yhteys lahimp&an ACCO-palvelukeskukseen. Vian tyypistd ja laitemallista

riippuen ACCO lahetta4 huoltoteknikon paikan paélle tai pyytaa palauttamaan laitteen ACCOlle. Jos palautat laitteen, ACCO voi
harkintansa mukaan ja lain puitteissa (i) korjata laitteen uusilla tai kunnostetuilla osilla tai (ii) vaihtaa laitteen uuteen tai kunnostettuun

laitteeseen, joka vastaa vaihdettavaa laitetta.

Rekisterdi tuote Internetissé osoitteessa www.ghceurope.com
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Tekniske data

GBC® CombBind® G210
Letter, DIN A4 — 297 mm
Maks. 25 ark (80 g)

Maks. papirbredde
Stansekapasitet, papir
Stansekapasitet, plastomslag
Nettovekt 9,8 kg

Mal (B x D x H) 465 x 405 x 150 mm

Maks. to omslagsark / 0,2 mm hver

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgaende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC® innbindingsmaskin. Vért mal
er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. For du bruker maskinen for forste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese gjennom denne
veiledningen.

Vedlikehold

Tem avskjeersskuffen med jevne mellomrom. Dette vil hindre
blokkering og serge for at enheten alltid er klar til stansing.
Avskjeersskuffen kan &pnes pé siden av maskinen.

For & forhindre overbelastning, ma du ikke stanse mer enn
anbefalt antall ark (25 ark pa 80 g). Enheten trenger ikke &
vedlikeholdes hvis den brukes riktig.

Reparasjoner

Kontakt en autorisert GBC®-servicerepresentant for
reparasjoner.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN G PA SELVE PRODUKTET.

LES DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

Nyttige tips

Sett ferst i det fremre omslaget og deretter resten av arkene
(25 om gangen), for sé& & avslutte med det bakre omslaget, for
& oppné maksimal produktivitet i trinn 6 til 9.

For best resultat bgr du bruke GBC®-omslagene i samme farge
som innbindingsplastspiralene.

Du kan &pne og lukke plastspiralen nar som helst for & bytte ut
eller legge i flere ark enkeltvis (se trinn 4).



Fremgangsmate

@ Mal dokumentet ditt ved hjelp av en fargekodeguide
(fig.1)
Apne lokket p& maskinen og plasser dokumentet (inkludert
det valgte omslagsarket) opp mot lokket pa maskinens
flate. Skyv dokumentet bakover mot lokket og kontroller
dokumentets starrelse ved hjelp av fargekodeguiden. Nar du
lar dokumentet ligge slik, er det klart for stansing.

@ Velg plastspiralen som passer til dokumentet (fig.2)
Bruk indikatoren for plastspiralstgrrelse for & velge
storrelsen som passer til dokumentet, dvs. 25 ark = 6 mm
plastspiral.

@ Sett plastspiralen i maskinen (fig.3)
Plasser plastspiralen ved siden av den hvite pilen pa
maskinen og bak metallfingrene. Den &pne siden av
plastspiralen skal peke oppover.

Merk: Hvis du bruker GBC® ProCombs™ skal den hvite
pilen pa plastspiralen veere pé linje med den hvite pilen pa
maskinen.

© Apne plastspiralen ved dra spaken mot deg (fig.4)
Fargepilene ved siden av plastspiraldpningen indikerer hvor
langt man skal &pne plastspiralen for enkel isetting av de
stansede arkene.

Merk: Hvis du bruker GBC® ProCombs™ skal fargelinjen
pé plastspiralen vaere pa linje med fargepilene pa
maskinen, for raskere innbinding.

© Velg dokumentstorrelse (fig.5)
Juster kantguiden for & velge papir-/omslagssterrelsen du
onsker & innbinde i: A4 (297 mm x 210 mm) eller Letter
(215 mm x 279 mm). Nar du bruker overdimensjonerte
omslag, velger du posisjonen Oversize, stanser omslagene
0g legger dem til side. Velg deretter enten A4 eller Letter
og fortsett.

Garanti

© Sett inn ark i stansesporet (fig.6)
Du kan stanse to omslagsark (kun PVG/240 g pr. kort. For
andre materialer stanser du kun ett omslagsark om gangen)
eller opp til 25 vanlige ark (80 g) om gangen.

Den konvensjonelle metoden: Velg arkene du vil
stanse og kakk bunken mot flaten foran det &pne lokket
for & fa en jevn bunke. Plasser bunken som skal stanses

i stansesporet og skyv til venstre til den hviler mot
kantguiden. Arkene ligger na jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

La papiret falle naturlig pa plass for a effektivisere
papirtellingen. Flytt dokumentet forover (eller en

bunke med ark fra dokumentet) unna hvileposisjonen

til den rgrer veggen foran stansesporet. L@sne grepet
om dokumentet eller bunken slik at de farste 25 arkene
faller pa plass i stansesporet. Legg arkene som ikke far
plass i stansesporet tilbake til hvileposisjonen mot lokket.
Skyv arkene som er i stansesporet til venstre, sa langt de
kommer. Arkene ligger na jevnt. Slipp arkene og ta tak i
stansehandtaket med begge hender.

@ Stanse dokumentet (fig.7)
Stans arkene ved & skyve handtaket nedover, for s a lgfte
det bakover til det stér loddrett. Du kan nd ta ut de stansede
arkene. Merk: Ikke stans mer enn to omslagsark om
gangen, dette kan fere til papirstopp. (Kun PVC/240 g pr.
kort. Stans kun ett omslagsark av andre materialer.)

© Legg dokumentet pa den apne plastspiralen (fig.8)
Fjern arkene fra stansesporet og sett dem pé den apne
plastspiralen.

© Gjenta trinnene 6-8 etter behov
Gjenta trinnene 6-8 til du har satt i hele dokumentet pa
plastspiralen.

([ Lukk plastspiralen (fig.9)
Lukk plastspiralen og fiern dokumentet.

Denne maskinen har 2 ars garanti fra kjgpsdato ved normal bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe etter
eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstér pa grunn av feil bruk eller bruk
til uegnede formal, dekkes ikke av garantien. Kjopsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke er autorisert av ACCO Brands
Europe foretar reparasjoner eller modifikasjoner pa maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er vart mal a serge for at vare produkter
er i overensstemmelse med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold il

nasjonal lovgivning for salg av varer.

Hvis du opplever en teknisk feil med produktet i lopet av garantiperioden, tar du kontakt med det relevante ACCO-servicesenteret.
Avhengig av problemtype og modelltype vil vi enten avtale et besok fra en servicetekniker eller be om at du returnerer maskinen til
ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO, etter eget skjgnn og i samsvar med lovgivning, enten (i) reparere maskinen ved hjelp
av nye eller renoverte deler, eller (ii) erstatte maskinen med en ny eller renovert maskin som tilsvarer maskinen som byttes ut.

Registrer produktet online pd www.ghceurope.com
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Specifikationer

GBC® CombBind® C210
Max. pappershredd Letter, DIN A4 — 297 mm
Stansningskapacitet, papper Max 25 ark (80 g/m?)
Stansningskapacitet, plastomslag ~ Max 2 omslag/0,2 mm vardera
Nettovikt 9,8 kg
Matt (B x D x H) 465 x 405 x 150 mm

Specifikationerna kan &ndras utan varsel.

Speciell marka

Tack for att du valde en GBC® varmebindare. Var malséttning ar
att tillverka bindnings-maskiner av hog kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmérkta
resultat varje gang. Innan du anvander maskinen for forsta
gangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Underhall

Se till att avfallsbrickan téms regelbundet. Det forhindrar
blockage, och maskinen &r alltid klar att stansa. Avfallsbrickan
koms &t fran sidan av maskinen.

Forsok aldrig att stansa mer &n det rekommenderade hégsta
antalet ark (25 st. 80-gramsark). Maskinen &r underhallsfri om
den hanteras korrekt.

Service

Kontakta en GBC®-godkand verkstad om maskinen behdver
repareras.

Sikerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Praktiska tips

For bast produktivitet vid steg 6 till 9, bérja med framre
omslaget, lagg sedan till arken (25 &t gangen) och avsluta med
de bakre omslaget.

Du far bést resultat om du anvénder omslag av mérket GBC®
och fargkoordinerade spiraler fran GBC®.

Spiralen kan nér som helst 6ppnas och stdngas igen, om
enstaka ark skulle behtva bytas ut eller I&ggas till (se steg 4).



Bindning

@ Mat ditt dokument med hjalp av fargkodsguiden
(fig.1)
Oppna locket pé bindaren och vila dokumentet (inklusive
eventuella omslag) mot locket pa den plana delen av
bindaren. Skjut varsamt hela dokumentet mot locket och Ids
av dokumentets storlek pa fargkodsguiden. Du kan lamna
kvar dokumentet i det Iaget, klart for stansning.

@ Vilj vilken plastspiral som passar dokumentet (fig.2)
Anvénd spiralstorleksguiden for att valja rétt spiralstorlek
for ditt dokument, t.ex. en spiral pa 6 mm for ett dokument
pa 25 ark.

© Ladda spiralen pa maskinen (fig.3)
L&gg spiralen intill den vita pilen p& maskinen bakom
metallfingrarna med den 0ppna sidan av spiralen uppat.

0BS: Om du anvander GBC® ProCombs™ ska den
vita pilen pé spiralen vara i linje med den vita pilen pa
maskinen.

© Oppna spiralen genom att fora spaken mot dig (fig.4)
De férgade pilarna intill spiralen fungerar som en guide for
hur mycket du ska 6ppna spiralen for att de stansade arken
ska kunna féras in med latthet.

0BS: Om du anvdnder GBC® ProCombs™ ska det fargade
strecket pa spiralen vara i linje med motsvarande férgad pil
pé hindaren. D& gar bindningen smidigare.

© Still in dokumentstorlek (fig.5)
Stall in guidekantsvaljaren for att ange storleken pa arken/
omslagen som du ska binda: A4 (297 mm x 210 mm) eller
Letter (215 mm x 279 mm). Om du anvénder extra stora
omslag stéller du in ldget OVERSIZE, stansar omslagen for
ditt dokument och lagger dem &t sidan. Sedan staller du in
A4 eller Letter och fortsétter.

Garanti

@ For in arken i stansspringan (fig.6)

Du kan stansa tva omslag &t gangen (endast PVC-omslag
eller 240-gramskartong. Vid andra material kan du bara
stansa ett omslag) eller upp till 25 ark (80 g/m?) i taget.

Med konventionell metod: Lyft upp antalet ark som ska
stansas och knacka arkbuntens kant mot den plana ytan
pa bindaren framfér det dppna locket for att se till att alla
arken kommer rakt. L&gg i bunten direkt i stansspringan
och skjut dem till vanster sa de vidrér guidekanten.

Arken ligger dé i en helt rak bunt. Slapp arken och fatta
stanshandtaget med bé&da handerna.

Med tyngkraftmatad metod, for 6kad produktivitet:
Flytta fram dokumentet (eller en bunt ark ur dokumentet),
bort frdn vilolaget och mot locket, tills det vidror listen
framfor stansspringan. Lossa greppet pa dokumentet

eller bunden, sa faller de 25 forsta arken direkt ner

i stansspringan. For tillbaka arken som inte foll ner i
stansspringan till vilolaget mot locket. Skjut arken i
stansspringan till vanster sé langt det gar. Arken ligger da i
en helt rak bunt. Sldpp arken och fatta stanshandtaget med
bada handerna.

@ Stansa dokumentet (fig.7)

Stansa arken genom att dra handtaget nerat. Lyft sedan
handtaget tillbaka till upprétt I&ge och ta ut de stansade
arken. OBS: Stansa hogst tvd omslag i taget (endast PVC-
omslag eller 240-gramskartong, annars kan det bli stopp.
Vid andra material, stansa bara ett omslag.)

© Lagg dokumentet pa den dppna spiralen (fig.8)

Ta ut arken ur stansspringan och for in dem i den 6ppna
spiralen.

© Upprepa 6-8 s méanga ganger som behovs

Upprepa steg 6-8 tills du har laddat hela dokumentet pa
spiralen.

() Sténg spiralen (fig.9)

Sténg spiralen och ta ut dokumentet.

Maskinen garanteras fungera i 2 ar fran inkdpsdatum vid normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller ersatter
ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande, en defekt maskin utan kostnad. Garantin géller inte for fel som uppstatt p& grund av
felaktig eller oldmplig anvandning. Kvitto med inkdpsdatum méaste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar utfdrts av personer som
inte ar auktoriserade av ACCO Brands Europe géller inte garantin. Var malsattning &r att se till att vara produkter uppfyller angivna
specifikationer. Denna garanti paverkar inte de réttigheter du har som konsument enligt lagen.

Om det uppstar ett tekniskt fel med din produkt under garantiperioden, ska du kontakta relevant ACCO kundtjénstcenter. Alltefter
diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett servicebesok fran en tekniker eller kommer vi 6verens med dig om retur

av maskinen till ACCO. Om du returnerar maskinen kommer ACCO enligt eget godtycke och i enlighet med lagen att antingen (i)
reparera maskinen med nya eller renoverade delar, eller (i) ers&tta maskinen med en ny eller renoverad maskin som ar likvérdig med

den som den ersétter.

Registrera produkten online pA www.ghceurope.com
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Dane techniczne

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 - 297 mm

Liczba jednorazowo dziurkowanych = Maks. 25 arkuszy (80 g/m?)
arkuszy - papier

Maks. szeroko$¢ papieru

Liczba jednorazowo dziurkowanych = Maks. 2 arkusze oktadek/

arkuszy - oktadki plastikowe 0,2 mm kazdy
Waga netto 9,8kg
Wymiary (S x G x W) 465 x 405 x 150 mm

Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Uwaga specjalna

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC®. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych
funkcji, umozliwiajacych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. Zapobiega
to blokadom i sprawia, ze urzadzenie jest zawsze gotowe do
dziurkowania. Dostep do pojemnika na $cinki znajduje sie z
boku urzgdzenia.

Aby zapobiec przecigzeniom, nie nalezy nigdy podawac do
dziurkowania wiekszej ilosci arkuszy niz maksymalna zalecana
liczba (25 arkuszy o gramaturze 80 g/m?). Urzadzenie nie
wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych, jesli jest
prawidtowo uzywane.

Serwis

W razie potrzeby nalezy sig skontaktowac z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu GBC® w celu zlecenia wykonania
koniecznych napraw.
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Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
OSOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI, JAK |

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O
ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Przydatne wskazowki

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci przy wykonywaniu
krokéw od 6 do 9, nalezy zacza¢ od oktadki przedniej, nastepnie
dodawacé kartki papieru (w partiach po 25 sztuk) i zakonczy¢é
oktadka tylna.

Aby osiagnaé najlepsze rezultaty, zawsze uzywaj oktadek marki
GBC® i dopasowanych kolorystycznie grzbietéw plastikowych
GBC®.

Grzbiet plastikowy mozna w kazdej chwili ponownie otworzy¢
i zamkna¢ w celu wymiany lub dodania pojedynczych arkuszy
(patrz krok 4).



@

Sposoéb wykonania oprawy

@ Zmierz dokument za pomoca diagramu oznaczonego
kolorami (fig.1)
Otwarz pokrywe bindownicy i oprzyj o nig dokument (facznie
z wybranymi oktadkami) na ptaskiej powierzchni urzadzenia.
Doci$nij lekko dokument do pokrywy i sprawdz rozmiar dokumentu,
postugujac sie diagramem oznaczonym kolorami. Mozna zostawié
dokument w tej pozycii, gotowy do dziurkowania.

© Wybierz grzbiet plastikowy odpowiedni do dokumentu (fig.2)
Postugujac sie diagramem rozmiaréw grzbietu, wybierz rozmiar
grzbietu odpowiedni do danego dokumentu, np. dokument
obejmujacy 25 arkuszy = grzbiet 6 mm.

@ Zatoz plastikowy grzbiet na bindownice (fig.3)
Umies¢ plastikowy grzbiet obok biatej strzatki widocznej na
urzadzeniu, za metalowymi zgbami, otwartg strong ku gorze.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietow GBC® ProCombs™
biata strzatka na grzbiecie powinna sig zrdwnaé z biatg strzatkg na
urzadzeniu.
@ Otworz grzbiet, pociggajac dzwignie ku sobie (fig.4)
Kolorowe strzatki obok otwieranego grzbietu wskazuja, jak szeroko
nalezy otworzy¢ grzbiet, aby méc tatwo wiozy¢ przedziurkowane
kartki.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietow GBC® ProCombs™
barwna linia na grzbiecie powinna sig zréwnac z barwnymi
strzatkami na urzgdzeniu - przyspiesza to proces bindowania.

(@ Wybierz rozmiar dokumentu (fig.5)
Ustaw regulator ogranicznika krawedzi stosownie do formatu
papieru/oktadek przeznaczonych do oprawy: A4 (297 mm x 210
mm) lub Letter (215 mm x 279 mm). W przypadku uzywania
oktadek o powigkszonych wymiarach, wybierz ustawienie
L,Oversize”, przedziurkuj oktadki i odtéz na bok. Nastepnie wybierz
ustawienie ,A4” lub ,Letter” i kontynuu;.

Gwarancja

(© Umiesc¢ arkusze w szczelinie dziurkacza (fig.6)

Jednorazowo mozna przedziurkowac 2 arkusze oktadek (tylko PCV/
tektura o gramaturze 240 g/m?; inne materiaty - dziurkowaé tylko 1
arkusz oktadki) lub do 25 arkuszy papieru (80 g/m?).

Metoda konwencjonalna: Wydziel odpowiednig liczbe arkuszy
do przedziurkowania i postukaj krawedzig pliku o ptaska
powierzchnie urzadzenia przed otwartg pokrywa, aby wszystkie
arkusze sie zréwnaty. Wt6z plik przeznaczony do dziurkowania
bezposrednio do szczeliny dziurkacza i przesuri w lewo az do
zetknigcia z ogranicznikiem krawedzi. Zapewni to idealnie réwne
utozenie arkuszy. Pus¢ arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt
dziurkacza.

Metoda podawania papieru przy zastosowaniu sity cigzkosci
- zapewniajgca wiekszg wydajnos¢: Przesun dokument (lub
plik arkuszy z dokumentu) z miejsca przy pokrywie do przodu,

az zetknie sie ze Scianka przed szczeling dziurkacza. Rozluznij
uchwyt na dokumencie lub pliku, a 25 pierwszych arkuszy
wpadnie prosto do szczeliny dziurkacza. Umies¢ arkusze, ktdre
nie wpadty do szczeliny dziurkacza z powrotem przy pokrywie.
Przesun arkusze znajdujace sie w szczelinie dziurkacza jak
najdalej w lewo. Zapewni to idealnie réwne utozenie arkuszy. Pus¢
arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt dziurkacza.

@ Dziurkowanie dokumentu (fig.7)

Przedziurkuj arkusze, pociagajac uchwyt w dot. Nastepnie podnie$
uchwyt z powrotem do pozycji pionowej i wyjmij przedziurkowane
arkusze. Uwaga: Aby unikna¢ zakleszczen, nie nalezy podejmowac
préb dziurkowania jednorazowo wigcej niz dwéch arkuszy oktadek
(tylko PCV/tektura 240 g/m?; inne materiaty - dziurkowac tylko 1
arkusz oktadki).

() Natoz arkusze na otwarty grzbiet (fig.8)

Wyjmij arkusze ze szczeliny dziurkacza i natéz je na otwarty grzbiet.

(© Powtarzaj kroki 6-8 wedtug potrzeb

Powtarzaj kroki 6-8 do chwili, az caty dokument zostanie natozony
na grzbiet.

() Zamknij grzbiet (fig.9)

Zamknij grzbiet i wyjmij dokument.

Urzadzenie jest objete gwarancja eksploatacyjng wazng przez okres 2 lat od daty zakupu, przy zatozeniu normalnego uzytkowania. W okresie
gwarancyjnym firma ACCO Brands Europe zobowigzuje sig, wedtug swojego uznania, bezptatnie naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwe urzadzenie.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem lub wykorzystywaniem urzadzenia do celéw, do ktorych nie
jest przeznaczone. Aby skorzystac z gwarancji, nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw lub modyfikacji urzgdzenia przez osoby
nieupowaznione do tego przez firmg ACCO Brands Europe spowoduje uniewaznienie gwarancii. Dazymy do tego, aby nasze produkty dziataty
zgodnie ze specyfikacjg. Niniejsza gwarancja nie ogranicza praw konsumentéw wynikajacych z przepiséw obowiazujacych w danym kraju i
dotyczacych warunkow sprzedazy towardw.

W przypadku wystapienia w produkcie wady technicznej w okresie gwarancii prosimy o skontaktowanie si¢ z wtadciwym punktem obstugi
klienta ACCO. Zaleznie od stwierdzonego problemu i modelu urzadzenia, zorganizujemy wizyte pracownika serwisu u klienta lub poprosimy
klienta o zwrot produktu do firmy ACCO. Jezeli urzadzenie zostanie zwrdcone, ACCO zobowigzuie sig, wedtug swojego uznania i zgodnie z
przepisami prawa: (i) naprawi¢ urzadzenie przy uzyciu cze$ci nowych lub odnowionych albo (ii) wymieni¢ urzadzenie na urzadzenie nowe lub
odnowione, ktdre jest réwnorzedne z tym, ktére ma zastapic.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.gbceurope.com
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Technické udaje

GBC® CombBind® C210

Letter, DIN A4 - 297 mm

Max. 25 listli (80 g/m?)

Max. 2 kryci desky/0,2 mm kazda

Max. Sitka listu
Dérovaci kapacita - papir
Dérovaci kapacita - plastové kryci

desky
Cista hmotnost 9,8kg
Rozméry (SxHxV) 465 x 405 x 150 mm

Technické tdaje podiéhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazacku znacky GBC®. Za
pfistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky, jejichz
uzitené vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné vybornych
vysledké. Nez vazaéku poprvé pouZzijete, piectéte si laskavé
peclivé tuto pirucku.

Udrzba
Zajistéte pravidelné vyprazdriovani zasobniku na odpad.
Predejte se tak zablokovani a zajisti se, Ze je piistroj vzdy
pfipraven k dérovani. Pfistup k zdsobniku na odpad je ze strany
pfistroje.
Abyste predesli pfetizeni, nikdy se nepokousejte dérovat vice
nez doporuceny maximalni pocet listli (25 listt 80g/m?). Pfi
spravném zachdzeni pfistroj nevyzaduje Udrzbu.

Servis

S z&dosti o opravy kontaktujte autorizovaného servisniho
zéstupce GBC®.

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH

0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V

TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY POZORNE.

Uziteéné rady
Pro maximalni produktivitu pfi provadéni krokl 6 az 9 zacnéte
predni kryci deskou, poté pridejte listy papiru (25 najednou) a
zakonCete zadni kryci deskou.
K dosazeni nejlepsich vysledk( vzdy pouZiveijte kryci desky
znacky GBC® s barevné koordinovanymi vazacimi hibety GBC®.

Vézaci hibet Ize poté kdykoliv opét rozevfit a zaviit za icelem
vymény nebo piidani jednotlivych listd (viz krok 4).



€2

Jak vazat

@ Barevné kédovanym voditkem zméfte dokument (fig.1)
Otevrete viko pfistroje a opfete dokument (véetné vami
zvolenych krycich desek) o viko na ploché Easti pristroje.
Zlehka pfistréte dokument zpét k viku a zkontrolujte velikost
dokumentu barevné kddovanym voditkem. V této poloze
muZzete dokument ponechat pfipraveny na dérovani.

@ zvolte plastovy hibet podle vaseho dokumentu (fig.2)
Pomoci voditka velikosti hfbetu zvolte velikost hibetu
odpovidajici dokumentu, tj. dokument s 25 listy = 6mm
hibet.

@ Viozte hibet do pfistroje (fig.3)
Polozte hibet vedle bilé Sipky na pfistroji otevienou stranou
nahoru a za kovové zuby.

Pozn.: Pouzivate-li hibety GBC® ProCombs™, bila Sipka na
hibetu by méla byt vyrovnana s bilou Sipkou na pfistroji.

@ Rozeviete hibet pitazenim paky k sobé (fig.4)
Barevné Sipky vedle rozevieni hibetu slouzi jako voditko,
nakolik hibet rozeviit, aby bylo mozné prodérované listy
snadno zasunout.

Pozn.: Pouzivéte-li hibety GBC® ProCombs™, pro rychlejsi
vazani by méla byt barevna ara na hibetu vyrovnand s
barevnymi Sipkami na pfistroji.

© 2Zvolte velikost dokumentu (fig.5)
Nastavte voli¢ zarazky papiru podle velikosti papiru / kryci
desky, které chcete vazat: A4 (297 mm x 210 mm) nebo
Letter (215 mm x 279 mm). Pfi pouZiti nadrozmémych
krycich desek zvolte polohu ,oversize”, prodéruite kryci
desky pro dokument a odlozte je na stranu. Poté zvolte
velikost A4 nebo Letter a pokracujte.

Zaruka

© Zasuiite listy do dérovaci térbiny (fig.6)
Najednou muzete dérovat 2 kryci desky (pouze PVC/240
g/m? karton. U ostatnich material dérujte pouze 1 kryci
desku 0,2 mm) nebo az 25 listli papiru (80 g/m?) najednou.

Pouziti konvenéni metody: Zvolte pocet listli k
prodérovani a poklepeite hranou stohu listd o rovny povrch
piistroje v pfedni ¢asti otevieného vika, aby byly vSechny
listy vyrovnané. Viozte stoh k prodérovani pfimo do dérovaci
Stérbiny a posunuite vlevo, dokud nebude stoh u zarazky
papiru. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte listy a
obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

Pouziti samospadové metody pro zvy$eni produktivity:
Posunujte dokument vpied (anebo stoh listd z dokumentu)
mimo polohu u vika, dokud se nedotkne stény v pfedni ¢asti
dérovaci Stérbiny. Uvolnéte dokument nebo stoh z ruky a
prvnich 25 listll zapadne pfimo do dérovaci §térbiny. Listy,
které nezapadly do dérovaci Stérbiny, vratte zpét do polohy
u vika. Listy, které jsou v dérovaci Stérbiné, zasurite co
nejdale vlevo. Nyni budou listy dokonale vyrovnané. Pustte
listy a obéma rukama uchopte dérovaci rukojet.

) Dérovani dokumentu (fig.7)
Zatazenim rukojeti dolt prodéruijte listy, poté zvednéte
rukojet zpét do svislé polohy a vytahnéte prodérované listy.
Pozn.: Nepokousejte se dérovat vice nez dvé kryci desky
najednou, abyste zabranili zadfeni. (Pouze PVC/240 g/m?
karton. U ostatnich materialt dérujte pouze 1 kryci desku.)

(© Dokument ulozte na otevieny hibet (fig.8)
Vyjméte listy z dérovaci Stérbiny a zasunte do otevieného
hibetu.

© Dle potieby opakuite kroky 6-8
Opakujte kroky 6-8, dokud nebude dokument zcela
navlecen na hibetu.

(I Uzaviete hibet (fig.9)
Uzavfete hibet a vyndejte dokument.

Na provoz tohoto pfistroje je pfi béZném pouzivani poskytovana zaruka 2 rok(y/d) ode dne nakupu. Béhem zéruéni doby firma ACCO
Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj bezplatné opravi, nebo vyméni. Na zavady zplsobené nespravnym pouZitim nebo
pouzitim pro nevhodné Ucely se zaruka nevztahuje. V kazdém pfipadé je nutno predlozit platebni doklad s datem nakupu. Opravy

a zmény pristroje provedené osobou, jeZ k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe, zrusi platnost zaruky. Snazime

se zajistit, aby naSe vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi tdaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahuijici se na prodej zboZi, ktera spotrebitelim prislusi podle pfislusnych statnich zakond.

Objevi-li se béhem zéruéni doby u vyrobku technicka zavada, obratte se na pfislusné servisni stredisko ACCO.V zavislosti na
zjisténé zavadé a modelovém typu s vami domluvime vyslani naseho servisniho technika, nebo vas pozadame o vraceni pfistroje
spolecnosti ACCO. Vratite-li pfistroj, spole¢nost ACCO dle vlastniho uvézeni a v souladu se zakonem bud (i) pfistroj opravi pomoci
novych nebo repasovanych dilli, nebo (ii) pfistroj nahradi novym, pfipadné repasovanym zafizenim, které je svymi vlastnostmi

podobné nahrazovanému pfistroji.

Tento vyrobek si miZete zaregistrovat online na www.ghceurope.com
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Miiszaki adatok

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 - 297 mm
Max. 25 lap (80 g/m?)

Max. papirszélesség
Lyukasztokapacitas - papir
Lyukasztasi kapacitas, miianyag

boritélapok
Nett6 stly 9,8kg
Méretek (széles x mély x magas) 465 x 405 x 150 mm

A mUszaki adatok elézetes értesités nélkil médosulhatnak.

Specidlis észrevesz

Kdszonjlik, hogy GBC® flizégépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan jo minéségu fizégépet gyartsunk elfogadhatd aron, amely
szamos fejlett jellemzdvel rendelkezik, ami az On szamara
biztositja mindenkor kivald eredmények elérését. Miel6tt
hasznélatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az Gtmutatot.

Bakim

A hulladéktalcat rendszeresen Uritse. Ezzel megelézhetd az
eltémddés, és biztositani lehet, hogy a készUlék mindig készen
alljon a lyukasztasra. A hulladéktalcahoz a kész(ilék oldalanal
lehet hozzaférni.

A tulterhelés megel6zése érdekében soha ne lyukasszon az

ajanlott mennyiségnél tobb lapot (25 lap, 80 g/m?). Megfeleld

hasznalat esetén az egység nem igényel killdn karbantartast.
Szerviz

Javitasi igény esetén forduljon a GBC® hivatalos szervizéhez.

Max. 2 boritélap (egyenként 0,2 mm)

Fontos biztonsagi elirasok A

AZ ON ES KORNYEZETEBEN LEVOK BIZTONSAGA
KIEMELKEDOEN FONTOS AZ ACCO BRANDS EUROPE
SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES
MAGAN A TERMEKENIS, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ
UTMUTATASOKAT.

Hasznos tanacsok

A 6-9 Iépéseknél a lyukasztast kezdje az ellilsé boritélappal,
folytassa a papirlapokkal (egyszerre max. 25), és fejezze be a
hats6 boritélappal.

A legjobb eredmény elérése érdekében GBC® markaju
boritélapokat és GBC® szinkddolt spiralokat hasznaljon.

A spiral barmikor kinyithat6 és bezarhato, és igy egyes lapok
késobb cserélhetdk vagy Ujak is behelyezhetk (Iasd 4. Ipés).



A kotés menete

@ Mérje meg a dokumentumot a szines
vastagsagmeéravel (fig.1)
Nyissa fel a késztilék fedelét, és tAmassza neki a
dokumentumot (a kivalasztott boritélapokkal egytitt).
Ovatosan nyomja a dokumentumot a fedélhez, és a szines
vastagsagmérén olvassa le a dokumentum vastagsagat. A
lyukasztandd dokumentumot itt is hagyhatja.

@ Valassza ki a dokumentumnak megfeleld miianyag
spiralt (fig.2)
A spiralvalaszto segitségével valassza ki a
dokumentumnak megfeleld spiralméretet (pl. 25
lapos dokumentum = 6 mm-es spiral).

@ Helyezze be a spiralt a késziilékbe (fig.3)
A készliléken lathatd fehér nyilnal helyezze a spiralt a nyitott
oldalaval felfelé a fémpeckek mdgé.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spiralon lathat fehér nyil illeszkedjen a késziiléken lathatd
fehér nyilhoz.

@ A spiralozékart maga felé hiizva nyissa ki a spiralt
(fig.4)
Akinyilé spiral melletti szines nyilak jelzik, hogy mennyire
kell kinyitni a spiralt ahhoz, hogy a lyukasztott lapokat
kénnyen be lehessen helyezni.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spiralon lathaté szines vonal illeszkedjen a kész(iléken
|athatd szines nyilakhoz, igy gyorsabban lehet a kotést
elvégezni.

@ Valassza ki a dokumentumméretet (fig.5)
A papirvezet6-kapcsolét allitsa be a papirméretnek /
boritélapméretnek megfeleléen: A4 (297 mm x 210 mm)
vagy Letter (215 mm x 279 mm). Extra méret( boritélapok
esetén a papirvezetd-kapcsolot allitsa ,Oversize” allasba,
lyukassza ki a dokumentum boritélapjait, és tegye félre
azokat. Ezutan valassza az A4 vagy Letter éllast, és
folytassa a kotést.

Garancia

@ Helyezzen lapokat a lyukasztérésbe (fig.6)

Egyszerre 2 boritélapot lyukaszthat (PVC/240 g/m*es lap
esetén, mas anyagu boritélapbdl csak 1-et), vagy maximum
25 papirlapot (80 g/m?).

Hagyomanyos mddszerrel: Fogja meg a lyukasztandd
koteget, és a szélét iitbgesse a nyitott fedél elétti lapos
fellilethez, hogy az 8sszes lap egymashoz igazodjon.
Helyezze a lyukasztandé koteget kozvetleniil a
lyukasztorésbe, és csusztassa balra, hogy a papirvezetdnek
tamaszkodjon. A lapok igazitasa ezzel befejez6dott.
Engedie el a lapokat, és mindkeét kezével fogja meg a
lyukasztéfogantydt.

Gyorsabb, gravitacids betéltés: A fedél elél a
dokumentumot (vagy annak egy lapkétegét) hizza

el a lyukasztorés elétti falig. Lazitsa meg a fogasat a
dokumentumon vagy kétegen, és engedje, hogy az elsé

25 lap belehulljon a lyukasztorésbe. A lyukasztorésbe

bele nem hullott lapokat tAmassza vissza a fedélhez. A
lyukasztérésben levé lapokat iitkdzésig cslsztassa balra. A
lapok igazitasa ezzel befejez6détt. Engedie el a lapokat, és
mindkét kezével fogja meg a lyukasztéfogantyut.

@ A dokumentum lyukasztésa (fig.7)

A lyukasztéfogantyut lehtzva lyukassza ki a lapokat, majd
hajtsa vissza a fogantyut fliggéleges allasba, és vegye kia
kilyukasztott lapokat. Megjegyzés: Az elakadas megelézése
érdekében soha ne lyukasszon egyszerre kettonél tobb
boritélapot (PVC/240 g/m?es lap esetén, mas anyagu
boritélapbol csak 1-et).

(© Helyezze a dokumentumot a nyitott spiralba (fig.8)

Vegye ki a lapokat a lyukasztoréshdl, és helyezze a nyitott
spiralba.

© Sziikség szerint ismételje meg a 6-8 Iépéseket

Addig ismételje meg a 6-8 lépéseket, amig a teljes
dokumentum be nem ker(il a spiralba.

([ A spiral bezérasa (fig.9)

Zérja be a spirdlt, és vegye ki a dokumentumot.

A vasarlas datumat kovetd 2 éven keresztl jotallast vallalunk a gép mikodéséért normal hasznalat esetén. A jotallasi iddszak alatt
az ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a meghibasodott gépet. A jétallas nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszeri hasznalat miatt fellépd hibakra. A jotallas igénybevételéhez be kell mutatni a
vasarlas datumat igazolé dokumentumot. Az ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy atalakitas
érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a miiszaki adatoknal leirtaknak megfelelé
teljesitményt nyUjtsak. A jelen jétallas nem befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel Uigyfeleink az aruértékesitésre

vonatkozé nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Ha a garancidlis idészak alatt mliszaki hibat észlel, forduljon az illetékes ACCO vevdszolgalati kozponthoz. A meghibasodas
jellegétdl és a modelltd| fliggden egyeztetiink, hogy vagy egy szakembertink kimegy a helyszinre, vagy megkérjik, hogy a gépet
juttassa vissza az ACCO céghez. A gép visszajuttatasa esetén az ACCO cég sajat belatasa szerint és a torvényekkel 6sszhangban
vagy (i) uj vagy feltjitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja a gépet, vagy (i) kicseréli a gépet az eredetivel egyenérték( Uj vagy

feltjitott gépre.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhatd: www.gbceurope.com
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TexHU4ecKkue XapaKTepucTtuku

GBC® CombBind® C210
dopmar “Letter”, DIN A4 - 297 mm
MaKc. 25 amcToB (80 r/u?)

Makc. wnpuHa Gymaru

KonuyecTso opHOBpeMeHHo
nepgopupyembIx IUCTOB, Gymara

Konuyectso opHoBpeMeHHO

nepgopupyembix MCTOB,

NNacTUKOBbIE 0GOHKM

Macca maLumHbl (HeTTo) 9,8 Kr
Ta6apuTHble paamepbl (LU x I x B) 465 x 405 x 150 Mm

TexHudeckve AaHHble MoryT ObiTb U3MEHeHbI 663 NPEABAPUTENBHOTO YBELOMIEHMA.

CneuuanbHblii HabloaeHUe

Bnarogapnm 3a Bbi60p nepenneTHoi Mawwnbl GBC®.

MbI CTPEMUNCA MPOM3BOAMTb KAYECTBEHHBIE NIEPENNIETHBIE MALLMHbI
110 A0CTYMHOV LieHe. MaLUMHb! MEIOT MHOMKECTBO COBPEMEHHbIX
(YHKUMIA, 06eCnIeyvBaIOLLMX BEMKONEMHbIA PE3YNLTAT NPU KAKAOM
UCnonb3oBaHwK. leper nepBbiM HCnonb30BaH1eM Balueit MawmHbl,
MIPOCMM MOCBATTb HECKONBKO MUHYT YTEHUIO STOM MHCTPYKLMM.

O6cnyHuBaHue

MowanyiicTa, 06eCneysTe PEryNAPHYI0 OYUCTKY NOAAOHA ANA ByMarHbIX
OTXOZO0B. 370 MO3BOAMT NPELOTBPATHTb GNIOKMPOBKY M 06ECTIEUMT
MOCTORHHYIO FOTOBHOCTb YCTPOMCTBA K NepopvpoBaxuio. ocTyn K
MOZ0HY A5 BYMarHbIX OTXOZI0B OCYLLECTBASETCSA C GOKOBOW YacTh
MaLLHHb.

{1nA npenoTBpaLLEHA Neperpyakin HUKOTAA He NbiTaiiTeCh BLINOMHATL
nephopvpOBaHKE KOMYECTBA UCTOB,

MPEBbILIAOLEr0 MAKCHMAbHO PeKOMEHzYEMOe (25 IMCTOB NAOTHOCTbIO
80 r/w?). Tpw aKcnAyaTaLv MaLMHbI HaZNeHaLLym 06pasoM, B
COOTBETCTBHM C AHHOM MHCTPYKLIMEN, - 0BCNyHKVBaHNE He TPebyeTea.

PeMOHTHO-TEXHUYECHOEe
obcnyHuBaHue

B cnyyae BO3HUKHOBEHMA HEMCTIPABHOCTH CAIEYeT CBA3ATHCA C
MPEACTaBUTENEM CAIyHObl TEXHUYECKON MOAAEPHKM KOMNaHuW GBC®.

MaKc. 2 067101KM /0,2 MM Kaxaas

NMPABUJIA TEXHUHH A
BE3OMNACHOCTH

BALLIA BE30MACHOCTb M BE3OMACHOCTb JPYTUX MIOAEN
BAMHbI 111 KOMMAHWX ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOM
MHCTPYKLIMM 1 HA YCTPOWCTBE COJEPHATCA BAHHBIE
YKA3AHWA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH. BHUMATE/IbHO
MPOYUTAMTE STV YKASAHUA.

NMonesHble coBeTbI

{118 BOCTUMEHNA MaKCUMaNLHOM NPOM3BOANTENLHOCTH, NOCNE
BbINOSHEHNA 3TanoB ¢ 6 1o 9, HauHwTe patoTy ¢ NepesHel 0BnoMKH,
3aTeM 06aBbTe 0CTABLUMECA MCTbI (OBHOBPEMEHHO N0 25 WT.) 1
3aBEpLLMTE NPOLECC 3afHEN 0BNOMKON.

[l nony4eHs HaunyuLLEro pesynsTara BCEra UCTONb3yiATe 0BN0KKM
GBC® B coyeTaHuy ¢ nepennieTHbIMM rpeberkam GBC®, umetowymu
LIBETHbIE MAPKUPOBKU NONIOMKEHUS.

TepenneTHyto rpeberKy MOKHO OTKPLIBATD 1 3aKPbIBATH B 11060€
BpeMA AR YAaneHA nan fo6aBNeHA OTAEbHbIX IMCTOB (CM. 3Tan 4).



BbinonHeHue nepenneta

@ W3mepeHue TOALLMHbI fOKYMEHTA C NOMOLLbHO LIBETHOM
WwHanbl-yxa3arens (fig.1)
OTKPOVTE KPbILLKY YCTPOICTBA M PACTIONOKMTE SOKYMEHT (BKAI0YaA
BCE BbIGPaHHble 06M10MKHM) Ha NIOCKOM YaCTH YCTPOKCTBa Y
fepHarens Gymaru. JeroHbKo NOATONKHITE ROKYMEHT K AepiaTeio
1 Onpeze/uTe TONLMHY AOKYMEHTA C NOMOLLbHO LIBETHOM WKa/b-
ykaaarens. OcTaseTe JOKYMEHT B 3TOM N0A0MeEHM. OH roToB K
nepdOPUPOBAHMIO.

@ BoiGepuTe nacTMacCOBYIo rpebeHKy, COOTBETCTBYIOWLYI0
TONWMHe Bawero fokymeHTa (fig.2)
Mcnonbayitte onpeaenvTenb pasmepa rpebeHku Ans Buibopa
rpeBeHKY, pasmep KOTOPOV COOTBETCTBYET TOALMHE BALLErO
JOKYMeEHT, HarpUMep, A1 AOKYMEHTA, COCTORLLIEN0 U3 25 CTPaHHL,
MCMoNb3yWTe rpeGeHKy, pasHyio 6 M.

© YcraHoBKa rpebeHky B nepenneTHyto MawuHy (fig.3)
YcTaHoBuTe rpeGeHKy OTKPbITO CTOPOHOM BBEPX Ha Genyto
CTPE/IKY, PACTIONOKEHHYHO Ha MaLLMHE 33 METAANM4YECKUMA
NPOBOIAHMKaMM.

Tpumeyanue. s nepennetHoit MawwmHbl GBC® ProCombs™
Benas CTpe/ika Ha rpeGeHKe FOMKHa coBnafaTh ¢ 6e0i CTPenKoi
Ha MaLLvHe.

@ Packpoiite rpebeHKy, noTaHyB pbivar Ha ce6s (fig.4)
LiBETHbIE CTPE/IKH, PACTONOKEHHbIE PAZOM C OTKPbIBAILLIEVCH
rpeBeHKOM, YKa3bIBAIOT, HACKONILKO HEOBXOBMMO PACKDbITH
TPeGEHKY L1 YCTaHOBKM NephOPUPOBAHHbIX JICTOB.

Tpumeyanue. [1na nepennetHoit Mawmtbl GBC® ProCombs™
[19 YCKOPEHWA NepenieTa LBETHblE MHUM Ha rpeBeHKe OMKHb
COBMAfATH C LIBETHbIMM CTPE/KAMH Ha MaLLMHE.

© BoiGop pasmepa okymeHTa (fig.5)
ToBepHUTE perynsTop HanpaeAstolLel Kpas Gymarv ns Bbibopa
pa3mepa bymari/ 0610MKM, KOTopble HEOBXOAUMO NepeneTar:
A4 (297 mm x 210 M) v dopmar “Letter” («Muebmo») (215 mMm x
279 mm). Mpu UcnoNb30BaHHM OB/IOMEK, PAa3MEp KOTOPbIX GoNblue
pasmepa nepenneTaemoro 0KyMEHTa, NOBEPHNTE KONECHKO B
NIONIOKEHME «BOMbLLMI pPa3Mep», BbINOMHUTE NepdopHpoBaHMe
00/I0MEK 1A CBOETO OKYMEHTA M OT/IOKHUTE UX B CTOPOHY. 3aTeM
BbibepuTe dopmar Ad wam “Letter” v npogonuTe NephOpUpoBaHHE.

FapaHTUiiHble 06A3aTeNIbCcTBa

(© YcraHoBKa nucToB B nepdopaluoHHblit kanan (fig.6)

(ORHOBPEMEHHO MOMHO NepdOPMPOBaTh 2 0BN0KKH (TONLKO
MBX/ KapToHHble NAOTHOCTBIO 240 r/M2, Apyrve MaTepuanb -
nepdop1pOBaHMe TOMLKO 1 0610MKM) Mk F0 25 ancToB bymaru
(nnoTHocTbio 80 r/m?).

TpnMeHeHe cTaHaapTHOro MeTopa. BbibepuTe KOMMYECTBO
JICTOB, KOTOPbIE HEOBXOAMMO NEphOPUPOBaATb, U MOCTY4UTE KpAEM
CTOMKY GyMarv Mo N0CKOV YaCTH MaLLMHbI, PACMONIOKEHHON B
NepegHel YacTy OTKPBITOV KPbILIKK, ANA BbIpaBHUBAHNA BCEX
MCTOB. TTOMECTUTE CTOMKY HENOCPEACTBEHHO B NEPHOPALMOHHbIN
KaHan 1 NepeMecTyTe ee BNEBO /15 PA3MELLEHNS BLOMb
HanpaenAtoLLeit kpas Gymarw. JIMcTbl B CTOMKe ByAyT naeanbHo
BbIPOBHEHbI. OcTaBbTe CTOMKY GyMary B NOKOE v ABYMA pyKamu
HaKMUTE PYKOATKY nepdopaLym.

[TpUMeHeHHe Nofa4M ¢ UCNONb30BAHWEM rpaBUTALMN U METOR
nogcyeTa Ai/A NOBbILIEHUA NPON3BOANTENBHOCTH. [BuraiiTe
[OKYMEHT BNIEPEA (WM CTOMKY MCTOB 13 OKYMEHTa) U3 ero
CBOGOAHOTO NOMOMKEHHA Y AepiaTensa Gymarv £ Tex nop, noxa

OH He OKaMEeTCA y NepezHel CTeHKM nephopaLMoHHOro KaHana.
OTnycTUTe JOKYMEHT UMM CTOMKY ByMarw, v nepable 25 CTOB
CBODOZHO ynayT HENOCPEACTBEHHO B NEPDOPALMOHHbIN KaHas.
BepHwTe MMCTbI, KoTopbIE HE Nonanu B NepdopaLnOHHbIi KaHas,

B NepPBOHaYa/IbHOE NOMOMERHE Y epiaTens Gymary. OToasuHbTe
JCTbI, HAXORALLMECA B nepdopaLoHHOM KaHane, BAeso A0 ynopa
(HacKonbKO 3TO BO3MOMHO). JICTbI B CTOMKE ByAyT aeansHo
BbIPOBHEHbI. OcTaBETE CTOMKY GyMary B NOKOE v ABYMSA PyKamu
HaXMITE PYKOATKY nepopaLii.

@ TNepdopupoBatue gorymenTa (fig.7)

BbinonHuTe nepdopvpoBarite MCTOB Bymark, OmycTHB PyKOATKY
BHY3. BepHuTe pblyar B BEPTUKANLHOE NMONOKEHME 1 U3BNIEKUTE
nepopvpoBaxHble MCTbI. pumeyarwe. [nA npefoTBpaLLeHna
3aMATIA He NbiTaiATeCh BLINOMHATL NEPOpHPOBaHHe
OfiHOBPEMEHHO 6oniee 2 06110MeK (TONbKO MNBX/ KapToHHbIE
MNOTHOCTBIO 240 I/M?; Apyrve MaTepuansi - nephopvpoBaxie
TOMKO 1 06NOMKM).

(© YcraHoBHTE JJOKYMEHT Ha OTKPbITYIO rpedeHky (fig.8)

W3BnexnTe MMCTbl Gymaru 3 nepdopaLvoHHOro KaHana i
MOMECTHTE WX Ha OTHPBITYIO FPEBEHKY.

© B cnyyae Heo6XoAMMOCTM NOBTOPHTE 3Tanbl 6-8

MoBTOpSiATE 3Tanb! 6-8 0 TeX M0, NOKa BECh 0KYMEHT He byaeT
NOMHOCTBIO PASMELLEH Ha rPEGEHKE.

(I 3akpbitie rpebenrn (fig.9)

3aKpoiiTe rpeGeHKy 1 U3BNEKUTE JOKYMEHT U3 MaLLIMHbI.

PaBota gaHHoro ycTpoiicTBa 0becneymnBaeTCcA 2-NeTHei rapaHTied C MOMEHTa NpUoBPETEHIA MK YC0BIM €70 HOPMaSbHOR SKCNYaTaLyK. B pamkax rapaHTwiHoro
nepvoga komnatua ACCO Brands Europe Ha CBOE yCMOTPEHUE NPOM3BEAET IMGO PEMOHT, IMGO 3aMEHy HEUCTIPaBHOO YCTPOMCTBA GeCnnaTHO. JlaHHas rapaHTUA He
PacnpoCTPAHATCA Ha HEMCMIPABHOCTH, BbI3BaHHbIE HECOBMOAEHVEM NPaBI KCTTyaTaLMM UK UCTIONb30BAHWEM U3ENMA B HEMPEAYCMOTPEHHbIX Lensx. Heobxogumo
MIOATBEPHAEHNE AaTbl NPUOGPETEHNA. PaboTbl M0 PEMOHTY M MOAMGUKALVM, NPOBEAEHHBIE LMK, HE YONHOMOYeHHbIMU Komnanued ACCO Brands Europe, npekpavator
AeiicTBiMe rapanTUn. Mbl CTPEMUMCA 0GECneUMTb BLICOKVE SKCNAYaTaUMOHHbIE CBOMCTBA M3AENMA COMMAcHO NPEA0CTaBNEHHON CreudnKaLK. [JaHHas rapaHTA He
3aTparuBaeT pUAM4ECKVE Npasa noTpebuTeNei B pamMKax COOTBETCTBYHLLENO HaLMOHaLHOTO 3aKOHOAATENBCTBA, PETYIMPYHLLEro MPOAAXY TOBAPOB.

TP BOSHMKHOBEHWM HEUCTIPABHOCTEH B YCTPOVCTBE B TEYEHHUE rapaHTUHONO CPOKa NPOCHM 0BpalLiaTbes B Ganailumii cepBucHbIN LeHTp ACCO. B 3asrcumocTv ot
Pe3yNLTaToB AMarHOCTUKN M MOAE/M Mbl MOKEM BbIMOAHUTb CEPBICHOE 0BCAYHMBAHME, MO HanpaBMB CTIELMAMCTa M0 TEXHUYECKOMY 0BCAYHMBAHMIO, GO NPEANOKMB
BaM BepHyTb 6paxosarHoe nagenne B ACCO. B cnyyae Bosspara ycTpoiicTsa, Komnania ACCO, no cBoemy YCMOTPEHHt0, B COOTBETCTBMM C TPE6OBAHMAMM NPUMEHUMOTO
3aKOHOAATENbCTBA, BLINOMHMT CNIEAYHOLLME AEVCTBIS: (i) MPOM3BEAET PEMOHT M3AEAMA C UCTIONb30BAHMEM HOBBIX A BOCCTAHOBEHHBIX AeTanei, n6o (ii) 3ameHuT
6paKoBaHHOE M3[ienue Ha HOBOE WM BOCCTAHOB/IEHHOE U3feNIMe, PABHOLIGHHOE 3aMEHAEMOMY.

UHdopmaLus 0 AaHHOM M3ENMM HaXOBMUTCS Ha caiiTe www.gbceurope.com
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen,
West Midlands, B62 8AN

Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576,

service.uk@acco.com,
www.gbceurope.com\service

ACCO France

Service Aprés-Vente

Tel: 0805630255,

Fax: 03 80 68 60 49,
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www.gbceurope.com\service
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www.gbceurope.com\service

ACCO Iberia SLP
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Budapest, Ocsai Ut 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1283 1645,

Fax: +36 0283 0928,

www. gbceurope.com\service

MpeacTaBuTeNILCTBO KOMNAHMN
«AKKO [loitunanp TMBX u KO. KI»
Poccus 105005, Mockea,
[leHncoBekuii nep., A.26

Ten: (495) 933-51-63,

darc: (495) 933-51-64,

www. gbceurope.com\service

BRANDS

IRL

IND/PK/
BD

«Monurpaguyeckue cuctembl»
yn. Ha6epemHo-HopueBarcKas,
78, r. Hues, 03035, YkpauHa
Ten.: (+38) 044 252-7103,

(+38) 044 252-7104,
www. gbceurope.com\service

ACCO Brands Benelux B.V.,
Holtum Noordweg 11

6121 RE Born, Holland

Tel: 0800677671,
service.at@acco.com,
www.gbceurope.com\service

ACCO Schweiz

ABC Biirotechnik AG, Winkelblel 4,
6043 Adligenswil

Tel: 0800001790 /0800001791 /
0800001792,
service.ch@acco.com,

www. gbceurope.com\service

ACCO Service Division

Hereward Rise, Halesowen, West
Midlands, B62 8AN

Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576,
service.ie@acco.com,
www.gbceurope.com\service

Rexel Office Products (PTY) Ltd
Crusher Road, Crown Ext.3, PO Box 102,
Crown Mines, Johannesburg 2025,
South Africa

Tel: +27 (0) 11 837 7723,
service.za@acco.com

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent,
#05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195,

Fax: +65 6779 1041,
service.asia@acco.com

GBC-Japan K.K.

14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho,
Nakano-ku, Tokyo 164-8721

Tel: (81)-03-5351-1801,

Fax: (81)-03-5351-1831,

service. jp@acco.com

Pelikan Artline Head Office
2 Coronation Ave,

Kings Park NSW 2148

Tel: 02 9674 0900

Fax: 02 9674 0910
www.pelikanartline.com.au

ACCO Brands Europe
Oxford House
Oxford Road
Aylesbury HP21 8SZ
United Kingdom

www.accoeurope.com



