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[ EN Instruction Manual

WARNING:
Please read and keep these important safety instructions

* This product is intended for the hot or cold lamination of single sheets of paper or
card, by adults in an office environment.

* Use this laminator only for its intended purpose.

* The unit must only be connected to a supply voltage corresponding to the
electrical rating shown on the unit.

* Unit should be connected to a socket outlet near the equipment that is easily
accessible.

* Do not connect to multi adaptors or use with an extension cable.
* Do not attempt to service or repair the unit yourself.

¢ In the event of a fault, unplug the unit and contact an authorised Rexel/GBC
service representative for any required repairs.

* Do not use this unit if the cable or plug have been damaged.

* Refer to the information on exterior bottom enclosure for electrical and safety
information before installing or operating the unit.

* Failure to follow these instructions could result in damage/injury and will invalidate
your guarantee.

* Do not attempt to service or repair the laminator.

* When opening the top door of the laminator, avoid contact with the internal rollers
when laminator is powered on or shortly after the laminator has been turned off.
The rollers can reach temperatures in excess of 260° F / 126.7° C.

* Keep hands and fingers away from the path of the sharp film cutter blade located
at the film exit.

* Keep hands, long hair, loose clothing and articles such as necklaces or ties away
from the front of the feed rollers to avoid entanglement and entrapment.

Laminator Features

Power ON/OFF

Rear Cover

Control Panel

Front Cover Handle
Document Feed Tray
Front Cover
Document Exit

View Window

A

Do not open. No user serviceable
parts insides. Refer servicing to
qualified service personal.

& CAUTION Hot Surface:

Laminator rollers can

be in excess of 260° F/
126.7° C. Please use
caution and do not touch
the rollers.

IOGTMmMOO W >

Control Panel Film Rolls & Control Panel Colour Coding

A Ready LED
Jam
Cover Open LED

Low / Empty Film LED
(hold Power On for 4
seconds to reset)

oo w

E Power On
F Start Button Film Roll End Cap Control Panel LED
G Manual Cut Thickness Colour Colour
H Film Select 80 micron Blue Blue
I 80mic Film LED
J 100mic Film LED 100 micron Green Green
K 125mic Film LED 125 micron Orange Orange
L Cold Film LED
Cold films White White
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Model

GBC Velocity — Automatic Laminator

Laminator Type

Automatic Office Laminator

Colour Black / Sliver
EU / UK Plug (SKU Code) 4410076
Paper Format Max. A4
Entry Width 220mm

Film Thickness / End Cap Colour

80 micron = Blue
100 micron = Green
125 micron = Orange
Cold film = White

Cold Laminating

Yes

Paper Thickness

75 - 100gsm*

Warm-up Time

80 micron = 1.5mins
125 micron = 3.5mins

Laminating Speed

80 micron = 500mm/min
125 micron = 450mm/min

No. of Rollers

4 rollers

Time to Laminate A4

35 seconds (80 micron)

Document Loading

Manual, one document at a time

Auto Shut-off

15-min of no activity

Overheat Protection

Thermostat and Thermal Fuse

LED Indicators

Ready, Jam, Cover Open, Film Roll Empty, Film Thickness Selector

Voltage, Frequency, Amps

220-240V 50Hz 2.5A

Wattage 550W

Product Size (mm) W x D x H 426 x 334 x 335mm
Product Weight (kg) 7.5kg

Packaged Size (mm) W x D x H 525 x 325 x 440mm
Packaged Weight (kg) 10.5kg

Starter Film Rolls Yes

Corner Rounder Yes

N.B. All weights and dimensions are approximate.



Instruction Manual

Setting Up and Switching On the
Laminator

* Set the laminator up on a stable surface (e.g. table) close
to a mains outlet.

Fig. 1 - Connect the correct mains cord supplied (UK
3-pin or EU 2-pin) with a suitable mains socket and
switch ‘ON’ the machine using the switch at the back of
the machine.

Fig. 2 - A blue light will show next to the power button
on the user interface to indicate the machine is now
switched on and receiving power. Press the power
button to start the warm-up process.

Once pressed, the machine will show a flashing ‘green’
LED to indicate it's warming up

Fig. 3 - Select the desired film thickness and check that
the LED colour matches the film end cap colour for best
results — Note: if the machine has been used before then
it will remember the previously used setting. Default for
first use is 80-micron to match the starter film rolls.

* When you hear 3 beeps and the green LED turns solid,
then the machine is ready for laminating.

Laminating Single & Multiple
Documents

* Fig. 4 - Place a single document in the feeding tray.
A WARNING: Only feed one document at a time.

¢ Once the machine has warmed up, press Start button
and the document will feed. Green light will go solid next
to the Start button.

* The machine will trim the front and back edge of the
laminated document automatically

¢ Fig. 5 - If laminating more than one sheet, wait for the
audible ‘BEEP’ before loading the next document. Load
the next document as soon as possible after the beep
to minimise film wastage. It will feed automatically once
placed into the feed tray & feed rollers.

» Keep repeating this process for as many documents as
you have to laminate and then switch off the machine
after you've finished laminating.

Letting the Laminated Document Cool
Down

* Fig. 6 - Remove the laminated document and leave it on
a flat surface for one minute to cool down.

* When you have no further documents to laminate, switch
off the laminator.

Manual Trimming

In most cases, when laminating A4/A5/A6 documents

the machine will automatically trim documents for you.
However, in certain circumstances such as laminating odd
shapes or banners it may be necessary to use the manual
trim function instead. If so, just press the manual trim
button at the moment you wish to trim. A viewing window
has been provided so you can see when your document
has passed the trim line to avoid cutting the document and/
or wasting excess film.

Changing Film Rolls and Clearing a Jam
e If the ‘low film’ LED or the ‘jam’ LED are flashing then
action is required.

Note: Jamming can occur when laminating unsuitable
materials.

* To change film rolls or clear a jam, first power down the
machine and remove the plug from the wall socket.

Fig. 7 - Open the front cover using the handle followed by
the rear cover. Ensure there is enough space behind the
machine to do this.

Fig. 8 - Push & lift the two roll film arms and rest them on
the rear cover. Lift the roller clamp and rest on the front
cover.

Fig. 9 - Lift both rolls of film out of the machine. In the
case of a jam, cut both film rolls at a suitable point above
the jam to take both rolls back to fresh film.

Fig. 10 - Fit the new film rolls back into the machine by
passing the leading edge above the bottom orange roller
and below the clear plastic exit lip. Feed around 1-2
inches into the area below the exit lip and ensure there
is minimal slack in the film rolls. If there is any slack
wind it gently back onto the film rolls before closing the
machine.

For film rolls that have been cut to clear a jam, ensure
the two films are aligned and both fed with minimal slack.
This will be a little trickier as the two films will not be
fused together like a new roll of film so take care when
feeding both films back in to ensure correct alignment.

Close the machine in reverse order of above instructions.
Switch the machine back on, allow it to warm up and
then pass one blank sheet of paper to help feed the film
through the machine. If replacing empty film rolls and
LED indicator is ON, hold Power On button for 4 seconds
to reset the machine.

Standby Feature

The product includes a standby feature which will place
the machine into standby mode after 15 mins of inactivity.
This will be indicated by the LEDs flashing green every 2
seconds. To operate the machine again, press the power
button on the user interface.
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Problem

Possible Cause

Solution

Pressing the Power button
does not turn the machine ON

The Power cord may not be
inserted all the way into the outlet

Fully insert plug into outlet
Make sure the outlet has power

Lamination does not
completely seal the document

Document may be too thick to
laminate

Incorrect film thickness setting on
control panel

Check that the document thickness is within
spec

Check that the setting on the control panel
matches the film thickness

Laminated document is
damaged

Damaged rollers or adhesive on
rollers

Try and clean the rollers, see “Maintenance
and Care” section

Document not exiting the
machine

The document or film may be
jammed in the machine

Remove the jam, See the “Clearing a Jam”
section

Film edges are not evenly
aligned

Top and bottom film rolls are not
matching after they’ve been cut to
remove a jam

Open the covers and remove the film rolls.
Refit the rolls and manual feed the film
through the exit. Align the film edges and
close the machine. Run the machine forward
using the forward / feed button for a few
seconds to allow the film to align itself

Film wrinkled on output

Film misaligned after they’ve been
cut to remove a jam

Open the covers and remove the film rolls.
Refit the rolls and manual feed the film
through the exit. Align the film edges and
close the machine. Run the machine forward
using the Start button for a few seconds to
allow the film to align itself

Document is skewed in the film
when exiting

Document feed is skewed

Adjust the feed tray guides to match the
document width

Make sure the document sits square before
pressing the forward / feed button
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Maintenance and Care

The only maintenance required by the operator is to
periodically clean the rollers. Keeping the rollers clean
ensures that your finished items will not be damaged by
dirt and adhesive build-up

CAUTION: the following procedure is performed
while the laminator is hot. Use extreme caution.

WARNING: Do not apply cleaning fluids or
solvents to the rollers.

Q WARNING: Do not attempt to laminate adhesives

marked ‘Flammable’.

WARNING: Do not expose laminator to liquids.

1. Power the machine on, wait for it to completely warm
up.

N

. Open the laminator covers and remove both the roll
films as per process to replace roll films / clear a jam.

w

. Clean the top and bottom rollers with a clean, damp
lint-free cloth. If there are any adhesive build-ups, you
may use isopropyl alcohol instead of water.

IN

. Replace the film rolls and close the cover

(&)

. Press the Feed button for 2-3 seconds to manually
advance the rollers.

o

. Open the laminator covers and remove both the roll
films.

7. Repeat steps 3 - 6 as required.

Note: Do not use metal scouring pads to clean the any of
the laminating rollers!

WARNING: Do not laminate glitter and/or metallic
items. Damage to the rollers may result.

General Safeguards

A

Do not place the laminator on an unstable cart, stand or
table. An unstable surface may cause the laminator to
fall resulting in serious bodily injury. Avoid quick stops,
excessive force and uneven floor surfaces when moving
the laminator on a cart or stand.

Do not defeat or remove electrical and mechanical
safety equipment such as interlocks, shields and
guards.

Do not insert objects unsuitable for lamination.

Do not expose laminator to liquids.
CAUTION: The power socket must be located

near the equipment and easily accessible. Do
not use an extension cord.

Electrical Safeguards

Use this device only in dry indoor areas.

The equipment should be connected to an easily
accessible and grounded (UK 3-pin or EU 2-pin)
receptacle (socket outlet) near the equipment.

Unplug the laminator before moving it, or when it is not
in use for an extended period of time.

Do not overload electrical outlets as this can result in
fire or shock.

Do not alter the attachment plug. This plug is configured
for the appropriate electrical supply.

Disconnect the attachment plug from the receptacle to
which it is connected and keep the power supply cord in
your possession while moving the laminator.

Do not operate the laminator with a damaged power
supply cord or attachment plug, upon occurrence of

a malfunction, or after laminator has been damaged.
Contact an authorised GBC service representative for
assistance.



Electrical and electronic devices contain
materials and substances that can have
damaging effects on human health and the environment.

Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE)
—

This symbol indicates that this device must not be treated
as unsorted municipal waste but must be collected
separately. Dispose of the device via a collection point for
the recycling of waste electrical and electronic equipment
within the EU, UK and in other European countries that
operate separate collection systems for waste electrical
and electronic equipment.

By disposing of the device in the proper manner, you
help to avoid possible hazards for the environment and
public health that could otherwise be caused by improper
treatment of waste equipment. The recycling of materials
contributes to the conservation of natural resources.

Instruction Manual



WARNUNG:
Bitte lesen Sie diese wichtigen Sicherheitshinweise und
bewahren Sie sie auf.
¢ Dieses Produkt ist fir die HeiB3- oder Kaltlaminierung einzelner Blatter Papier oder
Karton durch Erwachsene in einer Bliroumgebung vorgesehen.

Gebrauchsanweisung

*\erwenden Sie dieses Laminiergerat nur fur den vorgesehenen Zweck.

* Das Gerat darf nur an eine Versorgungsspannung angeschlossen werden, die der
auf dem Gerat angegebenen elektrischen Nennspannung entspricht.

* Das Gerét sollte an eine Steckdose in der Nahe des Geréats angeschlossen
werden, die leicht zugénglich ist.

* Nicht an Mehrfachadapter anschlieBen oder mit einem Verlangerungskabel
verwenden.

*Versuchen Sie nicht, das Gerét selbst zu warten oder zu reparieren.

e Ziehen Sie im Falle einer Stérung den Netzstecker des Geréats und wenden
Sie sich flr die erforderlichen Reparaturen an einen autorisierten Rexel/GBC-
Servicemitarbeiter.

* \erwenden Sie dieses Gerat nicht, wenn das Kabel oder der Stecker beschadigt
sind.

¢ Lesen Sie vor der Installation oder Inbetriebnahme des Gerats die Informationen
zur Elektrik und Sicherheit auf der Unterseite des Geh&uses.

* Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann es zu Schaden/Verletzungen
kommen. Dies flihrt zum Erléschen lhrer Garantie.

* Versuchen Sie nicht, das Laminiergerét selbst zu warten oder zu reparieren.

« Vermeiden Sie beim Offnen der oberen Tiir des Laminiergerats den Kontakt mit
den inneren Rollen, wenn das Laminiergerat eingeschaltet ist oder kurz nachdem
es ausgeschaltet wurde. Die Rollen kénnen Temperaturen von tber 126,7 °C
erreichen.

* Halten Sie Hande und Finger vom Weg der scharfen Folienschneiderklinge am
Folienausgang fern.

* Halten Sie Hande, lange Haare, lose Kleidungsstiicke und Gegenstande wie
Halsketten oder Krawatten von der Vorderseite der Transportrollen fern, um ein
Verfangen und Einklemmen zu vermeiden.

Bedienfeld

Funktionen des
Laminiergerats

Stromversorgung EIN/AUS
Hintere Abdeckung
Bedienfeld

Griff an der vorderen
Abdeckung
Dokumentzufuhrfach
Vordere Abdeckung
Dokumentausgang
Sichtfenster

A

Nicht 6ffnen. Im Inneren befinden
sich keine vom Benutzer zu
wartenden Teile. Uberlassen

Sie die Wartung qualifiziertem
Servicepersonal.

VORSICHT HeiBe

& Oberfléche: Die Rollen
des Laminiergerats
kénnen eine Temperatur
von Uber 126,7 °C
erreichen. Seien Sie bitte
vorsichtig und berthren
Sie die Rollen nicht.

o0 w >
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Farbcodierung an Folienrollen und Bedienfeld

LED fiir ,Bereit“
Stau
LED fiir ,,Abdeckung offen*

LED fiir zu wenig Folie /
leere Folienrolle .
(zum Zuriicksetzen Power-
Taste 4 Sekunden gedriickt

o0 w>»

halten) Foliendicke Farbe der Farbe der
E Einschalten Rollenendkappe Bedienfeld-LED
F Start-Taste -
G Manueller Schnitt 80 Mikrometer | Blau Blau
H Folienauswahl 100 Mikrometer | Griin Griin
I LED fiir 80-pm-Folie -
J  LED fiir 100-pm-Folie 125 Mikrometer | Orange Orange
K LED fir 125-um-Folie Kaltfolien WeiB Wei3
L LED fir Kaltfolie




Technische Daten

Gebrauchsanweisung

Modell

GBC Velocity — Automatisches Laminiergerét

Typ des Laminiergeréts

Automatisches Laminiergerat fir das Buro

Farbe Schwarz/Silber
EU-/CH-Stecker (SKU-Code) 4410076 / 4410076CH
Papierformat Max. A4
Arbeitsbreite 220 mm

Foliendicke/Endkappenfarbe

80 Mikrometer = Blau
100 Mikrometer = Griin
125 Mikrometer = Orange
Kaltfolie = Weil3

Kaltlaminierung

Ja

Papierstarke

75-100 g/m**

Vorwarmdauer

80 Mikrometer = 1,5 Minuten
125 Mikrometer = 3,5 Minuten

Laminiergeschwindigkeit

80 Mikrometer = 500 mm/min
125 Mikrometer = 450 mm/min

Anz. Rollen

4 Rollen

Laminierdauer A4

35 Sekunden (80 Mikrometer)

Laden von Dokumenten

Manuell, jeweils ein Dokument

Automatische Abschaltung

15 Minuten ohne Aktivitat

Uberhitzungsschutz

Thermostat und Thermosicherung

LED-Anzeigeleuchten

Bereit, Stau, Abdeckung offen, Folienrolle leer, Foliendickenauswahl

Spannung, Frequenz, Stromstéarke

220-240V50Hz 2,5 A

Watt 550 W
ProduktgréBe (mm) BxT x H 426 x 334 x 335 mm
Produktgewicht (kg) 7,5kg

GroBe mit Verpackung (mm) BxT xH | 525 x 325 x 440 mm
Gewicht mit Verpackung (kg) 10,5 kg
Starter-Filmrollen Ja

Eckenabrunder Ja

HINWEIS Alle Gewichte und Abmessungen sind ungeféhre Angaben.
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Einrichten und Einschalten des
Laminiergerats

¢ Stellen Sie das Laminiergerat auf eine stabile Flache
(z. B. einen Tisch) in der Nahe einer Steckdose.

Gebrauchsanweisung

* Abb. 1 - SchlieBen Sie das mitgelieferte Netzkabel
(UK 3-polig oder EU 2-polig) an eine geeignete
Netzsteckdose an und schalten Sie das Geréat mit dem
Schalter an der Ruckseite des Gerats ein.

Abb. 2 — Neben der Ein/Aus-Taste auf der
Benutzeroberflache zeigt eine blau leuchtende LED
an, dass das Gerat eingeschaltet ist und mit Strom
versorgt wird. Driicken Sie die Ein/Aus-Taste, um den
Aufwarmvorgang zu starten.

Nach dem Driicken zeigt am Gerét eine griin blinkende
LED an, dass es sich aufwarmt.

Abb. 3 —Wahlen Sie die gewiinschte Foliendicke

und prifen Sie, ob die LED-Farbe mit der Farbe der
Folienendkappe Ubereinstimmt, um optimale Ergebnisse
zu erzielen. Hinweis: Wenn das Gerat bereits verwendet
wurde, wurde die zuletzt verwendete Einstellung
gespeichert. Der Standardwert fir die erstmalige
Verwendung lautet 80 Mikrometer, passend zum Starter-
Filmrollen.

* Wenn Sie 3 Signalténe héren und die griine LED
dauerhaft leuchtet, ist das Gerat zum Laminieren bereit.

Laminieren einzelner und mehrerer
Dokumente

* Abb. 4 - Legen Sie ein einzelnes Dokument in das
Zufuhrfach.

A WARNUNG: Legen Sie immer nur ein Dokument
ein.

* Sobald das Geréat aufgewarmt ist, driicken Sie die
Start-Taste. Das Dokument wird eingezogen. Neben der
Start-Taste leuchtet die griine LED dauerhaft.

¢ Das Gerat schneidet die Vorder- und Hinterkante des
laminierten Dokuments automatisch zu.

¢ Abb. 5 -Wenn Sie mehr als ein Blatt laminieren, warten
Sie auf den hérbaren Signalton, bevor Sie das nachste
Dokument einlegen. Um Folienverschwendung zu
minimieren, sollten Sie das nachste Dokument so
schnell wie méglich nach dem Signalton einlegen. Der
Einzug erfolgt automatisch, sobald es in das Zufuhrfach
und die Transportrollen gelegt wird.

* Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir alle Dokumente, die
Sie laminieren missen, und schalten Sie das Geréat nach
dem Laminieren aus.

Das laminierte Dokument abkiihlen lassen

¢ Abb. 6 — Entnehmen Sie das laminierte Dokument und
lassen Sie es eine Minute lang auf einer ebenen Flache
abkuhlen.

* Wenn Sie keine weiteren Dokumente laminieren méchten,
schalten Sie das Laminiergerat aus.

Manuelles Zuschneiden

In den meisten Fallen schneidet das Geréat beim
Laminieren von A4-/A5-/A6-Dokumenten die Dokumente
automatisch fir Sie zu. Unter bestimmten Umstanden,
beispielsweise beim Laminieren ungewdhnlicher

Formen oder Banner, kann es jedoch erforderlich sein,
stattdessen die Funktion fur manuelles Zuschneiden

zu verwenden. Wenn dies der Fall ist, driicken Sie
einfach im gewiinschten Moment die Taste flir manuelles
Zuschneiden. Durch das eingebaute Sichtfenster kénnen
Sie erkennen, wann |hr Dokument die Schnittlinie passiert
hat. So vermeiden Sie, dass das Dokument zerschnitten
und/oder Uberschissige Folie verschwendet wird.

Wechseln der Folienrollen und
Beseitigen eines Staus

* Wenn die LED fir zu wenig Folie oder die LED ,Stau“
blinkt, besteht Handlungsbedarf.

Hinweis: Beim Laminieren ungeeigneter Materialien kann
es zu einem Stau kommen.

¢ Um Folienrollen zu wechseln oder einen Stau zu
beseitigen, schalten Sie zuerst das Geréat aus und ziehen
dann den Stecker aus der Steckdose.

« Abb. 7 - Offnen Sie mit dem Giriff die vordere Abdeckung
und anschlieBend die hintere Abdeckung. Stellen Sie
sicher, dass dafir hinter der Maschine ausreichend Platz
vorhanden ist.

¢ Abb. 8 - Driicken Sie und heben Sie die beiden
Folienrollenarme an und legen Sie sie auf die hintere
Abdeckung. Heben Sie die Rollenklammer an und legen
Sie sie auf die vordere Abdeckung.

* Abb. 9 - Heben Sie beide Folienrollen aus dem Gerét.
Im Falle eines Staus schneiden Sie beide Folienrollen an
geeigneter Stelle oberhalb des Staus durch, um beide
Rollen wieder auf frische Folie zu bringen.

* Abb. 10 — Setzen Sie die neuen Folienrollen wieder in
das Gerat ein und flihren Sie dabei die Vorderkante
Uber die untere orangefarbene Rolle und unter die
durchsichtige Kunststofffihrung am Auslass. Fihren
Sie die Folie etwa 2,5 bis 5 cm in den Bereich unterhalb
der Auslassfiihrung. Achten Sie darauf, dass in den
Folienrollen méglichst wenig Folie durchhéngt. Wickeln
Sie durchhangende Folie vor dem SchlieBen des Geréats
vorsichtig wieder auf die Folienrollen auf.

Bei Folienrollen, die zum Beseitigen eines Papierstaus
zugeschnitten wurden, missen Sie darauf achten, dass



die beiden Folien ausgerichtet sind und bei beiden
Folienrollen méglichst wenig Folie durchhangt. Dies
ist etwas schwieriger, da die beiden Folien nicht wie
bei einer neuen Folienrolle miteinander verschmolzen
werden. Achten Sie daher beim Einfuihren beider Folien
darauf, dass sie wieder richtig ausgerichtet sind.

Gebrauchsanweisung

SchlieBen Sie das Gerat durch Ausfiihren der obigen
Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge. Schalten
Sie das Gerat wieder ein, lassen Sie es aufwarmen und
flhren Sie dann ein leeres Blatt Papier hindurch, um
die Folie durch das Gerat zu transportieren. Wenn leere
Filmrollen ersetzt werden und die LED leuchtet, halten
Sie die Power-Taste 4 Sekunden lang gedrickt, um das

Gerat zurlickzusetzen.

Fehlerbehebung

Standby-Funktion

Das Produkt verfligt Gber eine Standby-Funktion, die das
Gerat nach 15 Minuten Inaktivitat in den Standby-Modus
versetzt. Dies wird dadurch angezeigt, dass die LEDs alle
2 Sekunden griin blinken. Um das Gerat zu bedienen,
driicken Sie die Ein/Aus-Taste auf der Benutzeroberflache.

Problem

Mégliche Ursache

Lésung

Nach dem Driicken der Ein/
Aus-Taste wird das Gerat nicht
eingeschaltet.

Das Netzkabel ist moglicherweise
nicht vollstandig in die Steckdose
gesteckt.

Stecken Sie den Stecker vollstandig in die
Steckdose.

Stellen Sie sicher, dass die Steckdose Strom
liefert.

Beim Laminieren wird das
Dokument nicht absolut dicht
geschlossen.

Das Dokument ist méglicherweise
zu dick.

Falsche Einstellung der Foliendicke
am Bedienfeld.

Uberpr[]fen Sie, ob die Dokumentstarke den
Spezifikationen entspricht.

Uberpriifen Sie, ob die Einstellung auf dem
Bedienfeld mit der Foliendicke Ubereinstimmt.

Laminiertes Dokument ist
beschéadigt.

Rollen beschadigt oder Klebstoff
an den Rollen

Versuchen Sie, die Rollen zu reinigen. Siehe
Abschnitt ,Wartung und Pflege*“.

Dokument verlasst das Gerét
nicht.

Das Dokument oder die Folie
ist moglicherweise im Gerat
eingeklemmt.

Beseitigen Sie den Stau. Siehe Abschnitt
~Beseitigen eines Staus*.

Folienkanten sind nicht
gleichmaBig ausgerichtet.

Die obere und die untere
Folienrolle passen nicht
zusammen, nachdem sie
zum Beseitigen eines Staus
zugeschnitten wurden.

Offnen Sie die Abdeckungen und entnehmen
Sie die Folienrollen. Setzen Sie die Rollen
wieder ein und fiihren Sie die Folie manuell
durch den Ausgang. Richten Sie die
Folienkanten aus und schlieBen Sie das
Gerat. Betatigen Sie die Vorwarts-/Zufuhr-
Taste des Gerats einige Sekunden lang, damit
sich die Folie ausrichten kann.

Folie bei der Ausgabe
zerknittert.

Die Folie ist nach dem Schneiden
zum Beseitigen eines Staus falsch
ausgerichtet.

Offnen Sie die Abdeckungen und entnehmen
Sie die Folienrollen. Setzen Sie die Rollen
wieder ein und fiihren Sie die Folie manuell
durch den Ausgang. Richten Sie die
Folienkanten aus und schlieBen Sie das
Gerét. Betatigen Sie die Start-Taste des
Geréts einige Sekunden lang, damit sich die
Folie ausrichten kann.

Beim Ausgeben liegt das
Dokument schief in der Folie.

Dokumentzufuhr ist schief.

Passen Sie die Fuhrungen des Zufuhrfachs
an die Dokumentbreite an.

Stellen Sie sicher, dass das Dokument
rechtwinklig liegt, bevor Sie die Vorwarts-/
Zufuhr-Taste driicken.
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Wartung und Pflege

Die einzige vom Bediener durchzufihrende Wartung
besteht in der regelméaBigen Reinigung der Rollen.
Durch die Sauberkeit der Rollen wird sichergestellt,
dass lhre fertigen Produkte nicht durch Schmutz und
Klebstoffablagerungen beschadigt werden.

A ACHTUNG: Die folgende Prozedur wird

Gebrauchsanweisung

durchgeflhrt, wahrend das Laminiergerat heil3 ist.
Seien Sie auBerst vorsichtig.

WARNUNG: Tragen Sie keine
Reinigungsflussigkeiten oder Lésungsmittel auf
die Rollen auf.

WARNUNG: Versuchen Sie nicht, Klebstoffe mit
der Kennzeichnung ,Entziindlich“ zu laminieren.

B>P>

WARNUNG: Setzen Sie das Laminiergerat keinen
Flussigkeiten aus.

1. Schalten Sie das Gerét ein und warten Sie, bis es
vollstandig aufgewarmt ist.

2. Offnen Sie die Abdeckungen des Laminiergerats
und entnehmen Sie beide Folienrollen, wie unter
+Wechseln der Folienrollen und Beseitigen eines Staus”
beschrieben.

3. Reinigen Sie die obere und die untere Rolle mit
einem sauberen, feuchten, fusselfreien Tuch. Bei
Klebstoffrlickstanden kénnen Sie anstelle von Wasser
auch Isopropylalkohol verwenden.

4. Ersetzen Sie die Folienrollen und schlieBen Sie die
Abdeckung.

5. Driicken Sie 2-3 Sekunden lang die Zufuhr-Taste, um
die Rollen manuell vorzuschieben.

6. Offnen Sie die Abdeckungen des Laminiergeréts und
entnehmen Sie beide Folienrollen.

7.Wiederholen Sie die Schritte 3-6 nach Bedarf.
Hinweis: Verwenden Sie zum Reinigen der Laminierrollen
keine metallischen Scheuerschwamme!

WARNUNG: Laminieren Sie keine Glitzer- und/
oder Metallgegensténde. Dies kann zu einer
Beschadigung der Rollen fihren.

Allgemeine Sicherheitsvorkehrungen

¢ Stellen Sie das Laminiergerat nicht auf einen instabilen
Wagen, Stander oder Tisch. Bei einer instabilen
Oberflache kann das Laminiergerat herunterfallen und
schwere Verletzungen verursachen. Vermeiden Sie
abruptes Anhalten, ibermaBige Krafteinwirkung und
unebene Bdden, wenn Sie das Laminiergerat auf einem
Wagen oder Stander bewegen.

* Elektrische und mechanische Sicherheitseinrichtungen
wie Verriegelungen, Abschirmungen und
Schutzvorrichtungen dirfen weder auBer Kraft gesetzt
noch entfernt werden.

¢ Legen Sie keine Gegenstande ein, die nicht zum
Laminieren geeignet sind.

¢ Setzen Sie das Laminiergerét keinen FlUssigkeiten aus.

ACHTUNG: Die Steckdose muss sich in
der Nahe des Gerats befinden und leicht
zuganglich sein. Verwenden Sie kein
Verlangerungskabel.

Elektrische Sicherheitsvorkehrungen

¢ Verwenden Sie dieses Gerat nur in trockenen
Innenrdumen.

¢ Das Gerét sollte an eine leicht zugéangliche und
geerdete (UK 3-polig oder EU 2-polig) Steckdose in der
Né&he des Geréts angeschlossen werden.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie
das Laminiergerat bewegen oder wenn Sie es langere
Zeit nicht verwenden.

o Uberlasten Sie Steckdosen nicht, da dies zu Branden
oder Stromschlagen fihren kann.

¢ Nehmen Sie keine Veranderungen am
Anschlussstecker vor. Dieser Stecker ist flr die
entsprechende Stromversorgung konfiguriert.

e Ziehen Sie den Anschlussstecker aus der Steckdose,
an die er angeschlossen ist, und behalten Sie das
Netzkabel bei sich, wéhrend Sie das Laminiergerat
bewegen.

¢ Betreiben Sie das Laminiergerat nicht mit beschadigtem
Netzkabel oder Anschlussstecker, bei einer
Fehlfunktion oder wenn das Laminiergerat beschadigt
ist. Wenden Sie sich fur Hilfe an einen autorisierten
GBC-Servicemitarbeiter.



Gebrauchsanweisung

Informationen zu Elektro- und
Elektronik(alt)geréten E
Endnutzer sind verpflichtet, Elektro-Altgerate

einer vom unsortierten Siedlungsabfall

getrennten Erfassung zuzufiihren. Dies

bedeutet, dass Elektro-Altgerate nicht im normalen
Hausmiill entsorgt werden dirfen, sondern im Rahmen
der bestehenden Sammelstellen, insbesondere bei
offentlichen Entsorgungstragern, Vertreibern und
Herstellern, zuriickgegeben werden miissen. Dies wird
durch das Symbol der durchgestrichenen Milltonne zum
Ausdruck gebracht.

Elektrische und elektronische Geréate enthalten
Materialien und Stoffe, die schadliche Auswirkungen

auf die menschliche Gesundheit und die Umwelt haben
kénnen. Durch die ordnungsgeméaBe Entsorgung des
Gerats tragen Sie dazu bei, mégliche Gefahren fiir die
Umwelt und die 6ffentliche Gesundheit zu vermeiden, die
andernfalls durch die unsachgeméBe Behandlung von
Altgeréaten verursacht werden kénnten. Das Recycling
von Materialien tragt zur Schonung der natiirlichen
Ressourcen bei. Zahlreiche Vertreiber von Elektro- und
Elektronikgeraten sind zur unentgeltlichen Riicknahme von
Elektro-Altgeraten verpflichtet. Endnutzer sind weiterhin
dazu verpflichtet, Altbatterien und Altakkumulatoren, die
nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die
zerstorungsfrei aus dem Altgerat entnommen werden
kénnen, vor der Abgabe an einer Erfassungsstelle

vom Altgerat zerstoérungsfrei zu trennen. SchlieBlich

ist darauf hinzuweisen, dass Endnutzer selbst dafiir
verantwortlich sind, personenbezogene Daten auf den zu
entsorgenden Elektro-Altgeraten vor der Abgabe an einer
Erfassungsstelle zu I6schen.
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AVERTISSEMENT :
Veuillez lire et conserver ces instructions de sécurité

Mode d’emploi

Caractéristiques
de la plastifieuse
* Ce produit est destiné a la plastification a chaud ou a froid de feuilles de papier ou A

de carton individuelles, par des adultes, dans un environnement de bureau.

Marche/Arrét
Capot arriere
Panneau de commande
Panneau de capot avant

Plateau d’alimentation des
documents

Capot avant
Sortie des documents

* Utilisez cette plastifieuse uniquement pour 'usage prévu.

* Lappareil doit étre branché uniquement & une source d’alimentation
correspondant a la tension indiquée sur I'étiquette signalétique de l'unité.

moow

* Lappareil doit étre connectée a une prise murale située a proximité et facilement
accessible.

o

* Ne branchez pas I'appareil sur une multiprise ou une rallonge.

* N’essayez pas de réparer 'appareil vous-méme. H Fenétre visualisation

A

Ne pas ouvrir. Aucun composant
réparable par I'utilisateur a
I'intérieur. Lentretien doit étre
confié a du personnel qualifié.

A

¢ En cas de dysfonctionnement, débranchez I'appareil et contactez un représentant
agréé du service aprées-vente Rexel/GBC.

* N'utilisez pas cet appareil si le cable ou la prise sont endommagés.

* Avant d’installer ou d’utiliser 'appareil, consultez les informations figurant sous le
boitier pour connaitre les caractéristiques électriques et les consignes de sécurité.

* Le non-respect de ces instructions peut entrainer des dommages ou des
blessures et annulera la garantie.

* N'essayez pas de réparer la plastifieuse vous-méme.

ATTENTION - Surface
chaude : les rouleaux
de la plastifieuse
peuvent dépasser

260 °F/126,7 °C. Faites

* Lorsque vous ouvrez le capot supérieur de la plastifieuse, évitez tout contact avec
les rouleaux internes lorsque I'appareil est sous tension ou peu de temps aprées
son extinction. Les rouleaux peuvent atteindre des températures supérieures a
260 °F/126,7 °C.

* Tenez vos mains et doigts a I'écart de la lame de coupe située a la sortie du film.

* Gardez les mains, les cheveux longs, les vétements amples et tout accessoire tel
que colliers ou cravates éloignés de la zone d’alimentation pour éviter tout risque

preuve de prudence et
évitez de toucher les
rouleaux.

d’enchevétrement ou de coincement.

Code couleur des rouleaux de film et du
panneau de commande

Panneau de commande

A Voyant « Prét »

B Voyant « Bourrage »
C Voyant « Capot ouvert »
D Voyant « Film faible/vide »
(maintenir le bouton
d’alimentation enfoncé
pendant 4 secondes pour
réinitialiser)
E Bouton Marc'he Epaisseur du Couleur des Couleur du voyant
F Bouton de démarrage film embouts de sur le panneau de
G Coupe manuelle rouleaux commande
H Sélection du film .
i i 80 microns Bleu Bleu
I Voyant film 80 microns
J Voyant film 100 microns 100 microns Vert Vert
K Voyant film 125 microns .
. i 125 microns Orange Orange
L Voyant film a froid
Films a froid Blanc Blanc




Caractéristiques

Mode d’emploi

Modeéle

GBC Velocity - Plastifieuse automatique

Type de plastifieuse

Plastifieuse de bureau automatique

Couleur Noir/Argenté

Prise européenne/Suisse (code SKU) 4410076 / 4410076CH
Format du papier A4 max.

Largeur d’entrée 220 mm

Epaisseur du film/Couleur des
embouts

80 microns = Bleu
100 microns = Vert
125 microns = Orange
Film a froid = Blanc

Plastification a froid

Oui

Epaisseur du papier

75 - 100 g/m?*

Temps de préchauffage

80 microns = 1,5 min
125 microns = 3,5 min

Vitesse de plastification

80 microns = 500 mm/min
125 microns = 450 mm/min

Nombre de rouleaux

4 rouleaux

Temps de plastification A4

35 secondes (80 microns)

Chargement des documents

Manuel, un document a la fois

Mise en veille auto

Aprés 15 minutes d’inactivité

Protection contre la surchauffe

Thermostat et fusible thermique

Voyants LED

Prét, bourrage, capot ouvert, rouleau de film vide, sélection d’épaisseur

de film

Tension, Fréquence, Intensité

220-240V 50 Hz 2,5A

Puissance

550 W

Dimensions du produit (mm)
LxPxH

426 x 334 x 335 mm

Poids du produit (kg) 7,5kg

Dimensions emballé (mm) L x P x H 525 x 325 x 440 mm
Poids emballé (kg) 10,5 kg

Rouleaux de film de démarrage Oui

Coupe d’angle Oui

REMARQUE : tous les poids et dimensions sont approximatifs.
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Installation et mise en marche de la
plastifieuse

* Placez la plastifieuse sur une surface stable (ex. : une
table), & proximité d’une prise secteur.

Mode d’emploi

e Fig. 1 — Branchez le cordon d’alimentation fourni
(prise britannique a 3 broches ou prise européenne a
2 broches) a une prise secteur adaptée, puis mettez
I'appareil sous tension a I'aide de l'interrupteur situé a
l'arriere.

Fig. 2 — Un voyant bleu s’allume a cété du bouton
d’alimentation sur 'interface utilisateur pour indiquer que
I'appareil est sous tension et alimenté. Appuyez sur le
bouton d’alimentation pour lancer le préchauffage.

Une fois le bouton enfoncé, un voyant vert clignote pour
signaler que la plastifieuse chauffe

Fig. 3 — Sélectionnez I'’épaisseur de film souhaitée et
vérifiez que la couleur du voyant correspond a celle de

'embout du rouleau pour un résultat optimal. Remarque :

si 'appareil a déja été utilisé, il mémorisera les réglages
précédents. Le réglage par défaut lors de la premiére
utilisation est de 80 microns, ce qui correspond a la
rouleaux de film de démarrage.

Lappareil est prét a plastifier lorsque vous entendez
3 bips et que le voyant vert est fixe.

Plastification de documents simples ou
multiples

* Fig. 4 — Placez un seul document sur le plateau
d’alimentation.

AVERTISSEMENT : ajoutez un seul document a
la fois.

¢ Une fois 'appareil préchauffé, appuyez sur le bouton
Start. Le document sera automatiquement entrainé. Le
voyant vert a c6té du bouton Start s’allume en continu.

Lappareil découpe automatiquement les bords avant et
arriere du document plastifié

Fig. 5 — Pour plastifier plusieurs feuilles, attendez le bip
sonore avant de charger le document suivant. Insérez
le document suivant des que possible aprés le bip pour
éviter le gaspillage de film. Il sera automatiquement
entrainé dés qu'il sera placé dans le plateau
d’alimentation et entre les rouleaux.

Répétez ce processus pour tous les documents a
plastifier, puis éteignez I'appareil une fois la tache
terminée.

Refroidissement du document plastifié

* Fig. 6 — Retirez le document plastifié et déposez-le sur
une surface plane pendant une minute pour le laisser
refroidir.

* Lorsque vous n’avez plus de documents a plastifier,
éteignez la plastifieuse.

Découpe manuelle

Dans la plupart des cas, lors de la plastification

de documents A4, A5 ou A6, I'appareil effectue
automatiquement la découpe. Cependant, dans certaines
situations (comme la plastification de formes irréguliéres
ou de banderoles), il peut étre nécessaire d’utiliser la
fonction de coupe manuelle. Dans ce cas, appuyez
simplement sur le bouton de coupe manuelle au moment
souhaité. Une fenétre de visualisation vous permet de voir
quand votre document dépasse la ligne de coupe, afin
d’éviter de couper le document ou de gaspiller du film.

Remplacement des rouleaux de film et
dégagement d’un bourrage

« Sile voyant « film faible » ou « bourrage » clignote, une
intervention est nécessaire.

Remarque : un bourrage peut se produire si vous tentez
de plastifier des matériaux inadaptés.

* Pour remplacer les rouleaux de film ou éliminer un
bourrage, éteignez la machine puis débranchez-la de la
prise murale.

 Fig. 7 — Ouvrez le capot avant a I'aide de la poignée,
puis ouvrez le capot arriére. Assurez-vous que I'espace
derriére I'appareil est suffisant pour permettre 'ouverture
complete.

* Fig. 8 — Relevez et poussez les deux bras des rouleaux
de film, puis laissez-les reposer sur le capot arriere.
Soulevez le dispositif de maintien des rouleaux et
reposez-le sur le capot avant.

* Fig. 9 — Retirez les deux rouleaux de film de I'appareil.
En cas de bourrage, coupez les deux rouleaux de film a
un point approprié au-dessus du bourrage afin de revenir
a une zone de film propre.

 Fig. 10 — Replacez les nouveaux rouleaux de film dans
la machine en passant le bord de téte du film au-dessus
du rouleau orange inférieur et en dessous de la lévre
de sortie en plastique transparent. Insérez environ 2 a
5 cm de film sous la Iévre de sortie et assurez-vous qu'’il
y ait le moins de mou possible dans les rouleaux. Si
nécessaire, enroulez délicatement le film en excés avant
de refermer I'appareil.

Si vous utilisez des rouleaux coupés apres un bourrage,
assurez-vous que les deux bandes de film soient

bien alignées et tendues. Ce sera un peu plus délicat
puisque les films ne sont pas soudés comme sur un



rouleau neuf : veillez donc a bien les positionner lors de

linsertion.

Refermez 'appareil en suivant les étapes précédentes
dans 'ordre inverse. Remettez I'appareil sous tension,
laissez-le chauffer, puis insérez une feuille de papier
vierge pour aider le film a se repositionner correctement.
Si vous remplacez des rouleaux de film vides et

Mode d’emploi

Fonction de mise en veille

Ce produit integre une fonction de mise en veille

que le voyant LED est allumé, maintenez le bouton
d’alimentation enfoncé pendant 4 secondes pour

réinitialiser la machine.

Dépannage

automatique qui place la plastifieuse en mode veille

apres 15 minutes d’inactivité. Cela est signalé par un
clignotement vert des voyants toutes les 2 secondes. Pour
réutiliser la machine, appuyez sur le bouton d’alimentation
de l'interface utilisateur.

Probleme

Cause possible

Solution

Appuyer sur le bouton
d’alimentation ne met pas
I'appareil sous tension

Le cordon d’alimentation n’est
peut-étre pas completement inséré
dans la prise

Insérez complétement la prise dans la prise
secteur

Vérifiez que la prise secteur est alimentée

La plastification ne scelle pas
complétement le document

Le document est peut-étre trop
épais

Réglage incorrect de I'épaisseur
du film sur le panneau de
commande

Vérifiez que I'épaisseur du document est
conforme aux spécifications

Vérifiez que le réglage du panneau
correspond a I'épaisseur du film utilisé

Le document plastifié est
endommagé

Rouleaux endommagés ou
présence d’adhésif sur les
rouleaux

Essayez de nettoyer les rouleaux (voir section
« Entretien et nettoyage »)

Le document ne sort pas de la
machine

Le document ou le film est peut-
étre coincé dans la machine

Eliminez le bourrage (voir section
« Dégagement d’un bourrage »)

Les bords du film ne sont pas
alignés

Les rouleaux de film supérieur et
inférieur ne sont plus synchronisés
aprés une découpe

Ouvrez les capots et retirez les rouleaux.
Repositionnez-les et faites avancer le film
manuellement via la sortie. Alignez les bords
du film, puis refermez I'appareil. Faites
avancer le film quelques secondes a 'aide du
bouton d’alimentation/avance

Film froissé a la sortie

Mauvais alignement du film aprés
découpe lors du retrait d’'un
bourrage

Ouvrez les capots et retirez les rouleaux.
Repositionnez-les et faites avancer le film
manuellement via la sortie. Alignez les bords
du film, puis refermez I'appareil. Faites
avancer le film quelques secondes a 'aide du
bouton de démarrage

Le document sort de travers
du film

Alimentation du document mal
alignée

Ajustez les guides du plateau d’alimentation
pour correspondre a la largeur du document
Assurez-vous que celui-ci est bien droit avant
d’appuyer sur le bouton d’alimentation/avance
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Entretien et maintenance

La seule opération de maintenance requise de la part de
I'utilisateur consiste a nettoyer régulierement les rouleaux.
Le nettoyage des rouleaux permet de garantir que vos
documents plastifiés ne seront pas endommagés par des
résidus ou des salissures

Mode d’emploi

ATTENTION : les opérations suivantes doivent
étre effectuées lorsque I'appareil est chaud. Faites
preuve d'une extréme prudence.

AVERTISSEMENT : n'utilisez pas de solvants ou
de liquides de nettoyage sur les rouleaux.

AVERTISSEMENT : ne tentez pas de plastifier
des adhésifs signalés comme inflammables.

AVERTISSEMENT : n’exposez pas la plastifieuse
a des liquides.

1. Allumez I'appareil et attendez qu’il soit complétement
chauffé.

N

. Ouvrez les capots de la plastifieuse et retirez les
deux rouleaux de film selon la procédure standard de
remplacement ou de dégagement d’un bourrage.

w

. Nettoyez les rouleaux supérieur et inférieur avec un
chiffon propre, humide et non pelucheux. En cas
de dépots d’adhésif, vous pouvez utiliser de I'alcool
isopropylique a la place de I'eau.

IN

. Replacez les rouleaux de film et refermez le capot

(&)

. Appuyez sur le bouton Feed pendant 2 & 3 secondes
pour faire avancer manuellement les rouleaux.

6. Ouvrez a nouveau les capots et retirez les rouleaux.
7. Répétez les étapes 3 a 6 si nécessaire.

Remarque : n'utilisez jamais de tampons métalliques
abrasifs pour nettoyer les rouleaux de plastification !

AVERTISSEMENT : ne plastifiez pas d’éléments
pailletés ou métallisés. Cela pourrait endommager
les rouleaux.

Consignes générales de sécurité

* Ne placez pas la plastifieuse sur un chariot, support ou
table instable. Toute instabilité peut entrainer la chute
de I'appareil et provoquer des blessures graves. Evitez
les arréts brusques, les mouvements violents ou les
déplacements sur des surfaces irréguliéres lorsque
vous déplacez la plastifieuse sur un chariot ou un
support.

* Ne neutralisez pas et ne retirez pas les dispositifs
de sécurité électriques ou mécaniques, tels que les
interverrouillages, les écrans de protection ou les
capots.

* Ninsérez pas d’objets inadaptés a la plastification.

* N’exposez pas la plastifieuse a des liquides.

MISE EN GARDE : la prise d’alimentation
doit étre située a proximité de I'équipement
et facilement accessible. Ne pas utiliser de
rallonge.
Consignes de sécurité électrique
¢ Utilisez cet appareil uniguement dans des espaces
intérieurs secs.
¢ Lappareil doit étre connecté a une prise secteur
(prise britannique a 3 broches ou prise européenne

a 2 broches) mise a la terre, facilement accessible et
située a proximité de I'équipement.

* Débranchez la plastifieuse avant de la déplacer ou si
elle nest pas utilisée pendant une période prolongée.

¢ Ne surchargez pas les prises électriques : cela peut
provoquer un incendie ou un choc électrique.

* Ne modifiez pas la fiche d’alimentation : elle est concue
pour correspondre a la source électrique adaptée.

* Débranchez la fiche secteur de la prise et conservez
le cable d’alimentation lors du déplacement de la
plastifieuse.

* Nutilisez pas la plastifieuse si le cable ou la fiche
d’alimentation est endommagé(e), en cas de
dysfonctionnement ou si I'appareil subi des dommages.
Contactez un représentant agréé du service aprés-
vente GBC pour toute demande d’assistance.



Déchets d’équipements
électriques et électroniques
(DEEE)

Les appareils électriques et électroniques
contiennent des matériaux et des substances qui
peuvent avoir des effets néfastes sur la santé humaine et
I’environnement.

Ce symbole indique que cet appareil ne doit pas étre traité
comme un déchet municipal non trié mais doit étre collecté
séparément. Eliminez I'appareil que dans les centres de
collecte pour le recyclage des déchets d’équipements
électriques et électroniques dans 'UE, le Royaume-Uni et
dans d’autres pays européens qui exploitent des systemes
de collecte séparés pour les déchets d’équipements
électriques et électroniques.

En éliminant I'appareil de maniere appropriée,

vous contribuez a éviter les risques potentiels pour
I'environnement et la santé publique qui pourraient
autrement étre causés par un traitement inapproprié

des déchets d’équipement. Le recyclage des matériaux
contribue a la conservation des ressources naturelles.

) A DEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
ses accessoires
et cordons
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Mode d’emploi
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Gebruikershandleiding

WAARSCHUWING:
Lees en bewaar deze belangrijke veiligheidsinstructies

* Dit product is bedoeld voor het warm of koud lamineren van losse vellen papier of
karton door volwassenen in een kantooromgeving.

* Gebruik dit lamineerapparaat alleen waarvoor het bedoeld is.

* Het apparaat mag uitsluitend worden aangesloten op een voedingsspanning die
overeenkomt met de elektrische specificaties die op het apparaat staan vermeld.

* Het apparaat moet worden aangesloten op een stopcontact dat zich in de buurt
van de apparatuur bevindt en dat gemakkelijk bereikbaar is.

* Niet aansluiten op multi-adapters en niet gebruiken met een verlengsnoer.

* Probeer het apparaat niet zelf te onderhouden of te repareren.

« Indien er een storing optreedt, dient u het apparaat uit het stopcontact te halen
en contact op te nemen met een erkende Rexel/GBC-servicemedewerker voor
eventuele reparaties.

* Gebruik dit apparaat niet als de kabel of stekker beschadigd is.

» Raadpleeg de informatie op de onderkant van de buitenbehuizing voor elektrische
en veiligheidsinformatie voordat u het apparaat installeert of bedient.

* Als u deze instructies niet opvolgt, kan dit schade/letsel tot gevolg hebben en
vervalt uw garantie.

* Probeer het lamineerapparaat niet zelf te repareren of onderhouden.

* Vermijd contact met de interne rollers wanneer u de bovenklep van het
lamineerapparaat opent, terwijl het lamineerapparaat is ingeschakeld of kort nadat

het lamineerapparaat is uitgeschakeld. De rollers kunnen temperaturen bereiken
van ruim 126,7° C /2602 F.

* Houd uw handen en vingers uit de buurt van het scherpe snijblad voor de folie dat
zich bij de folie-uitgang bevindt.

* Houd handen, lang haar, losse kleding en voorwerpen zoals kettingen of dassen
uit de buurt van de voorkant van de invoerrollers om verstrengeling en beknelling
te voorkomen.

Kenmerken van het
lamineerapparaat

A AAN/UIT-knop
Achterklep
Bedieningspaneel
Handvat voorklep
Documentinvoerlade
Voorklep
Documentuitgang
Weergavevenster

A A

Do not open. No user serviceable
parts insides. Refer servicing to
qualified service personal.

IO T MmMmOOW

LET OP Heet
oppervlak: De
temperatuur van
lamineerrollers kan hoger
zijn dan 126,7°C/260°F.
Wees voorzichtig en raak
de rollers niet aan.

Bedieningspaneel Kleurcodering van folierollers en

bedieningspaneel
A Klaar-ledlampje

Vastlopen

Deksel open-ledlampje
Folie op / bijna op-
ledlampje (houd de aan/
uit-knop 4 seconden
ingedrukt om te resetten)

oo w

E Inschakelen
F Startknop Foliedikte Rol eindkap kleur LED-kleur van het
G Handmatig snijden bedieningspaneel
H Folieselectie 80 micron Blauw Blauw
I 80mic folie-ledlampje
J 100mic folie-ledlampje 100 micron Groen Groen
K 125mic folie-ledlampje 125 micron Oranje Oranje
L Koude folie-ledlampje
Koude folie Wit Wit




Specificaties

Gebruikershandleiding

Model

GBC Velocity — automatisch lamineerapparaat

Type lamineerapparaat

Automatisch kantoorlamineerapparaat

Kleur Zwart / Zilver
EU- / VK-stekker (SKU code) 4410076
Papierformaat Max. A4
Invoerbreedte 220 mm

Foliedikte / Eindkapkleur

80 micron = Blauw
100 micron = Groen
125 micron = Oranje
Koude film = Wit

Koud lamineren

Ja

Papierdikte

75 - 100 gsm?*

Opwarmtijd

80 micron = 1,5 min
125 micron = 3,5 min

Lamineringssnelheid

80 micron = 500 mm/min
125 micron = 450 mm/min

Aantal rollers

4 rollers

Tijd om A4 te lamineren

35 seconden (80 micron)

Document laden

Handleiding, één document per keer

Automatische uitschakeling

15 minuten geen activiteit

Oververhittingsbeveiliging

Thermostaat en thermische zekering

Led-indicatoren

Klaar, Vastlopen, Deksel open, Folierol leeg, Foliedikteselector

Voltage / frequentie / ampére

220-240V 50Hz 2,5A

Vermogen 550W
Productafmetingen (mm) Bx D x H 426 x 334 x 335 mm
Productgewicht (kg) 7,5kg
Verpakkingsgrootte (mm) B x D x H 525 x 325 x 440 mm
Verpakkingsgewicht (kg) 10,5 kg
Starterfilmrollen Ja

Hoekafronder Ja

N.B. Alle gewichten en afmetingen zijn bij benadering.
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Gebruikershandleiding

Het lamineerapparaat instellen en
inschakelen

* Plaats het lamineerapparaat op een stabiele ondergrond
(bijv. een tafel) en zorg ervoor dat er een stopcontact in
de buurt is.

» Afbeelding 1 - Sluit het meegeleverde netsnoer (3-pins
VK of 2-pins EU) aan op een geschikt stopcontact en zet
het apparaat aan met de schakelaar aan de achterkant
van het apparaat.

Afbeelding 2 - Er gaat een blauw lampje branden naast
de aan/uit-knop op de gebruikersinterface. Dit geeft aan
dat het apparaat is ingeschakeld en stroom ontvangt.
Druk op de aan/uit-knop om het opwarmproces te
starten.

Zodra u hierop drukt, zal de machine een knipperend
‘groen’ ledlampje laten zien om aan te geven dat hij aan
het opwarmen is

Afbeelding 3 - Selecteer de gewenste foliedikte en
controleer of de kleur van het ledlampje overeenkomt
met de kleur van de eindkap van de folie voor het beste
resultaat. Let op: als het apparaat eerder is gebruikt,
onthoudt het de eerder gebruikte instelling. De
standaardinstelling voor het eerste gebruik is 80 micron,
passend bij het starterfilmrollen.

Wanneer u 3 pieptonen hoort en het groene ledlampje
continu brandt, is het apparaat klaar om te lamineren.

Lamineren van enkele en meerdere
documenten

* Afbeelding 4 - Plaats één document in de invoerlade.
WAARSCHUWING: Voer slechts één document
tegelijk in.

* Zodra het apparaat is opgewarmd, drukt u op de
Startknop. Het document wordt dan ingevoerd. Het
groene lampje naast de Startknop brandt continu.

De machine snijdt automatisch de voor- en achterrand
van het gelamineerde document bij

Afbeelding 5 - Als u meer dan één vel lamineert, wacht
u op het hoorbare ‘PIEP’-signaal voordat u het volgende
document plaatst. Laad het volgende document

zo snel mogelijk na de pieptoon om filmverspilling

te minimaliseren. Zodra het in de invoerlade en
invoerrollers is geplaatst, wordt het papier automatisch
ingevoerd.

Herhaal dit proces voor alle documenten die u wilt
lamineren. Schakel de machine uit als u klaar bent met
lamineren.

Het gelamineerde document laten
afkoelen

* Afbeelding 6 - Verwijder het gelamineerde document en
laat het een minuut afkoelen op een vlakke ondergrond.

* Wanneer u geen documenten meer hoeft te lamineren,
schakelt u het lamineerapparaat uit.

Handmatig bijsnijden

Wanneer u A4/A5/A6 documenten lamineert, snijdt het
apparaat deze in de meeste gevallen automatisch voor u
bij. In bepaalde omstandigheden, zoals bij het lamineren
van ongelijkmatige vormen of banners, kan het echter
nodig zijn om de handmatige bijsnijdfunctie te gebruiken.
Als dat zo is, drukt u op de knop voor handmatig bijsnijden
op het moment dat u wilt bijsnijden. Er is een kijkvenster
aangebracht, zodat u kunt zien wanneer uw document de
snijlijn is gepasseerd. Zo voorkomt u dat u het document
snijdt en/of overtollige folie verspilt.

Folierollen verwisselen en een
papierstoring verhelpen

 Als het ‘te weinig folie’-ledlampje of het ‘vastlopen’-
ledlampje knippert, is actie vereist.

Opmerking: Bij het lamineren van ongeschikte materialen
kan het apparaat vastlopen.

* Om folierollen te verwisselen of een papierstoring te
verhelpen, schakelt u eerst het apparaat uit en haalt u de
stekker uit het stopcontact.

* Afbeelding 7 - Open de voorklep met behulp van de
handgreep en open daarna de achterklep. Zorg ervoor
dat er voldoende ruimte achter de machine is om dit te
doen.

* Afbeelding 8 - Duw de twee folierolarmen omhoog en
laat ze rusten op de achterklep. Til de rolklem omhoog en
laat deze op de voorklep rusten.

* Afbeelding 9 - Til beide folierollen uit de machine. Als
er een papierstoring is, snijdt u beide folierollen op een
geschikt punt boven de storing door, zodat beide rollen
weer als nieuwe folie kunnen dienen.

* Afbeelding 10 - Plaats de nieuwe folierollen terug in de
machine door de voorrand over de onderste oranje rol en
onder de transparante plastic uitvoerlip te voeren. Voer
ongeveer 2,5 tot 5 cm in het gebied onder de uitvoerrand
en zorg ervoor dat de folierollen zo min mogelijk speling
hebben. Als er nog slappe folie aanwezig is, draai deze
dan voorzichtig terug op de folierollen voordat u het
apparaat sluit.

Bij folierollen die zijn afgesneden om vastgelopen folie
te verhelpen, moet u ervoor zorgen dat de twee folies op
één lijn liggen en dat beide met minimale speling worden
ingevoerd. Dit zal iets lastiger zijn omdat de twee folies



niet aan elkaar vastzitten zoals bij een nieuwe folierol.
Wees dus voorzichtig bij het terugvoeren van beide
folies, zodat ze goed uitgelijnd zijn.

Sluit de machine door bovenstaande instructies in
omgekeerde volgorde uit te voeren. Zet het apparaat
weer aan, laat het opwarmen en voer vervolgens

een leeg vel papier in om de folie door het apparaat

Gebruikershandleiding

Stand-byfunctie

Het product beschikt over een stand-byfunctie waarmee

het apparaat na 15 minuten inactiviteit in de stand-

te voeren. Als u lege filmrollen vervangt en de LED
blijft branden, houd dan de aan/uit-knop 4 seconden
ingedrukt om het apparaat te resetten.

Probleemoplossing

bymodus wordt gezet. Dit wordt aangegeven door de
ledlampjes die elke 2 seconden groen knipperen. Om het
apparaat opnieuw te bedienen, drukt u op de aan/uit-knop
op de gebruikersinterface.

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Het apparaat gaat niet AAN als
u op de aan/uit-knop drukt

Het netsnoer is mogelijk niet
helemaal in het stopcontact
gestoken

Steek de stekker volledig in het stopcontact
Zorg ervoor dat het stopcontact stroom heeft

Laminering sluit het document
niet volledig af

Het document kan te dik zijn om te
lamineren

Onjuiste foliedikte-instelling op
bedieningspaneel

Controleer of de dikte van het document
binnen de specificaties valt
Controleer of de instelling op het

bedieningspaneel overeenkomt met de
foliedikte

Gelamineerd document is
beschadigd

Beschadigde rollers of lijm op
rollers

Probeer de rollen schoon te maken, zie het
gedeelte ‘Onderhoud en verzorging’

Document verlaat de machine
niet

Het document of de folie kan
vastzitten in het apparaat

Verwijder de papierstoring. Zie het gedeelte
‘Een papierstoring verhelpen’.

De randen van de folie zijn niet
gelijkmatig uitgelijnd

De bovenste en onderste folierollen
komen niet overeen nadat ze zijn
gesneden om een vastgelopen
papier te verwijderen

Open de deksels en verwijder de folierollen.
Plaats de rollen terug en voer de folie
handmatig door de uitgang. Lijn de randen
van de folie uit en sluit de machine. Laat het
apparaat een paar seconden vooruit draaien
met behulp van de vooruit-/toevoerknop,
zodat de folie zichzelf kan uitlijnen

Folie gerimpeld bij uitvoer

Folie is verkeerd uitgelijnd nadat
deze is gesneden om een storing
te verhelpen

Open de deksels en verwijder de folierollen.
Plaats de rollen terug en voer de folie
handmatig door de uitgang. Lijn de randen
van de folie uit en sluit de machine. Laat het
apparaat een paar seconden vooruit draaien
met behulp van de startknop, zodat de folie
zichzelf kan uitlijnen

Document is verdraaid in
de folie wanneer het uit het
apparaat komt

Documentinvoer is scheef

Pas de geleiders van de invoerlade aan de
breedte van het document aan

Zorg ervoor dat het document recht ligt
voordat u op de vooruit-/invoerknop drukt
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Gebruikershandleiding

Onderhoud en verzorging

Het enige onderhoud dat de operator hoeft te verrichten,
is het periodiek schoonmaken van de rollen. Door de
rollen schoon te houden, wordt ervoor gezorgd dat uw
afgewerkte producten niet worden beschadigd door vuil
en lijmresten.

LET OP: de volgende procedure wordt uitgevoerd

terwijl het lamineerapparaat heet is. Wees uiterst
voorzichtig.

rollen aan.

WAARSCHUWING: Probeer geen lijm te
lamineren waarop ‘Ontvlambaar’ staat.

WAARSCHUWING: Breng geen
reinigingsvloeistoffen of oplosmiddelen op de
WAARSCHUWING: Stel het lamineerapparaat
niet bloot aan vloeistoffen.
1. Zet het apparaat aan en wacht tot het volledig is
opgewarmd.

N

. Open de kleppen van het lamineerapparaat en
verwijder beide folierollen volgens de procedure voor
het vervangen van folierollen of het verhelpen van een
papierstoring.

w

. Maak de bovenste en onderste rollen schoon met
een schone, vochtige, pluisvrije doek. Indien er
sprake is van lijmresten, kunt u in plaats van water
isopropylalcohol gebruiken.

IN

. Vervang de folierollen en sluit de klep

(&)

. Houd de Feed-knop 2-3 seconden ingedrukt om de
rollen handmatig te laten vooruitgaan.

6. Open de kleppen van het lamineerapparaat en
verwijder beide folierollen.

7. Herhaal stappen 3 t/m 6 indien nodig.

Opmerking: Gebruik geen metalen schuursponsjes om
de lamineerrollers schoon te maken!

WAARSCHUWING: Lamineer geen voorwerpen
met glitters en/of metaal. Er kan schade aan de
rollen ontstaan.

Algemene veiligheidsmaatregelen

Plaats het lamineerapparaat niet op een onstabiele
kar, standaard of tafel. Een onstabiel opperviak

kan ertoe leiden dat het lamineerapparaat valt, wat
ernstig lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben.
Vermijd abrupt stoppen, overmatige kracht en oneffen
vloeroppervlakken wanneer u het lamineerapparaat op
een karretje of standaard verplaatst.

Verwijder of vernietig geen elektrische en mechanische
veiligheidsvoorzieningen, zoals vergrendelingen,
schilden en afschermingen.

Plaats geen voorwerpen die niet geschikt zijn voor
lamineren.

Stel het lamineerapparaat niet bloot aan vloeistoffen.

LET OP: Het stopcontact moet zich dicht
bij het apparaat bevinden en gemakkelijk
bereikbaar zijn. Gebruik geen verlengsnoer.

Elektrische veiligheidsmaatregelen

Gebruik dit apparaat uitsluitend in droge binnenruimtes.

De apparatuur moet worden aangesloten op een
gemakkelijk toegankelijk en geaard (3-pins VK of 2-pins
EU) stopcontact in de buurt van de apparatuur.

Haal de stekker van het lamineerapparaat uit het
stopcontact voordat u het verplaatst of wanneer u het
apparaat gedurende een langere periode niet gebruikt.

Overbelast stopcontacten niet, dit kan brand of
elektrische schokken veroorzaken.

Wijzig de aansluitplug niet. Deze stekker is
geconfigureerd voor de juiste elektrische voeding.

Haal de stekker van het hulpstuk uit het stopcontact
waarop het lamineerapparaat is aangesloten en houd
het netsnoer bij de hand als u het lamineerapparaat
verplaatst.

Gebruik het lamineerapparaat niet als het netsnoer

of de stekker beschadigd zijn, als er een storing is
opgetreden of als het lamineerapparaat beschadigd is
geraakt. Neem contact op met een erkende GBC-
servicemedewerker voor hulp.



Gebruikershandleiding

Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur (AEEA)

Elektrische en elektronische apparaten bevatten
materialen en stoffen die schadelijke effecten

kunnen hebben op de menselijke gezondheid en het
milieu.

Dit symbool op het apparaat, de accessoires of
verpakking, geeft aan dat dit apparaat niet mag worden
gezien als ongesorteerd huishoudelijk afval, maar apart
moet worden ingezameld!

Lever het apparaat in bij een inzamelpunt voor de
recycling van elektrisch afval en elektronische apparatuur
binnen de EU. Door dit apparaat op de juiste wijze af

te voeren, helpt u mogelijke gevaren voor het milieu en

de volksgezondheid te voorkomen die anders zouden
kunnen worden veroorzaakt door onjuiste behandeling van
afgedankte apparatuur. De recycling van materialen draagt
bij aan het behoud van onze natuurlijke hulpbronnen.
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B Guia del usuario

ADVERTENCIA:
Lea y conserve estas importantes instrucciones de seguridad

* Este producto se ha disefiado para el plastificado en frio o en caliente de hojas
individuales de papel o carton por parte de adultos en un entorno de oficina.

* Utilice esta plastificadora solo para el fin previsto.

* La unidad debe conectarse unicamente a la tension de alimentacion
correspondiente a la potencia eléctrica indicada en ella.

* La unidad debe conectarse a una toma de corriente cercana al equipo a la que se
pueda acceder faciimente.

* No la conecte a una regleta ni la utilice con un cable alargador.

* No intente realizar usted mismo tareas de mantenimiento y reparacion de la
unidad.

* En caso de averia, desenchufe la unidad y pédngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado de Rexel/GBC para que efectie las
reparaciones pertinentes.

* No utilice esta unidad si el cable o el enchufe estan dafados.

* Consulte la informacion eléctrica y de seguridad que se muestra en la parte
inferior de la carcasa antes de instalar o poner en funcionamiento la unidad.

* Si no sigue estas instrucciones, se podrian producir dafios y lesiones, y anular la
garantia.

* No intente realizar tareas de mantenimiento o reparacion de la plastificadora.

* Al abrir la puerta superior de la plastificadora, evite el contacto con los rodillos

internos cuando la plastificadora esté encendida o poco después de que se haya
apagado. Los rodillos pueden alcanzar temperaturas superiores a 126,7 °C/260 °F.

* Mantenga las manos y los dedos alejados de la trayectoria de la cuchilla de corte
de la pelicula situada en la salida de esta.

* Mantenga las manos, el pelo largo, la ropa suelta y articulos como collares o
corbatas alejados de la parte delantera de los rodillos de alimentacién para evitar
que se enreden y queden atrapados.

Caracteristicas de
la plastificadora

A Encendido/apagado
Cubierta posterior

Panel de control

Asa de la cubierta frontal

Bandeja de alimentacion de
documentos

moow

Cubierta frontal

o

Salida de documentos
H Ventana de visualizacion

A

No abra la unidad. El interior no
contiene piezas que el usuario
pueda reparar. Encargue el
mantenimiento a personal
cualificado.

PRECAUCION
& Superficie caliente:

La temperatura

de los rodillos de

la plastificadora

puede superar los

126,7 °C/260 °F. Tenga

cuidado y no los toque.

Panel de control Codificacion por colores de rollos de

LED de unidad lista

pelicula y panel de control

Atasco
LED de cubierta abierta

LED de pelicula vacia/
con bajo nivel (mantenga
pulsado el botén de
encendido durante 4
segundos para reiniciar)

E"C?"did‘_’ . Grosor de la Color de los Color del LED del
Boton de inicio pelicula tapones de los panel de control
Corte manual extremos del rollo
Seleccidn de pelicula
. P 80 micras Azul Azul
LED de pelicula de
80 micras 100 micras Verde Verde
LED de pelicula de
100 micras 125 micras Naranja Naranja
K LED de pelicula de i
125 micras Peliculas en Blanco Blanco

frio

L LED de pelicula en frio




Especificaciones

Guia del usuario

Modelo

Plastificadora automatica GBC Velocity

Tipo de plastificadora

Plastificadora automatica para oficina

Color Negro/plateado
Enchufe de la UE/Reino Unido 4410076
(cédigo de referencia)

Formato de papel Max. A4
Anchura de entrada 220 mm

Grosor de la pelicula/color de los
tapones de los extremos

80 micras = azul

100 micras = verde

125 micras = naranja
Pelicula en frio = blanco

Plastificado en frio

Si

Grosor del papel

75 - 100 g/m?*

Tiempo de calentamiento

80 micras = 1,5 min
125 micras = 3,5 min

Velocidad de plastificado

80 micras = 500 mm/min
125 micras = 450 mm/min

N.2 de rodillos

4 rodillos

Tiempo necesario para plastificar
documentos A4

35 segundos (80 micras)

Carga de documentos

Manual, un documento cada vez

Apagado automatico

15 min sin actividad

Proteccion contra sobrecalentamiento

Termostato y fusible térmico

Indicadores LED

Unidad lista, atasco, cubierta abierta, rollo de pelicula vacio y selector de

grosor de la pelicula

Voltaje, frecuencia y amperaje

220-240V,50Hzy 2,5 A

Potencia

550 W

Tamaho del producto (mm):

426 x 334 x 335 mm

an.x pr.x al.

Peso del producto (kg) 7,5kg

Tamano del paquete (mm): 525 x 325 x 440 mm
an.x pr.x al.

Peso del paquete (kg) 10,5 kg

Rollos de pelicula de inicio Si

Redondeador de esquinas Si

NOTA: Todas las dimensiones y los pesos son aproximados.
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Configuracién y encendido de la
plastificadora

* Coloque la plastificadora sobre una superficie estable
(por ejemplo, una mesa) cerca de una toma de corriente.

Guia del usuario

Fig. 1. Conecte el cable de alimentacion correcto
suministrado (2 clavijas para la UE o 3 clavijas para

el Reino Unido) a una toma de corriente adecuada y
encienda la unidad con el interruptor situado en la parte
posterior.

Fig. 2. Se iluminara una luz azul junto al botén de
encendido en la interfaz de usuario para indicar que la
unidad esta activa y recibe corriente. Pulse el botén de
encendido para iniciar el proceso de calentamiento.

Una vez pulsado, en la unidad, parpadeara un LED
verde para indicar que se esta calentando.

Fig. 3. Seleccione el grosor de la pelicula que desee y
compruebe que el color del LED coincide con el color de
los tapones de los extremos de la pelicula para obtener
los mejores resultados. Nota: Si la unidad ya se ha
utilizado previamente, recordara el ajuste utilizado con
anterioridad. La configuracion predeterminada para el
primer uso es de 80 micras con el fin de que coincida
con el rollos de pelicula de inicio.

Cuando suenen 3 pitidos y el LED verde se quede fijo, la
unidad estara lista para plastificar.

Plastificado de uno o varios
documentos

* Fig. 4. Coloque un unico documento en la bandeja de
alimentacion.

ADVERTENCIA: Introduzca un solo documento
cada vez.

¢ Una vez que se haya calentado la unidad, pulse el botén
de inicio para que se introduzca el documento. La luz
verde ubicada junto al botén de inicio se quedara fija.

La unidad recortara automaticamente los bordes anterior
y posterior del documento plastificado.

Fig. 5. Si va a plastificar mas de una hoja, espere a que
suene el pitido antes de cargar el siguiente documento.
Cargue el siguiente documento lo antes posible después
del pitido para minimizar el desperdicio de pelicula. Se
introducira automaticamente una vez colocado en la
bandeja y los rodillos de alimentacién.

Repita este proceso para tantos documentos como
necesite plastificar y apague la unidad cuando haya
terminado.

Dejar enfriar el documento plastificado

* Fig. 6. Retire el documento plastificado y déjelo sobre
una superficie plana durante un minuto para que se
enfrie.

* Cuando no tenga mas documentos que plastificar,
apague la plastificadora.

Recorte manual

En la mayoria de los casos, al plastificar documentos
A4/A5/AB, la unidad los recortara automaticamente.

Sin embargo, en determinadas circunstancias, como el
plastificado de formas extrafas o pancartas, puede ser
necesario utilizar la funcién de recorte manual. En ese
caso, basta con pulsar el boton de recorte manual en

el momento en que desee recortar. Se ha incluido una
ventana de visualizacion para que pueda ver cuando el
documento ha sobrepasado la linea de corte y asi evitar
cortar el documento o desperdiciar el exceso de pelicula.

Como cambiar los rollos de pelicula 'y
solucionar un atasco

« Si el indicador LED de pelicula baja o el de atasco
parpadean, debera tomar medidas.

Nota: Se pueden producir atascos al plastificar materiales
inadecuados.

¢ Para cambiar los rollos de pelicula o solucionar un
atasco, apague primero la unidad y desenchufela de la
toma de corriente.

¢ Fig. 7. Abra la cubierta frontal mediante el asa y, a
continuacion, la cubierta posterior. Asegurese de que
queda espacio suficiente detras de la unidad para
realizar esta operacion.

 Fig. 8. Empuje y levante los dos brazos del rollo de
pelicula y apdyelos sobre la cubierta posterior. Levante
la abrazadera del rodillo y apdyela sobre la cubierta
frontal.

¢ Fig. 9. Levante los dos rollos de pelicula y sdquelos de
la unidad. En caso de atasco, corte los dos rollos de
pelicula en un punto adecuado por encima del atasco
para que vuelva a haber pelicula nueva.

* Fig. 10. Vuelva a colocar los nuevos rollos de pelicula
en la unidad pasando el borde anterior por encima
del rodillo naranja inferior y por debajo del reborde de
salida de plastico transparente. Introduzca alrededor de
25,4 a 50,8 mm (de 1 a 2 pulgadas) en la zona situada
debajo del reborde de salida y asegurese de que haya
una holgura minima en los rollos de pelicula. Siqueda
alguna holgura, vuelva a enrollar la pelicula en los rollos
antes de cerrar la unidad.

En el caso de rollos de pelicula que se hayan cortado
para solucionar un atasco, asegurese de que las dos
peliculas estén alineadas y que ambas se introduzcan



con una holgura minima. Esto serd un poco mas
complicado, ya que las dos peliculas no estaran
fundidas como un rollo de pelicula nuevo, asi que tenga
cuidado al volver a introducir ambas peliculas para
garantizar una alineacion correcta.

Siga el orden inverso de las instrucciones indicadas

Guia del usuario

Funcién de espera

El producto incluye una funcién que pondra la unidad en
modo de espera tras 15 minutos de inactividad. Esto se
indicara mediante el parpadeo verde de los LED cada

2 segundos. Para volver a utilizar la unidad, pulse el boton

anteriormente para cerrar la unidad. Vuelva a encender
la unidad, deje que se caliente y pase una hoja de

papel en blanco para ayudar a que la pelicula pase por
la unidad. Si se reemplazan rollos de pelicula vacios y

el LED esta encendido, mantenga pulsado el botén de
encendido durante 4 segundos para reiniciar la maquina.

Solucién de problemas

de encendido de la interfaz de usuario.

Problema

Posible causa

Solucién

Al pulsar el botén de
encendido, la unidad no se
enciende.

Es posible que el cable

de alimentacion no esté
completamente insertado en la
toma de corriente.

Inserte totalmente el enchufe en la toma de
corriente.

Asegurese de que la toma tiene corriente.

Durante el plastificado, no
se sella completamente el
documento.

Es posible que el documento
sea demasiado grueso para
plastificarlo.

La configuracion del grosor de
la pelicula en el panel de control
puede ser incorrecta.

Compruebe que el grosor del documento esté
dentro de las especificaciones.

Asegurese de que la configuracién en el
panel de control coincida con el grosor de la
pelicula.

El documento plastificado esta
danado.

Los rodillos estan dafiados o tienen
adhesivo.

Pruebe a limpiar los rodillos; consulte la
seccion “Mantenimiento y cuidado”.

El documento no sale de la
unidad.

El documento o la pelicula pueden
estar atascados en la unidad.

Solucione el atasco. Consulte la seccion sobre
coémo solucionar un atasco.

Los bordes de la pelicula no

estan alineados uniformemente.

Los rollos de pelicula superior e
inferior no coinciden después de
haberlos cortado para solucionar
un atasco.

Abra las cubiertas y retire los rollos de
pelicula. Vuelva a colocar los rollos e
introduzca manualmente la pelicula por la
salida. Alinee los bordes de la pelicula y
cierre la unidad. Ponga la unidad en marcha
pulsando el botén de avance/alimentacion
durante unos segundos para permitir que la
pelicula se alinee por si sola.

Pelicula arrugada en la salida

La pelicula esta desalineada
después de que se haya cortado
para solucionar un atasco.

Abra las cubiertas y retire los rollos de pelicula.
Vuelva a colocar los rollos e introduzca
manualmente la pelicula por la salida. Alinee
los bordes de la pelicula y cierre la unidad.
Ponga la unidad en marcha pulsando el botén
de inicio durante unos segundos para permitir
que la pelicula se alinee por si sola

El documento esta torcido en la
pelicula al salir.

La alimentacién de documentos
esta torcida.

Ajuste las guias de la bandeja de alimentacion
para que coincidan con la anchura del
documento.

Asegurese de que el documento quede
recto antes de pulsar el boton de avance/
alimentacion.
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Mantenimiento y cuidado

Los operadores solo tienen que limpiar periédicamente los
rodillos. La limpieza regular de los rodillos garantiza que
los articulos plastificados conserven su calidad y no sufran
dafos causados por suciedad o restos de adhesivo.

PRECAUCION: El siguiente procedimiento se
realiza mientras la plastificadora esta caliente.
Tenga mucho cuidado.

ADVERTENCIA: No aplique liquidos de limpieza
ni disolventes a los rodillos.

ADVERTENCIA: No intente plastificar adhesivos
marcados como inflamables.

ADVERTENCIA: No exponga la plastificadora a
liquidos.

1. Encienda la unidad y espere a que se caliente
completamente.

n

. Abra las cubiertas de la plastificadora y retire los dos
rollos de pelicula segun el proceso de sustitucion de
rollos de pelicula o solucién de atascos.

w

. Limpie los rodillos superior e inferior con un pafio
limpio y himedo que no suelte pelusa. Si hay restos de
adhesivo, puede utilizar alcohol isopropilico en lugar de
agua.

IN

. Reemplace los rollos de pelicula y cierre la cubierta.

(6]

. Pulse el botén de avance durante 2-3 segundos para
que los rodillos avancen manualmente.

o

. Abra las cubiertas de la plastificadora y retire los dos
rollos de pelicula.

7. Repita los pasos del 3 al 6 segun sea necesario.

Nota: No utilice estropajos metalicos para limpiar los
rodillos de plastificado.

ADVERTENCIA: No plastifique articulos con
purpurina o metalicos. Podrian producirse dafios
en los rodillos.

Medidas generales de proteccion

* No coloque la plastificadora sobre un carrito, un soporte
0 una mesa inestables. Una superficie inestable puede
provocar la caida de la plastificadora y causar lesiones
corporales graves. Al trasladar la plastificadora en
un carrito o un soporte, procure no hacer paradas
bruscas, no ejercer fuerza excesiva y evitar superficies
irregulares.

* No inutilice ni retire los dispositivos de seguridad
eléctricos y mecanicos, como enclavamientos,
protectores y resguardos.

¢ No introduzca objetos no aptos para el plastificado.
* No exponga la plastificadora a liquidos.

PRECAUCION: La toma de corriente debe
estar situada cerca del equipo y resultar
facilmente accesible. No utilice un cable
alargador.

Protecciones eléctricas

* Utilice este dispositivo solo en espacios interiores
SECOS.

* El equipo debe conectarse a un receptaculo (toma
de corriente) de facil acceso y con conexién a tierra
(2 clavijas para la UE o 3 clavijas para el Reino Unido)
cerca del equipo.

¢ Desenchufe la plastificadora antes de moverla
o cuando no vaya a utilizarla durante un periodo
prolongado.

* No sobrecargue las tomas de corriente, ya que esto
podria provocar un incendio o0 una descarga eléctrica.

* No manipule el enchufe de conexién. Este enchufe se
ha configurado para el suministro eléctrico adecuado.

¢ Desconecte el enchufe de la toma de corriente a la que
esta conectado y no suelte el cable de alimentacién
mientras desplaza la plastificadora.

* No utilice la plastificadora con el cable de alimentacién
o el enchufe de conexion dafiados, cuando se produzca
una averia o después de que se haya estropeado.
Pdngase en contacto con un representante autorizado
del servicio técnico de GBC para obtener ayuda.
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Residuos de aparatos eléctricos

y electronicos (RAEE)

Los dispositivos eléctricos y electronicos

contienen materiales y sustancias que pueden —

tener efectos nocivos para la salud humana y el medio
ambiente.

El simbolo que aparece en el dispositivo, los accesorios
o el embalaje indica que no debe tratarse como residuo
domeéstico, sino que debe desecharse por separado.
Deposite el dispositivo en un punto limpio para que se
recicle como equipo eléctrico y electrénico en los paises
de la UE y otros paises de Europa que utilizan sistemas
de recogida especificos para equipos eléctricos y
electronicos desechados.

Al desechar el dispositivo del modo correcto, ayuda

a evitar posibles peligros para el medio ambiente y la
salud publica que, de otro modo, podrian producirse
como consecuencia de un tratamiento inadecuado de los
equipos desechados. El reciclaje de los materiales ayuda
a conservar los recursos naturales.
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AVVERTENZA:
Si prega di leggere e conservare queste importanti istruzioni
di sicurezza

* Questo prodotto & destinato alla plastificazione a caldo o a freddo di singoli fogli di
carta o cartoncino da parte di adulti in un ambiente d’ufficio.

Guia del usuario

* Utilizzare la laminatrice solo per lo scopo per cui € stata progettata.

¢ Lunita deve essere collegata esclusivamente a una tensione di alimentazione
corrispondente alla potenza elettrica nominale indicata sull’'unita stessa.

* Lunita deve essere collegata a una presa di corrente vicina all’apparecchiatura e
faciimente accessibile.

* Non collegare ad adattatori multipli né utilizzare con una prolunga.

* Non cercare di riparare il prodotto o di effettuarne la manutenzione.

* In caso di guasto, scollegare I'unita e contattare un rappresentante autorizzato
dell’assistenza Rexel/GBC per eventuali riparazioni necessarie.

¢ Non utilizzare 'unita se il cavo o la spina risultano danneggiati.

* Prima di installare o utilizzare I'unita, fare riferimento alle informazioni riportate
sulla parte inferiore esterna per informazioni elettriche e di sicurezza.

« Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe causare danni/lesioni e invalidare
la garanzia.

* Non tentare di effettuare interventi di manutenzione o riparazione sulla laminatrice.

* Quando si apre lo sportello superiore della laminatrice, evitare il contatto con i rulli

interni quando la laminatrice & accesa o subito dopo averla spenta. | rulli possono
raggiungere temperature superiori a 260° F/126,7° C.

* Tenere mani e dita lontane dal percorso della lama affilata del taglia-pellicola,
situata all’uscita della pellicola.

* Tenere mani, capelli lunghi, abiti larghi e oggetti come collane o cravatte
lontani dalla parte anteriore dei rulli di alimentazione per evitare impigliamenti e
intrappolamenti.

Pannello di controllo

pannello di controllo
A LED pronto

Caratteristiche
della laminatrice

A

B
Cc
D

m

@

Accensione/spegnimento
Copertura posteriore
Pannello di controllo

Maniglia della copertura
anteriore

Vassoio di alimentazione
dei documenti

Copertina anteriore
Uscita documento
Finestra di visualizzazione

A

Non aprire. All'interno non ci
sono parti riparabili dall’'utente.
Per la manutenzione, rivolgersi a
personale qualificato.

ATTENZIONE
Superficie calda: | rulli
della laminatrice possono
raggiungere temperature
superiori a 260° F/126,7°
C. Prestare attenzione e
non toccare i rulli.

Codifica a colori dei rulli di pellicola e del

B Inceppamento
C Coperchio aperto LED
D LED a pellicola bassa/
vuota (tenere premuto il
tasto di accensione per 4
secondi per il reset)
E Accensione
F Pulsante di avvio Spessore Colore del Colore LED
G Taglio manuale della cappuccio terminale | del pannello di
H Selezione del film pellicola del rotolo controllo
| LED a pellicola da 80 mic 80 micron Blu Blu
J LED a pellicola da 100 mic
K LED a pellicola da 125 mic | 100 micron Verde Verde
L LED a pellicola fredda 125 micron Arancia Arancia
Pellicole Bianco Bianco
fredde




Specifiche
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Modello

GBC Velocity — Laminatrice automatica

Tipo di laminatrice

Laminatrice automatica per ufficio

Colore Nero/Argento

Presa europea/Svizzera (codice SKU) | 4410076 /4410076CH
Formato carta Massimo A4
Larghezza ingresso 220 mm

Spessore del film/Colore del
cappuccio terminale

80 micron = Blu

100 micron = Verde

125 micron = Arancione
Film freddo = Bianco

Laminazione a freddo

Si

Spessore della carta

75-100 gsm*

Tempo di riscaldamento

80 micron = 1,5 minuti
125 micron = 3,5 minuti

Velocita di laminazione

80 micron = 500 mm/min
125 micron = 450 mm/min

N. di rulli

4 rulli

Tempo laminazione A4

35 secondi (80 micron)

Caricamento del documento

Manuale, un documento alla volta

Spegnimento automatico

15 minuti di inattivita

Protezione dal surriscaldamento

Termostato e fusibile termico

Spie LED

Pronto, Inceppamento, Coperchio aperto, Rullo pellicola vuoto, Selettore
spessore pellicola

Voltaggio/Frequenza/Amp

220-240V 50Hz 2,5A

Watt

550 W

Dimensioni del prodotto (mm) L x
PxA

426 x 334 x 335 mm

Peso del prodotto (kg) 7,5kg

Dimensioni imballate (mm) L x P x A 525 x 325 x 440 mm
Peso prodotto imballato (kg) 10,5 kg

Rotoli di pellicola iniziali Si

Arrotondatore d'angolo Si

N.B. Tutte le dimensioni e i pesi indicati sono approssimativi.
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Impostazione e accensione della
laminatrice

* Posizionare la laminatrice su una superficie stabile (ad
esempio un tavolo) vicino a una presa di corrente.

Fig. 1 - Collegare il cavo di alimentazione corretto in
dotazione (UK a 3 pin o UE a 2 pin) a una presa di
corrente idonea e accendere la macchina utilizzando
l'interruttore posto sul retro.

Fig. 2 - Una luce blu si accendera accanto al pulsante
di accensione sull’interfaccia utente per indicare che la
macchina & accesa e riceve alimentazione. Premere

il pulsante di accensione per avviare il processo di
riscaldamento.

Una volta premuto, la macchina mostrera un LED “verde”
lampeggiante per indicare che si sta riscaldando

Fig. 3 - Selezionare lo spessore desiderato della
pellicola e verificare che il colore del LED corrisponda
al colore del cappuccio terminale della pellicola per
ottenere risultati ottimali. Nota: se la macchina & gia
stata utilizzata in precedenza, ricordera 'impostazione
utilizzata in precedenza. Il valore predefinito per il primo
utilizzo & 80 micron, per adattarsi alla rotoli di pellicola
iniziali.

* Quando si sentono 3 segnali acustici e il LED verde
diventa fisso, la macchina e pronta per la laminazione.

Plastificazione di documenti singoli e
multipli

¢ Fig. 4 - Posizionare un singolo documento nel vassoio di
alimentazione.

AVVERTENZA: Inserire un solo documento alla
volta.

* Una volta che la macchina si & riscaldata, premere il
pulsante Start per alimentare il documento. La luce
verde accanto al pulsante Start diventera fissa.

La macchina tagliera automaticamente il bordo anteriore
e posteriore del documento laminato

Fig. 5 - Se si laminano piu fogli, attendere il segnale
acustico “BIP” prima di caricare il documento successivo.
Per ridurre al minimo lo spreco di pellicola, caricare il
documento successivo il prima possibile dopo il segnale
acustico. Verra alimentato automaticamente una

volta inserito nel vassoio di alimentazione e nei rulli di
alimentazione.

Ripetere questo procedimento per tutti i documenti che
si desidera plastificare, quindi spegnere la macchina una
volta terminata la laminazione.

Lasciare raffreddare il documento
laminato

* Fig. 6 - Rimuovere il documento laminato e lasciarlo
raffreddare su una superficie piana per un minuto.

* Quando non ci sono altri documenti da laminare,
spegnere la laminatrice.

Rifinitura manuale

Nella maggior parte dei casi, quando si laminano
documenti in formato A4/A5/A6, la macchina rifila
automaticamente i documenti. Tuttavia, in determinate
circostanze, ad esempio quando si devono laminare
forme particolari o striscioni, potrebbe essere necessario
utilizzare la funzione di taglio manuale. In tal caso, basta
premere il pulsante di trim manuale nel momento in cui
si desidera effettuare il trim. E stata inserita una finestra
di visualizzazione per consentire di vedere quando il
documento ha superato la linea di taglio, evitando cosi di
tagliarlo e/o di sprecare pellicola in eccesso.

Sostituzione dei rullini di pellicola e

rimozione degli inceppamenti

¢ Seil LED “low film” o il LED “jam” lampeggiano, &
necessario intervenire.

Nota: Durante la laminazione di materiali non adatti si
possono verificare inceppamenti.

 Per sostituire i rotoli di pellicola o risolvere un
inceppamento, spegnere prima la macchina e staccare
la spina dalla presa a muro.

Fig. 7 - Aprire il coperchio anteriore utilizzando la
maniglia e poi quello posteriore. Per eseguire questa
operazione, assicurarsi che dietro la macchina ci sia
abbastanza spazio.

Fig. 8 - Spingere e sollevare i due bracci del rullo
portapellicola e appoggiarli sul coperchio posteriore.
Sollevare il morsetto del rullo e appoggiarlo sul
coperchio anteriore.

.

Fig. 9 - Sollevare entrambi i rotoli di pellicola e estrarli
dalla macchina. In caso di inceppamento, tagliare
entrambi i rotoli di pellicola in un punto adatto al di sopra
dell'inceppamento per ripristinare la pellicola originale su
entrambi i rotoli.

.

Fig. 10 - Reinserire i nuovi rotoli di pellicola nella
macchina facendo passare il bordo anteriore sopra

il rullo arancione inferiore e sotto il labbro di uscita in
plastica trasparente. Inserire circa 2,5-5 cm nell’area
sottostante il bordo di uscita e accertarsi che vi sia un
minimo gioco nei rotoli di pellicola. Se ¢’e un po’ di
allentamento, riavvolgerlo delicatamente sui rotoli di
pellicola prima di chiudere la macchina.



Per i rotoli di pellicola tagliati per risolvere un
inceppamento, assicurarsi che i due rotoli siano allineati

e che entrambi vengano alimentati con il minimo gioco.
Questa operazione sara un po’ piu complicata perché le
due pellicole non saranno fuse insieme come un nuovo
rullino, quindi fate attenzione quando reinserite entrambe le
pellicole per assicurarvi che siano allineate correttamente.

Per chiudere la macchina procedere in ordine inverso
rispetto alle istruzioni sopra riportate. Riaccendere la
macchina, lasciarla riscaldare e poi passare un foglio di
carta bianco per aiutare 'avanzamento della pellicola
nella macchina. Se si sostituiscono i rotoli di pellicola vuoti
e l'indicatore LED & acceso, tenere premuto il tasto di
accensione per 4 secondi per resettare la macchina.

Risoluzione dei problemi

Guia del usuario

Funzione di standby

Il prodotto include una funzione di standby che mettera la
macchina in modalita standby dopo 15 minuti di inattivita.
Condizione che viene indicata dai LED che ogni 2 secondi
lampeggiano in verde. Per azionare la macchina, premere
il pulsante di accensione sull'interfaccia utente.

Problema Causa possibile

Soluzione

Premendo il pulsante di
accensione la macchina non si

accende nella presa

Il cavo di alimentazione potrebbe
non essere inserito completamente

Inserire completamente la spina nella presa
Assicurati che la presa sia alimentata

La laminazione non sigilla

completamente il documento troppo spesso

Il documento potrebbe essere

Impostazione errata dello spessore
del film sul pannello di controllo

Verificare che lo spessore del documento sia
conforme alle specifiche

Controllare che I'impostazione sul pannello
di controllo corrisponda allo spessore della
pellicola

Il documento laminato &

danneggiato adesivo sui rulli

Rulli danneggiati o presenza di

Provare a pulire i rulli, vedere la sezione
“Manutenzione e cura”

I documento non esce dalla
macchina
macchina

I documento o la pellicola
potrebbero essere inceppati nella

Rimuovere l'inceppamento. Vedere la sezione
“Rimozione di un inceppamento”

I bordi della pellicola non sono
allineati uniformemente

un inceppamento

I rotoli di pellicola superiore e
inferiore non corrispondono dopo
essere stati tagliati per rimuovere

Aprire i coperchi e rimuovere i rotoli di
pellicola. Riposizionare i rotoli e alimentare
manualmente la pellicola attraverso I'uscita.
Allineare i bordi della pellicola e chiudere

la macchina. Far avanzare la macchina
utilizzando il pulsante avanti/avanzamento per
alcuni secondi per consentire alla pellicola di
allinearsi

Pellicola stropicciata in uscita

Pellicola disallineata dopo il taglio
per rimuovere un inceppamento

Aprire i coperchi e rimuovere i rotoli di
pellicola. Riposizionare i rotoli e alimentare
manualmente la pellicola attraverso I'uscita.
Allineare i bordi della pellicola e chiudere

la macchina. Far avanzare la macchina
utilizzando il pulsante Start per alcuni secondi
per consentire alla pellicola di allinearsi

I documento € distorto nella

pellicola quando si esce distorta

L'alimentazione del documento &

Regolare le guide del vassoio di
alimentazione in base alla larghezza del
documento

Assicurarsi che il documento sia posizionato
in modo squadrato prima di premere il
pulsante di avanzamento/avanzamento
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IT Guia del usuario

Manutenzione e cura

Lunica manutenzione richiesta all’operatore € la pulizia
periodica dei rulli. Mantenere i rulli puliti assicura che
gli articoli finiti non vengano danneggiati da sporco e
accumulo di adesivo

ATTENZIONE: |a seguente procedura viene
eseguita mentre la laminatrice & calda. Usare
estrema cautela.

AVVERTENZA: Non applicare liquidi o solventi
detergenti sui rulli.

e AVVERTENZA: Non tentare di plastificare adesivi

contrassegnati con la dicitura “Infiammabile”.
AVVERTENZA: Non esporre la laminatrice a
liquidi.

1. Accendere la macchina e attendere che si riscaldi
completamente.

2. Aprire i coperchi della laminatrice e rimuovere
entrambi i rotoli di pellicola come da procedura per
la sostituzione dei rotoli di pellicola/rimozione di un
inceppamento.

3. Pulire i rulli superiore e inferiore con un panno pulito,
umido e privo di lanugine. In caso di accumuli di
adesivo, € possibile utilizzare alcol isopropilico al posto
dell’acqua.

4. Riposizionare i rotoli di pellicola e chiudere il coperchio

5. Premere il pulsante Feed per 2-3 secondi per far
avanzare manualmente i rulli.

6. Aprire i coperchi della laminatrice e rimuovere
entrambe le pellicole in rotolo.

7. Ripetere i passaggi da 3 a 6 secondo necessita.

Nota: Non utilizzare pagliette metalliche per pulire i rulli di
laminazione!

AVVERTENZA: Non laminare glitter e/o oggetti
metallici. Cio potrebbe danneggiare i rulli.

Misure di sicurezza generali

* Non collocare la laminatrice su un carrello, un supporto
o un tavolo instabile. Una superficie instabile pud
causare la caduta della laminatrice, con conseguenti
gravi lesioni personali. Evitare arresti bruschi, forza
eccessiva e superfici del pavimento irregolari quando si
sposta la laminatrice su un carrello o un supporto.

* Non manomettere o rimuovere i dispositivi di sicurezza
elettrici e meccanici quali interblocchi, schermi e
protezioni.

* Non inserire oggetti non adatti alla plastificazione.
* Non esporre la laminatrice a liquidi.

A

ATTENZIONE: La presa di corrente

deve essere situata in prossimita
dell’apparecchiatura ed essere facilmente
accessibile. Non utilizzare una prolunga.

Protezioni elettriche

e Utilizzare questo dispositivo solo in ambienti interni
asciutti.

¢ Lapparecchiatura deve essere collegata a una presa
di corrente facilmente accessibile e dotata di messa
aterra (UK a 3 pin o UE a 2 pin) nelle vicinanze
dell’apparecchiatura stessa.

¢ Scollegare la laminatrice prima di spostarla o quando
non la si utilizza per un lungo periodo.

* Non sovraccaricare le prese elettriche poiché cio
potrebbe causare incendi o scosse elettriche.

* Non modificare la spina di collegamento. Questa spina
e configurata per I'alimentazione elettrica appropriata.

¢ Scollegare la spina dalla presa a cui & collegata
e conservare il cavo di alimentazione durante lo
spostamento della laminatrice.

* Non utilizzare la laminatrice con un cavo di
alimentazione o una spina danneggiati, in caso di
malfunzionamento o dopo che la laminatrice € stata
danneggiata. Per ricevere assistenza, contattare un
rappresentante autorizzato del servizio assistenza GBC.



Guia del usuario

Rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE)
| dispositivi elettrici ed elettronici contengono

materiali e sostanze che possono avere effetti
dannosi sulla salute umana e sull’ambiente.

Questo simbolo indica che il dispositivo non deve
essere trattato come rifiuto indifferenziato municipale,
ma deve essere smaltito separatamente. Smaltire il
dispositivo presso un punto di raccolta per il riciclaggio di
dispositivi elettrici ed elettronici nel’UE, nel Regno Unito
e in altri Paesi Europei che gestiscono sistemi di raccolta
differenziata per i rifiuti di tali dispositivi.

Smaltendo il dispositivo in maniera adeguata si
contribuisce ad evitare possibili pericoli per 'ambiente

e per la salute che potrebbero altrimenti essere causati
da un trattamento improprio dei rifiuti. Il riciclaggio dei
materiali contribuisce alla salvaguardia delle risorse
naturali.
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WARNING:
Please read and keep these important safety instructions

* Este produto é destinado & laminacéo a quente ou a frio de folhas soltas de papel
ou cartdo, por adultos em ambiente de escritorio.

» Utilize este laminador somente para o fim a que se destina.

* A unidade deve ser ligada apenas a uma tenséo de alimentagéo correspondente a
classificagdo elétrica mostrada na unidade.

* A unidade deve ser ligada a uma tomada proxima do equipamento que seja de
facil acesso.

* N&o ligue a varios adaptadores nem utilize com um cabo de extenséo.

* Nao tente dar assisténcia nem reparar este produto de forma auténoma.

* Em caso de falha, desligue a unidade da tomada elétrica e contacto um
representante de assisténcia autorizado Rexel/GBC para quaisquer reparagoes
necessarias.

* Nao utilize esta unidade se o cabo ou a ficha estiverem danificados.

» Consulte as informagdes na caixa inferior exterior para obter informacdes elétricas
e de seguranca antes de instalar ou utilizar a unidade.

* O ndo cumprimento destas instru¢cdes podera resultar em danos/lesdes e
invalidara a garantia.

* N&o tente fazer manutengéo ou consertar o laminador.

* Ao abrir a porta superior do laminador, evite contacto com os rolos internos

quando o laminador estiver ligado ou logo depois de o desligar. Os rolos podem
atingir temperaturas superiores a 260° F/126,7° C.

* Mantenha as méos e os dedos longe do caminho da lamina afiada do cortador de
pelicula localizada na saida da pelicula.

* Mantenha as méos, o cabelo comprido, a roupa solta e outros objetos como

colares ou gravatas afastados da parte da frente dos rolos de alimentagéo para
evitar que se enredem e fiquem presos.

Painel de controlo

painel de controlo
LED de Pronto

Caracteristicas do
laminador

A Ligar/desligar

Tampa traseira

Painel de controlo
Pega da tampa frontal

moow

documentos
Capa frontal
Saida de documentos
H Janela de visualizacao

AA

N&o abrir. Ndo ha pegas internas
que possam ser reparadas

pelo utilizador. Encaminhe a
manutengao para pessoal de
assisténcia técnica qualificado.

CUIDADO Superficie
& quente: Os rolos do
laminador podem estar
a mais de 260° F/126,7°
C.Tenha cuidado e ndo

toque nos rolos.

o

Codigo de cores de rolos de pelicula e

Encravamento
LED de Tampa aberta

LED de Pouca pelicula/

Pelicula vazia (mantenha
o botao de ligar premido
durante 4 segundos para

reiniciar)
Ligelr Espessurada | Cor datampa final Cor do LED do
Botao Iniciar pelicula do rolo painel de controlo
Corte manual -
Selegdo de pelicula 80 microns Azul Azul
LED de Pelicula de 80 mic 100 microns Verde Verde
LED de Pelicula de 100
mic 125 microns Laranja Laranja
K hﬁ? de Pelicula de 125 Peliculas frias Branco Branco

L LED de Pelicula fria

Tabuleiro de alimentacao de




Especificacoes
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Modelo

Velocidade GBC - Laminador Automatico

Tipo de laminador

Laminador de escritério automatico

Cor Preto/Prateado
Ficha UE/Reino Unido (cédigo SKU) 4410076
Formato em papel Max. A4
Largura de entrada 220 mm

Espessura da pelicula/Cor da tampa
final

80 microns = Azul

100 microns = Verde
125 microns = Laranja
Pelicula fria = Branco

Laminacéo a frio

Sim

Espessura do papel

75-100 g/m*

Tempo de aquecimento

80 microns = 1,5 minutos
125 microns = 3,5 minutos

Velocidade de laminacao

80 microns = 500 mm/min
125 microns = 450 mm/min

N.2 de rolos

4 rolos

Tempo de laminacao A4

35 segundos (80 microns)

A carregar documentos

Manual, um documento de cada vez

Encerramento automatico

15 minutos sem atividade

Protecao contra superaquecimento

Termostato e fusivel térmico

Indicadores LED

Pronto, encravamento, tampa aberta, rolo de pelicula vazio, seletor de
espessura de pelicula

Tensao, Frequéncia, Amperagem

220-240V50Hz2,5A

Poténcia

550 W

Tamanho do produto (mm) L x P x A

426 x 334 x 335 mm

Peso do produto (kg) 7,5kg

Tamanho da embalagem (mm) L x 525 x 325 x 440 mm
PxA

Peso da embalagem (kg) 10,5 kg

Rolos de filme inicial Sim

Arredondador de cantos Sim

N.B. Todos os pesos e dimensdes sao aproximados.
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Configurar e ligar o laminador

¢ Coloque o laminador numa superficie estavel (por
exemplo, uma mesa) préxima a uma tomada elétrica.

* Fig. 1 - Ligue o cabo de alimentagé&o correto fornecido (3
pinos para o Reino Unido ou 2 pinos para a UE) a uma
tomada elétrica adequada e ligue a maquina usando o
interruptor na parte traseira.

Fig. 2 - Uma luz azul aparecera ao lado do botdo de
ligar/desligar na interface do utilizador para indicar que a
maquina estd ligada e a receber energia. Prima o botdo
ligar/desligar para iniciar o processo de aquecimento.

Uma vez premido, a maquina mostrara um LED ‘verde’ a
piscar para indicar que esta a aquecer

Fig. 3 - Selecione a pelicula de espessura pretendida

e verifique se a cor do LED corresponde a cor da

tampa final da pelicula para obter melhores resultados.
Observagao: se a maquina tiver sido usada antes, ela
lembra-se da configuragéo usada anteriormente. A
predefini¢ao para a primeira utilizagao é 80 microns para
corresponder ao rolos de filme inicial.

Quando ouvir 3 sinais sonoros e o LED verde ficar
aceso, a maquina estara pronta para a laminagao.

Laminar um unico documento e varios
documentos

¢ Fig. 4 - Coloque um Unico documento no tabuleiro de
alimentagéo.

A AVISO: Alimente apenas um documento de cada
vez

* Assim que a maquina estiver aquecida, prima o botdo
Iniciar e o documento sera alimentado. A luz verde
ficara acesa ao lado do boté&o Iniciar.

* A maquina cortara automaticamente a borda frontal e
traseira do documento laminado

Fig. 5 - Se for laminar mais de uma folha, aguarde o sinal
sonoro ‘BEEP’ antes de carregar o préximo documento.
Carregue o proximo documento o mais rapido possivel
apos o sinal sonoro para minimizar o desperdicio de
pelicula. Ele sera alimentado automaticamente quando
colocado no tabuleiro de alimentagéo e nos rolos de
alimentacéo.

Repita este processo para o nimero de documentos que
tem de laminar e desligue a maquina depois de terminar
a laminagéo.

Deixar o documento laminado arrefecer

* Fig. 6 - Retire 0 documento laminado e deixe-0 sobre
uma superficie plana durante um minuto para arrefecer.

¢ Quando n&o tiver mais documentos para laminar,
desligue o laminador.

Aparar manualmente

Na maioria dos casos, ao plastificar documentos A4/A5/
A6, a maquina corta automaticamente os documentos
por si. Entretanto, em certas circunstancias, como a
laminagdo de formatos estranhos ou faixas, pode ser
necessario usar a fungéo de corte manual. Se for o caso,
basta premir o boté@o de ajuste manual no momento em
que desejar aparar. Existe uma janela de visualizagao
para que possa ver quando o seu documento ultrapassou
a linha de corte para evitar cortar o documento e/ou
desperdicar demasiada pelicula.

Troca de rolos de pelicula e eliminacao
de encravamentos

¢ Se o LED de “Pouca pelicula” ou o LED de
“Encravamento” estiverem a piscar, sera necessaria uma
acao.

Nota: Pode ocorrer um encravamento ao laminar materiais
inadequados.

* Para trocar os rolos de pelicula ou eliminar um
encravamento, desligue primeiro a maquina e remova a
ficha da tomada.

¢ Fig. 7 - Abra a tampa frontal utilizando a pega e depois
atampa traseira. Certifique-se de que ha espago
suficiente atras da maquina para fazer isso.

* Fig. 8 - Empurre e levante os dois bragos do rolo de
pelicula e apoie-os na tampa traseira. Levante o grampo
do rolo e apoie-o na tampa frontal.

* Fig. 9 - Levante os dois rolos de pelicula e retire-os
da maquina. Em caso de encravamento, corte os
dois rolos de pelicula num ponto adequado acima
do encravamento para que ambos os rolos voltem a
apresentar a pelicula nova.

* Fig. 10 - Volte a colocar os novos rolos de pelicula na
maquina passando a borda principal acima do rolo
laranja inferior e abaixo da borda de saida de plastico
transparente. Insira cerca de 1 a 2 polegadas na area
abaixo da borda de saida e certifique-se de que ha uma
folga minima nos rolos de pelicula. Se houver alguma
folga, enrole-o suavemente de volta nos rolos de pelicula
antes de fechar a maquina.

Para os rolos de pelicula que foram cortados para
eliminar um encravamento, certifique-se de que as duas
peliculas estao alinhadas e ambas sao alimentadas com
uma folga minima. Esta operag¢éo sera um pouco mais



complicada, uma vez que as duas peliculas ndo estarao
fundidas como num novo rolo de pelicula, pelo que deve
ter cuidado ao voltar a colocar as duas peliculas para
garantir o alinhamento correto.
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Funcionalidade de espera

O produto inclui uma funcionalidades de espera que
colocara a maquina em modo de espera apos 15 minutos
de inatividade. Isto serd indicado pelos LEDs a piscar a

Feche a maquina pela ordem inversa das instrugbes
acima. Ligue novamente a maquina, deixe-a aquecer

e passe uma folha de papel em branco para ajudar a
passar a pelicula na maquina. Se estiver a substituir
rolos de filme vazios e o LED estiver aceso, mantenha o
botdo de ligar premido durante 4 segundos para reiniciar

amaquina.

Detecao e resolucao de problemas

vermelho a cada 2 segundos. Para operar a maquina,
prima o botdo de ligar/desligar na interface de utilizador.

Problema

Causa provavel

Solucao

Premir o botao Ligar/Desligar
néo liga a maquina

O cabo de alimentagéo pode
néo estar totalmente inserido na
tomada

Insira a ficha completamente na tomada
Certifique-se de que a tomada tem energia

A laminagéo nao sela
completamente o documento

O documento é provavelmente
demasiado espesso para ser
laminado

Configuragao incorreta da

espessura da pelicula no painel de
controlo

Verifique se a espessura do documento esta
dentro das especificagdes

Verifique se a configuragéo no painel de
controlo corresponde a espessura da pelicula

O documento laminado esta
danificado

Rolos danificados ou adesivo nos
rolos

Tente limpar os rolos, consulte a segao
“Manutencéo e cuidados”

O documento nao sai da
maquina

O documento ou pelicula pode
estar preso na maquina

Remova o encravamento, consulte a segéo
“Como eliminar um encravamento”

As bordas da pelicula ndo
estdo alinhadas uniformemente

Os rolos de pelicula superior e
inferior ndo correspondem apos
serem cortados para remover um
encravamento

Abra as tampas e retire os rolos de pelicula.
Recoloque os rolos e alimente manualmente
a pelicula pela saida. Alinhe as bordas

da pelicula e feche a maquina. Avance

a maquina usando o botdo de avancgo/
alimentacéo durante alguns segundos para
permitir que a pelicula fique alinhada

Pelicula enrugada na saida

A pelicula ficou desalinhada apds
ter sido cortada para remover um
encravamento

Abra as tampas e retire os rolos de pelicula.
Recoloque os rolos e alimente manualmente
a pelicula pela saida. Alinhe as bordas da
pelicula e feche a maquina. Faga avangar a
maquina com o botéo Iniciar durante alguns
segundos para permitir que a pelicula fique
alinhada

O documento fica distorcido na
pelicula ao sair

A alimentacédo do documento esta
distorcida

Ajuste as guias do tabuleiro de alimentagéao
para corresponder a largura do documento

Certifique-se de que o documento esta
alinhado antes de carregar no botdo de
avancgo/alimentagao
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Manutencao e cuidados

A Unica manutengao exigida pelo operador é a limpeza
periédica dos rolos. Manter os rolos limpos garante que
seus itens acabados nao sao danificados por sujidade e
acumulacéo de cola.

CUIDADO: o procedimento a seguir é realizado

enquanto o laminador esta quente. Tenha extremo

cuidado.

AVISO: No aplique liquidos de limpeza ou
solventes nos rolos.

c AVISO: Nao tente laminar colas marcadas como

“Inflamaveis”.

AVISO: N&o exponha o laminador a liquidos.

1. Ligue a maquina e espere que ela aqueca
completamente.

N

. Abra as tampas do laminador e retire os dois rolos de
pelicula, de acordo com o processo para substituir as
peliculas dos rolos/eliminar um encravamento.

w

. Limpe os rolos superior e inferior com um pano limpo,
humedecido e sem pelos. Se houver acumulagao de
cola, pode usar alcool isopropilico em vez de agua.

IN

. Volte a colocar os rolos de pelicula e feche a tampa

(&)

. Prima o botao Alimentar durante 2 a 3 segundos para
avangar manualmente os rolos.

o

. Abra as tampas do laminador e remova os dois rolos
de pelicula.

7. Repita os passos 3 a 6 conforme necessario.

Nota: Nao utilize esponjas de ago abrasivas para limpar
nenhum dos rolos de laminagao!

AVISO: Néo plastifique itens brilhantes e/ou
metdlicos. Podem ocorrer danos aos rolos.

Salvaguardas gerais

Nao coloque o laminador num carrinho, suporte ou
mesa instavel. Uma superficie instavel pode fazer
com que o laminador caia, resultando em ferimentos
corporais graves. Evite paragens bruscas, for¢ca
excessiva e superficies irregulares do piso ao mover o
laminador em num carrinho ou suporte.

Nao desative ou remova equipamentos de seguranga
elétricos e mecéanicos, como interbloqueios, blindagens
e protecgdes.

N3&o insira objetos inadequados para laminagéo.

N&o exponha o laminador a liquidos.

CUIDADO: A tomada elétrica deve estar
localizada préxima do equipamento e ser de
facil acesso. Nao utilize um cabo de extensao.

Salvaguardas elétricas

.

Utilize este dispositivo somente em areas interiores
secas.

O equipamento deve ser ligado a uma tomada de facil
acesso com ligagdo a terra (3 pinos para o Reino Unido
ou 2 pinos para a UE) proxima do equipamento.

Desligue o laminador antes de o mover ou quando néo
estd a ser utilizado durante um longo periodo de tempo.

N&o sobrecarregue as tomadas elétricas, pois isso
provocar causar incéndio ou choque elétrico.

Nao altere a ficha de ligagdo. Esta ficha esta
configurada para o fornecimento elétrico apropriado.

Desligue a ficha de ligagéo recetaculo ao qual esta
ligado e mantenha o cabo de alimentagdo na méao
enquanto move o laminador.

N&o opere o laminador com o cabo de alimentagcao

ou ficha de ligagéo danificados, em caso de mau
funcionamento ou apds o laminador ter sido danificado.
Entre em contacto com um representante de
assisténcia autorizado da GBC para obter assisténcia.
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Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletronicos (REEE)
Dispositivos elétricos e eletronicos contém

materiais e substancias que podem ter efeitos
prejudiciais & saude humana e ao meio ambiente.

Este simbolo no dispositivo, nos acessérios ou na
embalagem indica que o dispositivo ndo deve ser tratado
como residuos urbanos nao triados, mas sim recolhido
separadamente. Elimine o dispositivo através de um ponto
de recolha para a reciclagem de equipamento elétrico

e eletronico dentro da Unido Europeia e outros paises
europeus que possuam sistemas de recolha separada
para equipamentos elétricos e eletrénicos.

Ao eliminar o dispositivo de forma adequada, ajuda a
evitar eventuais perigos para o ambiente e a saude publica
que poderiam de outro modo decorrer do tratamento
indevido de residuos de equipamento. A reciclagem de
materiais contribui para a conservagao dos recursos
naturais.
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ADVARSEL:
Laes og gem disse vigtige sikkerhedsinstruktioner

* Dette produkt er beregnet til varm- eller koldlaminering af enkelte ark papir eller
karton af voksne i et kontormiljo.

Brugervejledning

¢ Brug kun denne lamineringsmaskine til det tilsigtede formal.

¢ Enheden ma kun tilsluttes en forsyningsspaending, der svarer til den elektriske
klassificering, der er vist pa enheden.

* Enheden skal tilsluttes en stikkontakt i neerheden af udstyret, som er let
tilgeengelig.

» M4 ikke tilsluttes multiadaptere eller bruges med et forlaengerledning.

* Forsag ikke at servicere eller reparere enheden selv.

« | tilfelde af en fejl skal du tage stikket ud af enheden og kontakte en autoriseret
Rexel/GBC-servicerepraesentant for eventuelle nedvendige reparationer.

* Brug ikke denne enhed, hvis ledningen eller stikket er beskadiget.

* Se oplysningerne udvendigt pa bunden af emballagen for elektriske og
sikkerhedsmaessige oplysninger, for du installerer eller betjener enheden.

* Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i skade/personskade
og vil ugyldiggere din garanti.

* Forsog ikke at servicere eller reparere lamineringsmaskinen.

* Nar du abner den gverste der pa lamineringsmaskinen, skal du undga kontakt med
de indvendige ruller, nar lamineringsmaskinen er teendt eller kort efter, at den er
blevet slukket. Rullerne kan na temperaturer pa over 126,7 °C.

* Hold haender og fingre veek fra ruten af den skarpe filmskaerer, der er placeret ved
filmudgangen.

* Hold haender, langt har, lgstsiddende tgj og genstande sdsom halskeeder
eller slips veek fra forsiden af fremferingsvalserne for at undga indvikling og
fastklemning.

Kontrolpanel

Lamineringsmaskinens
funktioner

A Strom:Teend/sluk

IO T MmMmOOW

Bagdaeksel

Kontrolpanel

Handtag pa forsiden
Dokumentindforingsbakke
Forside
Dokumentafslutning
Skuevindue

A A

Ma ikke abnes. Ingen
brugerdefinerede dele indeni.
Overlad service til kvalificeret
servicepersonale.

A

FORSIGTIG

Varm overflade:
Lamineringsruller kan
na temperaturer pa
126,7 °C. Veer forsigtig,
og ror ikke ved rullerne.

Filmruller og farvekodning pa kontrolpanel

A Klar-LED
Papirstop
LED for abent deeksel

Lav/tom film-LED (hold
taend/sluk-knappen
nede i 4 sekunder for at

oo w

nulstille)
E Teend/sluk Filmtykkelse Farve pa LED-farve pa
F Startknap rulleendehaette kontrolpanel
G Manuel skering 80 mikron Bla Bla
H Filmvalg
| LED for 80 mikron film 100 mikron Gron Gron
J LED for 100 mikron film 125 mikron Orange Orange
K LED for 125 mikron film
L LED for kold film Kolde film Hvid Hvid




Specifikationer

Brugervejledning

Model

GBC Velocity — automatisk lamineringsmaskine

Laminatortype

Automatisk kontorlamineringsmaskine

Farve Sort/Selv
EU/UK-stik (SKU-kode) 4410076
Papirformat Maks. A4
Indgangsbredde 220 mm

Filmtykkelse/Endehzettefarve

80 mikron = Bla

100 mikron = Gren
125 mikron = Orange
Koldfilm = Hvid

Koldlaminering

Ja

Papirtykkelse

75-100 g/m?*

Opvarmningstid

80 mikron = 1,5 minutter
125 mikron = 3,5 minutter

Lamineringshastighed

80 mikron = 500 mm/min
125 mikron = 450 mm/min

Antal ruller

4 ruller

Lamineringstid for A4

35 sekunder (80 mikron)

Dokumentindlzesning

Manuelt, ét dokument ad gangen

Automatisk slukning

15 minutters inaktivitet

Overophedningsbeskyttelse

Termostat og termisk sikring

LED-indikatorer

Klar, Papirstop, Lag abent, Filmrulle tom, Filmtykkelsesveelger

Spaending/frekvens/ampere

220-240V 50Hz 2,5A

Wattforbrug 550 W
Produktstorrelse (mm) B x D x H 426 x 334 x 335 mm
Produktvaegt (kg) 7,5kg

Pakket storrelse (mm) Bx D x H 525 x 325 x 440 mm
Emballeret vaegt - kg 10,5 kg
Startfilm-ruller Ja

Hjorneafrunder Ja

N.B. Alle veegte og dimensioner er omtrentlige.
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Opsastning og taending af
lamineringsmaskinen

* Placer lamineringsmaskinen pa en stabil overflade (f.eks.
et bord) teet pa en stikkontakt.

Brugervejledning

Fig. 1 —Tilslut den korrekte medfalgende stromledning
(UK 3-bens eller EU 2-bens) til en passende stikkontakt,
og teend for maskinen med kontakten pa bagsiden af
maskinen.

Fig. 2 - Et blat lys vil lyse ved siden af taend/sluk-
knappen pa brugergraensefladen for at indikere, at
maskinen nu er teendt og modtager strem. Tryk pa teend/
sluk-knappen for at starte opvarmningsprocessen.

Nar der trykkes pa knappen, viser maskinen en
blinkende “gren” LED-indikator for at indikere, at den
varmer op.

Fig. 3 - Veelg den gnskede filmtykkelse, og kontrollér,
at LED-farven matcher filmens endedeeksels farve for
at opna de bedste resultater — Bemaerk: Hvis maskinen
har veeret brugt for, husker den den tidligere anvendte
indstilling. Standardindstillingen for ferste brug er 80
mikron, s& den passer til startfilm-ruller.

 Nar du herer 3 biplyde, og den grenne LED lyser
konstant, er maskinen klar til laminering.

Laminering af enkelte og flere
dokumenter

¢ Fig. 4 — Leeg et enkelt dokument i indfaringsbakken.
A ADVARSEL: Indfer kun ét dokument ad gangen.

* Nar maskinen er varmet op, skal du trykke pa Start-
knappen, hvorefter dokumentet vil blive fremfert. Det
grenne lys vil lyse konstant ved siden af Start-knappen.

* Maskinen vil automatisk beskeere for- og bagkanten af
det laminerede dokument.

* Fig. 5 — Hvis du laminerer mere end ét ark, skal du
vente pa det herbare “BIP”, for du laegger det naeste
dokument i. Leeg det nzeste dokument i sa hurtigt
som muligt efter bippet for at minimere filmspild. Det
fremfores automatisk, nar det er blevet placeret i
fremforingsbakken og fremfaringsrullerne.

¢ Gentag denne proces for s& mange dokumenter, som
du skal laminere, og sluk derefter maskinen, nar du er
feerdig med at laminere.

Lad det laminerede dokument kole af

* Fig. 6 — Fjern det laminerede dokument, og lad det kole
af pa en plan overflade i et minut.

e Nar du ikke har flere dokumenter at laminere, skal du
slukke for lamineringsmaskinen.

Manuel beskaring

| de fleste tilfeelde, nar du laminerer A4/A5/A6-dokumenter,
vil maskinen automatisk beskeaere dokumenterne for

dig. Under visse omstaendigheder, sdsom laminering

af meerkelige former eller bannere, kan det dog veere
nodvendigt at bruge den manuelle beskaeringsfunktion

i stedet. Hvis det er tilfeeldet, skal du blot trykke pa
knappen til manuel beskeering, nar du gnsker at beskeere.
Der er monteret et skuevindue, sa du kan se, hvornar dit
dokument har passeret skeerelinjen, for at undga at skaere
dokumentet og/eller spilde overskydende film.

Skift af filmruller og afhjalpning af

papirstop

¢ Hvis LED’en for “lav film” eller LED’en for “papirstop”
blinker, er en handling pakraevet.

Bemaerk: Papirstop kan forekomme ved laminering af
uegnede materialer.

 For at skifte filmruller eller afhjeelpe et papirstop skal du
forst slukke maskinen og tage stikket ud af stikkontakten.

* Fig. 7 — Abn frontdaekslet ved hjzelp af handtaget, og abn
derefter bagdaekslet. Serg for, at der er tilstraekkelig plads
bag maskinen til at gere dette.

* Fig. 8 - Tryk og loft de to filmrullearme, og placer dem
pa bagdeekslet. Loft rulleklemmen, og lad den hvile pa
frontdaekslet.

* Fig. 9 - Loft begge filmruller ud af maskinen. | tilfeelde
af papirstop skal du skeere begge filmruller over pa et
passende sted over papirstoppet for at fa begge ruller
tilbage til frisk film.

 Fig. 10 — Seet de nye filmruller tilbage i maskinen ved at
fare forkanten over den nederste orange rulle og under
den klare plastikudgang. Fer ca.2,5-5 cm ind i omradet
under udgangen, og serg for, at der er minimal slaek i
filmrullerne. Hvis der er slaek, vikles det forsigtigt tilbage
pa filmrullerne, for maskinen lukkes.

For filmruller, der er blevet skaret over for at afhjeelpe

et papirstop, skal du serge for, at de to film er justeret

og begge fremfart med minimal slaek. Dette vil veere

lidt mere vanskeligt, da de to film ikke vil blive svejset
sammen som en ny filmrulle, sa du skal veere forsigtig, nar
du seetter begge film i igen, for at sikre korrekt justering.

Luk maskinen i omvendt reekkefolge af ovenstaende
instruktioner. Teend maskinen igen, lad den varme op,
og fer derefter et blankt ark papir for at hjeelpe med at
fere filmen gennem maskinen. Hvis du udskifter tomme
filmruller og LED-lyset er teendt, skal du holde taend/sluk-
knappen nede i 4 sekunder for at nulstille maskinen.



Brugervejledning

Standby-funktion
Produktet har en standby-funktion, der seetter maskinen
i standby-tilstand efter 15 minutters inaktivitet. Dette
indikeres ved, at LED’erne blinker grent hvert 2. sekund.
For at betjene maskinen igen skal du trykke pa teend/sluk-
knappen pa brugergreensefladen.
Fejlfinding

Problem Mulig arsag Losning

Maskinen teendes ikke, nar der
trykkes pa teend/sluk-knappen

Stremledningen er muligvis ikke
sat helt ind i stikkontakten

Seet stikket helt i stikkontakten
Sorg for, at stikkontakten har strom

Laminering forsegler ikke
dokumentet fuldstaendigt

Dokumentet kan veere for tykt til at
blive lamineret

Forkert indstilling af filmtykkelse pa
kontrolpanelet

Kontrollér, at dokumenttykkelsen er inden for
specifikationerne

Kontrollér, at indstillingen pa kontrolpanelet
stemmer overens med filmtykkelsen

Det laminerede dokument er
beskadiget

Beskadigede ruller eller
kleebemiddel pa rullerne

Prov at rengere rullerne. Se afsnittet
“Vedligeholdelse og pleje”

Dokumentet forlader ikke
maskinen

Dokumentet eller filmen kan sidde
fast i maskinen

Afhjeelp papirstoppet. Se afsnittet “Udbedring
af papirstop”

Filmkanterne er ikke jeevnt
justeret

Qverste og nederste filmruller
passer ikke sammen, efter de er
blevet skaret over for at fierne et
papirstop

Abn dzekslerne, og tag filmrullerne ud. Seet
rullerne i igen, og fer filmen manuelt gennem
udgangen. Justér filmens kanter, og luk
maskinen. Ker maskinen fremad ved hjeelp af
frem-/indferingsknappen i et par sekunder, sa
filmen kan justere sig selv

Filmen er krollet ved udgangen

Filmen er forkert justeret efter at
den er blevet skaret for at fierne et
papirstop

Abn daekslerne, og tag filmrullerne ud. Seet
rullerne i igen, og fer filmen manuelt gennem
udgangen. Justér filmens kanter, og luk
maskinen. Ker maskinen fremad ved hjeelp af
Start-knappen i et par sekunder, sa filmen kan
justere sig selv

Dokumentet er skeevt i filmen,
nar det kommer ud

Dokumentfremfgringen er skaev

Juster fremferingsbakkens styreskinner, sa de
passer til dokumentets bredde

Sorg for, at dokumentet sidder i vinkel, for du
trykker pa frem-/indferingsknappen
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Vedligeholdelse og pleje

Den eneste vedligeholdelse, der kraeves af operateren, er
periodisk rengering af rullerne. Ved at holde rullerne rene
sikrer du, at dine feerdige produkter ikke beskadiges af
snavs og kleebemiddelophobning.

Brugervejledning

ADVARSEL: Folgende procedure udferes, mens
lamineringsmaskinen er varm. Veaer ekstremt
forsigtig.

ADVARSEL: Pafer ikke rengeringsmidler eller
oplasningsmidler pa rullerne.

Q ADVARSEL: Forsgg ikke at laminere kleebemidler

meerket “Brandfarlig”.

ADVARSEL: Udseet ikke lamineringsmaskinen for
veesker.

1. Teend maskinen, og vent, indtil den er helt varmet op.

2. Abn lamineringsmaskinens daeksler, og fiern begge
rullefilm som beskrevet i processen for at udskifte
rullefilm/afhjeelpe et papirstop.

w

. Renger de gverste og nederste ruller med en
ren, fugtig, fnugfri klud. Hvis der er ophobning af
kleebemiddel, kan du bruge isopropylalkohol i stedet for
vand.

N

. Udskift filmrullerne, og luk laget

(&)

. Tryk pa indfgringsknappen i 2-3 sekunder for manuelt
at fremfore rullerne.

o

. Abn lamineringsmaskinens daeksler, og fiern begge
rullefilm.

7. Gentag trin 3-6 efter behov.

Bemaerk: Brug ikke metalskuresvampe til at rengore
nogen af lamineringsrullerne!

ADVARSEL: Laminér ikke glitter og/eller
metalgenstande. Det kan medfere skader pa

rullerne.

Generelle sikkerhedsforanstaltninger

¢ Placer ikke lamineringsmaskinen pa en ustabil
vogn, stativ eller bord. En ustabil overflade kan fa
lamineringsmaskinen til at falde ned og dermed
forarsage alvorlig personskade. Undgé hurtige stop,
overdreven kraft og ujeevne gulvoverflader, nar du flytter
lamineringsmaskinen pa en vogn eller et stativ.

* Elekirisk og mekanisk sikkerhedsudstyr
sasom sikkerhedslase, afskeermninger og
beskyttelsesanordninger ma ikke omstyres eller fiernes.

¢ Indseet ikke genstande, der ikke er egnede til
laminering.

¢ Udseet ikke lamineringsmaskinen for vaesker.

A

Elektriske sikkerhedsforanstaltninger
¢ Brug kun denne enhed i torre indendgrsomrader.

FORSIGTIG: Stikkontakten skal veere placeret
i neerheden af udstyret og veere let tilgaengelig.
Undlad at bruge en forlaengerledning.

* Udstyret skal tilsluttes en lettilgaengelig og jordet (UK
3-bens eller EU 2-bens) stikkontakt i naerheden af
udstyret.

e Tag stikket ud af lamineringsmaskinen, fgr du flytter
den, eller nar den ikke skal bruges i leengere tid.

¢ Qverbelast ikke stikkontakter, da dette kan resultere i
brand eller sted.

e /Endr ikke tilbehorsstikket. Dette stik er konfigureret til
den passende stremforsyning.

e Tag stikket ud af stikkontakten, og hav stromledningen i
din besiddelse, mens du flytter lamineringsmaskinen.

¢ Brug ikke lamineringsmaskinen med en beskadiget
stromledning eller stikkontakt, hvis der opstar en
funktionsfejl, eller efter at lamineringsmaskinen er
blevet beskadiget. Kontakt en autoriseret GBC-
servicerepraesentant for at fa hjeelp.



Brugervejledning

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE)

Elektriske og elektroniske apparater indeholder
materialer og stoffer, der kan have skadelige
virkninger pa menneskers sundhed og miljoet.

Symbolet pa enheden, tilbeheret eller emballagen
indikerer, at denne enhed ikke ma behandles som
usorteret kommunalt affald, men at den skal indsamles
separat! Bortskaf enheden gennem et indsamlingssted
til genbrug af elektrisk og elektronisk affald inden for
EF og i andre europeeiske lande, der bruger separate
indsamlingssystemer til elektrisk og elektronisk affald.

Ved at bortskaffe enheden korrekt hjeelper du med at
undgé mulige farer for miljeet og den offentlige sundhed,
der ellers kan opsta pga. Forkert affaldsbehandling.
Genbruget af materialer bidrager til bevarelsen af naturlige
ressourcer.
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ADVARSEL:
Les og oppbevar disse viktige sikkerhetsinstruksjonene

* Dette produktet er beregnet for varm- eller kaldlaminering av enkelte ark av papir
eller kartong og tiltenkt brukt av voksne i kontormiljger.

Brukerveiledning

¢ Bruk kun denne lamineringsmaskinen til det tiltenkte formalet.

* Maskinen ma kun kobles til en forsyningsspenning som tilsvarer den elektriske
spenningen som er angitt pA maskinen.

» Maskinen skal kobles til en stikkontakt i neerheten som er lett tilgjengelig.
* I[kke koble maskinen til multiadaptere eller bruk den med skjoteledning.
¢ Ikke prov a vedlikeholde eller reparere maskinen selv.

* Ved feil skal du koble fra maskinen og kontakte en autorisert Rexel/GBC-
servicerepresentant for nedvendige reparasjoner.

* |[kke bruk denne maskinen hvis kabelen eller stopselet er skadet.

* P& yttersiden av bunndekselet finner du informasjon om elektrisk utstyr og
sikkerhet for du installerer eller bruker maskinen.

* Unnlatelse av & folge disse instruksjonene kan fore til skade pa person eller
eiendom og fere til at garantien blir ugyldig.

« Ikke prov & utfere service pa eller reparere lamineringsmaskinen.

* Nar du apner den gvre deren pa lamineringsmaskinen, ma du unngéa kontakt med
valsene inne i maskinen nar lamineringsmaskinen er slatt pa eller kort tid etter at
den er slatt av. Valsene kan oppna temperaturer pa over 126,7°/ 260° F.

* Hold hender og fingre unna banen til det skarpe folieskjeerebladet ved
folieutgangen.

* Hold hender, langt har, lose kleer og gjenstander som halskjeder eller slips unna
matevalsenes forside for & unnga at de vikler seg inn og setter seg fast.

Kontrollpanel

Lamineringsfunksjoner

IOGTMmMOO W >

Strem PA/AV

Bakdeksel

Kontrollpanel

Handtak pa frontdekselet
Dokumentmateskuff
Fremre deksel
Dokumentutgang
Oversiktsvindu

A

Ikke apne. Ingen innvendige
deler kan repareres av brukeren.
Overlat service til kvalifisert
servicepersonell.

FORSIKTIG

Varm overflate:
Lamineringsvalser kan
bli varmere enn 126,7
°C/260° F. Veer forsiktig
og ikke beror valsene.

Fargekoding pa folieruller og kontrollpanel

A LED som indikerer at
maskinen er klar

B Stopp

C LED som indikerer apent
deksel

D LED som indikerer lavt
folieniva/tom folierull

i('tlloslgli::z es: ;g:n;( nappen Folietykkelse Farge pa rullenes LED-farge pa
tilbakestille) endedeksel kontrollpanelet

E Slapa 80 mikron Bl& Bla

F Start-knapp

G Manuell skjeering 100 mikron Grenn Gronn

H Folievalg 125 mikron Oransje Oransje

I 80 mikron folie-LED

J 100 mikron folie-LED Kaldfolier Hvit Hvit

K 125 mikron folie-LED

L Kaldfolie-LED




Spesifikasjoner

Brukerveiledning

Modell

GBC Velocity — automatisk lamineringsmaskin

Lamineringsmaskintype

Automatisk kontorlamineringsmaskin

Farge Svart/selv
EU-/britisk stopsel (SKU-kode) 4410076

Papirformat Maks. A4
Inngangsbredde 220 mm

Folietykkelse/endedekselfarge

80 mikron = Bla

100 mikron = Grenn
125 mikron = Oransje
Kaldfolie = Hvit

Kaldlaminering

Ja

Papirtykkelse

75-100 g/m**

Oppvarmingstid

80 mikron = 1,5 minutter
125 mikron = 3,5 minutter

Lamineringshastighet

80 mikron = 500 mm/min
125 mikron = 450 mm/min

Antall valser

4 valser

Lamineringstid for A4

35 sekunder (80 mikron)

Dokumentlasting

Manuell, ett dokument om gangen

Automatisk avslaing

15 minutter uten aktivitet

Overopphetingsbeskyttelse

Termostat og termisk sikring

LED-indikatorer

Klar, stopp, deksel apent, folierull tom, folietykkelsesvelger

Spenning, frekvens, ampere

220-240V50Hz 2,5 A

Wattstyrke 550W
Produktstorrelse (mm) B x D x H 426 x 334 x 335 mm
Produktvekt (kg) 7,5kg

Pakket storrelse (mm) Bx D x H 525 x 325 x 440 mm
Pakket vekt (kg) 10,5 kg
Startfilm-ruller Ja

Hjorneavrunder Ja

NB. Alle mal og vekt er omtrentlige.
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Oppsett og paslaing av
lamineringsmaskinen

 Plasser lamineringsmaskinen pa en stabil overflate
(f.eks. et bord) i neerheten av en stikkontakt.

Brukerveiledning

Fig. 1 — Koble den medfelgende stremledningen (stopsel
med 3 pinner (Storbritannia) eller 2 pinner (EU)) til en
passende stikkontakt og sla PA maskinen med bryteren
bak pa maskinen.

Fig. 2 - Et blatt lys vil lyse ved siden av av/pa-knappen
pa brukergrensesnittet for & indikere at maskinen na er
slatt pa og far strem. Trykk pa av/pa-knappen for a starte
oppvarmingsprosessen.

Nar du trykker pa knappen, vil maskinen vise en
blinkende grenn LED for & indikere at den varmes opp

Fig. 3 — Velg onsket folietykkelse og sjekk at LED-fargen
samsvarer med fargen pa foliens endedeksel for best
resultat — Merk: Hvis maskinen har blitt brukt fer, vil den
huske den sist brukte innstillingen. Standard for forste
gangs bruk er 80 mikron for & matche startfilm-ruller.

Nar du herer 3 pip og den grenne LED-en lyser konstant,
er maskinen Klar til laminering.

Laminering av enkelte og flere
dokumenter

* Fig. 4 - Plasser ett enkelt dokument i mateskuffen.

A ADVARSEL: Mat bare inn ett dokument om
gangen.

Nar maskinen har varmet seg opp, trykker du pa Start-
knappen, sa mates dokumentet. Det granne lyset vil lyse
konstant ved siden av Start-knappen.

Maskinen vil automatisk klippe for- og bakkanten til det
laminerte dokumentet

Fig. 5 — Hvis du laminerer mer enn ett ark, vent til

du herer et «PIP» fgr du legger inn neste dokument.
Legg inn det neste dokument s& snart som mulig

etter pipelyden for & minimere foliesvinn. Det mates
automatisk nar det plasseres i legges i mateskuffen og
matevalsene.

Gijenta denne prosessen for s& mange dokumenter du
vil laminere, og sl& deretter av maskinen nar du er ferdig
med lamineringen.

La det laminerte dokumentet avkjoles

e Fig. 6 — Ta ut det laminerte dokumentet og la det ligge pa
en flat overflate i ett minutt for & avkjoles.

¢ Nar du ikke har flere dokumenter & laminere, slar du av
lamineringsmaskinen.

Manuell beskjeering

| de fleste tilfeller nar du laminerer A4/A5/A6-dokumenter,
vil maskinen automatisk beskjsere dokumentene for deg.
Under visse omstendigheter, som laminering av uvanlige
former eller bannere, kan det imidlertid vaere ngdvendig

& bruke den manuelle beskjeeringsfunksjonen i stedet. |
sa fall trykker du bare pa knappen for manuell beskjeering
i det gyeblikket du gnsker & beskjaere. Gjennom
visningsvinduet kan du se nar dokumentet har passert
skjeerelinjen for & unnga & kutte dokumentet og/eller kaste
bort overfladig folie.

Bytte folieruller og fjerne stopp

¢ Hvis LED-en for «lite folie» eller LED-en «stopp» blinker,
er handling pakrevd.

Merk: Stopp kan oppsta ved laminering av uegnede
materialer.

 For & bytte folieruller eller fierne en stopp, ma du ferst sla
av maskinen og trekke stopselet ut av stikkontakten.

« Fig. 7 - Apne frontdekselet ved hjelp av handtaket, og
deretter bakdekselet. Serg for at det er nok plass bak
maskinen til & gjere dette.

* Fig. 8 — Skyv og loft de to folierullarmene, og la den hvile
pa bakdekselet. Loft rullklemmen og la den hvile pa
frontdekselet.

* Fig. 9 — Loft begge folierullene ut av maskinen. Hvis det
skulle oppsta stopp, skal du klippe av begge folierullene
pa et passende punkt over stoppen for & fa ny folie igjen.

¢ Fig. 10 - Sett de nye folierullene tilbake i maskinen ved a
fore forkanten over den nederste oransje rullen og under
den gjennomsiktige plastutgangsfliken. Mat ca. 2,5-5
cm inn i omradet under utgangsfliken og pase at det er
minimal slark i folierullene. Hvis det er slark, vikles folien
forsiktig tilbake pa folierullene for du lukker maskinen.

For folieruller som er kuttet for & fierne et stopp ma du
sorge for at de to foliene er justert og at begge mates
med minimal slark. Dette vil vaere litt vanskeligere
siden de to foliene ikke vil bli smeltet sammen som en
ny folierull, sa veer forsiktig nar du mater begge foliene
tilbake for & sikre riktig innretting.

Lukk maskinen ved & folge instruksjonene ovenfor i
omvendt rekkefelge. Sla pa maskinen igjen, la den
varmes opp, og fer deretter inn ett tomt ark papir for &
hjelpe til med & mate folien gjennom maskinen. Hvis
du bytter tomme filmruller og LED-en er PA, hold inne
stramknappen i 4 sekunder for & tilbakestille maskinen.



Standby-funksjon

Produktet har en standby-funksjon som setter maskinen

i standby-modus etter 15 minutter uten aktivitet. Dette
angis ved at LED-ene blinker gront annethvert sekund.
For & bruke maskinen ma du trykke pa av/pa-knappen pa

brukergrensesnittet.

Feilsoking

Brukerveiledning

Problem

Mulig arsak

Losning

Maskinen slas ikke PA nar du
trykker pa av/pa-knappen

Stremledningen er kanskje ikke
satt helt inn i stikkontakten

Stikk stepselet helt inn i stikkontakten
Pase at stikkontakten har strom

Lamineringen forsegler ikke
dokumentet helt

Dokumentet kan veere for tykt for
laminering

Feil innstilling av folietykkelse pa
kontrollpanelet

Kontroller at dokumenttykkelsen er innenfor
spesifikasjonene

Kontroller at innstillingen pa kontrollpanelet
samsvarer med folietykkelsen

Det laminerte dokumentet er
skadet

Skadde valser eller lim pa valsene

Prov & rengjere valsene, se avsnittet
«Vedlikehold og stell»

Dokumentet kommer ikke ut av
maskinen

Dokumentet eller folie kan sitte fast
i maskinen

Fjern stoppen. Se avsnittet «Fjerne stopp»

Foliekantene er ikke jevne

@vre og nedre folierull ble ikke
riktig justert etter at de ble kuttet for
a fijerne en stopp

Apne dekslene og fijern folierullene. Sett
rullene tilbake pa plass og mat folien manuelt
giennom utgangen. Juster foliens kanter og
lukk maskinen. Kjer maskinen fremover med
fremover-/mateknappen i noen sekunder slik
at folien justeres

Folien er krgllete nar den
kommer ut

Folien ble feiljustert etter at den ble
kuttet for a fjerne en stopp

Apne dekslene og fiem folierullene. Sett
rullene tilbake pa plass og mat folien manuelt
gjennom utgangen. Juster foliens kanter og
lukk maskinen. Kjer maskinen fremover med
Start-knappen i noen sekunder slik at folien
justeres

Dokumentet er skjevt i folien
nar det kommer ut

Dokumentmatingen er skjev

Juster mateskuffens faringer slik at de
samsvarer med dokumentbredden

Sorg for at dokumentet sitter rett for du trykker
pa fremover-/mateknappen
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Brukerveiledning

Vedlikehold og stell

Det eneste vedlikeholdet som kreves av operateren er

a rengjore valsene med jevne mellomrom. Ved & holde
valsene rene sikrer du at de ferdige produktene dine ikke
blir skadet av smuss og oppsamling av lim

1.

[\l

w

[SLN

o

7.

FORSIKTIG: Folgende prosedyre utfares mens
lamineringsmaskinen er varm. Veaer ekstremt
forsiktig.

ADVARSEL: Ikke prov & laminere lim merket
«Brannfarlig».

ADVARSEL: Ikke utsett lamineringsmaskinen for
veesker.

ADVARSEL: Ikke bruk rengjeringsvaesker eller
losemidler pa valsene.

Sla pa maskinen, vent til den er helt oppvarmet.

. Apne lamineringsmaskinens deksler og fiern begge

folierullene i henhold til fremgangsmaten for & bytte ut
folieruller/fierne stopp.

. Rengjor de gvre og nedre valsene med en ren, fuktig,

lofri klut. Hvis det er rester av lim, kan du bruke
isopropylalkohol i stedet for vann.

. Skift ut folierullene og lukk dekselet

. Trykk pa mateknappen i 2-3 sekunder for & fore

valsene fremover manuelt.

. Apne dekslene pa lamineringsmaskinen og fiern begge

folierullene.

Gjenta trinn 3-6 etter behov.

Merk: Ikke bruk skureputer av metall til & rengjere noen av
lamineringsvalsene!

2 ADVARSEL: Ikke laminer gjenstander med

glitter og/eller av metall. Det kan fore til skade pa
valsene.

Generelle sikkerhetstiltak

A

Ikke plasser lamineringsmaskinen pa en ustabil
vogn, stativ eller bord. En ustabil overflate kan fore
til at lamineringsmaskinen faller ned, noe som kan
fore til alvorlig personskade. Unnga raske stopp,
overdreven kraft og ujevne gulvflater nar du beveger
lamineringsmaskinen pa en vogn eller et stativ.

Ikke @delegg eller fiern elektrisk og mekanisk
sikkerhetsutstyr som for eksempel forriglinger,
skjerminger og vern.

Ikke for inn gjenstander som ikke er egnet til laminering.
Ikke utsett lamineringsmaskinen for vaesker.
FORSIKTIG: Stromuttaket ma veere plassert i
neaerheten av utstyret og veere lett tilgjengelig.
Ikke bruk skjateledning.

Elektriske sikkerhetstiltak

.

Bruk kun maskinen pa terre steder innenders.

Utstyret skal kobles til en lett tilgjengelig og jordet
stikkontakt (stepsel med 3 pinner (Storbritannia) eller 2
pinner (EU)) i nserheten av maskinen.

Trekk ut stopselet til lamineringsmaskinen far du flytter
den eller nar den ikke skal brukes pé lengre tid.

Ikke overbelast stikkontakter, da dette kan fere til brann
eller stot.

Ikke endre festepluggen. Denne pluggen er konfigurert
for riktig stramforsyning.

Trekk ut stopselet fra stikkontakten den er koblet
til og hold pa stremledningen mens du flytter
lamineringsmaskinen.

Ikke bruk lamineringsmaskinen med skadet
stromledning eller stopsel, hvis det oppstar en
funksjonsfeil eller etter at lamineringsmaskinen har fatt
skader. Kontakt en autorisert GBC-servicerepresentant
for & fa hjelp.



Brukerveiledning

utstyr (WEEE)

Elektriske og elektroniske enheter inneholder
materialer og stoffer som kan ha skadelige
effekter pa menneskers helse og miljg.

Avfall fra elektrisk og elektronisk ﬁ

Symbolet pa enheten, tilbeharet eller emballasjen indikerer
at denne enheten ikke ma behandles som usortert
restavfall, men ma samles inn separat! Kasser enheten

via et innsamlingspunkt for resirkulering av elektrisk og
elektronisk utstyr innenfor EU og i andre europeiske

land som har egne innsamlingssystemer for elektrisk og
elektronisk avfall.

Ved & kassere enheten pa en egnet mate kan du bidra til
a forhindre mulige farer for miljg og folkehelse som ellers
kunne forekommet pa grunn av uegnet avfallsbehandling.
Resirkulering av materialer bidrar til & bevare
naturressurser.
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Anvandarmanual

VARNING: Lamineringsfunktioner
Las och spara dessa viktiga sékerhetsinstruktioner Strém PA/AV

 Denna produkt &r avsedd fér varm- eller kallaminering av enskilda ark av papper Bakre hélje
eller kartong som utférs av vuxna i kontorsmiljé.
Kontrollpanelen

Handtag pa framre holjet
Dokumentmatningsfack
Framre hélje
Dokumentutgang
Vyfonster

¢ Anvand endast denna lamineringsmaskin fér dess avsedda andamal.

 Enheten far endast anslutas till en stromférsorjning som ar i enlighet med de
elektriska markvarden som anges pa enheten.

* Enheten ska anslutas till ett lattatkomligt uttag i ndrheten av enheten.
* Anslut inte till multiadaptrar och anvand inte enheten med en férlangningskabel.
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* Forsok inte att utféra service eller reparation pa denna enhet sjalv.
* Vid fel ska du koppla ur enheten och kontakta en auktoriserad Rexel/GBC-
servicerepresentant for eventuella reparationer. A &
* Anvénd inte den har enheten om kabeln eller kontakten har skadats.
Oppna inte. Inga delar inuti
som anvandaren kan reparera.

Overlat service till kvalificerad
servicepersonal.

* Se informationen pa det nedre ytterhdljet for information om el och sékerhet innan
du installerar eller anvander enheten.

» Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan leda till materiella skador eller
personskador och kommer att ogiltigforklara din garanti.

* Forsok inte att utféra service eller reparera lamineringsmaskinen. VARNING Het yta:
Lamineringsrullarna kan
uppné temperaturer éver
126,7 °C. Var forsiktig
och ror inte vid rullarna.

* Nar du éppnar lamineringsmaskinens 6vre lucka ska du undvika kontakt med
de inre rullarna nar lamineringsmaskinen &r paslagen eller strax efter att den har
stangts av. Rullarna kan na temperaturer éver 126,7 °C.

¢ Hall hander och fingrar borta fran den vassa filmskararen som sitter vid
filmutgangen.

 Hall hander, langt har, 16st sittande klader och féremal som halsband eller slipsar
borta fran matarvalsarnas framsida fér att undvika att de trasslar in sig och fastnar.

Kontrollpanelen Filmrullar och fargkodning av kontrollpanel

LED-lampa fér klar for
anvandning

Stopp

LED-lampa for 6ppet
hélje

Led for lite/ingen film
kvar (hall stromknappen

intryckt i 4 sekunder f6r Filmtjocklek | Farg pa rullens LED-férg p&
att aterstilla) .
. . andhatt kontrollpanelen
Stréom pa
Startknapp 80 mikroner Bl& Bla
Manuell skarning 100 mikroner Groén Grén
Vilja film
LED-lampa for film pa 80 125 mikroner Orange Orange
mikroner
J LED-lampa for film pa 100 | Kalffilm Vit Vit
mikroner
K LED-lampa for film pa 125
mikroner

L LED-lampa for kallfilm



Specifikationer

Anvandarmanual

Modell

GBC Velocity — automatisk lamineringsmaskin

Typ av lamineringsmaskin

Automatisk kontorslamineringsmaskin

Farg Svart/silver
Kontakt for EU/Storbritannien (SKU- 4410076
kod)

Pappersformat Max. A4
Ingangsbredd 220 mm

Filmtjocklek/andhattsfarg

80 mikroner = Bla

100 mikroner = Grén
125 mikroner = Orange
Kallfilm = Vit

Kallaminering

Ja

Papperstjocklek

75-100 g/m**

Uppvéarmningstid

80 mikroner = 1,5 minuter
125 mikroner = 3,5 minuter

Lamineringshastighet

80 mikroner = 500 mm/min
125 mikroner = 450 mm/min

Antal rullar

4 rullar

Tid att laminera A4-ficka

35 sekunder (80 mikroner)

Dokumentinldsning

Manuell, ett dokument i taget

Automatisk avstdngning

15 minuter utan aktivitet

Overhettningsskydd

Termostat och termosékring

LED-lampor

Klar fér anvandning, stopp, 6ppet hélje, tom filmrulle, filmtjockleksvéljare

Spéanning/frekvens/stromstyrka

220-240V50Hz 2,5 A

Effekt

550 W

Produktstorlek (mm) Bx D x H

426 x 334 x 335 mm

Produktvikt - kg 7,5kg

Foérpackad storlek (mm) B x D x H 525 x 325 x 440 mm
Férpackningsvikt (kg) 10,5 kg
Startfilm-rullar Ja

Hérnavrundare Ja

N.B. Alla matt och vikter ar ungefarliga.
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Konfigurera och starta
lamineringsmaskinen

 Placera lamineringsmaskinen pa en stabil yta (t.ex. ett
bord) néra ett eluttag.

Bild 1 — Anslut den medféljande natsladden (3-polig
brittisk eller 2-polig EU-nétsladd) till ett lampligt eluttag
och sla pa maskinen med hjalp av strombrytaren pa
baksidan.

Bild 2 - En bla lampa lyser bredvid stromknappen i
anvandargranssnittet for att indikera att maskinen nu ar
paslagen och stromsatt. Tryck pa strdmknappen for att
starta uppvarmningsprocessen.

Nar du trycker pa knappen blinkar en grén LED-lampa
som indikerar att maskinen varms upp

Bild 3 — Valj 6nskad filmtjocklek och kontrollera att
LED-lampans farg matchar fargen pa filmens andhatt
for basta resultat — Obs! Om maskinen har anvénts
tidigare kommer den att komma ihag den tidigare
anvanda installningen. Standardinstaliningen fér férsta
anvandningen ar 80 mikroner for att matcha startfilm-
rullar.

Nér du hér 3 pip och den gréna LED-lampan lyser med
fast sken ar maskinen klar for att starta laminering.

Laminering av enstaka och flera
dokument

* Bild 4 - Placera ett enstaka dokument i inmatningsfacket.

A VARNING: Mata bara in ett dokument at gangen.

Né&r maskinen har varmts upp trycker du pa startknappen
for att mata fram dokumentet. Det gréna ljuset bredvid
startknappen lyser med ett fast sken.

Maskinen beskar automatiskt fram- och bakkanten pa
det laminerade dokumentet

Bild 5 - Om du laminerar mer &n ett ark ska du vanta
pa en ljudsignal som &r ett PIP innan du laddar nasta
dokument. Ladda nasta dokument sa snart som mojligt
efter pipsignalen for att minimera filmspill. Den matas
automatiskt nar den placeras i matningsfacket och
matningsrullarna.

Fortsétt att upprepa denna process for sa manga
dokument som du behéver laminera och stdng sedan av
maskinen nér du ar klar med lamineringen.

Lat det laminerade dokumentet svalna
* Bild 6 - Ta ut det laminerade dokumentet och lat det
svalna pa en plan yta i en minut.

* Nar du inte har nagra fler dokument att laminera ska du
stdnga av lamineringsmaskinen.

Manuell trimning

| de flesta fall beskérs dokumenten automatiskt nar

du laminerar A4/A5/A6-dokument. Under vissa
omstandigheter, t.ex. vid laminering av avvikande former
eller banderoller, kan det dock vara nédvandigt att
anvanda den manuella beskarningsfunktionen istéllet. Om
sa ar fallet trycker du bara pa knappen fér manuell trimning
nar du vill trimma. Ett visningsfénster har tillhandahallits
sa att du kan se nér ditt dokument har passerat
beskarningslinjen for att undvika att skara av dokumentet
och/eller slésa pa overflodig film.

Byta filmrullar och atgarda
pappersstopp

¢ Om LED-lampan for "lite film” eller "pappersstopp”
blinkar krévs en atgard.

OBS! Pappersstopp kan uppsta vid laminering av
olampliga material.

* For att byta filmrullar eller atgérda ett pappersstopp ska
du férst stdnga av maskinen och dra ut kontakten ur
végguttaget.

« Bild 7 - Oppna det framre holjet med hjalp av handtaget
och sedan det bakre héljet. Se till att det finns tillrackligt
med utrymme bakom maskinen for att géra detta.

 Bild 8 — Tryck och lyft de tva filmrullarna och lagg dem pa
det framre héljet. Lyft rullklamman och lagg den pa det
framre holjet.

* Bild 9 — Lyft ut bada filmrullarna ur maskinen. Om det
skulle uppsta pappersstopp ska du klippa av bada
filmrullarna vid en lamplig punkt ovanfér pappersstoppet
for att fora tillbaka bada rullarna till ny film.

* Bild 10 — Sétt tillbaka de nya filmrullarna i maskinen
genom att féra den frdmre kanten ovanfér den nedre
orangea rullen och sedan under den genomskinliga
plastutgangen. Mata in cirka 2,5-5 cm i omradet under
utgangsfliken och se till att det finns minimal I6shet i
filmrullarna. Om det finns nagot I16shet, linda forsiktigt
tillbaka filmrullarna uppat innan du stanger maskinen.

For filmrullar som har klippts av for att atgarda
pappersstopp ska du se till att de tva filmerna ar i linje
och att bada matas med minimal I6shet. Detta kan vara
lite svarare eftersom de tva filmerna inte kommer att
sammanfogas som en ny filmrulle var darfor forsiktig nar
du matar tillbaka bada filmerna for att sékerstalla korrekt
justering.

Stang maskinen i omvand ordning jamfért med
instruktionerna ovan. Sla pa maskinen igen, lat den
varmas upp och mata sedan in ett tomt pappersark for
att underlatta matningen av filmen genom maskinen. Om
tomma filmrullar byts ut och LED-lampan &r tand, hall

da stromknappen intryckt i 4 sekunder for att aterstalla
maskinen.



Standbyfunktion

Produkten har en standbyfunktion som férsatter maskinen
i standbylage efter 15 minuters inaktivitet. Detta indikeras
av att LED-lamporna blinkar rétt varannan sekund. Tryck
pa brytaren pa anvandargranssnittet for att anvanda

maskinen igen.

Felsékning

Anvandarmanual

Problem

Mojlig orsak

Lésning

Maskinen startas inte nar
strémbrytaren trycks in

Natsladden kanske inte ar helt isatt
i uttaget

Sétt i kontakten helt i uttaget
Se till att uttaget har strom

Lamineringen omsluter
dokumentet helt

Dokumentet kan vara for tjockt for
att laminera

Felaktig instéllning av filmtjocklek
pa kontrollpanelen

Kontrollera att dokumenttjockleken ar inom
specifikationen

Kontrollera att installningen pa kontrollpanelen
matchar filmtjockleken

Det laminerade dokumentet
ar skadat

Skadade rullar eller haftamne pa
rullarna

Forsok att rengdra valsarna, se avsnittet
"Underhall och skotsel”

Dokumentet kommer inte ut ur
maskinen

Dokumentet eller filmen kan ha
fastnat i maskinen

Eliminera pappersstopp. Se avsnittet "Atgérda
pappersstopp”

Filmkanterna &r inte jamnt
justerade

Ovre och nedre filmrullar matchar
inte efter att de har klippts av for att
ta bort ett pappersstopp

Oppna héliena och ta bort filmrullarna. Sétt
tillbaka rullarna och mata in filmen manuellt
genom utgangen. Justera filmens kanter och
stdng maskinen. Kér maskinen framat med
hjalp av framat-/matningsknappen i nagra
sekunder sa att filmen kan justeras

Filmen ar skrynklig vid utskrift

Filmen ar feljusterad efter att
ha klippts av for att ta eliminera
pappersstopp

Oppna héliena och ta bort filmrullarna. Sétt
tillbaka rullarna och mata in filmen manuellt
genom utgangen. Justera filmens kanter och
stdng maskinen. Kér maskinen framat i nagra
sekunder sa att filmen kan justeras

Dokumentet ligger snett i
filmen nar det matas ut

Dokumentmatningen ar sned

Justera matningsfackets styrskenor sa att de
matchar dokumentets bredd

Se till att dokumentet ligger ratvinkligt innan
du trycker pa framat-/matningsknappen
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Underhall och skétsel

Det enda underhall som kravs av operatéren ar att
regelbundet rengora rullarna. Att halla rullarna rena
sakerstaller att dina fardiga produkter inte skadas av smuts
och avlagrat haftamne

VAR FORSIKTIG: Féljande procedur utférs
medan lamineringsmaskinen &r varm. Var extremt
forsiktig.

VARNING: Applicera inte rengdringsvatskor eller
I16sningsmedel pa rullarna.

VARNING: Forsok inte laminera haftamnen
markta med "Brandfarligt”.

VARNING: Utsétt inte lamineringsmaskinen for
vatskor.

1. Sla pa maskinen, vanta tills den ar helt uppvarmd.

[\l

. Oppna lamineringsmaskinens lock och ta bort bada
rullfilmerna enligt anvisningarna for att byta rullfilm/
atgarda papperstopp.

w

. Rengor de évre och nedre rullarna med en ren, fuktad
och luddfri trasa. Om det finns nagra limavlagringar kan
du anvanda isopropylalkohol istallet for vatten.

N

. Byt ut filmrullarna och stang héljet

(&)

. Tryck pa matningsknappen i 2-3 sekunder for att mata
fram valsarna manuellt.

6. Oppna lamineringsmaskinens hélje och ta bort bada
rullfilmerna.

7. Upprepa steg 3-6 efter behov.

OBS! Anvand inte metallsvampar for att rengéra
lamineringsrullarna!

VARNING: Laminera inte glitter och/eller
metallféremal. Detta kan orsaka skador pa
rullarna.

Allménna skyddsatgéarder

¢ Placera inte lamineringsmaskinen pa en instabil vagn
eller ett instabilt stativ eller bord. En instabil yta kan
fa lamineringsmaskinen att falla och orsaka allvarliga
kroppsskador. Undvik snabba stopp, dverdriven kraft
och ojamna golvytor nar du flyttar lamineringsmaskinen
pa en vagn eller ett stativ.

¢ Elektrisk och mekanisk sakerhetsutrustning sdsom
sparrar, skarmar och skydd far inte brytas eller tas bort.

e Sattinte i foremal som inte ar lampade for laminering.
¢ Utsatt inte lamineringsmaskinen for vatskor.

A

Elektriska skyddsatgéarder

¢ Anvand endast den hér enheten i torra
inomhusutrymmen.

VAR FORSIKTIG: Eluttaget ska vara placerat
néra utrustningen och ska vara lattatkomligt.
Anvand inte en férlangningssladd.

* Utrustningen ska anslutas till ett lattatkomligt och jordat
(3-polig brittisk eller 2-polig EU-natsladd) uttag nara
utrustningen.

¢ Koppla ur lamineringsmaskinen innan du flyttar den,
eller nar den inte ska anvandas under en langre tid.

» Overbelasta inte eluttag eftersom det kan orsaka brand
eller elektrisk elstot.

o Andra inte fastkontakten. Denna kontakt ar konfigurerad
for lamplig elférsorjning.

* Koppla ur stickkontakten fran uttaget den &r ansluten till
och se till att ta med dig natsladden néar du medan du
flyttar lamineringsmaskinen.

¢ Anvand inte lamineringsmaskinen med en skadad
natsladd eller kontakt eller om ett fel uppstar eller
lamineringsmaskinen har skadats. Kontakta en
auktoriserad GBC-servicerepresentant for hjalp.



Anvandarmanual

Avfall som utgérs av eller

innehaller elektriska eller E
elektroniska produkter (WEEE)

Elektriska och elektroniska apparater innehaller

material och &mnen som kan ha skadliga effekter pa
maénniskors hélsa och miljon.

Denna symbol som sitter pa apparaten, tillbehoren eller
férpackningsmaterialet anger att denna produkt inte far
sorteras som hushéllsavfall utan maste ldmnas in till
separat avfallshantering! Inom EU och i andra europeiska
lander som har separata uppsamlingssystem for avfall
som utgdrs av eller innehaller elektriska eller elektroniska
produkter ska apparaten lamnas in pa en motsvarande
anlaggning for atervinning.

Genom att bortskaffa apparaten pa korrekt satt bidrar du
till att undvika potentiella faror fér miljdn och ménniskors
hélsa som orsakas av felaktig avfallshantering.
Materialatervinningen bidrar till bevarandet av
naturresurser.
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VAROITUS:
Lue ja sailytd nama tarkeét turvallisuusohjeet

* Tama tuote on tarkoitettu aikuisten kayttajien toimistokayttdon yksittéisten paperi-
tai kartonkiarkkien kuuma- tai kylméalaminointiin.

Kayttoopas

» Kéytéa tata laminointilaitetta vain sen kayttétarkoitukseen.

* Laite tulee kytkea vain laitteeseen merkittya jannitetta vastaavaan
syéttéjannitteeseen.

* Laite tulee kytkea laitteen I&hella olevaan, helposti kaytettavissé olevaan
pistorasiaan.

« Ala kytke laitetta haaroittimeen tai jatkojohtoon.
« Al4 yrita huoltaa tai korjata laitetta itse.

* Vikatilanteessa irrota laite pistorasiasta ja ota yhteytta valtuutettuun Rexel-/GBC-
huoltoedustajaan tarvittavien korjausten suorittamiseksi.

« Ala kéyta tata laitetta, jos sen johto tai pistoke on vaurioitunut.

» Katso séhko- ja turvallisuustiedot laitteen pohjasta ennen laitteen asentamista tai
kayttoa.

* Naiden ohjeiden laiminlydnti voi johtaa vaurioihin/vammoihin ja mitatdida laitteen
takuun.

« Al4 yrita huoltaa tai korjata laminointilaitetta.

* Véalta koskemasta laitteen siséllé olevia teloja, kun avaat laitteen ylaluukun, kun
laminointilaite on kdynnissa tai pian sen sammuttamisen jalkeen. Telojen lampétila
voi nousta yli 126,7 °C:seen (260 °F).

* Pida ké&det ja sormet loitolla kalvon poistoaukossa sijaitsevasta terdvasta
kalvoleikkurista.

* Pida kadet, pitkat hiukset, |6ysat vaatteet ja esineet, kuten kaulakorut tai solmiot,
loitolla syéttdtelojen etuosasta, jotta ne eivat takerru niihin tai jaa puristuksiin.

Ohjauspaneeli

Laminointilaitteen
ominaisuudet

Virta PAALLE/POIS
Takakansi
Ohjauspaneeli
Etukannen kahva
Asiakirjan syéttélokero
Etukansi

Asiakirjan ulostuloaukko
Tarkastusikkuna

A A

Ala avaa. Ei sisalla kayttajan
huollettavissa olevia osia. Jata
huolto patevan huoltohenkildston
tehtavaksi.
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HUOMIO Kuuma
pinta: Laminointitelojen
lampétila voi nousta yli
126,7 °C:seen (260 °F).
Noudata varovaisuutta
alaka koske teloihin.

Kalvorullien ja ohjauspaneelin varikoodaus

A Valmis-merkkivalo
Tukos
Kansi auki -merkkivalo

Kalvo véhissé/loppu
-merkkivalo (pida
virtapainiketta painettuna
4 sekuntia nollataksesi)

oo w

E Virtapainike Kalvon Rullan pééan vari Ohjauspaneelin
F Kaynnistyspainike paksuus merkkivalon véri
G Manuaalinen leikkaus 80 mikronia Sininen Sininen
H Kalvon valinta
I 80 mikronin kalvon 100 mikronia Vihrea Vihrea
merkkivalo
J 100 mikronin kalvon 125 mikronia Oranssi Oranssi
merkkivalo
Kylmét kalvot Valkoinen Valkoinen
K 125 mikronin kalvon
merkkivalo
L Kylmén kalvon
merkkivalo




Tekniset tiedot

Kayttoopas

Malli

Automaattinen GBC Velocity -laminointilaite

Laminointilaitteen tyyppi

Automaattinen laminointilaite toimistokaytt6on

Vari Musta/hopea
EU-/UK-pistoke (SKU-koodi) 4410076
Arkkikoko Enint. A4
Syéttdaukon leveys 220 mm

Kalvon paksuus / rullan paan véri

80 mikronia = sininen
100 mikronia = vihrea
125 mikronia = oranssi
Kylmé kalvo = valkoinen

Kylmélaminointitoiminto

Kylla

Paperin paksuus

75-100 gsm*

Lampenemisaika

80 mikronia = 1,5 minuuttia
125 mikronia = 3,5 minuuttia

Laminointinopeus

80 mikronia = 500 mm/min
125 mikronia = 450 mm/min

Telojen maara

4 telaa

A4-paperin laminointiin kuluva aika

35 sekuntia (80 mikronia)

Asiakirjan sy6ttoé

Manuaalinen, yksi asiakirja kerrallaan

Automaattinen sammutus

15 minuutin kdyttamattdmyyden jalkeen

Ylikuumenemissuoja

Termostaatti ja lampd&sulake

LED-merkkivalot

Valmis, Tukos, Kansi auki, Kalvorulla loppu, Kalvon paksuuden valinta

Jannite, taajuus, ampeerit

220-240V,50Hz,2,5A

Teho 550 W

Tuotteen koko (mm) L x S x K 426 x 334 x 335 mm
Tuotteen paino (kg) 7,5kg
Tuotepakkauksen koko (mm) L x S 525 x 325 x 440 mm
x K

Tuotepakkauksen paino (kg) 10,5 kg
Aloituskalvorullat Kylla
Kulmanpyéristéja Kylla

HUOM. Kaikki mitat ja painot ovat arvioita.
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Laminointilaitteen asentaminen ja
kadynnistaminen

* Aseta laminointilaite vakaalle alustalle (esim. poydalle)
lahelle pistorasiaa.

Kayttoopas

Kuva 1 - Liita laitteen mukana toimitettu virtajohto (Iso-
Britannia kolminapainen tai EU kaksinapainen) sopivaan
pistorasiaan ja kytke laite paalle laitteen takana olevasta
kytkimesta.

Kuva 2 - Ohjauspaneelin virtapainikkeen viereen syttyy
sininen valo, joka osoittaa, etta laite on nyt paalla ja
saa virtaa. Aloita laitteen lammittdminen painamalla
virtapainiketta.

Painikkeen painamisen jélkeen laitteessa alkaa vilkkua
vihred merkkivalo, joka iimaisee, etta laite lAmpenee.

Kuva 3 - Valitse haluttu kalvon paksuus ja tarkista, etta
merkkivalon véri vastaa kalvorullan p&an véaria parhaan
tuloksen saavuttamiseksi. Huomautus: Jos laitetta on
kaytetty aiemmin, se muistaa edellisella kerralla kaytetyn
asetuksen. Ensimmaisella kayttdkerralla oletusarvo on
aloituskalvorullat mukaisesti 80 mikronia.

Kun kuulet kolme piippausta ja vihred merkkivalo palaa
tasaisesti, laite on valmis laminointia varten.

Yhden ja useamman asiakirjan
laminointi

* Kuva 4 — Aseta yksi asiakirja sy6ttélokeroon.

A VAROITUS: Syété vain yksi asiakirja kerrallaan.

Kun laite on lammennyt, paina kdynnistyspainiketta,
niin asiakirjan sy6tt6 alkaa. Vihred valo palaa tasaisesti
kaynnistyspainikkeen vieressa.

Laite leikkaa laminoidun asiakirjan etu- ja takareunan
automaattisesti.

Kuva 5 - Jos laminoit useamman kuin yhden arkin, odota
kunnes kuulet &animerkin ennen seuraavan asiakirjan
sy6ttdmisté. Aseta seuraava asiakirja mahdollisimman
pian &animerkin jalkeen kalvohukan minimoimiseksi.
Asiakirjan sy6ttd alkaa automaattisesti, kun se asetetaan
sy6ttélokeroon ja syéttételojen paalle.

 Toista taté prosessia, kunnes olet laminoinut kaikki
tarvittavat asiakirjat ja sammuta laite laminoinnin jalkeen.

Laminoidun asiakirjan jadhtyminen

* Kuva 6 — Poista laminoitu asiakirja ja anna sen jadhtya
tasaisella alustalla minuutin ajan.

* Sammuta laminointilaite, jos sinulla ei ole enempéé
laminoitavia asiakirjoja.

Manuaalinen leikkaus

Useimmiten A4-/A5-/A6-kokoisia asiakirjoja laminoitaessa
laite leikkaa asiakirjat automaattisesti puolestasi. Tietyissa
olosuhteissa, kuten epatavallisen muotoisia asiakirjoja

tai banderolleja laminoitaessa, voi kuitenkin olla tarpeen
kayttdd manuaalista leikkaustoimintoa. Paina tallaisessa
tapauksessa manuaalisen leikkauksen painiketta silla
hetkella, kun haluat leikata. Tarkastusikkunasta naet,
milloin asiakirja on ohittanut leikkauslinjan, jotta voit valttaa
leikkaamasta asiakirjaa ja/tai tuhlaamasta ylimaaraista
kalvoa.

Kalvorullien vaihtaminen ja tukoksen
poistaminen

¢ Jos “Kalvo vahissa’- tai “Tukos”-merkkivalo vilkkuu,
tarvitaan toimenpiteita.

Huomaa: Laite voi jumiutua, jos sillé laminoidaan
laminointiin sopimattomia materiaaleja.

* Kalvorullien vaihtamiseksi tai tukoksen poistamiseksi
sammuta ensin laite ja irrota sitten pistoke pistorasiasta.

e Kuva 7 — Avaa ensin etukansi kahvasta ja sen jalkeen
takakansi. Varmista, ettd koneen takana on riittavasti
tilaa tata varten.

¢ Kuva 8 — Paina ja nosta kahta kalvorullan vartta ja aseta
ne takakannen péaalle. Nosta telan pidike ja aseta se
etukannen paalle.

¢ Kuva 9 — Nosta molemmat kalvorullat ulos koneesta.
Tukostilanteessa leikkaa molemmat kalvorullat sopivasta
kohdasta tukoksen ylapuolelta, jotta rullista lahtee
py6rimé&an uutta kalvoa.

* Kuva 10 — Aseta uudet kalvorullat koneeseen viemélla
etureuna oranssin pohjalla olevan telan yléapuolelta ja
kirkkaan muovisen ulostulolipan alapuolelta. Syéta
kalvoa noin 2,5-5 cm ulostulolipan alapuoliselle alueelle
ja varmista, etté kalvorullissa on mahdollisimman vahan
|16yséa. Jos rullissa on 16ysaa, kelaa kalvoa varovasti
sisdanpéin ennen koneen sulkemista.

Jos kalvorullat on leikattu tukoksen poistamiseksi,
varmista, etta kalvot ovat kohdakkain ja ettd molemmissa
on mahdollisimman vahan I6ysaa. Tama voi olla

hieman hankalaa, koska néité kalvoja ei ole sulautettu
yhteen uuden kalvorullan tapaan, joten ole varovainen
sy6ttaessasi kalvoja varmistaaksesi rullien kohdistuksen.

Sulje kone kaanteisessa jarjestyksessa. Kaynnista laite
uudelleen, anna sen lammeta ja syété sitten yksi tyhja
paperiarkki laitteen lapi, jotta kalvo paasee kulkemaan
koneen lapi. Jos tyhjat kalvorullat vaihdetaan ja LED

on péaalla, pida virtapainiketta painettuna 4 sekuntia
nollataksesi laitteen.



Kayttoopas m

Valmiustilatoiminto
Tuotteessa on valmiustilatoiminto, joka siirtéa laitteen
valmiustilaan 15 minuutin kayttamattémyyden jalkeen.
Valmiustila ilmaistaan merkkivaloin, jotka vilkkuvat vihreina
kahden sekunnin vélein. Jatka koneen kéytt6a painamalla
ohjauspaneelin virtapainiketta.
Vianmaéaaritys

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu

Virtapainikkeen painaminen ei
kaynnista laitetta

Virtajohtoa ei ole tyénnetty
kokonaan pistorasiaan

Tyoénna pistoke kokonaan pistorasiaan
Varmista, etta pistorasiaan kulkee virtaa

Laminointi ei sulje asiakirjaa
kokonaan

Asiakirja saattaa olla liian paksu
laminoitavaksi

Vaéra kalvon paksuuden asetus
ohjauspaneelissa

Tarkista, etta asiakirjan paksuus on teknisten
tietojen mukainen

Tarkista, ettd ohjauspaneelin asetus vastaa
kalvon paksuutta

Laminoitu asiakirja on
vaurioitunut

Telat ovat vioittuneet tai teloissa
on liimaa

Puhdista telat, katso kohta "Huolto ja
kunnossapito”

Asiakirja ei tule ulos laitteesta

Asiakirja tai kalvo on muodostanut
tukoksen laitteeseen

Poista tukos, katso kohta "Tukoksen
poistaminen”

Kalvojen reunat eivat ole
kohdakkain

Ylemmat ja alemmat kalvorullat
eivéat ole kohdakkain sen jélkeen,
kun ne on leikattu tukoksen
poistamiseksi

Avaa kannet ja poista kalvorullat. Aseta

rullat takaisin paikoilleen ja sy6ta kalvo
manuaalisesti ulostuloaukon kautta. Tasaa
kalvon reunat ja sulje laite. Kayta konetta
eteenpain-/sy6ttdpainikkeen avulla muutaman
sekunnin ajan, jotta kalvo asettuu kohdilleen.

Laminoidun asiakirjan kalvo on
ryppyinen

Kalvot eivat ole kohdakkain
sen jalkeen, kun ne on leikattu
tukoksen poistamiseksi

Avaa kannet ja poista kalvorullat. Aseta
rullat takaisin paikoilleen ja syété kalvo
manuaalisesti ulostuloaukon kautta. Tasaa
kalvon reunat ja sulje laite. Kayta konetta
eteenpain-/kaynnistyspainikkeen avulla
muutaman sekunnin ajan, jotta kalvo asettuu
kohdilleen.

Asiakirja on vinossa kalvon
sisalla ulos tullessaan

Asiakirjan sy6tt6lokero on vinossa

Séaada syottolokeron ohjaimia asiakirjan
leveyden mukaan

Varmista, etta asiakirja on suorassa ennen
kuin painat eteenpain-/syéttopainiketta

67



68

Huolto ja kunnossapito

Ainoa kayttajalta vaadittu huoltotoimenpide on telojen
saannodllinen puhdistus. Kun telat pidetaan puhtaina,
laminoidut tuotteet eivat vahingoitu lian tai limakertymien
VUOKsi.

Kayttoopas

HUOMIO: Seuraava toimenpide suoritetaan
laminointilaitteen ollessa kuuma. Ole erittain
varovainen.

VAROITUS: Al4 kéyta puhdistusnesteita tai
liuottimia telojen puhdistamiseen.

e VAROITUS: Ala yrita laminoida helposti syttyviksi

merkittyja liimoja.
VAROITUS: Al4 altista laminointilaitetta nesteille.

1. Kaynnista laite ja odota, kunnes se on lammennyt
taysin.

N

. Avaa laminointilaitteen kannet ja irrota molemmat
kalvorullat kalvorullien vaihtamisen ja tukoksen
poistamisen ohjeiden mukaisesti.

w

. Puhdista ylempi ja alempi tela puhtaalla, kostealla,
nukkaamattomalla liinalla. Jos liimakertymié& on, voit
kéyttédé veden sijasta isopropyylialkoholia.

IN

. Vaihda kalvorullat ja sulje kansi.

(&)

. Paina syéttdpainiketta 2-3 sekunnin ajan siirtdaksesi
teloja manuaalisesti eteenpain.

o

. Avaa laminointilaitteen kannet ja irrota molemmat
kalvorullat.

7. Toista vaiheita 3-6 tarpeen mukaan.

Huomaa: Ala kayta metallisia hankaussienia
laminointitelojen puhdistamiseen!

VAROITUS: Al laminoi glitteria sisaltavia ja/tai
metalliesineité. Telat voivat vaurioitua.

Yleiset suojatoimenpiteet

A

Ala aseta laminointilaitetta epavakaan karryn,

jalustan tai pdydan péaalle. Epavakaa pinta voi

aiheuttaa laminointilaitteen putoamisen ja vakavia
henkildvahinkoja. Valta nopeita pysahdyksia, liiallista
voimankayttda ja epatasaisia lattiapintoja siirtdessasi
laminointilaitetta karryn tai jalustan paalla.

Ala ohita tai irrota sahkoisia tai mekaanisia turvalaitteita,
kuten lukituksia tai suojuksia.

Ala syéta esineita, jotka eivat sovi laminoitaviksi.
Ala altista laminointilaitetta nesteille.
HUOMIO: Pistorasian on sijaittava laitteen

Iahelld ja sen on oltava helposti kaytettavissa.
Ala kayta jatkojohtoa.

Sahkoon liittyvéat suojatoimet

Kéayta tata laitetta vain kuivissa siséatiloissa.

Laite tulee kytkea laitteen lahellé ja helposti saatavilla
olevaan ja maadoitettuun (Iso-Britannia kolminapainen
tai EU kaksinapainen) pistorasiaan.

Irrota laminointilaite pistorasiasta ennen sen siirtamista
tai kun sit ei kayteta pitkdan aikaan.

Ala ylikuormita pistorasioita, silla tima voi aiheuttaa
tulipalon tai sahkoiskun.

Al tee pistotulppaan muutostsita. TAma pistoke on
tarkoitettu asianmukaiselle séhkénsyétolle.

Irrota pistoke pistorasiasta, johon se on liitetty, ja pida
virtajohto mukanasi, kun siirrét laminointilaitetta.

Ala kayta laminointilaitetta, jos sen virtajohto tai pistoke
on vaurioitunut, jos laitteessa on toimintahairio tai jos
laite on vaurioitunut. Ota yhteytta valtuutettuun GBC-
huoltoedustajaan saadaksesi apua.



Kayttoopas

Séhké- ja elektroniikkalaiteromu
(WEEE)

Sé&hko- ja elektroniikkalaitteet sisaltavat
materiaaleja ja aineita, joilla voi olla haitallisia
vaikutuksia ihmisten terveyteen ja ymparistdon.

Tama symboli laitteessa, lisdvarusteissa tai pakkauksessa
iimaisee, etté laitetta ei saa havittaa lajittelemattoman
kotitalousjatteen mukana, vaan se taytyy keratéa erikseen!

Havit4 laite séhkdja elektroniikkaromun kierratykseen
tarkoitetun kerailypisteen kautta EU-maissa ja muissa
Euroopan maissa, joissa on erilliset kerailyjarjestelmat
sahko- ja elektroniikkaromulle. Havittamalla laitteen oikein
autat valttdmaan mahdollisia ympéristja terveyshaittoja,
joita kéytdsta poistettujen laitteiden virheellinen
havittdminen voi muutoin aiheuttaa. Materiaalien
kierrattdminen edesauttaa luonnonvarojen sailymista.
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Kasutusjuhend

HOIATUS.
Palun lugege neid olulisi ohutusjuhiseid ja hoidke need alles

* See toode on mdeldud taiskasvanutele kontorikeskkonnas liksikute paberi- voi
papilehtede kuum- v6i kiilmlamineerimiseks.

» Kasutage seda laminaatorit ainult ettenahtud otstarbel.

» Seadet tohib lhendada ainult toitepingega, mis vastab seadmel naidatud
elektrivdimsusele.

* Seade tuleb ihendada seadme lahedal asuvasse holpsasti juurdepaasetavasse
pistikupessa.

» Arge (ihendage multiadapteritega ega kasutage pikendusjuhtmega.
* Arge (iritage seadet ise hooldada ega parandada.

* Rikke korral tommake seade vooluvorgust vélja ning votke vajaliku remondi osas
Ghendust volitatud Rexeli/GBC teenindusega.

* Arge kasutage seadet, kui kaabel v&i pistik on kahjustatud.

* Enne seadme paigaldamist voi kasutamist tutvuge vélisel alumisel korpusel asuva
elektri- ja ohutusteabega.

* Nende juhiste eiramine vdib pdhjustada kahjustuse/vigastuse ning tuhistab teie
garantii.

» Arge Uritage laminaatorit hooldada ega parandada.

* Laminaatori GUlemise ukse avamisel valtige sisemiste rullikutega kokkupuudet
kui laminaator on sisse lUlitatud v6i vahetult parast selle valjalulitamist. Rullikute
temperatuur vdib ulatuda Ule 260° F/126,7° C.

* Hoidke kéded ja sérmed eemal kile valjumiskoha juures asuva terava kilelGikuri
likumisteest.

» Hoidke kéed, pikad juuksed, laiad riided ja sellised esemed, nagu kaelakeed
voi lipsud, sé6tmisrullikute esiosast eemal, et valtida nendesse takerdumist ja
kinnijaamist.

Laminaatori omadused

Toide sisse/vilja
Tagakaas

Juhtpaneel

Esikaane kéepide
Dokumendi paberisalv
Esikaas

Dokumendi véljumisava

IOGTMmMOO W >

Vaateaken

A A

Mitte avada. Sees ei ole
kasutaja poolt hooldatavaid
osi. Hoolduseks p6drduge
kvalifitseeritud hooldustéétaja
poole.

ETTEVAATUST kuum
pind: Laminaatori
rullikute temperatuur voib
lletada 260° F/126,7° C.
Olge ettevaatlik ja arge
puudutage rullikuid.

Juhtpaneel Kilerullide ja juhtpaneeli varvikoodid
A Valmisoleku LED
B Ummistus
C Avatud kaane LED
D Tiihjenevaltiihja kile
LED (hoidke toitenuppu
4 sekundit all, et
lahtestada)
E Toide sees Kile paksus Rulli otsakorgi varv Juhtpaneeli LED-i
F Stardinupp vérv
G Kasitsi Ioikamine 80 mikronit Sinine Sinine
H Kile valimine
I 80-mikronilise kile-LED 100 mikronit Roheline Roheline
J 100-mikronilise kile LED 125 mikronit Oranz Oranz
K 125-mikronilise kile LED
L Kialmlamineerimise LED Kalmlaminee- Valge Valge
rimine




Tehniline kirjeldus

Kasutusjuhend

Mudel

GBC Velocity — automaatne laminaator

Laminaatori tiip

Automaatne laminaator kontorisse

Vérv Must/hobe
EL-i / UK pistik (laoiihiku kood) 4410076
Paberi formaat Maks. A4
Sootmise laius 220 mm

Kile paksus / otsakorgi vérv

80 mikronit = sinine

100 mikronit = roheline
125 mikronit = oranz
Kilmlamineerimine = valge

Kilmlamineerimine

Jah

Paberi paksus

75-100 g/m**

Soojenemise aeg

80 mikronit = 1,5 minutit
125 mikronit = 3,5 minutit

Lamineerimise kiirus

80 mikronit = 500 mm/min
125 mikronit = 450 mm/min

Rullikute arv

4 rullikut

A4 lamineerimise aeg

35 sekundit (80 mikronit)

Dokumendi laadimine

Kasitsi, Uks dokument korraga

Automaatne viljaliilitamine

15 minutit tegevusetust

Ulekuumenemiskaitse

Termostaat ja temperatuurikaitse

LED-mérgutuled

Valmis, ummistus, kaas avatud, tahi kilerull, kile paksuse valija

Pinge, sagedus, voolutugevus

220-240V,50Hz,2,5A

Voimsus 550 W

Toote m66tmed (mm) L x D x K 426 x 334 x 335 mm
Toote kaal - kg 7,5kg

Pakendi mé6tmed (mm) L x D x K 525 x 325 x 440 mm
Pakendi kaal - kg 10,5 kg
Algusfilmirullid Jah
Nurgaiimardaja Jah

NB. Koik kaalud ja md6tmed on hinnangulised.
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Kasutusjuhend

Laminaatori seadistamine ja
sisseliilitamine

* Asetage laminaator stabiilsele pinnale (nt lauale)
pistikupesa lahedusse.

« Joonis 1 - (ihendage kaasasolev toitejuhe (UK
3-kontaktiline v&i EL-i 2-kontaktiline) sobivasse
pistikupessa ja lllitage seade seadme tagakiiljel olevast
lUlitist sisse.

Joonis 2 — kasutajaliidesel asuva toitenupu korval sittib
sinine tuli, mis naitab, et seade on niild sisse lUlitatud ja
vooluga Uhendatud. Soojenemisprotsessi alustamiseks
vajutage toitenuppu.

Parast vajutamist kuvatakse seadmel vilkuv roheline
LED-tuli, mis néitab soojenemist

Joonis 3 — parima tulemuse saavutamiseks valige
soovitud kile paksus ja kontrollige, et LED-i varv
sobiks kile otsakorgi varviga. — Méarkus: kui seadet on
varem kasutatud, siis see maletab eelnevalt kasutatud
seadistust. Esimesel kasutamisel on vaikevalik 80
mikronit, et see vastaks algusfilmirullid.

Kui kuulete kolme piiksu ja roheline LED pdleb pidevalt,
on seade lamineerimiseks valmis.

Uhe ja mitme dokumendi lamineerimine
* Joonis 4 - asetage uks dokument sé6tmisalusele.

A HOIATUS. Korraga tohib sééta iihe dokumendi.

* Kui seade on soojenenud, vajutage stardinuppu ja algab
dokumendi s66tmine. Stardinupu korval hakkab pdlema
roheline tuli.

¢ Seade karbib automaatselt lamineeritud dokumendi esi-
ja tagaserva

* Joonis 5 — kui lamineerite rohkem kui Uihte paberilehte,
oodake enne jargmise dokumendi laadimist kuuldavat
piiksu. Laadige jargmine dokument véimalikult kiiresti
parast piiksu, et minimeerida kile raiskamist. S66tmine
toimub automaatselt, kui see on sédtmisalusele ja
sOo6tmisrullikutele asetatud.

» Korrake seda protsessi nii paljude dokumentide
puhul, kui vaja, ja lUlitage seade parast lamineerimise
I6petamist vélja.

Lamineeritud dokumendi jahutamine
* Joonis 6 — eemaldage lamineeritud dokument ja laske
sellel tasasel pinnal Uks minut jahtuda.

 Kui teil pole rohkem lamineeritavaid dokumente, lilitage
laminaator valja.

Kasitsi karpimine

Enamasti karbib seade A4/A5/A6 dokumentide
lamineerimisel dokumente automaatselt. Teatud
olukordades, naiteks ebatavaliste kujude voi plakatite
lamineerimisel, voib siiski olla vajalik kasutada kasitsi
karpimise funktsiooni. Sellisel juhul vajutage lihtsalt
kasitsi karpimise nuppu hetkel, mil soovite seda karpida.
Olemas on vaateaken, et naeksite, millal teie dokument on
karpimisjoonest méddas, et véltida dokumendi IGikamist
ja/voi liigset kile raiskamist.

Kilerullide vahetamine ja ummistuse
korvaldamine

* Kui vilgub ,tihjeneva kile* voi ,ummistuse” LED, on
vajalik sekkumine.

Markus. Sobimatute materjalide lamineerimisel vaib
tekkida ummistus.

« Kilerullide vahetamiseks voi ummistuse korvaldamiseks
lilitage esmalt seade vélja ja eemaldage pistik
pistikupesast.

* Joonis 7 — avage kdepidemest esikaas ja seejarel
tagakaas. Veenduge, et seadme taga oleks selleks
piisavalt ruumi.

* Joonis 8 - lilkake ja tdstke tles kaks kilerulli hooba ning
asetage need tagakaanele. Tostke rullklamber Ules ja
asetage esikaanele.

* Joonis 9 - tdstke molemad kilerullid seadmest vélja.
Ummistuse korral 16igake mélemad kilerullid sobivast
kohast ummistuse kohalt I&bi, et I6igata kumbki rull
kasutamata kileni.

« Joonis 10 — paigaldage uued kilerullid tagasi seadmesse,
viies esiserva labi oranzi rulliku Glalt ja labipaistva
plastist valjumisserva alt. Likake umbes 2,5-5 cm kilet
véljumisserva alla ja veenduge, et kilerullides oleks
minimaalne 16tk. Kui kile on I6tvunud, kerige see enne
seadme sulgemist ettevaatlikult tagasi kilerullidele.

Kilerullide puhul, mida on ummistuse korvaldamiseks
16igatud, veenduge, et kaks kilet oleksid joondatud ja
mblemat sdddetaks minimaalse I6tkuga. See on veidi
keerulisem, kuna kahte kilet ei sulatata kokku nagu uue
kilerulli puhul, seega olge mdlema kile tagasi sé6tmisel
ettevaatlik, et tagada Gige joondus.

Sulgege seade (laltoodud juhistele vastupidises
jarjekorras. Lulitage seade uuesti sisse, laske sel
soojeneda ja seejarel sisestage Uks tlhi paberileht,
et kile masinast Iabi sé6ta. Kui vahetate tuhje kilerulle
ja LED-tuli pdleb, hoidke masinat lahtestamiseks
toitenuppu 4 sekundit all.



Ootereziimi funktsioon

Tootel on ootereziimi funktsioon, mis lilitab seadme
15-minutilise tegevusetuse méédudes ootereziimi. Sellest
annavad maérku iga 2 sekundi jarel roheliselt vilkuvad
LED-mérgutuled. Seadme uuesti kasutamiseks vajutage

kasutajaliidesel toitenuppu.

Torkeotsing

Kasutusjuhend

Probleem

Véimalik pohjus

Lahendus

Toitenupu vajutamisel ei lulitu
seade sisse

Toitejuhe ei pruugi olla taielikult
pistikupessa sisestatud

Sisestage pistik taielikult pistikupessa
Veenduge, et pistikupesas on voolu

Lamineerimine ei sulge
dokumenti taielikult

Dokument v6ib olla
lamineerimiseks liiga paks

Juhtpaneelil on vale kile paksuse
seadistus

Kontrollige, et dokumendi paksus vastaks
spetsifikatsioonile

Kontrollige, et juhtpaneelil olev seadistus
vastaks kile paksusele

Lamineeritud dokument on
kahjustatud

Kahjustatud rullikud vai liim
rullikute peal

Proovige rullikuid puhastada, vaadake jaotist
,Hooldus ja korrashoid”

Dokument ei vélju seadmest

Dokument vai kile vib olla
seadmes ummistunud

Eemaldage ummistus. Vaadake jaotist
LJUmmistuse kérvaldamine”

Kile servad ei ole Uhtlaselt
joondatud

Ulemine ja alumine kilerull ei sobi
kokku parast I6ikamist ummistuse
eemaldamiseks

Avage kaaned ja eemaldage kilerullid.
Paigaldage rullid tagasi ja s66tke kile

késitsi labi valjumisava. Joondage kile

servad ja sulgege seade. Kaivitage seadet
edasiliikumise/sé6tmise nupu abil paar
sekundit edasisuunas, et kile saaks joonduda

Vaéljundi kile on kortsus

Kile on parast ummistuse
eemaldamiseks |6ikamist valesti
joondatud

Avage kaaned ja eemaldage kilerullid.
Paigaldage rullid tagasi ja s66tke kile kasitsi
labi valjumisava. Joondage kile servad ja
sulgege seade. Kéivitage seadet stardinupu
abil paar sekundit edasisuunas, et kile saaks
joonduda

Dokument on valjudes kile
sees viltu

Dokumendi s66tmine on nihkes

Reguleerige séétmissalve juhikuid vastavalt
dokumendi laiusele

Enne edasiliikumise/s66tmise nupu vajutamist
veenduge, et dokument oleks otse
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Kasutusjuhend

Hooldus ja korrashoid

Ainus operaatori poolt ndutav hooldus on rullikute aeg-ajalt
puhastamine. Rullikute puhtana hoidmine tagab, et mustus
ja liimijaagid ei kahjusta teie valmisdokumente

ETTEVAATUST. Jargmist protseduuri teostatakse
laminaatori soojenemise ajal. Olge aarmiselt
ettevaatlik.

HOIATUS. Arge kandke rullikutele
puhastusvedelikke ega lahusteid.

HOIATUS. Arge proovige lamineerida liime, millel
on marge , Tuleohtlik®.

HOIATUS. Arge kasutage laminaatori laheduses
vedelikke.

1. Lulitage seade sisse ja oodake, kuni see taielikult
soojeneb.

N

. Avage laminaatori kaaned ja eemaldage mdlemad
kilerullid vastavalt kilerullide vahetamise / ummistuse
kdrvaldamise protsessile.

w

. Puhastage ulemist ja alumist rullikut puhta, niiske ja
kiuvaba lapiga. Kui pinnale on kogunenud liimijaake,
voite vee asemel kasutada isopropuulalkoholi.

IN

. Asendage kilerullid ja sulgege kaas

(6]

. Rullikute kasitsi edasiligutamiseks vajutage hoidke
s66tmisnuppu all 2-3 sekundit.

o

. Avage laminaatori kaaned ja eemaldage mdlemad
kilerullid.

7. Vajadusel korrake samme 3-6.

Markus. Arge kasutage lamineerimisrullikute
puhastamiseks metallist kiiirimisnuustikuid!

HOIATUS. Arge lamineerige sadelevaid ja/
vOi metalseid dokumente. See voib rullikuid
kahjustada.

Uldised kaitsemeetmed

« Arge asetage laminaatorit ebastabiilsele karule, alusele
ega lauale. Laminaator voib ebastabiilselt pinnalt
maha kukkuda ja pdhjustada tosiseid kehavigastusi.
Laminaatori karul voi alusel ligutamisel valtige jarske
peatusi, liigset jdukasutust ja ebatasast pérandat.

* Arge rikkuge ega eemaldage elektrilisi ja mehaanilisi
ohutusseadmeid, nditeks blokeeringuid, kilpe ja
kaitsmeid.

» Arge sisestage lamineerimiseks sobimatuid esemeid.
 Arge kasutage laminaatori laheduses vedelikke.

A

Elektriga seotud kaitsemeetmed
* Kasutage seda seadet ainult kuivades siseruumides.

ETTEVAATUST. Pistikupesa peab asuma
seadme lahedal ja olema kergesti ligipaasetav.
Arge kasutage pikendusjuhet.

* Seade tuleks lhendada seadme lahedal asuvasse
kergesti ligipadsetavasse ja maandatud (3-kontaktilisse)
pistikupessa.

¢ Enne laminaatori ligutamist voi selle pikaaegse
mittekasutamise korral eemaldage see vooluvargust.

« Arge koormake pistikupesasid (ile, kuna see véib
pohjustada tulekahju voi elektrilddgi.

» Arge muutke ihenduspistikut. See pistik on
konfigureeritud sobiva elektrivarustuse jaoks.

* Laminaatori ligutamise ajal eemaldage pistik sellega
Uhendatud pistikupesast, ja hoidke toitejuhet enda kées.

 Arge kasutage laminaatorit kahjustatud toitejuhtme
vOi pistikuga, rikke ilmnemisel voi parast laminaatori
kahjustada saamist. Abi saamiseks votke hendust
volitatud GBC teenindusesindajaga.



Kasutusjuhend

Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed (WEEE)

Elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
materjale ja aineid, mis vdivad kahjustada
inimeste tervist ja keskkonda.

See seadmel, lisatarvikutel v&i pakendil olev siimbol
néitab, et seadet ei tohi visata sorteerimata olmepriigi
hulka, vaid seda tuleb kaidelda eraldi! Euroopa Liidus

ja teistes Euroopa riikides, kus on kasutusel elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete eraldi kogumise siisteem,
tuleb seade toimetada elektri- ja elektroonikaseadmete
ringlussevotuga tegelevasse kogumispunkti.

Kui kdrvaldate seadme nduetekohaselt, aitate valtida
voimalikke ohte inimeste tervisele ja keskkonnale, mis
voivad tuleneda kasutatud seadme ebadigest kaitlemisest.
Materjalide ringlussevétmine aitab séésta loodusvarasid.
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BRIDINAJUMS!
Ladzu, izlasiet un saglabajiet Sos svarigos drosibas noradijumus

Lietotaja rokasgramata

* Sis izstradajums ir paredzéts atseviSku papira vai kartona lok&nu karstajai vai
aukstajai laminé$anai, ko biroja vidé veic pieaugusie.

* [zmantojiet So lamininétaju tikai tam paredzétajam mérkim.

« lerici atlauts pievienot tikai tada sprieguma elektroenergijas padevei, kas atbilst uz
ierices noraditajam vértibam.

* Izvélieties kontaktligzdu, kas atrodas netalu no ierices un kam viegli piek|at.

* Neizmantojiet vairakus adapterus vai pagarinataju.

¢ Neméginiet pasrocigi veikt ierices tehnisko apkopi vai remontu.

* Ja darbiba rodas kludas, atvienojiet ierici no elektrotikla un sazinieties ar pilnvaroto
Rexel/GBC servisa parstavi, lai vienotos par remontu.

* Neizmantojiet ierici, ja vads vai kontaktdaksa ir bojati.

* Pirms ierices uzstadiSanas un lietoSanas aréja korpusa apakspusé skatiet
informaciju par elektribu un drosibu.

* Ja Sis instrukcijas netiek ievérotas, ir iesp&jami bojajumi vai traumas un tiek
zaudéta ierices garantija.

* Neméginiet veikt laminétaja tehnisko apkopi vai remontu.

* Atverot laminétaja augs$éjo vaku, izvairieties no saskares ar iek$€jiem rulliSiem,
kad laminétajs ir ieslégts vai neilgi péc ta izslégSanas. Rulliu temperatira var
parsniegt 260 °F/126,7 °C.

* Netuviniet rokas un pirkstus ta asa pléves griezéja asmena celam, kas atrodas pie
pléves izejas vietas.

 Netuviniet rokas, garus matus, valigu apgérbu un priekSmetus, pieméram,
kaklarotas vai kaklasaites, padeves rulliSu priek§pusei, lai izvairitos no sapiSanas
un iestrégsanas.

Vadibas panelis

Laminetaja funkcijas

A

moow

M

leslegSanalizslégSana
Aizmugures vaks
Vadibas panelis
Priek$éja vaka rokturis
Dokumentu padeves
paplate

PriekSéjais vaks
Dokumentu izeja
Skata logs

A

Neatveriet. lekS§pusé nav
lietotajam apkalpojamu detalu.
Uzticiet apkopi kvalificétam
servisa personalam.

UZMANIBU! Karsta
virsma: Laminétaja
rulli$u temperatira
var parsniegt

260 °F/126,7 °C.
LOdzu, uzmanieties un
nepieskarieties rullisSiem.

Pléves rullu un vadibas panela krasu kodéjums

Gatavibas LED indikators
lestredzis

Atverta vaka LED
indikators

Maza pléves daudzuma/
beigusas pléves LED
indikators (turiet

nospiestu |es|égsan_as Pleves Rulla gala vacina Vadibas panela LED
pogu 4 sekundes, lai bi K = ! indikat K i
atiestatitu) iezums rasa indikatora krasa
leslegsana 80 mikroni Zila Zila
Saksanas poga - -
Manuala griesana 100 mikroni Zala Zala
Pléves izvéle 125 mikroni Oranza Oranza
80 mikronu pléves LED
indikators Aukstas Balta Balta
J 100 mikronu pléves LED pléves
indikators
K 125 mikronu pléves LED
indikators
L Aukstas pléves LED
indikators




Specifikacijas

Lietotaja rokasgramata

Modelis

GBC Velocity — automatiskais laminétajs

Laminétaja veids

Automatisks biroja laminétajs

Krasa Melna/sudraba
ES/Lielbritanijas spraudnis (SKU 4410076
kods)

Papira formats Maks. A4
leejas platums 220 mm

Pléves biezums/gala vacina krasa

80 mikroni=zila

100 mikroni=zala
125 mikroni=oranza
Auksta pléve=balta

Auksta laminésana

Ja

Papira biezums

75-100 g/m**

UzsilSanas laiks

80 mikroni=1,5 minates
125 mikroni=3,5 mindtes

Laminésanas atrums

80 mikroni=500 mm/min.
125 mikroni=450 mm/min.

Rulli$u skaits

4 rullisi

A4 laminésanas ilgums

35 sekundes (80 mikroni)

Dokumenta ievietoSana

Manuala, pa vienam dokumentam

Automatiska izslegSanas

15 minutes bez aktivitates

Aizsardziba pret parkar$anu

Termostats un termiskais droSinatajs

LED indikatori

Gatavs, iestredzis, vaks atverts, pléves rullis tukss, pléves biezuma

atlasitajs

Spriegums, frekvence, apmeri

220-240V,50Hz,2,5A

Jauda 550 W
Izstradajuma izmeéri (mm) PxDxA 426 x 334 x 335 mm
Izstradajuma svars (kg) 7,5kg

lepakojuma izméri (mm) PxDxA 525 x 325 x 440 mm
lepakotas ierices svars (kg) 10,5 kg

Sakuma pléves rulli Ja

Stira noapalotajs Ja

SVARIGI. Visi izméri un svars ir aptuveni.
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Lietotaja rokasgramata

Laminétaja uzstadiSana un iesléegSana

Novietojiet laminétaju uz stabilas virsmas (pieméram,
galda) elektrotikla kontaktligzdas tuvuma.

1. attéls. Savienojiet komplekta ieklauto pareizo
stravas kabeli (Apvienotas Karalistes 3 kontaktu vai ES
2 kontaktu) ar piemérotu elektrotikla kontaktligzdu un
ieslédziet ierici, izmantojot ierices aizmuguré eso$o
sledzi.

2. attéls. Lietotaja interfeisa pie ieslég$anas/izslegsanas
pogas iedegsies zils indikators, noradot, ka ierice tagad
ir ieslégta un sanem stravu. Nospiediet ieslégSanas/
izslegSanas pogu, lai saktu uzsilSanas procesu.

Péc nospieSanas ierice radis mirgojosu zalu LED
indikatoru, noradot, ka notiek tas uzsilSana.

3. attéls. Izvelieties vélamo pléves biezumu un, lai iegutu
vislabakos rezultatus, parbaudiet, vai LED indikatora
krasa atbilst pléves gala vacina krasai. Piezime. Ja ierice
ieprieks jau ir izmantota, ta atcerésies ieprieks izmantoto
iestatljumu. Pirmajai lieto$anas reizei noklus&juma
iestatijums ir 80 mikroni, kas atbilst sakuma pléves rulli.

Kad atskan 3 skanas signali un zalais LED indikators deg
nemirgojot, ierice ir gatava laminé$anai.

Viena un vairaku dokumentu
laminésana
* 4. attéls. levietojiet padeves paplaté vienu dokumentu.

BRIDINAJUMS! Vienlaikus veiciet tikai viena
dokumenta padevi.

Kad ierice ir uzsilusi, nospiediet sak§anas pogu, un
notiks dokumenta padoSana. Zalais indikators pie
sakSanas pogas degs nemirgojot.

lerice automatiski apgriezis laminéta dokumenta
priek§éjo un aizmugures malu.

5. attéls. Ja lamin€jat vairakas loksnes, pirms nakama
dokumenta ievieto§anas sagaidiet skanas signalu
(pikstienu). Péc skanas signala nakamo dokumentu
ievietojiet pec iespéjas atrak, lai minimizétu pléves
zudumus. Tas tiks padots automatiski, tiklidz bas
ievietots padeves paplaté starp padeves rulliSiem.

* Atkartojiet So procesu tik dokumentiem, cik nepiecieSams
laminét, un péc laminésanas pabeigSanas izslédziet ierici.

Lausana laminetajam dokumentam
atdzist

* 6. attéls. Iznemiet laminéto dokumentu un uz vienu minati
novietojiet to uz lldzenas virsmas, lai tas atdzistu.

* Kad vairs nav laminéjamu dokumentu, izslédziet
laminétaju.

Manuala apgrieSana

Vairakuma gadijumu, lamingjot A4/A5/A6 dokumentus,
ierice automatiski apgriezis $os dokumentus. Tomér
noteiktos apstaklos, pieméram, nestandarta formu vai
plakatu laminéSanas gadijuma, var bt nepiecieSams
izmantot manualas apgrieanas funkciju. $ada gadijuma
vienkarsi nospiediet manualas apgrieSanas pogu bridi,
kad vélaties veikt apgrie$anu. Jums ir pieejams skata logs,
lai redzétu, kad dokuments ir Skérsojis apgrieSanas Iiniju,
un lai izvairitos no dokumenta sagrie$anas un/vai liekas
pléves iz8kérdésanas.

Pléves rullu maina un iestrégSanas
novérsana

¢ Ja mirgo maza pléves daudzuma vai iestréegSanas LED
indikators, ir nepiecie$ama riciba.

Piezime. Laminéjot nepiemérotus materialus, iesp&jama
iestregSana.

¢ Lai nomainitu pléves rullus vai novérstu iestrégsanu,
vispirms izslédziet ierici un no sienas kontaktligzdas
atvienojiet kontaktdaksu.

7. attéls. Izmantojot rokturi, atveriet priek§é&jo vaku un
péc tam atveriet aizmugures vaku. Parliecinieties, vai aiz
ierices tam ir pietiekami daudz vietas.

8. attéls. Pabidiet un paceliet abas pléves rulla sviras un
atbalstiet tas pret aizmugures vaku. Paceliet rulli$a skavu
un atbalstiet pret priek§éjo vaku.

9. attéls. Izceliet no ierices abus pléves rullus.
lestrégSanas gadijuma nogrieziet abus pléves rullus
piemérota vieta virs sastréguma, lai abos rullos atkal
bitu svaiga pléve.

.

10. attéls. levietojiet jaunos pléves rullus atpakal ierice,
ievietojot priek3€jo malu virs apak$éja oranza rullida un
zem caurspidigas plastmasas izejas malas. levietojiet
apméram 2,5-5 cm dziluma zem izejas malas un
parliecinieties, vai pléves rulliem ir minimals valigums.
Ja ir valigums, pirms ierices aizvérSanas uzmanigi
patiniet plévi atpakal uz pléves rulliem.

Pléves rulliem, kas ir griezti, lai atbrivotu iestregusu
plévi, parliecinieties, vai abas pléves ir savietotas

un tiek padotas ar minimalu valigumu. Tas bus
nedaudz sarezgitak, jo abas pléves nebis sakausétas
kopa ka jaunam pléves rullim, tapéc, padodot abas
pléves atpakal, uzmanieties, lai nodrosinatu pareizu
savieto$anu.

Aizveriet ierici apgriezta seciba tai, kas noradita augstak
esos8ajas instrukcijas. Atkal iesledziet ierici, laujiet tai
uzsilt un péc tam padodiet vienu tuk$u papira loksni,

lai palidzétu izvadit plévi cauri iericei. Ja tiek nomaintti
tuksi pléves rulli un LED deg, turiet ieslégSanas pogu
nospiestu 4 sekundes, lai atiestatitu ierici.



Gaidstaves funkcija

Lietotaja rokasgramata

Izstradajumam ir gaidstaves funkcija, kas péc 15 mintsu
neaktivitates ierici parslédz gaidstaves rezima. Par to
noradis LED indikatori, kas ik péc 2 sekundém nomirgo
zala krasa. Lai atkal darbinatu ierici, lietotaja interfeisa
nospiediet ieslég$anas/izslegsanas pogu.

Problému novérsana

Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Nospiezot ieslég$anas/
izslég$anas pogu, ierice
neieslédzas

Stravas kabelis, iesp&jams, nav
pilniba ievietots kontaktligzda

Kontaktdaksu pilniba ievietojiet kontaktligzda
Parliecinieties, vai kontaktligzda ir strava

Laminésana pilntba nenoblvé
dokumentu

lespéjams, dokuments ir parak
biezs

Nepareizs pléves biezuma
iestattjums vadibas panelt

Parbaudiet, vai dokumenta biezums atbilst
specifikacijam

Parbaudiet, vai vadibas panela iestatijums
atbilst pleves biezumam

Laminétais dokuments ir
sabojats

Rullisi ir bojati, vai uz tiem ir
saistviela

Méginiet nofirtt rulli§us; skatiet sadalu
“Apkope un uzturésana”

Dokuments neiznak no ierices

Dokuments vai pléve, iesp&jams,
iestréga ierice

Iznemiet iestréguso dalu; skatiet sadalu
“lestrégSanas novérsana”.

Pléves malas nav vienmerigi
savietotas

Augseéjais un apakséjais pléves
rullis nav savietoti péc to
apgrieSanas, lai iznemtu iestréguso
plévi

Atveriet vakus un iznemiet pléves rullus.
levietojiet rullus atpakal un manuali padodiet
plévi caur izeju. Savietojiet pléves malas un
aizveriet ierici. Dazas sekundes darbiniet
ierici, tinot uz priekSu ar patiSsanas/padeves
pogu, lai pléve varétu izlidzinaties

Izvadita pléve sakrokota

Pléve nav pareizi savietota
péc tam, kad ta ir nogriezta, lai
atbrivotos no sastréguma

Atveriet vakus un iznemiet pléves rullus.
levietojiet rullus atpakal un manuali padodiet
plévi caur izeju. Savietojiet pléves malas un
aizveriet ierici. Dazas sekundes darbiniet
ierici, tinot uz prieksu ar sakSanas pogu, lai
pléve varétu izlidzinaties

Izvadttais dokuments pléve
ir SKibi

Dokumenta padeve notiek $kibi

Pielagojiet padeves paplates vadotnes
atbilsto$i dokumenta platumam

Pirms patiS8anas/padeves pogas nospiesanas
parliecinieties, vai dokuments ir novietots
taisni
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Lietotaja rokasgramata

Apkope un uzturésana
Vieniga nepiecieSama apkopes darbiba, kas ir javeic

operatoram, ir periodiska rulliSu tirisana. Rulli$u tiriba
nodrosina, ka jlsu izgatavotie priek§meti nebis bojati

netirumu un lipigo vielu uzkrasanas dél.

UZMANIBU! Talak noradita procediira tiek
veikta, kad laminétajs ir karsts. levérojiet ipasu
piesardzibu.

BRIDINAJUMS! Neklajiet uz rullisiem tirisanas
Skidrumus vai Skidinatajus.

BRIDINAJUMS! Nemé&giniet laminét uzlimes, kas
apzimétas ka viegli uzliesmojosas.

BRIDINAJUMS! Nepak|aujiet laminétaju Skidrumu
iedarbibai.

1. lesledziet ierici, uzgaidiet, lidz ta pilniba uzsilst.

N

. Atveriet laminétaja vakus un iznemiet abus pléves
rullus, ka noradits pléves rullu nomainas/iestréegSanas
novérsanas procesa.

w

. Notiriet aug$éjos un apakséjos rulliSus ar tiru, mitru,
bezpluksnu dranu. Ja ir uzkrajusas lipigas vielas, udens
vieta varat izmantot izopropilspirtu.

IN

. Atkartoti ievietojiet pléves rullus un aizveriet vaku

5. Lai manuali ritinatu rulliSus, 2-3 sekundes turiet
nospiestu padeves pogu.

o

. Atveriet laminétaja vakus un iznemiet abus pléves
rullus.

7. Péc nepiecieSamibas atkartojiet 3.—6. darbibu.

Piezime. Laminésanas rulli$u tiri§anai neizmantojiet
metaliskos tiri$anas spilventinus!

BRIDINAJUMS! Nelamingjiet gliterus un/vai
metaliskus priekdmetus. Sadi var sabojat rulli$us.

Visparejie drosibas pasakumi

* Nenovietojiet laminétaju uz nestabiliem ratiniem, stativa
vai galda. Nestabila virsma var izraisit laminétaja
nokriSanu un nopietnus miesas bojajumus. Parvietojot
laminétaju uz ratiniem vai stativa, izvairieties no
straujas apstasanas, parmériga spéka pielietoSanas un
nelidzenam gridas virsmam.

* Neizslédziet un nenonemiet elektriskas un mehaniskas
droSibas aprikojumu, pieméram, blokéetajus, vairogus un
aizsargus.

* Neievietojiet prieck8metus, kas nav pieméroti
laminésanai.

¢ Nepaklaujiet laminétaju Skidrumu iedarbibai.

UZMANIBU! Stravas kontaktligzdai jaatrodas
ierices tuvuma un ir jabat viegli pieejamai.
Nelietojiet pagarinataju.

Elektrodrosibas pasakumi
* Lietojiet So ierici tikai sausas iekstelpas.

* lekarta ir japievieno viegli pieejamai un iezemétai
(Apvienotas Karalistes 3 kontaktu vai ES 2 kontaktu)
kontaktligzdai, kas atrodas iekartas tuvuma.

* Atvienojiet laminétaju no stravas kontaktligzdas pirms ta
parvietoSanas un tad, ja tas ilgsto$i netiks lietots.

* Neparslogojiet elektribas kontaktligzdas, jo tas var
izraisTt ugunsgréku vai elektroSoku.

« Nemainiet piesléguma kontaktdaksu. ST kontaktdaksa ir
konfiguréta atbilstosam elektrotiklam.

¢ Atvienojiet piesléeguma kontaktdaksu no kontaktligzdas,
kurai ta ir pievienota, un paturiet stravas kabeli pie
sevis, kad parvietojat laminétaju.

* Nelietojiet laminétaju ar bojatu stravas kabeli vai
kontaktdaksu, darbibas traucéjumu gadijuma vai
péc laminétaja sabojadanas. Lai sanemtu palidzibu,
sazinieties ar pilnvarotu GBC servisa parstavi.



atkritumi (EEIA)

Elektriskas un elektroniskas ierices satur
materialus un vielas, kuram var bt kaitiga
ietekme uz cilvéku veselibu un vidi.

Elektrisko un elektronisko iekartu ﬁ

Ja uz ierices, tas piederumiem vai iepakojuma redzams
§ads simbols, tas nozimé, ka ierici nedrikst izmest kopa

ar neskirotiem sadzives atkritumiem, bet ta ir janodod
atseviski! Atbrivojieties no ierices vietas, kuras parstradei
tiek pienemti elektriska un elektroniska aprikojuma
atkritumi ES un citu Eiropas valstu teritorija, kuras ieviestas
atseviSkas sistémas elektriska un elektroniska aprikojuma
atkritumu savakSanai.

Atbrivojoties no ierices pienacigi, jus palidzat noverst
iespéjamo apdraudéjumu videi un sabiedribas veselibai,
ko varétu radit aprikojuma atkritumu nepienaciga apstrade.
Materialu parstrade palidz saglabat dabas resursus.

Lietotaja rokasgramata
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Naudotojo vadovas

ISPEJIMAS.
Perskaitykite ir iSsaugokite Sias svarbias saugos instrukcijas

« Sis gaminys suaugusiems skirtas kar§tam arba $altam atskiry popieriaus ar
kartono lapy laminavimui biuro aplinkoje.

« Sj laminatoriy naudokite tik pagal paskirtj.

* Prietaisg galima jungti tik prie ant jo nurodyta elektros kategorijg atitinkancios
maitinimo jtampos.

* Prietaisg reikia jungti prie lizdo, kuris bty Salia jrangos ir kurj baty galima lengvai
pasiekti.

* Nejunkite keliy adapteriy ar nenaudokite su ilginamuoju laidu.

* Nemeginkite patys atlikti Sio prietaiso priezitros darby arba jj taisyti.

* Kilus gedimui, atjunkite prietaisa ir kreipkités j jgaliotajj ,Rexel/GBC techninés
priezilros atstova, kad atlikty reikalingus remonto darbus.

* Jei laidas arba kistukas paZeistas, Sio prietaiso nenaudokite.

* Prie§ montuodami arba naudodami jrenginj, perziurékite informacija apie elektros
ir saugos jranga, pateiktg ant apatinio korpuso iSores.

* Nesilaikant $iy instrukcijy galima sukelti zalg / suzalojima ir garantija gali nustoti
galioti.

* Nemeéginkite patys atlikti laminatoriaus priezitros darby arba jj taisyti.

* Atidarydami laminatoriaus virSutines dureles, venkite liesti vidinius volelius, jeigu
laminatorius jjungtas arba netrukus po jo i§jungimo. Voleliai gali jkaisti iki daugiau
nei 260° F /126,7 °C.

* Laikykite rankas ir pirStus atokiau nuo astriy plévelés pjaustytuvo peiliuky, esanciy
plévelés tiekimo angoje.

* Laikykite rankas, ilgus plaukus, laisvus drabuZius ir daiktus, tokius kaip karoliai
ar kaklarais¢iai, atokiau nuo tiekimo voleliy priekinés dalies, kad iSvengtuméte
isipainiojimo ir jstrigimo.

Laminatoriaus ypatybés
A Maitinimo JJUNGIMAS /
ISJUNGIMAS

Galinis dangtelis

Valdymo skydelis

Priekinio dangtelio rankena
Dokumenty tiekimo déklas
Priekinis dangtelis
Dokumenty tiekimas
Perziurros langas

A

Neatidarykite. Viduje néra daliy,
kurias galéty taisyti naudotojas.
Kreipkités j kvalifikuotus techninés
priezidros darbuotojus.

I OTMOOW

DEMESIO karstas
pavirsius: Laminavimo
voleliy temperatira gali
virsyti 260° F / 126,7°
C. Bukite atsargus ir
nelieskite voleliy.

Valdymo skydelis Plévelés ritiniy ir valdymo skydelio

N spalvy kodavimas
A Parengties Sviesos

diodas
B Strigtis

C Atidaryti dangtelio
Sviesos diodas

D Mazai/ néra plévelés
Sviesos diodas (laikykite
maitinimo mygtuka 4 sek.

kad atstatytuméte) . . -
Lo Plévelés Ritinio galo Valdymo skydelio
E Jjungimas . i et .
storis dangtelio spalva Sviesos diodo
F Pradzios mygtukas spalva
G Rankinis pjovimas
H Plévelés pasirinkimas 80 mikrony Melyna Meélyna
I 80 mikrony pléveles LED 100 mikrony Zalia Zalia
J 100 mikrony plévelés LED
K 125 mikrony plévelés LED 125 mikrony Oranziné Oranziné
L Saltos plévelés LED Saltos Balta Balta
plévelées




Specifikacijos

Naudotojo vadovas

Modelis

,GBC Velocity“ — automatinis laminatorius

Laminatoriaus tipas

Automatinis biuro laminatorius

Spalva Juoda / Sidabriné
ES / JK kiStukas (SKU kodas) 4410076
Popieriaus formatas Maks. A4
Ivesties plotis 220 mm

Plévelés storis / galinio dangtelio
spalva

80 mikrony = mélyna
100 mikrony = Zalia

125 mikronai = oranziné
Salta plévelé = balta

Saltasis laminavimas

Taip

Popieriaus storis

75-100 gsm*

ISilimo laikas

80 mikrony = 1,5 min.
125 mikronai = 3,5 min.

Laminavimo greitis

80 mikrony = 500 mm/min.
125 mikronai = 450 mm/min.

Velenéliy skaicius

4 velenéliai

A4 formato laminavimo trukmé

35 sekundés (80 mikrony)

Dokumento jkélimas

Rankinis, po vieng dokumentg

Automatinis iSjungimas

15 minuciy be veiklos

Apsauga nuo perkaitimo

Termostatas ir terminis saugiklis

Sviesos diodo indikatoriai

Paruosta, strigtis, atidarytas dangtis, plévelés ritinys tuscias, plévelés storio

parinkiklis

ltampa, daznis, amperai

220-240V,50Hz,2,5 A

Galia vatais

550 W

Gaminio dydis (mm) P x G x A

426 x 334 x 335 mm

Produkto svoris (kg) 7,5kg

Pakuotés dydis (mm) P x G x A 525 x 325 x 440 mm
Supakuoto produkto svoris (kg) 10,5 kg

Pradiniai plévelés ritiniai Taip

Kampy apvalintuvas Taip

PASTABA. Visi matmenys ir svoriai yra apytikriai.
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Naudotojo vadovas

Laminatoriaus nustatymas ir jjungimas

Laminatoriy padékite ant stabilaus pavirSiaus (pvz.,
stalo), Salia elektros lizdo.

1 pav. — Prijunkite pateiktg tinkama maitinimo laidg (JK 3
kontakty arba ES 2 kontakty) prie tinkamo elektros lizdo
ir jjunkite prietaisa naudodami jungiklj, esantj aparato
gale.

2 pav. — Salia maitinimo mygtuko naudotojo sgsajoje
uzsidegs meélyna lemputé, rodanti, kad jrenginys jjungtas
ir gauna maitinimg. Paspauskite maitinimo mygtuka, kad
pradétumeéte jSilimo procesa.

Paspaudus, pradés mirkséti zalias prietaiso Sviesos
diodas, nurodydamas, kad prietaisas Syla.

3 pav. - Pasirinkite norima plévelés storij ir patikrinkite,
ar LED spalva atitinka plévelés galinio dangtelio spalva,
kad pasiektumete geriausiy rezultaty. — Pastaba: jei
jrenginys jau buvo naudotas anksgiau, jis prisimins
naudotg nustatyma. Pirma karta naudojant numatytasis
dydis yra 80 mikrony, kad atitikty pradiniai plévelés
ritiniai.

* Kai iSgirsite 3 pypteléjimus ir zalias Sviesos diodas
pradés Sviesti nuolat, prietaisas bus paruostas
laminavimui.

Vieno ir keliy dokumenty laminavimas
* 4 pav. - |dékite vieng dokumentg j tiekimo dékla.

A |SPEJIMAS. Vienu metu pateikite tik vieng
dokumenta.

* Kai jrenginys jSils, paspauskite pradzios mygtuka ir
dokumentas bus tiekiamas. Salia pradzios mygtuko
isijungs zalia lempute.

* Jrenginys automati$kai apkirps laminuoto dokumento
priekinj ir galinj krastus

* 5 pav. — Jei laminuojate daugiau nei vieng lapg, prie$
dedami kita dokumenta palaukite garsinio pypteléjimo.
|dékite kita dokumenta kuo grei€iau po pypteléjimo, kad
sumazintuméte plévelés Svaistyma. |déjus j tiekimo
dekla ir tiekimo volelius, jis bus tiekiamas automatiskai.

» Kartokite §j procesa su tiek dokumenty, kiek reikia
laminuoti, o baige laminuoti iSjunkite jrenginj.

Palaukite, kol atvés laminuotas
dokumentas

* 6 pav. — ISimkite laminuotg dokumenta ir padékite jj ant
lygaus pavirSiaus vienai minutei, kad atvesty.

* Kai baigsite laminuoti dokumentus, iSjunkite laminatoriy.

Rankinis apkarpymas

Daugeliu atvejy, laminuojant A4/A5/A6 formato
dokumentus, jrenginys automatiskai juos apkirps. Taciau
tam tikromis aplinkybémis, pavyzdziui, laminuojant
nejprastas formas ar juostas, gali tekti naudoti rankinio
apkirpimo funkcijg. Prireikus tiesiog paspauskite

rankinio apkirpimo mygtuka tuo metu, kai norite apkirpti.
Irengtas perzitros langelis, kad galétuméte matyti, kada
dokumentas perzengé apkirpimo linija, ir taip iSvengtumeéte
dokumento kirpimo ir (arba) perteklinio plévelés Svaistymo.

Plévelés ritinéliy keitimas ir strigties

Salinimas

* Jei mirksi maza plévelés kiekj ar strigtj nurodantis
Sviesos diodas, bitina imtis veiksmy.

Pastaba. Strigtis gali jvykti laminuojant netinkamas
medziagas.

* Norédami pakeisti plévelés ritinélius arba pasalinti strigtj,
pirmiausia isjunkite jrenginj ir iStraukite kistuka i$ elektros
lizdo.

¢ 7 pav.— Naudodami rankenéle atidarykite priekinj
dangtelj, tada atidarykite galinj dangtel;. |sitikinkite, kad
uz jrenginio yra pakankamai vietos tam atlikti.

¢ 8 pav. - Paspauskite ir pakelkite dvi plévelés ritinéliy
svirtis ir atremkite jas | galinj dangtelj. Pakelkite ritinéliy
spaustuka ir atremkite jj j priekinj dangtel].

* 9 pav. - ISkelkite abu plévelés ritinélius i$ prietaiso.
Strigties atveju, tinkamoje vietoje virs strigties nupjaukite
abu plévelés ritinélius, kad buty galima iStraukti naujg
plévele.

* 10 pav. — Jdékite naujus plévelés ritinélius j prietaisg,
praki§dami priekinj krasta vir§ apatinio oranzinio volelio
ir po skaidriu plastikiniu tiekimo krastu. |kiSkite mazdaug
2,5-5 cm j sritj po tiekimo krastu ir jsitikinkite, kad
plévelés ritinéliai yra kuo maziau laisvi. Jei plévelés
ritinéliai Siek tiek laisvi, prie$ uzdarydami prietaisa
Svelniai jg uzsukite atgal.

Jei pléveleés ritinéliai buvo nupjauti norint iSvalyti

strigtj, jsitikinkite, kad abi plévelés yra sulygiuotos ir

abi tiekiamos su minimaliu laisvumu. Tai bus Siek tiek
sudétingiau, nes abi plévelés nebus sulietos kaip naujas
plévelés ritinélis, todél bukite atsargus jdédami abi
pléveles, kad uztikrintuméte tinkama sulygiavima.

UZzdarykite jrenginj atvirkstine tvarka, nei nurodyta
pirmiau pateiktose instrukcijose. |junkite renginj, leiskite
jam jSilti, tada pateikite vieng tuscia popieriaus lapa,

kad plévelé buty tiekiama pro jrenginj. Jei pakeisite
tuscius plévelés ritinius ir LED indikatorius dega, laikykite
maitinimo mygtuka 4 sek. jrenginiui atstatyti.



Budéjimo funkcija

Gaminyje yra budéjimo rezimo funkcija, kuri perjungia
irenginj j budejimo rezima po 15 minuciy neveiklumo. Tai
parodys Sviesos diodai, mirksintys Zaliai kas 2 sekundes.
Norédami valdyti jrenginj, paspauskite maitinimo mygtuka

naudotojo sgsajoje.

Trik€iy Salinimas

Naudotojo vadovas

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Paspaudus maitinimo mygtuka
nejjungiamas jrenginys..

Maitinimo laidas gali bati ne iki galo
ikistas j lizda.

Tinkamai jkiskite kistuka j lizda.
|sitikinkite, kad lizde yra elektra.

Laminavimas nevisiskai
uzsandarina dokumenta.

Gali biti, kad dokumentas per
storas laminuoti.

Netinkamas plévelés storio
nustatymas valdymo skydelyje.

Patikrinkite, ar dokumento storis atitinka
specifikacijas.

Patikrinkite, ar valdymo skydelio nustatymas
atitinka plévelés storj.

Laminuotas dokumentas yra
pazeistas.

Sugadinti velenéliai arba ant
velenéliy yra Klijy.

Pabandykite nuvalyti volelius, zr. skyriy
LPriezitra ir eksploatavimas*“.

Dokumentas nei$lenda i$
irenginio.

Dokumentas arba plévelé gali bati
istrige jrenginyje.

Pasalinkite strigt], Zr. skyriy ,Strigties
Salinimas*.

Plévelés kraStai néra tolygiai
iSlyginti.

VirSutiniai ir apatiniai plévelés
ritinéliai nesutampa po to, kai jie
buvo nupjauti Salinant strigtj

Atidarykite danggius ir iSimkite plévelés
ritinélius. Jdékite ritinélius ir rankiniu badu
ikikite plévele pro tiekimo anga. Sulygiuokite
plévelés krastus ir uzdarykite jrenginj. Kelias
sekundes leiskite jrenginj pirmyn, naudodami
leidimo j priekj / tiekimo mygtuka, kad plévelé
i8silyginty.

ISvestyje plévelé
susirauksléjusi.

Plévelé netinkamai sulygiuota
po to, kai buvo nupjauta siekiant
pasalinti strigt].

Atidarykite danggius ir iSimkite plévelés
ritinélius. Jdékite ritinélius ir rankiniu budu
ikiskite plévele pro tiekimo anga. Sulygiuokite
plévelés krastus ir uzdarykite jrengin;. Leiskite
irenginj j priekj kelias sekundes paspausdami
pradzios mygtuka, kad plévelé iSsilyginty.

18lindes dokumentas yra
laminuotas jstrizai.

Dokumentas tiekiamas jstrizai.

Sureguliuokite tiekimo déklo kreipiklius, kad
jie atitikty dokumento plotj.

Prie$ paspausdami leidimo j priekj / tiekimo
mygtuka jsitikinkite, kad dokumentas padétas
tiesiai.
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Naudotojo vadovas

Techniné prieziira ir priezitra

Vienintelé priezitra, kurig turi atlikti operatorius, yra
periodiSkas voleliy valymas. Priziarédami voleliy Svara,
uztikrinsite, kad gaminiai nebus paZeisti neSvarumy ir klijy
sankaupy.

DEMESIO: §i proceddra atliekama, kai
laminatorius yra karstas. Bikite itin atsargls.
JSPEJIMAS. Nenaudokite valymo skys¢iy ar
tirpikliy ant voleliy.

Q ISPEJIMAS. Nebandykite laminuoti klijy, kurie

pazymeéti kaip degus.

A JSPEJIMAS. Saugokite laminatoriy nuo skyséiy.
1. Jjunkite jrenginj, palaukite, kol jis visi$kai Sils.

2. Atidarykite laminavimo jrenginio danggcius ir iSimkite
abu plévelés ritinius, kaip nurodyta pléveliy ritiniy
keitimo / strigties Salinimo proceso apradyme.

3. Virdutinj ir apatinj volelius nuvalykite Svaria, drégna,
nepukuota Sluoste. Jei yra klijy sankaupy, vietoj
vandens galite naudoti izopropilo alkoholj.

4. Pakeiskite plévelés ritinius ir uzdarykite dangtj

5. Norédami rankiniu bldu pastumti volelius, 2-3
sekundes palaikykite nuspaude tiekimo mygtuka.

6. Atidarykite laminatoriaus danggius ir nuimkite abu
pléveles ritinius.

7. Jeireikia, pakartokite 3-6 veiksmus.

Pastaba. Nenaudokite metaliniy $veitimo kempiniy
laminavimo voleliams valyti!

JSPEJIMAS. Nelaminuokite blizgiy ir (arba)
metaliniy daikty. Gali bti paZeisti voleliai.

Bendrosios apsaugos priemonés

Nestatykite laminatoriaus ant nestabilaus vezimélio,
stovo ar stalo. Ant nestabilaus pavirSiaus laminatorius
gali nukristi ir sukelti rimtus kiino suzalojimus.
Perkeldami laminatoriy su veziméliu ar stovu, venkite
staigiy sustojimy, per didelés jégos ir nelygiy pagrindo
pavirsiy.
Neisjunkite ir nenuimkite elektriniy ir mechaniniy saugos
irenginiy, tokiy kaip blokatoriai, skydeliai ir apsaugos.
Nedékite daikty, netinkamy laminavimui.
Saugokite laminatoriy nuo skyséiy.

DEMESIO. Maitinimo lizdas turi bati $alia

jrangos ir lengvai pasiekiamas. Nenaudokite
ilgintuvo.

Elektros apsaugos priemonés

Sj jrenginj naudokite tik sausose vidaus patalpose.

|ranga turéty bati prijungta prie lengvai pasiekiamo
ir izeminto (JK 3 kontakty arba ES 2 kontakty) lizdo,
esancio $alia jrangos.

Prie$ perkeldami laminatoriy arba kai jis ilgesnj laikg
bus nenaudojamas, atjunkite jj nuo elektros tinklo.

Neperkraukite elektros lizdy, nes tai gali sukelti gaisrg
arba elektros smugj.

Nekeiskite prijungimo kistuko. Sis kistukas
sukonfigruotas atitinkamam elektros maitinimo
Saltiniui.

Atjunkite prijungimo kiStukg nuo lizdo, prie kurio jis
prijungtas, ir keisdami laminatoriaus vietg laikykite
maitinimo laidg su savimi.

Nenaudokite laminatoriaus su pazeistu maitinimo laidu
ar kistuku, jei jvyko gedimas arba po to, kai laminatorius
buvo pazeistas. Pagalbos kreipkités j jgaliotajj GBC
techninés prieziuros atstova.



Elektros ir elektroninés jrangos
(EE]) atliekos

Elektros ir elektroniniuose prietaisuose yra
medziagy ir medziagy, kurios gali pakenkti
Zmoniy sveikatai ir aplinkai.

Sis simbolis ant prietaiso, jo priedy ar jpakavimo reiskia,
kad prietaiso negalima laikyti neraSiuojamomis buitinémis
atliekomis, jj btina perdirbti atskirai! Atiduokite §j prietaisa
elektros ir elektroninés jrangos perdirbimo surinkimo taske
ES ar kitose Europos Salyse, turin¢iose atskiras elektros ir
elektroninés jrangos atlieky surinkimo sistemas.

Tinkamai iSmesdami §j prietaisg padedate iSvengti zalos
aplinkai ir visuomenés sveikatai, kurig galéty sukelti
netinkamas elgesys su prietaiso atliekomis. Medziagy
perdirbimas prisideda prie gamtos iStekliy tausojimo.

Naudotojo vadovas
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Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE:
Przeczytaj i zachowaj te wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

* Ten produkt jest przeznaczony do laminowania pojedynczych arkuszy papieru lub
tektury na gorgco lub na zimno przez osoby doroste w Srodowisku biurowym.

* Nalezy uzywa¢ laminatora wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

* Urzadzenie mozna podtaczac tylko do zrodta zasilania o napieciu odpowiadajacym
parametrom podanym na urzgdzeniu.

* Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do gniazdka znajdujacego sie w poblizu i
zapewniajgcego tatwy dostep.

* Nie nalezy podtgczaé¢ do rozgateznikéw ani uzywac przedtuzacza.

* Nie nalezy podejmowac prob samodzielnego serwisowania ani samodzielnej
naprawy urzgdzenia.

* W przypadku awarii nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i skontaktowac
sie z autoryzowanym przedstawicielem serwisu Rexel/GBC w celu wykonania
wymaganych napraw.

* Nie nalezy uzywac tego urzadzenia, jesli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone.

* Przed instalacjg lub uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ sig z danymi
elektrycznymi i informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa, ktére znajduja sie na
spodzie obudowy zewngtrzne;.

* Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze skutkowa¢ uszkodzeniem/obrazeniami oraz
uniewaznieniem gwarancji.

* Nie nalezy podejmowac préb serwisowania ani naprawy laminatora.

* Nalezy unika¢ kontaktu z wewnetrznymi watkami laminatora podczas otwierania
gornych drzwiczek, gdy urzadzenie jest wigczone lub krétko po jego wytgczeniu.
Watki moga nagrzewac sie do temperatury powyzej 126,7°C.

* Nie zbliza¢ dtoni ani palcéw do strefy dziatania ostrego ostrza obcinacza folii,
znajdujgcego sig przy wylocie folii.

* Nie zbliza¢ ragk, dtugich wtoséw, luznych ubran ani przedmiotéw (np. naszyjnikéw,
krawatéw) do przedniej czeséci watkow podajacych, aby uniknaé zaplatania i
zakleszczenia.

Funkcje laminatora

Zasilanie: wt./wyt.

Tylna pokrywa

Panel sterowania

Uchwyt przedniej pokrywy
Podajnik dokumentéw
Przednia pokrywa

Wylot dokumentow
Wziernik

A

Nie otwiera¢. Wewnatrz nie

ma czesci do naprawy przez
uzytkownika. Serwisowanie
nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu
personelowi.

OSTROZNIE Goraca
powierzchnia: Watki
laminatora moga
nagrzewac sie do
temperatury powyzej
126,7°C. Nalezy
zachowac ostroznos¢ i
nie dotykac watkéw.

IOGTMmMOO W >

Panel sterowania Oznaczenia kolorystyczne rolek folii i na

. N panelu sterowania
A Dioda LED gotowosci

B Zakleszczenie

C Dioda LED otwarcia
pokrywy

D Dioda LED matej ilosci /
braku folii (przytrzymaj
przycisk zasilania przez 4
sekundy, aby zresetowac)

laminowania na zimno laminowania

na zimno

E Wigczenie zasilania Grubosé folii | Kolor zaslepki rolki | Kolor diody LED na
F Przycisk Start panelu sterowania
G Ciecie reczne - i . .

H Wybér folii 80 mikronéw Niebieski Niebieski

I Dioda folii 80 mikronéw 100 mikronow | Zielony Zielony

J Dioda folii 100 mikronéw

K Dioda folii 125 mikronéw 125 mikronow Pomaranczowy Pomaranczowy

L Dioda folii do Folie do Biaty Biaty




Dane techniczne

Instrukcja obstugi

Model

GBC Velocity - laminator automatyczny

Typ laminatora

Automatyczny laminator biurowy

Kolor Czarny / srebrny
Wtyczka UE/UK (kod SKU) 4410076
Format papieru Maks. A4
Szerokos¢ otworu wlotowego 220 mm

Grubosé folii / kolor zaslepki

80 mikrondw = niebieski

100 mikronéw = zielony

125 mikronéw = pomaranczowy

Folia do laminowania na zimno = biaty

Laminowanie na zimno

Tak

Gramatura papieru

75-100 g/m**

Czas rozgrzewania

80 mikronéw = 1,5 min
125 mikronéw = 3,5 min

Predkos$¢ laminowania

80 mikronéw = 500 mm/min
125 mikronéw = 450 mm/min

Liczba watkow

4 watki

Czas laminowania strony A4

35 sekund (80 mikronow)

tadowanie dokumentow

Reczne, jeden dokument naraz

Automatyczne wytgczanie

Po 15 min braku aktywnosci

Zabezpieczenie przed przegrzaniem

Termostat i bezpiecznik termiczny

Wskazniki LED

Gotowosé, zakleszczenie, otwarta pokrywa, pusta rolka folii, wybor

grubosci folii

Napiecie, czestotliwos$é, natezenie

220-240V,50Hz,2,5 A

Moc

550 W

Wymiary produktu (mm) SZ x G x W

426 x 334 x 335 mm

Masa produktu (kg) 7,5kg

Wymiary z opakowaniem (mm) SZ x 525 x 325 x 440 mm
GxW

Masa z opakowaniem (kg) 10,5 kg
Poczatkowe rolki folii Tak

Zaokraglanie naroznikéw Tak

UWAGA: wszystkie masy i wymiary sg przyblizone.
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Instrukcja obstugi

Konfiguracja i wtgczanie laminatora

¢ Ustaw laminator na stabilnej powierzchni (np. na stole) w
poblizu gniazdka.

* Rys. 1 - Podiacz wtasciwy dotgczony przewod zasilajacy
(brytyjski z 3 bolcami lub europejski z 2 bolcami) do
odpowiedniego gniazdka i wigcz urzadzenie za pomoca
przetacznika z tytu urzadzenia.

Rys. 2 — Obok przycisku zasilania na panelu uzytkownika
zaswieci sig niebieska dioda wskazujaca, ze urzadzenie
jest teraz wtgczone i poditgczone do zasilania. Nacisnij
przycisk zasilania, aby rozpocza¢ proces rozgrzewania.

Po nacisnieciu zacznie miga¢ zielona dioda LED,
wskazujgc, ze trwa proces rozgrzewania.

Rys. 3 — Wybierz odpowiednig grubos¢ folii i sprawdz,
czy kolor diody LED jest zgodny z kolorem zaslepki
folii, aby uzyskaé najlepsze rezultaty. - Uwaga: jesli
urzadzenie byto wczesniej uzywane, bedzie pamigtac
poprzednio uzywane ustawienie. Domysina wartos¢
przy pierwszym uzyciu to 80 mikronéw, aby zapewni¢
zgodnos¢ z poczatkowe rolki folii.

Gdy ustyszysz 3 sygnaty dzwigkowe, a zielona dioda
LED zacznie $wieci¢ Swiattem ciggtym, urzadzenie jest
gotowe do laminowania.

Laminowanie pojedynczych
dokumentéw i wielu dokumentéw
* Rys. 4 - Umies$¢ pojedynczy dokument w podajniku.

A OSTRZEZENIE: Podawaj tylko jeden dokument
naraz.

* Gdy urzgdzenie sig rozgrzeje, nacisnij przycisk Start, aby
rozpocza¢ podawanie dokumentu. Zielona dioda obok
przycisku Start zacznie Swieci¢ $wiattem ciggtym.

Urzadzenie automatycznie przytnie przednig i tylng
krawedz laminowanego dokumentu

Rys. 5 — Jesli laminujesz wiecej niz jeden arkusz,
odczekaj na sygnat dzwigkowy przed zatadowaniem
kolejnego dokumentu. Zataduj kolejny dokument
mozliwie najszybciej po ustyszeniu sygnatu
dzwiekowego, aby zminimalizowaé niepotrzebne
zuzycie folii. Po umieszczeniu w podajniku i na watkach
podajacych papier bedzie podawany automatycznie.

Powtarzaj ten proces w przypadku wszystkich
dokumentéw do zalaminowania, a po zakonczeniu
laminowania wytgcz urzgdzenie.

Pozostawienie zalaminowanego
dokumentu do ostygniecia

* Rys. 6 — Wyjmij zalaminowany dokument i pozostaw go
na ptaskiej powierzchni na jedng minute od ostygnigcia.

 Jesli nie ma juz zadnych dokumentéw do zalaminowania,
wytgcz laminator.

Przycinanie reczne

W wiekszosci przypadkéw podczas laminowania
dokumentéw w formacie A4/A5/A6 urzadzenie
automatycznie przytnie dokumenty. Jednak w pewnych
sytuacjach, na przyktad przy laminowaniu nietypowych
ksztattéw lub baneréw, konieczne moze okazac sie
uzycie funkcji przycinania recznego. W takim przypadku
po prostu nacisnij przycisk recznego przycinania w
odpowiednim momencie. W urzadzeniu zamontowano
wziernik umozliwiajgcy sprawdzenie, czy dokument
przekroczyt linig przycinania. Dzigki temu mozna unikng¢
przecigcia dokumentu i/lub zuzycia nadmiernej ilosci folii.

Wymiana rolek folii i usuwanie
zakleszczenia

¢ Jesli miga dioda LED matej ilosci folii lub dioda LED
zakleszczenia, nalezy podjgc¢ dziatania.

Uwaga: podczas laminowania nieodpowiednich
materiatdw moze doj$¢ do zakleszczenia.

* Aby wymieni¢ rolke folii lub usung¢ zakleszczenie,
najpierw wytgcz urzadzenie i wyciagnij wtyczke z
gniazdka.

Rys. 7 — Otworz przednig pokrywe za pomoca
uchwytu, a nastepnie tylng pokrywe. Upewnij sig, ze
za urzadzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca, aby
wykonac te czynnosé.

Rys. 8 — Nacisnij i unie$ dwa ramiona rolki folii, a
nastepnie umies¢ je na tylnej pokrywie. Unie$ zacisk
watkéw i umies¢ go na przedniej pokrywie.

Ryc. 9 — Wyjmij obie rolki folii z urzgdzenia. W przypadku
zakleszczenia nalezy przecigé folie z obu rolek w
odpowiednim miejscu nad miejscem zakleszczenia, tak
aby obie rolki podawaty nowa folig.

.

Ryc. 10 — Zamontuj rolki z nowa folig z powrotem w
urzadzeniu, przesuwajac przednig krawedz nad dolnym
pomaranczowym watkiem i pod przezroczysta listwa
wylotowg z tworzywa sztucznego. Wsun folig do obszaru
ponizej listwy wylotowej na dtugo$é okoto 2,5-5 cm i
upewnij sig, ze na rolkach folii wystgpuje minimalny luz.
Jesli wystepuje za duzy luz, nawin z powrotem nadmiar
folii na rolki przed zamknigciem urzgadzenia.



W przypadku rolek, z ktérych folia zostata odcieta w celu
usunigcia zakleszczenia, nalezy upewnic sig, ze folia

z obu rolek jest wyréwnana i podawana z minimalnym
luzem. To zadanie jest nieco trudniejsze, poniewaz folia
z takich dwoch rolek nie zostanie potaczona tak jak

w przypadku nowych rolek, dlatego nalezy zachowaé
ostrozno$¢ podczas ponownego wktadania obu folii, aby
zapewnic ich prawidtowe utozenie.

Zamknij urzadzenie wykonujac powyzsze czynnosci

w odwrotnej kolejnosci. Wtacz ponownie urzadzenie,
odczekaj na jego rozgrzanie, a nastepnie podaj jedng
czysta kartke papieru, aby utatwi¢ przejscie folii przez
urzgdzenie. Jesli wymieniasz puste rolki i dioda LED
$wieci, przytrzymaj przycisk zasilania przez 4 sekundy,
aby zresetowac urzgdzenie.

Rozwigzywanie problemoéw

Instrukcja obstugi

Funkcja czuwania

Produkt jest wyposazony w funkcje czuwania, ktéra
przetacza urzadzenie w tryb czuwania po 15 minutach
bezczynnosci. Bedzie to sygnalizowane miganiem diod
LED na zielono co 2 sekundy. Aby uruchomié ponownie
urzadzenie, nacisnij przycisk zasilania na panelu
sterowania.

Problem Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nacisnigcie przycisku zasilania
nie powoduje wtgczenia

urzgdzenia do gniazdka

Wityczka przewodu zasilajgcego
moze nie by¢ catkowicie wtozona

W16z wtyczke do konca do gniazdka.
Upewnij sig, ze gniazdko dziata.

Laminowanie nie powoduje
catkowitego uszczelnienia
dokumentu

laminowania

Dokument moze by¢ zbyt gruby do

Nieprawidtowe ustawienie grubosci
folii na panelu sterowania

Sprawdz, czy grubos$é dokumentu jest zgodna
z danymi technicznymi.

Sprawdz, czy ustawienia na panelu
sterowania sg zgodne z gruboscig folii.

Zalaminowany dokument jest

uszkodzony watkach

Uszkodzone watki lub klej na

Sprébuj wyczysci¢ watki, patrz sekcja
,Konserwacja i pielegnacja”.

Dokument nie wydostaje sig z
urzadzenia

Mogto doj$¢ do zakleszczenia
dokumentu lub folii w urzadzeniu

Usun zakleszczenie, patrz sekcja ,Usuwanie
zakleszczenia”.

Krawedzie folii nie sa
wyréwnane

Folie z gérnej i dolnej rolki nie
zostaty wyréwnane po przycieciu w
celu usunigcia zakleszczenia

Otworz pokrywy i wyjmij rolki folii. Zamontuj
ponownie rolki i recznie przesun folie przez
wylot. Wyréwnaj krawedzie folii i zamknij
urzgdzenie. Uruchom urzgdzenie na kilka
sekund, naciskajac przycisk Start, aby
pozwoli¢ na wyréwnanie folii.

Folia pomarszczona na wylocie

zakleszczenia

Folia nieprawidtowo wyréwnana
PO przycigciu w celu usunigcia

Otworz pokrywy i wyjmij rolki folii. Zamontuj
ponownie rolki i recznie przesun folie przez
wylot. Wyréwnaj krawedzie folii i zamknij
urzgdzenie. Uruchom urzgdzenie na kilka
sekund, naciskajac przycisk Start, aby
pozwoli¢ na wyréwnanie folii.

Dokument w folii jest

przekrzywiony na wylocie przekrzywiony

Dokument w podajniku jest

Dostosuj prowadnice podajnika do szerokosci
dokumentu.

Przed naci$nieciem przycisku Start upewnij
sig, ze dokument jest ustawiony prosto.
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Instrukcja obstugi

Konserwacja i pielegnacja

Jedyna czynnoscig konserwacyjng do wykonywania
przez operatora jest okresowe czyszczenie watkow.
Utrzymywanie watkéw w czystosci gwarantuje, ze
gotowe dokumenty nie zostang uszkodzone z powodu
nagromadzenia brudu i kleju.

OSTROZNIE: Ponizsza procedure nalezy
wykonywagé, gdy laminator jest gorgcy. Nalezy
zachowac szczegdlng ostroznosc.

OSTRZEZENIE: nie nalezy czysci¢ watkow
ptynami do czyszczenia ani rozpuszczalnikami.

OSTRZEZENIE: nie nalezy podejmowad préb

laminowania klejéw oznaczonych jako tatwopalne.

OSTRZEZENIE: nie wystawia¢ laminatora na
dziatanie ptynow.

1. Wiacz urzgdzenie i odczekaj, az catkowicie sig
rozgrzeje.

N

. Otworz pokrywy laminatora i wyjmij obie rolki folii
zgodnie z procedurg wymiany rolek folii / usuwania
zakleszczenia.

w

. Wyczys¢ gérne i dolne watki czysta, wilgotng
Sciereczka niepozostawiajgca widkien. Jesli na
powierzchni pozostang resztki kleju, zamiast wody
mozna uzy¢ alkoholu izopropylowego.

IN

. Wymien rolki folii i zamknij pokrywe.

(&)

recznie przesunaé watki.
6. Otwdrz pokrywy laminatora i wyjmij obie folki folii.
7. W razie potrzeby powtdrz czynnosci 3-6.

Uwaga: nie nalezy uzywac metalowych skrobakéw do
czyszczenia watkéw laminatora!

OSTRZEZENIE: Nie laminuj przedmiotéw
brokatowych ani metalizowanych. Moze to

spowodowacé uszkodzenie watkdw.

. Nacisnij przycisk Start i przytrzymaj go przez 2-3 s, aby

Ogolne srodki bezpieczenstwa

¢ Nie wolno umieszczaé laminatora na niestabilnym
wozku, stojaku ani stole. Niestabilna powierzchnia
moze spowodowac upadek laminatora i skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata. Podczas przesuwania
laminatora na wézku lub stojaku nalezy unika¢
gwattownych zatrzyman, stosowania nadmiernej sity
oraz przemieszczania po nieréwnym podtozu.

* Nie wolno przetamywac¢ ani usuwaé zabezpieczen
elektrycznych ani mechanicznych, takich jak blokady i
ostony.

¢ Nie wktadac¢ przedmiotéw nienadajacych sig do
laminowania.

¢ Nie wystawia¢ laminatora na dziatanie ptynéw.

OSTROZNIE: Gniazdko musi znajdowaé sig w
poblizu urzadzenia i by¢ tatwo dostepne. Nie
nalezy uzywac przedtuzacza.

Zabezpieczenia elektryczne

¢ Urzgdzenia mozna uzywaé wytgcznie w suchych,
zamknigtych pomieszczeniach.

¢ Urzadzenie nalezy podtaczyé do tatwo dostepnego
gniazdka z uziemieniem (brytyjski z 3 bolcami lub
europejski z 2 bolcami) znajdujacego sie w poblizu
urzgdzenia.

¢ Nalezy odtgczy¢ laminator od zasilania przed jego
przenoszeniem lub jesli nie bedzie uzywany przez
dtuzszy czas.

* Nie wolno przecigza¢ gniazdek, gdyz moze to
spowodowac pozar lub porazenie prgdem.

* Nie wolno modyfikowac¢ wtyczki. Wtyczka jest
przystosowana do odpowiedniego zasilania
elektrycznego.

¢ Przed przenoszeniem laminatora nalezy odtgczy¢
wtyczke od gniazdka, a podczas przenoszenia trzymac
przewdd zasilajacy.

¢ Nie wolno uzywac laminatora, jesli przewod zasilajacy
lub wtyczka sg uszkodzone, w przypadku wystgpienia
awarii lub po uszkodzeniu laminatora. Aby uzyskac
pomoc, nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu GBC.



Instrukcja obstugi

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny (WEEE)
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawieraja

materialy i substancje, ktére mogg mie¢
szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie i Srodowisko.

Ten symbol umieszczony na urzgdzeniu, akcesoriach
lub opakowaniu wskazuje, ze tego urzadzenia nie

wolno wyrzucié¢ do pojemnika na niesortowane odpady
komunalne, lecz nalezy go zutylizowa¢ oddzielnie!
Urzadzenie nalezy zutylizowadé, przekazujac do punktu
zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
na terenie UE i w innych krajach europejskich, w ktérych
dziatajg odrgbne systemy zbidrki zuzytych urzadzen
elektrycznych i elektronicznych.

Utylizacja urzagdzenia w prawidtowy sposéb pomoze
unikna¢ ewentualnych zagrozen dla $rodowiska
naturalnego i zdrowia publicznego, ktére w przeciwnym
wypadku mogtyby nastapi¢ na skutek nieprawidtowego
przetwarzania zuzytego sprzetu. Przetwarzanie materiatéw
przyczynia sie do ochrony zasobdéw naturalnych.
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POZOR:
Prectéte si tyto dulezité bezpecnostni pokyny a uschovejte si je
e Tento produkt je uréen pro horkou nebo studenou laminaci jednotlivych listt papiru
nebo kartonu dospélymi osobami v kancelafském prostredi.

Navod k pouziti

» Tento laminator pouzivejte pouze k uréenému ucelu.

* Jednotka smi byt pfipojena pouze k takovém napajecimu napéti, které odpovida
elektrickému vykonu uvedenému na jednotce.

* Jednotka musi byt pfipojena k snadno pfistupné elektrické zasuvce nachazejici se
v blizkosti pfistroje.

 Nepfipojujte k vicendsobnym adaptértim ani k prodluzovacimu kabelu.
* NepokousSejte se svépomocné provadét servis ani opravy jednotky.

*V pfipadé poruchy odpojte jednotku z elektrické zasuvky a obratte se na zastupce
autorizovaného servisu Rexel/GBC, ktery provede potfebné opravy.

*V pfipadé poskozeni kabelu nebo zastréky tuto jednotku nepouzivejte.

* Pfed instalaci nebo provozem jednotky si pfectéte informace o elektroinstalaci
a bezpecnostni informace uvedené na vnéjsi spodni strané krytu.

* Nedodrzeni téchto pokynd muze vést ke zranéni osob, poskozeni majetku a ke
zneplatnéni vasi zaruky.

* Laminator se nesnazte sami servisovat ani opravovat.

* P¥i otevirani hornich dvifek zapnutého laminatoru nebo kratce po jeho vypnuti se
vyvarujte kontaktu s vnitfnimi valecky. Teplota vale¢ku miize pfesahnout 126,7 °C /
260 °F.

* Puce a prsty udrzujte v dostate¢né vzdalenosti od ostrého noze fezacky fdlie, ktery
se nachazi na vystupu félie.

* Ruce, dlouhé vlasy, volné obleceni a pfedméty, jako jsou nahrdelniky nebo kravaty,
udrzujte v dostatecné vzdalenosti od pfedni ¢asti podavacich vélecku, abyste
zabranili jejich zamotani a zachyceni.

Ovladaci panel

Prvky laminatoru

A

moow

M

Vypinaé

Zadni kryt

Ovladaci panel

Rukojet na pfednim krytu

Zasobnik podavace
dokumentt

Predni kryt
Vystup dokumentu
Prazor

A

Neotevirejte. Uvnitt nejsou
Z&dné soucasti, které by mohl
uzivatel opravit. Servis svéite
kvalifikovanému servisnimu
technikovi.

POZOR - Horky povrch:
Teplota laminovacich
valeckl mlze prekrodit
126,7 °C / 260 °F. Budte
opatrni a nedotykejte se
valecku.

Vyznam barev na rolich félie a ovladacim panelu

A Kontrolka pfipravenosti
B Zaseknuti

C Kontrolka otevieného
krytu

D Kontrolka dochazejici
félie (stlacte tlacidlo
napajania na 4 sekundy

na resetovanie) Tloustka folie

Barva koncovky

Barva kontrolky na

E Zapnuti role ovladacim panelu
F Tlacitko Start | .

G Ruéni fezani 80 pm Modra Modra

H Vybér fdlie 100 pm Zelena Zelena

I Kontrolka 80um félie

J Kontrolka 100pum félie 125 ym Oranzova Oranzova

K Kontrolka 125um félie Studené félie | Bila Bila

L

Kontrolka studené folie



Specifikace

Navod k pouziti

Model

Automaticky laminator GBC Velocity

Typ laminatoru

Automaticky kancelafsky laminator

Barva Cerna/sttibrna
Zastréka EU/VB (kéd SKU) 4410076
Format papiru Max. A4
Sitka vstupu 220 mm

Tloustka félie / barva koncovky

80 um = modra
100 um = zelena
125 ym = oranzova
Studena félie = bila

Studena laminace

Ano

Tloustka papiru

75-100 g/m**

Doba zahfivani

80 um = 1,5 minuty
125 pm = 3,5 minuty

Rychlost laminovani

80 um =500 mm/min
125 pm = 450 mm/min

Pocet valecku

4 valecky

Rychlost laminace formatu A4

35 sekund (80 um)

Vkladani dokumentt

Ruéni, jeden dokument po druhém

Automatické vypnuti

Po 15 minutach necinnosti

Ochrana proti prehfati

Termostat a tepelna pojistka

Kontrolky

Pfipraveno, Zaseknuti, Otevieny kryt, Dochazejici role félie, Voli¢ tloustky

folie

Napéti, frekvence, proud

220-240V,50Hz,2,5A

Pfikon

550 W

Rozméry produktu (mm) § x H x V

426 x 334 x 335 mm

Hmotnost produktu (kg) 7,5kg

Rozméry baleni (mm) § x H x V 525 x 325 x 440 mm
Hmotnost véetné baleni (kg) 10,5 kg

Startovaci félie v rolich Ano

Zaoblovac roht Ano

POZNAMKA: V&echny hmotnosti a rozméry jsou pfiblizné.
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Navod k pouziti

Nastaveni a zapnuti laminatoru

Laminator postavte na stabilni povrch (napft. stal) pobliz
elektrické zasuvky.

Obr. 1 - Pfipojte spravny dodany napajeci kabel
(3kolikovy ve Spojeném kralovstvi nebo 2kolikovy v EU)
do vhodné elektrické zasuvky a vypinaéem na zadni
strané pfistroje zapnéte pfistroj.

Obr. 2 - Vedle tlagitka napdjeni na uzivatelském rozhrani
se rozsviti modré svétlo, které signalizuje, Ze je pfistroj
zapnuty a Ze je do néj pfivadéno napéti. Stisknutim
tlagitka zapnuti spustte proces zahfivani.

Po stisknuti zaéne na pfistroji blikat zelena kontrolka
signalizujici zahfivani.

Obr. 3 - K dosazeni nejlepsich vysledku vyberte
pozadovanou tloustku félie a zkontrolujte, zda barva
kontrolky odpovida barvé koncovky na roli félie.
Poznamka: Pokud byl stroj jiz dfive pouzivan, zapamatuje
si dfive pouzité nastaveni. Vychozi hodnota pro prvni
pouziti je 80 um, coz odpovida startovaci félie v rolich.

Jakmile zazni 3 pipnuti a zelena kontrolka se rozsviti
souvisle, je pfistroj pfipraven k laminovani.

Laminovani jednoho dokumentu a vice
dokumentt

* Obr. 4 - VloZte jeden dokument do podavaciho
zéasobniku.

A POZOR: Vzdy vkladejte pouze jeden dokument.

» Jakmile se pfistroj zahteje, stisknéte tlacitko Start
a dokument se vtahne. Vedle tlacitka Start se rozsviti
zelena kontrolka.

* Stroj automaticky ofizne pfedni a zadni okraj
zalaminovaného dokumentu.

 Obr. 5 — Pokud laminujete vice nez jeden list, pfed
vloZenim dal§iho dokumentu pockejte na zfetelné
pipnuti. Dal$i dokument vloZte co nejdfive po pipnuti,
abyste minimalizovali plytvani folii. Po umisténi do
podavaciho zasobniku a na podavaci valecky se podani
uskute¢ni automaticky.

 Tento postup opakujte se vSemi dokumenty, které chcete
zalaminovat, a po dokon&eni laminovani pfistroj vypnéte.

Zalaminovany dokument nechte
vychladnout

 Obr. 6 — Zalaminovany dokument vyjméte a nechte jej
jednu minutu vychladnout na rovném povrchu.

¢ Jakmile jiz nebudete mit zadné dal$i dokumenty
k laminovani, vypnéte laminator.

Ruéni ofezavani

Pfi laminovani dokumentt formatu A4/A5/A6 pfistroj

ve vétsiné pripadl provede automatické ofiznuti. Za
urcitych okolnosti, jako je laminovani neobvyklych tvari
nebo bannerd, v§ak mize byt nutné pouzit funkci ruéniho
ofezani. V takovém pripadé staci stisknout tlacitko
ruéniho ofezavani v okamziku, kdy chcete ofezani provést.
Pristroj je vybaven prizorem, abyste vidéli, kdy dokument
prekrogil linii ofezu, a vyhnuli se tak jeho pfefiznuti nebo
plytvani folii.

Vyména role félie a odstranéni
zaseknutého dokumentu

* Pokud blikaji kontrolky ,,Dochazejici folie* nebo
LZaseknuti“, je nutné provést napravné opatreni.

Poznamka: Pfi laminovani nevhodnych materialt mtze
dojit k zaseknuti.

* Pokud je potfeba vyménit role félie nebo odstranit
zaseknuty material, nejprve vypnéte pfistroj a vytahnéte
zastréku z elektrické zasuvky.

* Obr. 7 — Pomoci rukojeti oteviete pfedni kryt a poté
oteviete zadni kryt. Ovéfte, Ze je za pfistrojem dostatek
mista pro tento ukon.

¢ Obr. 8 - Zatlaéte a zvednéte dvé ramena role folie
a oprete je o zadni kryt. Zvednéte uchyt valecku a oprete
jej o predni kryt.

¢ Obr. 9 - Zvednéte obé role félie z pfistroje. V pfipadé
zaseknuti ostfihnéte obé role félie ve vhodném misté nad
mistem, kde doS$lo k zaseknuti, abyste u obou félii ziskali
novy zacatek.

* Obr. 10 — Nové role félie vlozte zpét do pfistroje tak,
Ze protahnete pfedni okraj nad spodnim oranZzovym
véleckem a pod prihlednym plastovym vystupnim
lemem. Folii zasurite asi 2,5-5 cm do oblasti pod
vystupnim lemem a ovéfte, Ze role félie jsou provéSené
jen minimalné. V pfipadé provéseni félii jemné navirite
zpét na role félie a az poté pfistroj zaviete.
U obou roli félie, které byly odstfizeny kvali odstranéni
zaseknutého materialu, ovéfte, Ze jsou félie vyrovnany
a ze jsou podavany s minimalnim provésenim. To bude
félie, takze pfi vkladani obou félii nazpét davejte pozor,
abyste zajistili spravné vyrovnani.

Pristroj zaviete v opa¢ném poradi krokl, nez jak bylo
uvedeno vySe. P¥istroj znovu zapnéte, nechte ho zahrat
a poté nechte pfistrojem projit jeden prazdny list papiru,
ktery pomUze s podavanim folie. Pokud vymeériujete
prazdné role a sviti kontrolka, podrzte tlagitko napajeni 4
sekundy pro reset zafizeni.



Pohotovostni rezim

Produkt je vybaven funkci, ktera po 15 minutach
necinnosti pfepne pfistroj do pohotovostniho rezimu. To
je signalizovano blikanim zelenych kontrolek v intervalu
2 sekund. Pokud chcete pfistroj znovu pouzit, stisknéte
tlacitko napdjeni na uzivatelském rozhrani.

Reseni potizi

Navod k pouziti

Problém

Mozna pricina

Reseni

Stisknutim tlacitka napajeni se
pfistroj nezapne.

Napajeci kabel nemusi byt zcela
zasunut do elektrické zasuvky.

Zastréku zcela zasurite do elektrické zasuvky.
Ovérte, Ze je v elektrické zasuvce napéti.

Pfi laminaci nedojde k uplnému
zalepeni dokumentu.

Dokument je mozna pfilis silny
k zalaminovani.

Nespravné nastaveni tloustky félie
na ovladacim panelu.

Zkontrolujte, zda tloustka dokumentu
odpovida specifikaci.

Zkontrolujte, zda nastaveni na ovladacim
panelu odpovida tloustce folie.

Zalaminovany dokument je
poskozen.

Valecky jsou poskozené nebo je na
nich lepidlo.

Zkuste vygistit valecky (viz ¢ast ,Udrzba
a péce).

Dokument nevychazi
z pfistroje.

Mozn4 doslo k zaseknuti
dokumentu nebo fdlie v pfistroji.

Odstrarite zaseknuty dokument (viz ¢ast
,Odstranéni zaseknutého dokumentu®).

Okraje folie nejsou spravné
zarovnané.

Horni a spodni role folie nejsou
po odfiznuti za u¢elem odstranéni
zaseknutého dokumentu
vyrovnané.

Otevrete kryty a vyjméte role félie. Role znovu
vlozZte a ruéné podaveijte folii skrz vystup.
Zarovnejte okraje folie a zaviete pfistroj.
Pomoci tlagitka Vpred/podavani nechte
pristroj nékolik sekund spustény smérem
vpred, aby se félie mohla sama zarovnat.

Félie je na vystupu zmackana.

Chybné zarovnana félie po ofiznuti
za U¢elem odstranéni zaseknutého
dokumentu.

Otevrete kryty a vyjméte role félie. Role znovu
vlozte a ruéné podavejte folii skrz vystup.
Zarovnejte okraje fdlie a zavfete pfistroj.
Pomoci tlagitka Start nechte pfistroj nékolik
sekund spustény smérem vpred, aby se félie
mohla sama zarovnat.

Dokument je na vystupu ve folii
Sikmo.

Dokument byl podan Sikmo.

Voditka podavace dokumentt upravte tak,
aby odpovidala Sifce dokumentu.

Pfed stisknutim tla¢itka Vpfed/podavani
oveérte, ze dokument lezi rovné.
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Navod k pouziti

Udrzba a péée

Jedinou udrzbou, kterou musi obsluha vykonavat, je
pravidelné ¢isténi valecku. Udrzovani valecku v Cistoté
zajistuje, Ze vysledné polozky nebudou poskozeny
nedistotami a nahromadénym lepidlem.

POZOR: Nasleduijici postup se provadi, kdyz je
laminator horky. Davejte velky pozor.

POZOR: Na valecky nenanasejte Cistici
prostfedky ani rozpoustédia.

Q POZOR: Nepokousejte se laminovat lepidla

oznacena jako ,Hoflavé®.

POZOR: Laminator nevystavuijte tekutinam.

1. Zapnéte pfistroj a pockejte, az se zcela zahreje.

N

. Otevrete kryty laminatoru a podle postupu pro vyménu
roli félie / odstranéni zaseknutého dokumentu vyjméte
obé role félie.

w

. Horni a spodni valecky oc€istéte Cistym, vihkym
hadfikem, ktery nepousti viakna. Pokud se objevi
néjaké nanosy lepidla, mdzete misto vody pouzit
isopropylalkohol.

IN

. Role félie vlozte nazpét a zavrete kryt.

(&)

posurite valecky smérem vpied.
6. Oteviete kryty laminatoru a vyjméte obé role félie.
7. Podle potfeby zopakuijte kroky 3-6.

Poznamka: K ¢isténi laminovacich vale¢kd nepouzivejte
kovové draténky!

A POZOR: Nelaminujte tfpytivé ani kovové pfedméty.

Mohlo by dojit k poskozeni valecku.

. Stisknutim tlacitka Podavani po dobu 2-3 sekund ru¢né

Obecna bezpeénostni opatieni

A

Laminator neumistujte na nestabilni vozik, stojan ani
stul. Nestabilni povrch muze zpUsobit pad laminatoru
a vazné zranéni. Pi pfemistovani laminatoru na
voziku nebo stojanu se vyvarujte prudkého zastaveni,
nadmérné sily a hrbolatym podlaham.

Neposkozujte ani neodstrariujte elektricka

a mechanicka bezpecnostni zafizeni, jako jsou
blokovaci prvky, kryty a ochrany.

Nevkladeijte pfedméty, které nejsou vhodné k laminaci.

Laminator nevystavujte tekutinam.
POZOR: Elektricka zasuvka musi byt umisténa

v blizkosti pfistroje a snadno pfistupna.
Nepouzivejte prodiuzovaci kabel.

Elektricka bezpecénostni opatieni

Tento pfistroj pouzivejte pouze v suchych vnitfnich
prostorech.

Pristroj musi byt pfipojen k snadno pfistupné

a uzemnéné elektrické zasuvce (3kolikovy ve Spojeném
kralovstvi nebo 2kolikovy v EU) nachazejici se

v blizkosti pfistroje.

Pokud se chytate laminator premistovat nebo jej
nebudete del$i dobu pouzivat, odpojte jej z elektrické
zasuvky.

NepretéZuijte elektrické zasuvky, protoze by mohlo dojit
k pozaru nebo k zasazeni elektrickym proudem.

Neupravuijte pfipojovaci zastréku. Tato zastréka je
nakonfigurovana pro pfislusné elektrické napajeni.

Odpojte zastrcku z elektrické zasuvky, ke které je
pfipojena, a napajeci kabel méijte pfi premistovani
laminatoru u sebe.

Pokud ma laminator poSkozeny napajeci kabel nebo
zastréku nebo pokud doslo k poruse &i poskozeni
laminatoru, nepouzivejte laminator. Obratte se na
autorizovaného servisniho zastupce GBC.



Navod k pouziti

zarizeni (OEEZ)

Elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji
materidly a latky, které mohou mit Skodlivé ucinky
na lidské zdravi a Zivotni prostfedi.

Odpadni elektricka a elektronicka ﬁ

Tento symbol na pfistroji, pfislu§enstvi nebo baleni
znadi, Zze s danym pfistrojem nesmi byt nakladano jako

s netfidénym komunalnim odpadem, ale je nutné jej
likvidovat oddélené.V ramci EU a v ostatnich evropskych
zemich, které provozuji systémy na sbér elektrického

a elektronického vybaveni, odneste pfistroj k likvidaci

do sbérného dvora uréeného k recyklaci odpadovych
elektrickych a elektronickych zafizeni.

Radnou likvidaci pfistroje pomahéte eliminovat mozna
rizika pro Zivotni prostfedi a vefejné zdravi, ktera jinak
mohou vzniknout v disledku nespravného nakladani
s odpadem. Recyklace materialu pfispiva k ochrané
pfirodnich zdroja.
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VAROVANIE:
Tieto dolezité bezpeénostné pokyny je potrebné si preéitat
a uschovat.

* Tento produkt je uréeny na laminovanie jednotlivych listov papiera alebo karténu za
tepla alebo za studena, a to dospelymi osobami v kancelarskom prostredi.

Uzivatel’ska prirucka

* Tuto laminovacku pouzivajte iba na uréeny ucel.

* Zariadenie pripajajte len k napéatiu zodpovedajucemu elektrickému stitku na
zariadeni.

 Zariadenie pripojte do elektrickej zasuvky, ktora je v jeho blizkosti a l'ahko
dostupna.

* Nepripajajte ho do viacnasobnych zasuviek ani cez predizovaci kabel.

* NepokuSajte sa vykonavat servis alebo opravu tohto zariadenia sami.

*V pripade poruchy zariadenie odpojte od elektrickej siete a s pripadnou opravou sa
obratte na autorizovaného servisného zastupcu znacky Rexel/GBC.

 Zariadenie nepouzivajte, ak je napdjaci kabel alebo zastréka poskodena.

* Pred instalaciou alebo prevadzkou zariadenia si precitajte informacie o
elektrickych a bezpe¢nostnych charakteristikach na vonkajSom spodnom kryte.

¢ Nedodrzanie tychto pokynov méze viest k poskodeniu zariadenia alebo Urazu
a bude mat za nasledok zneplatnenie zaruky.

* Nepokusajte sa vykonavat servis alebo opravu laminovacky.

* Pri otvarani hornych dvierok laminovacky sa vyhybajte kontaktu s vnatornymi
valéekmi, ked' je laminovacka zapnutd, resp. kratko po jej vypnuti. Valéeky mozu
dosiahnut teploty presahujuce 126,7 °C (260 °F).

* Ruky a prsty drzte d'alej od ostrej Cepele rezacky félie, ktora sa nachadza na
vystupe folie.

* Ruky, dIhé vlasy, vol'né oble¢enie a predmety, ako su nahrdelniky alebo kravaty,
drzte v dostatoénej vzdialenosti od prednej ¢asti podavacich valéekov, aby ste
predisli ich zamotaniu alebo zachyteniu.

Ovladaci panel

ovladacieho panela
A Kontrolka ,,Pripravené“

Funkcie laminovacky

A Hlavny vypina¢
Zadny kryt

Ovladaci panel
Rukovat na prednom kryte

Zasobnik podavaca
dokumentov

Predny kryt
Vystup dokumentu
H Priezor

A

Neotvarat. Vnutri nie su Ziadne
Casti, ktoré by mohol opravit
pouzivatel. Servis prenechajte
kvalifikovanému servisnému
technikovi.

A

moow

o

POZOR - horuci
povrch: Teplota
val¢ekov laminovacky
mbze presiahnut 126,7
°C. Budte opatrni a

nedotykajte sa valekov.

Farebné kodovanie roliek félie a

Zaseknutie

Kontrolka ,,Otvoreny kryt“
Kontrolka ,Nedostatoéna/
chybajuca folia“ (podrzte
tla¢idlo napajania 4
sekundy na reset)

oOoOw

E Zapinanie
F Tlacidlo spustenia Hrubka folie Farba Spicky rolky Farba kontrolky na
G Rucné rezanie ovladacom paneli
H Vyber folie 80 mikrénov Modra Modra
I Kontrolka 80 mikrénovej
folie 100 mikronov | Zelena Zelena
J Kontrolka 100 mikrénovej
félie 125 mikrénov Oranzova Oranzova
K :f;:i";m"‘a 125 mikrénovej | o jené folie | Biela Biela

L Kontrolka folie za studena




Specifikacie

Uzivatel’ska prirucka

Model

GBC Velocity — automaticka laminovacka

Typ laminovacky

Automaticka kancelarska laminovacka

Farba Cierna/strieborna
Zastréka pre EU / Spojené kralovstvo | 4410076

(kéd SKU)

Format papiera Max. A4
Vstupna Sirka 220 mm

Hrubka félie / farba Spicky

80 mikrénov = modra
100 mikrénov = zelena
125 mikrénov = oranzova
Studena félia = biela

Laminovanie za studena

Ano

Hrubka papiera

75-100 g/m?*

Cas zahrievania

80 mikrénov = 1,5 minuty
125 mikrénov = 3,5 minuty

Rychlost laminovania

80 mikrénov = 500 mm/min
125 mikrénov = 450 mm/min

Pocet valéekov

4 valceky

Cas laminovania formatu A4

35 sekund (80 mikronov)

Vkladanie dokumentu

Manudl, jeden dokument naraz

Automatické vypnutie

15 minut bez aktivity

Ochrana pred prehriatim

Termostat a tepelné poistka

Kontrolky

Pripravené, Zaseknutie, Otvoreny kryt, Prazdna rolka félie, Volba hribky
folie

Napatie, frekvencia, prad

220-240V;50Hz;2,5A

Prikon 550 W

Rozmery produktu (mm) SxHxV 426 x 334 x 335 mm
Hmotnost vyrobku (kg) 7,5kg

Rozmery balenia (mm) $ x Hx V 525 x 325 x 440 mm
Hmotnost balenia (kg) 10,5 kg
Startovacie félie v rolkach Ano

Zaoblovaé rohov Ano

POZNAMKA: Véetky hmotnosti a rozmery su len priblizné.
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Nastavenie a zapnutie laminovacky

Laminovacku umiestnite na stabilny povrch (napr. stol)
blizko k elektrickej zasuvke.

Uzivatel’ska prirucka

Obr. 1 - Pripojte spravny dodany sietovy kabel
(3-kolikovy pre Spojené kralovstvo alebo 2-kolikovy pre
EU) do vhodnej elektrickej zasuvky a zapnite zariadenie
pomocou hlavného vypinaca (ON) na zadnej strane
zariadenia.

Obr. 2 - Vedla tla¢idla napajania na pouzivatel'skom
rozhrani sa rozsvieti modra kontrolka, ktora signalizuje,
Ze zariadenie je teraz zapnuté a je napajané. Stlac¢enim
tla¢idla napajania spustite proces zahrievania.

Po stla¢eni za¢ne na zariadeni blikat zelena kontrolka,
ktora signalizuje, Ze sa zariadenie zahrieva.

Obr. 3 - Na dosiahnutie najlep$ich vysledkov vyberte
pozadovanu hrabku félie a skontrolujte, &i farba kontrolky
zodpoveda farbe $picky rolky félie. Poznamka: Ak sa
zariadenie uz predtym pouzivalo, zapamata si predtym
pouzité nastavenie. Predvolena hodnota pre prvé
pouzitie je 80 mikrénov, aby zodpovedala Startovacie
folie v rolkach.

Ked' zaGujete 3 pipnutia a zelena kontrolka svieti
nepretrzite, zariadenie je pripravené na laminovanie.

Laminovanie jednotlivych a viacerych
dokumentov

 Obr. 4 — Do podavacieho zasobnika viozte jeden
dokument.

A VAROVANIE: Vkladajte iba jeden dokument
naraz.

Ked sa zariadenie zahreje, stlacte tlagidlo spustenia a
dokument sa za¢ne podavat. Vedla tlacidla spustenia sa
rozsvieti zelené svetlo.

Zariadenie automaticky oreZe predny a zadny okraj
zalaminovaného dokumentu.

Obr. 5 — Ak laminujete viac ako jeden harok, pred
vloZenim d'alSieho dokumentu pockajte na pocutelné
L,PIPNUTIE®. Dalsi dokument viozte ¢o najskor po
zazneni pipnutia, aby ste minimalizovali plytvanie féliou.
Po umiestneni do podavacieho zasobnika a podavacich
val¢ekov sa bude automaticky podavat.

Tento postup opakuijte pre vSetky dokumenty, ktoré
potrebujete zalaminovat, a po dokonéeni laminovania
zariadenie vypnite.

Zalaminovany dokument nechajte
vychladnut

¢ Obr. 6 - Vyberte zalaminovany dokument a nechajte ho
jednu minutu vychladnut na rovnom povrchu.

¢ Ked uz nemate Ziadne d'alSie dokumenty na
laminovanie, laminovacku vypnite.

Manualne orezavanie

Vo vacsine pripadov pri laminovani dokumentov A4/A5/
A6 zariadenie dokumenty automaticky oreze. AvSak

za urcitych okolnosti, ako je laminovanie nezvy¢ajnych
tvarov alebo bannerov, méze byt potrebné pouzit funkciu
manualneho orezania. Ak potrebujete manualne orezanie,
stadi stlacit tlacidlo manualneho orezania v momente, ked’
chcete orezat. Je k dispozicii priezor, aby ste videli, kedy
dokument prekrocil €iaru orezania, ¢im predidete jeho
prili§ skorému orezaniu a/alebo plytvaniu prebyto¢nou
foliou.

Vymena roliek folie a odstranenie
zaseknutého papiera

¢ Ak blika kontrolka ,Nedostato¢na félia“ alebo
LZaseknutie®, je potrebné podniknut urcité kroky.

Poznamka: K zaseknutiu moze dojst pri laminovani
nevhodnych materialov.

¢ Ak chcete vymenit rolky félie alebo odstranit zaseknuty
papier, najskor vypnite zariadenie a vytiahnite zastréku z
elektrickej zasuvky.

¢ Obr. 7 - Otvorte predny kryt pomocou rukovéti a potom
zadny kryt. Uistite sa, Ze je za zariadenim dostatok
miesta na to, aby ste to mohli urobit.

* Obr. 8 - Zatlate a zdvihnite dve ramena s rolkou félie a
polozte ich na zadny kryt. Zdvihnite val¢ekovu svorku a
polozte ju na predny kryt.

* Obr. 9 - Zdvihnite obe rolky folie zo zariadenia. V
pripade zaseknutia odreZte obe rolky félie na vhodnom
mieste nad zaseknutim, aby ste obe rolky vratili spat na
Serstvu foliu.

¢ Obr. 10 — Nové rolky félie vlozte spéat do zariadenia tak,
Ze prevleciete prednu hranu nad spodnym oranzovym
valéekom a pod priehladnym plastovym vystupnym
okrajom. Foliu podavajte priblizne 2,5 az 5 cm do oblasti
pod vystupnym okrajom a uistite sa, Ze rolky folie su
len minimalne uvolnené. Ak je félia prili§ vol'na, pred
zatvorenim zariadenia ju jemne navirite spat na rolky
folie.



V pripade roliek félie, ktoré boli odrezané kvoli
odstraneniu zaseknutej folie, sa uistite, ze su obe félie
zarovnané a obe podavané s minimalnou vélou. Bude to
trochu zlozitejSie, pretoZe obe félie nebudu spojené ako
pri novej rolke félie, takze pri vkladani oboch folii spat do
zariadenia dbajte na spravne zarovnanie.

Zariadenie zatvorte v opac¢nom poradi ako v pripade

Uzivatel’ska prirucka

Funkcia pohotovostného rezimu

Vyrobok disponuje funkciou pohotovostného rezimu,
ktora prepne zariadenie do pohotovostného rezimu

po 15 minutach necinnosti. Pohotovostny rezim bude
signalizovany blikanim kontroliek nazeleno kazdé 2
sekundy. Ak chcete zariadenie znova pouzivat, stlacte
tla¢idlo napajania na pouzivatel'skom rozhrani.

vy$Sie uvedenych pokynov. Znova zapnite zariadenie,
nechajte ho zahriat a potom nim prevlecte jeden
prazdny list papiera, aby ste pomohli posunut féliu cez
zariadenie. Ak vymienate prazdne role a svieti LED,
podrzte tladidlo napajania 4 sekundy na resetovanie

zariadenia.

RieSenie problémov

Problém

Mozna pri€ina

Riesenie

Po stlaceni tlacidla napajania
sa zariadenie nezapne.

Nap4jaci kabel pravdepodobne nie
je uplne zasunuty do zasuvky.

Zasurite zastr¢ku uplne do zasuvky.
Uistite sa, Ze je v zasuvke prud.

Po dokonc&eni laminacie sa
dokument Uplne nezlepil.

Dokument méze byt prili§ hruby na
laminovanie.

Mate nespravne nastavenu hrubku
folie na ovladacom paneli.

Skontrolujte, &i hrubka dokumentu spada do
Specifikacii.

Skontrolujte, ¢i nastavenie na ovladacom
paneli zodpoveda hrubke fdlie.

Zalaminovany dokument je
poskodeny.

Val¢eky su poskodené alebo
znecdistené a lepia sa.

Pokuste sa vydistit valéeky. Pokyny najdete v
¢asti ,Udrzba a starostlivost”.

Dokument nevyjde zo
zariadenia.

Dokument alebo félia sa

pravdepodobne zasekli v zariadeni.

Odstrante zaseknutie. Podrobnosti najdete
v ¢asti ,Odstranenie zaseknutia“.

Okraje folie nie s rovnomerne
zarovnané.

Horna a spodna rolka félie nie
su po odrezani kvéli odstraneniu
zaseknutej félie zarovnané.

Otvorte kryty a vyberte rolky félie. Znovu
nasad'te rolky a manudlne zaloZte féliu cez
vystup. Zarovnajte okraje folie a zatvorte
zariadenie. Nechajte zariadenie niekol'ko
sekund bezat dopredu pomocou tlacidla
dopredu/posuyv, aby sa mohla félia sama
zarovnat.

Félia je na vystupe pokréena.

Félia je po odrezani kvoli
odstraneniu zaseknutia nespravne
zarovnana.

Otvorte kryty a vyberte rolky félie. Znovu
nasad'te rolky a manudlne zaloZte féliu cez
vystup. Zarovnajte okraje folie a zatvorte
zariadenie. Nechajte zariadenie niekolko
sekund bezat dopredu pomocou tlacidla
spustenia, aby sa mohla félia sama zarovnat.

Dokument je na folii pri vystupe
zosikmeny.

Podavanie dokumentov je
zoSikmené.

Nastavte vodiace listy podavacieho zasobnika
tak, aby zodpovedali $irke dokumentu.

Pred stla¢enim tla¢idla posunu dopredu/
posunu sa uistite, Ze je dokument umiestneny
rovno.
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Uzivatel’ska prirucka

Udrzba a starostlivost

Jedinou udrzbou, ktora sa vyzaduje od obsluhy, je
pravidelné Cistenie val¢ekov. UdrZiavanie Cistych valéekov
zabezpedi, ze vase hotové polozky nebudu poskodené
necistotami a nahromadenym lepidlom.

POZOR: Nasledujuci postup sa vykonava, kym je
laminovacka horuca. Budte mimoriadne opatrni.

VAROVANIE: Na val¢eky neaplikujte Cistiace
prostriedky ani rozpustadlia.

VAROVANIE: Nepokusajte sa laminovat lepidla
oznacené ako ,Horlavé".

VAROVANIE: Laminovacku nevystavujte
tekutinam.

1. Zapnite zariadenie a pockajte, kym sa Uplne zahreje.

n

. Otvorte kryty laminovacky a vyberte obe rolky félie
podla postupu, aby ste vymenili rolky félie / odstranili
zaseknuty papier.

w

. Horné a spodné val€eky ocistite Cistou, vihkou
handri¢kou, ktora nepusta vlakna. Ak sa nahromadia
nejaké lepivé zvysky, mozete namiesto vody pouzit
izopropylalkohol.

IN

. Vymerite rolky félie a zatvorte kryt.

(6]

. Stlacte tla¢idlo podavania na 2 — 3 sekundy, aby ste
manualne posunuli val¢eky.

6. Otvorte kryty laminovacky a vyberte obe rolky folie.
7. Podla potreby zopakujte kroky 3 — 6.

Poznamka: Na ¢istenie laminovacich val¢ekov
nepouzivajte kovové drétenky!

VAROVANIE: Nelaminuite trblietavé a/alebo
metalické predmety. Méze dojst k poskodeniu
val¢ekov.

VSeobecné zaruky

¢ Laminovacku neumiestriujte na nestabilny vozik,
stojan alebo st6l. Nestabilny povrch méze spbsobit
pad laminovacky, ¢oho nasledkom méze byt vazne
poranenie tela. Pri premiestriovani laminovacky na
voziku alebo stojane sa vyhybajte nahlemu zastaveniu,
nadmernému tlaku a nerovnému povrchu podlahy.

¢ Nenarus$ajte ani neodstranuijte elektrické a mechanické
bezpecénostné zariadenia, ako su blokovacie
mechanizmy, tity a ochranné kryty.

¢ Nevkladajte predmety nevhodné na laminaciu.

¢ Laminovacku nevystavuijte tekutinam.

POZOR: Elektricka zasuvka musi byt
umiestnena v blizkosti zariadenia a l'ahko

dostupna. Nepouzivajte predlzovaci kabel.

Elektrické bezpecnostné opatrenia

* Toto zariadenie pouzivajte iba v suchych vnutornych
priestoroch.

e Zariadenie ma byt pripojené k l'ahko pristupnej a
uzemnenej (3-kolikovy pre Spojené kralovstvo alebo
2-kolikovy pre EU) elektrickej zasuvke v blizkosti
zariadenia.

¢ Pred premiestfiovanim laminovacky alebo v pripade jej
dihSieho nepouzivania odpojte laminovacku z elektrickej
siete.

* Nepretazujte elektrické zasuvky, pretoze to méze
sposobit poziar alebo zasah elektrickym pradom.

¢ Pripojovaciu zastréku nijak neupravujte. Tato zastréka je
nakonfigurovana pre prislusné elektrické napajanie.

¢ Odpojte zastrcku z elektrickej zasuvky, do ktorej je
pripojena, a pri premiestriovani laminovacky majte
napajaci kabel pri sebe.

e Laminovacku neprevadzkujte s poSkodenym napéajacim
kablom alebo zastrckou, pri vyskyte poruchy alebo
po poskodeni laminovacky. Ak potrebujete pomoc,
kontaktujte autorizovaného servisného zastupcu
spolo¢nosti GBC.



Uzivatel’ska prirucka

Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni (OEEZ)
Elektrické a elektronické zariadenia obsahuju

materialy a latky, ktoré mozu mat Skodlivé ucinky
na ludské zdravie a Zivotné prostredie.

Tento symbol na zariadeni, prisluenstve alebo obale
znamena, ze s tymto zariadenim sa nesmie narabat ako s
netriedenym komunalnym odpadom, ale musi sa zbierat
osobitne! Zariadenie zlikvidujte prostrednictvom zberného
miesta na recyklaciu elektrickych a elektronickych
zariadeni v ramci EU a inych eurépskych krajin, ktoré
prevadzkuju systémy separovaného zberu opotrebovanych
elektrickych a elektronickych zariadeni.

Likvidaciou zariadenia spravnym spdésobom pomahate
zabranit moznému ohrozeniu Zivotného prostredia a
verejného zdravia, ktoré by sa mohlo inak zapricinit
nespravnym zaobchadzanim s opotrebovanymi
zariadeniami. Recyklacia materialov prispieva k Setreniu
prirodnych zdrojov.
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[ HU Felhasznal6i Gtmutaté

FIGYELMEZTETES:
Kérjiik, olvassa el és drizze meg ezeket a fontos
biztonsagi utasitasokat

* A termék papir- vagy kartonlapok felnéttek altali meleg vagy hideg laminalasara
szolgal irodai kérnyezetben.

* A laminalégépet csak a rendeltetésének megfeleléen hasznalja.

* A készlléket csak olyan tapfesziiltségre szabad csatlakoztatni, amely megfelel a
késziiléken feltiintetett elektromos névleges fesziiltségnek.

* A készlléket a berendezés kdzelében 1évé, kdnnyen hozzaférhetd konnektorhoz
kell csatlakoztatni.

* Ne csatlakoztassa elosztohoz és ne hasznalja hosszabbitéval.

* Ne probalja sajat maga szervizelni vagy megjavitani a terméket.

* Hiba esetén huzza ki a készlléket a konnektorbdl, és a szlikséges javitasok
érdekében forduljon egy hivatalos Rexel/GBC szervizképviselethez.

* Ne haszndlja a késziléket, ha a kabel vagy a csatlakozédugasz sériilt.

* A készlilék iizembe helyezése vagy lizemeltetése elétt tekintse meg a kiilsé
burkolaton alul talalhaté elektromos és biztonsagi informaciokat.

* Ezen utasitasok be nem tartasa sérilést/karosodast okozhat, és érvényteleniti a
garanciat.

* Ne probalja meg sajat maga szervizelni vagy javitani a laminalogépet.

* A laminalogép felsd ajtajanak kinyitasakor kerilje a belsé gorgdk érintését,
amikor a laminalégép be van kapcsolva, valamint réviddel a kikapcsolasa utan. A
hengerek hémérséklete meghaladhatja a 126,7 °C-ot.

* Tartsa tavol a kezét és az ujjait a folia kimeneténél talalhato éles féliavagé penge
utvonalatol.

* Tartsa tavol a kezét, a hosszu hajat, a bé ruhazatot és az ékszereit, példaul
nyaklancot és a nyakkenddjét az adagologoérgdk elejétdl, hogy elkerilje azok
beakadasat és beszorulasat.

A laminalogép jellemzdi

BE/KI kapcsolé gomb
Hatsé fedél

Vezérlépanel

Ellils6 burkolat fogantyuja
Dokumentumadagolé talca
ElSlap
Dokumentumkimenet
Kémlel6ablak

A A

Ne nyissa fel. Nincsenek benne
a felhasznal¢ altal szervizelhetd
alkatrészek. A szervizelést bizza
szakképzett szervizszemélyzetre.

FIGYELEM, forré

& fellilet: A laminald
gorgék hémérséklete
meghaladhatja a 126,7
°C-ot. Legyen évatos,
és ne érintse meg a

gorgoket.

IOGTMmMOO W >

Vezérl6panel Foliatekercsek és a kezel6panel szinkédolasa

A Készenlét LED
Elakadas
Fedél nyitva LED

Kevés/nincs félia LED
(tartsa lenyomva a
bekapcsolégombot

4 masodpercig a

oo w

visszaa’lll'té’shoz) Félia Tekercs-zarékupak Vezérlépanel LED-
E Bekapcsolas vastagsaga szine jének a szine
F Start gomb - - -
G Kézivagas 80 mikron Kék Kék
H Foliavalasztas 100 mikron Zéld zéld
I 80 mikronos félia LED -
J 100 mikronos félia LED 125 mikron Narancs Narancs
K 125 mikronos félia LED Hideg foliak Fehér Fehér
L Hideg félia LED



Specifikacidk

Felhasznaléi utmutato

Modell

GBC Velocity — Automata laminalogép

Laminalégép tipusa

Automata irodai laminalégép

Szin Fekete/eziist
EU/UK-dugasz (SKU-kéd) 4410076
Papirformatum Max. A4
Bemeneti szélesség 220 mm

Féliavastagsag/zarokupak szine

80 mikron = kék

100 mikron = z6ld

125 mikron = narancssarga
Hideg folia = fehér

Hideg laminalas

Van

Papirvastagsag

75-100 g/m**

Bemelegedési id6

80 mikron = 1,5 perc
125 mikron = 3,5 perc

Laminalasi sebesség

80 mikron = 500 mm/perc
125 mikron = 450 mm/perc

Gorgok szama

4 gorgd

Ad4-es papir laminalasi ideje

35 masodperc (80 mikron)

Dokumentum betéltése

Kézi, egyszerre egy dokumentum

Automatikus kikapcsolas

15 percnyi tétlenség utan

Tulmelegedés elleni védelem

Termosztat és hébiztositék

LED-visszajelz6k

Készenlét, elakadas, fedél nyitva, foliatekercs Ures, féliavastagsag-valasztd

Fesziiltség, frekvencia, aramfelvétel

220-240V 50Hz 2,5A

Watt-teljesitmény 550 W

Termék mérete (mm) szé. x ho. x mé. 426 x 334 x 335 mm
A termék tomege (kg) 7,5 kg

Csomagolt méret (mm) szé. x ho. x 525 x 325 x 440 mm
mé.

A becsomagolt termék tomege (kg) 10,5 kg

Indité féliatekercsek Van

Sarokkerekité Van

MEGJEGYZES: Minden méret- és témegadat hozzavetéleges érték.
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Felhasznaléi utmutato

A laminalégép lizembe helyezése és
bekapcsolasa

« Allitsa a laminalogépet stabil feliiletre (pl. asztalra),
hélézati aljzat kdzelébe.

* 1. abra — Csatlakoztassa a mellékelt halézati kabelt (UK
3 4gu vagy EU 2 agu dugasszal) egy megfelelé halézati
aljzathoz, és kapcsolja be a gépet a hatuljan talalhaté
kapcsoloéval.

2. dbra — A felhasznaléi fellileten a bekapcsolégomb
mellett kék fény jelenik meg, jelezve, hogy a késziilék
be van kapcsolva és aram alatt van. Nyomja meg

a bekapcsolégombot a bemelegedési folyamat
elinditasahoz.

Megnyomas utan a gép villogé ,z6ld” LED-et jelenit meg,
amely jelzi a bemelegedést

3. abra — Valassza ki a kivant féliavastagsagot, és a
legjobb eredmény elérése érdekében ellendrizze, hogy
a LED szine megegyezik-e a félia zarokupakjanak

a szinével. — Megjegyzés: ha a gépet korabban mar
hasznaltak, akkor emlékezni fog a korabban hasznalt
bedllitasra. Az els6é hasznalatkor az alapértelmezett
beallitds 80 mikron, hogy illeszkedjen a inditd
foliatekercsek.

Amikor 3 sipolast hall, és a z6ld LED folyamatosan
vilagit, a készllék készen all a laminalasra.

Egy és tobb dokumentum laminalasa
e 4. abra - Helyezze a dokumentumot az adagolétalcaba.

A FIGYELMEZTETES: Egyszerre csak egy
dokumentumot adagoljon.

¢ Miutan a gép bemelegedett, nyomja meg a Start gombot,
a dokumentum ekkor betéltédik. A Start gomb melletti
z0ld visszajelzé fénye folyamatos lesz.

* A készilék automatikusan levagja a laminalt
dokumentum eliilsé és hatsé szélét

e 5. dbra - Ha egynél tobb lapot laminal, a kévetkezd
dokumentum betdltése el6tt varja meg a hangjelzést.
A sipsz6 utan a lehetd leghamarabb téltse be a
kévetkezd dokumentumot a féliapazarlas minimalizalasa
érdekében. A gép automatikusan adagolja a papirt,
miutan azt az adagolétalcaba és az adagologodrgékbe
helyezte.

* Ismételje a folyamatot annyi dokumentummal, ahanyat
laminalni szeretne, majd a laminalas befejezése utan
kapcsolja ki a készuléket.

Varakozas a laminalt dokumentum
lehiilésére

¢ 6. abra - Vegye ki a laminalt dokumentumot, és hagyja
egy percig hilni sima felGleten.

¢ Ha mar nincsenek tovabbi laminalandé dokumentumai,
kapcsolja ki a laminalégépet.

Kézi vagas

A4/A5/A6 dokumentum laminalasakor a késziilék

a legtdbb esetben automatikusan levagja a
dokumentumokat. Bizonyos korilmények kozott, példaul
szokatlan formak vagy szalagok laminalasakor azonban
szlkségessé valhat a kézi vagas funkcidé hasznalata. Ha
igy van, akkor csak nyomja meg a kézi vagas gombjat a
kivant pillanatban. A betekintéablakon keresztil lathatja,
mikor haladt at a dokumentum a vagasi vonalon, igy
elkeriilheti a dokumentum elvagasat és/vagy a folia
felesleges pazarlasat.

Foliatekercsek cseréje és elakadas
megsziintetése

¢ Ha a kevés a folia” vagy az ,elakadas” LED villog, akkor
beavatkozasra van szilkség.

Megjegyzés: Nem megfelelé anyagok laminalasakor
elakadas léphet fel.

* A foliatekercsek cseréjéhez vagy az elakadas
elharitasahoz elészor kapcsolja ki a késziiléket, és huzza
ki a dugaszat a fali aljzatbdl.

* 7. 4bra— Nyissa ki az ellls6 fedelet a fogantyu
segitségével, majd a hatso fedelet. Gondoskodjon arrdl,
hogy elegendd hely legyen a gép mogétt ehhez.

* 8. abra— Nyomja le a két foliatekercs karjait, majd emelje
fel a tekercseket, és fektesse azokat a hatsé fedélre.
Emelje fel a gérgds szoritét, és helyezze az elélapra.

* 9. abra - Emelje ki mindkét foliatekercset a gépbdl.
Elakadas esetén mindkét foliatekercset vagja el egy
megfelelé ponton az elakadas felett, hogy a tekercseket
visszacsévélhesse a friss foliara.

¢ 10. dbra - Helyezze vissza a féliatekercseket a gépbe,
a vezetdéliket az als6 narancssarga gorgo felett és az
atlatsz6 mlanyag kiadéperem alatt atfizve. Tolja be
a foliat a kilépé perem alatti tertletre kb. 2,5-5 cm-t,
Ugyelve arra, hogy a tekercseken minimalis legyen a
lazasag. Az esetleges lazasagot csévélje dvatosan
vissza a foliatekercsekre, miel6tt bezarja a gépet.
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Az elakadas megsziintetése érdekében elvagott
foliatekercsek esetében ligyeljen arra, hogy a két

félia egy vonalban legyen, és mindketté minimalis
lazasaggal haladjon elére. Ez egy kicsit bonyolultabb
lesz, mivel a két félia nem fog ugy 6sszeforradni, mint az
Uj tekercseknél, ezért ligyeljen arra, hogy mindkeét folia

Készenléti funkcié

A termék készenléti funkcidval is rendelkezik, amely

15 perc tétlenség utan készenléti izemmaodba kapcsolja
a készlléket. Ezt az allapotot 2 masodpercenként pirosan
felvillané LED-ek jelzik. A készUlék hasznalatdhoz nyomja
meg a bekapcsolégombot a kezelbfellleten.

megfeleléen be legyen igazitva.

A gép becsukasa a fenti utasitasok forditott sorrendjében

torténik. Kapcsolja be Ujra a készlléket, hagyja
bemelegedni, majd engedije at rajta egy Ures papirlapot,
hogy segitse a félia adagolasat a készlléken keresztiil.
Ha ures filmtekercset cserél és vilagit a LED, tartsa
lenyomva a bekapcsolégombot 4 masodpercig a

visszaallitashoz.

Hibaelharitas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A bekapcsolégomb
megnyomasa nem kapcsolja
be a késziiléket

A tapkabel esetleg nincs teljesen
bedugva a konnektorba

Dugja be teljesen a dugaszt a konnektorba

Gy6z8djon meg arrél, hogy a konnektorban
van aram

A laminalas nem zarja le
teljesen a dokumentumot

Eléfordulhat, hogy a dokumentum
tul vastag a laminalashoz
Helytelen féliavastagsag-beallitas
a kezelépanelen

Ellenérizze, hogy a dokumentum vastagsaga
a specifikacion belll van-e

Ellenérizze, hogy a kezel6panelen a beallitas
megegyezik-e a folia vastagsaggal

A laminalt dokumentum sérilt

Sérliltek a goérgék vagy ragasztd
talalhaté a gérgékon

Prébalja meg megtisztitani a gérgéket, lasd a
,Karbantartas és gondozas” cimu részt

A dokumentum nem jén ki a
gépbdl

A dokumentum vagy a félia
elakadhatott a készulékben

Szintesse meg az elakadast. Lasd az
,Elakadas megszlintetése” cimu részt

A folia szélei nincsenek
egyenletesen dsszeigazitva

A felsé és az alsé foliatekercs nem
illeszkedik egymashoz, miutan az
elakadas eltavolitasa érdekében el
lettek vagva

Nyissa fel a fedeleket, és vegye ki a
féliatekercseket. Helyezze vissza a
tekercseket, és kézzel adagolja at a foliat a
kimeneten keresztil. Igazitsa egymashoz

a folidk széleit, és csukja be a gépet.
Jarassa a gépet elére az elére/adagolas
gombbal néhany masodpercig, hogy a foliak
beigazitsak magukat

A folia gyurétt a kimeneten

A féliak rosszul illeszkednek,
miutan az elakadas
megszintetéséhez el lettek vagva

Nyissa fel a fedeleket, és vegye ki a
féliatekercseket. Helyezze vissza a
tekercseket, és kézzel adagolja at a foliat a
kimeneten keresztill. Igazitsa egyméashoz a
félidk széleit, és csukja be a gépet. Jarassa
a gépet el6re a Start gombbal néhany
masodpercig, hogy a féliak beigazitsak
magukat

A dokumentum ferdén jelenik
meg a foliaban a kilépéskor

A dokumentum ferdén lett
beadagolva

Allitsa be az adagolétalca vezetdit a
dokumentum szélességének megfeleléen

Allitsa be a dokumentumot merdlegesre,
mielétt megnyomja az elére/adagolas gombot
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Karbantartas és gondozas

A kezelé dltal elvégzendé egyetlen karbantartasi feladat
a gorgdk rendszeres tisztitasa. A gorgdk tisztan tartasa
biztositja, hogy a kész termékeket ne karositsa a
szennyezOdés és a ragasztolerakodas

FIGYELEM: a kdvetkez6 eljarast forrd laminalo
készulék mellett kell végrehajtani. Legyen
rendkivil 6vatos.

FIGYELMEZTETES: Ne probaljon meg laminalni
,Gyulékony” feliratu ragasztokat.

FIGYELMEZTETES: Ne tegye ki a laminalogépet
folyadékoknak.

1. Kapcsolja be a gépet, és varja meg, amig teljesen
bemelegszik.

n

. Nyissa ki a laminalogép fedelét, és tavolitsa el mindkét
féliatekercset a tekercsek cseréjéhez/az elakadas
megszintetéséhez leirtak szerint.

w

. Tisztitsa meg a felsd és als6 gbrgdket tiszta, nedves,
sz6szmentes ruhaval. Ha ragasztélerakddasokat lat,
hasznalhat viz helyett izopropil-alkoholt is.

IN

. Tegye vissza a foliatekercseket és zarja le a fedelet

(&)

. A goérgék manudlis eléreforgatasahoz nyomja meg az
Adagolas gombot 2-3 masodpercig.

o

. Nyissa ki a laminalogép fedelét, és vegye ki mindkét
foliatekercset.

7. Ismételje meg a 3-6. Iépéseket szilkség szerint.

Megjegyzés: Ne hasznaljon fém suroléparnakat a
laminalé hengerek tisztitadsahoz!

Q FIGYELMEZTETES: Ne laminaljon csillamporos

és/vagy fémes lapokat. A gérgék megsérilhetnek.

FIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon
tisztitéfolyadékokat vagy oldoszereket a gérgékon.

Altalanos biztonsagi elGirasok

* Ne helyezze a laminalégépet instabil kocsira, allvanyra
vagy asztalra. Az instabil fellilet a laminalogép leesését
okozhatja, ami sulyos személyi sérlllést okozhat.
Kertilie a gyors megallasokat, a tulzott erdkifejtést és
az egyenetlen padléfelileteket, amikor a laminalégépet
kocsin vagy allvanyon mozgatja.

¢ Semmilyen elektromos vagy mechanikus biztonsagi
berendezést, példaul reteszt, védéburkolatot és mas
védéelemet ne iktasson ki vagy tavolitson el.

* Ne helyezzen a gépbe laminalasra alkalmatlan
targyakat.

* Ne tegye ki a laminalégépet folyadékoknak.

VIGYAZAT: A haldzati aljzatnak a berendezés
kdzelében és kdnnyen hozzaférhetd helyen
kell lennie. Ne hasznaljon hosszabbitét.

Elektromos arammal kapcsolatos

biztonsagi el6irasok

¢ A készlléket csak szaraz beltéri helyiségekben
haszndlja.

* A berendezést egy a berendezés kozelében talalhato,
kénnyen hozzaférhetd és foldelt (UK 3 agu vagy
EU 2 agu dugasszal) konnektorhoz (aljzathoz) kell
csatlakoztatni.

¢ Huzza ki a laminalégépet a konnektorbdl, mielétt
athelyezi, vagy ha hosszabb ideig nem hasznalja.

* Ne terhelje tul az elektromos aljzatokat, mert ez tiizet
vagy aramitést okozhat.

* Ne modositsa a csatlakozédugaszt. A dugasz a
megfelel6 elektromos halézathoz van konfiguralva.

¢ Huzza ki a dugaszt a konnektorbdl, amelyhez
csatlakoztatva van, és tartsa maganal a tapkabelt a
laminalégép mozgatasa kdzben.

¢ Ne lizemeltesse a laminalogépet sérilt tapkabellel vagy
csatlakozédugasszal, meghibasodas esetén, vagy ha
a laminalégép megsériilt. Segitségért forduljon egy
hivatalos GBC szervizképviselethez.



Elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai

Az elektromos és elektronikus eszkzok olyan
anyagokat és anyagokat tartalmaznak, amelyek

karos hatassal lehetnek az emberi egészségre és a
kornyezetre.

A szimbdlum a terméken, tartozékokon vagy
csomagolason azt jelenti, hogy a terméket nem

szabad szelektalatlan telepulési hulladékként kezelni,
hanem elkilonitetten kell begy(ijteni! A terméket az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékainak
Ujrafelhasznalasara szolgald begyUjté kdzpontban
artalmatlanitsa az EU terliletén és egyéb eurdpai
orszagokban, ahol kiilén begy(ijté rendszert mikddtetnek
az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
szamara.

A termék megfelelé artalmatlanitasaval hozzajarul a
kornyezeti és kdzegészségugyi kockazat elkerlléséhez,
amelyet a berendezések hulladékainak nem megfelelé
kezelése okozhat. Az anyagok Ujrafelhasznalasa segiti a
természetes er6forrasok megdrzését.

Felhasznaléi utmutato
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AVERTIZARE:
Va rugam sa cititi si sa pastrati aceste instructiuni de
siguranta importante
* Acest produs este destinat a fi utilizat de catre adulti, intr-un mediu de birou,
pentru laminarea la cald sau la rece a unor foi individuale de hartie sau carton.

Ghid de utilizare

* Folositi acest laminator doar in scopul pentru care a fost conceput.

* Unitatea trebuie sa fie conectata numai la o tensiune de alimentare care sa
corespunda tensiunii electrice nominale indicate pe unitate.

* Unitatea trebuie sa fie conectata la o priza de curent din apropierea
echipamentului, care sa fie usor accesibila.

* Nu il conectati la mai multe adaptoare si nu il utilizati cu un cablu prelungitor.

* Nu incercati sa efectuati dumneavoastra lucrarile de reparatie sau service pentru
aceasta unitate.

« in cazul unei defectiuni, scoateti unitatea din priz4 si contactati un reprezentant
autorizat Rexel/GBC pentru orice reparatie necesara.

* Nu utilizati aceasta unitate in cazul in care cablul sau fisa au fost deteriorate.

* Consultati informatiile de pe carcasa inferioara exterioara pentru informatii
electrice si de siguranta inainte de a instala sau utiliza unitatea.

* Nerespectarea acestor instructiuni ar putea duce la deteriorari/vatamari si va anula
garantia.

* Nu incercati sa efectuati dvs. lucrarile de reparatie sau service pentru laminator.

» Cand deschideti usa superioara a laminatorului, evitati contactul cu rolele interne
atunci cand laminatorul este pornit sau la scurt timp dupa ce a fost oprit. Rolele pot
atinge temperaturi mai mari de 260 °F/126,7 °C.

* Tineti mainile si degetele departe de traiectoria lamei ascutite a taietorului de film
amplasate la iesirea pentru film.

* Nu apropiati méainile, parul lung, hainele largi si articolele precum colierele sau

cravatele de partea din fata a rolelor de alimentare pentru a evita incurcarea si
blocarea acestora.

Panou de control

si panou de control
A LED-ul ,gata de

Caracteristici ale
laminatorului

A

B
Cc
D

m

[0]

Pornire/oprire
Capac spate
Panou de control

Manerul de pe capacul
frontal

Tava de alimentare cu
documente

Capac fata
lesire document
Fereastra de vizualizare

A A

Nu deschideti. Nu exista piese
interne care pot fi reparate de
utilizator. Apelati la personalul de
service calificat.

ATENTIE Suprafata
fierbinte: Rolele
laminatoarelor pot
depasi temperaturile
de 260 °F/126,7 °C. Fiti
precauti si nu atingeti
rolele.

Codificare cromatica pentru role de film

functionare”
B Blocare
C LED capac deschis

D LED nivel scazut de film/
lipsa film (tineti apasat
butonul de pornire timp
de 4 secunde pentru

resetare) - i !
. Grosimea Culoarea capacului Culoarea LED-ului
E Pornire ! . - .
filmului de capat al rolei de pe panoul de

F Buton de pornire control
G Taiere manuala
H Selectare film 80 microni Albastru Albastru
I LED film de 80 microni 100 microni Verde Verde
J LED film de 100 microni
K LED film de 125 microni 125 microni Portocaliu Portocaliu
L LED film rece Filme reci Alb Alb




Specificatii

Ghid de utilizare

Model

GBC Velocity — Laminator automat

Tip laminator

Laminator de birou automat

Culoare Negru / Argintiu
Priza UE/Regatul Unit (cod SKU) 4410076
Format hartie Max. A4
Latime de intrare 220 mm

Grosimea peliculei/Culoarea capacu-
lui de capat

80 microni = Albastru
100 microni = Verde
125 microni = Portocaliu
Film rece = Alb

Laminare la rece

Da

Grosimea hartiei

75-100 gsm*

Timp de incalzire

80 microni = 1,5 minute
125 microni = 3,5 minute

Viteza de laminare

80 microni = 500 mm/min
125 microni = 450 mm/min

Nr. de role

4 role

Timpul de laminare in format A4

35 de secunde (80 microni)

incircarea documentelor

Manual, cate un document pe rand

Oprire automata

15 minute fara activitate

Protectie la supraincalzire

Termostat si siguranta termica

Indicatori LED

Pregatit, Blocaj, Capac deschis, Rola de film goald, Selector grosime film

Voltaj/Frecventa/Amperi 220-240V50Hz2,5 A
Putere 550 W

Dimensiuni produs (mm) I x A x 426 x 334 x 335 mm
Greutate produs (kg) 7,5kg

Dimensiuni in ambalaj (mm) I x A x | 525 x 325 x 440 mm
Greutate produs ambalat (kg) 10,5 kg

Role de film de pornire Da

Element de rotunjire pentru colturi Da

N.B. Toate dimensiunile si greutatile sunt aproximative.
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Configurarea si pornirea laminatorului

 Asezati laminatorul pe o suprafata stabild (de exemplu, o
masa) aproape de o priza de curent.

Ghid de utilizare

* Fig. 1 - Conectati cablul de alimentare corect furnizat
(Regatul Unit cu 3 pini sau UE cu 2 pini) la o priza de
retea adecvata si porniti aparatul folosind intrerupatorul
din spatele acestuia.

Fig. 2 - O lumina albastra va aparea langa butonul de
alimentare de pe interfata cu utilizatorul pentru a indica
faptul ca aparatul este acum pornit si primeste curent.
Apasati butonul de alimentare pentru a incepe procesul
de incalzire.

Dupa apasarea butonului, aparatul va afisa un LED
,verde” intermitent pentru a indica faptul ca se incalzeste

Fig. 3 - Selectati grosimea dorita a filmului si verificati
daca culoarea LED-ului corespunde cu cea a capacului
de la capatul foliei pentru a asigura cele mai bune
rezultate — Nota: daca aparatul a mai fost utilizat, acesta
va memora setarea utilizata anterior. Setarea implicita
pentru prima utilizare este de 80 de microni, pentru a se
potrivi cu role de film de pornire.

Cand auziti 3 sunete bip si LED-ul verde se aprinde
continuu, aparatul este gata de laminare.

Laminarea documentelor individuale si

multiple

* Fig. 4 - Asezati un singur document in tava de
alimentare.

A AVERTIZARE: Introduceti cate un document.

* Dupa ce aparatul s-a incalzit, apasati butonul Start
si documentul va fi preluat. Lumina verde va raméane
aprinsa constant langa butonul Start.

Aparatul va taia automat marginea din fata si din spate a
documentului laminat

Fig. 5 - Daca laminati mai multe foi, asteptati semnalul
sonor ,BIP” inainte de a incarca urmatorul document.
incarcati urmétorul document cat mai curand posibil
dupa semnalul sonor pentru a reduce la minimum risipa
de film. Va fi preluat automat dupa ce este asezat in tava
de alimentare si pe rolele de alimentare.

Repetati acest proces pentru fiecare document pe care
trebuie sa il laminati si apoi opriti aparatul dupa ce ati
terminat de laminat.

Racirea documentului laminat

* Fig. 6 - Scoateti documentul laminat si lasati-l pe o
suprafata plana timp de un minut pentru a se raci.

¢ Cand nu mai aveti documente de laminat, opriti
laminatorul.

Taierea manuala

in majoritatea cazurilor, cand se lamineaza documente
A4/A5/AB, aparatul va tdia automat documentele. Totusi,
n anumite circumstante, cum ar fi laminarea formelor
neobisnuite sau a bannerelor, poate fi necesara utilizarea
functiei de taiere manuald. in acest caz, apasati butonul
de tdiere manuald in momentul in care doriti sa taiati. A
fost prevazuta o fereastra de vizualizare pentru a putea
vedea cand documentul a trecut de linia de taiere, pentru a
evita taierea documentului si/sau risipa excesiva de film.

Schimbarea rolelor de film si eliminarea
unui blocaj

¢ Daca LED-ul film aproape epuizat” sau LED-ul ,blocare”
clipeste, trebuie sa interveniti.

Nota: Blocarea poate aparea cand se lamineaza materiale
nepotrivite.

¢ Pentru a schimba rolele de film sau a elimina o blocare,
opriti mai intai aparatul si scoateti stecherul din priza.

* Fig. 7 - Deschideti capacul frontal folosind manerul, apoi
capacul posterior. Asigurati-va ca exista suficient spatiu
in spatele aparatului pentru a face acest lucru.

« Fig. 8 - Impingeti si ridicati cele doua brate ale rolei de
film si asezati-le pe capacul din spate. Ridicati clema cu
rola si sprijiniti-o pe capacul frontal.

« Fig. 9 - Ridicati ambele role de film din aparat. in cazul
unui blocaj, taiati ambele role de film intr-un punct potrivit
deasupra blocajului pentru a ajunge la film proaspat.

 Fig. 10 - Montati noile role de film inapoi in aparat
trecand marginea anterioara deasupra rolei portocalii
inferioare si pe sub marginea de iesire din plastic
transparent. Introduceti aproximativ 2,5-5 cm in zona de
sub marginea de iesire si asigurati-va ca exista un joc
minim in rolele de film. Daca tensionarea filmului este
prea mica, infasurati usor inapoi pe rolele de film inainte
de a inchide aparatul.

Pentru rolele de film care au fost taiate pentru a elimina
un blocaj, asigurati-va ca cele doua filme sunt aliniate

si ambele sunt alimentate cu un joc minim. Acest lucru
va fi putin mai dificil, deoarece cele doua filme nu vor fi
imbinate ca rold noud, asa ca aveti grija cand introduceti
ambele filme Tnapoi pentru a asigura o aliniere corecta.



« inchideti aparatul urmand instructiunile de mai sus in
ordine inversa. Porniti din nou aparatul, lasati-l sa se
incalzeasca si apoi treceti o foaie goala de hartie pentru
a ajuta la alimentarea filmului prin aparat. Daca inlocuiti
role de film goale si indicatorul LED este aprins, tineti
apasat butonul de pornire timp de 4 secunde pentru a

reseta dispozitivul.

Depanare

Ghid de utilizare

Functia de asteptare

Produsul include o functie de asteptare care va trece
aparatul in modul asteptare dupa 15 minute de inactivitate.
Acest lucru va fi indicat de LED-urile care lumineaza
intermitent in culoarea rosie la fiecare 2 secunde. Pentru a
utiliza aparatul, apasati butonul de pornire de pe interfata

cu utilizatorul.

Problema

Cauza posibila

Solutie

Aparatul nu porneste cand se
apasa butonul de pornire

Cablul de alimentare ar putea sa
nu fie introdus complet in priza

Introduceti complet stecherul in priza
Asigurati-va ca priza are curent

Laminarea nu sigileaza
complet documentul

Documentul ar putea fi prea gros
pentru a fi laminat

Setare incorecta a grosimii filmului
pe panoul de control

Verificati daca grosimea documentului se
ncadreaza in specificatii

Verificati daca setarea de pe panoul de
control corespunde cu grosimea filmului

Documentul laminat este
deteriorat

Role deteriorate sau adeziv pe role

incercati sa curatati rolele, consultati
sectiunea ,Intretinere si ingrijire”

Documentul nu iese din aparat

Documentul sau filmul s-ar putea
sa fie blocate in aparat

indepértati blocajul. Consultati sectiunea
+Eliminarea unui blocaj”.

Marginile filmului nu sunt
aliniate uniform

Rolele de film de sus si de jos nu
se potrivesc dupa ce au fost tdiate
pentru a indeparta un blocaj

Deschideti capacele si scoateti rolele de
film. Remontati rolele si alimentati manual
filmul prin iesire. Aliniati marginile filmului

si inchideti aparatul. Rulati aparatul inainte
folosind butonul nainte/avansare timp de
cateva secunde pentru a permite filmului sa
se alinieze

Film sifonat la iesire

Filmul este aliniat gresit dupa ce
a fost taiat pentru a indeparta un
blocaj

Deschideti capacele si scoateti rolele de film.
Remontati rolele si alimentati manual filmul
prin iesire. Aliniati marginile filmului si inchideti
aparatul. Rulati aparatul inainte folosind
butonul Start timp de cateva secunde pentru a
permite filmului sa se alinieze

Documentul este asezat oblic
in film la iesire

Alimentarea documentelor este
inclinata

Ajustati ghidajele tavii de alimentare pentru a
se potrivi cu latimea documentului

Asigurati-va ca documentul este asezat drept
nainte de a apasa butonul de inaintare/
alimentare
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Intretinere si ingrijire

Singura operatiune de intretinere pe care trebuie sd o
efectueze operatorul este curatarea periodica a rolelor.
Mentinerea rolelor curate se asigura ca produsele finite nu
vor fi deteriorate de murdarie si acumularea de adeziv

Ghid de utilizare

ATENTIE: urmatoarea procedura se efectueaza
n timp ce laminatorul este fierbinte. Actionati cu
precautie deosebita.

AVERTIZARE: Nu aplicati lichide de curatare sau
solventi pe role.

Q AVERTIZARE: Nu incercati sa laminati adezivi

marcati ,Inflamabil”.

AVERTIZARE: Nu expuneti laminatorul la lichide.

1. Porniti aparatul, asteptati sa se incalzeasca complet.

N

. Deschideti capacele laminatorului si scoateti ambele
role de film conform procesului pentru a inlocui rolele
de film/a elimina un blocaj.

w

. Curatati rolele superioare si inferioare cu o laveta
curatd, umeda si fara scame. Dacé exista depuneri de
adeziv, puteti folosi alcool izopropilic in loc de apa.

IN

. Inlocuiti rolele de film si inchideti capacul

(&)

. Apdsati butonul de alimentare timp de 2-3 secunde
pentru a avansa manual rolele.

o

. Deschideti capacele laminatorului si scoateti ambele
role de film.

7. Repetati pasii 3-6 dupa cum este necesar.

Nota: Nu folositi bureti abrazivi metalici pentru a curéta
rolele de laminare!

AVERTIZARE: Nu laminati obiecte cu sclipici si/
sau metalice. Exista risc de deteriorare a rolelor.

Masuri de protectie generale

Nu asezati laminatorul pe un cérucior, suport sau masa
instabild. O suprafata instabila poate duce la caderea
laminatorului, rezultand vatamari corporale grave. Evitati
opririle bruste, forta excesiva si suprafetele neuniforme
ale podelei atunci cand mutati laminatorul pe un
carucior sau suport.

Nu dezactivati si nu indepartati echipamentele de
siguranta electrice si mecanice, cum ar fi interblocarile,
ecranele si elementele de protectie.

Nu introduceti obiecte nepotrivite pentru laminare.
Nu expuneti laminatorul la lichide.
ATENTIE: Priza de alimentare trebuie s&

fie amplasata langa echipament si usor
accesibild. Nu folositi un prelungitor.

Masuri de protectie electrica

Folositi acest dispozitiv numai in zone interioare uscate.

Echipamentul trebuie conectat la o priza (priza) usor
accesibild si impamantata (Regatul Unit cu 3 pini sau
UE cu 2 pini) din apropierea echipamentului.

Deconectati laminatorul inainte de a-I muta sau cand nu
il utilizati pentru o perioada lunga.

Nu supraincarcati prizele electrice, deoarece acest
lucru poate provoca incendii sau electrocutare.

Nu modificati stecherul de conectare. Acest
stecher este configurat pentru alimentarea electrica
corespunzatoare.

Deconectati stecherul de la priza la care este conectat
si pastrati cablul de alimentare la dvs. in timp ce mutati
laminatorul.

Nu utilizati laminatorul cu un cablu de alimentare sau un
stecher deteriorat, in cazul unei defectiuni sau dupa ce
laminatorul a fost deteriorat. Pentru asistentd, contactati
un reprezentant de service autorizat GBC.



Ghid de utilizare

si electronice (DEEE)

Dispozitivele electrice si electronice contin
materiale si substante care pot avea efecte
dadundtoare asupra sanatatii umane si a mediului.

Deseuri de echipamente electrice ﬁ

Simbolul de pe dispozitiv, accesoriile sau ambalajele
indica faptul ca acest dispozitiv nu trebuie tratat ca deseu
municipal nesortat, ci trebuie colectat separat! Eliminati
dispozitivul prin intermediul punctelor de colectare

pentru reciclarea deseurilor de echipamente electrice si
electronice din cadrul UE si din alte tari europene care
opereaza sisteme de colectare selectiva pentru deseurile
de echipamente electrice si electronice.

Prin eliminarea in mod corect a dispozitivului, ajutati la
evitarea posibilelor pericole pentru mediu si sdnatatea
umana, care altfel ar putea fi produse de tratarea
incorectd a deseurilor de echipamente. Reciclarea
materialelor contribuie la conservarea resurselor naturale.
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3ACTEPEHEHHA!
MpounTaiiTe Ui KPUTUYHO BaKAUBI IHCTPYKLIT 3 TEXHIKU
6e3neku 1 goTpumyitTecs ix
¢ Lle# npucTpit npusHaveHnii ana rapayvoro abo Xos04HOro laMiHyBaHHA OKPeMUX
apKyLUiB nanepy Yv KapToOHy AOPOCIMMU B OiICHOMY CEpeoBULL.
* BUKOpWCTOBY#TE NamiHaTop /imLe 3a MOro NPSAMUM NPU3HAYEHHAM.

* [p1CTpilt MOXHa Nif’eAHyBaTH INLLE A0 AMEPena MUBIEHHA 3 Hanpyroto, Lo
BiANOBIAAE ENEKTPUYHUM XapaKTEPUCTUKAM, 3a3HaY€HUM Ha MPUCTPOI.

* MpucTpii HEOBXIAHO MIAKIYUTH [0 PO3ETKM, KA po3TalloBaHa B
NEerKoaoCTyrNHOMY MiCLi MOpyM i3 o61agHaHHAM.

¢ He nig’egHyliTe NpUCTpi [0 KiNbKOX aganTepis i He BUKOPUCTOBYIMTE NOLOBHYBAY.
* He HamaraiTeca caMocTilHO 06¢yroByBaTv a6o peMOHTYBaTW NPUCTPIN.

* Y pasi HecnpaBHOCTI BUMKHITb NPUCTPIV 3 ENEeKTPOMEpPEi Ta 3BEPHITbCA A0
aBTOPM30BAHOrO NPeACcTaBHMKA cepBicHOro LeHTpy Rexel/GBC Ana BUKOHAHHA
HEeOoO6XiJHOro PEMOHTY.

MociOHMK KopucTyBaua

DyHKUiT namiHaTopa

A

IOTMmMOOW

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA
HUBJIEHHA

3afHA KpULLKa

MNaHenb KepyBaHHA

PyuKa nepegHboi KpULLKK
JloTok nopayi AOKYMEHTIB
MNepepHAa KpuwKa

Buxip pna pOKymeHTIB
OrnapgoBe BiKHO

A A

He BigKkpuBaTH. YcepeanHi Hemae
feTanen, NpUsHa4YeHUX anis
o6cyroByBaHHA KOPUCTYBaYeM.
A npoBeAeHHA TEXHIYHOMO

* He BUKOpPUCTOBYIMTE LieW NPUCTPIN, AKLLO Kabesib abo LUTENCE/bHY BUIKY
MOLUKOAMKEHO.

* [epes ycTaHOBIEHHSIM 260 BUKOPUCTAHHSAM MPUCTPOIO 03HAMOMTECS 3
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€NeKTPUYHNMM Ta 6€3NEKOBUMM BiZOMOCTAMM, PO3MILLLEHNMMN HA HUKHIM 30BHILLHIN
YacTuHi Kopnycy.

* HepoTprMaHHSA iHCTPYKLA MOXe NPU3BECTH 0 NOLWKOAKEHHA/TPaBMU ¢
aHy/loBaHHA rapaHTii.

* He HamaraiTecA camoCTiiHO 06CNyroByBaTh abo PEeMOHTYBaTK lamiHaTop.

* Mg Yac BiAKPUTTA BEPXHBOI KPULLIKM NamiHaTopa YHUKaNTe KOHTaKTY 3 BHYTPILUHIMU
POIMKaMK, KONM NamiHaTop YBIMKHEHO a60 LLOMHO BUMKHEHO. PONIMKN MOXYTb
HarpiBaTuca Ao Temneparypu noHag 260 °F / 126,7 °C.

* TprMaiTe pyKu Ta NanbLi AKHaMAaNi Big rocTporo nesa pisaka, po3TaloBaHoro Ha
BUXOZi MANIBKM.

* TprMaiiTe pyKu, JOBre BONOCCH, BilbHUIA OAAr | NPEAMETH, TaKi K HamMMCTa YK
KpaBaTKK, AKHangani Bif nepeHboi HaCTUHM POAMKIB nogadi, Wob YHUKHYTH
3anyTyBaHHA Ta 3alleM/IeHHA.

MaHenb KepyBaHHA

Ta naHesi KepyBaHHA
A CsiTnogiogHui iHaUKa-

06CcNyroByBaHHs 3BepTanTeca
[0 KBasniiKoBaHOro cepBiCHOro
nepcoHarny.

A

YBATIA: rapaya
nosepxHA!
Temnepatypa ponuKis
namiHaTtopa MoXe
nepesuLLyBaTH

260 °F/126,7 °C.
Byabte o6epexHi — He
TOpKaMTeca PONnKIB.

HonbopoBe no3HayeHHA PY/IOHIB NAIBKU

TOpP rOTOBHOCTI

B 3aknuHoBaHHA

C CsitnogiogHuit iHguKa-
TOp BiAKPUTOI KPULLKKN

D CsitnogiogHui iHaK-
KaTop HepoCTaTHLOT
KinbKocTi a6o BiAcyT-

HOCTi NNiBKU (HaTUCHITb

KHOTKY HUBJIEHHA Ha 4 Tos . . .
WwrHa Konip Topuesoi Konip
cef{yHnu AJIA CHUAAHHA) NNiBKK 3aryLlKU pysIoHY csiThogiogHoro
E YBiIMKHEHHA HUBJIEHHA iHanKaTopa naHeni
F HHonKa «[yck» HepyBaHHA
G PyuHe pi3aHHA
H Bu6ip nnisku 80 MKM CuHin CuHin
| CsiTnogiogHui iHanKa- . .
TOP 80-MiKPOHHOT NAIBKU 100 MKM 3enenui 3eneHuni
J CsimnogioaHui iHau- . o
Katop 100-MiKPOHHOI 125 MKM MomapaHyesui MomapaHyesuit
nniBKkK
. . .. XonogHi Binui Binui
K CsitnopiogHuii ingu- nAieKA
KaTtop 125-miKpoHHOT

nNiBKU
L CsitnogiogHui iHAnKa-
TOpP XOJI0AHOI MJIIBKU




TexHiYHi xapaKTepUCTURHU

MociOHMK KopucTyBaua

Mopenb

GBC Velocity — aBTomaTtnyHuin namiHatop

Tvn namiHatopa

ABTOMaTUYHWI OPICHMI NamiHaTop

Konip

YopHuii / Cpibnactui

Bunka ctaHpapty €C / Benuxoi
BpwuTaHii (kog SKU)

4410076

dopmar nanepy

MakcumanbHuii A4

LnpuHa Bxoay

220 MM

ToBwwuHa nniBku / Honip Topuesoi
3arnywKu

80 MKM = CUHIil

100 MKM = 3eneHuin

125 MKM = nomapaHyeBwit
XonopgHa nniBka = 6inni

XonopHe namiHyBaHHA

€

ToBwWMHa nanepy

75-100 r/m?*

Yac posirpiBy

80 MKm = 1,5 xB
125 MKm = 3,5 xB

LBnpaKicTb NnamiHyBaHHA

80 MKM = 500 MMm/xB
125 mKm = 450 mm/xB

KinbKicTb ponukis

4 ponvKu

Yac namiHyBaHHA apHywa popmary
A4

35 ceKyHz, (80 MKM)

3aBaHTameHHsA AOKYMeHTa

PyyHe — no ogHOMY JOKYMEHTY 3a pa3

ABTOMaTM4HE BUMKHEHHA

Yepes 15 XBUAMH 6e34iANbHOCTI

3axwucT Big neperpisy

TepmocTart i TepM0o3ano6ixKHUK

CsiTnopiopHi iHpuratopu

[OTOBHICTb, 3aCTpAraHHsA, BiIKpUTa KPULLKA, NOPOHKHIM PY/IOH MAIBKH,
BMOIP TOBLLMHM NAIBKN

Hanpyra, yactora, cuna ctpymy

220-240B~50Ty2,5A

MoTyHHicTb 550 Bt

Poamip Bupo6y (mm) L x [ x B 426 x 334 x 335 MM
Bara BMpoGy (Kr) 7,5 Kr

Po3mip B nakoBaHHi (Mm) L x I x B 525 x 325 x 440 mm
Bara B naKkoBaHHi (Kr) 10,5 Kr

CTapToBi py/IOHU N/NIBKK €

3aoKpyrnoBay KyTiB €

NPUMITHA. Yci Barosi Ta po3mipHi XxapaKTEPUCTUKM € OPIEHTOBHUMMU.
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HanawTtyBaHHA Ta BBIMKHEHHA
namiHaTopa

* YCTaHOBITb NamiHaTOP Ha CTiliKy NOBEPXHIO (HanpuKiag,
CTiNn) No6113y po3eTHM.

MociOHMK KopucTyBaua

Puc. 1. Nig’egHaiTe BigNoBIAHUN LHYP HUBNEHHS 3
KOMMNIEKTY (TPUKOHTaKTHUM Ana Benvkoi BpuTaHii
a60 ABOKOHTaKTHUI Ans €C) Ao BiANoOBigHOT pO3eTKM
" YBIMKHITb NPUCTPIK 3a JONOMOroto NnepeMnKkada Ha
3aHin naHeni.

Puc. 2. Nopyy i3 KHOMKOIO }UBAEHHA Ha naHeni
KepyBaHHSA 3acBITUTLCA CUHIW iHAMKaTOp, WO
CBIiA4YMTMME NPO BBIMKHEHHSA NPUCTPOIO Ta Nogaqy
HMBNEHHA. HaTUCHITb KHOMKY MWBIEHHSA, 06
posnoyatu npouec posirpisy.

Micna HaTMCKaHHA NPUCTPIN 6aMMaTMMe 3en1eHUM
CBITNOAIOAOM — Lie 03HaYae, Wo TpUBae posirpis

Puc. 3. BubepiTb NOTPiGHY TOBLUMHY NNiBKM Ta
nepeKoHamnTecs, LWo KoAip cBiTioAioAa BifnoBigae
KOMbOPY TOPLIEBOI 3arNyLUKK PyNOHY NAIBKK ANA
[OCArHEHHA HalKpaLLMX pesynbTaTis.

MpumiTKa: AKLLO NPUCTPI BUKOPUCTOBYBaBCA

paHiwe, BiH 36epee nonepeaHi HanawTyBaHHA.

3a 3aMOBHYBaHHAM 1A NEPLIOrO BUKOPUCTaHHA
BCTaAHOB/IEHO TOBLLMHY 80 MKM, LLO BiANOBiga€e CTApTOBI
PYNOHU NNIBKM.

HKonu BY nouyeTe Tpu 3BYKOBI CUrHaM, a 3e/1eHUi
iHAMKAaTOP CBITUTUMETLCA NOCTIMHO — NPUCTPIN Byae
roTOBWW 0 NlaMiHyBaHHS.

JlamiHyBaHHA ogHOro a6o KiibKOX
DOKYMEHTIB

* Puc. 4. TIOMICTiTb OAVH AOKYMEHT y IOTOK noAadi.

A 3ACTEPEHEHHA! NopagaitTe nuwe oauH
AOKYMEHT 3a pas.

Micna posirpiBy NPUCTPOIO HATUCHITL KHOMKY «[yCcK» —
[JOKYMEHT NOYHe noaaBatuca. 3eeHu iHguKaTop
nopyH i3 KHOMKO «[TyCK» CBITUTUMETLCA NOCTINHO.

MpucTpii aBTOMaTYHO 06pi3ae NnepefHiv i 3afHiv Kpai
NamiHOBaHOro AOKyMeHTa

Puc. 5. AKL0 namiHyeTe KinbKa apKyLuis, Jo4YeKanTeca
3BYKOBOIO curHany («6in») nepes noaayeto HaCTyNHOro
[OKyMeHTa. 3aBaHTaMTe HaCTYMHUI JOKYMEHT AKOMOra
LuBKMZLLE NiCAA 3BYKOBOrO CUrHaYy, o6 MiHimMi3yBaTh
BUTPaTV MAiBKN. [IOKyMEHT nojaBaTMMeTbCa
aBTOMAaTUYHO MICAA PO3MILLEHHA B IOTKY Nogadi Ta Ha
pO/IMKax.

MoBTOpIOVTE Liei NpoLec AnaA BCiX JOKYMEHTIB,
AIKi NOTPIGHO 3anamiHyBaTw, a nic/s 3aBepLUeHHsA
NlaMiHyBaHHA BUMKHITb NPUCTPIM.

OxonopHeHHA NaMiHOBaHOro
OOKYMeHTa

¢ Puc. 6. BuimiTb 1aMiHOBaHWUI JOKYMEHT i 3a/nLLTe Moro
Ha piBHil MOBEPXHi Ha O4HY XBWU/MHY, LLOG BiH OXOJIOB.

e Honny Bac 6inblue HemMae JOKYMEHTIB ANA
NamiHyBaHHA, BUMKHITb lamiHaTop.

Py4He o6pi3aHHA

Y 6inblWOCTi BUNaAKiB Mif Yac namMiHyBaHHA JOKYMEHTIB
dopmaty A4, A5 a6o A6 NpUCTpit aBTOMATUYHO 06pi3ae
[OKYMeHTU. OfHaK y AefAKnX BUnagKax, Hanpuknaga nig
Yac namiHyBaHHA HecTaHAapTHUX Gopm abo 6aHepis,
MOMe 3Haf0OUTUCA BUKOPUCTAHHA PYHKLT py4HOro
06pisaHHA. Y TaKoMy pasi NPOCTO HATUCHITb KHOMKY
PYYHOro 06pi3aHHA B NOTPIGHUIA MOMEHT. Y NpUCTPOI
nepep6aYeHo ornAfoBe BiKOHLE, W06 BU MOIIN MOGAYUTH,
KO/ AOKYMEHT NepeTHYB NiHito 06pi3aHHs, 1 YHUKHYTU
BMMNaAKOBOro o6pisaHHA AOKyMeHTa abo nepeBnTpaTh
NAiBKY.

3amiHa py/NIOHiB NNiBKKU Ta YCYHEHHA
3aK/IMHIOBaHHA

¢ AKLLIO 6AMMAE CBITNOAIOAHWM IHAMKATOP «HeAoCTaTHSA
KiNIbKICTb NNiBKW» @60 «3aK/IMHIOBAHHSA» — MOTPIGHO
BXWTHU BIANOBIAHMX 3ax04iB.

MpumiTKa. 3aKIMHIOBaHHA MOXE BUHUKHYTU Mig Yac
NaMiHyBaHHA HeNpUAATHUX Martepianis.

* LLlo6 3amMiH1TK pyNoHM NNiBKM a60o YCyHYyTH
3aK/IMHIOBaHHSA, CMOYaTKy BUMKHITb NPUCTPIN | BUMMITL
BWJIKY 3 PO3ETHMU.

* Puc. 7. BigkpwvitTe nepeaHio KpULLKY 3a AONOMOro
pyyKM, a noTiM — 3aaH0. lNepeKoHanTecs, Wo 3a
NPUCTPOEM JOCTaTHBO MiCLA ANA Liei aii.

¢ Puc. 8. HatucHITb | nigHiMiTE 061aBa BarKeni pynoHHOT
NNiBKK, MICNA YOro NOKNAAITH IX HA 3aAHI0 KPULLKY.
MNigHIMITb POIMKOBUIA 3aTUCKaY | NOKNaAITb MOro Ha
nepesHIo KPULLIKY.

* Puc. 9. BuimiTb 061aBa pynoHu NAiBKK 3 NpucTpoto. Y
pasi 3aK/IMHIOBAHHA PO3pPiKTEe 06MABA PY/IOHU NIBKU
Y BiANOBIAHOMY MicCLii HaJ MiCLeM 3aK/IMHIOBaHHS, W06
nepewTH 0 HOBOI YaCTUHM NAIBKU.

* Puc. 10. YCTaHOBITb HOBI Py/10HM NIBKK Ha3ag,y
NPUCTPIN, NPONYCTUBLLM NEPeSHiN Kpan Hag HUHKHIM
nomapaH4eBMM POJIMKOM i Nif MPO30POI0 NNACTUKOBOIO
BWXIiAHOIO NNacTuHoto. MpPOTArHiTL NAIBKY NPUGIN3HO
Ha 2,5-5 CM y 30HY NifJ, BUXiZHO N1aCcTUHO I
nepeKoHawmTecs, Lo Py/OHM NAIBKX MAIOTb MiHIMabHe
npoBucaHHA. AKLLO NaiBKa NpoBMcae, 06eperHO
HamoTanTe ii Ha3aj Ha PYIOHW Nepea TUM, K 3aKpUTH
NPUCTPIM.



MepekoHanTecs, Wo niciA 06pisaHHA 06MABI NNIBKK

BMPIBHAHI Ta NOAAIOTLCA 3 MiHIMaIbHAM MPOBUCAHHAM.

Lle 6yne Tpoxu cknagHille, OCKiIbKK ABi NNIBKU

He 3’efjHaHi MiX CO6010, AK Y HOBOMY PY/IOHI, TOX
nopasanTe ix Ha3ag 06epewHo, o6 3abe3neunTn
npaBW/bHE BUPIBHIOBAHHSA.

3aKpwuiiTe NpUCTPIN y 3BOPOTHOMY MOPAAKY,
[OTPUMYIOUUCH BULLIEHABEAEHWX IHCTPYKLIN. 3HOBY
YBIMKHITb NPUCTPIN, JanTe MOMy NporpiTucsA, a

noTiM NPONYCTiTb OAWMH YACTUIA apKyLL nanepy, Woo6
[OMOMOITU MPOTArHYTH NJIIBKY Yepes NPUCTPIN.
AKLO 3aMiHIOETE NOPOHHI PYIOHWU NNIBKM | CBITUTLCA
iHAMKATOP, YTPUMYITE KHOMKY UB/EHHA 4 CEKyHAU

MociOHMK KopucTyBaua

Peum ovikyBaHHA

MpUCTPii OCHALLEHO PEXMMOM OYiKYBaHHSA, AKUM
aKTuByeTbCA nicna 15 xB 6e3aianbHocTi. Mpo ue
CBIYMTMME 3eN1EeHUI CBIT/I0AIoA, WO 6AMMaTUME KOMHI
2 ceKyHau. LLIo6 3HOBY 3anyCcTUTK NPUCTPIN, HATUCHIT
KHOMKY MMB/IEHHA Ha NaHesi KepyBaHHS.

ANA CKMAAHHA NPUCTPOLO.

YcyHeHHA HecnpaBHoOCTe’

HecnpasHictb

MonuBa npuynHa

YcyHeHHA

HaTvcKaHHA KHOMKK
HUB/IEHHA He BMUKaE
npucTpin

MOMIMBO, LWHYP HUBNEHHS
BCTaB/IEHO B PO3ETKY He A0 KiHLA

lMoBHicTIO BCTaBTe BU/IKY B PO3ETKY
MepeKoHarTecs, WO B pO3eTLi € Hanpyra

JIOKYMEHT He MOBHICTIO
3anevaraHo nig vac
namiHyBaHHA

ToBLWMHA JOKYMEHTA 3aBesivKa
ANA NamiHyBaHHA

HenpasuibHO BUGpaHO TOBLLMHY
NAIBKM Ha NaHeni KepyBaHHA

MepeBipTe, 41 TOBLIMHA AOKYMEHTA
BiANOBIAA€E TEXHIYHUM XapaKTepUCTUKaM

MNepeBipTe, 44 BUGPaHUI Ha naHeni
KepyBaHHA PeXuM BignoBiAae TOBLUMHI
nNiBKK

JlamiHOBaHW JOKYMEHT
MOLLKOAMEHO

MoluKoAaeHi ponvKku abo Knen Ha
ponuKax

Cnpo6yiTe 04UCTUTU POSIUKK; AWB. PO34in
«O6cnyroByBaHHsA Ta JOMAA»

JIOKYMEHT He BUXOAWTb i3
NpUCTPOIo

Mo¥MBO, AOKYMEHT abo nniBKy
3aKJ/IMHEHO B NPUCTPOI

YCyHbTE 3aK/IMHIOBAHHSA; ANB. PO34iN
«YCYHEHHA 3aK/IMHIOBAHHA»

Hpai nniBku BUpiBHAHO
HepiBHOMIpHO

Micna obpisaHHA NniBKkK ana
YCYHEHHS 3aKNMHIOBAHHSA BEPXHIi
i HUKHIM pySIOHNU MOXYTb He
36iratucsa

BigKpuiiTe KPULLIKK Ta BUMMITb PYIOHU
NNiBKW. YCTAHOBITb PYIOHN HAa3az, i BPY4YHY
NPOTArHITH MAIBKY Yepes BUXigHWIA OTBIp.
BupiBHATe Kpai NNiBKK 1 3aKpuiTe
NpUCTPIN. YBIMKHITL nogady Brepes,
HaTMCHYBLLM BiAMNOBIAHY KHOMKY Ha KislbKa
CEeKyHg, o6 naiBKa camoCTiliHO BUpiBHAMACA

MniBKa 3mopLLeHa Ha BUXOAj

MniBKy BUPIBHAHO HENPaBU/ILHO
nicnA obpisaHHA AN1A YCYHEHHA
3aK/IMHIOBAHHA

BiaKpuiiTe KPULLIKK Ta BUMMITb PY/IOHK
NAiBKW. YCTAHOBITb PY/IOHU Ha3agj, i Bpy4Hy
NPOTArHITL NNIBKY Yepes BMXiAHWI OTBIp.
BupiBHAWTe Kpai NiiBKM 11 3aKpuiTe
npucTpin. YBIMKHITL noaady Bnepes,
HaTUCHYBLUM KHOMKY «[yCK» Ha KinbKa
CeKyHg, Wo6 nniBKa BUpiBHANACA

JIOKYMEHT NepeKoLweHnn y
nniBLj nig Yac Buxoay

Mopava AOKYMEHTa nepexoLlleHa

Bigperynioiite HanpAMHi 10TKa nogadi
BiZiNOBIAHO A0 LUMPUHKN AOKYMEHTa
MepeKoHanTecs, WO JOKYMEHT JIEHUTb PIBHO
nepea HaTUCKaHHAM KHOMKK nogadi
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O6cnyroByBaHHA Ta fornsag,

€anHe 06CNyroByBaHHs, IKE BUKOHYE onepatop, — Lie

nepiofnYHe OYMLLEHHA PO/MKIB. MiATPMMAaHHA POMKIB

Y YUCTOTi rapaHTye, Lo roToBi BUPOGH HE MOLIKOAATHCSA
Yyepes 6pya abo 3a/MLLIKK Kieto

MociOHMK KopucTyBaua

3ACTEPEHXEHHA: HaBegeHy npoueaypy
BUKOHYWTE, MOKW laMiHaTop Le rapsayuni. Bygste
MaKCUMasIbHO OGEPEHI.

3ACTEPEHEHHA! He HaHoCiTb Ha posnKu
MUWHI pianHM 260 PO3YUHHUKM.

NaMiHyBaTK KNeiKi MaTepiasn 3 NO3HAYKOK
«JlerkosanmmucTi».

3ACTEPEHKEHHA! He nigpasaiTte namiHatop
Aii pignH.

Q 3ACTEPEHEHHA! He HamaraiTecs

1. YBIMKHITb NPUCTPIK i 3a4eKalTe, NOKM BiH MOBHICTO
nporpieTbecsA.

2. BigKpwiiTe KpULWKK NamiHaTopa i BUIMMiTE 06uaBa
PYNOHM NAIBKM 3rigHO 3 NPOLEeAY PO 3aMiHM NiBKK
ab0 yCyHEHHSA 3aKIMHIOBaHHA.

3. OuncTbTe BEPXHIil | HUMKHIN POJIMKM YACTOO BOIOFO0
6€3BOPCOBOIO TKAHMHOI. AKLLO € 3a/IMLLKK KAeto,
3amicTb BOAM MOXHA BUKOPUCTATH i30NponinoBuit
cnupT.

4. YCTaHOBITb PY/IOHM NNIBKM Ta 3aKPUITE KPULLKY

5. HaTuCHITb KHONKY nogadi Ha 2-3 CeKyHaN, Wo6 BPyHHY

NPOKPYTUTU POSUKM.

6. BigKpuiiTe KpULLKKM NamiHaTopa i BUIMMITb 06uaBa
PYNOHU NNIBKM.

7. TMoBTOptOMTE KPOKKM 3—-6 3a NOTPEOMU.

MpumiTKa. He BUKOPUCTOBYWTE MeTaNEBI N'yGKU ANs
YULLEHHSA HOLHOro 3 POaMKiB NamiHaropa!l

3ACTEPEHEHHA! He naminyiTe 611CKiTHM Ta/
abo metanesi npegmeTw. Lle Moxke npussecTu fo
MOLLUKOAMEHHA PONNKIB.

3aranbHi 3axoau 6e3nexku

He cTaBTe namiHaTop Ha HECTIMKWI Bi3OK, NiACTaBKY M
cTin. JlamiHaTtop, yCTaHOB/IEHUI Ha HECTIMKI NOBEPXHI,
MOMe BNacTH Ta CNIPUYUHUTM CEPHO3HI TPaBMMU.
YHUWKaNTe PisKnX 3yNMHOK, HaAMIPHOrO 3ycuUnna Ta
HepiBHMX NOBEPXOHb Mif Yac nepemileHHA namiHaTopa
Ha Bi3Ky 4M MigcTaBLy.

He BuBOALTE 3 Najy i He 3HiMaiiTe eneKTpuyHe

Ta MexaHi4yHe 3axmcHe 061aHaHHA, 30KpeMa
6IOKYBaHHSA, LLIMTKKN Ta KOMYXM.

He BcTaBnaite npegmeTu, HenpuaaTHi ana
JNlaMiHyBaHHS.

He nippaBavite namiHaTop aii piguH.

A

YBATA! PoseTKa MUBNEHHA Ma€e
posTaloByBaTMCA NOGIN3Y NPUCTPOLO Ta
6yTU NerkogocTynHoto. He BUKopucToBYiTE
NoOAOBKYBaY.

EneKTpoTexHiuHi 3axoau 6e3neku

BuKopu1CTOBYITE NPUCTPIN NINLLE B CYXUX
NPUMILLEHHAX.

Nig’enHyviTe o6napHaHHA [0 NerKoA0CTYNHOT
3a3eMJIeHOI (TPUKOHTaKTHUIA ana Bennkoi BputaHii
a60 ABOKOHTAKTHWUI Ans EC) po3eTKu, posTalloBaHoi
no6a13y NpUcTpoio.

Bin’egHyliTe namiHaTop Bif MeperKi nepes
nepemileHHAM abo AKLLO BiH HE BUKOPUCTOBYETLCA
NPOTAroM TPMBAJIOrO Hacy.

He nepeBaHTa)yinTe €NEKTPUYHI PO3ETHU — Lie MOXKe
NPU3BECTM [0 MOMENi a60 yparmeHHA eNEeKTPUYHUM
CTPyMOM.

He 3amiHioNTe WTeKep HUBNEHHSA. Liel wrexkep
HaNaWwToBaHO BiAMOBIAHO A0 BUMOT €/1EeKTPOKMBAEHHSA.

Big’egHaiTe LWUTEKep MMUBNEHHS Bif, PO3ETKU, A0 AKOT
Moro nig’efHaHo, i TpMMamTe WHYP HUBEHHA NPU COBI
nif, Yac nepeMileHHA NamiHaTopa.

He BMKOpWCTOBY#MTE NamiHaTop y pasi NOLUKOAKEHH:A
LIHYpa, WTeKepa, camoi KOHCTPYKLT abo npu 6yab-
AIKI HeCcnpaBHOCTI. 3BEPHITLCA A0 YNOBHOBAaXKEHOIrO
npeAcTaBHWKa cepBicHOi cnyx6u GBC.



Moci6HnK kopuctyBaya
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m MapanaHyLwbl HYCKayJibIFbl

ECKEPTY: NamuHatopabiH
Kayincisaikke KaTbICTbl OCbl MaHbI3Abl HyCkaynapAbl OKbIMN epekuwenikrepi
WhbIFbIN, orlapAbl cakTan KONbIHbI3
« Byn eHim 6ip napak karasgbl Hemece kapTaHbl bICTbIKTal HEMece CyblKTaw
namMmuHaTTay YLUiH, KeHce XafaanbiHaa epecekTepain nanaanarybiHa apHarnfaH.

KyaTtTbl KOCY/OLLIPY
ApTKbI KaKnak

Backapy naHeni
AnAbIHFbI KaKnak TyTKachbl
KyxaTTbl 6epy Hayachbl

* Byn namuHaTopabl Tek MakcaThbl GoMbIHLLA NaiaanaHbIHbI3.

« Byn annapatTa KkepceTinreH anekTpnik kepceTkilTepre can KeneTiH KyaT ke3iHe

faHa Kocy Kepek.
. AnabIHFbl Kaknak
» AnnapatTbl OHal axbipaTyFa 6onaTtbiH xabablK XaHblHAaFbl PO3eTKara KOCy Kepek.
KyxaT WwbifaTbIH Xep

IO T MmMmOO W >

» MynsTaganTepnepai HeMece y3apTKbil kabenbaepai nanganaHGaHbi3. Kepy Tepeseci

* AnnapatTbl ©3 beTiHiswe XeHaeyre Hemece KbI3MeT KepceTyre TbipbICNaHbI3.

» Akay naiina 6onraH xarganga, annapatThl KyaT kesiHeH axblpartbin, pecMu Rexel/

GBC cepBUCTiKk KbI3mMeTiHe xabapnachkin, XXeHAEeTin anbiHpI3. Q &

« Kabeni Hemece alacbl 3akbiMaarnfaH annapartTbl korngaHyra Gonvangb.

* AnnapatTbl opHaTnac Hemece nanganaHbac 6ypbiH, OHbIH 3NEKTP XaHe Awnanpi3. ManpanadyLws KeiameT
Kayincisaik aknapaTbiH CbIPTKbl aCTbIHFbI KOPNYCTaH KapaHbi3. KOPCETETiH iLuKi GeriKTep oK.

KbI3MeT KepcCeTy XyMbICTapbl TEK

» Byn Hyckaynapabl opblHAaMaraH xarfaaa 3akbiM/kapakat anyblHbl3 MyMKiH. L
¥ HycKaynap/bl OpelHA Aana K paK eI Y 6inikTi MamMaHaapra Tancbipbinybl

OHpan xafganga keningik Kywi xxonbinagpl.

THiC.

« [lamuHaTopabl XXeHAeyre HemMece OfaH KbI3MET KepceTyre ThipblCNaHbi3.

« JlaMuHaTOp/LIH YCTIHTi eCiriH allKkaH Kesze, NamMUHaTOp KOCYmbl Ke3e Hemece ABAWNAHBI3, GeTi
eLLipinreHHeH KeWiH ken y3amali iLki ponmKTepai yctamaHbl3. Ponvktep bICTbIK: [lamrHaTop
260°F/126,7°C wamacbiHaH xofapbl Temneparypara XeTyi MyMKiH. PONUKTEPIHIH

. TemnepaTypachb!
» KongapbiHbld 6eH caycakTapblHbI3Abl Tacna LUbFaTbiH TyCTa OpHanackaH eTkip 260°F/126.7°C
Tacna Keckill Mbllak XorbiHa XakblHAaTNaHbI3. '
LIaMacblHaH >KofFapbl
 Kongbl, y3blH LWaLLThI, KEH KMIMAI )XeHe anka He rancTyk CUsiKTbl 3aTTapabl 6epy 6Onybl MyMKiH.
PONMKTEPIHIH anablHFbl KafblHaH anbIC YCTaHpl3. Opanbin Kany MeH KbiCbirbin ABaiinamnbl3 xaHe
kany kayni 6ap. POMUKTEpPAi YCTaMaHbI3.
Backapy naHeni Tacna opamaapbl kaHe 6ackapy naHeniHiH

TYC KoATaybl
MaiibIH KyWAai 6inaipeTiH
XapbiK gvoab|

KenTenic

Kaknak awbIK eKeHiH
6inaipeTiH XapblK AnoAbl
Tacna a3/ koK eKeHiH
6inaipeTiH xapblK Auoabl
(Kanta 6anTay ywiH Kyat

TyMeciH 4 cekyHp 6acbin
TYPbIHbI3) Tacna OpaMmHbIH Backapy naHeniHiH
KyaTTei Kocy KanbiHAbIFbI Kantangbik XKapblK AMOAbIHbIH
. ) KaknafblHbIH TyCi TYCi
Icke Kocy Tynmeci
KonmeH kecy 80 MUMKpOH Kek Kek
TacnaHbl TaHOay
100 MUKpPOH Xacbin XKacbin
80 MuKpoOHAbIK Tacna
*apblk oAbl 125 MukpoH KbI3fbInT capbl KpI3fFbINT capbl
J 100 MMKpOHAbLIK Tacna
XapbIK Auoabl CybIK AK Ak
K 125 mukpoHAabIK Tacna Tacnanap

XapblK Auoabl

L Cybik Tacna xapblK
Avoabl



TexHuKanbIK cunaTtramanap

MapanaHyLbl HYCKayJbIFbl m

Mogenb GBC Velocity — ABTomatTbl NnamuHaTop
INlamuHarop Typi ABTOMAaTTBbI KEHCE NaMMHATOPbI

Tyci Kapa/kymic Tyctec

EO/¥nbi6puTtanus awackl (Tayap 4410076

KoAbl)

Karas chopmarthbl Makc. A4

Kipe6epic eHi 220 mm

Tacna kanbiHAbIFbl/KanTanabIK
Kaknak Tyci

80 MMKPOH = KeK

100 MUKPOH = achbin

125 MUKPOH = KbI3FbINT Capbl
Cyblk Tacna = aK

CybIKTan nammHatTay

ZE]

Karas KanbIHAbIFbI

75-100 rem*

KbI3abIpy yakbITbl

80 MukpoH = 1,5 MuH
125 MUKpOH = 3,5 MUH

JlamuHaTtTay XblngaMmabiFbi

80 mukpoH = 500 Mm/MUH
125 MnKpoH = 450 MM/MUH

Ponukrep caHbl

4 ponuk

A4 chopmaTbiH NnamuHaTTayFa KeTeTiH
yakbIT

35 cekyHA (80 MUKPOH)

KyxaTTbl cany

KonwmeH, 6ip yakbiTTa 6ip Kyxat

ABTOMAaTTbI TYpAe oeLwipy

15 MUHYT GoVibl BpEKET XKOK

KbI3bIn KeTyaeH Kopray

TepMOCTaT XX8He TepMUAnbIK CakTaHObIPFbILl

XapblkamoaTbl MHAMKaTopnap

«[JaribiH», «KenTenicy», «Kaknak awblk», «Tacna opambl 6oc», «Tacna
KanbIHAbIFbIH TaH4ay Kyparnb!»

KepHey, xuinik, amnep

220-240B,50 Ty, 2,5 A

Batr

550 Bt

©Him enwemi (MM) ExTx B

426 x 334 x 335 Mm

©Him canmarbi (Kr)

7,5 kr

Kantama enwemi (Mm) Ex T x B

525 x 325 x 440 mm

KantanfraH ke3pgeri canmarbl (Kr) 10,5 kr
BacTtankbl nneHka ponukrepi ZE]
BypbIw TericTeriw 75}

ECKEPTIME Bapnblk canmMak XeHe eniem kepceTKilli LiaMameH asnblHFaH.
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JlamuHaTopAabl OpPHaTy XdHe Kocy

« laMmuHaTopAbl po3eTkara XakblH TypakTbl 6eTke
(MbIcanbl, ycTern) opHaTbiHbI3.

1-cypeT — 6epinreH AypbIC KyaT CbiMbIH (¥NblbpuTaHus
3 icTikweni Hemece EO 2 icTikweni) TuicTi poseTkara
KOCbIM, KYPbINFbIHbIH apTbiHAAfblI KOCKbIL apKbirbl
KypbinfbiHbl «KOCYITbI» KyiiHe KOMbIHbI3.

2-CypeT — KypbINFbIHbIH Kasip KOCbInbIn, KyaT

anbin xaTtkaHblH 6ingipy YLWiH nanganaHyLwbl
UHTepdenciHaeri KyaT TYMMECIHIH XXaHblHAa KeK TyCTi
wam xaHagbl. Kbiaoblpy npoueciH 6actay yLiH KyaT
TYMMeCiH 6acbiHbI3.

BackaHHaH KeniH, KypbinfFbiaa OHbIH KbI3AbIPbInbIn
aTkaHbIH 6ingipy YLWiH «Xxacbln TYCTi» XapblK AMOAbI
XKbINbINbIKTaNbI

3-cypeT — kanafaH Tacna KarnblHAbIFbIH TaHAan, Xakcbl
HaTMXKere KOI >eTKi3y YLUiH Xapblk AMOAbIHbIH TYCi
TacnaHblH kanTanablk kaknafrbIHbIH TYCiHe calikec
KerneTiHiHe Ke3 XeTKi3iHi3. EckepTne: Kypbinfbl OypbIH
navpananbinFaH 6onca, oHbIH XaabiHaa GypbiH
nanpanaHblFaH napameTp cakranartbiH 6onagbl.
AnFalukbl Nanganany yLwid agenki MoH — 80 MUKPOH,
6yn BacTankbl NneHKka ponvKTepi cakec Kkenegi.

3 peT ablbbICTbIK curHan Gepinin, Xachln )xapblk AMOAbI
TYPaKTbl >KaHbIN Typca, Kypbinfbl naMuHaTTayFa faibiH
6onagabl.

Bip xaHe GipHelue KyXXaTTbl TaMuHaTTay

* 4-cypet — Bip KyxaTTbl 6epy HayacblHa canbiHbI3.

A ECKEPTY: Bip yakbiTTa Tek 6ip KyXaTTbl 6epiHi3.

* KypbInfbl Kbi3ablpbiiFaHHaH KeniH, Icke kocy TyinmMeciH
6acblHbI3, coHAa KyxaT 6epineai. »Kacbin wam Icke
KOCYy TYWMECIHIH XaHblHAA TypaKTbl TYPAE >KaHbIn
Typagbl.

KypbInfbl naMyHaTTanfaH KykaTTbliH anabliHfbl )KoHe
apTKbl XKMeriH aBTomaTTbl Typae keceqi

5-cypeT — GipHelule nNapakTbl NamuHaTTay KesiHae
Keneci KyxaTTbl canMac 6ypbiH, AblObICTbIK
curHangblH 6epinyiH KyTiHi3. Tacna LWbIfbIHBIH a3anTy
YLWiH AbIObICTLIK CUrHanAaH KeniH Keneci KyxartTbl
MYMKIHAIriHLWe Tedipek canbiHbi3. On 6epy HayacbiHa
)KOHe pPOonuKTepiHe carnbiHFaHHaH KeniH aBToMaTTbl
Typae Gepineai.

IlamuHaTTay Kepek KenTereH KyxatTap YLiH ocbl
npoLecTi kaTanaHbl3, coaaH KewiH NnamuHaTTayabl
asikTaFaHHaH KemriH KypbIfblHbl OLUIpiHi3.

JTamuHaTTanfaH KyXXaTTbl cankbl HAOaTy

* B6-CypeT — NamuHaTTanfaH KyaTTbl anbir, cankbiHaaTy
YLWiH Teric xepae 6ip MUHYTKa KanablpblHbI3.

* NlamuHaTTaiiThIH Backa KyxaTTapbiHbl3 6onmaca,
namvHaTopbl eLUipiHi3.

KonmeH kecy

Ken arpanna A4/A5/A6 KyxaTTapblH namvHaTTay
Ke3iHAe KypbInfbl Ci3 YLUIH Ky>KaTTapabl aBToMaTTbl Typae
kecedi. Ananga epekwie niwiHaep Hemece 6aHHepnepai
namuHaTTay CUSIKTbI KeWi Xafaannapaa KonmeH Kkecy
yHKUMACBIH NanganaHy kaxet 6onybl MymkiH. Onan
6onca, KeckiHi3 KenreH caTTe KOfIMEH Kecy TYMMeciH
6acbiHbI3. KyxaTTbl Kecin anmay xaHe/Hemece apTblK
TacnaHbl bicklpan eTney YLUiH Ky>KaTTblH KeCy Cbi3blfblHaH
KallaH eTKeHiH kepyre 6onaTblH Kapay Tepeseci
KaMTamachbI3 eTingi.

Tacna opamaapbIiH aybICThIPY XaHe
KenTtenicTi KeTipy

» Erep «Tacna a3» xapblk AMoabl Hemece «kenTenic»
XapblK Anoabl XKbiNbINbIKTan Typca, 9pEKET eTy KaXeT.

Eckeprne: XKapamcbi3 MaTepuangapael namumHatray
KesiHae kenTenic nanga 6onybl MyMKiH.

» Tacna opamaapbiH aybICTbIpy HEMECE KenTenicTi KeTipy
YLUiH angbiMeH KypbinfbiHbl ©LUIPIN, allaHbl po3eTkadaH
CybIpPbIHbI3.

7-cypeT — anablHfbl KaknakTbl TYTKaHbl, OfaH KEeRniH
apTKbl kaknakTbl Nanganaxbin awbiHeI3. On yLiH
KYPbINFbIHBIH apTbiHAA 60C OpbIH XETKIMIKTIi eKeHiHe ke3
JKETKI3iHi3.

8-cypeT — opaMHbIH eki Tacna TyTkacblH UTepin,
KOTEPIHi3 Ae, apTkbl Kaknakka TipeHi3. Ponvk KblCKbILIbIH
KeTepin, anablHfbl kaknakka TipeHis.

9-cypeT — TacnaHblH eki OpaMblH Aa KypbinfblaaH
KeTepin anbiHbI3. KenTenic opbiH anca, eki Tacna
opaMblH Aa KenTenreH xepaiH YCTIHEH biIHFannbl TYCTaH
Kecin, xaHa Tacna beniriHe AeliH apTka aiHanabipy
KaKeT.

10-cypeT — xaHa Tacna opamaapbiH KypbiFbiFa opHaTy
YLUiH, TacnaHblH anablHfbl )KUEriH TOMEHTi KbI3FbINT
capbl POMUKTIH, YCTIMEH >XoHe Menaip NNacTuK LbIFy
XKWeEriHiH acTbIMeH OTKi3iHi3. TacnaHbl LbIFY XXUEriHiH,
acTblHAafFbl anMakka LwamameH 1-2 fgrom 6epin, Tacna
opampaapblHaa 60oc apanbikTbiH 6apbiHwa a3 6onybIH
KadaranaHbli3. Boc apanbik 6onca, KypbiFbiHbI Xannac
6ypbIH, OHbI Tacna opamMaapblHa akblpbiH kaTa opaHbI3.

KenTenicTi keTipy YLUiH kecinreH Tacna opamaapbiHa
KaTbICTbI, eki Tacna 6ip-6ipimeH AypbIC TypanaHbirn,
ekeyiHae ae 6oc apanblkTblH 6apblHLLa a3 6onyblH



KagaranaHbi3. Byn cen kubiHaay 6onaabl, cebebi

eki Tacna >xaHa Tacna opambliHAarbifan 6ip-6ipiHe
)abbicnaFaH 6onafbl, COHAbIKTAH ekeyiH kanTagaH
6epy kesiHAe AypbIC TypanaHrFaHblHa Ke3 XeTkisin, abar
BOonbIHbI3.

KypbInFbiHbI XOFapblaarbl Hyckaynapra Kepi petrneH
*abblHbI3. KypbinfFbiHbI KaTa KOCbIM, OHbIH Kbi3YybIH
KYTiHi3, coaaH KewiH TacnaHbl KypbinfblaaH eTkiyre
KemekTecy yLiH 6ip 60c napakTbl canbiHbi3. Erep 6oc

MapanaHyLbl HYCKayJbIFbl

KyTy Mymkinagiri

OHiMae 15 MUHYT SpeKeTCi3AIKTEH KeliH KypbINfFbIHbI

KYTY PEXUMIHE KOATBIH KyTy MyMKiHAiri 6ap. Byn ap6ip 2
CeKYH[, CallblH XacblIM TYCMEH XbIMNbIMbIKTaNTbIH Kapblk
avoaTtapbl apkbinbl kepceTineai. KypbinfbiHbl kavTagaH
nanpanany yLWiH nanganaHyLbl MHTepdeciHaeri kyat

TyMMeciH 6acbiHbI3.

nreHka posiMKTEpiH aybICTbIPCaHbI3 XXoHe UHAMKATOP
XaHbIN Typca, KypbinfbiHbl kanTa 6anTay yuwiH Kyat
TYUMECIH 4 cekyHA 6acbin TypbIHbI3.

Akaynapabl Ty3eTy

Mpo6nema

blktuman ce6e6i

Lewimi

Kyat TyimeciH 6ackaHaa
KYpbINFbl KOCbINMaibl

KyaT cbiMbl po3eTkara TosbIK
canblHbaraH 6onybl MyMKiH

AlLaHbl po3eTkara TosblK carnbiHbI3
Posetkaga kyaT 6ap ekeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3

TNaMmuHaums KyxatTbl
TONbIKTalM HbIfbI3 Xannanabl

KyxaT namvHaTTay yLwiH ete
KanbiH 6onybl MyMKiH

Backapy naneniHge Tacna
KanblHAbIFbI AYPbIC OpPHATbINMaraH

KyxaT kanblHAbIFbl TEXHUKANbIK cunaTtTama
LweriHae ekeHiHe Ke3 XKeTKI3iHi3

Backapy naHeningeri napameTp Tacna
KanbIHObIFbIHA COMKEC KeneTiHiHe ke3
JKETKI3iHi3

TNamuHatTanfaH Kyxat
OyniHreH

PonukTep sakbimMpanfaH Hemece
ponukTep xabbickak

PonvkTeppai Tazanan kepiHi3, « TexHukanblk
KbIBMET KOPCETY XaHe KyTiM xacay» 6eniMiH
KapaHbi3

KyxaTt KypbInfFblgaH Wlknanabl

KyxaT Hemece Tacna KypbinFblaa
KenTenin kanybl MyMKiH

KenTenicTi keTipiHi3, «KenTenicTi keTipy»
GenimiH kapaHpI3

Tacna xwuekTepi 6ipkenki
TypanaHbaraH

KenTtenicTi keTipy yLuiH
KECINreHHeH KeWiH YCTiHri )aHe
acTbIHFbl TAcNa opamaapbl CoKec
kenmenai

KaknakTapapl alubin, Tacna opamaapbiH
anbiHpi3. Opamaapabl kanTa opHaTbin,
TacnaHbl LWbIFaTbIH XXep apKblfbl KONIMeH
6epiHi3. Tacna xxuekTepiH Typanan,
KYPbINFbIHbI abblHbI3. TacnaHblH e3airiHeH
TypanaHyblHa MyMKiHAiK 6epy yLuiH
KYPbINFbIHBI anfa XbIHKbITy/cany TyuMeci
apkbinbl GipHeLle cekyHaka icke KOCbIHbI3

LWbiFy kesinae Tacna
MbDKbIMbIN KETTi

KenTtenicTi keTipy yLUiH
KecinreHHeH KeuiH Tacna aypbIc
TypanaH6araH

KaknakTapapl alubin, Tacna opampapbiH
anbiHpI3. Opamaapabl kata opHaTbin,
TacnaHbl LWbIFaTbIH Xep apKblbl KONIMeH
6epiHi3. Tacna xuekTepiH Typanan,
KYPbINFbIHbI XabblHbI3. TacnaHbIH e3airiHeH
TypanaHyblHa MyMKiHAik 6epy yLUiH
KYPbINFbIHbI [CKe KOCy TyMmeci apkbinbl
GipHeLule cekyHAKa icke KOCbIHbI3

LbiFy kesinge KyxaTt Tacnaga
KucanraH

KyxatTap Kucblk 6epinin xatbip

Cany HayacblHbIH GaFblTTaybILLTAPbIH KyXXaT
€HiHe CoMKeCTeHAIpY YLUIH PeTTeHi3

KyxaTTbl Typa opHanacTblpbirn, coaaH
KeWiH FaHa anFfa XblmkbITy/cany TYWMeciH
BackaHbIHbI3Fa KO3 XETKI3iHi3
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TeXHVIKa.HI:IK KbI3MET KepceTy XoHe
KYTiMm xacay

OnepatopaaH Tanan eTineTiH Xanfbl3 TeEXHUKanbIK
KbIBMET KBPCETY XYMbIChbl — PONUKTEPAI MEP3iMAI Typae
Tasanan Typy. Ponuktepai Tasa ycray — kip Hemece
XKEeMiMHiH X1HanyblHaH JavibiH MaTepuangapablH
6yniHGeyiH kamTamacoI3 eTegi

ABAWNIAHBI3: keneci npoleaypa nammHaTop
bICTbIK Ke3fe opblHAanaapl. bapblHia cak
BOonbIHbI3.

ECKEPTY: PonukTepre Tasanay CyMbIKTbIKTapblH
Hemece epiTkilTepai kongaH6aHbI3.

ECKEPTY: «TyTaHrbiw» Aen 6enrineHreH
XeniMaepMeH naMuHaTTayFa apekeTTeHOeH 3.

ECKEPTY: JlamvHaTopfa CyMbIKTbIKTap Terinveyi
Kepex.

-

. KypbInfbiHbl KOCbIM, OHbIH, TOMbIK Kbl3FaHbIH KYTiHi3.

N

. JlamuHaTopabIH KaKnakTapbIH allbin, opam
TacnanapbiH aybICTbIpy/KENTENICTi KeTipy NpoueciHe
calikec opam TacnanapbiHbIH ekeyiH Je anbin
TacTaHbI3.

w

. YCTiHri X@He acCTblHfFbl PONUKTEPAi Ta3a, AbIMKbIn
TanwelKcbI3 WybepekneH Tazanawpl3. XKenim
KanablKTapbl XXWHanbIN Kkanca, cyAblH OpHbIHA
M30Mponun CNMpTiH KonaaHyFa 6onaabl.

IN

. Tacna opampaapblH aybICTbIPbIN, kaknakTbl XabblHbI3

o]

. Ponuktepai konmeH anfa xbimkbITy YLwiH Bepy
TYAMeECiH 2—3 ceKkyHA 6acbin TypbiHbI3.

o

. NlamuHaTopAbiH KaknakTapbiH alubin, eki opam
TacnacblH anbiHbI3.

7. Kaxet 6onca, 3-6 kagampapabl KaTanaHbia.

EckepTtne: Kes kenreH namuHatTay ponvkTepiH Tasanay
YLWiH MeTann CypTKiLl XacTblKWwWanapael nanganaH6anbIa!

ECKEPTY: XKbinTbIp oHe/HeMece meTann
3aTTapabl NamrHaTTamaHbl3. PonvkTepre 3akbim
Kenyi MyMKiH.

MapanaHyLwbl HYCKayJibIFbl

Xannb! Kayincisgik wapanapbl

« JlamuHaTopabl Typakcbl3 apbara, Tipekke Hemece
ycTenre KoiMaHbI3. Bet Typakcbl3 6onca, nammHaTop
Kynan, ayblp AeHe xapakaTbiHa ce6en 6omnybl MyMKiH.
TlamuHaTopapbl ap6aaa Hemece TipekTe XbImKbITKaHAa
KEHEeTTEH ToKTayFa, LamajaH TbIC KyLL TycCipyre xaHe
Teric emec eaeH 6eTTepimMeH xypyre 6onmanabl.

» Kayincisgikke apHanfaH anekTprik )xaHe MexaHuKarnblk
*abablkTapabl (Mbicansl, byraTTarbiluTap, kankaHaap
MeH KopLuaynapApl) anbin TacTaMaHbl3 Hemece
anHanbIn eTneHis.

+ JlamuHaTTayFa xapamcbi3 3aTTapabl canmaHbi3.

* JlamuHaTopfa CYMbIKTLIKTAp TeriniMeyi kepek.

c ABAMNNAHbI3: KyaT poseTkachl xababIKTbIH

aHblHAA XeHe OHaw KorkeTimai Gonybl
Kepek. ¥3apTKbIl CbiMAbl NanaanaHbaHp!3.

AnekTpnik Kayincisgik wapanapbl

«  Byn KypbInfFbiHbI KypFak api xabblk xxeprepae faHa
nanaanaHbiHbI3.

* XKababIKTbl )ababIKTbIH XaHbIHAAFbI OHaW KOrmKeTiMAi
XaHe xxepre TymblkTanfaH (¥nolbputanus 3 ictikweni
HemMece EO 2 icTikweni) poseTkara KOCy Kepek.

» JlamuHaTopAbl XblmKbITNAc BypbiH HeMece on y3ak
yakpblT 60ibl NaiaanaHbinIMaraH Kesae, anekTp
XKeniCiHeH aXblpaTbIHbI3.

* OneKTp poseTkanapblH lWamaAaH TbiC XXYKTEMEH3,
QnTnece epT LUbIFybl HEMECe TOK COFYbl MYMKIH.

* BekiTKil alaHbIH KypbinbIMbIH ©3repTrneHris. byn awa
TUICTi 9NeKTp XeniciHe Conkec KOHUrypaumsnaHraH.

 BeKiTKil alaHbl KOCbIriFaH po3eTKacklHaH axblpaTbir,
NaMMHaTOP/bl XbIMDKLITKAH Ke3aie KyaT CbiMblH 63
KOMbIHbI34a YCTaHbI3.

» KyaT cbiMbl Hemece bGekiTkil alla 3akbimaanFaH 6ornca,
akay OpblH anFaHaa HemMece KypbinFbl 3akbiMAaHFaHHaH
KeWiiH, naMmuHaTopabl nanganaH6aHbi3. Kemek any
ywiH GBC KOMNaHUSCbIHbIH, YOKINeTTi KbI3MeT KepceTy
ekiniHe xabapnacblHpl3.
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Kullanim kilavuzu

UYARI:
Liitfen bu 6nemli glvenlik talimatini okuyun ve saklayin

* Bu Uriin yetigkinler tarafindan ofis ortaminda tek sayfa kagit veya kartlarin sicak
veya soguk laminasyonu igin tasarlanmistir.

 Bu laminasyon makinesini sadece amacina uygun olarak kullanin.

« Unite yalnizca Ginite (izerinde gésterilen elektrik degerlerine karsilik gelen bir
besleme voltajina baglanmalidir.

« Unite, ekipmanin yakinindaki, kolayca erisilebilen bir prize baglanmalidir.
* Coklu adaptérlere baglamayin veya uzatma kablosuyla kullanmayin.
« Unitede kendiniz servis veya onarim yapmaya calismayin.

* Aniza durumunda, Gnitenin figini gekin ve gerekli onarimlar igin yetkili bir Rexel/GBC
servis temsilcisi ile iletisime gecin.

* Kablo veya fig hasar gérmiigse bu Uniteyi kullanmayin.

« Uniteyi kurmadan veya calistirmadan énce elektrik ve givenlik bilgileri igin dis alt
muhafazadaki bilgilere bakin.

* Bu talimatlarin uygulanmamasi hasar/yaralanma ile sonuglanabilir ve garantinizi
gegersiz kilar.

* Laminasyon makinesinde servis veya onarim yapmaya ¢alismayin.

» Laminasyon makinesinin Ust kapagini agarken, laminasyon makinesi agikken veya
kapatildiktan kisa bir sire sonra ig silindirlerle temas etmekten kaginin. Silindirler
260 °F/126,7 °C’nin (izerindeki sicakliklara ulagabilir.

¢ Ellerinizi ve parmaklarinizi film ¢ikisinda bulunan keskin film kesme bicaginin
yolundan uzak tutun.

* Dolanmay! ve sikismayi 6nlemek igin ellerinizi, uzun saglarinizi, bol giysilerinizi ve
kolye veya kravat gibi esyalari besleme silindirlerinin 6n tarafindan uzak tutun.

Kontrol Paneli

Laminasyon Makinesinin
Ozellikleri

A Gi¢c Acma/Kapatma
Arka Kapak

Kontrol Paneli

On Kapak Sapi

Belge Besleme Tepsisi
On Kapak

Belge Cikisi
Goriintiileme Penceresi

A A

Agmayin. igerisinde kullanicinin
servis uygulayabilecegi parca
yoktur. Servis iglemlerini yetkili
servis personeline yaptirin.

DIKKAT Sicak Yiizey:
Laminasyon makinesinin
silindirleri 260 °F/126,7
°C’nin lizerinde olabilir.

Latfen dikkatli olun ve
silindirlere dokunmayin.

IO T MmMmOOW

Film Rulolari ve Kontrol Paneli Renk Kodlamasi

A Hazir LED’i
Sikisma
Kapak Acik LED’i

Yetersiz/Bos Film LED’i
(sifirlamak icin Gili¢
Diigmesine 4 saniye

oo w

basili tutun)
E Gii¢c Acik Film Kalinhgi Rulo U¢ Kapaginin Kontrol Paneli
F Baglat Diigmesi Rengi LED’inin Rengi
G Manuel Kesim 80 mikron Mavi Mavi
H Film Se¢
| 80 mik Film LED’i 100 mikron Yesil Yesil
J 100 mik Film LED' 125 mikron Turuncu Turuncu
K 125 mik Film LED’i
L Soguk Film LED’i Soguk filmler Beyaz Beyaz




Kullanim kilavuzu

Teknik Ozellikler

Model GBC Velocity — Otomatik Laminasyon Makinesi
Laminasyon Makinesi Tiiri Otomatik Ofis Laminasyon Makinesi

Renk Siyah/Gumus

AB/BK Fisi (SKU Kodu) 4410076

Kagit Boyutu Maks. A4

Giris Genisligi 220 mm

Film Kalinhg/U¢ Kapagi Rengi 80 mikron = Mavi

100 mikron = Yesil
125 mikron = Turuncu
Soguk film = Beyaz

Soguk Laminasyon Evet
Kagit Kalinhg: 75 - 100 gr/m2*
Isinma Siiresi 80 mikron = 1,5 dak

125 mikron = 3,5 dak

Laminasyon Hizi 80 mikron = 500 mm/dak
125 mikron = 450 mm/dak

Silindir Sayisi 4 silindir

A4'i Lamine Etme Siiresi 35 saniye (80 mikron)

Belge Yiikleme Manuel, her seferinde bir belge
Otomatik Kapanma 15 dakika higbir islem olmadiginda
Asiri Isinma Korumasi Termostat ve Termal Sigorta

LED Gostergeleri Hazir, Sikisma, Kapak Aglk, Film Rulosu Bos, Film Kalinligi Segici
Voltaj/Frekans/Amper 220-240V 50Hz 25A

Vat Miktari 550 W

Uriin Boyutu (mm) G x D xY 426 x 334 x 335 mm

Uriin Agirhigr (kg) 7,5kg

Paketlenmis Boyut (mm) G x D xY 525 x 325 x 440 mm

Paketlenmis Agirlik (kg) 10,5 kg

Baslangic¢ Film Rulolar Evet

Kése Yuvarlatici Evet

NOT Tim boyutlar ve agirliklar yaklagiktir.
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Kullanim kilavuzu

Laminasyon Makinesinin Kurulumu ve
Acilmasi

* Laminasyon makinesini sebeke ¢ikisina yakin, sabit bir
ylizeye (6r. masa) yerlestirin.

* Sek. 1 - Birlikte verilen dogru elektrik kablosunu (BK 3
pimli veya AB 2 pimli) uygun bir elektrik prizine baglayin
ve makinenin arkasindaki digmeyi kullanarak makineyi
“AGIN”.

Sek. 2 - Kullanici araytiiziindeki glic digmesinin yaninda,
makinenin agildigini ve gii¢ aldigini gésteren mavi bir
151k yanacaktir. Isinma sirecini baslatmak icin gtic
digmesine basin.

Basildiginda, makine isindigini géstermek igin yanip
sonen “yesil” bir LED gdsterecektir

Sek. 3 - En iyi sonuglar igin istediginiz film kalinhigini
secin ve LED renginin film u¢ kapagi rengiyle eslesip
eslesmedigini kontrol edin. Not: Makine daha 6nce
kullanilmigsa, daha énce kullanilan ayari hatirlayacaktir.
ilk kullanim igin baslangig film rulolari uyusmasi
acisindan varsayilan deger 80 mikrondur.

3 bip sesi duydugunuzda ve yesil LED sabit yandiginda,
makine laminasyona hazirdir.

Tek ve Coklu Belgelerin Laminasyonu
* Sek. 4 - Besleme tepsisine tek bir belge yerlestirin.

A UYARI: Tek seferde yalnizca bir belge besleyin.

* Makine Isindiktan sonra Baslat digmesine basin,
bdylece belge beslenecektir. Baglat diigmesinin
yanindaki yesil 1sik sabit yanacaktir.

* Makine lamine edilmis belgenin én ve arka kenarini
otomatik olarak kesecektir

* Sek. 5 - Birden fazla sayfayi lamine ediyorsaniz, bir
sonraki belgeyi yiiklemeden 6nce “BiP” sesini duymay!
bekleyin. Film israfini en aza indirmek igin bir sonraki
belgeyi bip sesinden sonra mimkin olan en kisa sirede
yikleyin. Besleme tepsisine ve besleme silindirlerine
yerlestirildiginde otomatik olarak beslenecektir.

* Bu iglemi, lamine etmeniz gereken belge sayisi kadar
tekrarlayin ve laminasyon islemi bittikten sonra makineyi
kapatin.

Lamine Edilmis Belgenin Sogumasini
Bekleme

* Sek. 6 - Lamine edilmis belgeyi ¢ikarin ve diiz bir zemin
Uzerinde bir dakika sogumaya birakin.

* Lamine edilecek bagka belgeniz olmadiginda laminasyon
makinesini kapatin.

Manuel Kesme

Cogu durumda, A4/A5/A6 belgelerin laminasyonu
sirasinda makine sizin igin belgeleri otomatik olarak
kesecektir. Ancak, diizglin olmayan sekillerin veya afiglerin
laminasyonu gibi bazi durumlarda manuel kesme islevinin
kullanilimasi gerekebilir. Durum buysa, kesmek istediginiz
anda manuel kesme diigmesine basmaniz yeterlidir.
Belgenizin kesme gizgisini gegtigini gérebilmeniz ve
belgenin kesilmesini ve/veya fazla filmin israf ediimesini
onleyebilmeniz igin bir gérintileme penceresi saglanmistir.

Film Rulolarini Degistirme ve Sikisikligi

Giderme

¢ Eger “Yetersiz film” LED’i veya “Sikisma” LED’i yanip
s6nulyorsa, islem yapilmasi gerekir.

Not: Uygun olmayan malzemelerin lamine edilmesi
durumunda sikisma meydana gelebilir.

« Film rulolarini degistirmek veya sikismayi gidermek igin
oncelikle makineyi kapatip fisini prizden ¢ekin.

¢ Sek. 7 - Kulpu kullanarak 6n kapagi ve ardindan arka
kapagi agin. Bunu yapabilmek i¢in makinenin arkasinda
yeterli alan oldugundan emin olun.

« Sek. 8 - iki rulo film kolunu itip kaldirn ve bunlari arka
kapaga yerlestirin. Silindir kelepgesini kaldirin ve 6n
kapagin Gizerine yerlestirin.

¢ Sek. 9 - Her iki film rulosunu da makineden kaldirip
¢ikarin. Sikisma durumunda, her iki film rulosunu sikisan
kismin Gstinden uygun bir noktadan keserek her iki
ruloyu da yeni filme dénusturdn.

 Sek. 10 - On kenari alttaki turuncu silindirin Gsttinden ve
seffaf plastik ¢ikis dudaginin altindan gegirerek yeni film
rulolarini makineye geri takin. Gikis dudaginin altindaki
alana yaklagik 1-2 in¢ kadar yerlestirin ve film rulolarinda
minimum gevseklik oldugundan emin olun. Eger gevsek
bir sanm varsa, makineyi kapatmadan énce yavas¢a film
rulolarinin Uzerine geri sarin.

Sikisikhidr gidermek igin kesilen film rulolari igin, iki

filmin hizalandigindan ve her ikisinin de minimum
gevseklikle beslendiginden emin olun. Bu biraz daha zor
olacaktir ¢link iki film yeni bir film rulosu gibi birbirine
birlestirilmeyecektir, bu yiizden her iki filmi geri takarken
dogru hizalamayi saglamak adina dikkatli olun.

Yukaridaki talimatlarin tersini uygulayarak makineyi
kapatin. Makineyi tekrar acin, iIsinmasini bekleyin

ve ardindan filmin makineden ge¢mesine yardimci
olmak igin bos bir kagit pargasi gegirin. Bos film rulolari
degistirildiginde LED yaniyorsa, makineyi sifirlamak igin
Glg Digmesine 4 saniye basili tutun.



Bekleme Ozelligi

Urtinde, 15 dakika hareketsiz kaldiktan sonra
makineyi bekleme moduna alacak bir bekleme &zelligi
bulunmaktadir. Bu durum, LED’lerin her 2 saniyede bir
yesil renkte yanip sénmesiyle gésterilecektir. Makineyi
tekrar ¢alistirmak icin kullanici araytizindeki gi¢

digmesine basin.

Sorun Giderme

Kullanim kilavuzu

Sorun

Olasi Neden

Coziim

Gug digmesine basmak
makineyi AGMIYOR

G kablosu prize tam olarak
takilmamig olabilir

Fisi prize tam olarak takin
Prizde elektrik oldugundan emin olun

Laminasyon belgeyi tamamen
kapatmiyor

Belge lamine edilemeyecek kadar
kalin olabilir

Kontrol panelinde yanlis film
kalinh@r ayar

Belge kalinhiginin teknik ézellikler dahilinde
olup olmadigini kontrol edin

Kontrol panelindeki ayarin film kalinligiyla
eslesip eslesmedigini kontrol edin

Lamine edilmis belge hasarl

Hasarli silindirler ya da yapistiricili
silindirler

Silindirleri temizlemeyi deneyin, “Bakim ve
Gozetim” bdlimiine bakin

Belge makineden ¢ikmiyor

Belge veya film makinede sikismig
olabilir

Sikismayi giderin, “Sikismay! Giderme”
bélimiine bakin

Film kenarlan esit sekilde
hizalanmamig

Sikismayi gidermek igin kesildikten
sonra Ust ve alt film rulolan
eslesmiyor

Kapaklari agin ve film rulolarini ¢ikarin.
Rulolari yeniden takin ve filmi ¢ikistan manuel
olarak besleyin. Filmin kenarlarini hizalayin
ve makineyi kapatin. Filmin kendiliginden
hizalanmasini saglamak icin ileri/besleme
dugmesini kullanarak makineyi birka¢ saniye
ileri dogru galistirin

Film cikista kingmis

Sikismayi gidermek igin kesildikten
sonra film yanlis hizalanmig

Kapaklari agin ve film rulolarini ¢ikarin.
Rulolari yeniden takin ve filmi ¢ikistan manuel
olarak besleyin. Filmin kenarlarini hizalayin

ve makineyi kapatin. Filmin kendiliginden
hizalanmasini saglamak igin Baglat dtigmesini
kullanarak makineyi birkag saniye ileri dogru
caligtirin

Belge cikis sirasinda filmde
carpik gériintyor

Belge beslemesi ¢arpik

Besleme tepsisi kilavuzlarini belge genisligine
uyacak sekilde ayarlayin

ileri/besleme diigmesine basmadan énce
belgenin tam olarak oturdugundan emin olun
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Kullanim kilavuzu

Bakim ve Gozetim

Operatoriin yapmasi gereken tek bakim silindirlerin
periyodik olarak temizlenmesidir. Silindirleri temiz tutmak,
bitmis Urtnlerinizin kir ve yapistirici birikmesi nedeniyle
hasar gérmemesini saglar

DIKKAT: Asagidaki islem laminasyon makinesi
sicakken gerceklestirilir. ok dikkatli olun.

UYARI: Silindirlere temizlik sivilar veya ¢dzlculer
uygulamayin.

Q UYARI: “Yanicl” olarak isaretlenmis yapistiricilar

lamine etmeye calismayin.

UYARI: Laminasyon makinesini sivilara maruz
birakmayin.

1. Makineyi agin, tamamen isinmasini bekleyin.

n

. Laminasyon makinesinin kapagini agin ve rulo filmleri
degistirmek/sikismayi gidermek icin her iki rulo filmini
de igleme gére cikarin.

w

. Ust ve alt silindirleri temiz, nemli ve hav birakmayan bir
bezle temizleyin. E§er yapistirici birikintileri varsa, su
yerine izopropil alkol kullanabilirsiniz.

IN

. Film rulolarini degistirin ve kapagi kapatin

(&)

. Silindirleri manuel olarak ilerletmek i¢cin Besleme
digmesine 2-3 saniye basin.

o

. Laminasyon makinesinin kapaklarini agin ve her iki rulo
filmini de ¢ikarin.

7. Gerektiginde 3-6 numarali adimlari tekrarlayin.

Not: Laminasyon silindirlerinin herhangi birini temizlemek
icin metal bulasik teli kullanmayin!

UYARI: Pariltili ve/veya metalik 6geleri lamine
etmeyin. Silindirlerde hasar meydana gelebilir.

Genel Givenlik Onlemleri

A

Laminasyon makinesini dengesiz bir araba, sehpa
veya masa (izerine yerlestirmeyin. Dengesiz bir ylizey
laminasyon makinesinin dismesine neden olup ciddi
yaralanmalara yol agabilir. Laminasyon makinesini
araba veya sehpa Uzerinde hareket ettirirken ani
duruslardan, asin gli¢ kullanimindan ve engebeli zemin
yuzeylerinden kaginin.

Kilitler, kalkanlar ve korumalar gibi elektrikli ve mekanik
guvenlik ekipmanlarini devre digi birakmayin veya
s6kmeyin.

Laminasyona uygun olmayan nesneler yerlestirmeyin.
Laminasyon makinesini sivilara maruz birakmayin.
DIKKAT: Elektrik prizi ekipmanin yakininda ve

kolay erigilebilir bir konuma yerlestirilmelidir.
Uzatma kablosu kullanmayin.

Elektrikle ilgili Giivenlik Onlemleri

Bu cihazi sadece kuru, kapali alanlarda kullanin.

Ekipman, ekipmanin yakininda bulunan, kolay erisilebilir
ve topraklanmig (BK 3 pimli veya AB 2 pimli) bir prize
(priz ¢ikisl) baglanmalidir.

Laminasyon makinenizi hareket ettirmeden énce veya
uzun sure kullanilmayacagi zaman fisini ¢cekin.

Elektrik prizlerini asin yuklemeyin, aksi takdirde yangin
veya elektrik garpmasi meydana gelebilir.

Baglanti figini degistirmeyin. Bu fis, uygun elektrik
beslemesi icin yapilandirimistir.

Laminasyon makinenizi tagirken, baglanti figini bagh
oldugu prizden ¢ikarin ve gli¢ kablosunu yaninizda
tutun.

Gili¢ besleme kablosu veya baglant fisi hasarli
oldugunda, ariza olustugunda veya laminasyon
makinesi hasar goérdiikten sonra laminasyon makinesini
calistirmayin. Yardim igin yetkili bir GBC servis temsilcisi
ile iletisime gegin.



Kullanim kilavuzu

Atik Elektrikli ve Elektronik
Ekipman (WEEE)
Elektrikli ve elektronik cihazlar, insan sagligina ve

cevreye zarar verebilecek malzeme ve maddeler
icermektedir.

Bu sembol, bu cihazin siniflandirnimamis belediye atigi
olarak muamele gérmemesi gerektigini, ayr olarak
toplanmasi gerektigini belirtir! Cihazi, AB iginde ve
kullaniimig elektrikli ve elektronik ekipman igin ayr toplama
sistemleri galigtiran diger Avrupa ulkelerinde kullaniimig
elektrikli ve elektronik ekipmanin geri dontistimi igin bir
toplama noktasi araciligiyla atin.

Cihazi uygun sekilde imha ederek, aksi takdirde atik
ekipmanin uygunsuz muamelesinden kaynaklanabilecek
cevre ve halk saghd icin olasi tehlikeleri dnlemeye yardimci
olursunuz. Malzemelerin geri ddnlisimi, dogal kaynaklarin
korunmasina katkida bulunur.

135



136

[ GR | 06nY6¢ Xpiio™

MPOEIAOMNOIHZH:
AlaBAcTE Kal KPATHOTE TIG TIAPOUCEG CNHAVTIKEG
odnyieg aodaieiag
* To tapoV TiPoidv TpoopieTal yia TNV Beppn 1 Yuxpr) TIAAOTIKOTIOMNON HEMOVWHEVWY
PUAAWV XapTIOU 1} XaPTOVIOU, amod eVAAIKEG Oe TIEPIBAAAOV ypadeiou.
* XPNOLOTIONOTE AQUTOV TOV TIAQCTIKOTIONTT) HOVO Yia TOV OKOTIO YIA TOV OTtoiovV
Tpoopidetat.
* H povada npémel va ouvdeeTtal Hovo oe Tdon Tpododosiag mou avTioTolXel oTnv
NAEKTPIKT) OVOUACTIKY) TUUY) TIOU avaypddeTal otn povada.
* H povada Ba mpéret va ouvsEeTal o€ pia Tpida KovTda oTov EEOTIAIONO 0TV oTtoia N
TpdoBaon eival EVKOAN.
* Mnv mn cuvdEeTe o€ TIOAAATTAOUG TIPOCAPHOYEIG 1) NV 1 XPTOWUOTIOIETE HE
KOAWSLO ETIEKTAONG.
* MnVv ETMIXELPNOETE VA KAVETE GEPPIG 1) ETILOKELT) TNG LOVASAG LOVOL 0AG.

¢ 3¢ epintwon BAARNG, aroouvséoTe TN Povada amd tnv mpida Kat EMIKOVWVIoTE
pe €vav eEoualodotnuevo avTinmpoowro oEpPIS TNg Rexel/GBC yia tuxdv
ATAITOUHEVEG ETIIOKEVEG.

* MnVv XpNOWOTIOLEITE AUTNV TN povada eAv TO KAAWSLIO 1} TO PIG €XOUV UTtooTel {nptd.

* Avatpé€Te oTIq TTANPOPOpPIEg 0TO EEWTEPIKS TIEPIBANUA OTO KATW HEPOG Yla
NAEKTPIKEG TTANPOdOPIES Kal TIANPOodOpieg aohaAEiag TPV Ao TNV eyKatdoTaon 1
™ AelToupyia TG povadag.

* H un tpnon autwv Twv 0dnyuwv Uropei va TpokaA£oel {NUI/Tpaupatiopo kat 6a
AKUPWOEL TNV gyyunon oag.

* Mnv ETIXELPNOETE VA KAVETE CEPPIG 1) ETILOKEUY) OTOV TIAACTIKOTIOMTT).

* ‘Otav avoiyeTe TNV OPTA TOU TTAACTIKOTIOMNTT, ATOPUYETE TNV EMADT) L€ TOUG
£0WTEPIKOVG KUAIVEPOUG OTAV O TIAQCTIKOTIOMNTYG EIVAL EVEPYOTIOINUEVOG 1) Alyo
UETA TNV arevepyortoinor) Tou. Ot KUAIVSPOL UIMoPoUV va GTACOUV 0 BEPHOKPATIES
Avw Twv 2602 F / 126,7° C.

¢ KpatnrioTe ta x€pla Kat ta SAXTUAAG 060G HAKpLA amod TNV TpoxLd TG auneng
Aemtidag Kotmg GIAU TTov BpiokeTal oTnv €£060 TOU IALL.

* KpatrioTe Ta x€pLa, Ta Hakpld HaAALd, ta ¢papdid poUxa Kol AVTIKEHEVA OTIWG KOALE

XapakTnpioTika
TAQoTIKOTIOWMTY)
A ENEPIOMOIHZH/
ANENEPFOMOIHZH
B Miow kaAvppa
MNivakag eA€yyxov

Aapn pmpoacTivoy
KaAvppatog

o0

E Aiokog Tpogodociag
eyypadwv

F E&wgpuAio

'E§080¢ eyypadpwv

H Napdabupo mpofoAng

A A

Mnv to avoiyete. Aev

UTIApXoUV €EQPTNLATA TIOU VA
eMokevalovTal amno Tov Xpriotn
OTO E0WTEPIKO. AvaBETETE

TO 0€pPIg o€ EEEIOIKEVPEVO
TpoowTtikd o€PPIG.

MNPOZOXH Kavutr
& empaveia: Ot KUAVSpoL
TIAQOTIKOTIOINONG UTOopPEi
va €xouv Bgppokpacia
avw Twv 260° F/ 126,7°
C. Na eioTe ipooekTIKoi
Kat va pnv ayyidete Toug

[o]

A g . A - g . KUAiv&poug.
N YPOBATEG LAKPLA ATTO TO UTIPOCTIVO HEPOG TWV KUAIVEpWYV Tpododoaiag yia va
QAroPUYETE TO UTTAEELO KAl TOV EYKAWPIOUO.
Mivakag eA€yxov PoAd pIAM Kal XPWHATIKN KWSLKOTIoinon

mnivaka eA€yxovu
A LED gtopoétntag

B EumAokn

C LED avoixtou
KAAUppaTog

D LED xaunArg/ adeiag
Tawiag (artnote To
Kouprti Aettoupyiag yia 4
SeuT. yla emavagpopa)

E Evepyoromnpevo Maxog ¢pAp Xpwua Karakiov Xpwpua LED mivaka
F Kovupmi évapéng POACU eAéyxou

G Xelpokivntn Kot -

H Erhoys Tawiag 80 micron MrniAe MrmiAe

I LED ¢$Ap 80mic 100 micron Mpdotvo Mpdovo

J LED ¢iAp 100mic

K LED ¢piAp 125mic 125 micron MopTtokdAL MoptokdAL

L LED yuxpov ¢piAp Wuxpd piAd Aeuko Neuko
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Mpodiaypadég
MovTtéAo GBC Velocity — AuTOpaTOg TTAQCTIKOTIOMTNS
TUTOG TTAQCTIKOTIOMTT) AuTéHaTOG TTAQCTIKOTIOMTNG Ypadeiou
Xpwpa Mavpo / Aonpi
BuUopa EE / HB (Kwdikog SKU) 4410076
Mopdn xaptiov Mey. A4
MAdtog 10660V 220 mm

Maxog pIAp / Xpwpa akpou Kartakiov | 80 micron = MrmAe

100 micron = MNpdactvo
125 micron = MoptokaAi
Wyuyxpo6 A = Ageukd

MAacTikoTmoinon v Puxpw Nat
Maxog xaptiov 75 - 100gsm*
Xpoévog mpoBEpuavong 80 micron = 1,5 Aemtd

125 micron = 3,5 Aemtd

TaxVTnTa mAacTikomnoinong 80 micron = 500 XIALOOTA/AETTO
125 pkpd = 450 XIALOOTA/AETTO

Ap. KUAiVEpwV 4 kOAvSpoL

Xpovog yia mAacTikomnoinon A4 35 deutepoAertta (80 micron)

dopTwon eyypagou Xepokivntn, €va €yypado kabe popd

AuTopatn anevepyomoinon 15 Aemtta adpavelag

MpooTtacia anéd vnepOEppavon OgpUoaTATNG Kal BEPUIKT aodAAela

Evéeigeig LED ‘Etowo, EpmAokr), Avolyto kaAuppa, Adelo poAd b, Emihoyr) mdxoug
oI}

Taon, ocuxvotnTta, £VIaon pEVHATOG 220-240V 50Hz 2,5A

loxug 550W

Méyebog mpoiovtog (mm) MxB x Y 426 x 334 x 335mm

Bapog nipoiovtog (kg) 7,5kg
Zuokevacpévo pEyebog (mm) M x 525 x 325 x 440mm
BxY

BApog GUGKEVAGHEVOU TIPOIOVTOG 10,5kg

(kg)

PoAAdG apxIkng HERBPAvNg Nat

Komtng otpoyyuloroinong ywviwv Nat

2HM. ‘OAeg ol dlaoTdoelg Kat Ta Bapn eival Katd poceyylon
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PuOuion katl evepyomoinon Tov
TAQOTLKOTIONTY

* TomoBEeTNOTE TOV TTAACTIKOTIOINTN O€ HLa 6TABEPT)
embavela (T.x. TPamédL) Kovtd oe pia Tpida peuATog.

Eik. 1 - ZUVO£€0TE TO CWOTO TIAPEXOUEVO KAAWSIO
pevpatog (3 akidwv ya HB 1) 2 akidwv ywa EE) oe
Ha KataAANAN Tipida Kat EVEPYOTIONOTE TI CUCKEUN
XPNOOTIOUWVTAG TOV SIOKOTITN OTO THow PEPOG TNG.

Eik. 2 - Mia prAe Auxvia 8a avayet SimAa oto kouprti
Aettoupyiag oTo TepBAAAOV XPrioTn yla va uttodeiEeL
OTL TO pNXAVNHA eival TIAEOV EVEPYOTIONUEVO Kal
AauBavel pevpa. Matrote To Kouprti Aettoupyiag yia va
Eekivroete n Sladikacia TpodEppavong.

MOALG TtatnBel, n pnxavr 6a epdavioet pia «mpdotvn»
Auxvia LED mou avapoofrivel yia va uttodeigel 6Tt
poBepuaiveTat

Eik. 3 - ETAéETe TO eMBUUNTO TIAX0G DIAW KaL EAEYETE
O6TL TO XpwHa NG Auxviag LED taiptadet e To Xpwua
TOU KATIAKLOU TOU BIAY yla KAAUTEPA ATIOTEAECHATA —
Znueiwon: edv To unxAavnua €xeL Xpnoomotneel oto
TapeABoV, T0TE Ba BupdTal TNV TIPONYOUNEVN PUBLO).
H mpoertidoyn yla tnv mpwtn Xperion eivat 80 micron yla
va Tapladet He To POAAA APXIKNG HEUBPAVNG.

‘Otav akoUoeTe 3 NXNTIKA OTIHATA KAl 1) TIPACLVN Auxvia
LED avayel otabepd, T0TE n unxavn givat £€Tolun yla
TIAQoTIKOTIONOM.

MAaocTiKoTOINOoY HEHOVWHEVWYV Kal
moAAanmAwyv eyypadpwv
¢ EIK. 4 - TortoBetrioTe €va Hovo €yypado otov Sioko
TPOododoaiag.
MPOEIAOMOIHZH: Tpogpodoteite povo Eva
gyypado kabe popda.
MOALG {eoTabei TO UNXAVNHA, TIATHOTE TO KOUTTE

‘Evap&n kat to €yypado Ba tpopodotnei. H mpdoivn
Auxvia 6a avagel otabepd SimAa oto koupri ‘Evap&n.

To unxAvnua Ba MePIKOWEL AUTOUATA TNV UITPOCTLVY| KAl
TNV ToW AKP™N TOU TIAQACTIKOTIONEVOU EYYPAdOU.

Ewk. 5 - EQv MAQOoTIKOTIOLEITE TIEPLOCOTEPA ATIO Eva
OUAAQ, TIEPILEVETE TO NYXNTIKO orjua «MMIM» mpv
TOTIODETNOETE TO EMOUEVO £YYpado. ToOBETHOTE TO
€MOUEVO £YYPAPO TO CUVTOUOTEPO SuVaTO PETA TO
NXNTIKO OTHA YLa VO EAAXLOTOTIOWOETE T1) OTIATAAN
P, Oa tpododotnei autopata HOALG TortoOeTnOei
otov Sioko Tpod0d0aiag Kal 0Toug KUAIVOpoUg
Tpododoaiag.

EnavaAdBete autrv ) Sadikacia ya 6oa €yypada
B€AeTE VA TTAAOTIKOTIOINOETE Kal, 0T CUVEXELD,
ATIEVEPYOTIOINOTE TO UNXAVNUA adpol OAOKANPWOETE
TNV TAQCTIKOTIOMNOM.

APNoTE TO MAACTIKOTIONHEVO

€Yypagdo va Kpuwoel

¢ EK. 6 - Apalp€oTe TO TIAACTIKOTIOINMEVO £YYyPAPO Kal
adnote To o€ pia eminedn emdavela yla €va AemTo yla
Vva KPUWOoeL.

¢ ‘Otav dev £xete AAAQ €yypada yla TIAACTIKOTIONoN,
ATIEVEPYOTIOOTE TN CUOKEUT) TIAQOTIKOTIOMONG.

Xelpokivntn mepLKom

2TIG TIEPLOCOTEPES TIEPITTWOELS, KATA TNV
TAaoTIKoToinon eyypadwv A4/A5/AB, To unxdavnua

Ba k6Bel autopata Ta £yypada ya e0dg. Qotooo, oe
OPLOUEVEG TIEPUTTWOELG, OTIWG KATA TNV TIAAOTIKOTIOMOoN
TepiEpyWV OXNUATWYV 1) UItdvep, EVEEXETAL va eival
amnapaitnTo va XpnoloTomoeTe Tn Aettoupyia
XEWPOKivNTNG TepIkOTMG. AV val, armAwg atnoTe To
KOUWTT XELPOKIVNTNG TIEPLKOTING T1 OTLYUN) TIOU BEAETE Va
KAVETE TiePIKOT. MapExetal tapabupo TIPoPROANS, WOTe
va Pnopeite va Seite OTE T £yypado6 0ag EXeL TEPATEL
TN YPAMMN TIEPIKOTING, WOTE VA ArtopUYETE TNV KOTIr) TOU
£yypadovu ry/kal Tnv oTataAn g nepiooelag Gy,

AAAayn poAwv ¢IAM Kal eTtiAvon

EMUTIAOKNG

¢ Edv n Auxvia LED «uikpng moootntag Gpilp» 1 n Auxvia
LED «gumAokng» avapoofrivouv, ToTe anarteitat
KATIola EVEPYELD.

Znueiwon: Mropei va pokANOei EUNAOKT KATd TNV
TIAQOTIKOTIOINGT) AKATAAANAWY UAKWV.

¢ a va aAAGEETE POAA PIAU 1} Va SlopBwoeTe pia
EUTTIAOKT], ATIEVEPYOTIOOTE TIPWTA TN CUCKEUTY) Kal
anoouvdEaTe To PIg amno Tnyv mpida.

.

Ek. 7 - Avoi€te TO umpooTivo KAAuppa
XPNOOTIOWWVTAG TN AAr| KAl 0T CUVEXELD TO TTIoW
KAAuppa. BeBawbeite 6TL UTIAPXEL APKETOG XWPOG
oW Ao TO UNYAVNUA VLA VA TO KAVETE aUTO.

Ek. 8 - MigoTe kal onkwoTte Toug Vo Bpayioveq Tou

POAOU BIAU KOl AKOUUTIN)OTE TOUG OTO TTOW KAAUMUA.
2NKWOTE TOV OPLYKTNPA KUAIVOPWV KAl OKOUUTINOTE
TOV OTO MMPOOTIVO KAAUUMA.

Eik. 9 - InkWoTE Kat Ta U0 POAd PIAM €Ew amo To
HNYXAVNUa. Z€ TIEPITTWOT) EUTIAOKNG, KOYTE Kal Ta
8500 poAd PIAY o€ Eva KATAAANAO onpeio Tavw arod
TNV EUTTAOKT] Yla VA eTAvVAPEPETE Kal TA SUO POAA o€
Kawvouplo PIAY.

Ewk. 10 - ToroBeTrioTe Eava Ta véa poAd A oTo
HNXAVNUA TIEPVWVTAG TNV MITPOCTIVY) AKPT) TIAVW

ano ToV KATW TIOPTOKAAL KUALVSPO Kal KATw arnod To
Slapavég MAaoTikd xeihog eEddou. TpododoTroTe
Tepimou 2,5-4 eKATOOTA OTNV TIEPLOXT) KATW AT6 TO
Xeihog eE660u Kkal BeBaiwbeite OTL UTIAPYXEL N EAGXLOTN
XaAdpwon oToug KUAivdpoug Tou PpiAp. Eav umtdpxet
XaAdpwon, TUAIETE To amaAd Tiiow 0Toug KUAIVEpoUg
PAU TIPLV KAEIOETE TO PN)XAVNUA.



lMa poAd PIAU TTOU €X0UV KOTIEL Yia va SlopBwBel

Hia eurtAoK), BeBaiwBeite 6TL Ta SVO BIAN Eival
eubuypapuopéva kat 6Tt tpodpodotovvTal kat Ta SUo pe
eAaxlotn xaAdpwon. Auto Ba givat Aiyo Tiio SUOKOAO,
KaBwg Ta U0 PIAp Sev Ba evwBoUV OTIWG €Va KAIVOUPYLO
POAOG BIA, OTIOTE VA €I0TE TIPOOEKTIKOL OTAV TOTIOBETEITE
Eavad kat ta §0o A Yia va SlaochaliceTe TN owoTh
gubuypappion.

0dnyo6¢ xpriom

AetToupyia avapovig

To mipoidv eplAapBavel Asttoupyia avapovng, n omoia
B€TEL TN CUOKEUN OE KATAOTAON AVAROVNG HETA artd
15 Aentta adpdvelag. Auto unodelkvieTal anod TIg
evdei&elq LED mou avaBooBrivouv e TIpActvo Xpwua
avd 2 deutepodAertta. Ma va B€oeTe To pnyavnua ava
o€ AELTOUPYia, TIATNOTE TO KOUWTT AlToupyiag oTo
iepBAAAov gpyaaiag XprioTn.

KAeiote ™ pnxavn pe Tnv avtiotpodn oelpd and Tig

napanavw odnyieq. Evepyoromote Eava To unxavnua,
agdrote 1o va {eoTabei Kal, 0N CUVEXELD, TIEPACTE £Va
KeVO GUANO XapPTIOU Yla va Bonbrioete otnv Tpododoaia
TOU QAU pé€oa ard TO PnxAvNUa. AV QVTIKATAOTIOETE
Aadeloug poAoug kat to LED eivat avappévo, matiote 1o
KOUWTTE Aettoupyiag yla 4 SeuTepOAETTA Yla emavadopd.

AvVTIHETWTILOT) TIPOBANUATWYV

MpopANnua

MOavn artia

Avon

To TIATNA TOU KOUWTTILOU
Aettoupyiag Sev evepyorolel
TN OUOKEUT

To kaAwdlo Tpododoaciag
evdExeTaL va UNV EXEL eloaxOei
TANpwG oTnV Tipida

ToroBetoTe MANPWG TO PI§ TNV TIPila
BeBawwbeite 011N mpila €xel pevpa

H mAaoTikomoinon dev
odpayifel MANpwg To £yypado

To €yypado iowg va gival oA
TIaXV WOTE YLa Va Uropei va
TIAQOTIKOTIONOEl

AavBaopévn puBpion Tiaxoug PAp
OTOV TTivaKa EAEYXOU

EAéyETe OTL TO TIAXOG TOV EYYpAdoU eival
€VTOQ TWV TIPOdLaypaPwV

EA€yETe OTL N pUBUION OTOV TTivaKa EAEYXOU
TapLadel Ye To TAx0G Tou GIA

To TAQOTIKOTIOMUEVO €yypado
eival KateoTpappévo

Xahaopévol KUAVEpOL 1 KOAAA
0TOUG KUAiVEpoUg

Aokipaote va kabapioete Toug KUAivEpoug,
avaTPEETE OTNV EVOTNTA «ZUVTTPNOT) Kal
PpovTida»

To éyypado dev eEgpxetal amnd
TO UNXAvNua

To €yypacdo 1 1o GIAN evoéxeTaL
Va €XOUV UITAOKAPLOTEL 0N
OUOKEUN

AdaipéaTe TNV EUMAOKT. AvaTpeETe 0NV
€VOTNTA «ATIOKATACTAOCT) EUTIAOKNG».

OL dkpeg Tou PLAY
Sev eival opgolopopda
EUBUYPAUUIOUEVES

Ta mavw Kat KATw poAd PAY dev
TapLdlouv PETA TNV KOTIY TOUG Yla
™V agpaipeon EUNAOKNG

Avoi€te Ta KaAUpUaTa Kal adalpéoTe Ta

POAA PN ETtavaTomobetoTe Ta poAd Kat
TPod0SOTNOTE XELPOKIVNTA TO PIAU pECA
anod v €£050. EuBuypappioTe TIG AKPEG TOU
P Kal KAgioTe To pnydavnua. Odnynote to
HNXA&vNua TPog Ta EUMPAG XPNOLUOTIOWVTAG
TO KOUWTI TTpowBnong / Tpododoaciag yla Aiya
SeUTEPOAETTTA YIa Va EVBVYPAUOTEL TO PIAN

H tawia ToaAakwOnke otnv
£€odo

To pAp Sev gival
€UOUYPAUMULOUEVO ETA TNV KOTIN
TOU yla TNV adaipean eUNMAOKNG

Avoifte Ta KOAUPUATA KAl adalp€oTe Ta
poAd A, EtavaTormoBetroTe Ta poAd Kat
TPOPOSOTHOTE XELPOKIVNTA TO PIA pEoa
ano v €§060. EubuypappioTe TIq Akpeq

Tou PIAU Kal KAeioTe To unxdvnua. O€ote

TO PNYAvNUa o€ Aettoupyia Tpog Ta ePrpog
XpnoomowvTtag To Kouprti ‘Evapgn ya Aiya
SeutepdAETTa yia va EVBUYPAPOTEL TO DIAR

To €yypado eivat oTpafod oto
POAO KaTd TNV €050

H tpododoaia eyypadwv eivat
otpapn

MNpooapudoTte Toug 0dnyoug Tou Siokou
Tp00800i0g WOTE va TAPLAouV LE TO
TIAATOG TOU £YYpAadou

BeBawbeite 611 T0 £yypado kabetal dpbilo
TIPLV TIATNOETE TO KOUWTTL TIpowenong /
TpOododoaiag
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ZuvTtiipnon kKat ppovtida

H pévn ouvtripnon mou anaiteital and Tov XeLoTn eival
0 TIePLoSIKOG KaBapLopds Twv KUAivSpwv. H diatripnon
TWV KUAIVOpwV kaBapwv Slacdalilel 0Tt Ta TEAKA 0ag
avTikeipeva dev Ba urtooToUv {nuid anod Bpwiid Kat
OUCOWPEUOT KOAAAG

0dnyo6¢ xpriom

MPOZOXH: H akdAoubn Sladikacia exteAeital
£VW 0 TTAACTIKOTIOINTNAG ival {eoTdg. Na giote
eEAIPETIKA TIPOCEKTIKOL.

Q NPOEIAOMOIHEH: Mnv epappdlete

KaBapLoTIKA VYPA 1 SLAAUTEG 0TOUG KUAIVEpOUG.

MPOEIAOMOIHZH: Mnv erxelprioete va
TIAQOTIKOTIOIOETE KOAAEG HE TNV EVOEIEN
«EUDAEKTEG».

A MPOEIAOMOIHZH: Mnv ekbéteTe TOV
TIAQOTIKOTIONTY) OE LYPAL.

—_

. Evepyomomote tn punxavn, nepyuevete va (eotabei
EVTEAWG.

n

. Avoi€te Ta KOAUPMATO TOU TTAQOTIKOTIOMTH Kat
adalp€oTe Kal Ta SU0 PoAd GIAU cUpdwva he TN
Sladikacia yla va avTikataoTroeTe Ta poAd pAp / va
QTIOKATACTNOETE LA EUTIAOKT].

w

. KaBapioTe Toug mavw Kat KATw KUAivopoug pe
&va Kabapo, uypo Tavi Tov Sev AprveL XVoudL.
Edav unidpxouv unoAeippata KOANAG, Uropeite va
XPNOUOTIONOETE IOOTIPOTIUAIKT) AAKOOAN avTi yia
VEPO.

IN

. AVTIKATaoTAOTE TA POAA PIAY KAl KAEIOTE TO KAAUUMA

(4]

. MamoTe to koupri Tpododooiag yla 2-3
SEUTEPOAETTTA YlA VA TIPOWONOETE XELPOKIVNTA TOUG
KUAiIVSpOUG.

6. AVOIETE T KAAUHHATA TOU TTAQGTIKOTIONTT) KO
adalp€oTe Kal Ta SU0 PoAd DIAU.

7. EmavaAdBete ta pripata 3-6 énwg anarteita.

Inueiwon: Mnv xpnotuomoleite HETAAAIKA odouyyapla
KaBapLopoU yia va Kabapioete Toug KUAIVEPOUg
mAaoTiKomoinong!

MPOEIAOMOIHZH: Mnv AaoTIKOTIOIETE YKAITEP
ry/Kat HETAAAKA avTiKeipeva. Eveéxetal va
TIPOKANBEL {NuLd 0TOUG KUAIVEPOUG.

levikég Slaocdaliocelg

¢ Mnv TOTIOBETEITE TOV TTAACTIKOTIOINTY) OE AOTABEG
kapdTol, Baon 1 Tpamnedl. Mia actadbng erdavela
Urtopei va TIPOKAAECEL TNV TITWOT) TOU TAAOTIKOTIOINTH,
Je anotéAeoua coBapd TPAUUATIONO. ATIOUYETE TA
YPYOPQ OTARATAKATA, TNV UTIEPBOALKT) SUvapN Kal TIG
AVWHAAEG eTiiPAvELEG SATTESOU OTAV PETAKIVEITE TOV
TIAQOTIKOTIOWNTT) O€ KAPOTOL 1} Bdon.

*  Mnv adalpeite 1) MAPAKAUTTTETE NAEKTPIKS Kal
HNXAVIKO EOTIALOUO aodaAeiag, OTIwWG KAEIOAPLES,
aoTtiéeq Kal TIPOGUAAKTTPEG.

¢ Mnv el0dyeTe QVTIKEiMeEVA aKaTAAANAA yla
TIAQOTIKOTIOM oM.

* Mnv ekBETETE TOV TTAQCTIKOTIOMTH O€ UYypd.

A

MPOZOXH: H mpia mpémel va Bpioketat
KOVTA 0TOV EEOTIALONO Kal va eival eUKOAA
poofdaciun. Mn xpnotpomoleite KAAWSI0
ETEKTAONG.

HAekTtpikég Stacdaliocelg

¢ XpPNnOoWOTIONOTE AUTHV TN CUOKEUT LOVO o€ ENpoug
E0WTEPIKOVUG XWPOUG.

¢ O eEomAIopOG Ba TIPETEL Va gival ouVOESEPEVOG OE
pia 0KOAA TIPOCRACIUN Kal YELWHEVN (3 akidwV yla
HB 1) 2 akidwv yia EE) pida (urtodoxr)) kovtda oTov
€EOTIALOMO.

* AMOCUVSEDTE TOV TTAACTIKOTIONTY) Artd TNV Tipida TpLv
TOV LETAKIVIOETE 1) 6TAV SEV TOV XPNOLUOTIOLETE Yia
HEYAAO XPOVIKO SIACTNHA.

¢ Mnv uttepPOPTWVETE TIG NAEKTPIKEG TIPICES,
KaBwWG AUTO UMoPEi Va TIPOKAAESEL TTUPKAYLA 1)
nAekTpomAngia.

¢ Mnv tpormoroteite To BUopa ouvdeong. Autd To Pig
£xel SlapopdwOEel yia TV KataAANAn NAEKTPLKN
mnapoxn.

* AmnoouvééoTte To dIg ouvdeong armd tnv mpida otV
otoia eival oCUVOESENEVO KaL KPATNOTE TO KAAWSLO
TPod0d0oaiag oTnV KAToxT) 00G KATA TN HeTakivnon
TOU TTAQCTIKOTIOMTY).

e Mnv AetToupyeite TOV TTAQCTIKOTIONTN HE
KATEOTPAUMEVO KaAwSIo Tpododoaiag 1) Bucua
ouvdeong, o€ Tiepintwon SuoAettoupyiag 1 adpov o
TIAQOTIKOTION TG EXEL UTIOOTEL {Nnud. Emikolvwvnote
He évav eEoualodotnuevo ekmpdowto o€pPig Tng GBC
yla Boribela.



0dnyo6¢ xpriom

(AHHE)

OL NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEVEG
TIEPLEXOUV UAIKA KAl OUGIEG TIOU UTOPEL VA £X0UV
emPBAABEeiq ETUMTWOELG 0TV AVOPWTILVN UYeia Kal To
TePIBAANOV.

ATOBANTA NAEKTPLKOU Kal
NAEKTPOVIKOU EEOTTIAIGHOV
—

To oUPBOAO TIAVW OTN CUCKELT, T AEECOUAP 1) TN
OUOKEVAOIA UTTOSEIKVUEL OTL QUTH) T CUOKEUT) SV
TpEmel Bewpeital wg aoTko andBAnTo Xwpiq dtaioyn,
aAAd pEmel va cuAAgyeTal xwplotd! H anoéppudm tng
OUOKEUNG TIPETIEL VA YiVETAL OE £va ONUEI0 GUAAOYNIG
Y10 TNV AVAKUKAWGT) artoppUTTOUEVOU NAEKTPLIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTAIOHOV eVTOG NG EE, Hvwpévou
BaotAeiou kat o€ AAAEG EVPWTTATKEG XWPEG TIOU
AETOUpYOUV XWPLOTA CUCTHHATA CUAAOYNG yla TOV
ATIOPPUTTOUEVO NAEKTPLKO KAl NAEKTPOVIKO EEOTIAIOMO.

AToppIMNTOVTAG TN CUCKEUT| e 0waTo TpdTIOo, fonddte
oTNV MPOANYWN Tbavwyv Kivéuvwy yia To TEPIBAAAOV

Kat N dnuoocta uyeia Adyw pn cwoTou XELPLOUOU TOU
anopputépevou eEOTALONOU. H avakUKAWGT TWV UAIKWV
OUUBAAAEL TN SLATHPNOT TWV GUCIKWV TTIOPWV.
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EU Importer and authorised representative:

LEITZ ACCO Brands GmbH & Co KG
SiemensstaBe 64
70469 Stuttgart - Germany

#5432 (01/2026)

QACCO ACCO UK Ltd

BRANDS Milennium House
65 Walton Street
Aylesbury
HP21 7QG
United Kingdom

www.gbceurope.com



