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Technical Specifications

Model GBC Ultima 65 Laminator
Operating Speed Variable

Speed 1-10 60-300cm/min

Warm-up Time <10 Minutes

Maximum Film Width 685mm

Maximum Film Roll Diameter 127mm

NAP | & NAP Il Films
- 1.5mil / 3mil (38mic / 75mic)

Film Supplies Supported:
- Film Thickness

- EZ Load Films -Yes

- Standard 1” Core Films -Yes

Dimensions: Machine: Shipping:
- Width 88.9cm 104.8cm
- Height 35.6cm 45.7cm

- Depth 53.3cm 66.7cm

- Weight 50.3kg 52.6kg

Electrical Requirements:
- Voltage 220V-240V, 50/60Hz, 8 A

Environment;

- Maximum Ambient 82.4°F (28°C)

Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE)

At the end of its useful life, your product is considered to be WEEE.
As such, it is important to note that:

WEEE is not to be disposed of as unsorted municipal waste. It is

to be collected separately such that it can be disassembled so its
components and materials can be recycled, re-used, and recovered
(burned for energy content in the production of electricity).

Public collection points have been set up by municipalities for the
collection of WEEE, free of charge to you.

Please return your WEEE to the collection facility nearest your home
or office.

If you have difficulty locating a collection facility, the retailer that sold
you the product should accept your WEEE.

If you are no longer in contact with your retailer, please contact
ACCO for assistance with this matter.

Recycling of WEEE is geared toward protecting the environment,
protecting human health, preserving raw materials, improving
sustainable development, and ensuring a better supply of
commodities in the European Union. This will be achieved by
retrieving valuable secondary raw materials and reducing the
disposal of waste. You can contribute to the success of these goals
by returning your WEEE to a collection facility.

Your product is marked with the WEEE symbol (wheelie
bin with an X through it). This symbol is to inform you that
the WEEE is not to be disposed of as unsorted municipal

— \vaste.

afety Instructio

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO® BRANDS. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. BEFORE YOU INSTALL OR USE THE MACHINE,
READ AND FOLLOW ALL THE SAFETY NOTICES CAREFULLY IN
THIS CHAPTER.

Observe all the safety information provided. Observe all safety
warnings. Never remove safety warnings or other information from
the equipment.

Read all of the instructions and save these instructions for further
use.
THE SAFETY ALERT SYMBOL PRECEDES EACH
SAFETY NOTICE IN THIS INSTRUCTION MANUAL.

THE SYMBOL INDICATES A POTENTIAL PERSONAL
SAFETY HAZARD TO YOU OR OTHERS, AS WELL AS
CAUSE PRODUCT DAMAGE OR PROPERTY DAMAGE.

THIS SAFETY ALERT SYMBOL INDICATES A
POTENTIAL ELECTRICAL SHOCK. IT WARNS YOU

NOT TO OPEN THE PAPER CUTTER AND EXPOSE
YOURSELF TO HAZARDOUS VOLTAGE.

THE FOLLOWING WARNINGS ARE FOUND ON THE ULTIMA 65

A

This safety message means that you could be seriously hurt or killed
if you open the product and expose yourself to hazardous voltage.

AN\

This safety message means that you could be burned and your
fingers or hands could be trapped and crushed in the hot rollers.
Clothing, jewellry and long hair could be caught in the rollers and pull

you into them.

This safety notice means you can cut yourself if not careful operating
the trimmer.

WARNING: Do not attempt to service or repair the
laminator.

WARNING: Do not connect the laminator to an
electrical supply or attempt to operate the laminator
until you have completely read these instructions.
Maintain these instructions in a convenient location for
future reference.



General Safeguards

* Use this laminator only for its intended purposes as according to
the specifications outlined in the operating instructions.

* Keep hands, long hair, loose clothing and articles such as
necklaces or ties away from the front of the rollers to avoid
entanglement and entrapment.

 Avoid contact with the rollers during operation or shortly after the
laminator has been turned off. The rollers can reach temperatures
in excess of 150°C.

* Keep hands and fingers away from the path of the sharp film cutter
blade located at the film exit.

* Do not place the laminator on an unstable cart, stand or table. An
unstable surface may cause the laminator to fall resulting in serious
bodily injury. Avoid quick stops, excessive force and uneven floor
surfaces when moving the laminator on a cart or stand.

* Do not defeat or remove electrical and mechanical safety
equipment such as interlocks, shields and guards.

* Do not insert objects unsuitable for lamination.
* Do not expose the laminator to liquids.

Electrical Safeguards

 This laminator must be connected to a supply voltage
corresponding to the electrical rating as indicated on the serial
plate located on the rear of the machine.

* Unplug the laminator before moving it, or when it is not in use for an
extended period of time.

* Do not operate the laminator with a damaged power supply cord
or plug.
* Do not overload electrical outlets as this can result in fire or shock.

Do not alter the attachment plug. this plug is configured for the
appropriate electrical supply.

* The unit is intended for indoor use only.

CAUTION: The receptacle must be located near the
equipment and be easily accessible. Do not use an extension
cord.

 Disconnect the attachment plug from the receptacle to which it is
connected and keep the power supply cord in your possession
while moving the laminator.

* Do not operate the laminator with a damaged power supply cord
or attachment plug, upon occurrence of a malfunction, or after
laminator has been damaged. Contact an authorized GBC service
representative for assistance.

Service

WARNING: Do not attempt to service or repair the laminator.
Failure to observe this warning could result in severe
personal injury or death.

Disconnect the plug from the receptacle and contact GBC Technical
Service when one or more of the following has occurred.

* The power supply cord or attachment plug is damaged.

* Liquid has been spilled into the laminator.

* The laminator is malfunctioning after being mishandled.

* The laminator does not operate as described in these instructions.

Installation

* Shipping damage should be brought to the immediate attention of
the delivering carrier.

* Place the laminator on a stable flat surface capable of supporting
68kg.

* The surface should be at least 76cm high to assure comfortable
positioning during operation. All four rubber feet should be on the
supporting surface.

« Connect power cord to an appropriate power source. Avoid
connecting other equipment to the same branch circuit to which the
laminator is connected as this may cause nuisance tripping of the
circuit breaker or blown fuses.

* The laminator should be postioned to allow exiting film to drop
freely to the floor. Accumulation of laminate as it exits the laminator
may cause film to wrap around the rollers, causing a jammed
condition.

* Avoid placing laminator near sources of heat or cold. Avoid locating
the laminator in the direct path of forced, heated or cooled air.

Caring for Ultima 65

The only maintenance required by the operator is to periodically

clean the rollers. Keeping the rollers clean ensures that your finished

items will not be damaged by dirt and adhesive build-ups.
CAUTION: The following procedure is performed while the
laminator is hot. Use extreme care.

WARNING: Do not apply cleaning fluids or solvents to the
rollers.

WARNING: Do not attempt to laminate adhesives marked
‘Flammable'.

A WARNING: Do not expose laminator to liquids.

1. Remove the film from the laminator following the procedure
outlined in the section FILM LOADING AND THREADING.

2. Clean the top and bottom rollers with a clean, damp lint-free
cloth. If there are any adhesive build-ups, you may use isopropy!
alcohol instead of water.

3. To remove difficult debris, Preheat the laminator until the READY
LAMP (v) illuminates.

4. Push and hold the SLOW Backward button to rotate the upper
and lower rollers with the safety shield open.

5. Follow the procedure in section FILM LOADING AND
THREADING, Method using Film Threading Card to reload the
laminator.

Note: Do not use metal scouring pads to clean the heat rollers!

Note: Covering machine when not in use will reduce dust build-up
on the rollers and film which can lead to poor lamination quality.

WARNING: Do not laminate glitter and/or metallic items.
Damage to the rollers may result.

The side covers and feed table can be cleaned with a lint-free cloth
and a mild detergent.



Feature Guide

A. MAIN POWER SWITCH: Located at the back of the machine,
applies power to the laminator. The 'ON' position is indicated by
the 'I' symbol. The 'OFF' position marked 'O' symbol (figure 2).

B. CONTROL PANEL:

a. FOOTAGE COUNTER - Tracks the number of feet used since
last reset. To reset the footage counter press the RESET
button.

. ON/OFF BUTTON - Used to put the machine in Standby

mode or wake the machine up from Standby mode.

o

i. READY - Machine is ready to use when machine beeps
and the v icon LED turns GREEN.

ii. WARM-UP - Machine is warming up when the & icon LED
is AMBER.

iii. STANDBY —When ©) icon is illuminated AMBER, machine
is in Standby mode. Press the ON/OFF button to wake the
machine and warm-up to operational temperature.

c. FILM SELECTION - (38mic/75mic) — Press the film selection
button to toggle between 38mic and 75mic films.

i. To Change between NAP | and NAP Il film (machine
comes defaulted to NAP II) — Press and hold the film
selection button for 10 seconds until the orange LED to
the right of the thickness indicators lights up, this indicates
NAP | has been selected.

d. SPEED CONTROL - Controls the speed of the laminator
when the run button is pushed.

i. AUTOSPEED - Machine runs at optimum speed for the
film type selected. PUSH the speed dial to turn this feature
ON/OFF. GREEN LED will illuminate when ON.

i. MANUAL SETTINGS 1 THRU 10 - Operator can
manually select the speed 1 - 10. The speed will increase
as you adjust from 1 to 10. AUTOSPEED must be turned
OFF to manually adjust speeds.

e. RUN - Push the RUN button to run the laminator in the
forward direction.

f. SLOW FORWARD/REVERSE - Press and Hold to run the
machine slowly in Forward or Reverse. Using SLOW Speed
will allow the machine to run even when Heat Shield is open.

g. STOP - Used to Stop the laminator. There are two stop
buttons, one on front panel and one on back of the machine.

. HEAT SHIELD: (figure 4) Prevents inadvertent contact with the

heat rollers. The HEAT SHIELD must be lowered for the RUN
operation to work.

. FEED TABLE: (figure 4) The Feed Table is used to position

items for lamination. Feed table must be closed and latched for
laminator to operate.

. FEED TABLE LATCHES: (figure 5) Used to unlock and lock the

FEED TABLE.

-~ FEED TABLE GUIDE: (figure 5) Aligns items as they are being

fed into the laminator. Especially helpful on longer items to
reduce skew. The guide can be moved by loosening the knob and
sliding the guide to the desired position and then tightening the
knob.

. HEATED NIP ROLLERS: (figure 6) Heats the film to activate the

adhesive and provides pressure to ensure film adheres to the
media.

. IDLER BARS: (figure 6) The Idler Bars, located near each supply

roll, are used to direct the film to the NIP ROLLERS. The lower
Idler Bar is attached to the Feed Table to facilitate easy film
loading.

PULL ROLLERS: The Pull Rollers are located at the back of the
laminator. They simultaneously pull the film through the laminator
and provide tension as the film cools to ensure quality lamination.

. REAR SLITTER: (figure 7) Used to cut the film when it exits the

rear of the laminator.

. FUSE: (figure 2) the Fuse is an electrical safety device, located

under the main power switch.

. AUTO SHUT-OFF: After two hours of activity the laminator will

shut down. To activate the laminator, ensure the Main Power
button is in the ON position ('I') and press the ON/OFF button on
the front of the machine.

. FILM ROLL SUPPLY: The Ultima 65 can use both EZ Load and

Standard roll laminating film (figure 8).

. FILM SADDLES: Film supply is loaded into the saddles (figure

9).

. FILM SHAFT: The Film Shaft is used for loading standard film

onto the Ultima 65 Laminator.

> FILM SHAFT HOOKS: Located on the back of the machine, the

shaft hooks are used to store the Film Shaft when EZ load film is
being used.



Film Loading

CAUTION: The following procedure is performed while the
laminator is hot. Use extreme caution.

Operation

. Move the Main Power switch to the 'ON' ('I') position (figure 1).

2. Ensure the proper film is selected.

TIP: Film loading is easiest when machine is in a Ready State or 3. When the laminator reaches operating temperature, the green
while warming up. ready indicator (v) on the control panel will illuminate.
Step 1: Lift Safety Shield and lower feed table by pushing down on 4. Position the item(s) to be laminated on the feed table.
table latches (Fig.10). 5. Press the RUN button.
Step 2: If reloading film, cut the remaining top and bottom film webs 6. Slide the item(s) to be laminated into the Heat Rollers
between the supply rolls and the idler bars (Fig. 10). ' When the | g N fthel ’ hitth
7. en the laminated item(s) exit the rear of the laminator, hit the
Step 3: Raise the four film levers on the FILM SADDLES and Stop Button (s)
remove the old rolls of film (Fig. 11). :
. I il s (Fi 8. Use the Rear Slitter located at the back of the laminator to

Step 4: Install new film rolls (Fig. 12). separate the laminated item(s) from the film web.

a. EZLoad Film - Insert the film directly into the film saddles, 9. During use, watch the film exit to ensure film is not drawn back

making sure the film end plugs correspond with the saddles in
color and size.

b. Standard Film - First the film needs to be loaded on the film
shaft and then the shaft can be loaded into the film saddles.
See directions below for loading film on shaft.

Step 5: Close the four film holder levers on the saddles.
Step 6: Thread the film (Reference Fig. 12 and 15)
a. Unwind top and bottom film rolls allowing enough slack for

into exit to prevent film wraps.

Note: Continuously feeding similar size media in the same location
will create a wear spot. Mixing up the feeding location will give heat
rollers longer life.

Clearing a Jam

Film jams may occur if the laminator is not positioned to allow exiting
film to drop freely to the floor. Accumulation of laminate as it exits
the laminator may cause film to wrap around the roller, causing a

threading.
b. Drape Lower supply roll (Roll 1) over the top idler bar allowing

enough slack to close the feed table.

c. Drape the film from Upper roll (2) over the film from the lower
roll.

d. Ensure top and bottom film edges are aligned.
Step 7: Close the feed table and the Heat Shield. Turn the top roller

jammed condition.

To clear a jam, it is necessary to rotate the rollers in a reverse
direction.

1.

Immediately stop the laminator by hitting the Stop Button.

an extra 1/4 turn to create slack in the film off the top roller (Fig. 14). 2. Open the Heat Shield aer the Feed Table.

Step 8: Using the film threading card included with the film, push the 3. Cutthe top and bottom film webs by the Idler bars.

film into the NIP of the Heat Rollers. Continue to push the threading 4. Grasp the loose ends of the web and pull straight out while

card while the Forward button is hit in step 9 (Fig. 14). pushing and holding the Slow Reverse Button.

Step 9: Using the Slow Forward button, push and hold while 5. When the film has cleared the Heat Rollers, stop the laminator by
watching the film thread through the Heat & Pull rollers and observe letting go of the Slow Reverse Button.

the film exiting the back of the laminator. 6. Re-thread the film following the FILM LOADING instructions

Loading Standard Film on Film Shaft

1. With the feed table in the open position, rest the roll of film on the
idler bar and edge of the feed table.

2. Remove the dark blue end cap off the Film Shaft by pulling it off.

3. Ensure O-ring is set to proper film with position.

4. Insert the Film Shaft through the core in the roll of film and
replace the dark blue end cap. Ensure the film is flush against
the O-ring and that the top and bottom rollers are aligned during
installation.

Note: When inserting the shaft, review the film loading diagram to
ensure loading the film in the proper direction for top and bottom
rolls.

earlier.



Lamination Speed Guide

When using AutoSpeed the machine will operate at speed setting 4
and adjust the speed of the laminator automatically based on roller
temperature changes to ensure quality output.

Turn-off AutoSpeed by pressing the Speed Control dial and manually
set the speed based on the recommendations below.

Media Type Speed
Thin (News Print) 4-6
Medium (Copy Paper) 3-5
Thick (Card Stock) 2-4
Heavy Stock (Poster Board) 1-2
Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for 1 year from date of
purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, ACCO
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the
defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof
of date of purchase will be required. Repairs or alterations made
by persons not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate
the guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to
the specifications stated. This guarantee does not affect the legal
rights which consumers have under applicable national legislation
governing the sale of goods.

Register this product online at www.accobrands.com

Lamination Tips

* Do not attempt to laminate abrasive or metal items such as staples
or paper clips as they will damage the heat rollers.

* Do not force items into the nip area of the rollers. An item that is not
easily drawn into the laminator is probably too thick to laminate.

* Wrinkles may result if an attempt is made to reposition an item
once the rollers have grasped it.

* Do not stop the laminator before an item has completely exited the
rear of the laminator. Even a momentary stop will cause a mark
(heat line) to appear on the laminated item.

* Adhesive will be deposited on the Heat Rollers if:

- only one roll of film is used. The top and bottom rolls must be
used for problem free lamination.

- one or both rolls of film are allowed to run completely off the
core.

- top and bottom roll film edges are not evenly aligned.

If you experience a technical fault with your product during the
warranty period, please contact the relevant ACCO service centre.
Depending on the diagnostics and the model type, we will either
arrange a service call by an engineer or we will ask you to return

the machine to ACCO. If you return the machine, ACCO will, at its
discretion, in accordance with law, either (i) repair the machine using
either new or refurbished parts, or (i) replace the machine with a
new or refurbished machine that is equivalent to the machine being
replaced.



Troubleshooting
Symptom

Machine will not turn ON

Machine is ON but will not run

Machine rollers stop/stall
while laminating

Film doesn't stick to media

Film or Media appears
cloudy, milky or silvering (very
small dots typically seen in
dark areas)

Long Ripples appear on the
Film and/or Media

Waves on one side of the film
or media

Waves appear outward from
the trailing edge of media
(Boat Waking)

Appearance of small dimples
on media and film (Orange
Peel)

Media and film have little
square patterns on the output
(Checker Boarding)

Gap/Air Pocket between the
edge of the media and the
film (Tenting)

Film has bubbles

Film curls opposite directions
on the edges as it exits the
back

Media has curl when
lamination complete

Wrinkles in film as the film
enters the Heat Rollers

Excessive Adhesive build up
on the Heat Roller edges

Possible Cause

The Main Power switch on the back is not in
the 'ON' ('I') position.

Laminator is not connected to power source.
The Fuse has been blown.

Heat Shield or Feed Table are not fully closed
to activate safety switch.

Media is too thick.

Look for film wrap around rollers.

Machine not hot enough.

Running too fast.

Wrong Film setting.

Adhesives will not stick to select Inks/Toners/
Toner oils/Coatings.

Machine not hot enough.

Running too fast.

Wrong Film setting.

Adhesives will not stick to select Inks/Toners/
Toner oils/Coatings.

Machine can also be too hot.

Film is too hot when exiting the pull rollers on
the back of the machine.

The film is walking during lamination due to
uneven tension.

Will occur on thicker media.

Machine is too hot.

Film is too hot when exiting the pull rollers on
the back of the machine.

Typically found when thicker media is used.

Uneven tension across the width of the film.
Debris in film and/or on the media or roller.
Cut or divot in the heat roller silicone.

Film supplies not properly matched during
manufacturing process.

Film Rolls have too much tension or drag on
them.

Film Rolls have different amounts of tension.

Not enough tension on film rolls.

The Top and Bottom rollers are not aligned.

Corrective Action

Move the main power switch to the 'ON' ('I') position.
Insert plug into appropriate receptacle.

Reset the circuit breaker.

Ensure the Heat Shield and Feed Table are fully closed.

If possible, use thinner media.

If film is wrapped around roller, use procedure outlined in
Clearing a Jam.

Ensure ready light is on.

Try slower speed setting.

Confirm proper film thickness selected.

If possible, print document on another printer.

Ensure ready light is on.

Try slower speed setting.

Confirm proper film thickness selected.

If possible, print document on another printer.

If above does not resolve, try letting the machine cool.

Slow down the laminator.

Common on longer lamination runs. Try shorter runs or
stop to let cool when present.

Ensure all saddles are closed fully.

Try swapping the top and bottom film rolls.

Use thinner media when possible.

Slowing down will reduce amount of boat waking.

Ensure Ready light is on.

Confirm proper film thickness.

Allow machine to cool.

Slow down the laminator.

Common on longer lamination runs. Try shorter runs or
stop to let cool when present.

Try running slower.

Ensure ready light is on and proper temperature.
When possible, use thinner media.

Swap the top and bottom rolls.

Wipe them down with a lint-free cloth.

Use caution when slitting film for roll changes or jams to
prevents cuts into the rollers.

Swap the top and bottom rolls.

Clean the film saddles with damp lint-free cloth.

Film rolls should be approximately the same size. Try
swapping top and bottom rolls to change the tension.
Ensure the saddles are fully closed.

Clean the saddles with lint-free cloth.

When using standard film, make sure both rolls are
pressed up against the film alignment O-ring on the shafts.



Spécifications
Modele GBC Ultima 65 Laminator

Vitesse de fonctionnement Variable

Vitesse 1-10 60 - 300 cm/min
Durée de préchauffage <10 minutes
Largeur de film maximale 685 mm
Diamétre de bobine de film 127 mm
maximal

Caractéristiques de film : Films Nap |

- Epaisseur du film - 38 microns > 75 microns
- Films EZload - Oui
- Bobine de film standard - Oui

avec noyau de 25 mm

Dimensions : Appareil : Avec emballage :
- Largeur 88,9 cm 104,8cm

- Hauteur 35,6 cm 45,7 cm

- Profondeur 53,3cm 66,7 cm

- Poids 50,3 kg 52,6 kg

Exigences électriques :

- Tension 220V-240V, 50/60 Hz, 8 A

Environnement :
- Température ambiante 28°C
maximale

Déchets d’équipements électriques
et électroniques (DEEE)

A la fin de sa vie utile, votre produit est considéré comme un
déchet d’équipements électriques et électroniques. Il est alors
important de noter ce qui suit :

Les DEEE ne doivent pas étre éliminés avec les déchets
municipaux non triés. lls doivent étre collectés séparément
en vue de leur démantélement afin que leurs composants et
matériaux puissent étre recyclés, réutilisés et valorisés (en
tant que combustibles pour valorisation énergétique dans la
production d’électricité).

Les municipalités ont créé des points de collecte publics ou
vous pouvez déposer vos DEEE gratuitement.

Veuillez déposer vos DEEE au point de collecte le plus proche
de votre bureau ou de votre domicile.

Si vous avez de la difficulté a trouver un point de collecte,
le détaillant qui vous a vendu le produit doit normalement
accepter votre DEEE.

Si vous n’étes plus en contact avec votre détaillant, veuillez
contacter ACCO pour obtenir son assistance en la matiere.

Le recyclage des DEEE a pour objectif la protection

de I'environnement, la protection de la santé humaine,

la préservation des matieres premieres, 'amélioration

du développement durable et I'amélioration de
I'approvisionnement de I'Union européenne en produits de
base. Cela sera possible en récupérant les matieres premiéres
secondaires précieuses et en réduisant la quantité de déchets
a éliminer. Vous pouvez contribuer a la réalisation de ces
objectifs en déposant votre DEEE & un point de collecte.

Votre produit comporte le symbole DEEE (représentant
ﬁ une poubelle barrée). Ce symbole vous indique que

le DEEE ne doit pas étre éliminé avec les déchets

municipaux non triés.

GBC SE SOUCIE DE VOTRE SECURITE AINSI QUE DE CELLE
D'AUTRUI. DES MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS SONT
DONNES DANS CE MANUEL D'INSTRUCTION ET SUR LE
PRODUIT. AVANT D'INSTALLER OU D'UTILISER L'APPAREIL,
LISEZ ET SUIVEZ ATTENTIVEMENT TOUS LES AVIS DE
SECURITE PRECISES DANS CE CHAPITRE.

Respectez toutes les informations fournies sur la sécurité.
Respectez tous les avertissements de sécurité. Ne retirez jamais les
avertissements de sécurité ou autres informations de I'appareil.

Lisez toutes les instructions et conservez-les pour toute utilisation
ultérieure.

LE SYMBOLE GENERAL D’AVERTISSEMENT PRECEDE
CHAQUE AVIS DE SECURITE DONNE DANS CE
MANUEL. IL INDIQUE UN DANGER POTENTIEL
SUSCEPTIBLE DE PROVOQUER DES LESIONS
CORPORELLES AINSI QUE DES DOMMAGES AU
PRODUIT OU A D’AUTRES BIENS MATERIELS.

CE SYMBOLE D'AVERTISSEMENT INDIQUE UN RISQUE
DE CHOC ELECTRIQUE. IL VOUS AVERTIT DE NE PAS
OUVRIR LA PLASTIFIEUSE AFIN DE NE PAS VOUS
EXPOSER A UNE TENSION DANGEREUSE.

LES AVERTISSEMENTS SUIVANTS FIGURENT SUR LA
PLASTIFIEUSE ULTIMA 65.

A\

Ces symboles signifient que vous risquez de vous blesser
gravement ou de vous tuer si vous ouvrez le produit et vous exposez
a une tension dangereuse.

A A

Ces symboles signifient que les rouleaux chauds peuvent vous
briler et vous coincer ou écraser les doigts. Les vétements, les
bijoux et les cheveux longs peuvent étre happés par les rouleaux et

vous tirer vers eux.

Ces symboles signifient que vous risquez de vous couper si vous
n'utilisez pas la molette de coupe avec prudence.

AVERTISSEMENT : N’essayez pas d’entretenir ou de
réparer vous-méme cette plastifieuse.

ATTENTION ! Ne branchez pas la plastifieuse a une
prise électrique et n’essayez pas de I'utiliser avant
d’avoir lu I'intégralité des instructions ci-apres.
Conservez ces instructions dans un endroit facile
d’accés pour toute référence ultérieure.



Consignes de sécurité générales

* Utilisez cet appareil uniquement pour l'usage auquel il est destiné
selon les spécifications indiquées dans le mode d'emploi.

» Gardez les mains, cheveux longs, vétements amples et objets
comme les colliers et cravates a I'écart de I'avant des rouleaux afin
d’éviter qu’ils ne s’emmélent ou y restent coincer.

« Evitez tout contact avec les rouleaux pendant le fonctionnement
de I'appareil et attendez leur refroidissement apres la mise hors
tension de I'appareil avant d’y toucher. Les rouleaux peuvent
atteindre des températures supérieures a 150° C.

* Ne mettez pas les mains et les doigts sur la trajectoire de la lame
tranchante de la molette de coupe de film, située a la sortie du film.

* Ne placez pas I'appareil sur un chariot, un support ou une table
instable. S'il est posé sur une surface instable, I'appareil risque
de tomber et de provoquer de graves Iésions corporelles. Lors du
déplacement de I'appareil sur un chariot ou un support, évitez les
arréts brusques, les pressions excessives et les sols irréguliers.

* Ne neutralisez pas ni n’enlevez les dispositifs de sécurité
mécaniques ou électriques comme les systémes de verrouillage
et de protection.

* N'insérez pas d’objets ne se prétant pas a la plastification.

* N’exposez pas I'appareil aux liquides.

Consignes de sécurité électrique

 L'appareil doit étre branché a une prise de courant correspondant
ala tension précisée sur la plaque signalétique située a l'arriére
de l'appareil.

* Débranchez I'appareil avant de le déplacer ou en cas d'inutilisation
prolongée.

* N'utilisez pas I'appareil si le cordon d’alimentation ou la fiche est
endommagée.

* Ne surchargez pas les prises électriques ou vous risquez de
provoquer un incendie ou un choc électrique.

* Ne modifiez pas la fiche du cordon d’alimentation car elle est
configurée pour une alimentation électrique spécifique.

» Cet appareil est destiné uniquement a un usage intérieur.

MISE EN GARDE : L'appareil doit étre installé a proximité

d’une prise de courant facilement accessible. N'utilisez pas
de rallonge.

* Débranchez la fiche du cordon d’alimentation de la prise de
courant et conservez le cordon d’alimentation en votre possession
pendant le déplacement de I'appareil.

* N'utilisez pas |'appareil s'il ne fonctionne pas correctement ou
est endommagé, ou si le cordon d’alimentation ou la fiche est
endommagée. Contactez un réparateur GBC agréé si vous avez
besoin d'assistance.

Réparation

AVERTISSEMENT : N'essayez pas d’entretenir ou de

A réparer vous-méme cette plastifieuse. Le non-respect de cet
avertissement peut causer de graves |ésions corporelles,
voire la mort.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et contactez le service
technique de GBC dans |'un quelconque des cas suivants :

* Endommagement du cordon d’alimentation ou de sa fiche ;
* Déversement de liquide dans I'appareil ;
* Dysfonctionnement de I'appareil aprés une mauvaise manipulation ;

* Fonctionnement de I'appareil non conforme aux descriptions
données dans ces instructions.

Installation

* Tout dommage survenu pendant le transit doit étre signalé
immédiatement au transporteur.

* Placez I'appareil sur une surface plate et stable, capable de
supporter une charge de 68 kg.

« Cette surface doit faire au moins 76 cm de hauteur pour assurer
une utilisation en tout confort. Les quatre pieds en caoutchouc
doivent tous se trouver sur la surface de support.

* Branchez le cordon d’alimentation a une prise secteur appropriée.
Evitez de brancher un autre appareil sur le circuit de dérivation
sur lequel est branchée la plastifieuse pour ne pas faire sauter le
disjoncteur ou les fusibles.

* Positionnez la plastifieuse de fagon a permettre au film sortant
de tomber facilement au sol. Laccumulation de films/supports
plastifiés a la sortie de I'appareil peut provoquer I'enroulement du
film sur les rouleaux et entrainer un bourrage.

. Evitez de placer I'appareil prés de sources de chaleur ou de froid.
Evitez de placer I'appareil directement sous un courant d’air pulsé
chaud ou froid.

Entretien de I'UItima 65

La seule opération de maintenance requise de la part de l'utilisateur
est le nettoyage périodique des rouleaux. Maintenez la propreté
des rouleaux pour que les supports plastifiés ne soient pas
endommageés par de la poussiére et des résidus de colle.

e MISE EN GARDE : La procédure suivante est effectuée

lorsque la plastifieuse est chaude. Faites preuve d’'une
grande prudence pour ne pas vous brler.

AVERTISSEMENT : N'appliquez pas de liquide de nettoyage
ou de solvant sur les rouleaux.

Q AVERTISSEMENT : N'essayez pas d'utiliser des films dotés

d’adhésifs portant la mention « inflammable ».

AVERTISSEMENT : N’exposez pas I'appareil aux liquides.

1. Retirez le film de I'appareil en suivant la procédure indiquée a la
rubrique intitulée CHARGEMENT DU FILM.

. Nettoyez les rouleaux supérieur et inférieur & l'aide d'un linge
propre et humide, et non pelucheux. Pour enlever tout résidu de
colle éventuel, vous pouvez utiliser de I'alcool isopropylique au
lieu de I'eau.

n

w

. Pour éliminer les résidus récalcitrants, préchauffez I'appareil
jusqu'a ce que le voyant PRET A L'EMPLOI (v) s'allume.
. Enayant le capot de protection ouvert, appuyez et maintenez

enfoncé le bouton de marche arriére SLOW pour faire tourner les
rouleaux supérieur et inférieur.

IS

(&)

. Suivez la procédure expliquée a la rubrique CHARGEMENT DU
FILM, en utilisant une carte d'amorgage pour charger le film.

Remarque : N'utilisez pas de tampons a récurer métalliques pour
nettoyer les rouleaux chauffants !

Remarque : Couvrez I'appareil en cas d'inutilisation pour réduire
I'accumulation de poussiére sur les rouleaux et le film, ce qui
pourrait nuire a la qualité de la plastification.
AVERTISSEMENT : Ne plastifiez pas d'éléments scintillants
et/ou métalliques au risque d’endommager les rouleaux.

Vous pouvez nettoyer les panneaux latéraux et la table
d'alimentation avec un linge non pelucheux et un détergent doux.



Guide des fonctions

A. INTERRUPTEUR D'ALIMENTATION : Situé a l'arriére de
I'appareil, il permet de mettre I'appareil sous tension. La position
de mise sous tension est indiquée par le symbole « I » et la
position de mise hors tension par le symbole « O » (figure 2).

B. PANNEAU DE COMMANDE :

a. COMPTEUR DE « METRES UTILISES » - Enregistre
le nombre de metres de film utilisés depuis la derniére
réinitialisation. Pour remettre le compteur a zéro, appuyez sur
le bouton RESET.

. BOUTON MARCHE/ARRET - Il permet de mettre I'appareil
en mode veille ou de le remettre en marche quand il est en
veille.

i. PRET A L'EMPLOI - L'appareil est prét a I'emploi quand
il émet des bips sonores et que le voyant de l'icéne v/
devient VERT.

o

ii. PRECHAUFFAGE - Si le voyant de I'icone & est
ORANGE, I'appareil est en cours de préchauffage.

ii. MISE EN VEILLE - Lorsque l'icone @ est ORANGE,
I'appareil est en mode veille. Appuyez sur le bouton de
marche/arrét pour mettre I'appareil en marche et lancer le
préchauffage jusqu'a ce qu'il atteigne la température de
fonctionnement.

c. SELECTION DE FILM - (38 ou 75 microns) — Appuyez sur le
bouton de sélection de film pour basculer entre les films de 38
et de 75 microns.

d. VARIATEUR DE VITESSE - Il permet de régler la vitesse de
I'appareil lorsque vous appuyez sur le bouton RUN.

i. VITESSE AUTOMATIQUE - L'appareil fonctionne a
la vitesse optimale pour le type de film sélectionné.
APPUYEZ sur le variateur de vitesse pour activer ou
désactiver cette fonction. Le voyant devient VERT lorsque
la fonction est activée.

ii. REGLAGE MANUEL DE 1 A 10 - L'utilisateur peut
régler manuellement la vitesse entre 1 et 10. La vitesse
augmentera au fur et & mesure du réglage de 1 a 10. Il est
uniquement possible de régler la vitesse manuellement si
la fonction de vitesse automatique est désactivée.

e. FONCTIONNEMENT - Appuyez sur le bouton RUN pour faire
fonctionner I'appareil en marche avant.

f. MARCHE AVANT/ARRIERE LENTE - Appuyez et maintenez
enfoncé le bouton SLOW pour faire fonctionner I'appareil
lentement en marche avant/arriére. La vitesse LENTE permet
de faire fonctionner I'appareil méme lorsque le capot de
protection est ouvert.

g. STOP - Ce bouton permet d'arréter le fonctionnement de
I'appareil. Il existe deux boutons d'arrét, I'un sur le panneau
avant et l'autre a l'arriére de I'appareil.

. CAPOT DE PROTECTION : (figure 4) Il empéche tout contact

accidentel avec les rouleaux chauffants. Il doit étre abaissé pour
étre mis en position et permettre le fonctionnement normal de
I'appareil.

. TABLE D'ALIMENTATION : (figure 4) Elle sert de support pour

positionner les articles devant étre plastifiés. La plastification
ne peut commencer qu'une fois que la table est fermée et
verrouillée.

. LOQUETS DE TABLE D'ALIMENTATION : (figure 5) lls

permettent de verrouiller et déverrouiller la table d'alimentation.

BUTEE REGLABLE : (figure 5) Elle permet d'aligner les
supports pour bien les alimenter dans la plastifieuse. Elle s'avére
tres utile pour assurer le meilleur alignement des supports plus
longs. La butée peut étre déplacée. Il suffit de dévisser le bouton
et de faire glisser la butée a la position voulue avant de revisser
le bouton.

. ROULEAUX PINCEURS : (figure 6) lls chauffent le film afin de

faire fondre la colle et fournissent la pression nécessaire pour
que le film adhére au support.

. ROULEAUX DE GUIDAGE : (figure 6) Situés prés de chaque

bobine de film, ils servent a orienter le film sur les rouleaux
pinceurs. Le rouleau de guidage inférieur est fixé a la table
d'alimentation pour faciliter le chargement du film.

ROULEAUX DE TRACTION : lIs sont situés a l'arriére de
I'appareil. lls tirent le film & travers I'appareil tout en fournissant la
tension voulue lors du refroidissement du film, pour assurer une
plastification de qualité.

. MOLETTE DE COUPE ARRIERE : (figure 7) Elle sert & couper

le film lorsque celui-ci ressort a l'arriere de I'appareil.

. FUSIBLE : (figure 2) Il s'agit d'un dispositif de sécurité électrique,

situé sous l'interrupteur d'alimentation.

. ARRET AUTOMATIQUE : Aprés deux heures d'inutilisation,

I'appareil s'éteint automatiquement. Pour mettre I'appareil en
marche, vérifiez que l'interrupteur d'alimentation est sur la
position de marche (« I ») et appuyez sur le bouton de marche/
arrét sur le panneau avant de I'appareil.

. BOBINES DE FILM : L'Ultima 65 peut utiliser des bobines de

film EZload ainsi que des bobines standard (figure 8).

. SELLETTES DE FILM : La bobine de film est chargée sur les

sellettes (figure 9).

. ARBRE PORTE-BOBINE : L'arbre porte-bobine sert a charger

un film standard sur la plastifieuse Ultima 65.

. CROCHETS D’ARBRE PORTE-BOBINE : Situés a l'arriere de

I'appareil, ces crochets permettent de ranger l'arbre porte-bobine
lors de I'utilisation de film EZIoad.



Chargement du film

MISE EN GARDE : La procédure suivante est effectuée
lorsque la plastifieuse est chaude. Faites preuve d’une
grande prudence pour ne pas vous brdler.

CONSEIL : Le chargement du film est plus facile lorsque I'appareil
est prét a I'emploi ou qu'il chauffe.
Etape 1 : Relevez le capot de protection et abaissez la table
d'alimentation en appuyant sur les loquets. (fig. 10).
Etape 2 : En cas de changement des bobines de film, coupez, pour
chacune d’elles, le film déroulé entre la bobine de film et le rouleau
de guidage. (fig. 10).
Etape 3 :Relevez les quatre leviers de film des sellettes de film et
retirez les bobines de film a remplacer. (fig. 11).
Etape 4 : Installez les nouvelles bobines de film. (Fig. 12).

a. Film EZload - Insérez le film directement dans les sellettes

de film en veillant a ce que les embouts correspondent aux
sellettes en termes de couleur et de taille.

o

. Film standard - Le film doit d'abord étre chargé sur I'arbre
porte-bobine avant que ce dernier puisse étre installé sur les
sellettes de film. Consultez les instructions ci-dessous pour le
chargement du film sur I'arbre porte-bobine.

Etape 5 : Abaissez les quatre leviers de film sur les sellettes.
Etape 6 : Enfilez le film (voir figs. 12 et 15).

a. Déroulez les bobines de film supérieure et inférieure, sans
trop tendre le film pour faciliter I'enfilage.

o

. Etalez de film de la bobine inférieure (bobine 1) sur le rouleau
de guidage supérieur, sans trop tendre pour pouvoir fermer la
table d'alimentation.

c. Etalez le film de la bobine supérieure (bobine 2) sur le film de
la bobine inférieure.

d. Veillez a ce que les bords du film supérieur et inférieur soient
bien alignés.

Etape 7 : Fermez la table d'alimentation et le capot de protection.
Tournez la bobine supérieure d'un quart de tour pour créer un
relachement dans le film de la bobine supérieure. (fig. 14).

Etape 8 : A I'aide de la carte d'amorcage incluse avec la bobine,
poussez le film dans la ligne de pincement des rouleaux chauffants.
Continuez a pousser la carte tout en appuyant sur le bouton de
marche avant SLOW selon les instructions de I'étape 9. (Fig. 14).

Etape 9 : Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de marche
avant SLOW tout en regardant le film s'enfiler a travers les rouleaux
pinceurs et les rouleaux de traction et ressortir & l'arriére de
I'appareil.

Chargement d'un film standard sur I'arbre porte-bobine

1. Latable d'alimentation étant ouverte, posez la bobine de film sur
le rouleau de guidage et le bord de la table.

2. Retirez I'embout bleu foncé de I'arbre porte-bobine en tirant
dessus.

3. Veérifiez que le joint torique est positionné correctement en
fonction du film.

4. Insérez |'arbre porte-bobine a I'intérieur du noyau de la bobine de
film et remettez I'embout bleu foncé. Vérifiez que le film affleure
le joint torique et que les bobines supérieure et inférieure sont
alignées pendant l'installation.

Remarque : Lors de l'insertion de l'arbre, consultez le diagramme
de chargement du film pour bien charger le film dans le bon sens
pour les bobines de film supérieure et inférieure.

Fonctionnement

1. Mettez l'interrupteur d'alimentation en position de mise sous
tension (1) (figure 1).

2. Sélectionnez I'épaisseur de film correcte.

3. Lorsque l'appareil atteint la température de fonctionnement,
le voyant prét a I'emploi vert (v') du panneau de commande
s'allume.

4. Placez le ou les supports a plastifier sur la table d'alimentation.
5. Appuyez sur le bouton de fonctionnement RUN .

6. Faites glisser le ou les supports a plastifier dans les rouleaux
chauffants.

7. Lorsque le ou les supports ressortent a l'arriére de I'appareil,
appuyez sur le bouton STOP .

8. Séparez le ou les supports plastifiés du film a I'aide de la molette
de coupe située a l'arriere de |'appareil.

9. Pendant le fonctionnement, ne perdez pas des yeux le film a sa
sortie de I'appareil afin de veiller a ce qu'il ne réintroduise pas
dans l'appareil ou il pourrait s'enrouler autour du rouleau.

Remarque : Si vous alimentez continuellement des supports de
format similaire au méme endroit, une usure locale se produira.
Variez I'emplacement d'alimentation des supports pour prolonger la
durée de vie des rouleaux chauffants.

Elimination d'un bourrage

Un bourrage risque de survenir si I'appareil n'est pas positionné
de fagon a permettre au film sortant de tomber facilement au sol.
Laccumulation de film/supports plastifiés a la sortie de I'appareil
peut provoquer I'enroulement du film sur les rouleaux et entrainer
un bourrage.

Pour éliminer tout bourrage, il est nécessaire de faire fonctionner les

rouleaux en marche arriere.

1. Arrétez immédiatement I'appareil en appuyant sur le bouton
STOP

2. Ouvrez le capot de protection et la table d'alimentation.

3. Coupez le film des bobines supérieure et inférieure, pres des
rouleaux de guidage.

4. Saisissez les extrémités de film et sortez le film en tirant tout en
appuyant et maintenant enfoncé le bouton de marche arriére
lente .

5. Lorsque le film est retiré des rouleaux chauffants, arrétez
I'appareil en relachant le bouton de marche arriére lente.

6. Chargez de nouveau le film en suivant les instructions de
CHARGEMENT DU FILM ci-dessus.



Guide sur la vitesse de plastification

Avec la fonction de vitesse automatique, la plastifieuse fonctionne
d'abord a la vitesse 4 puis regle la vitesse en fonction de la
température des rouleaux. Ce systéme garantit une plastification

de qualité.

Désactivez le réglage automatique en appuyant sur le variateur

de vitesse et en réglant manuellement la vitesse en fonction des
recommandations ci-dessous.

Type de support Vitesse
Mince (papier journal) 4-6
Moyen (papier copieur) 3-5
Epais (carton mince) 2-4
Tres épais (carton pour affiche) 1-2
Garantie

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant 1 ans a
partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant
la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré,
de réparer ou de remplacer gratuitement I'appareil défectueux.
Les défauts dus a un usage abusif ou un usage a des fins non
appropriées ne sont pas couverts par cette garantie. Une preuve
de la date d’achat sera exigée. Les réparations ou modifications
effectuées par des personnes non autorisées par ACCO Brands
Europe annuleront la garantie. Notre objectif est d’assurer le bon
fonctionnement de nos produits conformément aux spécifications
précisées. Cette garantie ne compromet pas les droits légaux
des consommateurs au titre de la législation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.

Enregistrez ce produit en ligne a www.accobrands.com

Conseils de plastification

* Ne tentez pas de plastifier des objets abrasifs ou métalliques, du
type agrafes ou trombones, au risque d’endommager les rouleaux
chauffants.

* Ne forcez jamais l'insertion d'un support dans la ligne de
pincement des rouleaux chauffants. Un support qui ne passe pas
facilement dans la machine est probablement trop épais pour étre
plastifié.

* Des plis peuvent apparaitre si vous tentez de repositionner un
support apres sa saisie par les rouleaux chauffants.

* N'arrétez pas la plastifieuse tant qu’un support n’est pas
complétement sorti a I'arriere de I'appareil. Tout arrét, méme
momentané, produira une marque (ligne de chaleur) sur la feuille
plastifiée.

* De la colle sera déposée sur les rouleaux chauffants si :

- Vous n'utilisez qu'une seule bobine de film. Il faut utiliser les
bobines supérieure et inférieure pour garantir une plastification
sans probleme.

- Le film d'une bobine ou des deux se détache complétement du
noyau.

- Les bords des films des bobines supérieure et inférieure ne
sont pas bien alignés.

En cas de défaillance technique de votre produit pendant la période
de garantie, veuillez contacter votre centre de service client ACCO.
Nous organiserons une visite de dépannage par un technicien ou
bien nous vous demanderons de retourner I'appareil a ACCO en
fonction du diagnostic et du type de modele. Si vous retournez
I'appareil, ACCO pourra a son gré, conformément a la loi, soit (i)
réparer I'appareil en utilisant des piéces neuves ou remises a neuf,
soit (i) remplacer 'appareil par un appareil neuf ou remis a neuf
équivalant a I'appareil défectueux.



Dépannage

Symptomes

Impossible de mettre |'appareil
sous tension.

L'appareil est sous tension mais
ne fonctionne pas.

Les rouleaux de I'appareil
s'arrétent/calent en cours de
plastification.

Le film n'adhére pas au support.

Le film ou le support semble
trouble, laiteux ou moiré (des
points minuscules apparaissent
dans les zones foncées).

De longues ondulations
apparaissent sur le film et/ou le
support.

Vagues sur un c6té du film ou du
support.

Trajectoire en coude des deux
cotés du support.

Apparence de petites bosses
sur le support et le film (peau
d'orange).

Le support et le film sont couverts
d'un motif en damier a leur sortie.

Espace ou poche d'air entre
I'extrémité du support et le film
(soulevement en tente).

Le film a des bulles.

Le film se recourbe vers le bas
d'un c6té et vers le haut de l'autre,
a sa sortie a l'arriére de l'appareil.

Le support gondole aprés la
plastification.

Plis sur le film & son alimentation
dans les rouleaux chauffants.

Accumulation d'un excés de
colle aux bords des rouleaux
chauffants.

Causes possibles

L'interrupteur d'alimentation a l'arriere de I'appareil
n'est pas en position de mise sous tension (1).
L'appareil n'est pas branché sur secteur.

Le fusible est grillé.

L'interrupteur de sécurité a été activé car le capot
de protection ou la table d'alimentation n'est pas
complétement fermé(e).

Le support est trop épais.

Vérifiez que le film ne s'est pas enroulé autour des
rouleaux.

L'appareil n'a pas atteint la température voulue.
Vitesse de plastification trop rapide.

Sélection du mauvais film.

La colle n'adhere pas a certains types d'encre, de
toner, d'huile ou de revétement.

La température de l'appareil n'est pas assez élevée.
Vitesse de plastification trop rapide.

Sélection du mauvais film.

La colle n'adhére pas a certains types d'encre, de
toner, d'huile ou de revétement.

La température de |'appareil est trop élevée.

Le film est trop chaud a sa sortie des rouleaux de
traction a l'arriére de l'appareil.

Le film se déplace pendant la plastification en raison
d'une tension inégale.

Se produit sur les supports plus épais.

La température de l'appareil est trop élevée.

Le film est trop chaud a sa sortie des rouleaux de
traction & l'arriére de I'appareil.

Probléme courant en cas d'utilisation d'un support
épais.

Tension inégale sur la largeur du film.

Résidus sur le film et/ou le support ou un rouleau.
Entaille ou petit trou dans la silicone d'un rouleau
chauffant.

Les bobines de film n'ont pas été fabriquées de
fagon identique.

Trop de tension ou de résistance au roulement dans
les bobines de film.

Les deux bobines de film ont des tensions
différentes.

Tension insuffisante sur les bobines de film.

Les bobines de film supérieure et inférieure ne sont
pas alignées.

Actions correctives

Mettez I'appareil sous tension en basculant I'interrupteur en
position (I).

Branchez la fiche dans une prise de courant.

Réarmez le disjoncteur.

Vérifiez que le capot de protection et la table d'alimentation sont
compléetement fermé(e)s.

Si possible, utilisez un support moins épais.

Sile film s'est enroulé autour des rouleaux, suivez la procédure
indiquée a la rubrique ELIMINATION D'UN BOURRAGE.

Vérifiez si le voyant Prét a 'emploi est allumé.

Essayez un réglage de vitesse inférieur.

Vérifiez que vous avez sélectionné la bonne épaisseur de film.

Si possible, imprimez le document avec une imprimante différente.

Vérifiez que le voyant Prét a l'emploi est allumé.

Essayez un réglage de vitesse inférieur.

Vérifiez que vous avez sélectionné la bonne épaisseur de film.

Si possible, imprimez le document avec une imprimante différente.
Si les actions précédentes n'ont pas résolu le probléme, essayez
de laisser I'appareil se refroidir.

Ralentissez la vitesse de plastification.

C'est un probléme courant en cas de longue séance de
plastification. En cas d'ondulations, essayez de plastifier moins
longtemps ou de faire des pauses pour laisser I'appareil se refroidir.
Vérifiez que toutes les sellettes sont bien fermées.

Echangez les bobines de film supérieure et inférieure.

Utilisez un support moins épais, si possible.
Ralentissez la plastification pour réduire cet effet.

Vérifiez que le voyant Prét a l'emploi est allumé.
Vérifiez que vous avez sélectionné la bonne épaisseur de film.
Laissez I'appareil se refroidir.

Ralentissez la vitesse de plastification.

C'est un probléme courant en cas de longue séance de
plastification. En cas de motif en damier, essayez de plastifier
moins longtemps ou de faire des pauses pour laisser 'appareil se
refroidir.

Essayez de ralentir la vitesse.

Vérifiez que le voyant Prét a I'emploi est allumé et que I'appareil est
réglé a la bonne température.

Si possible, utilisez un support moins épais.

Echangez les rouleaux supérieur et inférieur.

Enlevez-les avec un linge non pelucheux.

Coupez le film avec soin (en cas de changement de bobine ou de
bourrage) afin d'éviter d'entailler les rouleaux.

Echangez les bobines de film supérieure et inférieure.

Nettoyez les sellettes de film avec un linge humide non pelucheux.

Les bobines de film doivent étre de taille quasiment identique.
Echangez les bobines supérieure et inférieure pour modifier la
tension.

Vérifiez que les sellettes sont bien fermées.
Nettoyez les sellettes avec un linge non pelucheux.

En cas d'utilisation de film standard, vérifiez que les deux bobines
affleurent le joint torique d'alignement de film sur les arbres porte-
bobine.



Technische Daten

Modell
Laminiergeschwindigkeit
Geschwindigkeit 1-10
Aufwérmzeit

Maximale Folienbreite
Rollendurchmesser maximal

Geeignete Folien:

GBC Ultima 65 Laminator
Variabel

60-300 cm/min

<10 Minuten

Bis zu 685 mm

127 mm

Nap I und NAP Il Folien

- Folienstérke - 38 oder 75 pm
- EZLoad-Folien -Ja
- Folien mit Standardkern- -Ja

durchmesser von 25 mm
Abmessungen: Gerat: Verpackt:
- Breite 88,9 cm 104,8cm
- Hohe 35,6 cm 45,7cm
-Tiefe 53,3cm 66,7 cm
- Gewicht 50,3 kg 52,6 kg

Netzanschluss:

- Spannung 220-240V, 50/60 Hz, 8 A
Environment:
- Umgebungstemperatur 28°C

maximal

Elektro- und Elektronik-Altgeréate

Nach Ablauf der Nutzungsdauer lhres Produkts gilt dieses als
Elektro- und Elektronik-Altgerat. Fir solche Gerate gilt:

Elektro- und Elektronik-Altgeréate dirfen nicht als unsortierter
Siedlungsabfall entsorgt werden. Sie sind getrennt zu
sammeln, sodass sie demontiert und die Komponenten und
Materialien recycelt, wiederverwendet oder verwertet (d. h. zur
Energierlickgewinnung als Kraftstoff bei der Stromerzeugung
verwendet) werden kdnnen.

Elektro- und Elektronik-Altgerate kdnnen kostenlos bei 6ffentlichen
Rucknahmestellen abgegeben werden.

Geben Sie Ihr Elektro- und Elektronik-Altgerat bei der
nachstgelegenen offentlichen Riicknahmestelle ab.

Lasst sich keine Ricknahmestelle finden, sollte der Handler, bei
dem das Produkt erworben wurde, das Altgerat zuriicknehmen.

Besteht zu dem Handler kein Kontakt mehr, wenden Sie sich fir
Hilfe in dieser Sache an ACCO.

Das Recycling von Elektro- und Elektronik-Altgeraten dient dem
Umwelt- und Gesundheitsschutz, dem Erhalt von Rohstoffen, einer
besseren nachhaltigen Entwicklung und einer besseren Versorgung
mit Rohstoffen in der Européaischen Union. Dies wird durch
Ruckgewinnung wertvoller Sekundarrohstoffe und Abfallvermeidung
erreicht. Sie kdnnen durch die Rickgabe des Altgerats bei einer
Rucknahmestelle Ihren Beitrag zu diesen Zielen leisten.

Altgerate (durchgestrichene Abfalltonne) gekennzeichnet.
Das Symbol bedeutet, dass das Altgerét nicht als
= unsortierter Siedlungsabfall entsorgt werden darf.

K Das Produkt ist mit dem Symbol fir Elektro- und Elektronik-

IHRE SICHERHEIT SOWIE DIE SICHERHEIT ANDERER
IST GBC EIN WICHTIGES ANLIEGEN. DIE VORLIEGENDE
ANLEITUNG UND DAS GERAT ENTHALTEN WICHTIGE
SICHERHEITSHINWEISE. VOR INSTALLATION

UND VERWENDUNG DES GERATS SAMTLICHE
SICHERHEITSHINWEISE IN DIESEM KAPITEL LESEN UND
BEFOLGEN.

Alle Sicherheitsinformationen miissen beachtet werden.

Alle Sicherheitswarnungen missen beachtet werden.
Sicherheitswarnungen und andere Informationen dirfen nicht vom
Gerét entfernt werden.

Alle Anweisungen durchlesen und fir den kiinftigen Gebrauch
aufbewahren.

IN DIESEM HANDBUCH STEHT DAS WARNSYMBOL
VOR JEDEM SICHERHEITSHINWEIS. DAS SYMBOL
KENNZEICHNET SOWOHL HINWEISE, BEI DEREN
NICHTBEACHTUNG VERLETZUNGSGEFAHR BESTEHT,
ALS AUCH SOLCHE, DIE AUF POTENZIELLE PRODUKT-
UND SACHBESCHADIGUNG AUFMERKSAM MACHEN.

DIESES SYMBOL STEHT FUR STROMSCHLAGGEFAHR.
ES WEIST DARAUF HIN, DASS DAS GERAT NICHT
GEOFFNET WERDEN DARF, DA DORT GEFAHRLICHE
SPANNUNGEN HERRSCHEN.

AUF DEM ULTIMA 65 LAM!NIERGERAT BEFINDEN SICH DIE
NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN WARNUNGEN.

A

Dieses Symbol bedeutet, dass bei Offnen des Geréts Verletzungs-/
Todesgefahr durch Stromschlag besteht.

A A

Diese Warnung weist darauf hin, dass im Andruckwalzenbereich
Verbrennungs- und Quetschgefahr besteht. Kleidung, Schmuck
und langes Haar kénnen von den Andruckwalzen erfasst und

eingezogen werden.

Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Schnittverletzungen durch
das Messer hin.

ACHTUNG: Nicht versuchen, das Laminiergerét selbst
zu warten oder instand zu setzen.

Laminiergerats unbedingt zunéchst die vorliegenden
Anweisungen vollsténdig durchlesen. Diese
Anleitung zum spéteren Nachschlagen in Gerédtenéhe
aufbewahren.

Q ACHTUNG: Vor Netzanschluss und Verwendung des



Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

* Das Laminiergerat nur fir den vorgesehenen Zweck und gemén
der vorliegenden Anleitung verwenden.

* Hande, langes Haar, lose Kleidung, Halsketten, Krawatten u. A. von
der Vorderseite der Andruckwalzen fernhalten, ansonsten kénnen
sie sich im Gerat verfangen.

* Die heiBBen Andruckwalzen wahrend des Betriebs und einige Zeit
nach Ausschalten des Gerats nicht beriihren. Die Andruckwalzen
konnen Gber 150 °C hei3 werden.

« Nicht in die Nahe des Folienmessers an der Folienausgabe fassen.

* Das Laminiergerat nicht auf einem instabilen Wagen, Stand
oder Tisch aufstellen. Bei instabiler Aufstellung besteht
Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Geréts. Beim Transport
des Laminiergeréats auf einem Wagen oder Gestell plétzliches
Anhalten, iberméaBige Kraftanwendung und Bodenunebenheiten
vermeiden.

* Elektrische und mechanische Schutzeinrichtungen, etwa
Verriegelungen oder Schutzabdeckungen nie entfernen oder
Uberbriicken.

* Keine Gegenstande einflihren, die nicht zum Laminieren geeignet
sind.

* Keinerlei Fliissigkeiten auf oder in das Geréat schutten.

Elektrische Sicherheit

* Das Gerat an eine geeignete Steckdose anschlieBen (s. Angaben
zum Netzanschluss auf dem Typenschild an der Geréaterlckseite)

*Vor dem Umstellen des Gerats und bei langeren Betriebspausen
den Netzstecker ziehen.

* Das Gerat nicht mit einem beschadigten Kabel oder Stecker
betreiben.

* Steckdose nicht liberlasten — Brand-/Stromschlaggefahr!

* Den Stecker des Geréts nicht verandern. Er ist auf die jeweilige
Stromversorgung ausgelegt.

 Gerat ausschlieBlich in Innenrdumen verwenden.
Q VORSICHT: Das Geréat muss in der Nahe der Steckdose

aufgestellt werden, die Steckdose muss stets gut zuganglich
sein. Kein Verlangerungskabel verwenden.

* Zum Transport des Geréats das Netzkabel an Steckdose und Gerat
abziehen und vom Gerat getrennt transportieren.

« Im Falle einer Beschadigung des Geréts, des Netzkabels oder
des Netzsteckers und bei Auftreten einer Betriebsstérung das
Gerét nicht verwenden. Den autorisierten GBC-Kundendienst
versténdigen.

Kundendienst

ACHTUNG: Nicht versuchen, das Laminiergerét selbst zu

A warten oder instand zu setzen. Bei Nichtbeachten dieser
Warnung besteht die Gefahr schwerer Verletzungen und
Todesgefahr.

In folgenden Féllen den Netzstecker ziehen und den technischen
Kundendienst von GBC verstandigen:

* Das Netzkabel oder der Netzstecker ist beschadigt.
* Es wurde Flissigkeit auf dem Laminiergerét verschiittet.

* Nach unsachgemaBem Einsatz ist eine Betriebsstérung
aufgetreten.

* Das Laminiergerat funktioniert nicht so wie in der vorliegenden
Anleitung beschrieben.

Installation

* Transportschaden sind unverziglich dem Lieferunternehmen zu
melden.

» Das Laminiergerét auf eine stabile flache Unterlage mit einer
Tragkraft von 68 kg aufstellen.

* Zur Gewahrleistung einer bequemen Bedienung des Gerats sollte
die Aufstellungsflache mindestens 76 cm hoch sein. Alle vier
GummifiiBe missen vollstandig auf der Aufstellungsflache stehen.

* Das Netzkabel an eine geeignete Stromquelle anschlieBen. An
den Stromkreis des Laminiergerats sollten keine weiteren Geréate
angeschlossen werden, da es ansonsten zu einer Uberhauften
Auslésung des Schutzschalters bzw. der Sicherung kommen kann.

* Das Laminiergerat muss so aufgestellt werden, dass die
ausgegebene Folie ungehindert auf den Boden gleiten kann. Ein
Auflaufen von Laminat an der Gerateausgabe kann dazu flihren,
dass sich Folie um die Walzen wickelt und einen Stau verursacht.

* Das Gerat nicht in der Nahe von Warme- oder Kéltequellen
aufstellen. Das Gerat nicht direkt in einem von einem Kihl- oder
Heizgeblase erzeugten Luftstrahl aufstellen.

Wartung und Pflege

Die einzige erforderliche PflegemaBnahme besteht in einer
regelmaBigen Reinigung der Walzen. Durch die Reinigung der
Walzen wird eine Kontaminierung des Laminats mit Schmutz und
Klebstoff vermieden.
VORSICHT: Der nachfolgende Arbeitsgang erfolgt bei
heiBem Gerat. Extreme Vorsicht walten lassen.

ACHTUNG: Keine Reinigungs- oder Lésungsmittel auf die
Walzen aufbringen.

ACHTUNG: Folien mit einem als entziindlich
gekennzeichneten Klebstoff diirfen nicht verwendet werden.

A ACHTUNG: Keinerlei Fliissigkeiten auf oder in das Gerét

schitten.

1. Die Folie gemaR den Anweisungen unter EINLEGEN DER FOLIE
aus dem Geréat nehmen.

2. Beide Walzen mit einem sauberen und fusselfreien, feuchten
Tuch reinigen. Klebstoffriickstande kénnen mit Isopropanol
entfernt werden.

3. Zum Entfernen hartnackiger Verschmutzungen das Geréat
vorheizen, bis die Bereit-Anzeige (v) aufleuchtet.

4. Bei gedffneter Schutzabdeckung die SLOW-Riicklauftaste
driicken und halten, damit die Walzen sich drehen.

5. Die Folie geméafB den Anweisungen unter EINLEGEN DER FOLIE
einlegen und mithilfe der Einflihrkarte einfiihren.

Hinweis: Zum Reinigen der Walzen keine Stahlwolle oder Ahnliches

verwenden!

Hinweis: Das Gerat bei langeren Betriebspausen abdecken,

um Staubablagerungen auf den Walzen und verminderte

Laminierqualitat zu verhindern.

c ACHTUNG: Keine Objekte mit Glitzer- und/oder

Metallpartikeln laminieren, da diese die Walzen beschéadigen
kénnen.

Zur Reinigung der seitlichen Abdeckungen und des Zufuhrtisches
ein fusselfreies Tuch und ein mildes Reinigungsmittel verwenden.



Geratekomponenten

A. BETRIEBSSCHALTER: befindet sich an der Gerateriickseite
und dient zum Ein- und Ausschalten der Stromzufuhr. In der
Stellung 'I' ist das Gerat eingeschaltet, in der Stellung 'O’ ist es
ausgeschaltet (Abb. 2).

B. BEDIENFELD:

a. VERBRAUCHSZAHLER: zeigt den Verbrauch in Metern seit
der letzten Riicksetzung. Zum Zurlicksetzen des Zahlers die
Taste RESET driicken.

b. STANDBYTASTE: dient zum Umschalten in den und aus dem
Standbymodus.

i. BEREIT: Wenn ein Signalton ertént und das Symbol v/
griin leuchtet, ist das Gerat betriebsbereit.

ii. AUFWARMEN: Wenn das Symbol g orange leuchtet,
befindet sich das Gerét in der Aufwarmphase.

ii. STANDBY: Wenn das Symbol © orange leuchtet, befindet
sich das Gerat im Standbymodus. Zum Umschalten
in den Betriebsmodus und Aufwarmen des Geréts die
Standbytaste driicken.

c. FOLIENWAHLER: Zum Wahlen der Folienstarke (38 oder 75
um) diese Taste driicken.

i.  Um zwischen NAP 1 und NAP 2 Laminierfolien zu
wechseln (Voreinstellung des Gerats auf NAP 2), driicken
und halten Sie die Taste fir die Laminierfolienauswahl 10
Sekunden lang gedriickt bis die orangefarbene Leuchte
rechts neben der Anzeige fur die Laminierfolienstarke
aufleuchtet. Dies zeigt an, dass NAP 1 eingestellt wurde.

d. GESCHWINDIGKEITSWAHLER: dient zur Steuerung der
Geschwindigkeit, wenn die Starttaste (RUN) gedriickt wird.

i. AUTO: Das Gerét lauft mit der fir die gewahlte Folie
optimalen Geschwindigkeit. Zum Ein- und Ausschalten
dieser Funktion den Geschwindigkeitswéhler driicken.
Wenn die Funktion aktiviert ist, leuchtet die griine LED.

ii. MANUELLE EINSTELLUNG 1-10: dient zur manuellen
Wahl einer Geschwindigkeit von 1 bis 10. Je hoher der
Wert, umso hoher die Geschwindigkeit. Zum manuellen
Einstellen der Geschwindigkeit muss die Funktion AUTO
deaktiviert werden.

e. STARTTASTE (RUN): Diese Taste driicken, um den
Laminiervorgang auszulésen.

f. VOR-/RUCKLAUFTASTE (SLOW): dient zum langsamen
Betrieb des Geréts vorwarts und riickwérts. Der Betrieb im
SLOW-Modus ist auch bei gedffneter Schutzabdeckung
mdglich.

g. STOPPTASTE: dient zum Anhalten des Geréts. Das Gerat

besitzt zwei Stopptasten, eine auf dem Bedienfeld und eine
an der Ruckseite.

. SCHUTZABDECKUNG: (Abb. 4) verhindert ein unbeabsichtigtes

Bertlihren der heien Andruckwalzen. Das Laminieren ist nur bei
geschlossener Schutzabdeckung méglich.

. ZUFUHRTISCH: (Abb. 4) Auf dem Zufuhrtisch werden die zu

laminierenden Objekte angelegt. Das Laminieren ist nur bei
geschlossenem und verriegeltem Zufuhrtisch méglich.

. ZUFUHRTISCHRIEGEL: (Abb. 5) dienen zum Ver- und

Entriegeln des Zufuhrtisches.

" EINSTELLBARE KANTENFUHRUNG: (Abb. 5) dient zur

geraden Ausrichtung des zu laminierenden Objekts beim
Zuftihren. Die Flhrung ist besonders bei langeren Objekten zur
Vermeidung von Schieflauf hilfreich. Zum Verstellen den Knopf
l6sen, die Fuhrung an die gewiinschte Position schieben und den
Knopf wieder festdrehen.

. BEHEIZTE ANDRUCKWALZEN: (Abb. 6) Durch die Warme der

Walzen wird der Klebstoff in der Folie aktiviert. Der Walzendruck
sorgt daflr, dass die Folie an dem Medium anhaftet.

. SPANNROLLEN: (Abb. 6) Die in der Nachbarschaft der

Folienrollen angeordneten Spannrollen flihren die Folie zu
den Andruckwalzen. Die untere Spannrolle ist am Zufuhrtisch
befestigt, um das Einlegen der Folienrolle zu erleichtern.

ZUGWALZEN: Die Zugwalzen befinden sich im hinteren Bereich
des Gerats. Sie ziehen die Folie durch das Gerat und spannen
sie zugleich beim Abkuhlen, um eine gute Laminatqualitat zu
gewahrleisten.

. HINTERES MESSER: (Abb. 7) dient zum Abschneiden der Folie

bei Austritt aus dem Gerat.

. SICHERUNG: (Abb. 2) elektrische Sicherheitseinrichtung

unterhalb des Betriebsschalters.

. AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG: Das Laminiergerét schaltet

sich nach 2 Stunden der Inaktivitit automatisch ab. Zum
Aktivieren bei eingeschaltetem Betriebsschalter (Stellung 'I') an
der Vorderseite die Standbytaste driicken.

. FOLIENROLLEN: Es kénnen EZLoad-Folien und Standardfolien

verwendet werden (Abb. 8).

. FOLIENHALTERUNGEN: Die Folienrollen werden in die

Folienhalterungen eingelegt (Abb. 9).

. FOLIENACHSE: Die Folienachse dient zum Einlegen von

Standardfolienrollen.

. FOLIENACHSHALTERUNGEN: Diese Halterungen befinden

sich an der Geraterlickseite und dienen zur Aufbewahrung der
Folienachse, wenn EZLoad-Folie verwendet wird.



Einlegen der Folie

VORSICHT: Der nachfolgende Arbeitsgang erfolgt bei
heiBem Gerat. Extreme Vorsicht walten lassen.

TIPP: Das Einlegen von Folie ist am einfachsten, wenn das Geréat im
betriebsbereiten Zustand oder in der Aufwarmphase ist.

Schritt 1: Schutzabdeckung 6ffnen und die Verriegelungen des
Zufuhrtisches nach unten driicken, um diesen abzusenken (Abb.
10).

Schritt 2: Wird Folie nachgeladen, die Folienbahnen im Gerét
oben und unten zwischen den Folienrollen und den Spannrollen
abschneiden (Abb. 10).

Schritt 3: Die 4 Hebel der Folienhalterungen nach oben driicken
und die alten Folienrollen entnehmen (Abb. 11).
Schritt 4: Die neuen Folienrollen einlegen (Abb. 12).

a. EZLoad Film: Folienrollen direkt in die Halterungen

einsetzen. Farbe und GréBe der Rollenendstiicke miissen mit
denen der Halterung auf beiden Seiten Gbereinstimmen.

o

. Standardfolie: Zunéchst die Rollenachse in die Folienrolle
einfithren und die Rolle dann in die Halterungen einsetzen.
Anweisungen zum Einflihren der Rollenachse s. unten.

Schritt 5: Die 4 Hebel der Folienhalterungen schlieBen.
Schritt 6: Folie einfihren (Abb. 12 und 15).

a. Von beiden Rollen ausreichend Folie zum Einfiihren
abwickeln.

b. Die Folie der unteren Rolle (Rolle 1) so liber die obere
Spannrolle legen, dass ausreichend Durchhang zum
SchlieBen des Zufuhrtisches vorhanden ist.

c. Die Folie der oberen Rolle (Rolle 2) tiber die Folie der unteren
Rolle legen.

d. Beide Folienkanten mussen parallel verlaufen.

Schritt 7: Zufuhrtisch und Schutzabdeckung schlieBen. Die obere
Rolle eine viertel Umdrehung weiterdrehen, um die Folienspannung
zu vermindern (Abb. 14).

Schritt 8: Die Folie mithilfe der mitgelieferten Einflihrkarte in den
Andruckbereich zwischen den beiden Andruckwalzen einfiihren.
Weiter Druck auf die Einflihrkarte ausiiben und gleichzeitig die
SLOW-Vorlauftaste driicken (s. Schritt 9 und Abb. 14).

Schritt 9: Die SLOW-Vorlauftaste gedriickt halten, bis die Folie
durch die Andruck- und Zugwalzen transportiert wurde und an der
Geréteriickseite austritt.

Einfiihren der Folienachse in eine Standardfolienrolle

1. Die Folienrolle bei abgeklapptem Zufuhrtisch zwischen
Tischkante und Spannrolle ablegen.

2. Das dunkelblaue Endstiick der Folienachse abziehen.

3. Der O-Ring muss an der richtigen Folienposition sitzen.

4. Die Achse in den Folienkern einfiinren und das dunkelblaue
Endstiick wieder aufsetzen. Darauf achten, dass die Folie am
O-Ring anliegt und die beiden Folienrollen beim Einsetzen
korrekt ausgerichtet werden.

Hinweis: Beim Einsetzen der Achse die in Abbildung 15 gezeigte
Einzugsrichtung fur die obere und untere Rolle beachten.

Betrieb

1. Betriebsschalter auf Position ('I') stellen (Abb. 1).

2. Sicherstellen, dass die richtige Folienstarke eingestellt ist.

3. Sobald die Betriebstemperatur erreicht ist, leuchtet die griine
Bereit-Anzeige (v) auf.

4. Das zu laminierende Objekt auf den Zufuhrtisch legen.

5. Die Starttaste driicken.

6. Das zu laminierende Objekt zwischen die Andruckwalzen
schieben.

7. Wenn das Objekt an der Gerateriickseite ausgetreten ist, die
Stopptaste driicken.

8. Das laminierte Objekt mit dem riickseitigen Messer von der
Folienbahn abschneiden.

9. Wahrend des Betriebs darauf achten, dass die an der
Gerateriickseite austretende Folie nicht wieder in das Gerat
eingezogen wird und sich dort um die Walze wickelt.

Hinweis: Werden Laminierobjekte ahnlichen Formats immer

an der gleichen Stelle zugefiihrt, entsteht eine VerschleiBstelle.
Eine Variation der Zufuhr Giber die gesamte Walzenbreite hinweg
verlangert die Lebenszeit der Andruckwalzen.

Staubeseitigung

Wenn das Laminiergerat nicht so aufgestellt ist, dass die
ausgegebene Folie ungehindert auf den Boden gleiten kann, kann
es zu Folienstaus kommen. Ein Auflaufen der Laminierprodukte bzw.
der Folie an der Gerateausgabe kann dazu fiihren, dass sich Folie
um die Walze wickelt und einen Stau verursacht.

Zur Staubeseitigung missen die Walzen in umgekehrter Richtung
laufen.

1. Sofort die Stopptaste driicken, um den Laminiervorgang
anzuhalten.

2. Schutzabdeckung 6ffnen und Zufuhrtisch abklappen.

3. Die Folienbahnen oben und unten in Hohe der Spannrollen
abschneiden.

4. Die losen Enden der Folienbahn gerade aus dem Gerat ziehen
und gleichzeitig die SLOW-Riicklauftaste gedriickt halten.

5. Wenn die Folie aus den Andruckwalzen ausgetreten ist, die
Riicklauftaste loslassen.

6. Die Folie geméaf den Anweisungen unter EINLEGEN DER FOLIE
oben neu einlegen.
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Wahl der geeigneten
Laminiergeschwindigkeit

Bei Einstellung von AUTO erfolgt das Laminieren bei Stufe
4 unter Anpassung der Geschwindigkeit auf der Basis der
Walzentemperaturen. Dies gewéhrleistet eine gute Laminierqualitat.

Zur manuellen Wahl der Laminiergeschwindigkeit den
Geschwindigkeitswahler driicken und die geeignete Einstellung
wahlen:

Medientyp Geschwindigkeit
Dinn (Zeitungspapier) 4-6

Mittel (Kopierpapier) 3-5

Dick (diinner Karton) 2-4

Sehr dick (dicker Karton) 1-2
Gewaébhrleistung

Der Betrieb des Gerats ist bei normaler Verwendung fir 1 Jahre ab
Kaufdatum gewahrleistet. Innerhalb des Gewahrleistungszeitraums
wird ACCO Brands Europe nach eigenem Ermessen das defekte
Gerat entweder kostenlos instand setzen oder ersetzen. Die
Garantie deckt keine Mangel aufgrund missbrauchlicher oder
unsachgemaBer Verwendung ab. Ein Nachweis des Kaufdatums
muss vorgelegt werden. Instandsetzungen oder Anderungen,

die von nicht von ACCO Brands Europe autorisierten Personen
vorgenommen werden, setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist
unser Ziel, sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte den
angegebenen technischen Daten entspricht. Diese Garantie stellt
keine Einschrankung der nach dem geltenden Kaufvertragsrecht
glltigen Rechte des Verbrauchers dar.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accobrands.com

Tipps zum Laminieren

* Abrasive Objekte oder solche aus Metall (Heftklammern,
Biroklammern) nicht laminieren, da sie die Andruckwalzen
beschadigen kénnen.

* Keine Objekte mit Gewalt in den Andruckbereich schieben.
Material, das nicht leicht eingezogen wird, ist in der Regel zu dick
zum Laminieren.

* Wird versucht, ein Objekt, nachdem es von den Walzen erfasst
wurde, neu auszurichten, fiihrt dies evtl. zu einem Faltenwurf.

* Das Laminiergerét nicht anhalten, bevor ein Dokument vollstandig
ausgegeben wurde. Selbst eine kurze Pause flihrt zum Entstehen
eines Warmestreifens auf dem Laminat.

« In folgenden Fallen kommt es zu einer Kontaminierung der
Andruckwalzen durch Klebstoff:

- Es wird nur eine Folienrolle verwendet. Zur fehlerfreien
Laminierung mussen beide Rollen verwendet werden.

- Eine oder beide Folienrollen sind komplett aufgebraucht.
- Die Folienbahnen oben und unten verlaufen nicht parallel.

Bei Auftreten eines technischen Fehlers an dem Geréat wéahrend
des Gewahrleistungszeitraums wenden Sie sich an die zustandige
ACCO-Kundendienststelle. Je nach diagnostiziertem Fehler und
Geratemodell wird entweder ein Kundendiensttechniker entsandt
oder eine Ricksendung des Geréats an ACCO organisiert. Bei
Rucksendung des Gerats wird dieses von ACCO nach eigenem
Ermessen und geman gesetzlicher Bestimmungen entweder (1)
unter Verwendung neuer oder generaliiberholter Komponenten
repariert oder (Il) durch ein neues oder generalliberholtes
aquivalentes Gerat ersetzt.



Stérungsbeseitigung
Symptom

Gerét lasst sich nicht einschalten.

Gerét ist eingeschaltet, lauft
aber nicht.

Geréatewalzen blockieren beim
Laminieren.

Folie haftet nicht auf Medium.

Folie oder Medium wirkt milchig
oder fleckig (= ,Silvering-Effekt",
kleinste Punkte in dunklen
Bereichen zu sehen).

Folie und/oder Medium weist
lange Wellung auf.

Wellen an einer Folien-/
Medienseite.

An der Hinterkante des Mediums
erscheinen sich konkave, sich

nach auBen ausbreitende Wellen.

Kleine Vertiefungen auf Medium
und Folie (Orangenhaut).

Schachbrettartiges Muster auf
Medium und Folie.

Lufteinschllisse zwischen
Medienkante und Folie.

Folie wirft Blasen.

Folie wellt sich in
entgegengesetzte Richtungen
beim Austritt an der
Gerateriickseite.

Laminiertes Medium zeigt
Rollneigung.

Knitter in der Folie beim Eintritt in
den Andruckbereich.

UbermaBige Klebstoffriickstande
an den Kanten der
Andruckwalzen.

Mégliche Ursache

Der Betriebsschalter ist nicht in der EIN-Stellung ('I').
Das Laminiergerét ist nicht an einer Stromzufuhr
angeschlossen.

Die Sicherung wurde ausgeldst.

Die Schutzvorrichtung ist aktiviert, da die
Schutzabdeckung und/oder der Zufuhrtisch nicht
richtig geschlossen sind.

Medium ist zu dick.

Prifen, ob sich Folie um die Walzen gewickelt hat.

Gerét ist nicht heiB genug.

Gerét lauft zu schnell.

Falsche Folieneinstellung.

Klebstoff haftet auf manchen Tinten, Tonern,
Fixier6len und Beschichtungen nicht.

Gerét ist nicht heiB genug.

Gerat lauft zu schnell.

Falsche Folieneinstellung.

Klebstoff haftet auf manchen Tinten, Tonern,
Fixierélen und Beschichtungen nicht.

Das Gerat ist u. U. auch zu heiB3.

Folie ist beim Austreten aus den Zugwalzen an der
Gerateriickseite zu heif.

Die Folie verschiebt sich wéhrend des Laminierens
aufgrund ungleichmaBiger Spannung.

Tritt bei dickeren Medien auf.

Gerat ist zu heiB3.

Folie ist beim Austreten aus den Zugwalzen an der
Gerateriickseite zu heif.

Tritt in der Regel bei dickeren Medien auf.

UngleichmaBige Spannung Uber die Breite der Folie.

Verunreinigungen unter der Folie oder auf Medium/
Walze.

Kratzer oder Dellen in der Silikonoberflache der
Andruckwalze.

Fehlerhafte Folienabstimmung bei der Fertigung.

Folie zu stark gespannt.
Folienspannung bei beiden Rollen unterschiedlich.

Folie nicht ausreichend gespannt.

Folienkanten verlaufen nicht parallel.

MaBnahme

Betriebsschalter einschalten (Stellung ('1).
Netzstecker in eine geeignete Steckdose stecken.
Den Schutzschalter zurlicksetzen.

Zufuhrtisch und Schutzabdeckung schlieBen.

Falls méglich, ein diinneres Medium verwenden.

Wenn sich Folie um die Walzen gewickelt hat, wie unter
STAUBESEITIGUNG beschrieben vorgehen.

Sicherstellen, dass die Bereit-Anzeige leuchtet.

Geringere Geschwindigkeit wéhlen.

Sicherstellen, dass die richtige Folienstérke eingestellt ist.

Falls méglich, das Dokument auf einem anderen Drucker drucken.

Sicherstellen, dass die Bereit-Anzeige leuchtet.

Geringere Geschwindigkeit wahlen.

Sicherstellen, dass die richtige Folienstérke eingestellt ist.

Falls méglich, das Dokument auf einem anderen Drucker drucken.
Kann das Problem durch die o. a. MaBnahmen nicht geldst
werden, das Gerét abkiihlen lassen.

Eine geringere Laminiergeschwindigkeit wahlen.

Tritt haufiger bei langeren Laminierdurchgéngen auf. Bei Auftreten
von Wellen kiirzere Laminierdurchgénge versuchen oder das Gerat
abkuhlen lassen.

Sicherstellen, dass alle Folienhalterungen richtig geschlossen sind.
Die obere gegen die untere Folienrolle tauschen.

Falls méglich, ein diinneres Medium verwenden.

Eine geringere Laminiergeschwindigkeit verringert die Bildung
konkaver Wellen.

Sicherstellen, dass die Bereit-Anzeige leuchtet.

Sicherstellen, dass die richtige Folienstérke eingestellt ist.
Gerét abkihlen lassen.

Eine geringere Laminiergeschwindigkeit wahlen.

Tritt haufiger bei langeren Laminierdurchgangen auf. Kiirzere
Laminierdurchgange versuchen oder das Gerat abkuhlen lassen.
Eine geringere Laminiergeschwindigkeit wahlen.

Sicherstellen, dass die Bereit-Anzeige leuchtet und die richtige
Temperatur eingestellt ist.
Falls méglich, ein diinneres Medium verwenden.

Die obere gegen die untere Folienrolle tauschen.
Walzen mit einem fusselfreien Tuch abwischen.

Beim Abschneiden von Folie (beim Austauschen der Rollen oder
bei der Staubeseitigung) darauf achten, die Walzen nicht zu
beschadigen.

Die obere gegen die untere Folienrolle tauschen.

Folienhalterungen mit einem fusselfreien, feuchten Tuch reinigen.
Die Folienrollen miissen ungefahr gleich dick sein. Die obere gegen
die untere Folienrolle tauschen, um die Spannung zu &ndern.

Sicherstellen, dass die Folienhalterungen richtig geschlossen sind.
Folienhalterungen mit einem fusselfreien Tuch reinigen.

Bei Verwendung von Standardfolie darauf achten, dass beide
Folienrollen am O-Ring auf der Achse anliegen.

21



Specifiche

Modello GBC Ultima 65 Laminator
Velocita di lavorazione Variabile

Velocita 1-10 60 - 300 cm/min

Tempo di riscaldamento <10 minuti

Larghezza max. film Fino a 685 mm
Diametro max. bobina film 127 mm

Tipi di film supportati:
- Spessore film

Film Nap |
- 38 mic 0 75 mic

- Film EZload -Si
- Film standard con anima -Si
da 25 mm
Dimensioni: Macchina: Spedizione:
- Larghezza 88,9cm 104,8 cm
- Altezza 35,6 cm 45,7cm
- Profondita 53,3cm 66,7 cm
- Peso 50,3 kg 52,6 kg

Requisiti elettrici:

-Tensione 220V-240V, 50/60Hz, 8 Ampere

Ambiente:
- Temperatura ambiente max. 28°C

Rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE)

Al termine della loro vita utile, i prodotti acquistati verranno
considerati rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed ¢ pertanto importante prendere atto di quanto di seguito
riportato.

I RAEE non devono essere smaltiti come rifiuti urbani misti ma
vanno raccolti separatamente in modo tale da essere smontati per
consentire il riciclaggio, riutilizzo e recupero (come carburante ai

fini del recupero di energia nella produzione di energia elettrica) dei
relativi componenti e materiali.

Punti pubblici di raccolta sono stati predisposti dalle amministrazioni
comunali per la raccolta gratuita dei RAEE.

| RAEE vanno smaltiti presso il centro di raccolta pit vicino
all’abitazione o all’ufficio dell’'utente.

Qualora si incontrino difficolta nel trovare un centro di raccolta
abilitato al ricevimento dei RAEE, il rivenditore al dettaglio presso cui
si & acquistato il prodotto dovrebbe accettare tali rifiuti.

Nel caso in cui l'utente non si sia pil in contatto con il proprio
rivenditore, & possibile rivolgersi ad ACCO per ottenere informazioni
ariguardo.

Il riciclaggio dei RAEE e volto a proteggere 'ambiente e la salute
umana, salvaguardare le materie prime, migliorare lo sviluppo
sostenibile e garantire un migliore approvvigionamento di materie
prime nel territorio dell’'Unione europea. Tali obiettivi potranno
essere conseguiti recuperando materie prime secondarie di valore
e riducendo il volume dei rifiuti da smaltire. | consumatori possono
contribuire al raggiungimento di questi obiettivi provvedendo a
smaltire i propri RAEE presso gli appositi centri di raccolta.

Sui prodotti acquistati € riportato il simbolo RAEE
(cassonetto barrato). Tale simbolo indica che i RAEE non
vanno smaltiti come rifiuti urbani misti.
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Sicurezza

GBC ATTRIBUISCE NOTEVOLE IMPORTANZA ALLA SICUREZZA
DELLOPERATORE E DI ALTRE PERSONE. ALCUNI IMPORTANTI
MESSAGGI RELATIVI ALLA SICUREZZA SONO RIPORTATI IN
QUESTO MANUALE DI ISTRUZIONI E SULLA MACCHINA. PRIMA
DI INSTALLARE O UTILIZZARE QUESTA PLASTIFICATRICE, SI
PREGA DI LEGGERE E SEGUIRE ATTENTAMENTE TUTTI GLI
AVVISI DI SICUREZZA RIPORTATI NEL PRESENTE CAPITOLO.

Osservare tutte le informazioni sulla sicurezza fornite. Osservare
tutte le precauzioni di sicurezza. Non rimuovere mai le precauzioni di
sicurezza o altre informazioni dalla macchina.

Leggere tutte le istruzioni e conservarle per futura consultazione.

DI SICUREZZA RIPORTATI NEL PRESENTE MANUALE.

QUESTO SIMBOLO INDICA UN RISCHIO POTENZIALE
PER LOPERATORE O PER TERZI, O UN DANNO
POTENZIALE ALLA MACCHINA O AD ALTRI OGGETTI.

QUESTO SIMBOLO DI PERICOLO INDICA UN
POTENZIALE PERICOLO DI FOLGORAZIONE.
METTE IN GUARDIA LOPERATORE DALLAPRIRE
LA PLASTIFICATRICE ED ESPORSI A TENSIONI
PERICOLOSE.

c IL SIMBOLO DI PERICOLO PRECEDE TUTTI GLI AVVISI

LE SEGUENTI AVVERTENZE SONO RIPORTATE SULLA
PLASTIFICATRICE ULTIMA 65.

A

Questo simbolo segnala la presenza di gravi pericoli per 'operatore,
anche mortali, in caso di apertura della macchina e conseguente
esposizione accidentale a tensioni pericolose.

AN\

Questo messaggio di sicurezza indica il pericolo di ustione e di
intrappolamento o schiacciamento delle dita nei rulli caldi. Abiti,
gioielli e capelli lunghi potrebbero rimanere impigliati nei rulli e

trascinare I'operatore.

Questo avviso di sicurezza indica il pericolo di taglio per I'operatore
qualora non usi con cautela la lama di rifilo.

ATTENZIONE - Non tentare di effettuare interventi di
manutenzione o riparazioni.

ATTENZIONE - Non collegare la plastificatrice alla

A rete elettrica o tentare di utilizzare la macchina prima
di aver letto completamente il presente manuale di
istruzioni. Conservare queste istruzioni in un luogo
accessibile per futura consultazione.



Precauzioni generali

* Usare la plastificatrice esclusivamente per le funzioni per cui
¢ stata progettata in conformita alle specifiche riportate nelle
istruzioni per 'uso.

« Tenere mani, capelli lunghi, capi di abbigliamento sciolti e
accessori come catenine o cravatte lontani dalla parte anteriore dei
rulli per evitare che si impiglino o rimangano intrappolati.

« Evitare il contatto con i rulli durante il funzionamento o subito
dopo aver spento la plastificatrice. | rulli possono raggiungere
temperature superiori a 150°C.

* Tenere mani e dita lontane dal percorso della lama affilata della
taglierina per film posizionata all’'uscita del film.

* Non collocare la plastificatrice su un carrello, stand o tavolo
instabile. Una superficie instabile potrebbe far cadere la
plastificatrice comportando gravi lesioni personali. Evitare arresti
improvvisi, forza eccessiva e pavimenti sconnessi quando la
plastificatrice viene spostata con 'uso di carrelli o supporti.

* Non manomettere o rimuovere dispositivi di sicurezza elettrici
0 meccanici come, ad esempio, dispositivi di blocco, schermi e
protezioni.

* Non inserire materiali non adatti alla plastificazione.

* Tenere la plastificatrice lontana da liquidi.

Precauzioni relative
all’alimentazione elettrica

« La plastificatrice deve essere collegata a una tensione di
alimentazione corrispondente alle specifiche elettriche riportate
sulla targhetta dei dati posta sul retro della macchina.

 Staccare la spina dalla presa di corrente prima di spostare la
macchina o quando non se ne prevede I'uso per un periodo di
tempo prolungato.

* Non utilizzare la plastificatrice se la spina o il cavo di alimentazione
risulta danneggiata/o.

* Non sovraccaricare le prese di corrente oltre la propria capacita
poiché questo pud causare incendi o pericolo di folgorazione.

* Non modificare la spina di collegamento in quanto & configurata
per la fonte di alimentazione appropriata.

* La macchina ¢ stata progettata solamente per I'uso in locali interni.
ATTENZIONE - La presa di corrente deve essere
posizionata vicino alla plastificatrice ed essere facilmente
accessibile. Non usare una prolunga.

* Scollegare la spina dalla presa di corrente alla quale & collegata
e portarsi appresso il cavo durante lo spostamento della
plastificatrice.

* Non utilizzare la plastificatrice con il cavo di alimentazione
o la spina danneggiati, in caso di malfunzionamento o se la
plastificatrice & stata danneggiata. Rivolgersi a un rivenditore o
distributore GBC autorizzato per richieste di assistenza.

Manutenzione e riparazioni

ATTENZIONE - Non tentare di effettuare interventi di
manutenzione o riparazioni. La mancata osservanza del
presente avvertimento potrebbe comportare gravi lesioni
personali oppure la morte.
Scollegare la spina dalla presa di corrente e contattare I'assistenza
tecnica GBC nel caso si sia verificato uno degli eventi riportati di
seguito.
« |l cavo di alimentazione o la spina risulta danneggiato/a.
« E stato sparso del liquido all'interno della plastificatrice.
« La plastificatrice non funziona correttamente dopo essere stata
utilizzata o maneggiata in maniera non corretta.
« La plastificatrice non funziona come da descrizione riportata nelle
presenti istruzioni.

Installazione

« Eventuali danni subiti durante il trasporto vanno immediatamente
notificati all’azienda di trasporti.

* Collocare la plastificatrice su una superficie piatta stabile in grado
di reggere 68 kg di peso.

« La superficie deve essere alta almeno 76 cm per assicurare una
comoda postura durante il funzionamento. Tutti e quattro i piedini
in gomma della plastificatrice devono appoggiare sulla superficie
di supporto.

 Collegare il cavo di alimentazione a una fonte appropriata di
alimentazione. Evitare di collegare altri dispositivi allo stesso
circuito derivato al quale & connessa la plastificatrice in quanto cid
potrebbe far scattare senza necessita I'interruttore automatico o far
saltare i fusibili.

« La plastificatrice va collocata in modo tale da non ostacolare
l'uscita del film permettendo che possa cadere liberamente
sul pavimento. Laccumulo di film/documenti che escono dalla
plastificatrice potrebbe causare I'arrotolamento del film intorno ai
rulli con conseguente inceppamento della macchina.

« Evitare di posizionare la plastificatrice vicino a fonti di calore o di
freddo. Evitare altresi di posizionarla vicino a condizionatori d’aria
calda o fredda.

Cura della Ultima 65

L'unico intervento di manutenzione richiesto da parte dell’operatore
¢ la periodica pulizia dei rulli. Mantenendo puliti i rulli si assicura che
i documenti finiti non vengano danneggiati da sporco o da accumulo
di adesivo.

ATTENZIONE - La seguente procedura viene eseguita
quando la plastificatrice & calda. Prestare la massima
attenzione.

ATTENZIONE - Non usare liquidi detergenti o solventi sui
rulli.

ATTENZIONE - Non utilizzare film con adesivi
contrassegnati da 'infiammabile’.

ATTENZIONE - Tenere la plastificatrice lontana da liquidi.

. Rimuovere il film dalla plastificatrice dopo aver eseguito la
procedura descritta nella sezione CARICAMENTO DEL FILM.

n

. Pulire i rulli superiore e inferiore con un panno pulito e umido
privo di lanugine. In caso di accumulo di adesivo, e possibile
usare alcol isopropilico al posto dell’acqua.

w

. Per rimuovere detriti difficili, preriscaldare la plastificatrice fino a
quando non si illumina la SPIA di PRONTO (v).

IS

. Premere e mantenere premuto il pulsante SLOW indietro per far
ruotare i rulli superiore e inferiore con lo schermo di protezione
aperto.

o

. Seguire la procedura riportata nella sezione CARICAMENTO
DEL FILM utilizzando la scheda di inserimento film.

N.B. - Non usare pagliette di metallo per pulire i rulli riscaldati!

N.B. - Coprire la plastificatrice quando non se ne prevede I'uso
per ridurre I'accumulo di polvere sui rulli e sul film che potrebbe
compromettere la qualita di plastificazione.

ATTENZIONE - Non plastificare materiali con ornamenti
luccicanti e/o materiali metallici in quanto cio potrebbe
danneggiare i rulli.

| lati della macchina e il piano di alimentazione possono essere puliti
utilizzando un panno privo di lanugine e un detergente delicato.
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Guida funzioni

A. INTERRUTTORE DI ALIMENTAZIONE PRINCIPALE -
Posizionato nella parte posteriore della plastificatrice, fornisce
alimentazione alla plastificatrice. La posizione “ON” & indicata dal
simbolo “I” e la posizione “OFF” dal simbolo “O“ (Figura 2).

B. PANNELLO DI CONTROLLO
a. CONTATORE “METRI USATI” - Conta il numero di metri

utilizzati dall’'ultimo azzeramento. Premere il tasto RESET per
azzerare il contatore.

. PULSANTE ON/OFF - Utilizzato per mettere la plastificatrice
in modalita Standby oppure per riattivare la macchina dalla
modalita Standby.

o

i. PRONTO - La plastificatrice & pronta per essere utilizzata
quando si ode un segnale acustico e il LED dellicona v/
diventa VERDE.

ii. RISCALDAMENTO - La plastificatrice si riscalda quando
il LED dellicona & & GIALLO.

ii. STANDBY - Quando l'icona @ diventa GIALLA, la
plastificatrice si trova in modalita Standby. Premere il
pulsante ON/OFF per riattivare la macchina e riscaldarla
fino a raggiungere la temperatura di esercizio.

c. SELEZIONE DEL FILM - (38 o 75 micron) — Premere il
pulsante di selezione del film per passare a film di 38 a 75
micron e viceversa.

. CONTROLLO VELOCITA - Controlla la velocita della
plastificatrice quando si preme il tasto RUN.

i. VELOCITA AUTOMATICA - La plastificatrice funziona alla
velocita ottimale per il tipo di film selezionato. PREMERE
il selettore di velocita per accendere o spegnere questa
funzione. Il LED VERDE si illumina quando questa
funzione & accesa.

ii. IMPOSTAZIONI MANUALI DA 1 A 10 - Loperatore
puo selezionare manualmente la velocita tra 1 e 10. La
velocita aumenta regolandola da 1 a 10. La VELOCITA
AUTOMATICA deve essere spenta per poter regolare
manualmente le velocita.

o

e. RUN - Premere il pulsante RUN per far funzionare la
plastificatrice nella direzione in avanti.

f. SLOW AVANTI/INDIETRO - Premere e mantenere premuto
questo pulsante per far funzionare lentamente la plastificatrice
nella direzione avanti o indietro. Utilizzando la funzione
velocita SLOW é possibile far funzionare la macchina anche
quando lo schermo di protezione & aperto.

g. STOP - Utilizzato per fermare la plastificatrice. Vi sono due
pulsanti di arresto, uno sul pannello frontale e uno sul retro
della plastificatrice.

. SCHERMO DI PROTEZIONE - (Figure 4) - Impedisce il contatto

accidentale con i rulli riscaldati. Lo SCHERMO DI PROTEZIONE
deve essere abbassato in posizione per consentire I'utilizzo della
funzione RUN.

. PIANO DI ALIMENTAZIONE - (Figure 4) - Il piano di

alimentazione viene utilizzato per posizionare i documenti per
la plastificazione. Il piano di alimentazione va chiuso e bloccato
affinché la plastificatrice possa funzionare.

. ELEMENTI DI BLOCCAGGIO DEL PIANO DI

ALIMENTAZIONE - (Figure 5) - Gli elementi di bloccaggio
bloccano e sbloccano il piano di alimentazione.

- GUIDA DI ALLINEAMENTO REGOLABILE - (Figure 5) - Allinea

i documenti mentre vengono alimentati nella plastificatrice.

La guida e particolarmente utile per documenti piti lunghi per
ridurne la distorsione. La guida puo essere spostata allentando
la manopola e facendola scorrere fino a raggiungere la posizione
desiderata. A completamento dell'operazione, stringere la
manopola.

. RULLI DI PRESSIONE RISCALDATI - (Figure 6) - Riscaldano

il film per attivare I'adesivo e applicano pressione per assicurare
che il film aderisca al supporto.

BARRE DI RINVIO - (Figure 6) - Le barre di rinvio, situate vicino
a ciascuna bobina del film, vengono utilizzate per guidare il film
verso i rulli di pressione. La barra di rinvio inferiore & attaccata al
piano di alimentazione per facilitare il caricamento del film.

RULLI DI TRAINO - | rulli di traino si trovano nella parte
posteriore della plastificatrice. Questi rulli trainano il film
attraverso la plastificatrice e applicano tensione mentre il film si
raffredda per assicurare un’ottimale qualita di plastificazione.

. LAMA DI RIFILO POSTERIORE - (Figura 7) - Utilizzata

per tagliare il film quando esce dalla parte posteriore della
plastificatrice.

. FUSIBILE - (Figure 2) - Il fusibile & un dispositivo di sicurezza

elettrico posto sotto I'interruttore di alimentazione principale.

. SPEGNIMENTO AUTOMATICO - La plastificatrice si spegne

dopo 2 ore di inattivita. Per attivare la plastificatrice, controllare

che l'interruttore di alimentazione principale sia nella posizione

ON (“") e premere il pulsante ON/OFF sulla parte frontale della
macchina.

. TIPI DI BOBINE DEL FILM UTILIZZABILI - La plastificatrice

Ultima 65 puo utilizzare sia le bobine di film per plastificazione
EZLoad che le bobine standard (Figura 8).

. SUPPORTI DELLE BOBINE - La bobina del film viene inserita

negli appositi supporti (Figura 9).

. ALBERO DI SBOBINATURA - Lalbero di sbobinatura viene

utilizzato per caricare il film standard sulla plastificatrice Ultima
65.

. STAFFE DI SUPPORTO DELLALBERO DI SBOBINATURA

- Collocate sul retro della macchina, le staffe di supporto
dell'albero di sbobinatura vengono utilizzate per conservare
I'albero di sbobinatura quando si usa la bobina EZLoad.



Caricamento del film

ATTENZIONE - La seguente procedura viene eseguita
quando la plastificatrice & calda. Prestare la massima
attenzione.

SUGGERIMENTO - E piti facile caricare il film quando la macchina
si trova nella modalita “Pronto” oppure durante il riscaldamento.

Passaggio 1 - Sollevare lo schermo di protezione e abbassare il
piano di alimentazione premendo sugli elementi di bloccaggio (Fig.
10).

Passaggio 2 - Quando si carica nuovamente il film, tagliare la parte
rimanente dei film superiore e inferiore tra le bobine e le barre di
rinvio (Fig. 10).

Passaggio 3 - Sollevare le quattro leve del film sui supporti della
bobina e rimuovere le vecchie bobine di film (Fig. 11).

Passaggio 4 - Inserire le nuove bobine di film (Fig. 12).

a. Film EZLoad - Inserire la bobina direttamente negli appositi
supporti assicurandosi che i tappi terminali corrispondano ai
supporti in termini di colore e dimensioni.

. Film standard - E necessario caricare innanzitutto il film
nell’albero di sbobinatura e quindi I'albero nei supporti della
bobina. Vedere le istruzioni riportate di seguito per caricare la
bobina sull’albero.

o

Passaggio 5 - Chiudere le quattro leve della bobina sui supporti.
Passaggio 6 - Infilare il film (vedere le Figg. 12 e 15).

a. Srotolare le bobine del film superiore e inferiore allentando
sufficientemente il film per poterlo infilare.

o

. Portare il film della bobina inferiore (bobina 1) sopra la barra di
rinvio superiore allentandolo sufficientemente per chiudere il
piano di alimentazione.

c. Portare il film della bobina superiore (bobina 2) sopra il film
della bobina inferiore.

d. Assicurare che i bordi del film della bobina inferiore e della
bobina superiore siano allineati.

Passaggio 7 - Chiudere il piano di alimentazione e lo schermo di
protezione. Girare la bobina superiore di % di giro in piu per allentare
il film della bobina superiore (Fig. 14).

Passaggio 8 - Utilizzando la scheda di inserimento inclusa nel film,
spingere il film nell’area di presa dei rulli riscaldati. Continuare a
spingere la scheda di inserimento mentre si preme il pulsante Slow
avanti come indicato nel passaggio 9 (Fig. 14).

Passaggio 9 - Premere e mantenere premuto il pulsante Slow
avanti mentre si guarda la scheda di inserimento e il film che
passano attraverso i rulli di pressione e i rulli di traino ed esce dalla
parte posteriore della plastificatrice.

Caricamento del film standard sull’albero di sbobinatura

1. Mettere il piano di alimentazione nella posizione “aperta” e
appoggiare la bobina del film sulla barra di rinvio e sul bordo del
piano di alimentazione.

2. Rimuovere il tappo terminale blu scuro dall'albero di sbobinatura
tirandolo.

3. Assicurare che I'o-ring sia stato messo nella corretta posizione
per il film.

4. Inserire I'albero di sbobinatura nell’anima della bobina del film
e rimettere il tappo terminale blu. Controllare che il film sia a filo
con l'o-ring e che le bobine superiore e inferiore siano allineate
durante l'installazione.

N.B. - Quando si inserisce I'albero, controllare nuovamente il

diagramma di caricamento del film per assicurare che il film sia stato
inserito nella direzione corretta per le bobine superiore e inferiore.

Funzionamento

1. Portare l'interruttore di alimentazione principale nella posizione
“ON” (1) (Figura 1).

2. Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore del film.

w

. Quando la plastificatrice raggiunge la temperatura di esercizio, la
spia verde di “Pronto” (v) si illumina sul pannello di controllo.

. Collocare il documento da plastificare sul piano di alimentazione.
. Premere il pulsante RUN .
. Inserire il documento da plastificare nei rulli riscaldati.

N o oM

. Quando il documento plastificato esce dalla parte posteriore
della plastificatrice, premere il pulsante Stop .

8. Utilizzare la lama di rifilo posteriore posta nella parte posteriore

della plastificatrice per separare il documento plastificato dal film.

9. Durante l'utilizzo, guardare il film che esce dalla parte posteriore
della plastificatrice per assicurare che non venga risucchiato
nella plastificatrice dove potrebbe avvolgersi intorno al rullo.

N.B. - Lalimentazione continua di supporti di dimensioni simili nella
stessa posizione contribuira a usurare una parte della macchina.

E necessario variare il punto di alimentazione dei documenti per
aumentare la vita utile dei rulli riscaldati.

Eliminazione di inceppamenti

Inceppamenti del film potrebbero verificarsi qualora la plastificatrice
non sia collocata in modo tale da consentire al film che esce

dalla macchina di cadere liberamente sul pavimento. Laccumulo

di film/documenti che escono dalla plastificatrice potrebbe

causare I'arrotolamento del film intorno ai rulli con conseguente
inceppamento della macchina.

Per eliminare un inceppamento & necessario invertire il senso di

rotazione dei rulli.

1. Fermare immediatamente la plastificatrice premendo il pulsante
Stop.

2. Aprire lo schermo di protezione e abbassare il piano di
alimentazione.

3. Tagliare i film superiore e inferiore in corrispondenza delle barre
dirinvio.

4. Afferrare le estremita libere del film e tirarle dritte verso I'esterno
mentre si preme e mantiene premuto il pulsante Slow indietro.

5. Quando il film ha superato i rulli riscaldati, fermare la
plastificatrice lasciando andare il pulsante Slow indietro.

6. Ricaricare il film seguendo le istruzioni relative al
CARICAMENTO DEL FILM riportate sopra.

25



26

Guida alla velocita di laminazione

Quando si utilizza la modalita Velocita automatica, la
plastificatrice funziona secondo I'impostazione di velocita 4 e
regola automaticamente la velocita in base ai cambiamenti di
temperatura dei rulli. Questo sistema assicura una buona qualita di
plastificazione.

Spegnere la Velocita automatica premendo il selettore del controllo
della velocita e impostare manualmente la velocita in base alle
raccomandazioni riportate di seguito.

Tipo di supporto Velocita
Sottile (giornale) 4-6
Medio (carta per fotocopie/da stampa) 3-5
Spesso (cartoncino) 2-4
Pesante (cartone) 1-2

Garanzia

Il funzionamento di questa macchina & garantito per 1 anni dalla
data di acquisto, subordinatamente a uso normale. Durante il
periodo di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria
discrezione, a riparare o sostituire gratuitamente la macchina
difettosa. Difetti provocati da un uso errato o un uso improprio
non sono coperti dalla garanzia. Sara richiesta la prova della data
di acquisto. Riparazioni o modifiche effettuate da persone non
autorizzate da ACCO Brands Europe rendono nulla la garanzia. E
nostro obiettivo assicurare il funzionamento dei prodotti secondo
le specifiche dichiarate. La presente garanzia non pregiudica alcun
diritto riconosciuto ai consumatori dalle leggi nazionali applicabili
che regolano la vendita di beni.

Registrare il prodotto online su www.accobrands.com

Consigli utili per la plastificazione

* Non tentare di plastificare materiali abrasivi o metallici, quali punti
di cucitrici o graffette in quanto potrebbero danneggiare i rulli
riscaldati.

* Non forzare 'inserimento dei documenti da plastificare nell’area di
presa dei rulli. | documenti che non vengono alimentati con facilita
nella plastificatrice sono probabilmente troppo spessi per essere
plastificati.

« |l riposizionamento di un documento dopo che € stato inserito nei
rulli pud comportare la formazione di grinzature.

* Non fermare la plastificatrice prima che il documento da plastificare
non sia completamente uscito dalla parte posteriore della
macchina. Anche un arresto momentaneo puo lasciare un segno
(linea di pressione) sul documento plastificato.

* Ladesivo verra depositato sui rulli riscaldati qualora:

- venga utilizzata solo una bobina del film. Le bobine superiore
e inferiore devono essere utilizzate per evitare problemi di
plastificazione.

- una o entrambe le bobine continuino a funzionare una volta
esaurito il film;

- i bordi del film della bobina superiore e inferiore non siano ben
allineati.

Qualora si verifichino guasti tecnici durante il periodo di validita
della garanzia, si prega di rivolgersi al relativo centro di assistenza
clienti ACCO. A seconda del problema identificato e del tipo

di modello, ACCO provvedera a richiedere l'intervento di un
tecnico dell’assistenza oppure a richiedere la resa del prodotto.
Qualora venga restituito il prodotto, ACCO, a propria insindacabile
discrezione, provvedera, in conformita alla normativa vigente, a (i)
riparare la macchina utilizzando parti nuove o revisionate, oppure
(ii) sostituire il prodotto con un apparecchio nuovo o revisionato
equivalente a quello sostituito.



Risoluzione dei problemi

Sintomo

La plastificatrice non si accende.

La plastificatrice & accesa ma non
funziona.

I rulli della plastificatrice si arrestano/
fermano durante la laminazione.

Il film non aderisce al supporto.

Il film o il supporto sembra
presentare aloni, zone opache o
I'effetto ottico chiamato “silvering”
(piccolissimi puntini che si vedono
normalmente in aree scure).

Lunghe increspature appaiono sul
film e/o sul supporto.

Ondulazioni su un lato del film o del
supporto.

Appaiono ondulazioni verso l'esterno
dal bordo di coda del supporto (a
forma diV).

Formazione di piccole depressioni
sul supporto e sul film (buccia
d'arancia).

I supporto e il film presentano piccoli
motivi a quadri sul documento
plastificato (scacchiera).

Spazio/aria intrappolata tra il bordo
del supporto e il film (“tenting”).

I film presenta bollicine.

IIfilm si arriccia nella direzione
opposta sui bordi quando esce dalla
parte posteriore della plastificatrice.

Il supporto presenta arricciature al
termine della plastificazione.

Grinzature nel film quando entra nei

rulli riscaldati.

Eccessivo accumulo di adesivo sui
bordi dei rulli riscaldati.

Eventuale causa

Linterruttore di alimentazione principale sulla parte
posteriore della macchina non si trova nella posizione
“ON” ().

La plastificatrice non & collegata alla fonte di
alimentazione.

Il fusibile & saltato.

Linterruttore di sicurezza € stato attivato in quanto lo
schermo di protezione o il piano di alimentazione non
sono completamente chiusi.

Il supporto & troppo spesso.

Controllare che non via sia del film arrotolato intorno
airulli.

La plastificatrice non & abbastanza calda.

La plastificatrice funziona troppo velocemente.
Errata impostazione del film.

L'adesivo non aderisce a determinati inchiostri/oli del
toner/rivestimenti.

La temperatura della plastificatrice non &
sufficientemente alta.

La plastificatrice funziona troppo velocemente.
Errata impostazione del film.

L'adesivo non aderisce a determinati inchiostri/oli del
toner/rivestimenti.
La plastificatrice potrebbe inoltre essere troppo calda.

I film & troppo caldo quando esce dai rulli di traino nella
parte posteriore della plastificatrice.

Il film “scappa” durante la plastificazione a causa tensione
non omogenea.

Tali ondulazioni si verificano su supporti pit spessi.

La plastificatrice & troppo calda.

II film & troppo caldo quando esce dai rulli di traino nella
parte posteriore della plastificatrice.

Riscontrato normalmente con I'uso di supporti piti spessi.

Tensione non omogenea lungo la larghezza del film.
Detriti nel film e/o sul supporto o sul rullo.
Taglio o intaccatura nel silicone del rullo riscaldato.

Bobine del film non correttamente abbinate durante il
processo di produzione.

Eccessiva tensione o resistenza delle bobine del film.
Le bobine del film hanno tensioni diverse.

Insufficiente tensione sulle bobine del film.

Le bobine del film superiore € inferiore non sono allineate.

Soluzione

Portare l'interruttore di alimentazione principale nella posizione “ON” (1).
Inserire la spina nell'appropriata presa di corrente.
Risettare I'interruttore automatico.

Verificare che lo schermo di protezione e il piano di alimentazione siano
completamente chiusi.

Se possibile, utilizzare un supporto meno spesso.

Qualora il film sia arrotolato intorno al rullo, seguire la procedura descritta
in “Eliminazione di inceppamenti”.

Controllare che la spia di “Pronto” sia accesa.

Impostare un valore della velocita pit basso.

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore del film.

Se possibile, stampare il documento utilizzando un’altra stampante.

Controllare che la spia di “Pronto” sia accesa.

Impostare un valore della velocita pit basso.

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore del film.

Se possibile, stampare il documento utilizzando un‘altra stampante.
Se gliinterventi sopra descritti non risolvono il problema, lasciar
raffreddare la macchina.

Rallentare la velocita della plastificatrice.

Fenomeno comune su tirature pit grandi. Se compaiono increspature,
effettuare tirature piu piccole oppure fermare la plastificatrice e farla
raffreddare.

Controllare che tutti i supporti siano completamente chiusi.

Cercare di scambiare le bobine del film superiore e inferiore.

Utilizzare supporti piu sottili laddove possibile.
Ridurre la velocita per diminuire I'entita delle ondulazioni a forma di V.

Controllare che la spia di “Pronto” sia accesa.
Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore del film.
Lasciar raffreddare la plastificatrice.

Diminuire la velocita della plastificatrice.

Fenomeno comune su tirature piti grandi. Se compaiono motivi a quadri,
effettuare tirature pit piccole oppure fermare la plastificatrice e farla
raffreddare.

Diminuire la velocita.

Verificare che la spia di “Pronto” sia accesa e che la temperatura sia
corretta.

Se possibile, utilizzare un supporto meno spesso.

Scambiare le bobine superiore e inferiore.

Pulire con un panno privo di lanugine.

Fare attenzione quando si taglia il film (sostituzione delle bobine o
inceppamenti) per evitare di tagliare i rulli.

Scambiare le bobine superiore e inferiore.

Pulire i supporti delle bobine del film utilizzando un panno umido privo
di lanugine.

Le bobine del film dovrebbero essere pili 0 meno della stessa
dimensione. Scambiare le bobine del film superiore e inferiore per
modificare la tensione.

Controllare che i supporti delle bobine siano completamente chiusi.
Pulire i supporti delle bobine del film utilizzando un panno privo di
lanugine.

Quando si utilizza il film standard, controllare che entrambe le bobine
siano spinte contro I'o-ting di allineamento del film sugli alberi di
sbobinatura.
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Specificaties
Model

Bedrijfssnelheid

GBC Ultima 65 Laminator

Variabel

Snelheid 1-10 60 - 300 cm/min.
Opwarmtijd <10 minuten
Maximumbreedte film 685 mm
Maximumdiameter filmrol 127 mm
Ondersteund filmmateriaal: NAP I-film
- Filmdikte - 38 mic of 75 mic
- EZLoad-film -Ja
- Standaardfilm met -Ja

kerndiameter van 25 mm
Afmetingen: Machine: Transport:
- Breedte 88,9cm 104,8 cm
- Hoogte 35,6 cm 45,7 cm
- Diepte 53,3cm 66,7 cm
- Gewicht 50,3 kg 52,6 kg

Elektrische vereisten:

- Spanning 220 -240V,50/60 Hz, 8 A
Omgeving:
- Maximale 28°C

omgevingstemperatuur

Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur (AEEA)

Wanneer uw product het einde van zijn nuttige levensduur heeft
bereikt, wordt het beschouwd als AEEA. Daarom is het belangrijk u
op het volgende te wijzen:

AEEA mag niet samen met het ongesorteerd stedelijk afval worden
verwijderd. Deze apparatuur moet gescheiden worden ingezameld,
op zodanige wijze dat de apparatuur kan worden gedemonteerd
zodat de onderdelen en materialen ervan kunnen worden
gerecycled, hergebruikt en teruggewonnen (als brandstof voor
terugwinning van energie bij de productie van elektriciteit).

Door gemeenten zijn openbare inzamelpunten opgezet voor
het inzamelen van AEEA, waar u de apparatuur kosteloos kunt
inleveren.

Lever uw AEEA in bij het inzamelpunt dat het dichtst bij uw huis of
kantoor ligt.

Indien u geen inzamelpunt kunt vinden, kunt u uw afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur inleveren bij de winkel waar
u het product hebt gekocht.

Wanneer u geen contact meer hebt met de winkel, neemt u contact
op met ACCO voor hulp.

Recycling van AEEA is gericht op de bescherming van het milieu,

de bescherming van de gezondheid van de mens, het behoud van
grondstoffen, de verbetering van duurzame ontwikkeling, en een
betere grondstoffenvoorziening in de Europese Unie. Dit wordt
bereikt door het herwinnen van waardevolle secundaire grondstoffen
en het verminderen van de hoeveelheid te verwijderen afval. U kunt
bijdragen aan het succes van deze doelstellingen door uw AEEA in
te leveren bij een daarvoor bestemd inzamelpunt.

Uw product is voorzien van het AEEA-symbool (een
K doorgekruiste verrijdbare afvalbak). Dit symbool geeft aan

dat AEEA niet samen met ongesorteerd stedelijk afval mag
= \yorden verwijderd.

Veiligheid

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN IS BELANGRIJK VOOR
GBC. IN DEZE HANDLEIDING EN OP HET PRODUCT BEVINDEN
ZICH BELANGRIJKE VEILIGHEIDSMEDEDELINGEN. LEES ALLE
VEILIGHEIDSMEDEDELINGEN IN DIT HOOFDSTUK GOED DOOR
VOORDAT U DE MACHINE INSTALLEERT OF INGEBRUIKNEEMT,
EN NEEM DE INSTRUCTIES IN ACHT.

Neem alle verstrekte veiligheidsaanwijzingen in acht. Neem
alle veiligheidswaarschuwingen in acht. Verwijder nooit
veiligheidswaarschuwingen of andere informatie van de apparatuur.

Lees alle instructies en bewaar ze zodat u ze later kunt raadplegen.

ELKE VEILIGHEIDSMEDEDELING IN DEZE
HANDLEIDING WORDT VOORAFGEGAAN DOOR EEN
WAARSCHUWINGSSYMBOOL.

HET SYMBOOL DUIDT OP EEN POTENTIEEL
VEILIGHEIDSRISICO WAARBIJ U OF ANDEREN
LETSEL KUNNEN OPLOPEN EN ER SCHADE AAN HET
PRODUCT OF AAN EIGENDOMMEN KAN ONTSTAAN.

DIT WAARSCHUWINGSSYMBOOL DUIDT OP EEN
KANS OP EEN ELEKTRISCHE SCHOK. HET IS EEN
WAARSCHUWING DAT U DE LAMINEERMACHINE NIET
MAG OPENEN OMDAT U DAN WORDT BLOOTGESTELD
AAN GEVAARLIJKE ELEKTRISCHE SPANNING.

OP DE ULTIMA 65-LAMINEERMACHINE ZIJN DE VOLGENDE
WAARSCHUWINGEN AANGEBRACHT.

A

Dit betekent dat u ernstig of fataal letsel kunt oplopen als u
het product opent, omdat u wordt blootgesteld aan gevaarlijke
elektrische spanning.

A A

Dit veiligheidsbericht betekent dat u brandwonden kunt oplopen en

dat uw vingers of handen beklemd of bekneld kunnen raken tussen

de warme rollen. Kleding, sieraden en lang haar kunnen vast komen
te zitten tussen de rollen en u naar binnen trekken.

VA

Dit veiligheidsbericht betekent dat er gevaar bestaat voor
shijwonden als u het snijblad niet voorzichtig bedient.

WAARSCHUWING: probeer de lamineermachine niet
zelf te onderhouden of te repareren.

WAARSCHUWING: sluit de lamineermachine niet aan
op de netstroom en gebruik de lamineermachine
pas wanneer u al deze aanwijzingen goed hebt
doorgenomen. Bewaar deze handleiding op een
handige plaats zodat u deze later kunt raadplegen.



Algemene veiligheidsmaatregelen

* Gebruik deze lamineermachine alleen voor het beoogde doel,
volgens de specificaties die in de handleiding staan vermeld.

¢ Houd uw handen, lang haar, loszittende kleding en voorwerpen
zoals kettingen en dassen uit de buurt van het voorste gedeelte
van de rollen, zodat ze niet verstrikt raken of vast komen te zitten.

* Vermijd contact met de rollen tijdens de werking of vlak nadat
de lamineermachine is uitgeschakeld. De rollen kunnen een
temperatuur bereiken van meer dan 150 °C.

* Houd handen en vingers weg van het scherpe snijblad bij de
filmuitgang.

* Plaats de lamineermachine niet op een instabiele wagen,
standaard of tafel. De lamineermachine kan van een instabiel
oppervlak vallen, wat ernstig lichamelijk letsel kan veroorzaken.
Bij het verplaatsen van de lamineermachine op een wagen of
standaard mag niet plotseling worden gestopt, te hard worden
geduwd of over een oneffen oppervlak worden gereden.

* Elektrische en mechanische veiligheidsapparatuur zoals
vergrendelingen, schermen en kappen mogen niet worden
verwijderen of gewijzigd.

* Steek geen items in de machine die niet geschikt zijn om
gelamineerd te worden.

* Houd deze machine uit de buurt van vloeistoffen.

Elektrische voorzorgsmaatregelen

* Deze lamineermachine moet aangesloten zijn op de
netspanning die overeenkomt met de spanningswaarde op de
serienummerplaat aan de achterkant van de machine.

* Haal de stekker uit het stopcontact voordat u de lamineermachine
verplaatst of wanneer deze langere tijd niet wordt gebruikt.

* Gebruik de lamineermachine niet met een beschadigd snoer of
een defecte stekker.

* Zorg ervoor dat het stopcontact niet wordt overbelast, omdat dit
brand of een elektrische schok kan veroorzaken.

* Probeer de stekker nooit te wijzigen. Deze stekker is samengesteld

voor de juiste netvoeding.

* De machine is alleen bedoeld voor gebruik binnen.
VOORZICHTIG: het stopcontact moet zich in de buurt van
de lamineermachine bevinden en gemakkelijk toegankelijk
zijn. Gebruik geen verlengsnoer.

» Haal de stekker uit het stopcontact en houd het snoer vast terwijl u

de lamineermachine verplaatst.

* Gebruik de lamineermachine niet als het netsnoer of de

stekker beschadigd is, als zich een storing voordoet of als de
lamineermachine beschadigd is. Neem contact op met een
erkende GBC-reparateur voor hulp.

Onderhoud

WAARSCHUWING: probeer de lamineermachine niet zelf
te onderhouden of te repareren. Indien deze waarschuwing
niet in acht wordt genomen, kan dit ernstig letsel of de dood
tot gevolg hebben.

Haal de stekker uit het stopcontact en neem contact op met de
technische dienst van GBC als het volgende zich voordoet:

* Het stroomsnoer of de stekker is beschadigd.
* Eris vloeistof in de lamineermachine terechtgekomen.

* De lamineermachine functioneert niet meer goed nadat hij
verkeerd is misbruikt.

* De lamineermachine functioneert niet zoals in deze handleiding
staat vermeld.

Installatie

« Transportschade moet onmiddellijk worden gemeld bij de
vervoersmaatschappij die de machine heeft geleverd.

 Zet de lamineermachine neer op een stabiel horizontaal opperviak
dat sterk genoeg is voor een gewicht van 68 kg.

* Het oppervlak moet minstens 76 cm boven de grond staan, zodat
u de machine op comfortabele wijze kunt gebruiken. De vier
rubberen voetjes van de machine moeten op het oppervlak staan.

 Steek de stekker in het stopcontact. Zorg ervoor dat er geen
andere apparatuur is verbonden met hetzelfde vertakte circuit
waarop de lamineermachine is aangesloten. Dit kan er namelijk
voor zorgen dat de stroomonderbreker wordt geactiveerd of dat
een zekering doorbrandt.

* De lamineermachine moet zo worden neergezet dat de uitgaande
film ongehinderd op de grond kan vallen. Als film of gelamineerde
items zich bij de uitgang ophopen, zal de film zich om de rollen
wikkelen, wat een verstopping veroorzaakt.

* Zorg ervoor dat de lamineermachine niet wordt neergezet in de
buurt van bronnen van warme of koude lucht. Plaats de machine
niet midden in een stroom verwarmde of gekoelde lucht.

Verzorging van de Ultima 65

Het enige onderhoud dat de operator hoeft uit te voeren, is af en
toe de rollen van de machine te reinigen. Door de rollen schoon
te houden, zorgt u ervoor dat uw gelamineerde items niet worden
beschadigd door vuil en lijmresten.

VOORZICHTIG: de volgende procedure wordt uitgevoerd
terwijl de lamineermachine heet is. Ga zeer voorzichtig te
werk.

WAARSCHUWING: breng geen schoonmaak- of
oplosmiddelen op de rollen aan.

Q WAARSCHUWING: gebruik geen film met lijm die brandbaar
is.

WAARSCHUWING: houd de lamineermachine uit de buurt
van vloeistoffen.

1. Verwijder de film uit de lamineermachine aan de hand van de
procedure die wordt beschreven in het gedeelte 'Film plaatsen'.

2. Maak de bovenste en onderste rol schoon met een schone,
vochtige, niet-pluizende doek. Verwijder eventuele lijmresten met
isopropylalcohol in plaats van water.

3. Als u hardnekkig vuil moet verwijderen, verwarmt u de
lamineermachine voor tot het gereed-lampje (v) gaat branden.

4. Houd de knop SLOW (achteruit) ingedrukt om de bovenste en
onderste rol te laten draaien terwijl de beschermkap open is.

5. Volg de procedure in het gedeelte 'Film plaatsen' en gebruik de
filmdoorvoerkaart om de film te plaatsen.

Opmerking: gebruik geen metalen schuursponsjes om de
warmterollen te reinigen!

Opmerking: door de machine af te dekken wanneer deze niet wordt
gebruikt, vermindert u de opeenhoping van stof op de rollen en de
film, die kan leiden tot een tegenvallende lamineerkwaliteit.

WAARSCHUWING: lamineer geen items waar glitter en/
of metalen voorwerpen op zitten. Dit zal de rollen namelijk
beschadigen.

De afdekkingen aan de zijkanten en de invoertafel kunnen met
een niet-pluizende doek en een niet-agressief schoonmaakmiddel
worden afgenomen.
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Overzicht van functies

A. STROOMSCHAKELAAR: Deze bevindt zich op de achterkant
van de machine en zorgt voor voeding van de lamineermachine.
De stand 'Aan’ wordt aangegeven met het symbool 'Il' en de
stand 'Uit' wordt aangegeven met het symbool 'O' (Afbeelding 2).

B. BEDIENINGSPANEEL:

a. TELLER 'AANTAL GEBRUIKTE METERS' - Houdt bij
hoeveel meter film is gebruikt sinds de laatste reset. Druk op
de knop RESET om de teller op nul in te stellen.

. AAN/UIT-KNOP - Hiermee zet u de machine in de stand-

bymodus of haalt u de machine uit de stand-bymodus.

o

i. GEREED - De machine is gereed voor gebruik wanneer
een pieptoon klinkt en de led van het pictogram v GROEN
oplicht.

ii. OPWARMEN - De machine wordt opgewarmd wanneer
de led van het pictogram & ORANJE oplicht.

iii. STAND-BY —Wanneer het pictogram @ ORANJE
oplicht bevindt de machine zich in de stand-bymodus.
Druk op de aan/uit-knop om de machine uit de stand-
bymodus te halen en de machine op te warmen tot de
bedrijfstemperatuur wordt bereikt.

c. FILMSELECTIE - (38 of 75 micron) — Druk op de
filmselectieknop om te schakelen tussen film met een dikte
van 38 en 75 micron.

d. SNELHEIDSREGELING - Hiermee stelt u de snelheid van de
lamineermachine in wanneer u op de knop RUN drukt.

i. AUTOSPEED - De machine werkt met de snelheid die
optimaal is voor het geselecteerde type film. Druk op de
draaiknop SPEED om deze functie in of uit te schalen. De
groene led licht op als de functie is ingeschakeld.

ii. HANDMATIGE INSTELLINGEN (MANUAL) 1 T/M 10 -
De operator kan handmatig een snelheid van 1 tot en met
tien selecteren. De snelheid wordt hoger wanneer de knop
van 1 naar 10 wordt gedraaid. AUTOSPEED moet worden
uitgeschakeld als u de snelheid handmatig wilt aanpassen.

e. RUN - Druk op de knop RUN om de lamineermachine in
voorwaartse richting te laten draaien.

f. SLOW (vooruit/achteruit) - Houd deze knop ingedrukt om
de machine langzaam vooruit of achteruit te laten draaien. Met
SLOW werkt de machine ook als de beschermkap open is.

g. STOP - Hiermee stopt u de lamineermachine. Er zijn twee
stopknoppen: een op het voorpaneel en een op de achterkant
van de machine.

. BESCHERMKAP: (Afbeelding 4) De beschermkap voorkomt

onbedoeld contact met de warmterollen. De beschermkap moet
zich in de neergelaten positie bevinden voordat de functie RUN
kan worden gebruikt.

. INVOERTAFEL: (Afbeelding 4) De invoertafel wordt gebruikt

om de te lamineren items in de juiste positie te plaatsen. De
invoertafel moet gesloten en vergrendeld zijn voordat de
lamineermachine kan worden gebruikt.

. VERGRENDELINGSHENDELS INVOERTAFEL: (Afbeelding

5) Met de hendels kunt u de invoertafel vergrendelen en
ontgrendelen.

. VERSTELBARE RANDGELEIDER: (Afbeelding 5) Hiermee

worden de items uitgelijnd wanneer ze in de lamineermachine
worden gevoerd. De geleider is vooral handig om te voorkomen
dat langere items scheef worden ingevoerd. U kunt de geleider
verstellen door de knop los te draaien, de geleider naar de
gewenste positie te schuiven en de knop weer vast te draaien.

. VERWARMDE AANDRUKROLLEN: (Afbeelding 6) De

aandrukrollen verwarmen de film zodat de lijm geactiveerd wordt
en druk wordt uitgeoefend, zodat de film zich aan het medium
hecht.

. SPANROLLEN: (Afbeelding 6) De spanrollen bevinden

zich dicht bij elke rol film en worden gebruikt om de film

naar de aandrukrollen te voeren. De onderste spanrol is

aan de invoertafel bevestigd om het plaatsen van film te
vergemakkelijken.

TREKROLLEN: De trekrollen bevinden zich aan de achterkant
van de lamineermachine. Ze trekken de film door de machine en
zorgen voor spanning terwijl de film afkoelt, voor resultaten van
hoge kwaliteit.

. SNIJBLAD AAN ACHTERKANT: (Afbeelding 7) Het snijblad

wordt gebruikt om de filmbaan af te snijden zodra deze uit de
achterkant van de lamineermachine komt.

. ZEKERING: (Afbeelding 2) De zekering is een elektrische

beveiliging en bevindt zich onder de stroomschakelaar.

. AUTOMATISCHE UITSCHAKELING: De lamineermachine

wordt uitgeschakeld als deze twee uur lang niet is gebruikt. Als
u de lamineermachine weer wilt inschakelen, controleert u of
de stroomschakelaar is ingeschakeld ('I') en drukt u op de aan/
uit-knop op de voorkant van de machine.

. ROLLEN FILM: De Ultima 65 kan worden gebruikt met EZLoad-

rollen lamineerfilm en standaardrollen (Afbeelding 8).

N. FILMSTEUNEN: In de steunen worden rollen film geplaatst

(Afbeelding 9).

. FILM-AS: De film-as wordt gebruikt voor het plaatsen van

standaardfilm in de Ultima 65-lamineermachine.

. BEUGELS FILM-AS: Bij gebruik van EZLoad-film wordt de film-

as geplaatst in de daarvoor bestemde beugels aan de achterkant
van de machine.



Film plaatsen

VOORZICHTIG: de volgende procedure wordt uitgevoerd
terwijl de lamineermachine heet is. Ga zeer voorzichtig te
werk.

TIP: film kan het gemakkelijkst worden geplaatst wanneer de
machine gebruiksklaar is (het groene gereed-lampje brandt) of
tijdens het opwarmen.

Stap 1:Til de beschermkap op en klap de invoertafel omlaag door
op de hendels te drukken. (Afbeelding 10)

Stap 2: Als u nieuwe film plaatst, snijdt u de resterende bovenste
en onderste filmbanen af tussen de rollen film en de spanrollen.
(Afbeelding 10)

Stap 3:Til de vier filmhendels op de filmsteunen op en verwijder de
oude rollen film. (Afbeelding 11)

Stap 4: Plaats nieuwe rollen film. (Afbeelding 12)

a. EZLoad-film - Plaats de film rechtstreeks in de filmsteunen
en zorg er daarbij voor dat de kleur en het formaat van de
uiteinden overeenkomen met die van de filmsteunen.

b. Standaardfilm - Plaats de film eerst op de film-as en plaats
de as vervolgens in de filmsteunen. Zie hieronder voor
instructies voor het plaatsen van de film op de as.

Stap 5: Sluit de vier hendels op de filmsteunen.
Stap 6: Voer de film door de machine (zie Afbeelding 12 en 15).

a. Wikkel de bovenste en onderste rol film los totdat er
voldoende speling is om de film te kunnen doorvoeren.

b. Leg de film van de onderste rol (rol 1) over de bovenste
spanrol en zorg daarbij voor voldoende speling om de
invoertafel te kunnen sluiten.

c. Leg de film van de bovenste rol (rol 2) over de film van de
onderste rol.

d. Zorg ervoor dat de randen van bovenste en onderste rol film
goed zijn uitgelijnd.
Stap 7: Sluit de invoertafel en de beschermkap. Draai de bovenste
rol film een extra kwartslag rond zodat er speling ontstaat in de film
van de bovenste rol film. (Afbeelding 14)

Stap 8: Gebruik de doorvoerkaart die bij de film is geleverd en duw
de film in de aandrukzone van de warmterollen. Blijf duwen met de
doorvoerkaart en druk tegelijkertijd op de knop SLOW (vooruit) (zie
stap 9). (Afbeelding 14).

Stap 9: Houd de knop SLOW (vooruit) ingedrukt; de film wordt nu

door de verwarmde aandrukrollen en de trekrollen gevoerd en komt
vervolgens aan de achterkant uit de lamineermachine.

Standaardfilm op de film-as plaatsen

1. Zorg ervoor dat de invoertafel omlaag geklapt (geopend) is en
leg de rol film op de spanrol en de rand van de invoertafel.

2. Verwijder de donkerblauwe einddop van de film-as door deze
van de as te trekken.

3. Gana of de O-ring is ingesteld op de juiste filmmarkering.

4. Steek de film-as door de rol film en breng de donkerblauwe
einddop weer aan. Controleer of de film volledig tegen de O-ring
ligt en dat de bovenste en onderste rollen film zijn uitgelijnd
tijdens de installatie.

Opmerking: raadpleeg bij het plaatsen van de as het diagram
(Afbeelding 15) om ervoor te zorgen dat u de film in de juiste richting
plaatst voor de bovenste en onderste rollen film.

Bediening

. Zet de stroomschakelaar in de stand 'Aan’ (1) (Afbeelding 1).
. Ga na of de juiste filmdikte is geselecteerd.
. Wanneer de lamineermachine de bedrijfstemperatuur

heeft bereikt, gaat het groene gereed-lampje (v) op het
bedieningspaneel branden.

. Plaats het te lamineren item of de te lamineren items op de

invoertafel.

. Druk op de knop RUN .
. Schuif het te lamineren item of de te lamineren items in de

warmterollen.

. Wanneer de gelamineerde items uit de achterkant van de

lamineermachine komen, drukt u op de knop STOP .

. Gebruik het snijblad aan de achterkant van de lamineermachine

om de gelamineerde items van de filmbaan te scheiden.

. Houd tijdens het lamineren de filmuitvoer aan de achterkant van

de lamineermachine in de gaten om te voorkomen dat film weer
in de lamineermachine wordt getrokken en mogelijk om de rol
van de machine wordt gewikkeld.

Opmerking: bij continue invoer van media van een vergelijkbaar
formaat op dezelfde plek, ontstaat een slijtageplek. Door de
invoerlocatie te variéren, kunt u ervoor zorgen dat de warmterollen
langer meegaan.

Vastgelopen film verwijderen

Film kan vastlopen als de lamineermachine zo is neergezet, dat de
uitgaande film niet ongehinderd op de grond kan vallen. Als film/
uitvoer zich bij de uitgang ophoopt, zal de film zich om de rollen van
de machine wikkelen, wat een verstopping veroorzaakt.

Om vastgelopen film te verwijderen, moet u de rollen in
achterwaartse richting draaien.

1.

Stop de lamineermachine direct door op de knop STOP te
drukken.

. Open de beschermkap en klap de invoertafel omlaag.
. Snijd de bovenste en onderste flmbanen door bij de spanrollen.
. Pak de losse uiteinden van de filmbaan vast en trek de film recht

naar buiten terwijl u de knop SLOW (achteruit) ingedrukt houdt.

. Wanneer u de film van de warmterollen hebt verwijderd, stopt u

de lamineermachine door de knop SLOW (achteruit) los te laten.

. Plaats de film opnieuw aan de hand van de instructies in het

gedeelte 'Film plaatsen' hierboven.
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Richtlijnen voor lamineersnelheid

Bij gebruik van AutoSpeed werkt de machine met
snelheidsinstelling 4 en wordt de snelheid van de lamineermachine
automatisch aangepast op basis van de veranderingen in de
roltemperatuur. Zodoende verkrijgt u resultaten van de hoogste
kwaliteit.

U kunt AutoSpeed uitschakelen door te drukken op de draaiknop
SPEED en de snelheid handmatig instellen op basis van de
onderstaande aanbevelingen.

Mediatype Snelheid
Dun (krantenpapier) 4-6
Normaal 3-5

Dik (dun karton) 2-4
Zwaar (posterkarton) 1-2
Garantie

Het gebruik van deze machine is gegarandeerd voor 1 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen oordeel de
defecte machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die
te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte
doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van datum van
aankoop wordt vereist. De garantie vervalt wanneer er reparaties
of veranderingen worden uitgevoerd door personen die niet door
ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te
zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde
specificaties. Deze garantie maakt geen inbreuk op de wettelijke
rechten van consumenten onder de geldende nationale wetgeving
met betrekking tot de verkoop van goederen.

Registreer dit product online bij www.accobrands.com

Lamineertips

* Lamineer geen schurende of metalen items zoals nietjes of
paperclips, omdat dit schade aan de warmterollen veroorzaakt.

* Druk items niet te hard in de aandrukzone van de rollen. Een item
dat niet gemakkelijk in de lamineermachine wordt getrokken, is
waarschijnlijk te dik om te worden gelamineerd.

« Als u een item probeert te verschuiven nadat het al is gegrepen
door de rollen van de machine, kunnen vouwen ontstaan.

« Stop de lamineermachine niet voordat een item volledig uit
de achterkant van de lamineermachine is gevoerd. Zelfs een
onderbreking van een fractie van een seconde laat een spoor
(warmtelijn) op het gelamineerde item achter.

 Er kan lijm op de warmterollen terechtkomen als:

- Er slechts één rol film wordt gebruikt. De bovenste en onderste
rollen film moeten worden gebruikt voor probleemloos
lamineren.

- Eén rol of beide rollen film volledig zijn gebruikt en leeg zijn.

- De randen van de bovenste en onderste rol film niet goed zijn
uitgelijnd.

Wanneer zich gedurende de garantieperiode een technische fout in
uw product voordoet, neemt u contact op met de relevante ACCO-
klantenservice. Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype,
zullen wij of een onderhoudstechnicus naar u sturen of u vragen de
machine aan ACCO te retourneren. Indien u de machine retourneert,
zal ACCO naar eigen goeddunken en volgens de geldende
wetgeving ofwel (i) de machine repareren met gebruik van nieuwe

of herwerkte onderdelen, of (ii) de machine vervangen door een
nieuwe of herwerkte machine die equivalent is aan de machine die
wordt vervangen.



Probleemoplossing

Symptoom

De machine kan niet worden
ingeschakeld.

De machine staat in de stand ‘Aan’,
maar werkt niet.

De rollen van de machine stoppen
tijdens het lamineren.

De film hecht zich niet aan het
medium.

De film of het medium is wazig,
troebel of heeft een zilverachtig
effect (zeer kleine stipjes die
doorgaans zichtbaar zijn in
donkere gebieden).

Er verschijnen lange golven in de
film of het medium.

Golven aan één zijde van de film
of media.

V-vormig ribbelpatroon dat uitloopt
naar de zijranden.

Putjes in de media en film.

De uitgevoerde media en film

vertonen kleine vierkante patronen.

Tussenruimte/luchtbel tussen de
rand van het medium en de film.

Film bevat luchtbellen.

Film krult aan de randen in
tegengestelde richtingen om als
deze uit de achterkant van de
lamineermachine komt.

Media is na het lamineren
omgekruld.

Vouwen in de film als de film in de
warmterollen wordt gevoerd.

Overmatige opeenhoping van lijm
op de randen van de warmterollen.

Mogelijke oorzaak
De stroomschakelaar op de achterkant bevindt zich
niet in de stand 'Aan’ (I).

De lamineermachine is niet aangesloten op een
stopcontact.

De zekering is doorgebrand.

De veiligheidsschakelaar is geactiveerd omdat de
beschermkap of invoertafel niet volledig gesloten is.
Het medium is te dik.

Controleer of zich film om de rollen heeft gewikkeld.

De temperatuur van de machine is niet hoog genoeg.
De snelheid van de machine is te hoog

Verkeerde filminstelling

Lijm hecht zich niet aan bepaalde inkten/toners/
tonerolie/coatings.

De temperatuur van de machine is niet hoog genoeg.
De snelheid van de machine is te hoog

Verkeerde filminstelling

Lijm hecht zich niet aan bepaalde inkten/toners/
tonerolie/coatings.

De lamineermachine kan ook te warm zijn.

De film is te warm bij het verlaten van de trekrollen
aan de achterkant van de machine.

De film wordt bewogen tijdens het lamineren omdat
de spanning ongelijkmatig is.
Dit doet zich voor bij dikkere media.

De machine is te warm.

De film is te warm bij het verlaten van de trekrollen
aan de achterkant van de machine.

Dit treedt vooral op bij dikke media.

Ongelijkmatige spanning over de breedte van de film.

Vil in de film en/of op de media of rollen.
Sneetjes of gaatjes in silicone van warmterol.

De films zijn tijdens het productieproces niet goed op
elkaar afgestemd.

De rollen film hebben te veel spanning of weerstand.
Ongelijke spanning van de rollen film.

Onvoldoende spanning op de rollen film.

De bovenste en onderste rol film zijn niet goed
uitgelijnd

Corrigerende maatregel

Zet de stroomschakelaar in de stand 'Aan’ (I).
Stek de stekker in een geschikt stopcontact.
Stel de stroomonderbreker opnieuw in.

Zorg ervoor dat de beschermkap en de invoertafel volledig gesloten
zijn.

Gebruik indien mogelijk een dunner medium.

Als zich film om de rollen heeft gewikkeld, volgt u de procedure in
het gedeelte 'Vastgelopen film verwijderen'.

Zorg ervoor dat het gereed-lampje brandt.

Selecteer een lagere snelheidsinstelling.

Ga na of de juiste filmdikte is geselecteerd.

Druk het document zo mogelijk af met een andere printer.

Zorg ervoor dat het gereed-lampje brandt.

Selecteer een lagere snelheidsinstelling.

Ga na of de juiste filmdikte is geselecteerd.

Druk het document zo mogelijk af met een andere printer.

Als het probleem niet wordt opgelost met de bovenstaande
maatregelen, laat de machine dan afkoelen.

Stel een lagere snelheid voor de lamineermachine in.

Dit is gebruikelijk als grote aantallen items achter elkaar worden
gelamineerd. Als er golven zichtbaar zijn, lamineer dan minder items
achter elkaar of stop de lamineermachine en laat deze afkoelen.
Zorg ervoor dat de steunen volledig gesloten zijn.

Probeer de bovenste en onderste rol film te verwisselen.

Gebruik waar mogelijk dunnere media.
Een lagere snelheid vermindert dit patroon.

Zorg ervoor dat het gereed-lampje brandt.
Ga na of de juiste filmdikte is geselecteerd.
Laat de machine afkoelen.

Stel een lagere snelheid voor de lamineermachine in.

Dit is gebruikelijk als grote aantallen items achter elkaar

worden gelamineerd. Als er kleine vierkante patronen zichtbaar
zijn, lamineer dan minder items achter elkaar of stop de
lamineermachine en laat deze afkoelen.

Gebruik een lagere snelheid.

Zorg ervoor dat het gereed-lampje brandt en de temperatuur juist is.
Gebruik indien mogelijk een dunner medium.

Verwissel de bovenste en onderste rollen film.
Veeg deze schoon met een niet-pluizende doek.

Ga voorzichtig te werk bij het afsnijden van film (bij het vervangen
van rollen of het verwijderen van vastgelopen film) om sneetjes in
de warmterollen te vermijden.

Verwissel de bovenste en onderste rol film.

Maak de filmsteunen schoon met een vochtige, niet-pluizende doek.

De rollen film moeten ongeveer hetzelfde formaat hebben. Wijzig de
spanning door de bovenste en onderste rol film om te wisselen.

Zorg ervoor dat de steunen volledige gesloten zijn.
Maak de steunen schoon met een niet-pluizende doek.

Zorg er bij gebruik van standaardfilm voor dat beide rollen film goed
tegen de uitlijnings-O-ring op de assen zijn gedrukt.
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Especificaciones
Modelo GBC Ultima 65 Laminator
Velocidad de funcionamiento  Variable

Velocidad 1 - 10 60 - 300 cm/min

Tiempo de calentamiento. <10 minutos
Anchura méxima de la Hasta 685mm
pelicula

Diametro maximo de la 127mm
bobina

Peliculas compatibles: Peliculas Nap |

- Grosor de pelicula - 38mic > 75mic
- Peliculas EZload -Si
- Peliculas con nicleo - Si

estandar de 1” (25mm)

Dimensiones: Maquina: Envio:

- Anchura 88,9cm 104,8cm
- Altura 35,6cm 45,7cm
- Profundidad 53,3cm 66,7cm
- Peso 50,3kg 52,6kg

Requisitos eléctricos:

-Tensioén 220V-240V, 50/60Hz, 8 A
Temperatura:
- Temperatura ambiental 28°C

méaxima

Residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE)

Al final de su vida util, su producto se considera un residuo de
aparato eléctrico y electrénico (RAEE). Por lo tanto, es importante
que tenga en cuenta lo siguiente:

Los RAEE no deben eliminarse como residuos urbanos no
seleccionados. Deben recogerse por separado de modo que

se puedan desmontar para reciclar, reutilizar y valorizar sus
componentes y materiales (como combustible para la recuperacion
de energia en la produccion de electricidad).

Los ayuntamientos han creado puntos de recogida publicos para la
recogida gratuita de RAEE.

Lleve su RAEE al punto de recogida mas cercano a su hogar u
oficina.

Si experimenta alguna dificultad para encontrar un punto de
recogida, el comercio que le vendié el producto deberia aceptar su
RAEE.

Siya no esta en contacto con el comercio, péngase en contacto con
ACCO para recibir ayuda.

El reciclaje de RAEE tiene como finalidad la proteccién del medio
ambiente, la proteccion de la salud humana, la conservacion de
materias primas, la mejora del desarrollo sostenible y la garantia
de un mejor suministro de productos basicos en la Unién Europea.
Esto se consigue mediante la recuperacion de materias primas
secundarias valiosas y la reduccion de la eliminacion de residuos.
Para contribuir a la consecucion de estos objetivos, devuelva su
RAEE al punto de recogida.

Su producto esta marcado con el simbolo RAEE
ﬁ (contenedor de basura con una X). Este simbolo tiene como
finalidad informarle de que el RAEE no se puede eliminar
Fm— como residuo urbano no seleccionado.

SU SEGURIDAD, ADEMAS DE LA DE LOS DEMAS,

ES IMPORTANTE PARA GBC. EN ESTE MANUAL DE
INSTRUCCIONESY EN EL PRODUCTO HAY MENSAJES
IMPORTANTES DE SEGURIDAD. ANTES DE QUE INSTALE O
UTILICE LA MAQUINA, LEA CON ATENCION Y SIGA TODOS LOS
AVISOS DE SEGURIDAD DE ESTE CAPITULO.

Observe toda la informacion de seguridad suministrada. Observe
todas las advertencias de seguridad. Nunca quite las advertencias
de seguridad ni ninguna otra informacién del equipo.

Lea todas las instrucciones y guardelas para su uso en el futuro.

A CADA AVISO DE SEGURIDAD DE ESTE MANUAL.

EL SIMBOLO INDICA UN PELIGRO POTENCIAL
PARA LA SEGURIDAD PERSONAL QUE PODRIA
LESIONARLE A USTED O A OTRAS PERSONAS,
ADEMAS DE CAUSAR DANOS AL PRODUCTO O A LA
PROPIEDAD.

C ESTE SiIMBOLO DE ALERTA DE SEGURIDAD PRECEDE

ESTE SIMBOLO DE ALERTA DE SEGURIDAD INDICA
EL RIESGO DE SUFRIR DESCARGAS ELECTRICAS. LE
PREVIENE PARA QUE NO ABRA LA PLASTIFICADORA
Y QUEDE EXPUESTO A UN VOLTAJE PELIGROSO.

EN LA PLASTIFICADORA ULTIMA 65 ENCONTRARA LAS
SIGUIENTES ADVERTENCIAS

A

Esto significa que si abre el producto y queda expuesto al voltaje
peligroso podria sufrir lesiones graves o causarle la muerte.

A A

Este mensaje de seguridad significa que podria sufrir quemaduras
y que sus dedos o sus manos podrian quedar atrapados y sufrir
aplastamientos en los rodillos calientes. La ropa, las joyas o el
cabello largo podrian quedar atrapados en los rodillos y arrastrarle

hacia ellos.

Este aviso de seguridad significa que podria cortarse si no tiene
cuidado a la hora de utilizar la cuchilla.

ADVERTENCIA: No intente revisar ni reparar la
plastificadora usted mismo.

ADVERTENCIA: no conecte la plastificadora a la red

A eléctrica ni intente utilizarla hasta que haya leido
estas instrucciones completamente. Guarde estas
instrucciones en un lugar apropiado para su futura
consulta.



Medidas preventivas generales

* Use esta plastificadora solo para la finalidad para la que se ha
fabricado, segun las especificaciones descritas en las instrucciones
de funcionamiento.

* Mantenga las manos, el cabello largo, la ropa suelta y otros articulos
tales como collares o corbatas lejos de la parte delantera de los
rodillos para evitar que se queden enredados o atrapados.

« Evite el contacto con los rodillos durante su funcionamiento o justo
después de que se haya apagado la plastificadora. Los rodillos
pueden alcanzar temperaturas superiores a los 150 °C.

* Mantenga las manos y los dedos lejos del recorrido de la hoja que
corta la pelicula situada en la parte posterior de la plastificadora.

* No coloque la plastificadora en un carro, un soporte o una mesa
inestables. En caso de utilizarse sobre una superficie inestable, la
plastificadora podria caerse y producir lesiones graves. Cuando
transporte la plastificadora en un carro o un soporte, evite las
detenciones repentinas, el uso de fuerza excesiva y los suelos
desnivelados.

* No toque ni extraiga equipos de seguridad mecanicos y eléctricos,
como dispositivos cortacorriente, de pantalla y de proteccion.

* No inserte ningun articulo que no sea apto para plastificarlo.
* No exponga la plastificadora a ningun liquido.

Medidas preventivas eléctricas

« Esta plastificadora debe conectarse a una tensién de alimentacion
que corresponda con la clasificacion eléctrica que se indica en la
placa de serie ubicada en la parte posterior de la maquina.

» Desenchufe la plastificadora antes de moverla, o cuando no la vaya
a utilizar durante un periodo prolongado de tiempo.

* No utilice la plastificadora con un cable o enchufe dafado.

* No sobrecargue las tomas eléctricas ya que pueden producirse
incendios o descargas eléctricas.

« No modifique la clavija. Esta esta configurada para el suministro
eléctrico adecuado.

 La unidad esté fabricada solo para su empleo en interiores.

PRECAUCION: la toma eléctrica debe estar situada cerca del

equipo y debe poder accederse a ella facilmente. No use un
cable alargador.

« Siva a mover la plastificadora, desconecte el enchufe de la toma
eléctrica a la que éste conectado y guarde el cable de suministro
eléctrico.

* No utilice la plastificadora si el cable o la clavija estan dafados, si
no funciona correctamente o si esta dafiada. Péngase en contacto
con un representante de servicio autorizado de GBC para obtener
asistencia.

Mantenimiento

ADVERTENCIA: No intente revisar ni reparar la plastificadora
usted mismo. La no observacion de esta advertencia podria
causar lesiones graves o incluso la muerte.

Desconecte el enchufe del suministro eléctrico y pdngase en contacto
con el Servicio Técnico de GBC en caso de que se produzcan una o
mas de las situaciones siguientes.

« El enchufe o cable de suministro eléctrico esta dafiado.
* Se ha derramado algun liquido sobre la plastificadora

« Tras una manipulacion incorrecta, la plastificadora no funciona
correctamente

* La plastificadora no funciona del modo descrito en este manual de
instrucciones.

Instalacion

* Debe poner en conocimiento de la empresa transportista cualquier
dano que se haya producido durante el traslado del producto.

* Coloque la plastificadora sobre una superficie plana estable con
capacidad para soportar un peso de 68kg.

 Para garantizar una posicion comoda durante su funcionamiento,
la superficie debe tener una altura minima de 76 cm. Los cuatro
pies de goma deben estar apoyados sobre la superficie de
soporte.

* Conecte el cable de alimentacion a la fuente adecuada de
suministro eléctrico. Evite conectar otros equipos al circuito
derivado al que esté conectada la plastificadora, puesto que esto
puede provocar desconexiones por interferencias del disyuntor o
puede quemar los fusibles.

« La plastificadora debe colocarse de tal modo que permita que
la pelicula que salga de la maquina caiga libremente al suelo. Si
la pelicula/los articulos plastificados se acumulan en la salida
de la plastificadora, la pelicula podria enrollarse en los rodillos y
provocar un atasco.

* Evite colocar la plastificadora cerca de fuentes de calor o frio. Evite

colocar la plastificadora en el recorrido directo de aire caliente,
refrigerado o procedente de un ventilador.

Cuidado de la Ultima 65

El tnico mantenimiento que debe realizar el operador es la limpieza
periddica de los rodillos. Mantener limpios los rodillos garantiza que
los articulos terminados no se dafaran por las acumulaciones de
polvo ni de adhesivo.

PRECAUCION: el siguiente proceso se realiza cuando la
plastificadora esta caliente. Debe tener mucho cuidado.
ADVERTENCIA: no utilice disolventes ni liquidos
limpiadores en los rodillos.
ADVERTENCIA: no intente utilizar bobinas con adhesivos
marcados como “Inflamables”.
ADVERTENCIA: No exponga la plastificadora a ningin
liquido.
1. Retire la pelicula de la plastificadora siguiendo el procedimiento
indicado en la seccion CARGA DE LA PELICULA
. Limpie los rodillos superiores e inferiores utilizando un pafo
limpio, himedo y sin pelusas. Si hay acumulaciones de adhesivo,
utilice alcohol isopropilico en lugar de agua.

n

w

. Para eliminar los residuos dificiles, precaliente la plastificadora
hasta que se encienda el INDICADOR DE PREPARADA (V).

. Pulse y mantenga presionado el botén de Retroceso LENTO
para hacer girar los rodillos superiores e inferiores con la pantalla
de seguridad abierta.

IS

o

. Siga el procedimiento descrito en la seccion CARGA DE LA
PELICULA, utilizando la tarjeta de introduccién de la pelicula
para recargarla.

Nota: jNo use estropajos metalicos para limpiar los rodillos

térmicos!

Nota: Cubrir la maquina cuando no se utilice reducira la

acumulacion de polvo en los rodillos y en la pelicula. Dichas

acumulaciones puede causar la baja calidad del plastificado.

ADVERTENCIA: no plastifique articulos que tengan
purpurina ni articulos metalicos. Podrian dafar los rodillos.

Las cubiertas laterales y la mesa de alimentacion pueden limpiarse
con un pano sin pelusas y detergente suave.
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Guia de funciones

A. INTERRUPTOR DE ALIMENTACION PRINCIPAL: Situado en
la parte trasera de la maquina, proporciona suministro eléctrico a
la plastificadora. La posiciéon «<ENCENDIDO» esta indicada con
el simbolo «I» mientras que el simbolo «O» indica la posicion de
«APAGADO» (figura 2).

B. PANEL DE CONTROL:
a. CONTADOR DE «METROS USADOS» — Cuenta el nimero

de metros usados desde el ultimo reinicio. Para reiniciar este
contador pulse el botén RESET.

. BOTON DE ENCENDIDO/APAGADO - Utilizado para poner
la maquina en modo Standby o para activar la maquina desde
el modo Standby.

o

i. PREPARADA - La maquina esta preparada cuando emite
un sonido y el LED del icono v se enciende de color
VERDE.

ii. CALENTAMIENTO - La maquina se esta calentando
cuando el LED del icono & se enciende de color AMBAR.

iii. STANDBY - Cuando el @ se ilumina de color AMBAR,
la maquina esta en modo Standby. Pulse el boton de
ENCENDIDO/APAGADO para activar la maquina y hacer
que se caliente hasta la temperatura de funcionamiento.

c. SELECCION DE PELICULA - (38 o 75 micras) — Pulse el
botén de seleccidn de pelicula para elegir entre peliculas de
38y de 75 micras.

d. CONTROL DE VELOCIDAD - Controla la velocidad de la
plastificadora cuando se pulsa en botén RUN.

i. VELOCIDAD AUTOMATICA - La maquina funciona a la
velocidad éptima para el tipo de pelicula seleccionado.
PRESIONE el selector de velocidad para ENCENDER/
APAGAR esta funcion. EI LED VERDE se iluminara
cuando esté ENCENDIDA.

ii. AJUSTE MANUAL DE 1 A 10 - El operario puede
seleccionar manualmente la velocidad entre 1y 10. La
velocidad aumentara a medida que laregule entre 1y
10. La funcién VELOCIDAD AUTOMATICA debera estar
apagada para ajustar la velocidad manualmente.

e. AVANCE - Pulse el botén RUN para hacer que la
plastificadora funcione en la direccion de avance.

f. AVANCE/RETROCESO LENTO - Pulse y mantenga
presionado el botdn para que la maquina avance o retroceda
lentamente. Si utiliza la velocidad LENTA, la maquina podra
avanzar incluso con la pantalla de seguridad abierta.

g. STOP - Utilizado para parar la plastificadora. Hay dos
botones de parada, uno en el panel frontal y otro en la parte
trasera de la maquina.

. PANTALLA DE SEGURIDAD: (figura 4) Evita el contacto

accidental con los rodillos térmicos. La PANTALLA DE
SEGURIDAD debe bajarse en su posicién para poder activar la
funcién de AVANCE.

. MESA DE ALIMENTACION: (figura 4) La mesa de alimentacién

se utiliza para colocar los articulos que van a plastificarse. La
mesa de alimentacion debe estar cerrada y enganchada para
que la plastificadora funcione.

. CIERRES DE LA MESA DE ALIMENTACION: (figura 5) Los

cierres bloquean y desbloquean la mesa de alimentacion.

" GUIA DE BORDES AJUSTABLE: (figura 5) Alinea los articulos

mientras se alimentan en la plastificadora. Especialmente util
para asegurar la correcta alineacion de los articulos largos. La
guia puede moverse aflojando el pomo y deslizandola hasta la
posicién deseada para después volver a apretar el pomo.

. RODILLOS TERMICOS: (figura 6) Calientan la pelicula para

activar el adhesivo y proporcionan presién para asegurar que la
pelicula se adhiere al soporte.

. BARRAS GUIA: (figura 6) Las barras guia, situadas cerca de

cada bobina de pelicula, se utilizan para dirigir la pelicula a los
rodillos térmicos. La barra guia inferior esta unida a la mesa de
alimentacion para facilitar la carga de la pelicula.

RODILLOS DE TRACCION: Los rodillos de traccion estan
situados en la parte trasera de la plastificadora. Arrastran
simultdneamente la pelicula a través de la plastificadora y
proporcionan tension durante el enfriamiento de la pelicula para
asegurar la calidad de la plastificacion.

. CUCHILLA TRASERA: (figura 7) Se utiliza para cortar la pelicula

cuando sale por la parte trasera de la plastificadora.

. FUSIBLE: (figura 2) El fusible es un dispositivo de seguridad

eléctrica y esta situado debajo del interruptor de alimentacion
principal.

. APAGADO AUTOMATICO: La plastificadora se apaga después

de dos horas de inactividad. Para activar la plastificadora,
asegurese de que el interruptor principal esta en la posicion de
ENCENDIDO («I») y pulse el boton ENCENDIDO/APAGADO de
la parte delantera de la maquina.

. BOBINAS DE PELICULA: La Ultima 65 puede utilizar bobinas

de pelicula EZLoad y bobinas estandar (figura 8).

. SOPORTES PARA PELICULAS: Las bobinas se colocan en los

soportes (figura 9).

. EJE PARA PELICULAS: El eje para peliculas se utiliza para

cargar peliculas estandar en la plastificadora Ultima 65.

> GANCHOS DEL EJE PARA PELICULAS: Situados en la parte

trasera de la maquina, los ganchos del eje se utilizan para
guardar el eje para peliculas cuando se utiliza una pelicula
EZLoad.



Carga de la pelicula

PRECAUCION: EI siguiente proceso se realiza cuando la
plastificadora esta caliente. Debe tener mucho cuidado.

CONSEJO: La carga de la pelicula es mas sencilla si se realiza
cuando la maquina esta en estado «Preparada» o mientras se esta
calentando.

Paso 1: Levante la pantalla de seguridad y baje la mesa de
alimentacion presionando los cierres. (Fig. 10).

Paso 2: Si esta recargando la pelicula, corte la pelicula sobrante
en la parte superior e inferior, entre los rodillos y las barras guia.
(Fig. 10).

Paso 3: Levante las cuatro palancas de los soportes para peliculas
y extraiga las bobinas antiguas. (Fig. 11).

Paso 4: Coloque las nuevas bobinas. (Fig. 12).

a. Pelicula EZLoad - Inserte la pelicula directamente en los
soportes, asegurandose de que el color y el tamafio de
los tapones de la pelicula se corresponden con los de los
soportes.

b. Pelicula estandar - Primero es necesario cargar la pelicula
en el eje y después el eje podra colocarse en el soporte
para peliculas. Consulte las instrucciones siguientes para la
colocacion de la pelicula en el eje.

Paso 5: Cierre las cuatro palancas de los soportes para peliculas.
Paso 6: Introduzca la pelicula (ver Figs. 12y 15)

a. Desenrolle las peliculas superior e inferior dejando holgura
suficiente para su introduccion entre los rodillos.

b. Coloque la bobina inferior (bobina 1) sobre la barra guia
superior dejando holgura suficiente para cerrar la mesa de
alimentacion.

c. Coloque la pelicula de la bobina superior (bobina 2) sobre la
pelicula de la bobina inferior.

d. Asegurese de que los bordes de la pelicula superior e inferior
estan alineados.

Paso 7: Cierre la mesa de alimentacion y la pantalla de seguridad.
Gire la bobina superior 1/4 de vuelta extra para aflojar la pelicula de
la bobina superior. (Fig. 14).

Paso 8: Utilizando la tarjeta de introduccion de la pelicula
suministrada con esta, empuje la pelicula en el area de separacion
de los rodillos térmicos. Contintie apretando la tarjeta de
introduccién mientras presiona el botén de avance lento como se
indica en el paso 9. (fig. 14).

Paso 9: Pulse y mantenga presionado el botdn de avance lento
mientras supervisa la introduccion de la pelicula a través de los
rodillos térmicos y los rodillos de traccién y la salida por la parte
trasera de la plastificadora.

Carga de peliculas estandar en el eje para peliculas

1. Con la mesa de alimentacion en posicién «abierta», coloque
la bobina sobre la barra de guia y el borde de la mesa de
alimentacion.

2. Retire el tapon azul oscuro del extremo del eje para peliculas
tirando de él.

3. Asegurese de que la junta térica esta colocada en la posicion
correcta de la pelicula.

4. Introduzca el eje para peliculas a través del nucleo de la bobina
y vuelva a colocar el tapén azul oscuro en el extremo. Asegurese
de que la pelicula queda a ras de la junta térica y que las bobinas
superior e inferior estan alineados durante la carga.

Nota: Cuando introduzca el eje, revise el diagrama de carga de las
peliculas para asegurarse de que la pelicula esta en la direccion
correcta para las bobinas superior e inferior.

Funcionamiento

1. Mueva el interruptor de encendido a la posicion “ON” (1) (figura 1).

2. Asegurese de seleccionar el grosor de pelicula adecuado.

3. Cuando la plastificadora alcanza la temperatura de
funcionamiento, se enciende el indicador de Preparada de color
verde (v) del panel de control.

4. Coloque los articulos que va a plastificar en la mesa de
alimentacion.

5. Presione el botdn de avance .

6. Coloque los articulos que va a plastificar entre los rodillos
térmicos.

7. Cuando los articulos plastificados salgan por la parte trasera de
la plastificadora, pulse el botén de parada .

8. Utilice la cuchilla trasera situada en la parte posterior de la
plastificadora para separar los articulos plastificados de la
pelicula.

9. Durante su uso, supervise la salida de la pelicula por la parte
trasera de la plastificadora para asegurarse de que la pelicula no
se arrastra de vuelta a la plastificadora donde podria enrollarse
alrededor del rodillo.

Nota: La alimentacion continua de soportes de tamafio similar en
el mismo punto creard una zona de desgaste. Variar el punto de
alimentacion de los soportes aumentara la vida util de los rodillos
térmicos.

Eliminacion de atascos

Los atascos de la pelicula pueden producirse si la plastificadora no
esta colocada de tal modo que permita que la pelicula que salga de
la maquina caiga libremente al suelo. La acumulacién de pelicula/
articulos plastificados en la salida de la plastificadora puede causar
que la pelicula se enrolle en los rodillos y provocar un atasco.

Para eliminar un atasco es necesario girar los rodillos en direccion
inversa.

1. Detenga inmediatamente la plastificadora pulsando el botén de
parada

2. Abra la pantalla de seguridad y la mesa de alimentacion.
3. Corte las tiras superior e inferior de la pelicula en las barras guia.

4. Sujete los extremos sueltos y tire recto hacia fuera mientras
mantiene pulsado el botén de retroceso lento .

5. Cuando la pelicula haya salido de los rodillos térmicos, detenga
la plastificadora soltando el botén de retroceso lento.

6. Recargue la pelicula siguiendo las instrucciones de CARGA DE
LA PELICULA anteriores.
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Guia de velocidad de la
plastificadora

Cuando utilice la velocidad automatica (AutoSpeed) la maquina
funcionara con el ajuste de velocidad 4 y regulara automaticamente
la velocidad de la plastificadora dependiendo de los cambios de
temperatura de los rodillos. Esto asegura una plastificacion de
calidad.

Apague la funcién de velocidad automatica pulsando el selector de
Control de velocidad y ajuste manualmente la velocidad segun las
siguientes recomendaciones.

Tipo de soporte Velocidad
Fino (papel de periédico) 4-6
Soporte (papel de copia) 3-5
Grueso (cartoén fino) 2-4
Pesado (cartulina) 1-2

Garantia

El funcionamiento de esta maquina esta garantizado durante un
periodo de 1 afios a partir de la fecha de adquisicién, siempre

que su utilizacion sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO
Brands Europe, a su propia discrecion, repararé o sustituira

el aparato defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre los
defectos causados por uso indebido o por su utilizacion para fines
inadecuados. Se requerird un comprobante de la fecha de compra.
Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no
autorizadas por ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro
objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta a los derechos
legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion
vigente aplicable que rige la venta de articulos.

Registre este producto en linea en www.accobrands.com

Sugerencias para plastificar

* No intente plastificar articulos metalicos ni abrasivos, como grapas
o clips de papel, ya que danarian los rodillos térmicos.

* No fuerce los articulos en el area de separacion de los rodillos. Los
articulos que no se arrastran con facilidad en la plastificadora son,
probablemente, demasiado gruesos.

* Pueden producirse arrugas si se intenta volver a colocar un articulo
una vez que los rodillos lo han sujetado.

* No detenga la plastificadora antes de que un articulo haya salido
completamente por la parte trasera de la plastificadora. Incluso
una parada momentanea puede causar que aparezca una marca
(linea de calor) en el articulo plastificado.

« El adhesivo se depositara en los rodillos térmicos si:

- Solo se utiliza una bobina de pelicula. Las bobinas superior e
inferior deben utilizarse para plastificar sin problemas.

- Se permite que una o ambas bobinas salgan completamente
del nucleo.

- Los bordes de las bobinas superior e inferior no estan
alineados uniformemente.

Si se produce un fallo técnico en el producto durante el periodo de
garantia, péngase en contacto con el centro de atencion al cliente
de ACCO correspondiente. En funcion del diagndstico y del tipo

de modelo, enviaremos un ingeniero o le pediremos que devuelva
la maquina a ACCO. Si devuelve la maquina, de conformidad

con la legislacion vigente y a su discrecion, ACCO: a) reparara la
méquina con piezas nuevas o reacondicionadas o b) sustituira la
maéquina por otra nueva o reacondicionada que sea equivalente a la
reemplazada.



Resolucion de problemas

Sintoma

La maquina no se enciende.

La maquina esta encendida pero
no funciona.

Los rodillos de la maquina se
detienen/atascan durante el
plastificado.

La pelicula no se adhiere al
soporte.

La pelicula o el soporte aparecen
opacos, lechosos con «moteado
de plata» (puntos muy pequefios
que normalmente se aprecian en la
oscuridad).

Aparecen ondas largas en la
pelicula y/o el soporte.

Ondas en un lado de la pelicula o
del soporte.

Las ondas aparecen hacia fuera
desde el borde trasero del soporte
(estelas).

Aparicion de pequefias arrugas
en el soporte y la pelicula (piel de
naranja).

El soporte y la pelicula presentan
un patron de cuadrados pequefios
en la salida (patrén a cuadros).

Huecos/bolsas de aire entre el
borde del soporte y la pelicula
(ampollas).

La pelicula tiene burbujas.

Los bordes de la pelicula se
ondulan en sentidos opuestos
cuando sale por la parte trasera de
la plastificadora.

El soporte plastificado muestra
ondulaciones.

Arrugas en la pelicula cuando entra
en los rodillos térmicos.

Acumulacién excesiva de adhesivo
en los bordes de los rodillos
térmicos.

Posibles motivos

Elinterruptor de alimentacion principal de la parte
trasera de la maquina no estd en la posicion
«ENCENDIDO» (I).

La plastificadora esté desenchufada.

El fusible se ha fundido.

Se ha activado el interruptor de seguridad ya que la
pantalla de seguridad o la mesa de alimentacién no
estan totalmente cerradas.

El soporte es demasiado grueso.

Inspeccione si hay pelicula enrollada en los rodillos.

La méquina no est4 lo suficientemente caliente.
Avance demasiado répido.

Ajuste incorrecto de la pelicula

Los adhesivos no se adhieren a determinadas tintas/
toners/aceites de toner/recubrimientos.

La méaquina no est4 lo suficientemente caliente.
Avance demasiado rapido.

Ajuste incorrecto de la pelicula

Los adhesivos no se adhieren a determinadas tintas/
toners/aceites de toner/recubrimientos.

También puede que la maquina esté demasiado
caliente.

La pelicula esta demasiado caliente cuando sale
de los rodillos de traccion de la parte posterior de la
maquina.

La pelicula «camina» durante la plastificacion debido
a una tension desequilibrada.

Ocurre con los soportes mas gruesos.

La maquina esta demasiado caliente.

La pelicula esta demasiado caliente cuando sale
de los rodillos de traccion de la parte posterior de la
maquina.

Normalmente aparecen cuando se utilizan soportes
gruesos.

Tension desequilibrada a lo ancho de la pelicula.
Suciedad en la pelicula y/o en el soporte o el rodillo.
Corte o0 hendidura en la silicona del rodillo térmico.

Peliculas no emparejadas adecuadamente durante el
proceso de fabricacion.

Las bobinas tienen demasiada tension o arrastre.
Las bobinas tienen tensiones distintas.

Tension insuficiente en las bobinas.

Las bobinas superior e inferior no estan alineadas.

Medida correctora

Mueva el interruptor de alimentacion principal a la posicién “ON” (1).
Conecte el enchufe a la toma de alimentacion adecuada.
Restablezca el disyuntor.

Asegurese de que la pantalla de seguridad o la mesa de alimentacion
estan totalmente cerradas.

Si es posible, utilice soportes mas finos.

Sila pelicula esta enrollada en los rodillos, siga el procedimiento
indicado en «Eliminacién de atascos».

Asegurese de que la luz de Preparada esté encendida.

Pruebe una velocidad mas lenta.

Compruebe que ha seleccionado el grosor de pelicula adecuado.
Si es posible, imprima los documentos con otra impresora.

Asegurese de que la luz de Preparada esté encendida.

Pruebe una velocidad mas lenta.

Compruebe que ha seleccionado el grosor de pelicula adecuado.
Si es posible, imprima los documentos con otra impresora.

Si lo anterior no resuelve el problema, pruebe a dejar enfriar la
maquina.

Reduzca la velocidad de la plastificadora.

Habitual cuando se realizan grandes lotes de plastificacion.

Si aparecen ondas, realice lotes mas pequenos o detenga la
plastificadora para permitir que se enfrie.

Aseglrese de que todos los soportes estan totalmente cerrados.
Pruebe a intercambiar las bobinas superior e inferior.

Utilice soportes mas finos cuando sea posible.
Reducir la velocidad disminuira la cantidad de estelas.

Asegurese de que la luz de Preparada esta encendida.
Compruebe que ha seleccionado el grosor de pelicula adecuado.
Permita que la maquina se enfrie.

Reduzca la velocidad de la plastificadora.

Habitual cuando se realizan grandes lotes de plastificacion. Si
aparecen cuadrados pequefios, realice lotes mas pequefios o
detenga la plastificadora para permitir que se enfrie.

Reduzca la velocidad.

Asegurese de que la luz de Preparada esté encendida y de que la
temperatura es correcta.

Si es posible, utilice soportes mas finos.

Intercambie la bobina superior e inferior.

Limpielos con un pafio sin pelusas.

Tenga cuidado cuando corte la pelicula (en los cambios de bobina o
al eliminar atascos) para evitar cortar los rodillos.

Intercambie la bobina superior e inferior.

Limpie los soportes para peliculas con un pafio himedo y sin pelusas.
Las bobinas deben ser aproximadamente del mismo tamafio. Pruebe
aintercambiar la bobina superior e inferior para cambiar la tension.
Asegurese de que los soportes para peliculas estan totalmente
cerrados.

Limpie los soportes con un pafio sin pelusas.

Cuando utilice peliculas estandar, asegurese de presionar ambas

bobinas contra las juntas téricas de alineacion de la pelicula de los
ejes.

39



40

Specifikationer
Modell GBC Ultima 65 Laminator
Drifthastighet Variabel

Hastighet 1-10 60-300 cm/min

Uppvérmningstid <10 minuter

Maximal filmbredd Upp till 685 mm

Maximal diameter pa filmrulle =~ 127 mm

Filmmaterial som kan Nap I-film

anvandas: - 38 eller 75 mikrometer

- Filmtjocklek -Ja

- EZLoad-film -Ja

- Standardfilm pa 25 mm-hylsa

Matt: Enhet: Frakt:

- Bredd 88,9cm 104,8 cm
- Hojd 35,6 cm 45,7 cm
- Djup 53,3cm 66,7 cm
- Vikt 50,3 kg 52,6 kg

Elektriska krav:

- Spénning 220-240V, 50/60 Hz, 8 A
Miljo:
- Maximal 28°C

omgivningstemperatur

Avfall som utgérs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska
produkter (WEEE)

Nar din produkt har tjanat ut betraktas den som WEEE. Det ar darfor
viktigt att notera foljande:

WEEE far inte bortskaffas som osorterat kommunalt avfall. Det
ska samlas in separat pa sadant sétt att det kan tas isér och
bestandsdelarna och materialet materialatervinnas, ateranvandas
och energiatervinnas (i form av bransle vid framstéllandet av
elektricitet).

Offentliga insamlingspunkter har inréttas for insamling av WEEE,
avgiftsfritt for dig.

Var véanligt Iamna ditt WEEE till insamlingspunkten narmast hemmet
eller arbetet.

Om du har svarighet att hitta en insamlingspunkt ska stéllet dar du
kdpte produkten ta emot ditt WEEE.

Om du har férlorat kontakten med inkdpsstallet ber vid dig vénda dig
till ACCO for hjalp med detta.

Syftet med atervinning av WEEE ér att sla vakt om miljon, skydda
manniskors halsa, bevara ramaterialen, starka uthallig utveckling
och sékerstalla en battre tillgang till varor inom EU. Detta kan uppnas
genom att atervinna vardefulla sekundara ramaterial och minska
bortskaffandet av avfall. Du kan bidra till att dessa mal uppnas
genom att lamna ditt WEEE till en uppsamlingspunkt.

Din produkt ar markerad med WEEE-symbolen (en

soptunna med ett kryss éver). Den symbolen betyder att

detta WEEE inte far bortskaffas som osorterat kommunalt
— aviall.

Sakerhet

DIN OCH ANDRAS SAKERHET AR VIKTIG FOR GBC. DET

FINNS VIKTIG SAKERHETSINFORMATION | DEN HAR
BRUKSANVISNINGEN OCH PA PRODUKTEN. INNAN DU
INSTALLERAR ELLER ANVANDER ENHETEN SKA DU LASA OCH
FOLJA ALLA SAKERHETSMEDDELANDEN | DETTA KAPITEL
NOGGRANT.

Respektera all sékerhetsinformation som ges. Respektera alla
sékerhetsvarningar. Ta aldrig bort sakerhetsvarningar eller annan
information fran utrustningen.

Léas alla instruktioner och behall dessa instruktioner for framtida bruk.

SAKERHETSINFORMATION | BRUKSANVISNINGEN.

SYMBOLEN BETYDER ATT DET FINNS RISK FOR
PERSONSKADOR ELLER SKADOR PA PRODUKTEN
ELLER ANNAN EGENDOM.

C DEN HAR VARNINGSSYMBOLEN VISAS FORE ALL

ELSTOTAR. DEN VARNAR DIG FOR ATT OPPNA
LAMINATORN OCH UTSATTA DIG FOR FARLIG
SPANNING.

Q DEN HAR VARNINGSSYMBOLEN VISAR RISK FOR

FOLJANDE VARNINGAR FINNS PA ULTIMA 65-LAMINATORN:

A

Det héar innebar att det finns risk for allvarliga och livshotande
personskador om du dppnar produkten och utséatter dig for farlig

AN\

Det hér sakerhetsmeddelandet betyder att det finns risk for
brannskador och att fingrar eller hander kan fastna och krossas i de
varma valsarna. Klader, smycken och langt har kan fastna i valsarna

och drain dig i dem.

Det har sékerhetsmeddelandet betyder att det finns risk for
skarskador om du inte hanterar slitsverket forsiktigt.

VARNING: Forsok inte att utféra service eller
reparationer pa laminatorn.

VARNING: Anslut inte laminatorn till natstrommen och
forsok inte att anvanda den forrén du har last denna
bruksanvisning i sin helhet. Férvara dessa anvisningar
pa en lamplig plats for framtida referens.



Allman sakerhetsinformation

* Anvand laminatorn endast fér de avsedda d&ndamalen enligt
specifikationerna i bruksanvisningen.

* Hall hander, langt har, |6sa kladesplagg och féremal sasom
halsband, slipsar osv. borta fran valsarna sa att de inte kan fastna
och dras in i mekanismen.

* Undvik kontakt med valsarna under anvandning eller nar
laminatorn nyligen har stangts av. Valsarna kan komma upp i
temperaturer pa 6ver 150 °C.

* Hall hander och fingrar pa avstand fran det vassa bladet pa
filmavskararen, som sitter dar filmen matas ut.

 Placera inte laminatorn pa instabila vagnar, stativ eller bord. Om
laminatorn stér ostadigt kan den falla, vilket kan leda till allvarliga
personskador. Stanna inte plétsligt, skjut inte for hart och se upp
med ojadmnheter i golvet nar laminatorn ska flyttas omkring pa en
vagn eller ett stativ.

* Tjuvkoppla eller avlagsna inte elektriska och mekaniska
sékerhetsmekanismer sasom férreglingar, kapor och skydd.

* Forsok inte att laminera féremal som inte lampar sig fér laminering.

 Utsatt inte laminatorn for vatska.

Elsakerhetsinformation

* Laminatorn far endast anslutas till sddan matningsspanning som
stdmmer 6verens med de varden som anges pa markplaten pa
maskinens baksida.

* Koppla bort laminatorn fran elnétet innan du flyttar den eller om
den inte ska anvandas under en langre tid.

* Anvand inte laminatorn om kabeln eller stickkontakten ar skadade.
« Overbelasta inte eluttagen — det kan leda till brand eller elstotar.

* Gor inga andringar pa kontakten. Kontakten ar utformad for ratt typ
av elmatning.

* Maskinen ar endast avsedd for anvandning inomhus.

OBS! Vagguttaget maste finnas lattatkomligt ndra maskinen.
Anvand inte en férlangningssladd.

 Dra ut kontakten ur uttaget som laminatorn &r ansluten till, och hall i
elkabeln medan laminatorn flyttas.

* Anvand inte laminatorn om kabeln eller stickkontakten &r skadade,
om ett fel uppstar eller om laminatorn har skadats. Kontakta en
serviceverkstad som godkants av GBC for hjélp.

Service

VARNING: Forsok inte att utféra service eller reparationer
pa laminatorn. Underlatenhet att folja den hér varningen kan
leda till allvarliga personskador och innebéra livsfara.

Koppla bort kontakten fran eluttaget och kontakta GBC:s tekniska
servicecenter om nagot av féljande intraffar.

« Elkabeln eller kontakten har skadats.

 Det har runnit ned vétska i laminatorn.

* Laminatorn har anvénts fel och fungerar sedan inte som den ska.
* Laminatorn fungerar inte enligt beskrivningen i bruksanvisningen.

Installation

* Fraktskador ska omedelbart rapporteras till fraktféretaget som
levererade maskinen.

* Placera laminatorn pa ett stabilt underlag som haller fér 68 kg.

* Underlaget ska vara minst 76 cm hogt for att maskinen ska
kunna anvéndas bekvamt. Alla fyra gummifétterna ska vila mot
underlaget.

« Sétt i stickproppen i ett lampligt natuttag. Undvik att ansluta annan
utrustning till samma elkrets, eftersom kretsbrytaren da kan l6sas
ut eller sékringarna ga.

* Laminatorn ska placeras pa sa séatt att utmatad film kan falla fritt
ned mot golvet. Ackumulering av film/material dar det matas ut
fran laminatorn kan leda till att filmen rullas upp kring valsarna och
stoppar dem.

* Undvik att placera laminatorn néra vdrme- och kylkallor. Stall den
inte direkt framfor en flakt, varmlufts- eller kalluftutblas.

Skotsel av Ultima 65

Den enda skoétselrutin som krévs av anvandaren &r regelbunden
rengdring av valsarna. Rena valsar sékerstaller att slutprodukterna
inte skadas av smuts och ansamlade limrester.

OBS! Rutinen nedan ska utféras medan laminatorn &r varm.
Var ytterst forsiktig.

VARNING: Anvénd aldrig rengdringsmedel eller
|6sningsmedel pa valsarna.

Q VARNING: Forsok inte att anvanda film med lim som &r

mérkt som brandfarligt.

VARNING: Utsétt inte laminatorn for vatska.

1. Ta bort filmen fran laminatorn enligt anvisningarna i avsnittet
FILMLADDNING.

n

. Rengdr de évre och undre valsarna med en ren, fuktad och
luddfri trasa. Om det finns ansamlade limrester kan du anvanda
isopropylalkohol i stéllet for vatten.

w

. Om smutsen &r svar att ta bort kan du forvarma laminatorn tills
klarlampan (v') tands.

IS

. Backa med SLOW-knappen for att rotera de 6vre och undre
valsarna med skyddskapan uppfalld.

. Folj stegen i avsnittet FILMLADDNING och anvand
filmtradningskortet for att ladda filmen igen.

o

OBS! Anvand inte skurkuddar av metall for att géra rent
varmevalsarnal!

OBS! Tack dver maskinen nar den inte anvéands for att minska
ansamling av damm pa valsarna och filmen, vilket kan leda till dalig
lamineringskvalitet.

VARNING: Laminera inte féremal med glitter pa eller féremal
av metall.D& kan valsarna skadas.

Sidkaporna och matningsbordet kan rengéras med en luddfri trasa
och mild tvattmedelslésning.
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Funktionsguide

A. HUVUDSTROMBRYTARE: Sitter pa maskinens baksida, ger
strom till laminatorn. Symbolen "I” indikerar PA och symbolen 0"
indikerar AV (figur 2).

B. KONTROLLPANEL:

a. RAKNARE FOR FORBRUKANDE METER - Réknar antalet
anvanda meter sedan senaste aterstallningen. Tryck pa
knappen RESET for att aterstalla den har raknaren.

. PA/AV-KNAPP — Anvands for att satta maskinen i vantelage

eller aktivera enheten fran vantelage.

o

i. KLAR - Maskinen ar klar att anvandas nar maskinen piper
och lysdiodsikonen v blir GRON.

ii. UPPVARMNING - Nar lysdiodsikonen & lyser GULT
varmer maskinen upp.

iii. VANTELAGE - Nar lysdiodsikonen @ lyser GULT &r
maskinen i vantelage. Tryck pa PA/AV-knappen for att
aktivera enheten och varma upp den till driftstemperatur.

c. FILMVAL - (38 eller 75 mikrometer) — Tryck pa knappen for
filmval f6r att vaxla mellan 38- och 75-mikrometersfilm.

d. HASTIGHETSREGLAGE - Styr laminatorns hastighet nar
RUN-knappen &r intryckt.

i. AUTOMATISK HASTIGHET - Maskinen kors med optimal
hastighet for vald filmtyp. Tryck pa hastighetsreglaget for
att sla pa eller av den hér funktionen. En GRON lysdiod
lyser nar funktionen ar pa.

ii. MANUELLA INSTALLNINGAR 1 TILL 10 - Anvéndaren
kan stélla in hastigheten manuellt fran 1 till 10. Hastigheten
okar nar du gar fran 1 till 10. AUTOMATISK HASTIGHET
maste vara avstangd for att kunna &ndra hastighet
manuellt.

e. RUN - Tryck pa RUN-knappen for att kora laminatorn i
framatriktningen.

f. SLOW (FRAMAT/BAKAT) — Hall knappen intryckt for att kora
enheten langsamt framét eller bakat. Med SLOW-knappen
kan maskinen koras i lag hastighet &ven nar skyddskapan ar
uppfalld.

g. STOP - Anvéands for att stoppa laminatorn. Det finns tva
stoppknappar: en pa frontpanelen och en pa baksidan av
maskinen.

=z

. SKYDDSKAPA: (figur 4) Forhindrar oavsiktlig kontakt med

varmevalsarna. SKYDDSKAPAN maste vara nedfalld och pa
plats for att knappen RUN ska fungera.

. MATNINGSBORD: (figur 4) Matningsbordet anvénds for att

positionera objekt fér laminering. Matningsbordet maste vara
uppféllt och fastlast for att laminatorn ska fungera.

. MATNINGSBORDETS LASHAKAR: (figur 5) Lashakarna

anvands for att lossa och lasa fast matningsbordet.

JUSTERBAR KANTSKENA: (figur 5) Riktar in objekt som matas
in i laminatorn. Den &r sarskilt anvandbar for langre objekt for

att minska skjuvning. Skenan kan flyttas genom att du lossar pa
vredet, drar skenan till 6nskad plats och sedan drar &t vredet.

. VARMA NYPVALSAR: (figur 6) De varmer upp filmen for att

aktivera limmet och tillfor tryck for att se till att filmen fastnar pa
mediet.

. FILMSTYRNINGSSKENOR: (figur 6) Filmstyrningsskenorna,

som sitter nara varje filmrulle, anvands for att styra filmen till
nypvalsarna. Den undre filmstyrningsskenan ar ansluten till
matningsbordet for att underlatta filmladdningen.

DRAGVALSAR: Dragvalsarna finns pa baksidan av
laminatorn. De drar filmen genom laminatorn samtidigt som
de strécker filmen medan den svalnar for att sakerstalla
lamineringskvaliteten.

. BAKRE SLITSVERK: (figur 7) Anvands for att skéra av filmen

nar den kommer ut pa baksidan av laminatorn.

. SAKRING: (figur 2) Sakringen &r en elsékerhetsanordning som

sitter under huvudstrémbrytaren.

. AUTOMATISK AVSTANGNING: Efter tva timmars inaktivitet

sténgs laminatorn av. Om du vill ak}ivera laminatorn ser dg till
att huvudstrombrytaren &r i lage PA ("I”) och trycker pa PA/AV-
knappen pa maskinens framsida.

. FILMRULLAR: Ultima 65 kan anvanda bade EZLoad-rullar med

lamineringsfilm och standardrullar (figur 8).

. FILMSADLAR: Filmrullen sétts in i sadlarna (figur 9).
. FILMAXEL: Filmaxeln anvands for att satta in rullar med

standardfilm i Ultima 65-laminatorn.

FILMAXELKROKAR: Filmaxelkrokarna sitter pa baksidan av
maskinen och anvands for att foérvara filmaxeln nar EZLoad-film
anvands.



Filmladdning

0BS! RUTINEN NEDAN SKA UTFORAS MEDAN
LAMINATORN AR VARM. Var ytterst forsiktig.

TIPS: Det ar enklast att ladda filmen nér enheten ar i klarlaget eller
under uppvarmning.

Steg 1: Oppna skyddskapan och fill ned matningsbordet genom att
trycka lashakarna nedat. (Fig. 10.)

Steg 2: Om du laddar om film skér du av den aterstaende 6vre och
undre utdragna filmen mellan filmrullarna och filmstyrningsskenorna.
(Fig. 10.)

Steg 3: Lyft upp de fyra filmspakarna pa filmsadlarna och ta bort den
gamla filmrullen. (Fig. 11.)
Steg 4: Montera nya filmrullar. (Fig. 12.)
a. EZLoad-film - Satt in filmen direkt i filmsadlarna och se till att
andpluggarna pa filmen stammer 6verens med sadlarnas farg
och storlek.

o

. Standardfilm — Forst maste filmen séattas pa filmaxeln, och
sedan kan axeln séttas in i flmsadlarna. Se anvisningarna
nedan for hur du sétter filmen pa axeln.

Steg 5: Stang de fyra filmspakarna pa sadlarna.
Steg 6: Tra i filmen (se fig.12 och 15).

a. Rulla upp de 6vre och undre filmrullarna med tillrackligt med
slack for att tré i filmen.

b. Drapera den undre filmrullen (rulle 1) dver den évre
filmstyrningsskenan med tillrackligt med slack for att kunna
falla upp matningsbordet.

c. Drapera filmen fran den 6vre rullen (rulle 2) éver filmen fran
den undre rullen.

d. Se till att den 6vre och undre filmen ligger kant i kant.

Steg 7: Fall upp matningsbordet och stang skyddskapan. Vrid den
ovre rullen ett kvarts varv extra for att skapa slack i filmen fran den
ovre rullen. (Fig. 14.)

Steg 8: Mata in filmen i varmevalsarnas nypzon med hjélp av
filmtradningskortet som medféljer filmen. Fortséatt att trycka pa
filmtradningskortet samtidigt som du trycker pa framéat pa SLOW-
knappen enligt steg 9. (Fig. 14.)

Steg 9: Kor framat med SLOW-knappen samtidigt som du haller koll
péa hur filmen trads i genom de varma nypvalsarna och dragvalsarna
och kommer ut pa baksidan av laminatorn.

Ladda standardfilm pa filmaxeln

1. Med matningsbordet i nedfallt Iage lagger du filmrullen pa
filmstyrningsskenan och matningsbordets kant.

2. Dra loss den morkbla andhatten fran filmaxeln.

3. Se till att O-ringen &r i korrekt filmposition.

4. For in filmaxeln genom rullhylsan och sétt tillbaka den mérkblaa
andhatten. Se till att filmen ligger dikt an mot O-ringen och
att de dvre och undre rullarna &r i linje med varandra under
installationen.

OBS! Nér du fér in axeln ska du stamma av med

filmladdningsdiagrammet for att se till att du laddar de évre och
undre filmrullarna i rétt riktning.

Anvandning

1. Sla huvudstrémbrytaren till PA-laget (1) (figur 1).

2. Kontrollera att ratt filmtjocklek &r vald.

w

. Nar laminatorn nar driftstemperatur tdnds den grona klarlampan
(v) pa kontrollpanelen.

. Placera objektet/objekten som ska lamineras pa matningsbordet.
. Tryck pa RUN-knappen .
. Skjut in objektet/objekten som ska lamineras i vdrmevalsarna.

N o o M

. Nar laminerade objekt kommer ut pa baksidan av laminatorn
trycker du pa stoppknappen .

8. Anvand det bakre slitsverket pa baksidan av laminatorn for att
skara loss laminerade objekt fran filmen.

9. Nar du anvander maskinen ska du halla koll pa baksidan av
laminatorn s att film inte dras tillbaka in i laminatorn och trasslas
inivalsarna.

OBS! Om du alltid matar in media av liknande storlek och pa samma
stélle slits valsen ojamnt. Mata in media pé olika stéllen sa férlanger
du valsarnas livslangd.

Atgirda ett stopp

Filmtrassel kan uppsta om laminatorn inte stalls sa att utmatad film
kan falla fritt ned mot golvet. Ackumulering av film/material dar det
matas ut fran laminatorn kan leda till att filmen rullas upp kring valsen
och stoppar den.

For att atgarda ett stopp maste du rotera valsarna i omvand riktning.
1. Stoppa laminatorn omedelbart med ett tryck pa stoppknappen .
2. Oppna skyddskapan och fill ned matningsbordet.

3. Skar av den 6vre och undre utdragna filmen vid
filmstyrningsskenorna.

4. Tatagide |6sa andarna av filmen och dra rakt utat medan du
backar med SLOW-knappen .

5. Nar filmen har kommit ut fran varmevalsarna stoppar du
laminatorn genom att slappa SLOW-knappen.

6. Ladda om filmen enligt anvisningarna fér FILMLADDNING ovan.
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Guide till lamineringshastighet

Nér du anvander Automatisk hastighet kdrs maskinen pa
hastighetsinstallning 4 och hastigheten pa laminatorn justeras
automatiskt baserat pa temperaturférandringar i valsarna. Detta
sakerstaller lamineringskvaliteten.

Stang av Automatisk hastighet genom att trycka pa
hastighetsreglaget och stall in hastigheten manuellt baserat pa
rekommendationerna nedan.

Mediatyp Hastighet
Tunt (tidningspapper) 4-6
Medeltjockt (skrivarpapper) 3-5
Tjockt (tunn kartong) 2-4
Kraftigt (affischpapp) 1-2
Garanti

Maskinen garanteras fungera i 1 ar fran inképsdatum vid normal
anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller ersatter
ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande, en defekt maskin
utan kostnad. Garantin galler inte for fel som uppstatt pa grund av
felaktig eller olamplig anvandning. Kvitto med inkdpsdatum maste
uppvisas. Om reparationer eller &ndringar utférts av personer som

inte &r auktoriserade av ACCO Brands Europe géller inte garantin.

Var malsattning &r att se till att vara produkter uppfyller angivna
specifikationer. Denna garanti paverkar inte de rattigheter du har
som konsument enligt lagen.

Registrera produkten online pa www.accobrands.com

Lamineringstips

* Forsok inte att laminera repande material eller metallféremal som
haftklamrar eller gem eftersom de skadar varmevalsarna.

* Tvinga inte in objekt i valsarnas nypzon. Ett objekt som inte enkelt
matas in i laminatorn &r férmodligen for tjockt for att laminera.

* Om du férsoker att flytta ett objekt nar valsarna har greppat det kan
det leda till skrynklor.

* Stoppa inte laminatorn innan ett objekt har kommit ut helt och hallet
pa baksidan av laminatorn. Aven tillfélliga stopp orsakar marken
(varmelinjer) pa det laminerade objektet.

* Lim ansamlas pa varmevalsarna om:

- Endast en filmrulle anvénds. Bade den 6vre och undre rullen
maste anvandas for problemfri laminering.

- En eller bada filmrullarna kérs helt slut.
- Filmerna fran den 6vre och undre rullen ligger inte kant i kant.

Om det uppstar ett tekniskt fel med din produkt under
garantiperioden, ska du kontakta relevant ACCO kundtjanstcenter.
Alltefter diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett
servicebesok fran en tekniker eller kommer vi éverens med dig om
retur av maskinen till ACCO. Om du returnerar maskinen kommer
ACCO enligt eget godtycke och i enlighet med lagen att antingen (i)
reparera maskinen med nya eller renoverade delar, eller (i) ersatta
maskinen med en ny eller renoverad maskin som &r likvéardig med
den som den ersétter.



Fels6kning

Symtom

Maskinen slas inte pa.

Maskinen &r PA men garinte
att kora.

Maskinvalsarna stoppar/
avstannar under laminering.

Filmen féster inte mot mediet.

Filmen eller mediet ser dimmigt,
mijolkigt eller silvrigt ut (mycket
sma punkter, syns normalt sett
pa morka omraden).

Det &r langa krusningar pa
filmen och/eller mediet.

Vagor pa ena sidan av filmen
eller mediet.

Det gar vagor utat fran
bakkanten av mediet (bogsvall).

Det &r sma knottror pa mediet
och filmen (apelsinskal).

Media och film har sma
rutménster nér de matas ut
(schackmonstring).

Lucka/luftficka mellan kanten av
mediet och filmen.

Filmen har bubblor.

Filmen rullar sig i motsatt
riktning pa kanterna nér den
kommer ut pa baksidan av
laminatorn.

Mediet rullar sig nar
lamineringen ar klar.

Skrynklor i filmen nér den garin
ivarmevalsarna.

Hog ansamling av limrester pa
kanterna av varmevalsarna.

Trolig orsak

Huvudstrombrytaren pa baksidan &r inte i PA-
laget (I).

Laminatorn ar inte ansluten till ett eluttag.
Sakringen har gatt.

Séakerhetssparren &r aktiverad eftersom
skyddskapan eller matningsbordet inte sitter
pa plats.

Mediet &r for tjockt.

Se efter om film &r upprullad runt valsarna.

Maskinen ar inte tillracklig varm.

Kérs fér snabbt

Fel filminstallning

Lim faster inte pa vissa black/toner/toneroljor/
beléggningar.

Maskinen &r inte tillracklig varm.

Kérs for snabbt

Fel filminstallning

Lim faster inte pa vissa black/toner/toneroljor/
belaggningar.

Maskinen kan aven vara fér varm.

Filmen &r for varm nar den kommer ut fran
dragvalsarna pa baksidan av maskinen.

Filmen "vandrar” under lamineringen pa grund av
ojamn atdragning.

Uppstar pa tjockare media.

Maskinen ar for varm.

Filmen &r for varm nar den kommer ut fran
dragvalsarna pa baksidan av maskinen.

Férekommer vanligtvis nér tjockare media
anvands.

Ojamn spannkraft 6ver filmens bredd.
Skrap i filmen och/eller pa mediet eller valsen.
Jack eller hack i varmerullens silikonbelaggning.

Filmmaterialet har inte passats samman korrekt
under tillverkningsprocessen.

For hég spannkraft eller for hogt drag appliceras
pé filmrullarna.

Olika mycket spannkraft appliceras pa
filmrullarna.

Otillrackligt spanda filmrullar.

Ovre och undre filmrulle ar inte inpassade efter
varandra

Avhjalpande atgard

Sl& huvudstrombrytaren till PA-laget (1).
Sétt i kontakten i ett Iampligt eluttag.
Aterstall kretsbrytaren.

Se till att skyddskapan &r stangd och att matningsbordet &r
uppfallt.

Anvénd tunnare media om méjligt.

Om film &r upprullad runt valsarna f6ljer du rutinen som
beskrivs i "Atgarda ett stopp”.

Kontrollera att klarlampan lyser.

Préva en lagre hastighet.

Kontrollera att ratt filmtjocklek har valts.

Skriv ut dokumentet pa en annan skrivare om det gar.

Kontrollera att klarlampan lyser.

Préva en lagre hastighet.

Kontrollera att ratt filmtjocklek har valts.

Skriv ut dokumentet pa en annan skrivare om det gar.

Préva att lata maskinen svalna om atgérderna ovan inte loser
problemet.

Sank hastigheten pa laminatorn.

Vanligt vid langre lamineringsomgangar. Om krusningar
forekommer kan du prova att kéra kortare omgangar eller att ta
en paus och lata laminatorn svalna.

Se till att alla sadlar &r helt stangda.

Prova att byta plats dvre och undre filmrulle.

Anvand tunnare media om det gar.
En lagre hastighet minskar méngden bogsvall.

Kontrollera att klarlampan lyser.
Kontrollera att ratt filmtjocklek har valts.
Lat maskinen svalna.

Sénk hastigheten pa laminatorn.

Vanligt vid langre lamineringsomgangar. Om rutménster
férekommer kan du préva att kéra kortare omgangar eller att ta
en paus och lata laminatorn svalna.

Prova att kéra langsammare.

Kontrollera att klarlampan lyser och att temperaturen &r korrekt.
Anvénd tunnare media om méjligt.

Byt plats pa 6vre och undre rulle.

Torka av dem med en luddfri trasa.

Var forsiktig nar du skar film (vid byte av rulle eller for att fixa
trassel) for att forhindra jack i valsarna.

Byt plats pa& 6vre och undre filmrulle.

Rengdr filmsadlarna med en fuktad luddfri trasa.

Filmrullarna ska vara av ungefar samma storlek. Préva att byta
plats 6vre och undre rulle for att forandra atdragningen.

Se till att sadlarna ar helt stangda.
Rengor sadlarna med en luddfri trasa.
Nar du anvander standardfilm ska du se till att bada filmrullarna

ar upptryckta mot O-ringarna for filminpassning pa axlarna.
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Dane techniczne

Model GBC Ultima 65 Laminator

Predkos¢ dziatania Zmienna

Predkosé 1-10 60 - 300 cm/min

Czas nagrzewania <10 minut
Maksymalna szerokos¢ folii do 685 mm
Maksymalna srednica 127 mm
rolki folii
Kompatybilne rodzaje folii: Folie Nap |
- Grubosé folii - 38 mikronéw > 75 mikronéw
- Folie EZload -Tak
- Standardowe folie o rdzeniu - Tak

25 mm (1 cal)
Wymiary: Urzadzenie: Przesytka:
- Szerokos$¢ 88,9 cm 104,8cm
- Wysokosé 35,6 cm 45,7 cm
- Gtgbokosé 53,3cm 66,7 cm
-Waga 50,3 kg 52,6 kg

Wymogi dotyczace zasilania
elektrycznego:
- Zasilanie

220V - 240V, 50/60 Hz, 8 A

Srodowisko:
- Maksymalna temperatura 28°C
otoczenia

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny (WEEE)

Po utracie przydatnosci uzytkowej produkt ten bedzie klasyfikowany
jako zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE). W zwigzku z
tym nalezy mie¢ na uwadze, co nastepuije:

Zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych nie nalezy
wyrzucac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych. Podlegaja
one selektywnej zbiérce w celu przekazania do demontazu, co
umozliwia recykling, ponowne uzycie oraz odzysk (jako paliwo do
odzyskiwania energii w procesie wytwarzania elektrycznosci) ich
czesci sktadowych i materiatow.

Samorzady lokalne ustanowity publiczne punkty zbiérki zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, dostepne nieodptatnie dla
konsumentow.

Prosimy o zwrdcenie sprzetu WEEE do punktu zbidrki potozonego
najblizej domu lub biura.

W przypadku trudnosci ze znalezieniem punktu zbiérki sprzet WEEE
powinien przyja¢ punkt sprzedazy detalicznej, ktdry sprzedat dany
produkt.

W przypadku braku kontaktu z punktem sprzedazy detalicznej
prosimy o skontaktowanie sig z firmg ACCO w celu uzyskania
pomocy w tej sprawie.

Recykling WEEE jest ukierunkowany na ochrong $rodowiska
naturalnego, ochrone zdrowia ludzkiego, zachowanie surowcéw,
promowanie zréwnowazonego rozwoju oraz zapewnianie lepszych
dostaw towaréw w Unii Europejskiej. Cele te beda osiggane poprzez
odzyskiwanie cennych surowcéw wtérnych oraz ograniczanie ilosci
odpadoéw. Zwracajgc zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny do
punktu zbidrki, uzytkownicy przyczyniaja sig do realizacji tych celow.

Produkt jest oznaczony symbolem WEEE (kubet na
K $mieci przekreslony znakiem X). Symbol ten informuje, ze
zuzytego sprzegtu elekirycznego i elektronicznego nie nalezy
Em— ysuwac jako nieposortowanych odpadow komunalnych.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA | INNYCH OSOB JEST
WAZNE DLA GBC. NINIEJSZA INSTRUKCJA | OZNACZENIA NA
PRODUKCIE ZAWIERAJA WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA. PRZED PODEACZENIEM | UZYTKOWANIEM
URZADZENIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC | ZASTOSOWAC
SIE DO WSZYSTKICH INFORMACJI DOTYCZACYCH
BEZPIECZENSTWA ZNAJDUJACYCH SIE W TYM ROZDZIALE.

Nalezy sie stosowac¢ do wszystkich zapewnionych informacji
dotyczacych bezpieczenstwa. Nalezy sig stosowac do wszystkich
uwag ostrzegawczych. Nigdy nie usuwac ze sprzetu ostrzezen ani
innych informacji.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i zachowacé je do uzytku w
przysztosci.

TAKI ZNAK OSTRZEGAWCZY POPRZEDZA KAZDY
KOMUNIKAT BEZPIECZENSTWA W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI.

ZNAK TEN WSKAZUJE POTENCJALNE ZAGROZENIE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA LUB INNYCH
0SOB, MOGACE ROWNIEZ SPOWODOWAC
USZKODZENIE PRODUKTU LUB MIENIA.

TAKI ZNAK OSTRZEGAWCZY OZNACZA RYZYKO
PORAZENIA PRADEM. INFORMUJE, ZE NIE
NALEZY OTWIERAC LAMINATORA | NARAZAC
SIE NA DZIAEANIE NIEBEZPIECZNEGO NAPIECIA
ELEKTRYCZNEGO.

NASTEPUJACE OSTRZEZENIA SA UMIESZCZONE NA
LAMINATORZE ULTIMA 65.

Al

Oznacza to, ze w przypadku otwarcia urzadzenia i narazenia sig na
dziatanie niebezpiecznego napigcia elektrycznego istnieje ryzyko
powaznych obrazen ciata lub $mierci.

A A\

To ostrzezenie oznacza ryzyko poparzen oraz ryzyko wciggnigcia i
zmiazdzenia palcow lub dtoni przez gorgce watki. Odziez, bizuteria i
diugie wtosy moga sig wplagta¢ w watki i wciggngé w nie uzytkownika.

AL

To ostrzezenie oznacza ryzyko skaleczenia w przypadku braku
ostroznosci przy obstudze obcinarki.

UWAGA: Nie nalezy podejmowac préb przegladu ani
napraw laminatora we wtasnym zakresie.

UWAGA: Przed podtgczeniem laminatora do zasilania

A i przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy
sig doktadnie zapoznac¢ z niniejszg instrukcja obstugi.
Przechowywag¢ instrukcje w tatwo dostepnym
miejscu, aby w razie potrzeby méc z niej skorzystac¢ w
przysztosci.



Ogodlne srodki ostroznosci

¢ Laminatora nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem, stosownie
do danych technicznych zawartych w instrukcji obstugi.

* Nie zbliza¢ dtoni, dtugich wtosoéw, luznych czesci odziezy ani
przedmiotéw takich jak naszyjniki i krawaty do watkéw, gdyz moga
zosta¢ wplatane lub wciggnigte.

» Unikac¢ kontaktu z watkami w trakcie uzytkowania i zaraz po
wytgczeniu laminatora. Watki moga osiggac temperature
przekraczajacg 150°C.

* Uwazag, aby dtonie ani palce nie znalazty sig na linii ostrza do
przycinania folii, mieszczgcego sig przy wyjsciu folii.

* Nie stawia¢ laminatora na niestabilnym woézku, stojaku lub stole.
Niestabilna powierzchnia moze spowodowaé upadek laminatora,
czego skutkiem moze by¢ powazne zranienie uzytkownika.
Podczas przemieszczania laminatora na wozku lub stojaku nalezy
unika¢ nagtego zatrzymywania, stosowania nadmiernej sity oraz
nieréwnych powierzchni podtoza.

 Nie ingerowa¢ w dziatanie i nie usuwac czgsci zabezpieczajgcych
przed zagrozeniami elektrycznymi i mechanicznymi, takich jak
blokady, tarcze i ostony.

* Nie wprowadza¢ materiatéw nienadajgcych sie do laminacji.

* Nie dopuszczaé do kontaktu laminatora z ptynami.

Srodki ostroznosci dotyczace
zasilania pradem elektrycznym

* Laminator nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania o napigciu
zgodnym z warto$ciami podanymi na tabliczce znamionowej
znajdujacej sie na tylnej czesci urzadzenia.

* Przed przeniesieniem laminatora w inne miejsce lub jesli nie jest on
wykorzystywany przez diuzszy okres czasu, nalezy go odtgczy¢ od
Zrédta zasilania.

* Nie wolno uzywac laminatora, jesli uszkodzony jest przewod
zasilajgcy lub wtyczka.

 Nie nalezy przecigzac¢ gniazdek elektrycznych, gdyz grozi to
pozarem lub porazeniem pradem.

* Nie wolno modyfikowaé wtyczki. Wtyczka jest przystosowana do
wtasciwego typu zasilania.

* Urzadzenie przeznaczone jest tylko do uzytku wewnatrz
pomieszczen.

UWAGA: Gniazdko elektryczne powinno sig znajdowac
blisko urzgdzenia i powinno by¢ tatwo dostepne. Nie uzywac
przedtuzaczy.

* Przy przemieszczaniu laminatora w inne miejsce nalezy wyjac
wtyczke z gniazdka elektrycznego, do ktdrego jest podtgczona, i
przytrzymywac przewdd zasilajacy.

* Nie nalezy uzywac laminatora, jesli uszkodzony jest przewo6d
zasilajgcy lub wtyczka, jesli wystapita awaria lub jesli
urzgdzenie zostato uszkodzone. Nalezy sig zwréci¢ o pomoc do
autoryzowanego przedstawiciela serwisu GBC.

Serwis

UWAGA: Nie nalezy podejmowac préb przegladu ani napraw
laminatora we wtasnym zakresie. Niestosowanie sig¢ do tego
ostrzezenia moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami lub
$miercia.
W razie wystgpienia jednej lub wigcej z ponizszych sytuacji nalezy
wyjac¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego i skontaktowac sie z
dziatem technicznym GBC.

* Doszto do uszkodzenia przewodu zasilajgcego lub wtyczki.

* Do laminatora dostat sie ptyn.

* Laminator nie dziata prawidtowo w wyniku niewtasciwej obstugi.
* Laminator nie pracuje tak jak powinien wedtug tej instrukcji.

Instalacja

* Uszkodzenia powstate w czasie transportu nalezy natychmiast
zgtaszac do dostawcy.

* Laminator nalezy umiesci¢ na stabilnej ptaskiej powierzchni zdolnej
utrzymac 68 kg.

* Dla wygody uzytkowania urzgdzenia powierzchnia ta powinna
sig znajdowac na wysokosci co najmniej 76 cm. Wszystkie cztery
gumowe noézki powinny sig znajdowaé na podtozu podtrzymujgcym
urzadzenie.

* Podtgcz przewdd zasilania do odpowiedniego zrddta zasilania.
Unikaj podtgczania innych urzgdzen do tego samego obwodu
elektrycznego, do ktérego podtgczony jest laminator, gdyz moze to
powodowac ucigzliwe wytgczanie urzadzenia lub krétkie spigcia.

* Laminator powinien by¢ umieszczony w taki sposdb, aby laminaty
mogty swobodnie spadac na podtoge. Nagromadzenie folii/
gotowych dokumentéw wysuwajacych sie z laminatora moze
powodowaé zwijanie sig folii wokot watkéw prowadzace do
zakleszczen.

 Nie nalezy umieszczac laminatora w poblizu zrédet ciepta ani

zimna. Nie nalezy umieszczac¢ laminatora na drodze strumienia
powietrza dmuchanego, grzanego ani chtodzonego.

Konserwacja laminatora Ultima 65

Jedyny zabieg konserwacyjny wymagany od uzytkownika to
okresowe czyszczenie watkow. Utrzymywanie czystosci watkow
zapobiega uszkodzeniom gotowych laminatéw przez brud i osady
kleju.

A UWAGA: Ponizszg czynnos$¢ wykonuije sig, gdy laminator
jest rozgrzany. Nalezy zachowac najwyzszg ostroznosé.

A UWAGA: Nie nanosi¢ na watki ptynéw do czyszczenia ani
rozpuszczalnikow.

Q UWAGA: Nie stosowac folii pokrytej klejem z oznaczeniem
,substancja tatwopalna”.

A UWAGA: Nie dopuszczac do kontaktu laminatora z ptynami.

1. Wyja¢ folie z laminatora zgodnie z instrukcjami zawartymi w
punkcie: ZAKEADANIE FOLII.

2. Wyczysci¢ watki gorne i dolne czystg wilgotng $ciereczka bez
meszku. Jesli sg osady kleju, zamiast wody mozna uzy¢ alkoholu
izopropylowego.

3. Aby usuna¢ trudne do wyczyszczenia pozostatosci, nalezy
rozgrzac laminator, az zaswieci sig¢ KONTROLKA GOTOWOSCI
V).

4. Nacisna¢ i przytrzymaé przycisk POWOLNEGO BIEGU (SLOW)

wstecz, aby obracac gérne i dolne watki, przy czym ostona
bezpieczenstwa powinna by¢ otwarta.

5. Postgpowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w punkcie
ZAKEADANIE FOLII, postugujac sig arkuszem wprowadzajacym
w celu ponownego zatozenia folii.

Uwaga: Nie szorowac watkdw grzejnych drucianymi zmywakami!

Uwaga: Nakrywanie urzadzenia, gdy nie jest w uzyciu, ogranicza
gromadzenie sie kurzu na watkach i folii, mogace powodowaé niska
jakos¢ laminacji.

c UWAGA: Nie laminowa¢ materiatéw z elementami

brokatowymi i/lub metalicznymi. Moze to spowodowac
uszkodzenie watkow.

Boki obudowy i blat podawczy mozna czysci¢ przy uzyciu $ciereczki
bez meszku i tagodnego detergentu.
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Opis funkciji

A. GEOWNY PRZYCISK ZASILANIA: Znajduije sie z tytu
urzadzenia; wigcza zasilanie laminatora. Pozycja ,WLACZONE”
jest oznaczona symbolem ‘I’, a pozycja ,WYLACZONE”
symbolem ‘O’ (rys. 2).

B. PANEL STEROWANIA:

a. LICZNIK ZUZYTYCH METROW - rejestruie liczbg metréw
zuzytych od ostatniego zresetowania. Aby zresetowac licznik,
nalezy nacisng¢ przycisk RESET.

. WEACZNIK/WYEACZNIK - stuzy do wigczania trybu

czuwania i wybudzania urzgdzenia z trybu czuwania.

o

i. GOTOWOSC - urzadzenie jest gotowe do pracy, gdy
wyemituje sygnat akustyczny i ikonka v zaswieci sie na
ZIELONO.

ii. NAGRZEWANIE - gdy ikonka & $wieci si¢ na ZOLTO,
urzgdzenie sig rozgrzewa.

jii. CZUWANIE - gdy ikonka @ jest podswietlona na ZOLTO,
urzgdzenie jest w trybie czuwania. Naci$nigcie wtgcznika/
wytgcznika powoduje obudzenie urzgdzenia i nagrzewanie
do temperatury roboczej.

c. WYBOR FOLII - (38 lub 75 mikronéw) — nacisniecie przycisku
wyboru folii pozwala przetgczaé ustawienie pomiedzy folig o
grubosci 38 i 75 mikronow.

d. REGULATOR PREDKOSCI - reguluje predko$é pracy
laminatora, gdy wigczony jest przycisk BIEG (RUN).

i. PREDKOSC AUTO - urzadzenie pracuje z optymalng
predkoscig dla wybranego rodzaju folii. Aby wiaczyé/
wytaczyé te funkcje, nalezy NACISNAC pokretio
regulatora predkosci. Gdy funkcja jest wigczona, zapala
sig ZIELONA dioda LED.

ii. USTAWIENIA RECZNE 1 - 10 - uzytkownik moze recznie
wybraé predkos$¢ od 1 do 10. Predkos$¢ wzrasta wraz z
przesuwaniem ustawien od 1 do 10. Aby méc recznie
wybiera¢ predkosé, tryb predkosci AUTO musi by¢
WYLACZONY.

e. BIEG (RUN) - witgczenie przycisku biegu uruchamia prace
laminatora do przodu.

f. POWOLNY BIEG (SLOW) DO PRZODU/WSTECZ -
nacisna¢ i przytrzymaé, aby uruchomi¢ powolng prace
urzadzenia do przodu lub wstecz. Stosowanie POWOLNEGO
BIEGU umozliwia prace urzagdzenia nawet przy otwartej
ostonie bezpieczenstwa.

g. STOP - zatrzymuije laminator. Urzadzenie jest wyposazone w
dwa przyciski Stop - jeden na panelu przednim i jeden z tytu
urzadzenia.

=z

. OSEONA BEZPIECZENSTWA: (rys. 4) Zapobiega

przypadkowemu zetknigciu z watkami grzejnymi. OSLONA
BEZPIECZENSTWA musi by¢ opuszczona do wtasciwej pozycii,
aby dziatata funkcja BIEG (RUN).

. BLAT PODAWCZY: (rys. 4) Blat podawczy stuzy do uktadania

dokumentéw przeznaczonych do laminaciji. Blat podawczy musi
by¢ zamkniety i zatrzasnigty, aby mozliwa byta praca laminatora.

. ZATRZASKI BLATU PODAWCZEGO: (rys. 5) Zatrzaski blokujg i

odblokowujg blat podawczy.

REGULOWANY OGRANICZNIK KRAWEDZI: (rys. 5)
Wyréwnuje dokumenty wprowadzane do laminatora.
Szczegolnie przydatny przy dtuzszych dokumentach - zmniejsza
przekrzywienia. Aby przemiesci¢ ogranicznik, nalezy poluzowaé
pokretto i przesunaé ogranicznik do potrzebnej pozyciji, a
nastepnie dokrecic¢ pokretto.

. WALKI GRZEJNE DOCISKOWE: (rys. 6) Nagrzewaja folie,

aby aktywowac klej oraz naciskaja, aby folia przylegta do
laminowanych materiatéw.

. DRAZKI PROWADZACE: (rys. 6) Drazki prowadzace,

umieszczone przy kazdej rolce folii, prowadza folie do watkéw
dociskowych. Nizszy drazek prowadzacy jest przytagczony do
blatu podawczego, aby utatwi¢ zaktadanie folii.

WALKI CIAGNACE: Watki ciagnace znajduja sie z tytu
laminatora. Ciggna one folig przez laminator i jednocze$nie
napinajg ochtadzajaca sie folig, aby zapewni¢ dobrg jakos¢
laminagii.

. TYLNA OBCINARKA: (rys. 7) Stuzy do odcinania folii

wysuwajgcej sig z laminatora.

. BEZPIECZNIK: (rys. 2) Bezpiecznik to urzgdzenie

zabezpieczajgce przed zagrozeniami elektrycznymi; znajduje sie
pod gtéwnym przyciskiem zasilania.

. AUTOMATYCZNE WYLACZANIE: Po dwdéch godzinach

bezczynnosci laminator sie wytgcza. Aby uruchomic laminator,
gtéwny przycisk zasilania powinien sie znajdowac w pozycji
LWEACZONE” (‘I') i nalezy nacisna¢ wigcznik/wytacznik z przodu
urzadzenia.

. ROLKI FOLII: W laminatorze Ultima 65 mozna stosowac

zaréwno rolki folii laminacyjnej typu EZLoad, jak tez rolki
standardowe (rys. 8).

. UCHWYTY FOLII: Rolke folii mocuje sig w uchwytach (rys. 9).
. OS FOLII: O$ folii stuzy do zaktadania folii standardowej do

laminatora Ultima 65.

ZACZEPY OSI FOLII: Zaczepy osi folii znajdujg sig z tytu
urzadzenia i stuzg do przechowywania osi, gdy w uzyciu jest folia
EZLoad.



Zaktadanie folii

UWAGA: Ponizsza czynno$¢ wykonuije sig, gdy laminator
jest rozgrzany. Nalezy zachowaé najwyzsza ostroznosc¢.

RADA: Najtatwiej jest zaktadac folig, gdy urzadzenie jest w stanie
gotowosci lub gdy sig nagrzewa.

Krok 1: Podnies$¢ ostone bezpieczenstwa i opusci¢ blat podawczy
naciskajac na zatrzaski. (Rys. 10)

Krok 2: W przypadku zmieniania rolek folii nalezy przecigé
rozwinigte czesci folii goérnej i dolnej pomiedzy rolkami folii a
drazkami prowadzacymi. (Rys. 10)

Krok 3: Podnies¢ cztery dzwignie przy uchwytach folii i wyja¢ stare
rolki folii. (Rys. 11)

Krok 4: Zatozy¢ nowe rolki folii. (Rys. 12)

a. Folia EZLoad - Umiescic¢ folig bezposrednio w uchwytach
tak, aby koncoweki rolki folii byty dopasowane do uchwytéw
kolorem i rozmiarem.

b. Folia standardowa - Folig nalezy najpierw natozy¢ na os,
po czym o0$ z folig mozna umocowac w uchwytach. Instrukcje
naktadania folii na 0$ podano ponizej.

Krok 5: Zamkna¢ cztery dzwignie przy uchwytach folii.
Krok 6: Doprowadzi¢ folie do watkéw (patrz rys. 12 15)

a. Rozwing¢ gérna i dolng rolke folii na tyle, aby wystarczyto do
wprowadzenia do watkéw.

b. Zatozy¢ folig z dolnej rolki (rolka 1) na gérny drazek
prowadzacy na tyle luzno, aby mozna byto zamkna¢ blat
podawczy.

c. Zatozyc folig z gornej rolki (rolka 2) na folig z dolnej rolki.
d. Krawedzie folii gérnej i doinej powinny by¢ wyréwnane.

Krok 7: Zamkna¢ blat podawczy i ostone bezpieczenstwa. Obroci¢
gorna rolke dodatkowo o ¥ obrotu, aby rozluzni¢ folie z gérnej rolki.
(Rys. 14)

Krok 8: Postugujac sig arkuszem wprowadzajagcym dotgczonym do
folii, wsuna¢ folie do miejsca docisku watkéw grzejnych. Popychac
dalej arkusz wprowadzajacy, naciskajac jednoczesnie przycisk
powolnego biegu (Slow) do przodu jak w kroku 9. (Rys. 14).

Krok 9: Nacisna¢ i przytrzymac przycisk powolnego biegu (Slow) do
przodu, obserwujgc jednoczes$nie jak folia wsuwa sig do grzejnych
watkéw dociskowych i watkéw ciggngcych, a nastgpnie wysuwa sig
Z tytu laminatora.

Zaktadanie folii standardowej na os folii

1. Przy blacie podawczym w pozycji otwartej, oprze¢ rolke folii o
drazek prowadzacy i krawedz blatu podawczego.

2. Zdja¢ ciemnoniebieska korcowke z osi folii.

3. Ustawi¢ pierscien ,0” w pozycji odpowiedniej do folii.

4. Wsuna¢ o$ do rdzenia rolki folii i ponownie zatozy¢
ciemnoniebieskg konicéwke. Folia powinna réwno przylega¢
do pierscienia ,0”, a gorna rolka i dolna rolka powinny by¢
wyréwnane podczas montazu.

Uwaga: Podczas mocowania osi nalezy ponownie sprawdzic¢

diagram zaktadania folii dla pewnosci, ze folia jest zaktadana we
wiasciwym kierunku dla rolki gérnej i dolnej.

Obstuga

1. Wecisna¢ gtéwny przycisk zasilania do pozycji ,WLACZONE" (I)
(rys. 1).

2. Wybrac¢ wtasciwg grubosc folii.

3. Gdy laminator osiggnie temperaturg robocza, zaswieci sig
zielona kontrolka gotowosci (v) na panelu sterowania.

4. Umiesci¢ materiaty przeznaczone do laminacji na blacie
podawczym.

5. Nacisna¢ przycisk BIEG (RUN) .

6. Wsuna¢ materiaty przeznaczone do laminacji do watkéw
grzejnych.

7. Gdy gotowe laminaty wysung sie z tytu laminatora, nacisng¢
przycisk Stop .

8. Postugujac sig tylng obcinarkg umieszczong z tytu laminatora,
odcigé¢ zalaminowane dokumenty od rozwinietej folii.

9. W trakcie uzytkowania nalezy obserwowac folie¢ wychodzgca
z tytu laminatora dla pewnosci, ze folia nie jest wciggana z
powrotem do laminatora, gdzie mogtaby sig owing¢ wokét watka.

Uwaga: Ciggte podawanie materiatéw podobnej wielko$ci w tym
samym miejscu spowoduje szybsze niszczenie danego miejsca.
Zmienianie miejsca podawania materiatéw wydtuzy zywotnosé
watkow grzejnych.

Usuwanie zacieé

Jezeli laminator nie jest umieszczony w taki sposéb, aby laminaty
mogty swobodnie spadac na podfoge, moga zdarzac sig zacigcia.
Nagromadzenie folii/gotowych dokumentéw wysuwajacych sie

z laminatora moze powodowaé zwijanie sig folii wokot watka, co
powoduje zacigcia.

Aby usung¢ zacigcie, nalezy obracac¢ watki w przeciwnym kierunku.

1. Natychmiast zatrzymac laminator, naciskajgc przycisk Stop

2. Otworzy¢ ostone bezpieczenstwa i blat podawczy.

3. Przecia¢ rozwinietg folie gérna i doing przy drazkach
prowadzacych.

4. Chwyci¢ luzne korce folii i wyciggac, jednoczesnie naciskajac i

przytrzymujac przycisk powolnego biegu (Slow) wstecz .

5. Gdy folia zostanie usunigta z watkéw grzejnych, zatrzymac
laminator zwalniajgc przycisk powolnego biegu (Slow) wstecz.

6. Ponownie zatozy¢ folie wedtug instrukcji ZAKEADANIA FOLII
powyzej.
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Zalecane ustawienia
predkosci laminacji

W trybie predkosci Auto urzadzenie pracuje na poziomie 4 i
dostosowuije predkos¢ automatycznie, na podstawie zmian
temperatury watkéw. Zapewnia to dobrg jako$¢ laminacii.

Predkos¢ Auto mozna wytaczy¢, naciskajac pokretto regulatora
predkosci, i recznie wybra¢ predkos¢ w oparciu o ponizsze
zalecenia.

Rodzaj materiatéw Predkosé
Cienkie (gazeta) 4-6
Srednie (papier do drukarki) 3-5
Grube (cienka tektura) 2-4
Bardzo grube (karton) 1-2

Gwarancja

Urzadzenie jest objete gwarancjg eksploatacyjng wazng przez okres
1 lat od daty zakupu, przy zatozeniu normalnego uzytkowania. W
okresie gwarancyjnym firma ACCO Brands Europe zobowigzuije sig,
wedtug swojego uznania, bezptatnie naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwe
urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych
nieprawidtowym uzytkowaniem lub wykorzystywaniem urzgdzenia
do celdw, do ktérych nie jest przeznaczone. Aby skorzystac z
gwarancji, nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw
lub modyfikacji urzadzenia przez osoby nieupowaznione do tego
przez firme ACCO Brands Europe spowoduje uniewaznienie
gwarancji. Dgzymy do tego, aby nasze produkty dziataty zgodnie ze
specyfikacja. Niniejsza gwarancja nie ogranicza praw konsumentéw
wynikajacych z przepiséw obowigzujacych w danym kraju i
dotyczacych warunkéw sprzedazy towardw.

Laminacja — praktyczne rady

* Nie nalezy podejmowac préb laminowania materiatéw szorstkich
ani metalowych, takich jak zszywki czy spinacze, gdyz spowodujg
one uszkodzenia watkéw grzejnych.

* Nie wsuwac na site materiatéw do miejsca docisku watkéw. Jesli
podany materiat nie zostanie tatwo pobrany przez laminator,
prawdopodobnie jest zbyt gruby do laminacii.

* W przypadku préby przesunigcia materiatu chwyconego przez
watki moga sig pojawi¢ zmarszczki.

* Nie nalezy zatrzymywac laminatora, zanim arkusz catkowicie
wysunie sig z tytu laminatora. Nawet tylko chwilowe zatrzymanie
spowoduje powstanie skazy (smugi przypalenia) na
zalaminowanym dokumencie.

* Na watkach grzejnych gromadzi sig klej, jesli:

- W uzyciu jest tylko jedna rolka folii. Aby unikna¢ problemdw,
konieczne jest uzywanie rolki gérnej i dolnej.

- Jedna lub obie rolki folii catkowicie sig skoriczyty.
- Krawedzie folii gornej i dolnej nie sg wyréwnane.

W przypadku wystgpienia w produkcie wady technicznej w okresie
gwarancji prosimy o skontaktowanie sie z wtasciwym punktem
obstugi klienta ACCO. Zaleznie od stwierdzonego problemu i
modelu urzgdzenia, zorganizujemy wizyte pracownika serwisu

u klienta lub poprosimy klienta o zwrot produktu do firmy ACCO.
Jezeli urzadzenie zostanie zwrécone, ACCO zobowigzuje sie,
wedtug swojego uznania i zgodnie z przepisami prawa: (i) naprawic¢
urzgdzenie przy uzyciu czesci nowych lub odnowionych albo (ii)
wymieni¢ urzadzenie na urzgdzenie nowe lub odnowione, ktore jest
réwnorzedne z tym, ktdre ma zastgpic.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accobrands.com



Rozwigzywanie problemow
Objawy

Nie mozna wtgczy¢ urzadzenia.

Urzadzenie jest WLACZONE, ale
nie dziata.

Watki urzadzenia zatrzymuja/
zacinaj sig w trakcie laminacji.

Folia nie przylega do
laminowanych materiatow.

Folia lub dokument wydajg sig
przymglone, nieklarowne lub
,wysrebrzone” (bardzo mate
punkciki, zwykle widoczne na
ciemnych obszarach).

Na folii lub laminowanych
materiatach pojawiajg sie diugie
zmarszczki.

Jedna strona folii lub
laminowanego materiatu jest
pofatdowana.

Fatdy rozchodzace sig ku
brzegom od korcowej krawedzi
laminowanego materiatu (,$lad
po przeptynigciu statku”).

Mate doteczki na laminowanych
materiatach lub folii (,skorka
pomarariczowa”).

Mate kwadratowe wzorki
(,szachownica") na
zalaminowanych materiatach.

Szpara/pecherz powietrza
pomiedzy krawedzig materiatu
afolig.

Babelki na folii.

Folia zwija si¢ w przeciwnych
kierunkach na krawedziach, gdy
wysuwa sig z tytu laminatora.

Laminowany materiat zwija si¢ po
zakonczeniu laminacji.

Zmarszezki na folii, gdy wsuwa
sie do watkdw grzejnych.

Nadmierne nagromadzenie kleju
na brzegach watka grzejnego.

Mozliwa przyczyna

Gtowny przycisk zasilania z tytu nie znajduje si¢ w
pozycji , WEACZONE” (1).

Laminator nie jest podtgczony do zrédta zasilania.
Bezpiecznik sig przepalit.

Zadziatat wytacznik bezpieczenstwa, gdyz ostona
bezpieczenstwa lub blat podawczy nie s doktadnie
zamknigte.

Materiat jest zbyt gruby.

Sprawdzié, czy folia nie oplatata sie wokét watkow.

Urzadzenie nie jest wystarczajgco rozgrzane.
Zbyt duza predkosé

Niewtasciwe ustawienie rodzaju folii

Klej nie przylega do niektérych tuszéw/toneréw/
olejéw w tonerach/powtok.

Urzadzenie nie jest wystarczajgco rozgrzane.
Zbyt duza predkosé

Niewtasciwe ustawienie rodzaju folii

Klej nie przylega do niektérych tuszéw/toneréw/
olejéw w tonerach/powtok.

Mozliwe réwniez, ze urzgdzenie jest zbyt rozgrzane.

Folia jest zbyt goraca przy wysuwaniu sig z watkow
ciaggnacych z tytu urzadzenia.

Folia przesuwa sig podczas laminacji z powodu
nierdwnego naprezenia.

Zdarza sig na grubszych materiatach.

Urzadzenie jest zbyt gorace.

Folia jest zbyt goraca przy wysuwaniu sie z watkdw
ciggnacych z tytu urzadzenia.

Pojawia sig zwykle przy uzywaniu grubszych
materiatow.

Nieréwne naprezenie na catej szerokosci folii.

Zanieczyszczenia na folii i/lub na laminowanych
materiatach lub na watku.

Rozcigcie lub wyrwa w silikonie watka grzejnego.
Uzywane folie nie zostaty odpowiednio dopasowane
podczas procesu produkcii.

Rolki folii sg zbyt naprezone lub naciagnigte.
Rolki folii majg rézne naprezenie.

Zbyt mate naprezenie rolek folii.

Gorna i dolna rolka folii nie sg wyréwnane.

Dziatania naprawcze

Ustawi¢ gtéwny przycisk zasilania w pozycji , WEACZONE” (1).
Wiozy¢ wtyczke do odpowiedniego gniazdka elektrycznego.
Zresetowa¢ wytgcznik automatyczny.

Zamkna¢ doktadnie ostone bezpieczenstwa i blat podawczy.

Jesli to mozliwe, uzywag ciefiszych materiatow.

Jesli folia oplatata sig wokét watka, zastosowac sig do instrukcji
zawartych w punkcie ,Usuwanie zacig¢”.

Poczekaé, az zapalli si¢ kontrolka gotowosci.

Sprébowaé zmniejszy¢ predkosé.

Upewnic sig, ze wybrana jest wtasciwa grubo$¢ folii.

Jesli to mozliwe, wydrukowa¢ dokument na innej drukarce.

Poczekaé, az zapali sig kontrolka gotowosci.

Sprébowac zmniejszy¢ predkosé.

Upewnic sie, ze wybrana jest wiasciwa grubosc folii.

Jesli to mozliwe, wydrukowac¢ dokument na innej drukarce.

Jesli powyzsze czynnosci nie rozwigza problemu, warto poczekac,
az urzadzenie sig schtodzi.

Zwolni¢ pracg laminatora.

Czesto spotykane przy dtuzszych cyklach laminacii. Jesli sa
zmarszczki, nalezy skrécic¢ cykl laminacii lub przerwac prace, az
laminator sig schtodzi.

Sprawdzi¢, czy wszystkie uchwyty folii sg doktadnie zamknigte.
Sprébowac zamieni¢ miejscami gérng i dolng rolke folii.

Kiedy to mozliwe, uzywa¢ ciefiszych materiatow.
Zmniejszenie predkosci zmniejsza ilos¢ fatd.

Poczekaé, az zapali sig kontrolka gotowosci.

Upewnic sig, ze wybrana jest wtasciwa grubo$¢ folii.

Poczekaé, az urzadzenie sig schtodzi.

Zwolni¢ prace laminatora.

Czesto spotykane przy dituzszych cyklach laminacji. Jesli obecne
sg mate kwadratowe wzorki, nalezy skroci¢ cykl laminacji lub
przerwaé prace, az laminator sig schtodzi.

Sprébowac zmniejszy¢ predkosé.

Poczekaé, az zapali sie kontrolka gotowosci.

Jesli to mozliwe, uzywaé cieriszych materiatow.

Zamieni¢ miejscami gorng i dolng rolke.

Przetrze¢ je $ciereczkg bez meszku.

Zachowac ostrozno$¢ przy przecinaniu folii (w celu zmiany rolki
lub usuniecia zacigcia), aby nie nacig¢ watkow.

Zamieni¢ miejscami gorng i dolng rolke.

Wyczysci¢ uchwyty folii wilgotng Sciereczkg bez meszku.

Rolki folii powinny by¢ mniej wigcej tej samej wielkosci. Sprobowaé
zamieni¢ miejscami gorng i dolng rolke, aby zmieni¢ naprezenie.
Sprawdzi¢, czy uchwyty folii sa doktadnie zamkniete.

Wyczysci¢ uchwyty Sciereczkg bez meszku.

W przypadku uzywania standardowej folii nalezy sig upewnic, ze
obie rolki folii s3 docisnigte do pozycjonujacego pierscienia ,0”

na osiach.
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Technické udaje
Model GBC Ultima 65 Laminator
Rychlost provozu Proménliva

Rychlost1-10 60 - 300 cm/min

Doba zahfivani <10 minut
Maximalni Sitka félie AZ 685 mm
Maximalni prameér role félie 127 mm

Podporované folie: NAP | folie

- Tloustka folie - 38 pm nebo 75 pm (mikrometri)
- Félie EZLoad -Ano
- Standardni 25mm félie s -Ano

civkou (télem)

Rozméry: Pfistroj samotny: Prepravni:
- Sitka 88,9cm 104,8cm
-Vyska 35,6 cm 45,7 cm

- Hloubka 53,3cm 66,7 cm

- Hmotnost 50,3 kg 52,6 kg

Specifikace napéjeni:

- Napéti 220V-240V, 50/60Hz, 8 A
Prostiedi:
- Maximalni okolni teplota 28°C

Odpadni elektricka a elektronicka
zarizeni (OEEZ)

Na konci uzite¢né Zivotnosti bude produkt povazovan za OEEZ. Je
dulezité pamatovat, ze:

OEEZ se nemaji odstrarovat jako netfidény komunalni odpad. Maji
se shirat oddélené, aby mohla byt demontovéana a jejich konstrukéni
¢asti a materidly recyklovany, opakované pouzity a vyuzity (jako
palivo pro energetické vyuziti pfi vyrobé elektrické energie).

Verejna sbérna mista jsou zfizena mistnimi Urady k bezplatnému
sbéru OEEZ od vas.

Laskaveé vratte OEEZ do sbérného mista blizko vasi domacnosti
nebo pracovisté.

V pripadé problému s nalezenim sbérného mista by méla OEEZ
pfijmout maloobchodni prodejna, kterd vam produkt prodala.

Pokud jiz nejste ve styku s maloobchodni prodejnou, kontaktujte
laskavé firmu ACCO za Uc¢elem pomoci v této zalezitosti.

Cilem recyklace OEEZ je ochrana Zivotniho prostfedi, ochrana
lidského zdravi, ochrana surovin, zlepSovani udrzitelného rozvoje

a lepsi zasobovani komoditami v Evropské unii. Toho se dosahne
zachranou cennych sekundarnich surovin a snizenim odstrafiovani
odpadu. K Uspésnosti tohoto cile mizete prispét navratem OEEZ do
sbérného mista.

Vas produkt je oznac¢en symbolem OEEZ (pojizdny
E kontejner na odpad preskrtnuty kiizem). Tento symbol vam

sdéluje, ze OEEZ se nema odstrariovat jako netfidény
— K omunalni odpad.

ezpeénos

VASE BEZPECNOST, STEJNE JAKO BEZPECNOST

OSTATNICH OSOB, JE PRO SPOLECNOST GBC DULEZITA.

V TETO PRIRUCCE | NA VYROBKU NALEZNETE DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. PRED INSTALACI A POUZITIM
TOHOTO PRISTROJE SI POZORNE PRECTETE A RESPEKTUJTE
VSECHNA BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{ UVEDENA V TETO
KAPITOLE.

Ridte se véemi zde uvedenymi bezpec¢nostnimi pokyny. Respektujte
v8echna bezpecnostni varovani. Ze zafizeni nikdy neodstrariujte
nalepky s bezpe¢nostnimi varovanimi ¢i jinymi informacemi.

Prectéte si veSkeré instrukce a ponechte si je pro pozdéjsi pouziti.

TiMTO VYSTRAZNYM SYMBOLEM JE OZNACENO
KAZDE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI V TOMTO
NAvVODU.

SYMBOL UPOZORNUJE NA POTENCIALNi OHROZENI
OSOBNi BEZPECNOSTI, KTERE BY MOHLO VEST

KE ZRANENI VAS €I JINE OSOBY NEBO ZPUSOBIT
POSKOZENi VYROBKU NEBO MAJETKU.

TENTO VYSTRAZNY SYMBOL UPOZORNUJE NA
MOZNY URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM. SYMBOL
VARUJE, ABYSTE PRISTROJ NEOTVIRALI A
NEVYSTAVOVALI SE TAK NEBEZPECNI ZASAZENI
ELEKTRICKYM PROUDEM.

NA VYROBKU ULTIMA 65 SE NACHAZEJi NASLEDUJICI

A

Tato vystraha znamena, Ze pokud pfistroj oteviete, vystavujete
se nebezpedi zasazeni elektrickym proudem, které mize mit za
nasledek tézké zranéni ¢i smrt.

A A

Toto bezpecnostni upozornéni znamena, Ze byste se mohli popalit a
pripadné by mohlo dojit k zachyceni a rozdrceni rukou a prstt mezi
horkymi valecky. Mohlo by dojit k zachyceni obleceni, bizuterie,
dlouhych vlasti mezi valecky a vtazeni do oblasti valecku.

AL

Toto bezpeénostni upozornéni varuje pred nebezpedim fiznuti se,
pokud nebudete zachovavat opatrnost pfi praci s ofezavackou.

VYSTRAHA: Nepokousejte se sami o tidrzbu nebo
opravu laminatoru.

VYSTRAHA: Nepfipojuijte laminator ke zdroji
elektrického napéti ani se ho nepokousejte pouzivat
dfive, nez si diikladné prostudujete tyto pokyny.
Pokyny uschovejte na vhodném misté pro pozdéjsi
pouziti.



VSeobecna opatieni

* Laminator pouZivejte pouze k ucelu, ke kterému je uréen, a podle
pokyn( uvedenych v tomto navodu k pouziti.

» UdrZuijte ruce, dlouhé vlasy, volné odévy a pfedméty jako
nahrdelniky a vazanky mimo pfedni stranu valecku, abyste predesli
jejich zapleteni a zachyceni.

* Béhem provozu a kratce po vypnuti laminatoru se vyvaruijte styku s
valecky. Valecky mohou dosahnout teplot pfesahuijicich 150 °C.

* Udrzuijte ruce a prsty mimo trasu ostré fezacky félie umisténé na
vystupu félie.

* Neumistujte laminator na nestabilni vozik, stojan i stolek. Z
nestabilniho povrchu by mohl laminator spadnout a zplsobit vazny
uraz. Pii pfemistovani laminatoru na pojizdném stolku nebo stojanu
se vyhnéte nahlému zastavovani, nadmérné sile a nerovhym
povrchim podlahy.

* Nezasahujte do elektrického a mechanického bezpecénostniho
vybaveni, napt. blokovani, §tit(i a krytd, ani je neodstrariuijte.

* Nevkladejte predméty, které nejsou vhodné k laminaci.

* Laminator nevystavujte kapalinam.

Opatieni pro praci s elektrickym
proudem

* Laminator musi byt pfipojen ke zdroji napéti, které odpovida udaji
uvedenému na sériovém stitku na zadni strané pfistroje.

* Odpojte laminator ze zdroje napéti, jakmile ho chcete premistit
nebo ho nebudete delsi dobu pouzivat.

* Laminator nepouzivejte, je-li poSkozen napajeci kabel nebo
zastréka.

* Nepretézuijte elektrické zasuvky, mohlo by dojit k pozaru nebo
urazu elektrickym proudem.

 Zastrcku nikdy sami nevyménuijte. Zastréka je pfizpisobena
odpovidajicimu elektrickému pfikonu.

« P¥istroj je uréen pouze pro pouziti v interiéru.

POZOR: Elektricka zasuvka musi byt v blizkosti pfistroje a
snadno pfistupna. Nepouzivejte prodluzovaci $itru.

* P¥i pfemistovani laminatoru odpojte zastrcku z elektrické zasuvky,
do které je zapojena, a napdjeci kabel si nechejte u sebe.

* Laminator nepouzivejte, je-li poSkozen napajeci kabel nebo
zastrcka, ani v pfipadé zéavady nebo poskozeni laminatoru.
Pozadejte o asistenci autorizovaného servisniho zastupce GBC.

Udrzba a opravy

VYSTRAHA: Nepokousejte se sami o tidrzbu nebo opravu
laminatoru. Nerespektovani tohoto upozornéni muize vést k
vaznému osobnimu zranéni nebo umrti.

Pokud dojde k jednomu nebo vice z nasleduijicich pripadd, odpojte
zastréku ze zasuvky a kontaktujte servisni oddéleni GBC:

* Napajeci kabel nebo zastréka jsou poskozeny.

* Do laminatoru se vylila kapalina.

* Po nespravné manipulaci laminator $patné funguije.
* Laminator nepracuje podle popisu v navodu.

Instalace

* Na poskozeni, ke kterému doslo béhem prepravy, byste méli
neprodlené upozornit dopravce.

* Laminator umistéte na stabilni plochy povrch schopny unést
hmotnost 68 kg.

* Povrch by mél byt nejméné ve vySce 76 cm, aby byla zajisténa
pohodina poloha béhem obsluhy. VSechny ¢tyfi gumové nozky by
mély spodivat na opérném povrchu.

* Pfipojte napajeci kabel k odpovidajicimu zdroji napéti. K proudové
odbocce, ke které je pfipojen laminator, nepfipojujte jina zafizeni,
jelikoz by to mohlo zpusobit rusivé vypinani jistice nebo spaleni
pojistek.

* Laminator by mél byt umistén tak, aby mohla vystupuijici folie volné
padat na podlahu. Nahromadéni félie/vystupnich materialti na
vystupu laminatoru mdze zpUsobit navinuti folie na valecky, coz
zplsobi zadfeni.

* Laminator neumistuijte blizko zdrojl tepla nebo chladu. Laminator
neumistujte do pfimé drahy nuceného, ohfatého nebo chlazeného
vzduchu.

Jak pecovat o laminator Ultima 65

Jedinou udrzbou, kterou musi obsluhujici osoba periodicky
provadeét, je ¢isténi valeckl. Udrzovanim valecku v Cistoté zajistite,
Ze vaSe vysledné zalaminované materialy nebudou znehodnocené
nanosem necistoty nebo lepidla.
POZOR: Nasleduijici postup se provadi, kdyz je laminator
horky. Postupuite s krajni opatrnosti.
VYSTRAHA: Na valecky nenanasejte Gistici tekutiny ani
fedidla.
VYSTRAHA: Nepokousejte se pouzivat folii s lepidly
oznacéenymi jako ,hoflavina*“.

A VYSTRAHA: Laminator nevystavuijte kapalinam.

1. Vyjméte folii z laminatoru podle postupu uvedeném v oddilu
LVLOZENI FOLIE*.

2. Cistym, vlhkym hadfikem nepoustgjicim viakna vycistéte horni
a dolni vale¢ek. Pokud je na vale¢cich nahromadény poviak
lepidla, je mozné pouZzit izopropylalkohol namisto vody.

3. Kvycisténi obtizné odstranitelnych necistot laminator
predehiejte, dokud se nerozsviti kontrolka PRIPRAVEN (v).

4. Stisknéte a drzte tlacitko SLOW backward (pomalu zpét) pro
rotaci horniho a dolIniho valeéku, zatimco ochranny kryt je
otevieny.

5. Fdlii znovu zavedte podle postupu v oddilu ,VLOZENi FOLIE“ s
pouzitim zavadéci karty.

Poznamka: K ¢isténi valeckl nepouzivejte kovové draténky.

Poznamka: Zakryvejte pristroj v dobé, kdy jej nepouzivate. Zamezite

nahromadéni prachu na valeccich a félii, coz by mohlo zpusobit
nekvalitni laminovani.

VYSTRAHA: Nelaminujte pfedméty se tipytkami a/nebo
kovové pfedméty. Mohlo by to mit za nasledek poskozeni
valecku.
Bocni kryty a podavac je mozné ¢istit hadfikem neuvolfujicim viakna
a slabym cisticim prostfedkem.
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Pravodce funkcemi

A. HLAVNI VYPINAC: Hlavni vypinad je umistény na zadni strané
pristroje. Pfes néj je laminator napajen elektrickym proudem.
Pozice ,ON* (zapnuto) ma symbol ,I* a pozice ,OFF* (vypnuto)
ma symbol ,0%(obr. 2).

B. OVLADACI PANEL

a. ,,POCITADLO SPOTREBOVANE FOLIE“ - zaznamenava
pocet spotfebovanych metrt félie od posledniho resetovani
pristroje. K resetovani pocitadla stisknéte tlacitko RESET.

b. TLACITKO ON/OFF - Stisknéte pro uvedeni pfistroje do
pohotovostniho rezimu (standby) nebo probuzeni pfistroje z
tohoto rezimu.

i. PRIPRAVEN - Pistroj je pfipraveny k pouZiti po zapipani a
rozsviceni v/ LED ikony ZELENE.

ii. ZAHRIVANI - Pistroj se zahtiva k pouZiti, kdyz § LED
ikona sviti ZLUTE.

jii. POHOTOVOSTNI REZIM - Kdyz © ikona sviti ZLUTE,
pfistroj se nachazi v pohotovostnim (standby) rezimu.
Stisknéte tlacitko ON/OFF pro probuzeni pfistroje a zahrati
na provozni teplotu.

c. VOLIC FOLIE - (38 um nebo 75 um). Stiskem tladitka
pfepinate mezi folii 38 um a 75 um.

d. OVLADANI RYCHLOSTI - Ovlada rychlost laminatoru, pokud
je zaroven stisknuto tlacitko RUN.

i. AUTOSPEED - P¥fistroj pracuje optimalini rychlosti pro
zvoleny typ félie. Tuto funkci zapnete/vypnete STISKEM
oto¢ného regulatoru rychlosti. Pokud je funkce autospeed
aktivni, LED dioda bude svitit ZELENE.

ii. MANUALNI NASTAVENI 1 AZ 10 - Uzivatel mze
rychlost nastavit ruéné v rozmezi 1 - 10. Rychlost se
bude zvySovat v krocich od 1 do 10. K ruénimu nastaveni
rychlosti je nutné, aby byla funkce autospeed VYPNUTA.

e. RUN - Stisknéte tlacitko RUN ke spusténi laminatoru smérem
vpred.

f. SLOW FORWARD/REVERSE (pomalu dopfedu/zpét) —
Stisknéte a drzte toto tlacitko ke spusténi pfistroje pomalu
smérem dopredu nebo zpét. Volba pomalé rychlosti tlacitkem
SLOW umozni pouzivat pfistroj i s otevienym ochrannym
krytem.

g. STOP - Timto tla¢itkem laminator zastavite. Pfistroj ma dvé
tlacitka stop — jedno na pfednim ovladacim panelu a druhé na
zadni strané.

. OCHRANNY TEPELNY KRYT: (obr. 4) Zabrafiuje nechténému

kontaktu s horkymi pfitlaénymi valecky. OCHRANNY TEPELNY
KRYT musi byt v dolni pozici , aby bylo mozné spustit laminator v
rezimu RUN.

. PODAVAC: (obr. 4) Podavaé se pouziva k umisténi material(i

uréenych k laminaci. Podava¢ musi byt uzavieny a zaklapnuty
pomoci zapadek, aby mohl pfistroj pracovat.

. ZAPADKY PODAVACE: (obr. 5) Pomoci téchto zapadek se

podavac zajiStuje/odemyka.

© NASTAVITELNY VODIC OKRAJU: (obr. 5) Zarovnava materialy

pfi jejich vkladani do laminatoru. Je zvlasté prakticky pfi pouziti
delsich materialu, kdy zabrariuje Sikmému vlozeni. Vodicem

je mozné pohybovat po uvolnéni kole¢ka a posunutim do
pozadované polohy a opét jej kole¢kem zajistit.

. PRITLACNE ZAHRIVANE VALECKY: (obr. 6) Tyto valecky

zahfeji folii, ¢imz dojde k aktivaci lepidla, a svym tlakem na fdlii
zajisti, aby pfilnula k viozenému médiu.

. NAVADECI TYCKY: (obr. 6) Tyto navadéci tycky, umisténé

v blizkosti obou roli fdlie, slouzi k navadéni félie na pfitlacné
valecky. Spodni navadéci tycka je pfipevnéna k podavadi pro
usnadnéni vkladani félie.

TAZNE VALECKY: Tazné vélegky jsou umistény na zadni strané
pristroje. Tyto valecky protahuiji folii laminatorem a zaroven ji
udrzuji napnutou, kdyz félie vychlada, aby byla zaru¢ena kvalitni
laminace.

. VYSTUPNi OREZAVACKA: (obr. 7) Pouziva se k ofiznuti félie pfi

vystupu z laminatoru.

. POJISTKA: (obr. 2) Pojistka je elektrické bezpecnostni zafizeni

umisténé pod hlavnim vypinaéem.

. AUTOMATICKE VYPNUTI: Po dvou hodinach neginnosti se

laminator automaticky vypne.Chcete-li laminator uvést do
provozu, ujistéte se, Ze je hlavni vypinaé v poloze ON (,I) a
stisknéte tlacitko ON/OFF na predni strané pfistroje.

. PODPOROVANE ROLE FOLIE: Laminator Ultima 65 dokaze

pouzivat jak role félie EZLoad, tak standardni role (obr. 8.).

. DRZAKY FOLIE: Ruli¢ka folie se nasadi na piislusné drzaky

(obr. 9).

. HRIDEL PRO NASAZENI FOLIE: Hiidel pro nasazeni fdlie se

pouziva pro nasazeni standardniho typu félie do pfistroje Ultima
65.

> HACKY NA HRIDELI PRO FOLII: Tyto hacky jsou umisténé na

zadni strané pfistroje a slouzi k odlozeni hfidele laminatoru pfi
poutziti roli typu EZLoad.



Vlozeni folie

POZOR: Nasleduijici postup se provadi, kdyz je laminator
horky.Postupuite s krajni opatrnosti.

TIP: Nejsnadnéji se félie vklada, kdyz je pfistroj v rezimu ,pfipraven®

nebo kdyz se zahfiva.

Krok 1: Zdvihnéte ochranny tepelny kryt a spustte podavac doli

zatlacenim na zapadky. (obr. 10)

Krok 2: Pokud vyméniuijete fdlii, odfiznéte prebyvajici pasy félie z

horni i dolni role mezi vodicimi ty¢kami a vlastnimi rolemi. (obr. 10)

Krok 3: Nadzdvihnéte ¢tyfi packy na drzacich félie a vyjméte staré

role fdlie. (obr. 11)

Krok 4: Nainstalujte nové role. (obr. 12)

a. Folie EZLoad - VloZzte roli pfimo do drzaku folie, pficemz se
ujistéte, ze koncovky na roli odpovidaji barevné a velikosti
pfislusnym drzakdm.

b. Standardni félie — Folie musi byt nejprve nasazena na hridel
a poté je spolu s hfideli nasazena na drzaky. Viz pokyny dole
pro nasazeni folie na htidel.

Krok 5: Uzavrete Ctyfi packy na drzacich.
Krok 6: Zavadéni folie (viz obr.12 a 15)

a. Odvirite pas félie z horni a dolni role a ponechejte
dostate¢nou délku volné félie pro zavedeni dovnitf laminatoru.

b. VoIné preloZte pas z dolni role (role 1) pfes horni navadéci
ty¢ku a ponechte dostate¢nou délku, aby bylo mozné uzavfit
podavagc.

c. Volné prelozte folii z horni role (role 2) pres folii z role dolni.

d. Ujistéte se, Ze oba okraje folii jsou vzajemné vyrovnané.

Krok 7: Zaviete podavac i ochranny tepelny kryt. Pootocte horni roli
o dalsi % otocky, aby doslo k povoleni fdlie z této horni role. (obr. 14)
Krok 8: Za pouziti zavadéci karty dodané spolu s félii zatlacte folii
do pritlacné oblasti pfitlacnych zahfivanych valeckl. Pokradujte v
posunovani pomoci karty a zaroven drzte stisknuté tlacitko Slow
Forward pro pomaly pohyb vpred, jak popisuje krok 9. (obr. 14).
Krok 9: Stisknéte a drzte tlacitko Slow Forward a zarover sledujte
folii, jak postupuje skrz pfitlacné zahfivané valecky a tazné valecky a
poté opousti zadni stranu pfistroje.

Nasazeni standardni félie na hfidel

1. S podavacem v oteviené pozici polozte roli félie na navadéci
tyéku a okraj podavace.

2. Zatazenim sejméte tmavé modrou koncovku z hfidele.

3. Ujistéte se, Ze tésnici krouzek je ve spravné poloze.

4. Vlozte hidel skrz civku (télo) role s félii a nasad'te modrou
koncovku. Ujistéte se, Ze folie pfiléha tésné k tésnicimu krouzku
a ze horni a dolni role jsou béhem instalace vzajemné vyrovnany.

Poznamka: P¥i vkladani hfidele zkontrolujte pomoci diagramu

zobrazujiciho viozeni félie, zda fdlii vkladate ve spravném sméru pro
horni i dolIni roli.

Provoz

1. Prepnéte spina¢ do polohy ,ON”. (1) (obr. 1).
2. Ujistéte se, Ze jste zvolili spravnou tloustku félie.

3. Kdyz laminator dosahne provozni teploty, rozsviti se zelena
LED dioda (v') na kontrolnim panelu signalizuijici, Ze pfistroj je
pripraven.

4. Umistéte material/materidly uré¢ené k laminovani na podavac.
5. Stisknéte a drzte tlacitko RUN .

6. Posurite material/materialy k laminovani mezi pfitlaéné zahfivané
valecky.

7. Kdyz se zalaminovany material/materialy vysune ze zadni strany
laminatoru, stisknéte tlacitko stop. .

8. Pouzijte ofezavacku na zadni strané pfistroje k oddéleni
zalaminovaného materialu/materialti od pasu félie.

9. Béhem uzivani sleduijte, zda félie vystupuje zadni stranou
pfistroje, abyste zajistili, Ze neni vtahovana nazpét do laminatoru,
kde by se mohla navinout na valecky.

Poznamka: Soustavné vkladani médii obdobné velikosti do stejného
mista zpusobi rychlejsi opotiebeni dané oblasti. Obménovanim
mista vkladani médii prodlouzite Zivotnost pfitlacnych zahfivanych
valecku.

Naprava pfi zaseknuti folie

K zaseknuti félie mlze dojit, pokud neni laminator umistén tak, aby
mohla vystupuijici flie volné padat na podlahu. Nahromadéni folie/
vystupnich materidll pfi vyjezdu z laminatoru mize zplsobit navinuti
folie na valecky, coz zpUsobi zaseknuti.

K uvolnéni zaseknuté félie je nutné pootodit valecky smérem zpét.
1. Laminator ihned zastavte stiskem tlacitka stop

2. Otevrete ochranny tepelny kryt a podavac.

3. QOdfiznéte horni i dolni pas félie podél navadécich tycek.

4

. Uchopte volné konce past folie a tahnéte je rovné smérem ven
za soucasného stisku a pfidrzeni tlacitka zpétného chodu .

5. Poté, co folie opusti oblast pfitlaénych zahtivanych valecku,
laminator zastavte pusténim tlacitka zp&tného chodu.

6. Znovu nasadte félii podle vy$e uvedenych pokynti v oddilu
L,VLOZENI FOLIE*.
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Pravodce rychlosti laminovani

Pri pouziti funkce autospeed bude pfistroj pracovat s nastavenou
rychlosti 4 a automaticky pfizplisobi rychlost laminatoru v zavislosti
na zméné teploty valecku. Timto zplisobem je zajisténo kvalitni
laminovani.

Autospeed vypnete stiskem oto¢ného regulatoru rychlosti a rychlost
poté nastavite ruéné podle nize uvedenych doporuceni.

Druh média Rychlost
Tenké médium (napf. noviny) 4-6
Stiedni (kancelarsky papir) 3-5
Silngjsi (slaby stitek, karta) 2-4
Silny (karton) 1-2

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje je pfi bézném pouzivani poskytovana
zaruka 1 rok(y/t1) ode dne nakupu. Béhem zarucni doby firma
ACCO Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj bezplatné
opravi, nebo vyméni. Na zavady zptisobené nespravnym pouzitim
nebo pouzitim pro nevhodné ucely se zaruka nevztahuje.V kazdém
pripadé je nutno predlozit platebni doklad s datem nakupu. Opravy
a zmeény pfistroje provedené osobou, jez k tomu neni opravnéna
firmou ACCO Brands Europe, zrusi platnost zaruky. Snazime

se zajistit, aby nase vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi
technickymi Gdaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahujici se na prodej zbozi, ktera spotiebitelim pfislusi podle
pfislugnych statnich zakonu.

Tento vyrobek si mizZete zaregistrovat online na www.accobrands.com

Tipy k laminaci

* Nepokousejte se zalaminovat abrazivni nebo kovové predméty,
jako napt. kancelarské svorky a sponky, protoze by doslo k
poskozeni pfitlacnych zahfivanych valeckd.

* Nezavadéjte materialy do oblasti valecku silou. Material, ktery neni
snadno vtazen do laminatoru, je pravdépodobné piili$ silny na to,
aby mohl byt zalaminovan.

* Pokud se pokusite upravit polohu materialu poté, co jiz byl
zachycen valecky, mize dojit k tvorbé zahybu.

* Nezastavujte laminator, dokud laminovany material zcela neopusti
zadni ¢ast pristroje. Dokonce i kratkodobé zastaveni zplsobi
vytvoreni stopy (tepelného pruhu) na laminovaném materialu.

* K nahromadéni lepidla na valeccich dochazi v nasledujicich
pfipadech:
- Je pouzita pouze jedna role félie Pro bezproblémovou laminaci
je nutné pouzit horni i dolni roli félie.

- Doslo k uplnému odvinuti jedné nebo obou roli félie z civky
(téla) role.

- Horni a dolni okraj félie nejsou vzajemné vyrovnany.

Objevi-li se béhem zaruéni doby u vyrobku technicka zavada,
obratte se na pfislusné servisni stfedisko ACCO. V zavislosti na
zjisténé zavadé a modelovém typu s vami domluvime vyslani
naseho servisniho technika, nebo vas pozadame o vraceni pristroje
spolec¢nosti ACCO. Vratite-li pfistroj, spole¢nost ACCO dle vlastniho
uvazeni a v souladu se zakonem bud (i) pfistroj opravi pomoci
novych nebo repasovanych dilti, nebo (i) pfistroj nahradi novym,
pfipadné repasovanym zafizenim, které je svymi vlastnostmi
podobné nahrazovanému pistroji.



Odstrarfiovani problému

Pfiznak

Pfistroj se nespusti.

Spinag pristroje je v poloze ON,
ale pfistroj nebézi.

Vélecky laminatoru se zcela
nebo ¢astec¢né zastavuiji.

Félie nepfilne k médiu.

Félie nebo médium vypada
zakalené, mlé¢né bilé nebo
postiibfené (malé tecky obvykle
v tmavych oblastech).

Na folii ¢i médiu jsou dlouhé
vinky.

Vinky na jedné strané félie nebo
média.

Vinky ve tvaru V $ifici se
smérem od spodniho konce
média (,vodni brazda®).

Na médiu nebo fdlii se objevuiji
drobné dolicky (podobné
pomerancové kure).

Média a félie maji na vystupu
malé ¢tvercové obrazce (efekt
Sachovnice).

Mezera/vzduchova kapsa mezi
okrajem média a fdlii (tenting).

Na folii jsou bublinky.

Folie se na okrajich krouti
opac¢nym smérem pfi vystupu
ze zadni strany pfistroje.

Po dokonceni laminace dochazi
ke zkrouceni média.

Zahyby na fdlii pfi vstupu

folie do oblasti pfitlacnych
zahfivanych valeckd.

Nadmérné hromadéni lepidla na
okrajich pfitlaénych zahfivanych
valeckd.

Mozna pricina

Hlavni spina¢ na zadni strané neni v poloze
LON”.(1) .

Laminator neni pfipojen ke zdroji napéti.
Doslo k prepaleni pojistky.

Byl aktivovan bezpecnostni teplotni spinac,
protoze ochranny tepelny kryt nebo podava¢
nejsou zcela uzavieny.

Bylo pouZito pili§ silné médium.
Zkontrolujte, zda nedo$lo k navinuti félie na
valecky.

Pfistroj neni dostatecné zahraty.

Byla zvolena pfili§ vysoka rychlost.
Nespravna volba félie

Lepidlo nepfilne k nékterym druhtim inkoustu/
toneru/tonerovych olejii/poviaku.

Pfistroj neni dostatecné zahraty.

Byla zvolena pfili§ vysoka rychlost.
Nespravna volba félie

Lepidlo nepfilne k nékterym druhdm inkoustu/
toneru/tonerovych oleju/poviaku.

Je také mozné, ze prfistroj je prili$ horky.
Félie je pili§ horka, kdyz opousti tazné valecky
na zadni strané pfistroje.

Félie se béhem laminovani pohybuje ze strany na
stranu z diivodu nerovnomérného napéti folie.

K tomuto jevu dochazi pfi pouziti silngjsiho média.

Pristroj je pfili§ horky.

Félie je pili§ horka, kdyZ opousti tazné valecky
na zadni strané pfistroje.

Obvykle se vyskytuje pfi pouziti silnéjsiho média.

Nerovnomérné napéti folie na Sirku.
Necistota na folii a/nebo médiu nebo valecku.
Zatez nebo dulek v silikonovém materialu
pfitlaénych zahfivanych valecku.

Dodané félie nebyly pfi vyrobé vzajemné sladény.

Role félie jsou pfili§ napnuté nebo drhnou.
Role félie maji rozdilné napéti.

Félie na rolich neméa dostate¢né napéti.

Horni a dolni role félie nejsou vzajemné
vyrovnany.

Naprava

Prepnéte spina¢ do polohy ,ON” (1) .
Zapojte zastréku do vhodné elektrické zasuvky.
Znovu zapnéte elektricky jistic.

Ujistéte se, zda ochranny tepelny kryt a podavac jsou zcela
uzavieny.

Pokud je to mozné, pouzijte tenci médium.

Pokud doslo k navinuti félie na valecky, postupuijte podle
instrukci v oddile ,Naprava pfi zaseknuti folie“.

Ujistéte se, zda sviti kontrolka ,pfipraven‘.

Zkuste nastaveni s nizsi rychlosti.

Zkontrolujte, zda jste zvolili spravnou tloustku folie.
Pokud je to mozné, vytisknéte dokument na jiné tiskarné.

Uijistéte se, zda sviti kontrolka ,pfipraven®.

Zkuste nastaveni s nizsi rychlosti.

Zkontrolujte, zda jste zvolili spravnou tloustku félie.

Pokud je to mozné, vytisknéte dokument na jiné tiskarné.
Pokud vyse uvedené rady problém nevyiesi, zkuste nechat
pfistroj vychladnout.

Snizte rychlost laminatoru.

Tento jev je bézny pii del$i dobé laminovani. Pokud jsou vinky
viditelné, zkuste zkratit dobu laminovani nebo laminovani
preruste a nechte pristroj vychladnout.

Ujistéte se, zda jsou drzaky félie zcela zajistény.

Zkuste zaménit horni a dolni roli flie.

Pokud je to mozné, pouzijte ten¢i médium.
Volba nizsi rychlosti snizi vyskyt tohoto jevu.

Ujistéte se, zda sviti kontrolka ,pfipraven‘.
Zkontrolujte, zda jste zvolili spravnou tloustku folie.
Ponechte pfistroj vychladnout.

Snizte rychlost laminatoru.

Tento jev je bézny pii del$i dobé laminovani. Pokud se tyto
Etvercové obrazce vyskytnou, zkuste zkratit dobu laminovani
nebo laminovani preruste a nechte pfistroj vychladnout.
Zkuste niz8i rychlost.

Uijistéte se, Ze sviti kontrolka ,pfipraven” a je dosazeno spravné
teploty.

Pokud je to mozné, pouzijte tenci médium.

Zaméite horni a dolni role félie.

Otfete je hadfikem neuvolriujicim vlakna.

Budte opatrni pfi fezani félie (pfi vyméné nebo zaseknuti), aby
nedoslo k poskozeni valecku fezem.

Zameérite horni a dolni role félie.

Vycistéte drzaky félie pomoci hadfiku nepoustéjiciho viakna.
Role félie by mély byt pfiblizné stejnou velikost. Zkuste zaménit
horni a dolni role félie pro zménu napéti.

Uijistéte se, zda jsou drzaky félie zcela uzavieny.

Vycistéte drzaky félie pomoci hadiiku nepoustéjiciho viakna.

Pfi pouziti standardni folie se uijistéte, ze obé role tésné
pfiléhaji na tésnici krouzky zajistujicich spravné vyrovnani félie
na hfidelich.
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TexHU4YeCcKne xapaKTeEPUCTUKRU

Mogenb GBC Ultima 65 Laminator
Pa6ouan ckopocTb Perynupyemasn
Cropoctb 1-10 60-300 CM/MUH.

Bpems nporpesa <10 MUHYT
MaKcumanbHas WHpKHA MAEHKN 10 685 MM
MaKcumanbHbIi guameTp 127 mm

PY/IOHA NIEHKN

MoppepkuBaemblie cTaHAAPTLI Mnerkn Nap |

NNEHOK: - 38 MUKPOH > 75 MUKPOH
- TonwwHa nneHku -fa

- MneHku EZload -la

- CTaHapTHbIe NJIEHKU C
BTY/IKO# 25 MM

Ta6apuTHble pa3mepsl: YeTpoiicTeo: YnakoBKa:
- Wupuna 88,9cm 104,8 cm
- Bbicota 35,6 cm 45,7 cm

- AnnHa 53,3 cm 66,7 cm
-Bec 50,3 Kr 52,6 Kr

TpeGoBaHUA K 3IEKTPONUTaHMIO:

- Hanpsamenve 220-240 B, 50/60 'y, 8 A
Okpymalowan cpepa:
- MakcumanbHas Temneparypa 28°C

OKpyHalolieil cpeppl

YTunusauyma orxopos
3/IEKTPUYECKOrO U 3JIEKTPOHHOIO
o6opypoBaHusa (WEEE)

Mocne 3aBepLUEHMA CPOKa SKCMYyaTaLWK BaLl NPOAYKT NPUHAANEHUT
K OTXOZ}aM 3N1EKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOTO 06opyaoBarus (WEEE).
CoOTBETCTBEHHO, HEOBXOAMMO NPUHATL BO BHUMAaHWE CNELyloLLee.

OTX0b! 3NEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOIO 060pyAoBaHmus (WEEE) He
[LOJTKHbI YTUIM3UPOBATLCA KaK HECOPTUPOBAHHbIE GbITOBbIE OTXOAbI.
OHY BOMKHBI COBMPATLCA OTAENBLHO, YTOBbI MX MOXKHO 6bIN0 pa3obpats 1
NOBTOPHO NepepaboTarb, MOBTOPHO MCMO/Ib30BaTb UM PEKynepupoBaTh
X KOMMOHEHTBI M MaTepuasbl (B Ka4ecTse TONMBa ANA pereHepaLmm
3HEpriv Npu NPOU3BOACTBE ANEKTPUYECTBA).

MecCTHble opraHbl BNacT co3aanm 06LIeCTBEHHbIE MyHKTbI NpUeMa
YTUNLCbIPbA 1A CBOPa OTXOA0B 3NEKTPUYECKOTO U BNIEKTPOHHOTO
o6opyzosaHna WEEE. Yenyru Takux nyHKTOB 6ecnnatHbl /1A CAAIOLLMX.

lMomanyicTa, JOCTaBLTE OTXOAbI ANEKTPUIECKOTO U 3IEKTPOHHOTO
o6opyzoBaHus (WEEE) B 61aiilnii K Balemy oMYy Uan odrCy NYHKT
npuema yTUbChIPbA.

[Mpy BO3HMKHOBEHMM TPYAHOCTEN C BbIACHEHMEM MECTOHaXOM/EHUA
np1ema yTUbChIpbA, NPoAaBeLl, NPOAABLLMIA BaM YCTPOICTBO, [JO/TKEH
NPUHATL OTXOAbI ANEKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOTO 06opyaoBanms (WEEE).

[Mpy OTCYTCTBMM CBABK C PO3HUYHbBIM NPOAABLIOM NPOCUM BaC CBA3ATLCA C
ACCO ans nosy4eHWs NOMOLLM B PeLLEHUM 3TOrO BOMpoca.

lMoBTOpHas nepepaGoTHa OTXOA0B BNIEKTPUYECKOTO U 3IEKTPOHHOTO
o6opyposanus (WEEE) Hanpas/ieHa Ha 3alyuTy OKpyHaloLen Cpeapl,
coxpaHeHe 3[0pOBbS JIIO/EN, COXPaHEHWE 3anacoB Cbipbsi M MaTepuaos,
COBEPLUEHCTBOBAHME YCTON4MBOrO Pa3BUTIUA U 0GECTIEYEHIE yyLLen
noctasku B EBponeiickuii Coto3 ToBapoB HAapOAHOTO MOTPEGNEHNA.

370 AoCTUraeTCA NyTEM BOCCTAHOB/EHMSA LEHHOTO BTOPUYHOTO ChIpbA

1 COKpALLEHNA YTUAN3ALMM OTXOA0B. Bbl MOMETE BHECTU CBOI BKNA/, B
[OCTUMEHNE 3TUX LieNIel, CiaBas OTXOZbl A/IEKTPUYECKOTO U BNIEKTPOHHOIO
o6opyzosaHus (WEEE) B nyHKT npuema yTubCbIpbA.

Ball npogyKT nmeeT cmMBo «OTXOAbl ANEKTPUIECKOTO U
K 3NIeKTpOHHOro 06opyaoBaHusA» (WEEE) (nepeyepKHyTbIv
NepesBUKHONM MYCOPHbIV KOHTEIHep). STOT CUMBO/ O3HaYaeT,
W= 4TO OTXOfbI NEKTPUYECHOrO U 3/IBKTPOHHOMO 060PYA0BaHHA
(WEEE) He [0/ HbI yTUNM3MPOBATLCA KaK HECOPTUPOBaHHbIE
6bITOBbIE OTXOAbI.

30MaCHOCTb

BALLIA BE3OMACHOCTb HAPAZY C BE3OMNACHOCTbIO APYTNX
UL, ABNAETCA BAHHbIM ACMEKTOM /17 KOMMAHMW GBC. B
AAHHOM PYKOBO/CTBE MO SKCMIYATALIMW 1 B HAAMMCAX

HA YCTPOMCTBE COAEPHMTCA BAHAA MHDOPMALMA MO
BE3OMACHOCTW. NMEPE YCTAHOBKOW /I UCMOJ/Ib30OBAHMEM
YCTPOWCTBA BHUMATE/IbHO MPOYUTANTE W COBJIFOANTE BCE
MEPbI BE3OMACHOCTH, MPUBEAEHHbIE B JAHHOM PA3JE/IE.
O3HaKOMBTECh CO BCEW NPeoCcTaBNeHHON MHBOPMaLMEN, Kacaroluecs
6e3onacHocTv. O3HaKOMBTECH CO BCEMM npegynpexaeHnamm o
co6nwp,eHMM TEXHUKM 6e30MacHOCTH. KaTeI'OpMHeCKM 3anpellaerca
YAANATb C YCTPOVCTBA NPEAYNPEKAEHNUA O COBNIOAEHUN TEXHWUKM
6€30MacHOCTM U [ipyrie MHPOPMALIMOHHBIE 3HAYKN MW HAZMUCH.
I'Ipo-MTaﬁTe BCE UHCTPYKLUMKU U XpaHuTe UX Ans nociegyoLuero
npUMeHeHuA.

PACMOJIOXEH NEPEA KAH/IbIM COOBLUEHUEM O
COBJIIOAEHUN TEXHUKU BE3OMACHOCTU B JAHHOM
PYKOBOACTBE.

[AHHBIN 3HAK YHA3bIBAET HA NOTEHLWAJIbHYIO
YrPO3Y JINHHOU BE3ONACHOCTH, KOTOPAA MOHET
NPUBECTU K NOJIYYEHWUIO TPABM BAMWU UJIK APYTUMU
JIMLAMMU, A TARHE BbI3BATb NOBPEHJEHVUE
YCTPOUCTBA UJIN UMYLLECTBA.

c NPEAYMPEMAIOLMIA 3HAK BE30MACHOCTH

[AHHbIN NPEAYMPEKAAIOLMIA 3HAK BE3OMACHOCTH
YHA3bIBAET HA OMACHOCTb NOPAHEHHA
3/IEKTPMYECKMM TOKOM. OH NPEAOCTEPEFAET OT
OTKPbITUA JIAMUHATOPA, YTOBbI HE NOZJBEPTHYTbCSA
BO3ZAEMCTBMIO OMACHOTO AJ1A HW3HW BbICOKOTO
HAMPAMEHUA.

HA TAMWUHATOPE ULTIMA 65 HAXOAATCA NPUBEAEHHBIE HUHE

NPEAYNPEHAEHMA.

[laHHoe NpeaynperAEHNE 03HAYAET, YTO Bbl MOMXETE NOJY4UTb CEPLE3HYIO
TpaBMy WM NOTUGHYTb, EC/IM OTKPOETE YCTPOMCTBO U MOABEPrHETE Ce6s
BO3/E/CTBUIO ONACHOTO AN HM3HM BbICOKOTO HAMPSKEHNS.

AN\

[laHHoe COOBLLEHIE O COBNIOAEHNM TEXHWUKU GE30MACHOCTH 03HaYaeT,
4TO Bbl MOMETE OGHEYLCA, & TaKHE 3alLEMUTb NasbLibl UK NafoHN B
HarpeBatoLLyX BaMKax. Banuku MOryT 3axBaTiTb 1 BTAHYTb BOBHYTPb
OAEHAY, YKPALIEHUA UM ANUHHBIE BOJIOChI.

L

[laHHoe coobLeHre 0 COBNIAEHNN TEXHWKM 6e30NacHOCTM 03HaYaeT, 4To
Bbl MOMETE NOPe3aTbCA NP1 HEOCTOPOKHOM 0BPALLEHUN C PE3aKOM.

NPEAYNPEKAEHUE. He npeanpvHUmaiiTe NONbITOK
06CNyKUBaTL U1 PEMOHTMPOBATL IaMUHATOP
CaMOCTOATE/bHO.

NPEAYNPEX/AEHUE. He noaKtoyaiiTe nammHaTop

K MCTOYHMKY TOKa M He MbITaliTecb IKCMIyaTUpoBaTh
JlaMMHaTop, NOKa NOJIHOCTbIO He U3y4uTe AaHHble
VHCTPYKUUU. XpaHUTe UHCTPYKLUMM B YA0GHOM MecTe AnA
06palleHUA K HUM B c/lyyae Heo6XoauMocTH B Gyayliem.



MpaBuna o6uen 6e3onacHOCTH

* Mcnonbayite AaHHbIA NaMUHATOP TONbKO MO Ha3Ha4eHMIo, B
COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM XapPaKTEPUCTUKAMM, YKa3aHHbIMU B
MHCTPYKLMM 1O SKCTTyaTaLmm.

* Bo 13beraHme 3aTArMBaHUA 1 3acacbiBaHns He KacaiTech nepeaHei
4acTu Ba/IMKOB PyKaMu, He JonycKaiTe nonaaaH1A B HUX A/IMHHBIX
BOJIOC, CBOBGO/HbIX HACTel O AbI 1 TaKUX MPeAMETOB, Kak Gychl 1
rancTyku.

* 136eraiiTe KOHTaKTa C Ba/IMKamMu BO BPEMA SKCM/yaTauum MGo cpasy
nocie BbIK/I4YEHUA lamMuHaTopa. Basmkv moryT pasorpesarbea o
Temneparypbi cabiwe 150°C.

* He npubnmmaiite pyKu v nablibl K TPAGKTOPUM IBUMEHIUA OCTPOrO
pesaKa TaMUHUPYIOLLEH MNEHKI, PACTIONIOKEHHOTO Y BbIXOLHOMO
OTBEPCTUSA A/IA MIEHKN.

* He pa3smeLalite nammHaTop Ha HeyCTOMYMBON TenemKe, NoacTaBKe
1 cTone. JlaMMHaTOp MOKET YNacTb C HEYCTOM4MBOM NOBEPXHOCTH
1 BbI3BaTh CePbe3Hyto TpaBmy. Mpy NepemelLLeHn TaMmmMHaTopa Ha
TeNeMHKe WM NOACTaBKe U36eraiiTe BHE3aNHbIX OCTAHOBOK, MPUIOKEHNA
M3BbITOUHBIX YCUUI 1 ABUKEHNS MO HEPOBHBIM NOBEPXHOCTAM.

* He noBpexzaiiTe 1 He yaanaiTe 31eMeHTbl 3/IEKTPUYECKOM
1 MEXaHWU4ECKOM 630NacHOCTH, HanpuUmep, 6IOKMPOBKM,
NpeOXPaHNTE IbHbIE KPbILLKM, 3aLUTHBIE KOMYXH.

* He nowmeLyaiite B JaMMHaTOp NpeAMETbI, He NOAXOAALLME AN
NaMUHUPOBAHMS.

* He fonyckaiiTe nonagaHns Ha NaM1HaTOp MWUAKOCTH.

MpaBuna aneKkTpo6e3onacHOCTH

* MopKto4aiiTe TAMUHATOP K CETU 9NIEKTPUYECKOTO TOKA TOJbKO C TEM
HanpsMeH1eM, KOTOpoe COOTBETCTBYET MHDOPMALMK, YKa3aHHO Ha
Tab/M4Ke C 3aBOZCKUM HOMEPOM, PACMOJIOHEHHOW Ha 3aiHEN CTEHKE
yCTpoICTBA.

» OTCOeAMHAITE TAMUHATOP OT CETH, EC/IM Bbl XOTUTE NEPECTaBUTb €ro B
[Apyroe MecTo, UK B TOM C/ly4ae, eC/M UM He NONb3YIOTCA ANUTeNbHO.
BPEMS.

* He BK/Il04aliTe laMUHATOP, €C/IM €ro SNEKTPUYECKMIA LUHYP MK BUTKA
NOBPEM(IEHbI.

* He neperpy:aiite aN1eKTpUIECKNE PO3ETKH, TaK KaK 3TO MOET Bbi3BaTb
BO3ropaHue Un nopameH1e S1EKTPUYECKIM TOKOM.

* 3anpelyaeTcA MOAUMULMPOBATL BXOAALLYIO B KOMM/IEKT NOCTaBKM
BW/IKY LUHypa 31EKTPONUTaHNA. [laHHaA BUIKa CKOHGUryprUpoBaHa Ana
COOTBETCTBYIOLLErO CTaHAAPTA MCTOYHUKA BNIEKTPOMUTAHMS.

* YCTPOICTBO NpeAHa3HaueHo A1 UCNONb30BaHUSA TObKO BHYTPH
NOMELLEHUH.

OCTOPOHHO! SneKTpriecKan po3eTKa fOo/IKHa BbiTb
pacnosnoxeHa B6M31 yCTPOICTBA W JIErKOAOCTYyMHa. He
MCNONb3YIATE YAMHUTENb.

* Mpu nepemelLeH1M TaMUHATOPa U3B/IEKUTE BUJIKY U3 PO3ETKU U CrieauTe
3a TeM, YTOGbI HUKTO HE BCTaBW/ €€ B PO3ETHY.

* He BK/Il0YaliTe laMUHATOP, €C/IM MOBPEM/EHbI €70 INEKTPUYECKHI
LWHYP WM BUIKA, B CAly4ae BbIXO/a TaMUHaTOpa U3 CTPOA UM ero
noBpezeHnA. O6paTMTeCh 3a NOMOLLBIO K YNIOTHOMOYEHHOMY
NPeAcTaBUTENIO CYHGbI TeXOBCNYHMBaHNUA KoMnaHun GBC.

O6cnyHuBaHue

NPEAYNPEXAEHUE. He npeanpuHUMaiiTe NONbITOK
A OGC!'Iy)KMBaTb W1 PEMOHTUPOBATL NAMUHATOP CAMOCTOATE/IbHO.
MrHop1poBaH#ue aToro NpeaynpemAeHUA MOXET NPUBECTU K
THAKENON TPaBMe UK IeTaNlbHOMY UCXOZY.
BbIHETE BU/IKY M3 3NIEKTPUYECKOW PO3ETKM 1 06PaTUTECH B CAYKOY
TeXHUYECKOM NoaAepHKM GBC npu BO3HMKHOBEHWM XOTA Gbl OHOM 13
NepeyncneHHbIX Aanee CUTyaumui.

© LLIHyp 3NeKTPONUTAHISA UM BUKA MOBPEHAEHDI.

* Ha nammHaTop npoauTa MUAKOCTb.

* JlaMMHaTOp BbILLEN 13 CTPOA B Pe3y/ibTaTe HEMpaBuIbHOM SKCMyaTaLmm.
* JlaMmHaTop He paboTaeT TaK, KaK T OM1CaHO B AaHHOM MHCTPYKLMHA.

YctaHOBKa

* Mpu 0GHaPYHEHWUM NOBPEM/EHNIA, BOSHWKILMX NPY TPAHCMOPTUPOBKE,
HeMeZ/IeHHO COOBLLMTE 06 STOM KOMMaHNK, OCYLECTBUBLLEN JOCTABKY.

* [omecT1Te NaMMHaTOP Ha YCTOM4MBO POBHO MOBEPXHOCTH, CMOCOBHOM
BbllepHaTh BeC B 68 Kr.

* [Ins oGecneyeHns ya06HOro NONOKEHUA NPY SKCMyaTaLMm, BbicoTa
[ZaHHOM MOBEPXHOCTY J0/IKHA GbITh HE HUIKE 76 cM. Bee yeTbipe
PE3MHOBbIE HOMXKM, PACMONOKEHHbIE B HUMHEN YacTW NaMmuHaTopa,
[DO/IHHbI ONMPATLCA Ha YCTAHOBOYHYIO NMOBEPXHOCTb.

* MopcoeanHUTE LUHYP NUTaHWUA K COOTBETCTBYIOLEMY MCTOYHMKY MUTAHMA.
W36eraiiTe noaKIt04eHNA APYroro 060pyA0BaHNA K TO e BETKe
pacnpefennTeNbHOM CETH, K KOTOPO! NOAK/IIOYEH TAMMUHATOP, NOCKOMbKY
9TO MOMKET MPUBECTH K J0Ca/iHOMY CpabaTbiBaHWI0 aBTOMATUHECKOTO
BbIK/IOYATENA, UM K NEperopaHmio npejoxpan1Tenei.

* JlammHaTOp HEOGXO/MMO PACONOMMUTL TaKMM 06Pa3oM, HTOGbI
BbIXOAALLAA NIEHKa CBOGOAHO Naziana Ha nos. CKoMneHNe NneHK1 1
(1nM) NaMUHMPOBAHHO NPOAIYKLMM Ha BbIXOAE U3 TaMMHATOPa MOET
NPMBECTU K HaMaTbIBaHWIO NEHKM Ha Ba/IMKM W, KaK pesynbtart, K
3amMATHIO.

* 36eraiiTe pa3melLeH1a nammHaTopa B6113n MCTOYHWUKOB Tenna uau
xonopa. He pasmeLLaiite 1ammMHaTop Ha NyTH NOTOKa NPOAYBOYHOIO,
HarpeToro MW OXNaAeHHOro BO3ayXa.

O6cnyuBaHue NamMuHaTopa
Ultima 65

EAMHCTBEHHOE TEXOBC/YHMBAHIE, KOTOPOE AOMKHO OCYILECTBAATLCA
0orepaTopoM, 3aK/K04AETCA B NEPUOAMYECKON O4MCTHE BaIMKOB.
I'Io,qp,epmaHMe Ba/IMKOB B YUCTOTE rapaHTUpyeT YUCTOTY JaMUHUPOBAHHbIX
NPeAMETOB OT rPA3M W OCTATKOB KIes.

OCTOPOHHO! Crepytolume npoLeAypbl BbINOMHAOTCA, KOraa
NaMWHATOP eLLe ropsumrin. ByasTe NpeAenbHO OCTOPOKHbI.

NPEAYNPEMAEHUE. He nprMeHAiiTe YMCTALLMX KUAKOCTEN
160 pacTBOPUTENEN ANA OYUCTKN BASIMKOB.
NPEAYNPEXAEHUE. He ucnonbayitTe nneHKy ¢ KNeMKUMmu
BeLeCTBAMM, UMEIOLMMIA MAPKUPOBKY «OrHeonacHo».
NPEAYNPEMAEHUE. He gonyckaiite nonaganua Ha naMuHaTop
HUAKOCTEN.

1. W3BnekuTe NieHKy U3 nammHaTopa B COOTBETCTBMM C NPOLeAy PO,

onucaxHo B paszene «YCTAHOBKA MIEHKW».

2. OumMCTUTE BEPXHUI 1 HAMHIA BAJIMKW YACTOMN TPANKOW, He
0CTaBNIAOLLE BOJIOKOH. Py HAMNaHWM OCTATKOB K/leA BMECTO BOAbI
MOHO WCMO/1b30BaTb M30MPOMK/IOBbINA CIIMPT.

3. [1nA ypaneHnsa cepbeaHbix 3arpAsHeHuii NporpeTe JaMmHaTop Ao
sro4eHna MHAUKATOPA FOTOBHOCTH (v).

4. [inA npoBOpayMBaHNA BEPXHETO U HUKHErO Ba/IMKOB C OTKPbITbIM
3alLMTHBIM SKPAHOM HaKMMTE W YAEpHUBaiiTe KHOMKy SLOW
(MeaneHHO) B NONOKEHWM ABUHEHUA B 0GPATHOM HanpaBieHNN.

5. YcTaHOBMTeE HOBbIN PY/IOH MEHKM C NMOMOLLbIO0 3aNPaBOYHOM KapTbl,
cobtoAan MHCTPyKuMn 13 pasgena «YCTAHOBKA MIEHKN».

Mpumeyanue. He vcnonb3yiite MeTaNM4YECKUE NYOKM ANA O4UCTHM

HarpeBaTe/IbHbIX BaIMKOB!

MpumeyaHue. Hakpbias yCTPONCTBO BO BPEMA MPOCTOEB, Bbl YMEHbLIMTE

HaKOM/IEH1e Ha BaMKaX 1 MEHKE MblIK, KOTOpas yXyALAeT Ka4ecTBO

paboTbl nlamMuHaTopa.
NPEAYNPEXAEHUE. He nammHupyiiTe 0TNOAMPOBaHHbIE A0
61ecKa U/ MeTanIieckue npeameThbl. 3TO MOMET NMPUBECTU K
NOBPEM/IEHMIO BA/IMKOB.

BoKoBble KpbILKK 1 MOAAIOLLWIA CTON MOKHO O4MLLATH TPAMKOM, He

OCTaBNAOLLEN BOJIOKOH, 1 MArKMM MOIOLLMM CPEACTBOM.
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PyKoBOACTBO NO PYHHLMUAM

A. BbIKJIOYATEJIb CETU MUTAHUA. PacnonoxeH Ha 3afHel CTeHKe
NamuHaTopa, NnoAaeT Ha Hero NuTaHue. BHAto4eHHOEe nonoxeHue
0603Ha4aeTCA CUMBOJIOM «I», @ BbIK/IOYEHHOE — CHMBOIOM «O»
(puc.2).

B. NAHEJIb YNPABJIEHUA:

a. CHYETYMK METPAHA NNIEHKHU - oTcnemuBaeT KOMYECTBO
MCMONb30BAHHOW NAEHKM (B MeTan) C MOMeHTa nocnefHero
cbpoca. [ina copoca AaHHOTO CHETHMKA HamMUTE Ha KHonky RESET
(c6poc).

b. KHOMKA BKJIOYEHUA/BBIK/TIOYEHUA - ucnonbayetcs ana
nepexofa B pexumM OxXunaaHuAa Uin Bbixoaa 13 Hero.

i.  FOTOB - ycTPOVICTBO rOTOBO K UCMO/b30BaHMIO NOC/E NOAAYM
3BYKOBOrO CHrHana v Bryerns S3EJIEHOIO ceeToanogHoro
MHAMKaTopa V.

ii. MPOIPEB - noKa CBETOAWOAHbINA MHAMKATOP § CBETUTCA
AHTAPHbBIM LBeToM, yCTPOICTBO NporpeBaeTca.

jii. OMWUAAHUE - ecav unguratop @ ceetutca AHTAPHBIM
LIBETOM, YCTPOMCTBO HAXOAMTCA B PEHUME OMUAaHNA. HakmuTe
Ha KHOMKY BK/I04EHUSA/BbIKNIOYEHNA ANA BbiBOAA yCTpOﬁCTBa ns
PeXMMAa OXMAAHWA 1 NPOrpeBa Ao paboyeit Temneparypsl.

c. BbIBOP MMEHKW - (38 111 75 MUKPOH) — NPY HAXKATUM Ha KHOMKY
Bbl60pa NNEHKN 6yp,eT BbIMOIHATLCA NEPEKIIHEHNE MeX Iy
nNeHKaMW TONLLMHOM 38 1 75 MUKPOH.

d. PEFYJIATOP CKOPOCTH (SPEED) - ynpaBnseT CKOPOCTbI0
paboTbl namMmMHaTopa npu Hamatum Ha kHonky RUN (pa6oTa).

i. AUTOSPEED - yctpolicTBo paboTaeT C OnTUManbHOM
ANA BbIGpPaHHOro TNa naeHku ckopocTbio. HAKMUTE Ha
perynATop CKOPOCTHU 1A BKIIOYEHNS UN BbIK/IIOYEHNA
[naHHon dyHKumuK. Mpn BHIKOYEHWW 3aroputea 3E/IEHbBIV
MHAMKaTOP.

ii. HACTPOWHKM B PYYHOM PEHUME (MANUAL) OT 1 10
10 - onepatop MOXET BPy4HYIO BbIGpaTh CKOPOCTb PaboTbl B
nvanasoHe ot 1 o 10. Mo Mepe nepeABUKEHUA PyykM OT 1 K
10 cKopocCTb GyAeT yBennumBatbCaA. [1nA py4Hoit peryMpoBKn
cKopocTH Heobxoaumo BbIK/TKOYUTD perum AUTOSPEED.

e. RUN - HaxwmuTe Ha kHonKy RUN (paGota) ana 3anycka nammHaropa
B HanpaB/eHUN «Brepes».

f. MEAJIEHHO (SLOW) BMEPEA/HA3A/, - HaxmuTe 1
YAEPHMBANTE 3Ty KHOMKY 1A MEAJIEHHOM paGoThl YCTPOMCTBA B
HanpaeieHuu «Bnepes» UIn «Hasag». Wcnonb3oBanue MeAﬂeHHOﬂ
cKopocTH (SLOW) nosBonseT MCnonb3oBaTh YCTPOUCTBO fjame ¢
OTKPbITbIM 3aLLMUTHBIM TEM0BLIM 9KPAHOM.

g. STOP - ucronbayeTca AnA OCTaHOBKM lamnHaTopa. Ha yctpoiicTse
MMEIOTCA /1B KHOMKM OCTAHOBKM: OAHA Ha NepeAHelt naHe 1 1 ofjHa
Ha 3aJHel CTeHKe.

. 3ALUMUTHbIN TEMJI0BOM SKPAH (puc. 4). Mpeaotspauiaet

CNy4aiiHbIi KOHTAKT C HarpeBaTe/bHbLIMM1 BaaMKami. pu BbINOIHEHUA
onepauwm RUN (pa6ota) 3ALLWUTHBIM TENOBOW SKPAH ponwen
6bITb OMyLLEH B paboyee NosOKEHHe.

. NOAAIOLLMI CTON (puc. 4). Mopaiolimit CTON MCMONL3YETCA ANA

PacnoNoKeH!s NaM1H1pyeMblx 06beKToB. Mepes Havanom pa6oTs!
NamuHaTopa NofatoLLuit CToN CRedyeT 3aKkpbiTb U 3aUKCUPOBaTb.

. ®UKCATOPbI NOAAIOLLErO CTOJIA (puc. 5). laHHble puKcaTopbl

npeAHasHaueHbl 415 G7I0KMPOBKM 1 Pa3GIOKUPOBKM MOAAIOLLETO
cTona.

PErY/IMPYEMbIE HANPABNAIOWME KPOMKMU (puc. 5).
BbIpaBHWBaIOT 0GBEKTHI NPY MoAaYe B NaMUHaTop. VX npumeHeHne
0COBEHHO M0/1E3HO A/151 NPEAOTBPALLEHIUS NEPEKOCOB NPH NMojade
ANMHHbIX 0GBEKTOB. [115 NepeMeLLeHNs HanpaBAsIoLe OTBEpHUTE
3B€34006pasHyto PyuKy, BbIGEPUTE HOBOE NO/IOHEHIE HANPaBAAIOLLEN
11 CHOBA 3AKPYTHUTE 3BE3L006PA3HYI0 PYUHY.

. HAFPEBAIOLLIVE MPUHUMHBIE BAJIMKM (puc. 6). Harpesator

NNEHKY, YTOGbI aKTUBUPOBATb K/IEM, U 06ECTIEYMBAIOT €€ MPUKUMaHKE
K laMMH1PYEMOMY Matepuany.

. HAMPABJIAOLWLUE A1A NJIEHKU (puc. 6). PacnonomeHHble Bo3ne

PY/IOHOB HanpaBAsoLLME A/1A MIEHKN UCTIONB3YIOTCA ANA ee Mofauu
K MPUHUMHBIM BaNMKaM. [INA 06NervyeHmns 3arpyaki NNEHKN HUMHAA
Hanpas/sioLas /1A NAEHKU MPUKPENIeHa K noAatoLemy CTony.

TAHYLWMUE BAJIMKW. TaHyLLMe BANWKK PACNONOKEHbI B 3aHEN
yacTv nammHatopa. OHW OJHOBPEMEHHO MPOTATMBAIOT N/IEHKY Yepe3
NaMMHaTOop M 06ECNeYnBalOT ee HaTAMEHWe N0 Mepe OCTbIBaHWA, 4TO
BAIKHO A/1A1 AOCTUIKEHMA XOPOLLEro peay/sTata TaMUHUPOBAHMS.

3AHWN PE3AK (puc. 7). Wcnonb3yetca ana 06peaku NieHKK no
Mepe ee BbiXofja 13 3a/jHei YacTu namuHaTopa.

. MPEAOXPAHUTEJb (puc. 2). MpepoxpaHuTenb ABNAETCA

YCTPOWMCTBOM, 3alLMLLAIOLMM SNIEKTPUYECKNE Lieni. OH HAXOANTCS MOf,
BbIK/llO4aTeNIeM CETU NUTaHMS.

. ABTOMATUYECKOE BbIKJIOYEHMUE. Mocne fByx 4acos npocTos

JlaMUHATOP MOIHOCTbHKO BbIK/OYAETCA. ﬂﬂﬂ €ero aKTuMBauuu yﬁeAMTECb,
Y4TO BbIK/l04aTE/Ib CETU NUTAHWA HAXOAUTCA B NMOJIOKEHUN «BH.»
(«I»), 1 HaXMUTE Ha KHOMKY BKIOYEHUA/BBIK/IIOYEHNA Ha NepeaHei
naHenn ycTporcTaa.

. CTAHAAPTbI PYJIOHOB MJIEHKW. B yctpoiicTee Ultima 65

MOMHO MCNO/b30BATb M PY/IOHbI NaMUHMPYHoLLEN nneHkn EZLoad, 1
CTaHzapTHbIe Py/oHbI (puc. 8).

. 3AHWMbI 4217 KPENJEHWUA NNIEHKW. PynoH nnexkn

YyCTaHaB/IMBAETCA B 3arMMaXxX A48 KpenieHna (pMC. 9)

. BAJ1. Ban ucnonbayetca Ana ycTaHoBKM B lamuHarope Ultima 65

CTaHAAPTHOrO py/s10Ha NNEHKK.

HPIOYKUM ANA BAJIA. PacrnonomeHHble Ha 3aAHeN CTeHKe
YCTPOWCTBA KPIOYKM UCTIONB3YIOTCA ANA XpaHeHWsA Bana npu
MCNoNb30BaHMK NaeHkn EZLoad.



YcTtaHOBKa N/1€HKHU

OCTOPOHO! MpuBeaeHHas HUe NpoLesypa BbINONHAETCA,
KOrZla NaMUHaTop eLLe ropayuii. Bysste npesenbHO 0CTOPOMHDI.

COBET. YcTaHOBKY NEHKM NIErye BCEro BbINOMHATb, KOrAa YCTPONCTBO
HaxoauTcA B COCTOAHWUM FOTOBHOCTWU UM NPOrpeBaeTca.

LWar 1. MoaHMMMTe 3aLLMTHbIV TEMIOBOI 9KPaH 1 ONYCTUTE NOAAILMIA
CTO/, HaaB BHW3 Ha uKcatopsl. (Puc. 10)

Lar 2. Mpu 3ameHe pynoHa 0BPEETE BEPXHEE W HUKHEE NONOTHO NIEHKN
MEM/ly Ba/MKaM1 1 HanpaeALLMMK ANA naeHku. (Puc. 10)

LWar 3. MoaHnmm1Te YeTbipe GuKcaTopa Ha 3arnMax A KpenneHus
NNEHKM U U3BNIEKUTE CTapble pynoHsl. (Puc. 11)

LUar 4. YctaHoBKTe HOBbIE PY/IOHbI NNEHKK. (Puc. 12)

a. Mnenka EZLoad - ycTaHOBWTE PY/IOH HEMOCPEACTBEHHO B 3aKMMbl
ANA KpenieHua, yﬁeAMBLLIMCb, YTO TOpLEBbIE 3aryLUKX PY/IOHOB
COBMajAIoT C 3aUMamMu1 1A KPENIEHWUA N0 LBETY 1 pasmepy.

b. CraHpapTHaA NeHKa — BHaYase PyoH NAEHKU HEOBXOANMO
HaZeTb Ha Basl, NOC/ie Yero yCTaHOBWUTL BaJl B 3aXUMbl 418
KpenieH!A NNeHKN. npaBMﬂbHaﬂ OopueHTauua Bana OTHOCUTENIbHO
py/IoHa NoKasaHa HUHe.

Lar 5. 3aKpoiiTe YeTbIpe UKCaTOpa Ha 3amUMax ANs KpenieHus.
LLlar 6. 3anpaBbTe naenKy (cm. puc. 12 15).

a. Pasworaiite [0CTaTO4HOE KO/IMYECTBO NNEHKU C BEPXHEro U
HWUKHEro py10HOB.

b. HaGpockTe NneHKy U3 HUKHero pynoHa (pynoH 1) Ha BepXHiol
Hanpae/IAOLLYH AN1A NNEHKU, NO3BO/MB € MPOBUCHYTb 1 HAKPbITL
nofatoLLii CTos.

¢. Habpockre nneHKy 13 BEPXHEro Py/IoHa (PYIOH 2) MOBEPX MAEHKM
113 HUIKHEro pynoHa.

d. MpoBepbTe BbIpaBHUBAHKE KPAEB MIEHKM U3 BEPXHETO U HUMHETO
PY/IOHOB.

Lar 7. 3aKkpoiiTe NoAatoLuiA CTON U 3aLLMTHbIM TEN0BOMN 3KpaH.
oBEPHUTE BEPXHUIA PYNIOH AOMONHUTENBHO Ha ¥4 060POTa, YTOGI MAEHKa
13 BepXHero py/noHa nposucana. (Puc. 14)

Lar 8. C nomolLbio NocTaBAAEMOi BMECTE C NNEHKOM 3anpaBo4HOM KapTbl
NPOTONKHMTE NAEHKY B 06/1aCTb NPUKMMA HarpeBaTe/IbHbIX Ba/INKOB.
lMpogonaiite NpoTaNKM1BaTh 3anpaBoyHyto KapTy, OAHOBPEMEHHO
Haxu1Man Ha KHOMKY MeaieHHoro (Slow) nepemelyeHua Bniepes, Kaxk
onucaHo Ha ware 9. (puc. 14).

LWar 9. HammuTe 1 yaepmu1BaiiTe KHOMKY MeAeHHoro (Slow)
nepemeLleHna snepesa, Haémonaﬂ 3a pacnpegeneHnem nieHKu no
HarpesawLnM NPUHKUMHBIM Ba/IMKaM U TAHYLLIMM Ba/IMKaMm, a TaKxe ee
BbIXOZAOM W3 3a/jHE YacT1 nammuHaTopa.

YcTaHOBKa CTaHAapTHOW NNEHKM Ha Ban

1. TlonoMMTE PYNOH NAEHKM Ha HANPaB/AIOLLYIO ANA NNEHKU U Kpait
OTKPbITOro nojaroLero crona.

2. CHWAMMTE TEMHO-CHMHIOK TOPLIEBYIO 3aryLUKy Bana, MOTAHYB 3a Hee.

3. I'Iposepre NpaBWnbHOCTb PACMO/IOHEHNA KONbLIEBOrO yN10THEHNA
OTHOCHTE/IbHO NNIEHKU.

4. BcraBbTe Bas BO BTY/IKY PyOHa NIEHKW U HAZJeHBTE Ha MECTO TEMHO-
CHHIOK TOpLIEBYIO 3amyLUKy. [epef, ycTaHOBKOW y6eanTech, 4To
N/IEHKa PacroNoMeHa Ha Of{HOM YPOBHE C KONbLIEBBIM YMIOTHEHMEM, &
BEPXHUI 1 HUKHUIA PYNIOHbI BbIPABHEHBI OTHOCUTENBHO APy Apyra.

Mpumeyanue. Mpu ycTaHOBKe Basna NPOCMOTPUTE CXEMY YCTAHOBKM
TIEHKN U CNIEANTE 3a NPaBUbHBIM PACTIONOHEHUEM BEPXHETO U HUMHETO
PYNOHOB.

NMpuBeaeHue B aeicTBUe U
3KcnayaTtaumsa yCTPOMCTBA

1. TepeBeanTe BbIKIOYATEND CETU NMUTAHWA B NONOKEHWe «BHJL» (1)
(puc. 1).

2. Y6epuTech, YTo BbiGpaHa NpasibHas TOMLLMHE MIEHKM.

3. [locne AOCTUMEHNA NaMUHATOPOM paboyei TeMnepaTypbl Ha naHe
YNpaBEeHUs 3aropuTCA 3e/eHbli MHAMKATOP (V).

4. TonomuTte 0GBLEKT(bI) ANA NAMUHMPOBAHMA Ha MOAAIOLMIA CTOS.

5. Hammute kHonky RUN (paboTa) .

6. CpaBMHBTE 0GBEKT (OBBEKTBI), KOTOPbI HEOBXOANMO TaMUHMPOBATb, B
HarpeBaTe/ibHble Ba/IMKK.

7. Horga naMMHMpoBaHHbIA 0GBEKT (OGBEKTBI) BbIAAET U3 3aAHEN YacTh
NamMuHaTopa, HaKMMUTE KHOMKY Stop (0CTaHOBKa) .

8. C nomoLLbto pe3aKa, pacrosoKEHHOro Ha 3a/iHei CTEHKe lamMuHaTopa,
0OTAE/INTE TAMMHWUPOBAHHDI OGBEKT (0GBEKTDI) OT MONOTHA MIEHKN.

9. Bo Bpewms ero UCNoNb30BaHNA CIEANUTE 3a BbIXOAOM NEHKN 13 3aHEN
4acT1 lamMMHaTopa, 4TOBbI ee He 3aTAHY/I0 Ha3az, B YCTPOVCTBO U He
HamoTas10 Ha Ba/IWK.

Mpumeyanue. MocTosHHaA Nofaya NTaMUHUPyeMoro Matepuana OfHoro

1 TOro e pasmepa B OJHOM M TOM }e MeCTe co3/jacT 06/1acTb M3HOCA.

13MeHeH1e No/OKEHUA NoAa4M TaMUHUPYEMOro MaTepuana no3sosseT

NPOA/IUTb CPOK CAYMOBbI HArpeBaTesIbHbIX BaJMKOB.

YcTpaHeHue 3aMATUA

3amATHA NEHKW NPOUCXOAAT B TOM C/ly4ae, eC/ laMUHaTop He

pacrosoMeH TakUM 0Gpa3oM, YTOBbI BbIXOAALLAA MAEHKA CBOGOAHO

nagana Ha non. CKonneHue NAeHKM 1 (M1n) NaMUHUPOBAHHOM NPOAYKLMM

Ha BbIXOZje 13 laMUHATOPa MOMET NPUBECTM K HaMaTbIBaHMIO MNEHKU Ha

Ba/IMK W, KaK pesy/bTar, ee 3amMATHIO.

[inA ycTpaHeHUsA 3aMATUA HEOGXOAMMO MOBEPHYTH Ba/IMKK B 06PaTHOM

HanpaseHUH.

1. HemezneHHO 0CTaHOBITE TaMUHATOP C MOMOLLbO KHOMKK Stop
(ocTaHoBKa)

OTKpOIiTe 3aLLUMTHBIN TENNOBOM 3KPaH 1 NOAAILYMIA CTON.

3. O6pebTe BEPXHEE 1 HUKHEE MOMOTHO MIEHKM Ha HanpaBAROLWMX ANA
TIEHKN.

4. Bo3bMUTECH 38 CBOGOAHBIE KOHL|bI MIEHKH 1 BITALLMTE €€ HapyHy,
HaMmuUMas 1 yaepHuBas KHoMKy Slow (MeAneHHO) B NONOKEHUM
06paTHoOro XoAa .

5. [locne Toro, Kak neHKa BbIAET U3 HarpeBaTe/lbHbIX Ba/IMKOB,
0CTaHOBUTE IaMMHATOP, OTMYCTUB KHOMKY Slow (MeAneHHo) B
NONOMEHNN 06PATHOTO XOAa.

6. [MOBTOPHO YCTAHOBMTE M/IEHKY B COOTBETCTBUM C MPUBEAEHHBIMM BbiLLE
MHCTPYKUMAMK pasaena «YCTAHOBKA NMAEHKW».
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YcTtaHOBKa CKOpPOCTU
JJaMUHUPOBaHUA

B pexume AutoSpeed ycTpoicTBO paboTaeT Ha CKOPOCTH 4 ¢
aBTOMaTU4ECKON I'IO[Z[CTpOﬁKOFi Ha OCHOBaHWU U3MEHEeHUA TeMneparypbl
Ba/IMKOB. TaKow MNOAXOA, rapaHTUpyeT BbICOKOE Ka4eCTBO 1aMUHUPOBAHUA.
OTKAYKTE permnm AutoSpeed, Hawas Ha PerynsaTop CKOPOCTH, U
3anaﬁTe 3Ha4YeHne CKOPOCTM BPYYHYIO Ha OCHOBaHWW NPUBEAEHHBIX HAKE
peKoMeHpauuii.

Tun nam1HMpyemoro matep1ana CKopocTb noaauu
ToHKWi (ra3eTHas Bymara) 4-6
CpepHuii (Bymara AnA KonMpoBaHKs) 3-5
ToncThil (TOHKan KapTouKa) 2-4
OueHb TONCTBIN (PEKNAMHbIV LKUT) 1-2

MapaHTuA

Pa6oTa jaHHOro ycTpoiicTea o6ecneymBaeTca 1-n1eTHel rapaHTHei ¢
MOMEHTa NPUOBPETEHUS NPU YCIIOBUM Er0 HOPMasIBHOM SKCM/yaTauuu.

B pamKax rapaHTuitHoro nepuoga komnanua ACCO Brands Europe Ha
CBOE YCMOTPEHHME MPOM3BEAET M0 PEMOHT, TGO 3aMeHy HEUCTIPABHOTO
ycTpoicTBa 6ecnnarHo. [laHHas rapaHTUA He pacnpoCcTpaHATCA Ha
HEeUcnpaBHOCTH, BbI3BaHHbIE HeCOsﬂlOAEHMEM npaBui sKcnayaTaumMn

WX UCMO/Ib30BAHWEM U3E/IUA B HEMPEAYCMOTPEHHbIX LeNsX.
HeobxoavMo NoATBEPHAEHHUE faTbl NPUOBPETEHMA. PaGoTbl N0 PEMOHTY U
MoAUDbUKALMK, NPOBEAEHHBIE IMLAMU, HE YNONHOMOYEHHBIMW KOMMaHWEN
ACCO Brands Europe, npekpatuaior AercTBu1e rapaHTuu. Mbl cTpemmumcs
06€eCneynTb BbICOKUE 9KCnyataunoHHble CBOMCTBA wn3aenua cornacHo
npefocTaBieHHoM cnelyduKaumm. laHHas rapaHTA He 3aTparMsaet
I0PUANYECKIE NPaBa NOTPEBUTENEN B PaMKaXx COOTBETCTBYIOLLEMO
HaLMOHa/IbHOrO 3aKOHOAATE/LCTBA, PETY/IMPYIOLLErO NPOAAKY TOBAPOB.

3aperucTpupyiiTe AaHHbIM NPOAYKT No agpecy www.accobrands.com

CoBeTbl N0 TaAMUHUPOBaHUIO

* He nbiTaifTech N"aMMHUpOBATL abpasnBHbIE MM METANIMYECKUE
NPEeAMETbI, HAMPUMEP, CKOBbI U/ CKPEMKM, MOCKO/bKY OHU MOBPEHAAIOT
Harpesate/ibHble BaIMKN.

* He npumMeHsiiTe ciiy 4151 NoAaYM NPEeAMETOB B MPUKMMHYI0 06/1aCTb
BaMKOB. [TPEAMETBI, KOTOPbIE C TPYAOM BXOASAT B JAMUHATOP, BO3MOMHO,
C/MLIKOM TOACTbIE AR NIaMUHUPOBAHMA.

* [onbITKa M3MEHUTB NONOMKEHHWE NPejMeTa Noc/e ero 3axsara BaMKamu
MOMET NPUBECTM K NOABNIEHUIO MOPLUMH.

* He ocTaHae1BaiTe nlaM1HaTop A0 NOHOTO BbIXOAA NPeameTa 13
3a/iHeit YacTy ycTpoiicTea. [lame KpaTKoBpeMeHHaA 0CTaHOBKa
NPUBEAET K NOABNEHUIO OTMETHHBI (IMHMK Neperpesa) Ha
NlaMUHUPOBAHHOM MpeMeTe.

* Hneil MOMKET Ha/MnaTb Ha HarpeBatoLLMe BaIMKW B CAIEAYIOLMX
CUTYaLMAX:

- Micnonb3ayeTcs TONbKO OAMH PYNOH NAEHKM. 1A BbINOAHEHNA
Ka4eCTBEHHOrO IAMUHMPOBAHHS 0BS3ATE/NbHO [OMKHbI
MCMO/b30BATLCA 1B PY/IOHA — BEPXHUM U HUMHUIA.

- Mo KpaiiHe Mepe OfMH U3 PY/IOHOB BPALLAETCA OTAE/BHO OT BTYKM.

- Kpas nneHKM B BEPXHEM W HUKHEM PY/IOHE HE COBMELLIEHDI.

[Py BO3HUKHOBEHMM HEUCNIPABHOCTEN B YCTPOWCTBE B TEYEHWE
rapaHTUHOrO CPOKa NPOCHM 06paLLaTbCA B GAUKANLIMI CEPBUCHDIM
LeHTp ACCO. B 3aBUCHMOCTH OT pesy/bTaToB AUarHoCTUKU U MOAENM

Mbl MOXEM BbINOHUTL CEPBUCHOE 0GCYHMUBAHUE, TGO Hanpasus
cneuyanicTa no TeXHUHECKOMY OBCNYHKUBaHMIO, TGO NPEANOHMUB

BaM BEPHYTb GpaKoBaHHoe uagenuve B ACCO. B cnyyae Bo3spara
ycTpoiictea, Komnanua ACCO, no CBOEMY YCMOTPEHMIO, B COOTBETCTBUM C
TpesOBaHMHMM NPUMEHNUMOrO 3aKOHOAATENbCTBA, BbINOJHUT Caeaytolie
[LiercTBuA: (i) NPOM3BEAET PEMOHT U3/IENNA C UCTIONb30BAHUEM HOBbIX MM
BOCCTaHOB/EHHbIX A€Tasei, B0 (i) 3aMeHUT BpaKoBaHHOE U3fienne Ha
HOBOE WK1 BOCCTAHOB/IEHHOE U3enne, paBHOLEHHOE 3aMeHAEMOMY.



lNMoucK n yctpaHeHue HeMCﬂpaBHOCTeﬁ

Henonapka

YCTPOMCTBO He BK/KYAETCA.

YCTpOMCTBO BK/KOYEHO, HO He
pab6otaer.

Banmku ycTpoiicTea 0CTaHOBUAUCH
WM 3aKMHWAK BO BPEMA
JNlaMUHUPOBAHWA.

lnexka He npumMnaeT K
NaMUHUpyeMoMy mMatepuany.

MneHKa unm NammH1pyemblit
marepuan BbIrAaaAaT
3aMyTHEHHbIMK, 6enecbiM1 uu
«CepeBpUCTbIMI» (04EHD MENTKME
TOYKM, KOTOPblE 06bIYHO BUHbI Ha
TEMHbIX MecTax).

Ha nnexKe umnm namuH1pyemom
matepuane nosBAAIOTCA AMHHblE
MOPLYHbI.

BO/HbI Ha OAHOM CTOPOHE MAEHKM
WK laM HUPYEMOTo Matepuana.

B HarpaB/ieH1y 0T 3a/Heit KpOMKK
JNaMUHMPYEMOTo Matepuana
NOABNATCA MOPLUMHBI («BOSHBI»).

MosBneHne HebonblLNX
yry6neHui Ha naM1HUpyemMom
matepuane U NneHKe
(anenbcuHoBas KopKa).

Ha nnewke nnm matepuane
TOTOBOTO U3AENMA BUZHbI
MasleHbK1e KBafpaTHble OTNeyarku
(waxmarHas focKa).

3a30pbl MM BO3AYLUHbIE
KapmaHbl MEHY NOBEPXHOCTbIO
NaMUHUpyeMoro matepuana u
nNEHKOM (aedopmaums).

Ty3bIpbKK HA NNEHKe.

lMnexka 3asopayvBaeTca no
KpasAMm B MPOTUBOMOOHHbIX
HanpasaeHWAX NPy BbIXo4e U3
BBAHSH 4acTu naMuHaropa.

JlammHmpyemblii matepuan
CBOPA4MBAETCA N0 OKOHYaHMI0
NaMMHMPOBaHHA.

CKNafKM Ha NIEHKE B MOMEHT
nojayu B Harpesare/ibHble Ba/IMKK.

M36bITO4HOE HaKOMNEHME Kies No
KpasAm HarpesaTe/bHbIX Ba/IMKOB.

Bo3moHas npuynHa

Bbiknto4aTenb CeTM NUTaHNUA Ha 3afjHel CTeHKe
YCTPOICTBA He HAXOANTCA B nonoxeHnn «BHJ/1» (1).
JlaMmHaTop He MOAK/MIOYEH K CETU MUTaHUS.
Cpab6otan npefoxpaHuTeNb.

AKTMBMDOBaH SamMTHblﬁ BbIKAtO4aTelb 13-3a He

MOJIHOCTbLIO 3aKPbITOro 3aLYMTHOrO TeNI0BOro aKpaHa

WK1 nogatowlero ctona.

CNMLLKOM TONCTbIN TaMUHUPYEMbIIA MaTepuan.
MouwyuTe Cnefbl HaMaTbIBaHUA NNEHKN Ha BANMKK.

YCTPOCTBO HE0CTATO4HO ropsiyee.
CAuLKOM BbicTpan nopaya
HenpasunbHO BbIGpaHa TONLLMHA NNEHKN

Kneit He npununaeT K onpeaeneHHbIM YepHunam/
TOHEepY/NATHAM/MOKPBITUAM.

YCTPOCTBO HEA0CTATO4HO ropsiyee.
CAuLKOM BbicTpan nopaya
HenpasubHO BbIGpaHa TONLLMHA NNEHKN

Kneit He npununaeT K onpeaeneHHbIM YepHunam/
TOHEpY/NATHAM/MOKPBITUAM.

YCTPOICTBO MOET GbiTb TaKIKE YPE3MEPHO rOPAYMM.

TNeHKa CAMWKOM ropaYas Npu BbIXOAE M3 TAHYLLMX
Ba/IMKOB B 3a/HEM 4aCTH MaLLMHbI.

MneHka «rynseT» BO BPeMA NaMUHUPOBaHNS
BC/EACTBIE HEPABHOMEPHOTO HATAMEHMA.

fABnenve Ha6m0/qaeTcs| Ha TONCTbIX Marepuanax.

YCTPOICTBO CAMLIKOM ropsyee.

[NeHKa CAMLIKOM ropAYan NPy BbIXOAE U3 TAHYLIMX
Ba/IMKOB B 33/iHe YacTV MaLUMHbI.

OGbI4HO BOBHMKAET MPU CMIONb30BAHMH TOACTOMO
marepuana.

HepaBHOMEPHOE MO LUIMPUHE HATSHEHHE MIEHKM.

3arpAsHeHUA Ha NIeHKe Wan NnaMUHpyeMoM
marepuane uan Basuke.

Bblemku nnn nopesbl Ha CUIMKOHOBOM MOKPbITUN
Harpesare/IbHOro BasimKa.

HapyLIJSHMH B TEXHO/I0rM4eCKOM npouecce
MPOU3BOACTBA NIEHKHU.

M36bITO4HOE HATHAKEHUE NNEHKM UK 3aefilaHue B
3aMuMax.

Pa3anunyHoe HaTAKeHHe naeHKu MeXay pynoHamu.

HepocTaTouHoe HaTAMEHWe Ha pyNoHax NNEHKN.

HapyLueHo BbipaBHUBAHHME KPAEB MNEHKM 13 BEPXHETO

1 HUMKHETO PYNIOHOB.

[lelicTBUA NO UCNPaBAEHNIO

lNepeBeauTe BbIKAKOYATE b CETU MUTAHWA B NONOKeEHWe «BHJT» (I).
BcTaBbTe BU/IKY B 3/IEKTPUYECKYIO PO3ETKY.
BHJ1l04MTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPaHNTEb.

Y6epuTech, 4To 3alLMTHbIM TENNOBOW 3KPaH W NOAAIOLLMIA CTON
MOJIHOCTbIO 3aKPbITHL.

[Mo BO3MOMHOCTH, UCNIONL3YHTE GONee TOHKWIA MaTepuan.

Ecnv nneHKa HamoTanach Ha BavKK, BbINONHUTE NPOLEAYPY,
ONMCaHHYI0 B pasfienie «YCTpaHeH!e 3aMATHA».

Y6eaunTech, YTO CBETUTCA UHAMKATOP FOTOBHOCTH.

[MonpoGy#Te YCTaHOBMTb MEHbLLYK CKOPOCTb.

Y6eauTech, 4To BbIGpaHa NpaBUbHaA TONLMHA NIEHKU.

Mo BO3MOKHOCTH, pacneyaraiTe AOKYMEHT Ha ApYrom NpuHTEpe.

Y6eaunTech, YTO CBETUTCA MHAMKATOP FOTOBHOCTH.

[MonpoGyWTe YCTaHOBMTb MEHbLLYKO CKOPOCTb.

Y6eauTech, 4To BbIGpaHa NpaBUbHaA TONLMHA NIEHKU.

Mo BO3MOKHOCTH, pacneyaraiTe AOKYMEHT Ha APYroM NpuHTEpe.

Ecnv npuBefieHHbIe Bbilue AEMCTBIUA HE peLunav Npobemsl, aaiTe
YCTPOWCTBY OCTHITb.

YMEHbLUUTE CKOPOCTb PAaBOoTbI IaMUHATOPA.

OBbI4HO NOABAAOTCA MPU ANATENHOM HEMPEPbIBHOM
NamM1HUpoBaHKu. Mpy NOSBAEHUM MOPLYMH NONPOBYHTE COKPaTUTL
Nep1oAbI PABOTbI UM OCTAHOBITE YCTPONMCTBO, YTOBLI AATL EMY
OCTbITb.

Y6eauTech, YTO BCe 3arMMbl AR KPENNEHUA NONHOCTLIO GUKCHPYIOT
PYNIOHbI.

TMonpoGy#iTe NOMEHATL MECTaM1 BEPXHUIA U HUMHMIA PYNIOHbI NNEHKN.

[Mo BO3MOMKHOCTH MCI'\OI'IbSylZTe 6071ee TOHKUI marepuan.
YMeHbLUeHHE CKOPOCTH CHUKAET KO/IMYECTBO MOPLLMH MO KpaAM.

Y6eanTeCh, YTO CBETUTCA MHAMKATOP FOTOBHOCTH.
Y6eanTech, YT BbiGpaHa NpaBubHas TOMLLMHA MAEHKN.
[aiiTe ycTPOACTBY OCTHITD.

YMeHbLUUTE CKOPOCTb PaBOoTbI IaMUHaTOPa.

OBbI4HO NOABAAOTCA MPU ANATENLHOM HEMPEPBIBHOM
NamMuHUpoBaHu. Mpy NOSBAEHUU Ma/IEHbKUX KBAAPATHbIX
OTrEYaTKOB MONPOBYHATE COKPATUTL NEPUOAbI PABOTbI K
0CTaHOBMTE YCTPOMCTBO, 4TOBbI AaTb EMY OCTbITb.

[Monpo6y#Te YMEHbLUMTb CKOPOCTb PaGOThI

Y6eauTech, YTO MHAMKATOP FOTOBHOCTM BK/IOYMACA U JOCTUTHYTa
HeobxoauMas Temneparypa.

[Mo BO3MOMHOCTH, UCNONL3YHTE GoNee TOHKUI MaTepuan.

[MoMeHsANTE MeCTaM1 BEPXHUI 1 HUMHWIA PYNOHBI.

BbITpH1TE BaMKM TPAMKOW, HE OCTABASAIOLLEN BOJOKOH.

By/bTe 0CTOPOMHbI NPU 0GPE3KE NAEHKM (NPU 3aMEHE BaMKOB
W/ YCTPaHEHUM 3aMATUA), YTOBbI M36EeKaTh NOPe30B Ha NOKPLITUM
Ba/IMKOB.

[MoMeHsANTe MeCTaM1 BEPXHUIA 1 HUMHUIA PYNOHBI.

QOynCTHUTE 3aKUMbI 1A KPENeHNA TPANKOW, He 0CTaBAAIoLEeN
BO/IOKOH.

PyJ'IOHbI MNEHKWU JO/THHbI 6bITb npwﬁnmameano 0AMHAKOBOro
paamepa. [MonpobyiiTe NOMEHATL MECTaMn BEPXHHUIA U HUMKHHIA
PY/IOHbI A4NA U3MEHEHUA HaTAMEeHUA.

YBeANTECh, YTO 3aHWMbI A/1A KPEMEHUs NOHOCTbI0 GUKCHPYIOT
PY/IOHbI.

OUMCTHTE 3aMMUMbl AN151 KDEMIEHHS TPSMKON, HE OCTaB/SIOLLEN
BOJIOKOH.

Mpy UCNONb30BAHIM CTAHARPTHOM NAEHKM YBEAUTECH, YTO PYNIOHbI
MPUATHI K BbIPABHUBAIOLLEMY KONBLIEBOMY YM/IOTHEHMIO HA Banax.
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ACCO Service Division

Hereward Rise, Halesowen,
West Midlands, B62 8AN

<, 0800279 5102
X service.uk@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

ACCO France
{, 0805630255
=4 service.fr@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

ACCO Austria
<, 0800 677671
XX service.at@acco.com
& www.gbceurope.com/service

ACCO Brands Nordic AB

<, 80251495
X service.nordic@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(FD ACCO Brands Nordic AB

<, 0800 915871
X service.nordic@acco.com
& www.gbceurope.com/service

() ACCO Brands Nordic AB
<, 800-7407
XX service.nordic@acco.com
& www.gbceurope.com/service

(@) ACCO Brands Nordic AB

<, 8000-4993
X service.nordic@acco.com
& www.gbceurope.com/service

ACCO Brands Benelux B.V.
<, 0800 48352
X service.be@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(@) ACCO Brands Benelux B.V.
<, 80027649
X service.lu@acco.com
& www.gbceurope.com/service

ACCO Iberia SLP
. 800 8 55955
X service.ib@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

Ref: Ultima65/XXXX
Issue: 1 (01/17)

@D ACCO Brands Benelux B.V.

Holtum Noordweg 11,
6121 RE Born, Holland

<, 08000 234 931
X service.nl@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(€H ACCO Schweiz
<, 0800001790
X service.ch@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

ACCO Brands Benelux B.V.
. 08007238504
X service.de@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

&S ACCO Iberia SLP
. 800 300655
X service.ib@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(B ACCO Service Division
. 0800 939 254
X service.ie@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(™ ACCO Brands Italia S.r.I
. 800029359
=4 service.it@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(ND ACCO Service Division
. 08002795103
X4 service.uk@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

ACCO Brands Nordic AB
<, 80010953
B service.nordic@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

Poland
<, 00-800-1215218
X service.pl@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

BRANDS

(SB) ACCO Brands Nordic AB
. 0200899942
XX service.nordic@acco.com
& www.gbceurope.com/service

(@Y ACCO Hungaria Kit
. 06-800-20886
XX service.hu@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(€D Czech Republic
. 00-800-44858150
X service.cz@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

MpepcTaBUTENbCTBO KOMMAHUU
«AKKO Joiunanp F'MBX n KO. KI'»
. 8-10-8002-5585011
X4 service.ru@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

Rexel Office Products (PTY) Ltd
. 0118377723
X service.za@acco.com
@ www.gbceurope.com/service

(N GBC Asia Pte Ltd
<, 67760195
=4 Singapore.Webmaster@acco.com
@ www.accobrandsasia.com

ACCO Brands Japan K.K.
<, 035351 1801
X service.jp@acco.com
@ www.gbceurope.com/service
@V Pelikan Artline PTY LTD
<, 1300 ARTLINE
XX custsupport@pelikanartline.com.au
@& www.pelikanartiine.com.au
@2 Pelikan Artline PTY LTD

<, 0800 800 526
X4 customersupport@pelikanartline.co.nz
@ www.pelikanartline.co.nz

ACCO Brands Europe
Oxford House
Oxford Road
Aylesbury HP21 857
United Kingdom

www.accobrands.com



