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Instruction Manual

Specifications

Operation Mode

Paper Formats

Number of Punch Slots

Punching Paper (70 gsm)

Punching PVC Plastic Foils (0.2mm)
Max. Comb Diameter

Max. Wire Diameter

Binding Capacity

Net Weight

Dimensions (H x W x D)

Location of controls
@ Punching Handle

@ Binding Handle

©® Comb Opening Teeth

O Comb and Wire Punching Slots
© Paper Edge Guide

O Clippings Drawer

@ Margin Adjuster

@ Wire Adjuster

© Wire Closing Slot

@ Wire Holder

Maintenance

Please ensure the clippings tray is emptied on a regular
basis. This may prevent your machine from overloading.

Service

WARNING: Do not attempt to service or repair the
punch. Failure to observe this warning could result in
severe personal injury or death.

Disconnect the plug from the socket outlet and contact
GBC Technical Service when one or more of the following
has occurred.

* The power supply cord or attachment plug is damaged.
¢ Liquid has been spilled into the punch.
* The punch is malfunctioning after being mishandled.

* The punch does not operate as described in these
instructions.

GBC MultiBind MB20

Manual

A4, A5, US Letter
21 Comb / 34 Wire
20 Comb / 20 Wire
2

51mm

14.3mm

270/125

17kg

165 x 430 x 400mm

A\ Safety instructions

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS
IS IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS
INSTRUCTION MANUAL AND ON THE PRODUCT

ARE IMPORTANT SAFETY MESSAGES. READ THESE
MESSAGES CAREFULLY.

« In order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

* When punching PVC/PP covers, we recommend the
cover be punched with some paper either side.

* DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

* Please empty the waste tray regularly.

* Ensure that the machine is operated on a flat stable
surface.

* Never lift the machine by the punching handle. Always
use the hand grips located on the side of the machine.

* To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the
wire binding channel.

* The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum
ambient temperature: 40°C

* This equipment is not suitable for use in locations where
children are likely to be present.

* Use the device in a suitable, properly installed and easily
accessible mains power socket. Locate near the outlet
and do not use extension cords. Make sure the device
can be disconnected from the mains at all times.



Setting up
* Your machine is ready to use when removed from the

box. Retain the packaging in case you need to return the
machine for repair.

* The punching mechanism is coated with a protective
film of lubricant, which will mark your paper. Clear this
by punching scrap sheets of paper until clean prior to
binding.

Comb binding instructions

Each step relates to the illustrations at the front of this
manual.

1. Set the paper size

@ Ensure the punch handle is in the upright position
before centering the paper.

© Load the first paper stack into the comb punch slot (4).

Adjusting your machine for A5:

@ Adjust the machine by sliding the paper edge guide (5)
located next to the punch slot from A4 to A5 (fig. C).

2. Punch paper

Lower the raised handle until the paper is punched, and
support the machine when lifting the handle to the upright
position (fig. D).

3. Comb binding

@ Place the plastic comb open side up on the comb
opening teeth (3) (fig. E).

@ Turn the Comb selector (fig. B) to COMB on the dial.

© To open the comb, turn the comb opening handle (2).

@ Load each paper stack onto the opened comb until the
entire document is loaded.

© To close the comb, rewind the comb opening handle
and lift the bound document from the metal teeth.

Binding tips:

¢ Load the rear cover onto the open comb first, followed by
the internal sheets and front cover.

* To edit your document, additional sheets may be included
or removed by placing your document (comb open side
up) onto the metal teeth and following step 5 instructions
again.

* For further hints and tips please visit our website:
www.gbceurope.com

Instruction Manual

Wire binding instructions
For use with GBC 34 loop wire elements.

1. Set the wire

@ Lift the punch handle (1) to the upright position.

@ Place entire document so it rests on the paper support
(fig. A).

© Turn the Wire selector (fig. B) until the number matches
your wire size.

2. Set the paper size

@ Ensure the punch handle is in the upright position
before centering the paper.

@ Load the first paper stack into the wire punch slot (4).

Adjusting your machine for A5:

© Adjust the machine by sliding the paper edge guide (5)
located next to the punch slot from A4 to A5 (fig. C).

3. Punch paper

Lower the raised handle until the paper is punched, and
support the machine when lifting the handle to the upright
position (fig. D).

4. Wire binding

@ Place the wire (open side up) on the wire support (fig.
F).

@ Feed each paper stack onto the wire and repeat until
your document is complete.

® Support the document and wire on removal from the
wire support.

@ Insert the document into the wire closing jaws (wire
opening face down) (fig. G).

© Support the document and pull down the wire closing
handle (2) to close the jaws.

@ Use the wire closing guide (located in the wire closing
jaws) to ensure correct closure of the wire.

Binding tips:

To hide the spine of the wire:

 Load the internal sheets onto the wire first, repeating until
all are loaded.

* Load the front PVC cover onto the wire element.
* Load the rear cover onto the wire element last.

* |t is best to close the wire a little, check, and then close
the wire a little more until you are happy with the wire
closure.

* Always use the wire size closing guide (located in the
wire closing jaws) to prevent over closing the wire.

« For further hints and tips please visit our website:
www.gbceurope.com



Technische Daten

Gebrauchsanweisung

Betrieb

Papierformate

Anzahl der Lochstanzschlitze
Lochstanzen - Papier (70 gsm)
Lochstanzen - Kunststofffolien (0,2 mm)
Max. Durchmesser Plastikbinderiicken
Max. Durchmesser Drahtbinderiicken
Max. Bindevolumen

Nettogewicht

Abmessungen (Hx B xT)

Anordnung der Komponenten
© Stanzhebel

© Bindegriff

© Binderiickenéffner

O Stanzformeinschiibe fiir Binderiicken und Draht
© Papierfithrung

@ Stanzabfallbehilter

@ Stanztiefenwahler

© Drahteinsteller

© Wire Closing Slot

@ Drahthalter

Geratepflege

Bitte leeren Sie den Stanzabfallbehalter regelmaBig, um
die Uberlastung Ihres Gerats zu vermeiden.

Kundendienst

WARNUNG: Das Gerat nicht selbst warten oder
instand setzen. Bei Nichtbeachten dieser Warnung
besteht die Gefahr schwerer Verletzungen und
Todesgefahr.

In folgenden Fallen den Netzstecker ziehen und den
technischen Kundendienst von GBC verstandigen:

* Das Netzkabel oder der Netzstecker ist beschadigt.
* Es ist Flussigkeit in das Gerat eingedrungen.

* Nach unsachgeméBem Einsatz ist eine Betriebsstérung
aufgetreten.

* Das Gerét funktioniert nicht so wie in der vorliegenden
Anleitung beschrieben.

GBC MultiBind MB20

Manuell
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/\ Sicherheits-Instruktionen

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT
BEFINDEN SICH WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.
BITTE LESEN SIE DIESE HINWEISE SORGFALTIG
DURCH.

» Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an
der Vorderseite befindliche Stanzskala.

¢ Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschlagen empfehlen
wir, dass der Umschlag gestanzt wird, wéhrend sich
Papier auf jeder Seite des Umschlags befindet.

* KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

* Den Stanzabfallbehalter regelméaBig entleeren.
* Das Gerat auf einer flachen, stabilen Flache aufstellen.

* Das Gerat nicht am Stanzhebel anheben sondern stets
die an der Gerateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

* Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

* Das Bindegerat darf keinen Temperaturen
und Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die
zu Kondensation fUhren wirden. Maximale
Umgebungstemperatur ~ 40° C

 Dieses Gerét ist nicht geeignet fiir den Einsatz an Orten,
an denen Kinder wahrscheinlich anwesend sein werden.

* SchlieBen Sie das Gerat an eine geeignete,
ordnungsgemaén installierte und leicht zugangliche
Netzsteckdose an. Stellen Sie das Gerat in der
Néahe der Steckdose auf und verwenden Sie keine
Verlangerungskabel. Stellen Sie sicher, dass das Geréat
jederzeit vom Stromnetz getrennt werden kann.



Einrichtung

* |hr Gerét ist betriebsbereit, sobald es aus dem
Karton genommen wurde. Den Karton bitte aufheben
und verwenden, falls das Gerat zur Reparatur
zurlickgesendet werden muss.

* Der Lochstanz-Mechanismus ist mit einem schiitzenden
Schmiermittel Uberzogen, das Flecken auf lhrem Papier
hinterlassen kénnte. Entfernen Sie das Schmiermittel vor
dem Binden durch Stanzen von Abfallpapier.

Anleitung fiir das Plastikbindung

Die folgenden Schritte beziehen sich auf die Abbildungen
weiter vorn in diesem Handbuch.

2. PapiergroéBe einstellen

@ Vor dem Zentrieren des Papiers tiberprifen, ob der
Stanzgriff aufrecht steht.

@ Den ersten Papierstapel in den Stanzformeinschub fiir
Binderlicken einlegen (4).

Einstellen des Gerdits fir DIN A5:
@ Das Gerét einstellen. Dazu die Papierfihrung (5) neben

dem Stanzformeinschub von A4 auf A5 stellen (Abb. C).

3. Papier stanzen

Den Hebel nach unten driicken, bis das Papier gestanzt
ist. Beim Hochklappen des Hebels in die senkrechte
Stellung das Gerat festhalten (Abb. D).

4. Plastikbindung

@ Den Plastikbinderiicken mit der offenen Seite nach
oben auf die Metallzahne setzen (3) (Abb. E).

@ Drehen Sie den Binderiickenwéhler (Abb. B) auf dem
Drehknopf auf COMB.

© zum Offnen des Binderiickens den Binderiickendffner
drehen (2).

@ Auf den geoffneten Binderlcken laden, bis das
gesamte Dokument geladen ist.

© Den Binderiicken schlieBen. Hierzu den
Binderiickenéffnungshebel zuriickdrehen und
das gebundene Dokument von den Metallzéhnen
herunternehmen.

Tipps zum Binden:

» Zuerst den hinteren Einband auf den gedffneten
Binderlcken laden, danach die innenliegenden Blatter
und dann den vorderen Einband.

* Es ist mdglich, weitere Bléatter in das Dokument
einzufligen oder daraus zu entfernen. Hierflr wird
das Dokument (offenen Seite des Binderiickens zeigt
nach oben) auf die Metallzédhne gelegt und Schritt 5
wiederholt.

* Weitere Hinweise und Tipps finden Sie auf unserer
Website unter: www.gbceurope.com

Gebrauchsanweisung

Anleitung fiir das Drahtbinden
Zur Verwendung mit GBC 34-Drahtbinderiicken.

1. Drahtbinderiicken einstellen

@ Den Stanzgriff (1) in die aufrechte Stellung bringen.

@ Das gesamte Dokument so platzieren, dass es auf der
Papierstiitze aufliegt (Abb. A).

© Den Drahtbindertickenselektor (Abb. B) drehen, bis
die angezeigte Zahl der GroBe des verwendeten
Drahtbinderiickens entspricht.

2. PapiergroBe einstellen

@ Vor dem Zentrieren des Papiers Uberprifen, ob der
Stanzgriff aufrecht steht.

© Den ersten Papierstapel in den Stanzformeinschub fur
Drahtbinderlicken einlegen (4).

Einstellen des Geréts fiir DIN A5:

© Das Gerét einstellen. Dazu die Papierflinrung (5) neben
dem Stanzformeinschub von A4 auf A5 stellen (Abb. C).

3. Papier stanzen

Den Hebel nach unten driicken, bis das Papier gestanzt ist.
Beim Hochklappen des Hebels in die senkrechte Stellung das
Gerat festhalten (Abb. D).

4. Drahtbindung

@ Den Drahtbinderiicken mit der offenen Seite nach oben in
die Drahtbinderiicken-Flihrung einlegen (Abb. F).

© Die Papierstapel nacheinander auf den Drahtbinderticken
setzen, bis alle Seiten des Dokuments sich darauf befinden.

© Dokument und Drahtbinderiicken beim Entfernen von der
Drahtbinderticken-Fiihrung gut festhalten.

@ Das Dokument in die Drahtbinderiicken-SchlieBbacken
(Drahtbinderiicken-Offnungsflache nach unten) einsetzen
(Abb. G).

© Das Dokument festhalten und den Hebel (2) nach unten
ziehen, so dass die Backen geschlossen werden.

@ Die DrahtbinderiickenschlieBskala (befindet sich in den
Drahtbinderiicken-SchlieBbacken) benutzen, damit der
Drahtbinderiicken korrekt geschlossen wird.

Tipps zum Binden:

Verdecken des Drahtbindertickens:

* Die Innenblétter zuerst auf den Drahtbinderiicken setzen, bis

alle Blatter eingelegt sind.

* Den vorderen PVC-Einband auf den Drahtbinderlicken
setzen.

* Den hinteren Einband zuletzt auf den Drahtbinderiicken
setzen.

* Es empfiehlt sich, den Drahtbinderlicken zunéchst ein
wenig zu schlieBen, dann zu prifen, und dann den
Drahtbinderticken ein wenig mehr zu schlieBen, bis Sie
zufrieden damit sind, wie der Drahtbinderiicken schliet.

« Lasst sich der Drahtbinderiicken nicht richtig schlieBen,
priifen, dass fir das Gerat die richtige Drahtbinderlickengré3e
eingestellt wurde.

* Weitere Hinweise und Tipps finden Sie auf unserer Website
unter: www.gbceurope.com



Spécifications

Mode d’emploi

Mode d’opération

Formats papier

Nombre d’emplacements de perforation

Papier pour perforation (70 g/m?)

Feuilles plastique PVC pour perforation (0,2 mm)
Diametre de peigne max.

Diamétre de peigne métal max.

Capacité de reliure

Poids net

Dimensions (H x L x P)

Emplacement des commandes
@ Poignée de perforation

@ Poignée de reliure

@ Dents d’ouverture du peigne

O Fentes de perforation pour peignes plastique
et métal

© Butée papier

@ Tiroir a confettis

@ Bouton de réglage de marge

@ Ajusteur de peigne métal

© Fente de fermeture de peigne métal
@ Support de peigne métal

Maintenance

Veuillez vous assurer que le tiroir a confettis est
régulierement vidé. Ceci permet d’éviter la surcharge de
votre machine.

Réparation

AVERTISSEMENT : N’essayez pas d’entretenir ou
de réparer vous-méme cet appareil. Le non-respect
de cet avertissement peut causer de graves lésions
corporelles, voire la mort.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et contactez
le service technique de GBC dans I'un quelconque des
cas suivants :

* Endommagement du cordon d’alimentation ou de sa
fiche ;

* Déversement de liquide dans I'appareil ;

* Dysfonctionnement de I'appareil aprés une mauvaise
manipulation ;

 Fonctionnement de I'appareil non

GBC MultiBind MB20
Manuel

A4, A5, US Letter

21 peigne / 34 peigne métal
20 peigne / 20 peigne métal
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Consignes de sécurité

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLE DES AUTRES
EST IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE.
DANS CE MANUEL D’'UTILISATION ET SUR LE
PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES MESSAGES DE
SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES
ATTENTIVEMENT.

* Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier
le guide de perforation maximum qui se trouve a 'avant
de I'appareil avant de perforer.

* Lorsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous
vous recommandons de glisser la couverture entre deux
feuilles de papier avant de la perforer.

* NE PERFOREZ PAS d’'objets métalliques comme des
agrafes ou des trombones.

* Veuillez vider régulierement le tiroir a confettis.

* Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface
plane et stable.

* Ne soulevez jamais la machine par la poignée de
perforation. Utilisez toujours les poignées situées sur le
c6té de la machine.

* Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos
doigts dans la voie de reliure métallique.

* La machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer
de la condensation. Température ambiante maximale
~40° C.

* Cet équipement n’est pas adapté a une utilisation dans
les lieux ou il est probable que des enfants soient présents.

« Utiliser 'appareil dans une prise d’alimentation secteur
appropriée, correctement installée et facilement
accessible. Placez 'appareil a proximité de la prise
et n'utilisez pas de rallonges. S’assurer que 'appareil
puisse étre débranché de I'alimentation secteur a tout
moment.



Déballage et installation

* \otre machine est préte a étre utilisée dés son déballage
du carton. Conservez 'emballage au cas ou vous auriez
a renvoyer la machine pour réparation.

* Le mécanisme de perforation est recouvert d’un film
lubrifiant protecteur qui tchera votre papier. Avant de
commencer a perforer, nettoyez-le en perforant des
feuilles de brouillon jusqu’a ce que le papier soit propre.

Instructions de reliure a peigne
plastique

Chaque étape correspond aux illustrations figurant au
début de ce manuel.

2. Réglez le format du papier
@ Assurez-vous que la poignée de perforation est en
position verticale avant de centrer le papier.

© Chargez la premiére pile de papier dans la fente de
perforation (4).

Réglage de votre machine au format A5 :

© Ajustez la taille en faisant glisser la butée (5) située
a c6té de la fente de perforation du réglage A4 au
réglage A5 (fig. C).

3. Perforez le papier

Abaissez la poignée jusqu’a ce que le papier soit perforé
et maintenez la machine quand vous replacez la poignée
en position verticale (fig. D).

4. Reliure a peigne

@ Placez le peigne en plastique, c6té ouvert dessus, sur
les dents métalliques (3) (fig. E).

© Tournez le sélecteur Peigne (fig. B) sur COMB.
® Pour ouvrir le peigne, tournez sa poignée d’ouverture

2).
@ Chargez chaque pile de papier sur le peigne ouvert
jusqu’a ce que tout le document soit chargé.

© Pour fermer le peigne, tournez la poignée d’ouverture
dans le sens inverse et retirez le document relié des
dents métalliques.

Conseils de reliure :

* Commencez par charger la couverture de dos sur le
peigne ouvert puis placez les feuilles intérieures et la
couverture de face.

* Pour ajouter ou retirer des feuilles de votre document,
placez votre document (peigne c6té ouvert dessus)
sur les dents métalliques et refaites la manipulation de
I'étape 5.

* Pour obtenir d’autres conseils et suggestions, veuillez
consulter notre site web : www.gbceurope.com

Instructions de reliure métallique
A utiliser avec les éléments de peigne métal GBC 34.

Mode d’emploi

1. Réglez la peigne métal

@ Placez la poignée de perforation (1) en position verticale.

@ Mettez un document entier en place de fagon a ce qu'il
repose sur le support (fig. A).

© Tournez le sélecteur de peigne métal (fig. B) jusqu’a ce que
le numéro corresponde a la taille de votre peigne métal.

2. Réglez le format du papier

@ Assurez-vous que la poignée de perforation est en
position verticale avant de centrer le papier.

@ Chargez la premiére pile de papier dans la fente de
perforation (4).

Réglage de votre machine au format A5 :

© Ajustez la taille en faisant glisser la butée (5) située
a c6té de la fente de perforation du réglage A4 au
réglage A5 (fig. C).

3. Perforez le papier

Abaissez la poignée jusqu’a ce que le papier soit perforé
et maintenez la machine quand vous replacez la poignée
en position verticale (fig. D).

4. Reliure métallique

@ Placez le peigne métal (coté ouvert dessus) sur le
support de peigne métal (fig. F).

@ Alimentez chaque pile de papier sur le peigne métal et
recommencez jusqu’a ce que votre document soit terminé.

©® Maintenez le document et le peigne métal quand vous les
retirez du support.

@ Insérez le document dans les machoires de fermeture de
peigne métal (ouverture peigne métal dessous) (fig. G).

© Maintenez le document et abaissez la poignée de
fermeture de peigne (2) pour fermer les méachoires.

@ Utilisez le guide de fermeture de peigne métal (situé
dans les méachoires de fermeture de peigne métal) pour
assurer la fermeture correcte de le peigne métal.

Conseils de reliure :

Pour cacher le dos de le peigne métal :

* Commencez par charger les feuilles intérieures sur le
peigne métal puis continuez jusqu’a ce qu’elles soient
toutes chargées.

* Chargez la couverture de face en PVC sur I'élément de
peigne métal.

* Terminez par charger la couverture de dos sur I'élément de
peigne métal.

« |l est préférable de fermer Iégerement le peigne métal, de
vérifier puis de la fermer un peu plus jusqu’a ce que vous
soyez satisfait de la fermeture de le peigne métal.

« Utilisez toujours le guide de fermeture de peigne métal
(situé dans les machoires de fermeture de peigne métal)
pour éviter de trop fermer le peigne métal.

* Pour obtenir d’autres conseils et suggestions, veuillez
consulter notre site web : www.gbceurope.com



Specificaties

Gebruikershandleiding

Bedieningsfunctie
Papierformaten

Aantal ponsgaten

Ponsen van papier (70 gsm)
Ponsen van PVC-folie (0,2mm)
Max. bindrugdiameter

Max. draadrugdiameter
Bindcapaciteit

Netto gewicht

Afmetingen BxDxH

Positie van de
bedieningsmechanismen
© Ponshendel

© Inbindhendel

© Bindrugopeningstanden

O Bindrug- en draadponssleuven
© Randgeleider

@ Snipperlade

@ Margeselectie

© Draadregelaar

© Sleuf voor het sluiten van draden
@ Draadhouder

Onderhoud

Zorg ervoor dat de snipperopvangbak aan de linkerkant
van de machine regelmatig wordt geleegd. Hiermee
voorkomt u overbelasting van de machine.

Onderhoud

WAARSCHUWING: probeer nooit zelf onderhoud of
reparaties aan de ponsmachine uit te voeren. Indien
deze waarschuwing niet in acht wordt genomen, kan
dit ernstig letsel of de dood tot gevolg hebben.
Haal de stekker uit het stopcontact en neem contact op
met de technische dienst van GBC in een of meer van de
volgende gevallen:

* Het netsnoer of de stekker is beschadigd.
* Eris vloeistof in de machine terechtgekomen.

* De ponsmachine functioneert niet meer goed nadat deze
verkeerd is gebruikt.

* De ponsmachine functioneert niet zoals in deze
instructies wordt beschreven.

GBC MultiBind MB20

Met de hand

A4, A5, US Letter

21 bindrug / 34 draadrug
20 bindrug / 20 draadrug
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51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Veiligheidsvoorschriften

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR
ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT.

IN DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE

ZELF TREFT U VERSCHILLENDE BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
ZORGVULDIG.

* Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de
machine, voordat u met ponsen begint om overbelasting
van de machine te voorkomen.

« Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden
we u aan om aan weerszijden van de omslag papier toe
te voegen.

* Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.
* Leeg de snipperopvangbak regelmatig.

* Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele
ondergrond.

* Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik
hiervoor altijd de handvaten aan de zijkant van de
machine.

» Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om
mogelijk letsel te voorkomen.

* De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C.

« Dit apparaat is niet geschikt voor gebruik op locaties waar
kinderen waarschijnlijk aanwezig zullen zijn

* Gebruik het apparaat in een geschikte, goed geinstalleerde
en eenvoudig toegankelijke stopcontactaansluiting. Plaats
het apparaat dicht bij het stopcontact en gebruik geen
verlengsnoeren. Controleer dat het apparaat te allen tijde
kan worden losgekoppeld.



Uitpakken en instaleren

* Zodra u de machine uit de verpakking heeft gehaald is deze
klaar voor gebruik. Bewaar de verpakking voor het geval de
machine moet worden nagezien en opgestuurd moet worden.

* Het ponsmechanisme in de machine is voorzien van een
beschermende laag die ook als smeermiddel dient, waardoor
bij de eerste malen ponsen er sporen achter kunnen blijven
op het papier. Voordat u documenten gaat inbinden moet deze
laag eerst verwijderd worden door net zolang kladpapier te
ponsen totdat alle sporen van smeermiddel zijn verdwenen.

Instructies voor inbinden met
bindruggen

Elke stap heeft betrekking op de afbeeldingen aan het begin
van deze handleiding.

2. Instellen papierformaat

@ Zorg ervoor dat de ponshendel rechtop staat voordat u het
papier centreert.

@ Laad de eerste papierstapel in de ponssleuf van de
bindrug (4).

De machine instellen op A4 of A5 formaat :
@ Pas de machine aan door de papierrandgeleider (5) naast
de ponssleuf te verschuiven van A4 naar A5 (afb. C).

3. Document ponsen

Druk de ponshendel omlaag zodat het papier wordt geponst
en houd de voorzijde van de machine vast wanneer u de
ponshendel weer in de vertikale stand terugzet (afb. D).

4. Inbinden met plastic bindruggen

@ Plaats de plastic bindrug met de open zijde naar
boven op de metalen tanden van het bindrugopeningsme-
chanisme (3) (afb. E).

@ Draai de bindrugselectie (afb. B) naar COMB op de
draaiknop.

© Om de bindrug te openen, draait u aan de bindrugope-
ningshendel (2).

@ Laad het document stapel op de geopende bindrug, pons
de volgende stapels en laad deze op de bindrug totdat het
gehele document is geponst en op de bindrug rust.

© Om de bindrug weer te sluiten draait u de buitenste draai-
hendel weer terug en neemt u het ingebonden document
van de metalen tanden van het inbindmechanisme.

Tips voor het inbinden:

* Laad eerst de achterste omslag op de geopende bindrug,
vervolgens het document en als laatste de voorste omslag
(karton of PVC).

* Om een gereed document te bewerken kunt u extra pagina’s
toevoegen of pagina’s verwijderen door het document met
de open zijde van de bindrug naar boven op de metalen
tanden van het openingsmechanisme te plaatsen en verder
te gaan met stap 5 van de gebruiksaanwijzing.

* Voor meer nuttige tips en mogelijkheden kunt onze website
bezoeken:www.gbceurope.com

Gebruikershandleiding

Instructies voor inbinden met
metalen draadruggen

Voor gebruik in combinatie met GBC metalen draadruggen
met 34 lussen.

1. Plaatsen van de draadrug

@ Til de ponshendel (1) omhoog naar de rechtopstaande
positie.

@ Plaats het volledige document op de papiersteun (afb. A).

© Verdraai de instelring voor het draadrugformaat (afb.
B) totdat het getal in het venster overeenkomt met het
formaat van de draadrug.

2. Instellen papierformaat
@ Zorg ervoor dat de ponshendel rechtop staat voordat u
het papier centreert.

@ Laad de eerste papierstapel in de ponssleuf van de
draadrug (4).

De machine instellen op A4 of A5 formaat :

© Pas de machine aan door de papierrandgeleider (5) naast
de ponssleuf te verschuiven van A4 naar A5 (afb. C).

3. Document ponsen

Druk de ponshendel omlaag zodat het papier wordt geponst
en houd de voorzijde van de machine vast wanneer u de
ponshendel weer in de vertikale stand terugzet (afb. D).

4. Inbinden met metalen draadruggen

@ Trek de hendel aan de linkerzijde van de machine
omhoog (afb. F).

@ Plaats de bindrug met de open zijde naar boven op de
draadrughouder.

© Laad de eerst geponste stapel van het document op de
draadrug en ga door met de volgende stapels totdat het
document volledig is geponst en op de draadrug is geladen.

@ Hou zowel het document als de bindrug vast wanneer het
geheel van de draadrughouder neemt (afb. G).

© BIijf het document vasthouden en duw de hendel (2)
omlaag om de draadrug te sluiten.

© BIijf het document vasthouden en duw de hendel aan de
linkerzijde van de machine omlaag om de draadrug d.m.v.
de kleminrichting te sluiten.

Tips voor het inbinden:

Om de gesloten opening van de draadrug aan het oog te

onttrekken :

» Laad eerst alle pagina’s van het document op de open

draadrug.

 Laad het kartonnen of PVC voorblad op de open draadrug.

* Laad het kartonnen of PVC achterblad op de open draadrug.

* U kunt de draadrug het beste geleidelijk sluiten en

ondertussen blijven controleren of de draadrug naar
behoren sluit.

* Gebruik altijd de draadruggeleider in de kleminrichting om
het te ver sluiten van de draadrug te voorkomen.

* Voor meer nuttige tips en mogelijkheden kunt onze website

bezoeken : www.gbceurope.com
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Especificaciones

Modo de funcionamiento

Formatos de papel

Numero de ranuras de perforacion
Perforacién de papel (70 gsm)
Perforacion de laminas de PVC (0,2 mm)
Diametro de peine max.

Diametro de alambre max.

Capacidad de encuadernado

Peso neto

Dimensiones Ax F x H

Situacion de los mandos
@ Palanca de perforacion

@ Palanca de encuadernacion

© Dientes de apertura de canutillos
@ Ranuras de perforacion de peine y alambre
© Tope del papel

@ Cajon de residuos

@ Regulador de margenes

© Ajustador de alambre

© Ranura de cierre de alambre

@ Soporte del alambre

Mantenimiento

Asegurese de vaciar periédicamente la bandeja de
recortes. Esto evitara sobrecargar la maquina.

Mantenimiento

ADVERTENCIA: No intente revisar ni reparar la
perforadora usted mismo. La no observacién de
esta advertencia podria causar lesiones graves o
incluso la muerte.

Desconecte el enchufe de la toma de electricidad y

pdngase en contacto con el Servicio Técnico de GBC en

caso de que se produzcan una o mas de las situaciones

siguientes.

* El enchufe o cable de suministro eléctrico esta dafiado.

* Se ha derramado algun liquido sobre la maquina.

* Tras una manipulacion incorrecta, la perforadora no
funciona correctamente.

* La perforadora no funciona del modo descrito en este
manual de instrucciones.

GBC MultiBind MB20

Manual

A4, A5, US Letter

21 peine / 34 alambre
20 peine / 20 alambre
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Instrucciones de seguridad

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE
LOS DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS
EUROPE. EN ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y
EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN IMPORTANTES
MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS MENSAJES
CON ATENCION.

 Para evitar recargar la maquina, antes de perforar
consulte la guia de perforacién maxima situada en la
parte delantera.

* Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa
sea perforada con algo de papel en cada lado.

* NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o
clips.

 Vacie periédicamente la bandeja de restos de papel.

* La maquina debe colocarse sobre una superficie plana
y estable.

* Nunca levante la maquina tomandola del asa de
perforacion. Para ello, utilice siempre las asas situadas
en los laterales de la maquina.

* Para evitar lesiones, NUNCA sitte los dedos en la barra
del alambre para encuadernacion.

* No debe exponer la encuadernadora a condidiones
de temperatura / humedad que puedan provocar la
formacién de condensacion. Temperatura ambiente
maxima ~ 40 °C.

* Este equipo no es adecuado para usar en lugares donde
es probable que haya nifios presentes.

* Conecte la unidad a una toma de corriente eléctrica
adecuada, correctamente instalada y de facil acceso.
Ubique la unidad cerca de la toma y no use cables
extensores. Asegurese de que puede desconectar el
dispositivo en cualquier momento.



Desembalaje e instalacion

* Tras sacarla de la caja, la maquina esta lista para ser
utilizada. Guarde la caja por si tuviera que enviar la
magquina al servicio técnico.

* El mecanismo de perforacion esta revestido de una
pelicula protectora de lubricante, susceptible de dejar
marcas en el papel. Antes de proceder a perforar,
limpielo perforando hojas que no necesite.

Instrucciones para la
encuadernacion de peine

Cada paso se relaciona con las ilustraciones al principio
de este manual.

2. Ajuste el tamaio del papel

@ Asegurese de que la palanca de perforacion esté en
posicién vertical antes de centrar el papel.

@ Cargue la primera pila de papel en la ranura de
perforacion para peine (4).

Ajuste de la maquina para A5:

©® Ajuste la maquina deslizando la guia de borde de papel
(5) situada junto a la ranura de perforacion de A4 a A5
(fig. C).

3. Perfore el papel

Baje el asa situada en posicion vertical hasta perforar el
papel. Impida que la maquina se mueva al levantar el asa
a la posicion vertical (fig. D).

4. Encuadernado de peine

@ Situe el peine plastico abierto y cara arriba sobre los
dientes metdlicos (3) (fig. E).

© Gire el selector de peine (fig. B) a COMB en el dial.

@ Para abrir el peine, gire la palanca de apertura del
peine (2).

@ Cargue cada pila de papel en el peine abierto hasta
haber perforado el documento integro.

© Para cerrar el peine, gire en direccion contraria el
palanca de apertura del peine y retire el documento
encuadernado de los dientes metalicos.

Consejos de encuadernacion:

* En el peine abierto, cargue primero la contraportada, a
continuacion las hojas internas y, por ultimo, la portada.

* Para editar u documento, pueden incluirse hojas
adicionales o retirar algunas ya existentes situando
el documento (con el peine abierto y cara arriba)
sobre los dientes metalicos. A continuacion, repita el
procedimiento expuesto en el paso 5.

¢ Encontrara sugerencias y consejos adicionales en
nuestro sitio Web: www.gbceurope.com

Guia del usuario

Instrucciones para encuadernacion
con alambre
Para utilizar bucles metélicos GBC 34.

1. Ajuste el alambre

@ Levante la palanca de la perforadora (1) hasta la
posicion vertical.

@ Coloque todo el documento de modo que se asiente
sobre el soporte de papel (fig. A).

© Gire el selector de alambre (fig. B) hasta que la cifra
coincida con el tamafio de alambre.

2. Ajuste el tamano del papel

@ Asegurese de que la palanca de perforacion esté en
posicion vertical antes de centrar el papel.

@ Cargue la primera pila de papel en la ranura de
perforacion para alambre (4).

Ajuste de la maquina para A5:

© Ajuste la maquina deslizando la guia de borde de papel
(5) situada junto a la ranura de perforacion de A4 a A5
(fig. C).

3. Perfore el papel

Baje el asa situada en posicion vertical hasta perforar el
papel. Impida que la maquina se mueva al levantar el asa
a la posicion vertical (fig. D).

4. Encuadernacion con alambre

@ Situe el alambre (abierto y cara arriba) sobre el soporte
(fig. F).
@ Cargue cada pila de papel en el alambre, y repita el

procedimiento hasta encuadernar el documento integro.

@ Al retirar el documento del soporte, sostenga el
documento y el alambre.

@ Inserte el documento en las mordazas de cierre del
alambre (con el alambre abierto cara abajo) (fig. G).

© Para cerrar las mordazas, inmovilice el documento y
empuije el asa de cierre de alambre (2) hacia abajo.

@ Utilice la guia de cierre de alambre (que encontrara
en las mordazas de cierre) para garantizar el cierre
correcto del alambre.

Consejos de encuadernacion:

Para ocultar el lomo del alambre:

* Inserte en el alambre primero las paginas internas,
repitiendo este procedimiento hasta haberlas cargado
todas.

* Coloque la portada de PVC sobre el alambre.

 Por ultimo, coloque la contraportada.

* Lo mejor es cerrar un poco el alambre, verificar, cerrarlo
otro poco, y asi hasta terminar.

« Si el alambre no se cierra correctamente, compruebe que
se ha configurado el tamafio de alambre adecuado.

* Encontrard sugerencias y consejos adicionales en
nuestro sitio Web: www.gbceurope.com
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Caratteristiche tecniche

Modalita operativa

Formato documento

Numero di slot di perforazione

Carta da perforazione (70 g/m?)
Perforazione di copertine PVC (0,2 mm)
Diametro max dell’anello

Diametro max della spirale metallica
Capacita di rilegatura

Peso netto

Dimensioni LxPxA

Posizione dei controlli

@ Leva del pugno

@ Maniglia di rilegatura

© Meccanismo di apertura degli anelli

@ Slot per perforazione pettine e cavo

@ Guida di allineamento della carta

@ Cassetto ritagli

@ Manopola di regolazione distanza margine
© Regolatore del cavo

@ Fessura di chiusura del spirale metallica
@ Portacavo

Manutenzione

Assicurarsi che il cassetto degli sfridi sia svuotato
regolarmente. In questo modo si pud evitare che la
macchina venga sovraccaricata.

Manutenzione e riparazione

ATTENZIONE - Non tentare di effettuare
personalmente interventi di manutenzione
o riparazione sulla perforatrice. La mancata
osservanza del presente avvertimento potrebbe
comportare gravi lesioni personali oppure la morte.
Scollegare la spina dalla presa di corrente e contattare
I'assistenza tecnica GBC nel caso si sia verificato uno o
piu degli eventi riportati di seguito.
« |l cavo di alimentazione o la spina risulta danneggiato/a.
« E stato sparso del liquido all'interno della perforatrice.
* La perforatrice non funziona correttamente dopo essere
stata utilizzata 0 maneggiata in maniera non corretta.
* La perforatrice non funziona come da descrizione
riportata nelle presenti istruzioni.

GBC MultiBind MB20

Manuale

A4, A5, US Letter

21 anelli plastici / 34 spirale metallica
20 anelli plastici / 20 spirale metallica
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Istruzioni di sicurezza

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA
SICUREZZA DEGLI UTENTI E DEITERZI. IN QUESTO
MANUALE OPERATIVO E SUL PRODOTTO SONO
RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI SICUREZZA,
CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

* Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore
della macchina prima di eseguire le perforazioni.

* Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/
PP, si raccomanda di utilizzare un foglio di carta su
entrambi i lati della copertina.

* NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

* Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

* Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una
superficie piana e stabile.

* Non sollevare mai la macchina tenendola per la
maniglia di perforazione. Utilizzare sempre le apposite
impugnature collocate sulla parte laterale della macchina.

* Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

* La rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C.

* Questa attrezzatura non € adatta all’'uso in luoghi dove &
probabile la presenza di bambini.

« Servirsi del dispositivo collegandolo a una presa elettrica
adeguata installata correttamente e di facile accesso.
Posizionare il dispositivo vicino alla presa e non utilizzare
prolunghe. Assicurarsi che il dispositivo possa essere
facilmente scollegato dalla rete elettrica in qualsiasi
momento.



Disimballaggio e messa in funzione

* La macchina € pronta per 'uso non appena viene estratta
dalla scatola. Conservare il materiale d’'imballaggio
nel caso fosse necessario restituire la macchina per
eventuali riparazioni.

* [l meccanismo di perforazione & protetto da un sottile
strato di lubrificante che macchiera la carta. Rimuovere
questa patina lubrificante perforando della carta straccia
fino a ripulirlo del tutto prima di eseguire la rilegatura.

Istruzioni per la rilegatura a anelli
plastici

Ogni passaggio si riferisce alle illustrazioni nella parte
anteriore di questo manuale.

2. Impostare il formato della carta

@ Assicurarsi che la maniglia di perforazione sia in
posizione verticale prima di centrare la carta.

@ Caricare la prima risma di carta nello slot di
perforazione a pettine (4).

Regolare la macchina per il formato A5:

® Regolare la macchina facendo scorrere la guida
laterale della carta (5) situata accanto allo slot di
perforazione da A4 ad A5 (fig. C).

3. Perforare la carta

Abbassare la maniglia sollevata finché la carta non
perforata e sostenere la macchina mentre si solleva la
maniglia in posizione verticale (fig. D).

4. Rilegatura ad anello plastico

@ Posizionare I'anello di plastica con il lato aperto rivolto
verso I'alto sui denti metallici (3) (fig. E).

© Ruotare il selettore Pettine (fig. B) su COMB sul
quadrante.

© Per aprire il pettine, girare la maniglia di apertura del
pettine (2).

@ Caricare ciascuna pila di carta sull’anello aperto fino a
quando l'intero documento non € stato caricato.

© Per chiudere I'anello, girare la leva di apertura del
pettine in senso opposto ed estrarre il documento
staccandolo dai denti di metallo.

Consigli per la rilegatura:

* Caricare la copertina posteriore sull’anello per prima,
seguita dai fogli interni e dalla copertina anteriore.

* Per modificare contenuto del rilegato, si possono
aggiungere o rimuovere dei fogli collocando il rilegato
(con il lato aperto del dell'anello rivolto verso I'alto)
sui denti di metallo e seguire nuovamente le istruzioni
impartite nel passaggio 5.

* Per ulteriori consigli e suggerimenti, visitare il nostro sito
Web all'indirizzo: www.gbceurope.com
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Istruzioni per la rilegatura a spirale
metallica
Da usare con spirali metalliche a 34 fori GBC.

1. Regolare la spirale metallica

@ Sollevare la maniglia di perforazione (1) in posizione
verticale.

@ Posizionare I'intero documento in modo che poggi sul
supporto cartaceo (fig. A).

© Girare il selettore dell’anello (fig. B) finché il numero
non corrisponde al diametro utilizzato.

2. Impostare il formato della carta
@ Assicurarsi che la maniglia di perforazione sia in
posizione verticale prima di centrare la carta.

@ Caricare la prima risma di carta nello slot di
perforazione a spirale metallica (4).

Regolare la macchina per il formato A5:

© Regolare la macchina facendo scorrere la guida
laterale della carta (5) situata accanto allo slot di
perforazione da A4 ad A5 (fig. C).

3. Perforare la carta

Abbassare la maniglia sollevata finché la carta non &
perforata e sostenere la macchina mentre si solleva la
maniglia in posizione verticale (fig. D).

4. Rilegatura a spirale metallica

@ Posizionare la spirale (con la parte aperta rivolta verso
I'alto) sul supporto a filo (fig. F).

@ Alimentare ciascuna pila di carta sulla spirale e ripetere
I'operazione fino a quando il documento non & completo.

© Sorreggere il documento e la spirale durante la
rimozione dello stesso dal relativo supporto.

@ Inserire il documento nella ganasce di chiusura (con
I'apertura della spirale rivolta verso il basso) (fig. G).

@ Sostenere il documento e tirare la maniglia di chiusura
della spirale verso il basso (2) per chiudere le ganasce.

@ Uitilizzare la guida di chiusura della spirale (posta nelle
ganasce di chiusura) per assicurare la chiusura corretta.

Consigli per la rilegatura:

Per nascondere I'anima della spirale:

« Caricare i fogli interni sul filo metallico per primi,
ripetendo I'operazione finché non stati caricati tutti.

« Caricare la copertina anteriore in PVC sull’elemento della
spirale.

« Caricare la copertina posteriore in PVC sull’elemento
della spirale per ultima.

« Si consiglia di chiudere un po’ la spirale, controllare,
quindi chiuderlo ancora un po’ fino a raggiungere il grado
di chiusura desiderato.

* Se il filo metallico non si chiude correttamente,
controllare che la macchina sia stata regolata sulla
dimensione della spirale metallica corretta.

* Per ulteriori consigli e suggerimenti, visitare il nostro sito
Web all'indirizzo: www.gbceurope.com
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Especificacoes

Modo de Operacao

Formatos de Papel

Numero de perfuradores

Papel para perfuracéo (70g/m?)

Perfuracao de folhas plasticas em PVC (0,2mm)
Diametro max. da espiral de plastico

Diametro max. da espiral de arame

Capacidade de encadernacao

Peso liquido

Dimensoes LxPxA

Localizacao dos controlos

@ Punho de alavanca

© Manipulo de encadernagao

© Dentes de abertura da lombada

@ Ranhuras de encadernacéo de pente e fio
@ Guia de alinhamento do papel

@ Gaveta de aparas de papel

@ Regulador da margem

© Ajustador do fio

@ Ranhura de fecho da espiral de arame
@ Suporte do fio

Manutencao

Certifique-se que o tabuleiro de sobras é esvaziado
regularmente. Isto pode evitar a sobrecarga da sua
maquina.

Manutencao

AVISO: Nao tente executar por si mesmo qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo da maquina
de furar. O incumprimento deste aviso pode resultar
em lesbes pessoais graves ou a morte.

Retire a ficha da tomada e contacte o Servico de
Assisténcia Técnica da GBC, se ocorrer um ou mais dos
casos seguintes.

* O cabo ou a ficha estéao danificados.

* Houve derrame de liquido no interior da maquina de
furar.

* A maquina de furar funciona mal depois de ter sido
utilizada incorretamente.

* A maquina de furar ndo funciona como indicado nestas
instrugdes.

GBC MultiBind MB20

Manual

A4, A5, US Letter

21 plastico / 34 arame
20 plastico / 20 arame
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Instrucdes de seguranca

A SUA SEGURANCA, BEM COMO A SEGURANCA
DOS OUTROS, E IMPORTANTE PARA A ACCO
BRANDS EUROPE. MENSAGENS IMPORTANTES
SOBRE SEGURANGA ESTAO PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO.
LEIA ESSAS MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A
SEGUINTE ADVERTENCIA ENCONTRA-SE NA PARTE
DE BAIXO DO APARELHO.

 Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragdo maxima localizada na parte da frente da
sua maquina antes de iniciar a perfuragao.

* Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se
que a capa seja encadernada com papel em cada um
dos lados.

« NAO perfure objectos metalicos, como por exemplo
agrafos ou clipes.

* Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

« Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma
superficie plana e estavel.

* Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragéo.
Utilize sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

« Para evitar o risco de lesdes, NAO introduza os dedos na
ranhura para encadernag@o com espiral de arame.

¢ A encadernadora ndo deve ser exposta a condicoes
de temperatura e humidade que possam originar
condensagado. Temperatura ambiente maxima ~ 40° C.

 Este equipamento ndo é adequado para uso em locais
onde é provavel que criangas estejam presentes.

* Ligue o dispositivo a uma tomada de corrente adequada,
devidamente instalada e facilimente acessivel. Posicione
o dispositivo perto da tomada e ndo use extensoes.
Certifique-se de que o dispositivo pode ser desligado em
qualquer altura da tomada.



Desembalar e preparar

* A sua maquina esta pronta para ser usada ao retira-la
da caixa. Deve guardar as embalagens caso precise de
devolver a maquina para reparagao.

* O mecanismo de perfuragao esta revestido com uma
pelicula protectora de lubrificante que deixara marcas
no seu papel. Remova-a perfurando folhas de papel de
rascunho até que estejam limpas, antes de comecar a
encadernar.

Instrucoes de encadernacao com
espiral de plastico

Cada passo esta relacionado com as ilustragdes no inicio
deste manual.

2. Ajustar o formato do papel

@ Certifique-se de que o manipulo de perfuragéo esta na
posicao vertical antes de centralizar o papel.

@ Carregue a primeira pilha de papel na abertura do
furador de pente (4).

Ajustar a maquina para o formato A5:

© Ajuste a maquina deslizando a guia de extremidade do
papel (5) localizada junto a ranhura de perfuragdo de
A4 para A5 (fig. C).

3. Perfuracao de papel

Baixe a alavanca até o papel ser perfurado e segure a
maquina ao colocar a alavanca na posigao vertical (fig. D).

4. Encadernacéao com espiral de
plastico

@ Coloque a espiral de plastico sobre os dentes
metélicos com o lado aberto voltado para cima (3) (fig.
E).

© Gire o seletor do pente (fig. B) para COMB no
mostrador.

@ Para abrir o pente, gire 0 manipulo de abertura do
pente (2).

@ Introduza cada resma de papel na espiral aberta até
todo o documento ter sido introduzido.

© Para fechar o pente, rode o punho de alavanca na
direccéo inversa e levante o documento encadernado
dos dentes metdlicos.

Sugestoes de encadernacao:

e Introduza a contracapa na espiral aberta em primeiro
lugar, seguida pelas folhas interiores e a capa.

e Para alterar o documento, pode incluir ou remover folhas
adicionais colocando o documento (espiral com o lado
aberto para cima) sobre os dentes metdlicos e seguindo
de novo as instru¢des do passo 5.

* Para mais conselhos e sugestdes, visite 0 nosso website:

www.gbceurope.com

Manual do utilizador

Instrucdes de encadernacédo com
espiral de arame
Para utilizagdo com espirais de arame de 34 argolas GBC.

1. Ajustar a espiral de arame

@ Levante o manipulo do furador (1) colocando-o na
posicéao vertical.

@ Coloque o documento inteiro de forma a ficar apoiado
no suporte de papel (fig. A).

® Rode o selector de espiral (fig. B) até o nimero
coincidir com o tamanho da espiral.

2. Ajustar o formato do papel
@ Certifique-se de que o manipulo de perfuragéo esta na
posicéao vertical antes de centralizar o papel.

@ Carregue a primeira pilha de papel na abertura do
furador de espiral de arame (4).

Ajustar a maquina para o formato A5:

©® Ajuste a maquina deslizando a guia de extremidade do
papel (5) localizada junto a ranhura de perfuragdo de
A4 para A5 (fig. C).

3. Perfuracéao de papel

Baixe a alavanca até o papel ser perfurado e segure a
maéaquina ao colocar a alavanca na posigao vertical (fig. D).

4. Encadernacéao com espiral de arame

@ Coloque a espiral (com o lado aberto para cima) sobre o
apoio da espiral (fig. F).

@ Introduza cada resma de papel na espiral e repita este
procedimento até o documento estar completo.

® Segure o documento e a espiral ao remové-los do apoio
da espiral.

@ Introduza o documento nas maxilas de fecho da espiral
(com a abertura da espiral voltada para baixo) (fig. G).

© Apoie o documento e baixe a alavanca de fecho da
espiral de arame (2) de modo a fechar as maxilas.

@ Utilize a guia de fecho da espiral (localizada nas maxilas
de fecho da espiral) para garantir o fecho correcto da
espiral.

Sugestoes de encadernacéo:

Para ocultar a lombada da espiral:

* Introduza as folhas interiores na espiral, repetindo a

operagao até ter introduzido todas as folhas.

¢ Introduza a capa em PVC na espiral de arame.

¢ Introduza a contracapa em PVC na espiral de arame em
ultimo lugar.

« E melhor fechar a espiral um pouco, verifica-la, e depois
fecha-la um pouco mais até estar satisfeito com o fecho
da espiral.

* Se a espiral de arame néo fechar correctamente, verifique
se a maquina foi ajustada para o tamanho de espiral
correcto.

* Para mais conselhos e sugestoes, visite 0 nosso website:
www.gbceurope.com
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Specifikationer

Brugervejledning

Funktionstilstand

Papirformater

Antal stanseabninger

Stansning af papir (70 gsm)
Stansning af PVC-plastfolie (0,2 mm)
Maks. spiraldiameter

Maks. wirediameter
Indbindingskapacitet

Nettovaegt

Mal BxDxH

Placering af kontrolelementer
@ Stansehandtag

© Indbindingshandtag

@ Plastikspiralens abningstaender
@ Kam- og tradstemplingshuller
© Papirstyr

@ Skuffe til papirafklip

@ Marginjusteringsmekanisme

@ Tradjustering

@ Wireabning

@ Tradholder

Vedligeholdelse

Tom bakken til stanseaffald regelmaessigt Derved kan det
undgas, at maskinen overbelastes.

Servicearbejde

ADVARSEL: Forsag ikke selv at udfore eftersyn
pa eller reparation af stansemaskinen. Manglende
overholdelse af denne advarsel kan resultere i
alvorlig personskade eller dod.

Tag stikket ud af stikkontakten, og kontakt GBC Technical
Service i tilfeelde af, at én eller flere af falgende scenarier
er opstaet.

* Stromledningen eller -stikket er beskadiget.
e Der er spildt vaeske i maskinen.
* Stansemaskinen virker ikke som folge af fejlhdndtering.

» Stansemaskinen fungerer ikke som beskrevet i denne
vejledning.

GBC MultiBind MB20

Manuel

A4, A5, US Letter
21 spiral / 34 wire
20 spiral / 20 wire

2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

/\ Sikkerhedsinstruktioner

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING
OG PA PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE
SIKKERHEDSMEDDELELSER. LAS DISSE
MEDDELELSER NQJE.

 For at undga overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning pa maskinens
forside, for du begynder at stanse.

* Nar du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

* Metalgenstande sasom haefteklammer og papirclips ma

IKKE stanses.
* Tom bakken til stanseaffald regelmeessigt.
* Maskinen skal betjenes pa en plan og stabil overflade.

* Loft aldrig maskinen ved hjeelp af stansehandtaget. Brug

altid handgrebene pa siden af maskinen.

« For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE

placeres i wireindbindingsrillen.

« Indbindingsmaskinen ma ikke udsaettes for temperatur-/

fugtforhold, der kan medfere, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C.

« Dette udstyr er ikke egnet til brug pa steder, hvor bern
sandsynligvis vil veere til stede.

* Brug enheden i en passende, korrekt installeret og
nemt tilgeengelig stikkontakt. Placer enheden teet pa

stikkontakten og undga at bruge forlaengerledninger. Serg

for, at enheden altid kan kobles fra stremforsyningen.



Udpakning og opstilling
* Maskinen er klar til brug, nér den er taget ud af kassen.

Gem emballagen, hvis det skulle blive ngdvendigt at
sende maskinen til reparation.

 Stansemekanismen er pafert et beskyttende lag
smoremiddel, som laver maerker i papiret. Afhjeelp dette
ved at stanse kasserede papirark, indtil de er rene, for
indbinding.

Vejledning om spiralindbinding
Hvert trin er relateret til illustrationerne forrest i denne
manual.

2. Indstilling af papirstorrelsen

@ Sorg for, at hulstempelhandtaget er i opretstaende
position, fer du centrerer papiret.

© Leeg den forste papirstak i kamhulstempelabningen (4).

Indstilling af maskinen til A5-format:

® Juster maskinen ved at skubbe papirkantstyret (5) ved
siden af hulstempelabningen fra A4 til A5 (fig. C).

3. Stansning af papir
Seenk det loftede handtag, indtil papiret stanses, og

understat maskinen, nar handtaget loftes til lodret position
(fig. D).

4. Spiralindbinding

@ Placer plastspiralen med den abne side opad pa
metalteenderne (3) (fig. E).

@ Drej kamveelgeren (fig. B) til COMB péa drejeknappen.

© Drej kammens abningshandtag (2) for at abne
kammen.

@ Seet de enkelte papirstakke derefter pa den abne spiral,
indtil hele dokumentet er isat.

© Drej spiralens abningshandtag tilbage, og loft det
indbundne dokument fra metaltsenderne for at lukke
spiralen.

Indbindingstips:

* Seet forst bagomslaget pa den abne spiral, og seet
derefter de indvendige ark og foromslaget pa.

* Hvis du vil redigere dokumentet, kan du indszette eller
fierne ark ved at placere dokumentet (med spiralens
abne side opad) pa metalteenderne og felge vejledningen
itrin 5igen.

¢ Du kan finde yderligere rad og tips pa vores websted:
www.gbceurope.com

Brugervejledning

Vejledning om wireindbinding
Til brug sammen med GBC 34 loop wire-elementer.

1. Indstilling af wiren

@ Loft hulstempelhandtaget (1) til oprejst position.

@ Placer hele dokumentet, s det hviler pa papirstatten
(fig. A).

© Drej spiralveelgeren (fig. B), indtil nummeret passer til
wiren starrelse.

2. Indstilling af papirstorrelsen

@ Sorg for, at hulstempelhandtaget er i opretstaende
position, fer du centrerer papiret.

@ Leeg den forste papirstak i wirenabningen (4).
Indstilling af maskinen til A5-format:

© Juster maskinen ved at skubbe papirkantstyret (5) ved
siden af hulstempelabningen fra A4 til A5 (fig. C).

3. Stansning af papir
Seaenk det loftede handtag, indtil papiret stanses, og

understat maskinen, nar handtaget loftes til lodret position
(fig. D).

4. Wireindbinding

@ Placer wiren (med den abne side opad) pa
wireholderen (fig. F).

@ Szt de enkelte papirstakke pa wiren, og gentag dette,
indtil dokumentet er komplet.

©® Understgt dokumentet og wiren, nar disse fiernes fra
wireholderen.

@ Seet dokumentet i wirens lukkeanordning (wiredbningen
skal vende nedad) (fig. G).

@ Understot dokumentet, og treek ned i handtaget til
wirelukning (2) for at lukke lukkeanordningen.

© Brug vejledningen om wirelukning (som er placeret
i wirens lukkeanordning) for at sikre, at wiren lukkes
korrekt.

Indbindingstips:

Sadan skjules wireryggen:

 Seet forst de indvendige ark pa spiralen, og gentag dette,

indtil alle ark er sat pa.

* Seet PVC-foromslaget pa wireelementet.

* Seet bagomslaget pa wireelementet til sidst.

* Det bedste resultat opnas ved at lukke wiren lidt,

kontrollere den, og derefter lukke wiren lidt mere, indtil du
er tilfreds med wirelukningen.
* Hvis wiren ikke lukker korrekt, skal du kontrollere, om
maskinen er indstillet til den rigtige wirestarrelse.
* Du kan finde yderligere rad og tips pa vores websted:
www.gbceurope.com
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Spesifikasjoner

Brukerveiledning

Driftsmodus

Papirformater

Antall stanseslisser

Papir til stansing (70 g)
Stansing av plastfolier (0,2 mm)
Maks. spiraldiameter

Maks. stalspiraldiameter
Innbindingskapasitet

Nettovekt

Dimensjoner bxdxh

Plassering av deler og knapper
@ Stansehandtak

@ Bindingshandtak

@ Spiralapningstenner

@ Kam- og tradstansespor
@ Papirkantforing

@ Skuff til papirrester

@ Margjusteringsknapp
@ Tradjustering

@ Stalspiral lukkende spor
@ Tradholder

Vedlikehold

Vennligst serg for at papiravfallsskuffen temmes
regelmessig. Dette kan forhindre at maskinen
overbelastes.

Vedlikehold

ADVARSEL: Ikke utfer service- eller
reparasjonsarbeid pa stansemaskinen pa
egenhand. Dersom du unnlater & felge denne
advarselen, kan det resultere i alvorlig personskade
eller dodsfall.

Trekk ut stopselet fra stikkontakten og kontakt GBC
Technical Service dersom ett eller flere av folgende har
oppstatt.

* Stromledningen eller stopselet er skadet.
* Maskinen er blitt utsatt for vaeske.
« Stansemaskinen fungerer ikke som folge av feil bruk.

* Stansemaskinen fungerer ikke som beskrevet i disse
instruksjonene.

GBC MultiBind MB20

Manual

A4, A5, US Letter

21 spiral / 34 stalspiral
20 spiral / 20 stalspiral
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

/\ Sikkerhetsinstruksjoner

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES
SIKKERHET PA ALVOR. DU FINNER VIKTIGE
SIKKERHETSINSTRUKSJONER | DENNE
BRUKSANVISNINGEN OG PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE NGYE.

 For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pa din maskin for du
setter i gang med stansingen.

* Nar du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

* Sorg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter
eller binderser.

* Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.

* Sorg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

* Maskinen ma aldri loftes etter stansehandtaket. Bruk
alltid handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

 For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene
inn i spiralinnbindingskanalen.

« Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-/
fuktighetsforhold som kan fere til kondensasjon.
Maksimum romtemperatur 40 °C.

« Dette utstyret er ikke egnet for bruk pa steder der det er
sannsynlig at barn vil veere tilstede.

* Bruk enheten i et egnet vegguttak som er skikkelig
montert og lett tilgjengelig. Plasser enheten naer uttaket
og ikke bruk skjoteledninger. Pase at enheten kan kobles
fra vegguttaket til enhver tid.



Utpakking og oppstilling
* Maskinen er klar til bruk nar den er pakket ut av

emballasjen. Oppbevar emballasjen i tilfelle du skal
returnere maskinen for reparasjon.

» Stansemekanismen er beskyttet med et smgremiddellag
som forurenser papiret. Fer du begynner med
innbindingen, fiern dette laget ved & stanse kladdepapir
helt til det er rent.

Veiledning for spiralinnbindingen

Hvert trinn er relatert til illustrasjonene foran i denne
handboken.

2. Innstille papirstorrelsen

@ Sorg for at hullhandtaket er i oppreist stilling for du
sentrerer papiret.

© Legg den farste papirbunken inn i kamhullsporet (4).

Justere din maskin for A5:

® Juster maskinen ved a skyve papirkantfereren (5) ved
siden av hullsporet fra A4 til A5 (fig. C).

3. Stanse papiret

Senk handtaket ned helt til papiret er stanset, og sttt
maskinen nar du lefter handtaket i vertikalposisjon (fig. D).

4. Spiralinnbinding

@ Sett plastspiralens &pne side opp pa metalltennene (3)
(fig. E).

© Vri kamvelgeren (fig. B) til COMB pa skiven.

© For & apne kammen, vrir du pa kammens
apningshandtak (2).

© Sett deretter hver papirstabel oppa den &pne spiralen
helt til hele dokumentet er pa plass.

© For & lukke spiralen, vri spiraldpningshandtak tilbake,
og left det innbundne dokumentet fra metalltennene.

Innbindingsrad:

* Sett forst bakomslaget pa spiralen, fulgt av de innvendige
arkene, og deretter frontomslaget.

« For a redigere ditt dokument kan flere sider inkluderes
eller fiernes. Til dette ma du sette dokumentet (med
spiralens apne side oppover) oppa metalltennene, og
folge de 5 anvisningene pa nytt.

* For flere tips, vennligst besgk var Internettside:
www.gbceurope.com

Brukerveiledning

Veiledning for innbinding med
stalspiral
Ved bruk av GBC 34 stalspiralenheter.

1. Innstille stalspiralen

@ Loft stansehandtaket (1) til oppreist stilling.

@ Plasser hele dokumentet slik at det hviler pa
papirstetten (fig. A).

@ Vri spiralvelgeren (fig. B) helt til nummeret stemmer
overens med stalspiralstarrelsen.

2. Innstille papirstorrelsen

@ Sorg for at hullhandtaket er i oppreist stilling fer du
sentrerer papiret.

© Legg den forste papirbunken inn i stalspiralensporet (4).

Justere din maskin for A5:

© Juster maskinen ved a skyve papirkantfereren (5) ved
siden av hullsporet fra A4 til A5 (fig. C).

3. Stanse papiret

Senk handtaket ned helt til papiret er stanset, og stett
maskinen nar du lefter handtaket i vertikalposisjon (fig. D).

4. Innbinding med stalspiralen

@ Sett stalspiralelementet med den &pne siden oppover
pa tradstettedelen (fig. F).

@ Sett hver papirstabel oppa spiraltraden, og gjenta helt til
dokumentet er komplett.

© Stett dokumentet og spiraltrdden nar du fierner dem fra
tradstettedelen.

@ Sett dokumentet pa tradlukkeklemmene
(tradapningsside nedover) (fig. G).

© Stett dokumentet, og trekk tradlukkehandtaket (2)
nedover for & lukke klemmene.

© Bruk malen for tradlukkingen (finnes i

tradlukkeklemmene) for & sikre at spiralen lukker korrekt.

Innbindingsrad:
For & giemme tradryggen:

« Sett forst de innvendige arkene pa spiraltraden forst og
gjenta til alle er pa plass.

 Sett forsidens plastomslag pa stalspiralelementet.
« Sist setter du bakomslaget pa stalspiralelementet.

* Det er best & lukke spiraltraden litt, kontrollere om dette
passer, og lukke spiraltraden enda litt helt til du er forngyd
med stalspirallukkingen.

* Dersom spiraltraden ikke lukker korrekt, kontrollér at
maskinen er innstilt i henhold til den riktige tradsterrelsen.

« For flere tips, vennligst besgk var Internettside:
www.gbceurope.com
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Anvandarmanual

Specifikationer

Drifttyp

Pappersformat

Antal halurtag
Stanspapper (70 g)
Stans-plastfolie (0,2 mm)
Max. kamdiameter

Max. traddiameter
Bindningskapacitet
Nettovikt

Matt BxDxH

Placering av delar och knappar
@ Stanshandtag

©® Bindningshandtag

© Spiraldppningstander

O Spiral- och tradstansningsplatser
© Guidekant

© Avfallsbricka

@ Marginalinstélining

@ Tradjustering

@ Tradstéangningsspar

@ Tradhallare

Underhall

Se till att brickan fér pappersklipp tdéms regelbundet. Det
férhindrar att maskinen bli dverbelastad.

Underhall

VARNING: Férsok inte att utféra service eller
reparationer pa stansmaskinen. Underlatenhet
att folja den har varningen kan leda till allvarliga
personskador och innebéra livsfara.

Koppla bort kontakten fran vagguttaget och kontakta
GBC:s tekniska servicecenter om nagot av féljande
intraffar:

* Elkabeln eller kontakten har skadats.
* Det har kommit in vatska i maskinen.
 Stansmaskinen fungerar inte korrekt efter att ha skadats.

* Stansmaskinen fungerar inte enligt beskrivningen i
bruksanvisningen.

GBC MultiBind MB20

Manuell

A4, A5, US Letter
21 kam/ 34 trad

20 kam /20 trad

2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

/\ Sakerhetsinstuktioner

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN
BETYDELSEFULL ANGELAGENHET FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNA ANVANDARHANDBOK
OCH PA SUALVA ENHETEN FINNS VIKTIGA
SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT
IGENOM DESSA FORESKRIFTER.

* For att undvika att 6verbelasta maskinen, bér du fére
varje stansning kontrollera att du inte 6verskrider den
maximala kapaciteten som star pa maskinens framsida.

* Vid stansning av PVC-parmar rekommenderar vi att
parmarna stansas med ett papper pa vardera sida.

 Stansa INTE metallféremal som haftklamrar eller gem.

* Tém brickan fér pappersklipp regelbundet.

* Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

« Lyft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter pA maskinens sidor.

 For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

« Bindningsmaskinen ska inte utséattas for sddana
temperatur-/ fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max.
omgivande temperatur ~40°C

* Denna utrustning &r inte lamplig fér anvandning pa
platser dér barn troligen kommer att vara nérvarande.

« Vid anvandning ska apparaten vara ansluten till ett
lampligt, korrekt installerat och lattillgangligt eluttag.
Placera apparaten néra uttaget och anvand inte
skarvsladdar. Sakerstéll att apparaten nar som helst kan
kopplas bort fran strémférsorjningen.



Packa upp och géra i ordning

* Din maskin ar klar att anvanda nér den har tagits ut ur
emballaget. Spara emballaget ifall du méaste returnera
maskinen for reparationer.

» Stansmekanismen ar tackt med en skyddsfilm eller ett
smorjmedel som kan l&mna marken pa pappret. Du
slipper detta problem genom att stansa i skréappapper tills
stansningen blir ren innan du pabdrjar bindningen.

Instruktioner fér kambindning

Varje steg relaterar till illustrationerna langst fram i denna
manual.

2. Stalla in pappersstorlek

@ Se till att stanshandtaget ar i uppratt lage innan du
centrerar papperet.

© Ladda den forsta pappersbunten i bindningsmaskinens
halslag (4).

Justera maskinen for A5:

© Justera maskinen genom att skjuta papperskantledaren
(5) bredvid halslagen fran A4 till A5 (fig. C).

3. Stansa pappret

Tryck ner det uppféllda handtaget tills pappret stansas och
hall fast maskinen néar du lyfter handtaget till uppratt 1age
igen (fig. D).

4. Kambindning

@ Placera plastkammen med den 6ppna sidan uppat pa
metalltdnderna (3) (fig. E).

© Vrid spiralvéljaren (fig. B) till COMB pa ratten.

© For att 6ppna kammen, vrid p&4 kamoppningsknappen
2.

@ Lagg i alla pappersbuntarna i den 6ppnade kammen
tills hela dokumentet ligger pa plats.

© For att stanga kammen, vrid tillbaka kamopp-
nings-handtag och lyft det bundna dokumentet fran
metallténderna.

Tips vid bindning:

* Lagg i baksidan forst i den 6ppna kammen, foljt av
mittensidorna och framsidan.

* Om du vill &ndra i dokumentet kan du lagga till eller
ta bort sidor genom att placera dokumentet pa
metalltdnderna (med kammens dppningssida uppat) och
folja instruktionerna i steg 5 igen.

* For ytterligare tips och information, besok var webbplats:
www.gbceurope.com

Anvandarmanual

Instruktioner fér tradbindning
Foér anvandning med slingtradselement GBC 34.

1. Stélla in traden

@ Lyft stanshandtaget (1) till upprétt Iage.

@ Placera hela dokumentet sa att det vilar pa
pappersstodet (fig. A).

© Vrid tradvaljaren (fig. B) till dess att siffran stammer
Overens med tradstorleken.

2. Stélla in pappersstorlek

@ Setill att stanshandtaget ar i uppratt Iage innan du
centrerar papperet.

© Ladda den forsta pappersbunten i bindningsmaskinens
halslag (4).
Justera maskinen for A5:

© Justera maskinen genom att skjuta papperskantledaren
(5) bredvid halslagen fran A4 till A5 (fig. C).

3. Stansa pappret

Tryck ner det uppféllda handtaget tills pappret stansas och
hall fast maskinen nar du lyfter handtaget till uppratt 1age
igen (fig. D).

4. Tradbindning

@ Placera traden (med 6ppna sidan upp) pa tradstodet
(fig. F).

© Lagg alla pappersbuntarna pa traden tills dokumentet
ar komplett.

© Stod dokumentet och traden nar du tar bort
dokumentet fran tradstddet.

@ Forin dokumentet i tradstangningsbackarna (med
tradens 6ppning nedat) (fig. G).

@ Halli dokumentet och dra ner tradstangningshandtaget
(2) for att stanga backarna.

@ Anvand tradstangningsguiden (som sitter pa tradstang-
ningsbackarna) for att fa korrekt stdngning av traden.

Tips vid bindning:

For att gdmma tradens rygg.

e Lagg forst de invandiga arken pa den dppna traden och

upprepa tills alla ark har lagts pa plats.

* Lagg frontbladet i PVC pa traddelementet.

 Lagg sist baksidan pa tradelementet.

 Det ar bast att forst stdnga traden lite grann, sedan

kontrollera resultatet och darefter stnga traden lite till
tills du ar n6jd med tradstangningen.

* Om traden inte stangs ordentligt, kontrollera att maskinen
har stéllts in pa korrekt tradstorlek.
 For ytterligare tips och information, besok var webbplats:
www.gbceurope.com
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Tekniset tiedot

Kayttoopas

Kayttotapa

Paperikoot

Lavistysreikien maara
Paperin rei’ittdminen (70 gsm)

Muovifolioiden rei’ittdminen (0,2 mm)

Ki 1 enimmaishalkaisij
Langan enimmaishalkaisija
Sidontakapasiteetti
Nettopaino

Mitat L x S x K

Osien ja painikkeiden sijainti
@ Lavistyskahva

@ Sidontakahva

© Kammanavaushampaat

@ Kampa- ja lankarei’itysaukot
@ Paperin reunanohjain

@ Silppualusta

@ Marginaalin sdadin

© Langan saadin

@ Langan sulkemispaikka

@ Langan pidike

Huolto

Varmista, etta silppusailié tyhjennetaan saannéllisesti.
Kone ei muuten ehké tunnista ylikuormitusta.

Huolto

VAROITUS: Al4 yrit4 huoltaa tai korjata
lavistyslaitetta. Taméan varoituksen laiminlyénti voi
johtaa henkilévahinkoon tai kuolemaan.

Irrota pistoke pistorasiasta ja ota yhteys GBC:n tekniseen
tukeen seuraavissa tilanteissa:

* Virtajohto tai pistoke on vahingoittunut.
* Jos laitteen siséan on joutunut nestetta.

* Lavistyslaitteessa on toimintahéiri6 virheellisen kasittelyn
seurauksena.

* Lavistyslaite ei toimi ndissa ohjeissa kuvatulla tavalla.

GBC MultiBind MB20

Manual

A4, A5, US Letter

21 Kamman/ 34 Langan
20 Kamman /20 Langan
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Turvaohjeet

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON
TARKEAA ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA
KAYTTOOPPAASSA JA TUOTTEESSA ON TARKEITA
TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA. LUE NAMA
HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

* Tarkasta ennen rei’ittdmisen aloittamista paperin
enimmaismaarat laitteen etuosassa olevasta
rei’'ittAmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen
valttmiseksi.

* PVC/PP-kansia rei'itettdesséa suosittelemme, etté laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

« ALA rei'ita metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimia.

* Tyhjenna silppusailié séanndllisin véaliajoin.

* Varmista, etta laitetta kéytetédan tasaisella, vakaalla
pinnalla.

« Ala koskaan nosta laitetta ref’ityskahvasta. Kéyta aina
koneen sivuilla olevia kddensijoja.

*VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

 Sidontalaite ei saa altistua lampétila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu
ympéristén lampétila n. 40 °C.

* Tama laite ei sovellu kaytettavaksi paikoissa, joissa on
todennakaista, ettd lapsia on lasna.

*Yhdisté laite yhteensopivaan, oikein asennettuun ja
helposti kaytettavaan pistorasiaan. Sijoita laite lahelle
pistorasiaa eiké jatkojohtoja saa kayttaa. Varmista, etté
laite voidaan irrottaa pistorasiasta milloin tahansa.



Purkaminen ja asettaminen

* Laite on kayttdvalmis pakkauslaatikosta otettaessa.
Sailyta laatikko, silla voit tarvita sité, jos kone pitéda
lahettéa huoltoon.

* Rel’itysmekanismissa on suojaava kerros voiteluainetta,
joka tarttuu paperiin. Puhdista se pois rei’ittamalla
testipaperia ennen varsinaista rei’ittdmista.

Kampasidontaohjeet
Jokainen vaihe liittyy tAmén oppaan alussa oleviin kuviin.

2. Paperin koon asettaminen

@ Varmista, etta rei’ityskahva on pystyasennossa, ennen
kuin keskitat paperin.

© Aseta ensimmainen paperipino kamparei'itysaukkoon
4.

Laitteen séatadminen A5-koolle:

© Saada konetta liu'uttamalla rei’itysaukon vieressa
olevaa paperin reunaohjainta (5) arvosta A4 arvoon A5
(kuva C).

3. Paperin rei’ittdminen

Paina nostettua kahvaa, kunnes paperi on rei’itetty. Tue
konetta nostaessasi kahvan ylaasentoon (kuva D).

4. Kampasidonta

@ Aseta muovikampa avoin puoli yldspain metallisten
hampaiden paalle (3) (kuva E).

© Kéaanna kampavalitsin (kuva B) asentoon COMB.

©® Avaa kampa kaantamalla kamman avauskahvaa (2).

@ Lataa uusi paperipino kerrallaan avatulle kammalle,
kunnes koko asiakirja on ladattu.

© Sulie kampa kaantamaélla kamman avauskahva
vastakkaiseen suuntaan ja nosta sidottu asiakirja pois
metallihampailta.

Sidontavihjeita:

* Lataa takakansi avoimen kamman péaélle ensin ja sen
jalkeen sisasivut ja etukansi.

* Jos haluat muokata asiakirjaa, voit lisata tai poistaa
sivuja asettamalla asiakirjan (kamman avoin puoli
yléspain) metallihampaille ja suorittamalla vaiheessa 5
annetut ohjeet uudelleen.

* Loydat lisda vihjeité ja vinkkejé Web-sivustoltamme
osoitteesta: www.gbceurope.com

Kayttoopas

Lankasidontaohjeet
Kaytetdan GBC 34 -silmukkalankaelementtien kanssa.

1. Langan asettaminen

@ Nosta rei’ityskahva (1) pystyasentoon.

@ Aseta koko asiakirja niin, etta se lepaa paperituen
paalla (kuva A).

©® Kaanna langanvalitsinta (kuva B), kunnes numero
vastaa langan kokoa.

2. Paperin koon asettaminen

@ Varmista, etté rei’ityskahva on pystyasennossa, ennen
kuin keskitat paperin.

@ Aseta ensimmainen paperipino lanparei’itysaukkoon
(4).
Laitteen sdatdminen A5-koolle:

© Saada konetta liv'uttamalla rei’itysaukon vieressa
olevaa paperin reunaohjainta (5) arvosta A4 arvoon A5
(kuva C).

3. Paperin rei’ittdminen

Paina nostettua kahvaa, kunnes paperi on rei’itetty. Tue
konetta nostaessasi kahvan ylaasentoon (kuva D).

4. Lankasidonta
@ Aseta lanka (avoin puoli yléspain) lankatuelle (kuva F).

@ Syota paperipino kerrallaan langalle, kunnes asiakirja
on valmis.

© Tue asiakirjaa ja lankaa, kun poistat niité lankatuelta.

@ Tydnna asiakirja langan sulkijaleukoihin (langan avoin
puoli alaspain) (kuva G).

© Tue asiakirjaa ja sulje leuat painamalla langan
sulkijakahva (2) alas.

@ Varmista langan oikea sulkeutuminen sulkijaleuoissa
olevan langan sulkuoppaan avulla.

Sidontavihjeita:

Langan selan piilottaminen:

e Lataa sisasivut langalle ensin ja lisdd muut sivut, kunnes
kaikki sivut on ladattu.

* Lataa muovinen etukansi lankaelementille.
* Aseta takakansi lankaelementille viimeiseksi.

* On parasta sulkea lankaa ensin hieman, sitten tarkastaa
ja sulkea lankaa hieman enemmén, kunnes lanka on
sulkeutunut oikein.

* Ellei lanka sulkeudu kunnolla, tarkasta, etta laite on
asetettu oikealle lankakoolle.

* Loydat liséa vihjeita ja vinkkeja Web-sivustoltamme
osoitteesta: www.gbceurope.com
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Specyfikacje

Instrukcja obstugi

Tryb pracy

Formaty papieru

Liczba dziurek

Dziurkowany papier (70 g/m?)

Dziurkowane folie plastikowe PCV (0,2 mm)
Maksymalna srednica grzebienia
Maksymalna srednica grzbietu drutowego
Maks. objetosé oprawianych dokumentéw
Waga netto

Wymiary [Szer. x Gtgb. x Wys.]

Lokalizacja czesci i przyciskow
@ Dzwignia dziurkacza

@ Dzwignia do bindowania

© Zgby mechanizmu otwierania grzbietéw

@ Szczeliny dziurkowania pod oprawy grzebieniowe
i drutowe

@ Ogranicznik krawedzi papieru

@ Pojemnik na $cinki

@ Regulator szerokosci marginesu
O Regulacja drutu

© Szczelina zamykajaca drutowego
@ Uchwyt na drut

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na scinki. W ten
spos6b mozna zapobiec przetadowaniu bindownicy.

Serwis

UWAGA: Nie nalezy podejmowac prob przegladu
technicznego ani napraw perforatora we wtasnym
zakresie. Niestosowanie sie do tego ostrzezenia
moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami lub
$miercia.
W razie wystgpienia jednej lub wigcej z ponizszych
sytuacji, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego i
skontaktowac sig z dziatem technicznym GBC.
» Doszto do uszkodzenia przewodu zasilajgcego lub
wtyczki.

* Do urzgdzenia dostata sig ciecz.

* Perforator nie dziata prawidfowo w wyniku niewtasciwej
obstugi.

* Perforator nie dziata tak, jak powinien wedtug niniejszej
instrukcji.

GBC MultiBind MB20
Reczny

A4, A5, US Letter

21 grzebienia / 34 drutowa
20 grzebienia / 20 drutowa
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

/A Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH

0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE
BARDZO ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
OBStUGI, JAK | NA SAMYM URZADZENIU,

UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

* Aby nie dopusci¢ do przecigzenia urzadzenia, przed
rozpoczeciem dziurkowania nalezy zapoznac sig z
informacjami o maksymalnej dopuszczalnej liczbie
dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z przodu
bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub

polipropylenu zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z

obydwu stron kilkoma arkuszami papieru.

* NIE dziurkowa¢ metalowych przedmiotéw, takich jak
zszywki lub spinacze do papieru.

* Regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowaé na ptaskiej, stabilnej
powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignig do

dziurkowania. Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytéw

znajdujgcych sig z boku bindownicy.
* Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazen fizycznych, NIE
NALEZY wktadaé palcéw do kanatu oprawy drutowe;.
* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami
temperatury/wilgotnosci, ktére mogtyby powodowaé
wystepowanie kondensacji. Maksymalna temperatura
otoczenia ok. 40['C.

 To urzadzenie nie nadaje sig do uzytku w miejscach,
gdzie prawdopodobnie beda obecne dzieci.

* Podtaczaj urzadzenie do odpowiedniego, prawidtowo
zainstalowanego i tatwo dostgpnego gniazdka
elektrycznego. Umies¢ urzadzenie blisko gniazdka i nie

uzywaj przedtuzaczy. Upewnij sig, ze urzgdzenie mozna

w kazdej chwili odtgczy¢ od zasilania.



Rozpakowanie i instalacja

* Urzadzenie jest gotowe do uzycia po wyjeciu z pudetka.
Zachowag oryginalne opakowanie na wypadek
koniecznosci zwrécenia urzadzenia do naprawy.

* Mechanizm dziurkujgcy jest pokryty warstwg ochronng
smaru, ktéry pozostawi $lady na papierze. Przed
przystapieniem do bindowania oczysci¢ mechanizm,
dziurkujagc niepotrzebne kartki papieru, az nie bedzie
pozostawiat zadnych $ladow.

Instrukcje - oprawa grzebieniowa

Kazdy krok odnosi sig do ilustracji znajdujgcych sig na
pierwszych stronach dokumentu.

2. Ustawienie rozmiaru papieru

@ Przed wysrodkowaniem arkuszy upewnic sig, ze dzwignia
do dziurkowania znajduje si¢ w pozycji pionowe;j.

© Zatadowad pierwszy plik papieru do szczeliny
dziurkowania pod oprawy grzebieniowe (4).

Regulacja bindownicy dla formatu A5:

©® Przesunac prowadnice krawedzi papieru (5) znajdujaca
sie obok szczeliny dziurkowania z pozycji A4 do A5
(Rys. C)

3. Dziurkowanie papieru

Opusci¢ uniesiong dzwignie, az do przedziurkowania
papieru, a nastepnie przytrzymac bindownice przy
podnoszeniu dzwigni do potozenia pionowego (Rys. D).

4. Oprawa grzebieniowa

@ Umiescic¢ grzebien plastikowy otwartg strong ku gérze
na metalowych zebach (3) (Rys. E).

@ Ustawic przetgcznik grzebienia (rys. B) w pozycji
COMB.

@ Aby otworzy¢ grzebien, nalezy przekreci¢ pokretto
otwierania grzebienia (2).

© Zatadowac kazdy plik papieru na otwarty grzebien, az
zostanie zatadowany caty dokument.

@ Aby zacisna¢ grzebien, nalezy przekreci¢ wstecz
dzwignia otwierania grzebienia i unie$¢ oprawiony
dokument z metalowych zebdw.

Wskazéwki dotyczace bindowania:

* Na otwarty grzebien nalezy najpierw zatadowac tylng
oktadke, a nastepnie strony wewnetrzne i przednia
oktadke.

* Aby edytowaé zawarto$¢ dokumentu, mozna dodac lub
usuna¢ dodatkowe strony, umieszczajgc dokument (z
grzebieniem zwrédconym otwarta strong ku goérze) na
metalowych zebach i ponownie wykonujac instrukcje
opisane w pkt. 5.

* Dodatkowe wskazowki i porady mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com

Instrukcja obstugi

Instrukcje - oprawa drutowa
Do stosowania ze spiralnymi wktadami drutowymi GBC 34.

1. Dobor grzbietu drutowego

@ Uniesé dzwignie do dziurkowania (1) do pozycji pionowej.

@ Umiescié w urzadzeniu caty dokument tak, aby opierat
sig na wsporniku (Rys. A).

® Obracaé wybierak drutowego (Rys. B), az wskazywana
liczba bedzie odpowiadaé wybranemu rozmiarowi
drutowego.

2. Ustawienie rozmiaru papieru

@ Przed wysrodkowaniem arkuszy upewnic sig, ze dzwignia
do dziurkowania znajduje sie w pozycji pionowe;j.

© Zatadowac pierwszy plik papieru do szczeliny
dziurkowania pod oprawy drutowa (4).

Regulacja bindownicy dla formatu A5:
© Przesunac prowadnice krawedzi papieru (5) znajdujaca sie
obok szczeliny dziurkowania z pozycji A4 do A5 (Rys. C).

3. Dziurkowanie papieru

Opusci¢ uniesiong dzwignie, az do przedziurkowania
papieru, a nastepnie przytrzymac bindownice przy
podnoszeniu dZzwigni do potozenia pionowego (Rys. D).

4. Oprawa drutowa

@ Umiescic grzbiet drutowy (otwartg strong zwrdécona ku
gorze) w zespole przytrzymywania grzbietu drutowego
(Rys. F).

@ Umiesci¢ wszystkie pliki papieru na grzbiecie drutowym,
az do wprowadzenia catego dokumentu.

©® Przytrzymac¢ dokument i grzbiet drutowy przy zdejmowaniu
z zespotu przytrzymywania grzbietu drutowego.

@ Wsuna¢ dokument w szczeki zaciskajace grzbiet drutowy
(otwarcie grzbietu drutowego skierowane ku dotowi) (Rys.
G).

© Przytrzymac dokument i przesungé¢ w dét dzwignie do
zaciskania grzbietow drutowych (2), aby zacisnaé¢ szczeki.

@ Skorzystac ze wskaznika zaciskania grzbietu drutowego
(znajdujacego sie w szczekach zaciskajgcych grzbiet
drutowy), aby zapewni¢ prawidtowe zacisnigcie grzbietu
drutowego.

Wskazéwki dotyczace bindowania:

Ukrycie linii potaczenia grzbietu drutowego:

* Zatadowac najpierw na grzbiet drutowy wewnetrzne kartki,
az do zatadowania wszystkich stron.

* Zatadowac przednig oktadke PCV na element drutowy.

* Na koniec zatadowac tylng oktadke na element drutowy.

* Najlepiej lekko zacisna¢ grzbiet drutowy, sprawdzié, a
nastepnie zacisna¢ grzbiet drutowy nieco silniej, az do
uzyskania zadowalajgcego zacisniecia.

e Jesli grzt)iet drutowy nie zostanie prawidotwo zacisnizty,
sprawdzil, czy bindownica zostataustawiona na watsciwy
rozmiar grzbietu drutowego.

* Dodatkowe wskazowki i porady mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com
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Specifikace

Navod k pouziti

Provozni rezim

Velikosti papiru

Pocet dérovacich otvoru

Dérovani papiru (70 gsm)

Dérovani plastovych PVC fdlii (0,2 mm)
Maximalni pramér hibetu

Max. pramér draténého hibetu
Kapacita vazby

Cista hmotnost

Rozméry SxHxV

Umisténi dilt a tlacitek
@ Dérovaci rukojet

© Rukojet vazace

© Zuby pro rozvirani hfebenu
@ Otvory pro hieben a drat

© Zarazka papiru

@ Zasuvka na odpad

@ Sefizovac okraje

© Nastavovaci kolecko pro drat
@ Drazka pro uzavreni dratu

@ Drzak dratu

Udrzba

Pravidelné vyprazdrujte zasuvku na papirové odfezky.
Preplnéna zasuvka by mohla zpusobit pretizeni pfistroje.

Udrzba
VYSTRAHA: Nepokouseijte se sami o tdrzbu
nebo opravu dérovacky.Nerespektovani tohoto
upozornéni mize vést k vaznému osobnimu zranéni
nebo umrti.

Pokud dojde k jednomu nebo vice z nasledujicich pfipadd,
odpojte zastréku z elektrické zasuvky a kontaktujte
servisni oddéleni GBC.

* Napdjeci kabel nebo zastrcka jsou poskozeny.

* Do pfistroje se vylila kapalina.

* Po nespravné manipulaci dérovacka Spatné funguije.
» Dérovacka nepracuje podle popisu v navodu.

GBC MultiBind MB20
Ruéni

A4, A5, US Letter

21 hibetu / 34 draténého
20 hibetu / 20 draténého
2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Dillezité bezpe&nostni pokyny
VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0OSOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

* Pfed pouzitim krouzkového vazace zjistéte maximalni
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na predni
strané pfistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

 Pri dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

» NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi pfedméty,
napfiklad se svorkami nebo sponkami.

 Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odiezky.

* Pfed pouzitim vazaé postavte na pevnou a rovnou
podlozku.

« Pfistroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy

pouze za boéni Uchyty.

* Nevystavuijte se nebezpedi zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci htbet.

* Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem,
které by mohly zpUsobit kondenzaci. Maximalni teplota
okoli je ~ 40 °C.

« Toto zafizeni neni vhodné k pouZziti na mistech, kde je
pravdépodobna pfitomnost déti.

* Pfistroj zapojte do vhodné, fadné instalované a snadno
pristupné sitové zasuvky. Umistéte zafizeni blizko
zasuvky a nepouzivejte prodluzovaci $idry. Ujistéte se,
Ze pristroj Ize kdykoliv odpojit ze sité.



Priprava krouzkového vazace

» Krouzkovy vazac¢ je po vyjmuti z obalu pfipraven k pouZiti.
Pro pfipadnou reklamaci ¢i opravu si ponechte plvodni
obal.

» Dérovaci mechanismus je o$etfen ochrannym filmem
zktery papir Spini. Pfed prvnim pouzitim pfistroje
prodérujte nékolik listd odpadniho papiru, dokud
nepfestane Spinit.

Pouziti vazaciho hibetu

Kazdy krok se vztahuje k ilustracim na zaCatku tohoto
navodu.

2. Nastaveni velikosti papiru

@ Pred vystiedénim papiru se ujistéte, Ze je rukojet
dérovace ve svislé poloze.

© Vlozte prvni stoh papiru do dérovaciho otvoru pro hibet
4.

Nastaveni pfistroje na format A5:

© Zafizeni upravte posunutim voditka okraje papiru (5),
umisténého vedle otvoru pro dérovani, z rozméru A4 na
A5 (obr. C).

3. Dérovani papiru
Stlacenim rukojeti prodérujte papiry. Pfi zdvihani rukojeti
do horni polohy pfistroj pfidrzte (obr. D).

4.Vazba plastovym hibetem

@ Plastovy hibet polozte na kovovy hieben otevienou
stranou nahoru (3) (obr. E).

@ Voli¢ hiebene (obr. B) otoéte do polohy COMB na volici.

© Hreben oteviete tak, ze otocCite rukojeti pro otevirani
hfebenu (2).

@ Vlozte kazdy stoh papiru do otevieného hieben, dokud
nebude vlozZen cely dokument.

© Vratte kolecko na pravé strané pfistroje do plvodni
polohy a vyjméte svazany dokument. Hfbet se uzavre.

Tipy pro vazbu:

* Na hibet nejprve nasad'te zadni desky, potom samotny
dokument a nakonec predni desky.

* Potfebujete-li do svazaného dokumentu pfidat listy,
poloZte jej na kovovy hfeben (otevienou stranou hibetu
nahoru) a postupujte podle vySe uvedenych péti krokd.

« Dalsi rady a tipy najdete na nasich internetovych
strankach: www.gbceurope.com

Navod k pouziti

Pouziti draténé vazby
Pouziti draténého hibetu GBC s 34 oky.

1. Priprava vazaciho hibetu
@ Zvednéte rukojet dérovace (1) do svislé polohy.

© Umistéte cely dokument tak, aby spoéival na podpéie
papiru (obr. A).
© Volicem draténa (obr. B) nastavte odpovidajici rozmér.

2. Nastaveni velikosti papiru

@ Pred vystiedénim papiru se uijistéte, Ze je rukojet
dérovace ve svislé poloze.

© Vlozte prvni stoh papiru do dérovaciho otvoru pro hibet
(4.

Nastaveni pfistroje na format A5:

© Zafizeni upravte posunutim voditka okraje papiru (5),
umisténého vedle otvoru pro dérovani, z rozméru A4 na
A5 (obr. C).

3. Dérovani papiru
Stla¢enim rukojeti prodérujte papiry. Pfi zdvihani rukojeti
do horni polohy pfistroj pfidrzte (obr. D).

4. Draténa vazba

@ Dratény hibet nasad'te na drzék otevienou stranou
nahoru (obr. F).

@ Cely dokument po jednotlivych ¢astech nasadte na
rozevfeny hibet.

© P¥i vyjimani pfidrzujte dokument a hibet u sebe.

@ Dokument zasurite do uzaviracich elisti (hibet
rozevienou stranou dold) (obr. G).

© Pridrzte dokument a stlaéenim péaky (O) uzaviete hibet.

@ P¥i uzavirani draténého hibetu pouzijte vodici hranu (v
prostoru uzaviracich celisti).

Tipy pro vazbu:

Skryti spoje draténého hibetu:

* Nejprve na hibet nasadte postupné vSechny listy
dokumentu.

* Poté nasad'te pfedni desky z PVC.
* Nakonec nasadte zadni desky.

* Nejprve dratény hibet stisknéte pouze slabé, zkontrolujte
vazbu a poté jej stisknéte znovu, dokud nejste s vazbou
spokojeni.

* Pokud se dratény hibet spravné neuzavie, zkontrolujte,
zda byla nastavena spravna velikost hibetu.

* Dal$i rady a tipy najdete na nasich internetovych
strankach: www.gbceurope.com
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Felhasznaléi utmutato

Miiszaki jellemzék
Miik6dési mod

Papirméretek

Lyukak szama

Lyukaszthaté papir (70 gsm)
Lyukaszthaté PVC-félia (0,2 mm)
Max. fésliatméré

Max. gy(iriiatméré

Kotési kapacitas

Netto suly

Méretek SzxMélys.xMag.

Az alkatrészek és gombok helye
@ Lyukasztokar

@ Kotokar

© Spiralnyité fogak

O Fésii- és fémspirallyukaszto nyilasok
© Papirvezetd

@ Hulladéktarto fiok

@ Margobeadllito

© Fémspiral-beallito

@ Huzalzaré nyilas

@ Fémspiraltarto

Karbantartas

Gondoskodjon a hulladéktarté rendszeres Uritésérél. Ezzel
megel6ézheti a gép tulterhelését.

Szerviz

FIGYELEM! Soha ne prébalja szervizelni vagy
megjavitani a lyukasztdgépet. A figyelmeztetés be
nem tartasa sulyos személyi sérllést vagy halalt
okozhat.

Huzza ki a csatlakozddugaszt az aljzatbdl, és forduljon
a GBC muszaki vevészolgalatahoz, ha az alabbi esetek
barmelyikét tapasztalja.

* A halozati vezeték vagy dugo sérdilt.

* Folyadék jutott a gépbe.

* Helytelen kezelést kdvetden a lyukasztogép hibasan
mUkodik.

¢ A lyukasztogép nem a jelen hasznalati utasitasban leirtak
szerint mikodik.

GBC MultiBind MB20
kézi

A4, A5, US Letter
21 fésli/ 34 huzal
20 fésti/ 20 huzal

2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Fontos biztonsagi el6irasok

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA.
EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN
ATERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ

UZENETEKET.

* A gép tulterhelésének a megel6zésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép ellls részén 1évé lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boriték perfordlasa esetén javasoljuk, hogy
a boritét az egyik oldalon valamilyen papirral egyutt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul irattizét vagy
kapcsot.

* A hulladéktartot Uritse rendszeresen.
A gépet lizemeltesse stabil vizszintes felllleten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztdkarnal fogva. Erre a
célra mindig a gép oldalan Iévé fogantyukat hasznélja.

* Sérilés elkerilése érdekében NE dugja ujjait a gy(irls
iratfliz6 csatornaba.

* Ne tegye ki az iratf(iz6t olyan hémérsékletnek /

paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum

kdérnyezeti hémérséklet ~ 40l C.

* Ez a berendezés nem alkalmas hasznalatra olyan
helyeken, ahol val6szini, hogy gyerekek lesznek jelen.

* A termékhez alkalmas, megfeleléen telepitett halozati
csatlakozdaljzatot hasznaljon. Helyezze el a terméket a
csatlakoz6 kozelében, és ne hasznaljon hosszabbitot.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a termék barmikor
lecsatlakoztathato a hal6zatrdl.



Kicsomagolas és felallitas

* A gép a dobozbdl valo kivételkor hasznalatra kész.
Orizze meg a csomagolast arra az esetre, ha vissza kell
klldenie a gépet javitasra.

* A lyukaszt6 berendezést kenéanyag bevonata védi,
amely nyomot hagy a papiron. Iratflizés elétt tavolitsa el
ugy, hogy feleslegessé valt papirral végez lyukasztast.

Spiralos iratfiizési utasitasok

Az egyes lépések a kézikdnyv elején talalhatd abrakhoz
kapcsolodnak.

2. Papirméret beallitasa

@ A papir kdzépre helyezése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a lyukasztokar fiiggéleges helyzetben all.

@ Helyezze az els6 papiradagot a fés(ilyukaszto nyilasba
(4).

A gép beadllitasa A5 mérethez:

©® A lyukasztonyilas mellett [év6 papirvezetd (5)
eltolaséaval dllitsa at a gépet A4-es méretrdl A5-6s
méretre (C abra).

3. Papirlyukasztas

A kar leengedésével lyukassza at a papirt, majd tartsa
meg a gépet, mikdzben a kart felemeli (D abra)..

4. Fésiis iratfiizés

@ Helyezze a mianyag fésit a fém fogakra nyitott felével
felfelé (3) (E abra).

© Forgassa el a féstivalasztot (B abra) a tarcsa COMB
allasaba.

© A fésl felnyitasahoz forgassa el a féstnyito kart (2).

@ Az egyes papiradagokat helyezze a kinyitott féstire,
amig a teljes irat rd nem kerdl.

© Afésli zarasahoz tekerje vissza a féstnyitd kar és
emelje le a bekétott iratot a fém fogakrol.

Otletek az iratfiizéshez:

¢ El6sz6r a hatso boritdt helyezze a felnyitott féstre, ezutan
koévetkeznek a belsé oldalak, majd az eliilsd borito.

* Az irat szerkesztése esetén tovabbi lapokkal egészitheti
ki vagy csokkentheti az eredeti iratot, ha az iratot (a fés(
nyitasi oldalaval felfelé) a fém fogakra helyezi és Ujbdl
végrehajtja az 5. pont Iépéseit.

* Tovabbi dtletekért és tanacsokért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com

Felhasznaléi utmutato

Gydiris iratfiizési utasitasok
GBC 34-es gyurGelemekkel val6é hasznélatra.

1. Helyezze be a gyiiriit

@ Emelje fel a lyukasztdkart (1) figgdleges helyzetbe.

@ Helyezze be a teljes dokumentumot gy, hogy az
felfek(idjon a papirtarton (A abra).

© Forgassa el a gy(rlvalasztét (B abra), amig a gy(ird
mérete meg nem felel az adott gydr( méretének.

2. Papirméret beallitasa

@ A papir kdzépre helyezése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a lyukasztokar fiiggéleges helyzetben all.

© Helyezze az elsé papiradagot a gy(rlilyukaszto
nyilasba (4).

A gép beallitasa A5 mérethez:

© A lyukasztonyilas mellett Iévé papirvezetd (5)
eltolasaval allitsa at a gépet A4-es méretrél A5-6s
méretre (C abra).

3. Papirlyukasztas

A kar leengedésével lyukassza at a papirt, majd tartsa
meg a gépet, mikdzben a kart felemeli (D &bra)..

4. Gydirds iratflizés
@ Helyezze a gy(ir(t (nyitott felével felfelé) a gyuritartora
(F abra).

@ Az egyes papiradagokat helyezze a gyurire, amig a

teljes irat rd nem kerdl.

© Aziratot és a gyUr(t a gylrGtartordl vald levétel kozben

fogja 6ssze.

@ Tegye az iratot a gylir(izaré pofak kozé (a

gyurlnyilassal lefelé) (G abra).

© Fogja meg az iratot és a pofak bezarasahoz hlizza le a

gylrazaro kart (2).

© A (gyurlzaro pofakban 1évé) gyurlizaro vezetd

segitségével elésegitheti a gy(iri megfeleld zarasat.

Otletek az iratfiizéshez:

A fémspiral gerincének elrejtéséhez:

* El6sz6r a belsé lapokat helyezze a gyur(re, mig az
Osszessel nem végez.

* Tegye az eliilsé PVC-boritét a gy(rielemre.

* VVégezetiil tegye a hatsé boritét a gy(riielemre.

* A legjobb megoldas, ha kissé zarja a gy(r(t, ellenérzi,
aztan kicsit szorosabbra zarja, megint ellenérzi,
mindaddig ismételve a muveletet, amig meg nem
elégszik az eredménnyel.

* Ha a fémspiral nem zardédik megfeleléen, ellendrizze,
hogy a gép a helyes gylriméretre van-e beallitva.

* Tovabbi 6tletekért és tanacsokeért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com
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TexHUYECKUE XapaKTEPUCTUKRU

Peum paboTbl
®opmat 6ymaru
HonunuecTso na3oB AnA Npo61MBaHUA OTBEPCTHUIA

MNMpo6usaHue otBepcTUil B Gymare (70 r/cm KB.)

MNpo6uBaHue 0TBEPCTUI B NOIMMEPHOM nieHKe u3 MNBX (0,2 mm)

MakKc. auameTp rpe6Heo6pa3HoOit CKOGbI
MaKcumanbHbli AUamMeTp NPoBOJIOYHOrO 3/IEMeHTa
Pa3mep nepensietaemoro fOKyMeHTa

Bec HeTTO

Paamepsbi W x T x B

PacnonomeHue gertaneit U KHOMNOK
@ Pobiuar nepgopauumn

@ PyKoATKa 6poLiopoBaHus

© 3y6Lubl OTKPbITUA rpe6eHKn

@ IpebeHKa u nasbl nepgoparopa ANA NPOBOJIOKU
@ HanpaBnstouias Kpaa 6ymaru

@ JloToK pnA GymamHbIX OTXOA0B

@ PerynaTtop pasmepa nons

@ PerynaTop NnpoBOJIOKU

© Mpopesb ANA 3aMblKaHWA NPOBOAOB

@ [OepHarenb NpoBOSIOKKU

TexHU4ecKoe o6CnyHuBaHue
PerynapHo onopomHaAnTe NoazjoH ¢ obpeskamu bymarn. 3o
NO3BO/UT U3GEKATb Neperpy3Ku Ballei MallmHbI.

O6cnyuBaHue
NPEAYNPEXAEHUE: He nbiTaitTecb camocTonTe b-
A HO NPOMU3BOANTb TEXHUYECKOEe 06Cﬂy)+(l4BaHMe nnn
PeMOHT nepdoparopa. MrHopupoBaHm1e aToro npegy-
NpEeXAEHNA MOKET NPUBECTU K TAKENION TPaBMe Uin
NeTa/ibHOMYy UCXOAY.

M3BNeKuTe BUIKY U3 SNEKTPUHECKON PO3ETKU M 06paTUTeCh
B C/IyHOy TEXHUYECKON nogaepHKv GBC npv BO3HMKHOBE-
HUM XOTA 6bl OAHOM 13 NEPEeUNCIEHHbIX anee CUTYaLUi.

o LLIHYp 371€KTPONUTaHNS UK BUJIKA NOBPEMHAEHDI.
* Ha nepgopatop npoaunTa HuaKocTb.

* Mepgopatop BbilLen U3 CTPOS B pesy/sTare Hemnpasu/bHOM
IHCMyaTaLmm.

* [epcopatop He paGoTaeT TaK, KaK 3To ONMUCaHO B JaHHOM
MHCTPYKLWH.

PykoBoacTBO nonb3oBartens

GBC MultiBind MB20
Py4Hom

A4, A5, US Letter

21 pebeHb / 34 Mposonoka
20 MpebeHb / 20 MposonoKa
2

51 Mm

14,3 Mm

270/125

17 kr

165 x 430 x 400 mm

A\ NpaBuna TexHMKHU 6e30nacHOCTH
BALLA BE3OMACHOCTb M BE3OIMACHOCTb APYI X
JOAEN BAYKHbI 417 KOMIMAHWMX ACCO BRANDS
EUROPE. B 3TOW MHCTPYKLIMW 1 HA YCTPOMCTBE
COJEPHATCA BAHHbBIE YKA3AHMA MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTW. BHUMATE/IbHO NMPOYUTAUTE 3TU
YKA3AHWA.

* 1151 TOr0, 4TO6bI HE NeperpyHarb MaLlnHy, Nepes Npobu-
BaHWeM OTBEPCTUI 03HAKOMLTECh C MH(OopMaLMert o nep-
(hopaLyOHHbIX BO3MOKHOCTSAX MaLLMHbI. 3Ta MHpopMaLMA
COAIEPIKUTCA Ha NepesHel NaHen MaluHbI.

* [pn npo6uBKe 0610MKEK M3 NOAMBUHUAXNOPUAA / NONN-
nponuaeHa PeKOMEHAYETCA BCTaBAATb OBOKKY, KOTOPYHO
HEoBX0AMMO NPOGUTL, BMECTE C IMCTamu Gymaru, npuso-
HEHHbIMU C 06eMX CTOPOH OBNOHKM.

* HE pgonyckaiiTe, 4ToGbI NpY NPOGUBAHUM OTBEPCTUI
NPUCYTCTBOBANIM META/IIMHECKUE NPEAMETDI, TAKUE KaK
CKOGKM WM CKpenKu ans Gymar.

* PerynspHo onopoxHaA1Te NoaA0H ANA OTXOA0B.

* Y6eauTech, YTO BO BpeMA paboTbl MaLLMHA YCTaHOB/IEHA HA
M/IOCKOM HEMOABWMKHOM NOBEPXHOCTH.

* HuKoraa He nogHMMaTe MallMHY 3a PyKOATKY AN1A Npobu-
BaHWA OTBEPCTUI. [l/18 3TOM LENM UCMONb3YITE PYYKU HA
60KOBOV CTOPOHE MaLLWHbI.

¢ [1nAa Toro, 4To6bl M36eraTh HeCHaCTHbIX cyyaes, HE
[lonycKaiTe nonajaHva nanbLEeB B KaHai ANA CKpenieHns
NPOBOJIOKOW.

* MawwmHy /18 CKpenaeHus 6/10KOB 3arpeLlaeTcs ycTaHas-
NMBaTb B NOMELUEHUAX, A€ B CBA3M C OCOGEHHOCTAMM TeM-
nepatypHo-BNaXHOCTHOIO PEXMMA BO3MOKHO 06pasoBa-
HWe KoHaeHcaTta. MakcumanbHo gonycTumas Temneparypa
OKpymatoLen cpeabl: ~40°C.

* 970 06OPYAOBAHNE HE NOAXOAWT ANA UCMONb30BAHNSA B
MECTax, re BePOATHO Hasune AeTew.

* Acnonb3yiTe yCTPOWCTBO C NOAXOAALLEN, HAAIeKaLMM
06pa3oM YCTaHOBIEHHOW M IETKOZOCTYNHOM PO3ETHOM
3/1IeKTpONUTaHKA. PasmeluanTte yCTPOMCTBO 6/IM3KO K
po3eTKe W n3beraiTe MCNONb30BaHWA YAMHUTENEN.
Y6eauTechb B TOM, YTO YCTPOMCTBO MOMET ObITb B 11060V
MOMEHT OTKJIOYEHO OT CETU 3NIEKTPONUTAHHS.



PykoBoacTBO nonb3oBartens

PacnakoBKa u HanagKa

* [locne nssneveHnsa 13 KOPOOKM BaLLa MaLLMHA roTOBa K
aKcnayataumn. CoxpaHuTe yNakoBKy MalUKHbl Ha TOT Cy4a,
ecnv Bam NpyAEeTCA BO3BpaLLaTh ee ANA PEMOHTA.

* Ha MexaH13m NpoburBaHWA OTBEPCTUI HAHECEH 3aLUMTHbIN
€10V CMa304HOrO MaTepuana, KoTopbli MOKET OCTaBUTb
cnepbl Ha Ballel 6ymare. [lnf O4MCTHU MEXaHU3Ma, cHavana
npo6uBanTe OTBEPCTUA B IMCTax HEKOHANLIMOHHOM Bymarm,
NoKa oHa He CTaHeT YMCTOM, 3aTeM NPUCTynanTe K paboTe.

YKa3aHuA No U3roToBJ/IEHUIO
nepenjeta c rpe6Heo6pa3HoOl CKO6OM

Kapan onepauus COOTBETCTBYET PUCYHKAM B Havane
[aHHOro PYKOBOACTBA.

2. YctaHOBHKa pa3mepa 6ymaru

@ nMMepep ycTaHOBKOM Bymaru No LEEHTPY Y6EAUTECH, 4TO
pyKOATKa nepdoparopa HaxoAuUTCA B BEPTUKAIbHOM
NOJIOHEHNH.

@ 3arpyauTe nepayto cToMKy Gymaru B nas nephoparopa
(4) pnA rpe6eHKn.

HacTtpoiika mawmHbl Ha opmar A5:

@ OtperynupyiiTe ycTPOMCTBO B npegenax hopmatos Ad—
A5, nepemellas orpaHnynTenb Gymarm (5), pacnonomeH-
HbI pAZOM ¢ nasom nepdoparopa (puc. C).

3. Mpo6uBaHue oTBEepcTUN B Gymare
OnycKawTe NOAHATYIO PYKOATKY, NOKa B Gymare He GyayT
NpoGUTbLI OTBEPCTUSA, U MPUAEPIKMBAKTE MaLUMHY 10 BO3Bpa-
Ta PYKOATKM B BEPTUKA/IbHOE MOJIOMeEHWe (puc. D).

4. Mepennet c rpe6HeobpasHO
CHo6oW

@ MMomecTuTe NNacTMaccoByo rpeGHe06bpasHyio CKoBY Ha
MeTa/IMYecKme 3y6Lbl OTKPLITOV CTOPOHOM BBEpX (3) (pHcC.

© ToBepHUTe NepektoyaTeb rpebeHku (puc. B) B monome-
Hve COMB Ha undepbnare.

© YT06bI pacKpbITb rPe6eHKy, MOBEPHWUTE PYKOSITKY PACKPbI-
A rpebeHkH (2).

@ Mo oyepeay KNaauTe CTOMKU ByMaru Ha OTKPbITYIO rpe6He-
o6pasHyto CKOBY, NOKa He ByAeT 3arpyeH BeCb JOKYMEHT.

© [ns Toro, 4TobbI 3aKPbITL FPE6HE06PasHYI0 CKOBY,
NOBEPHWUTE PYKOATKA OTKPbIBaHWUA rpe6He0bpasHoOM CKObbI
B 06paTHOM HanpaBaeHWK, U CHUMUTE NepeneTeHHbIN
[OKYMEHT C METaI/IMYECKMX 3yOLOB.

CoBeTbl N0 U3rOTOBJIEHUIO Nepenera:

* CHayasia nosioxmTe Ha OTKPbITYI0 rpe6HeobpasHyto CKOBy
3a/HI0l0 OB/IOKKY, 3aTEM NOOKUTE BHYTPEHHWUE JIUCTDI, &
3aTeM NepeaHIo 0BI0MKKY.

* 1nqA Toro, 4TOGbI OTPEAAKTUPOBATb AOKYMEHT, K HEMY MOKHO
[,06aBUTb, MW U3B/IEYb U3 HEFO HEKOTOPOE KOIMYECTBO
JIUCTOB — AJ1A1 3TOTO JOKYMEHT ClIEAYET NONOKMUTb (OTKPbITOW
CTOPOHOM rpe6HeobpasHoi CKOObI BBEPX) Ha MeTaInYecKune
3y6Libl, M MOBTOPHO BbIMOIHUTL MYHKT 5 MHCTPYKLMK.

* [lONONHUTENBHYI0 MHDOPMALIMIO M PEKOMEHAALIMM Bbl MOXKETE
HaiTW Ha Halwem caiiTe B IHTepHeTe: www.gbceurope.com

YKa3aHUA NO U3roToBJIEHUIO
MpPOBOJIOYHOrO Nepenserta

[nA Mcnonb30BaHUA C KONbLEBbIMU MPOBOIOYHLIMU 3N1EMEH-
Tamm GBC 34.

1. YcTaHOBKa NpoBO/I0YHbIX
3/1IeEMEeHTOB

@ MogHumKTe pyKoATKY nepdoparopa (1) B BEpTUKaIbHOE
NONIOXEHHe.

(2] Romecwwe BECb JOKYMEHT Ha NoACTaBKy Ana Gymaru (puc.

@ ToBepHWTE pyyKy HACTPOWKK paaMepa NPOBOJIOYHbIX CKO-
6bl (pvc. B) TaK, 4TOGbI HOMEP COBNaN C pa3mMepPOM BaLLEM
NPOBO/IOYHOTO CKOBBI.

2. YctaHOBKa pa3mepa 6ymaru

@ TMepep ycTaHOBKOM Gymaru no LeHTpy ybeamuTech, 4To
PyKOAITKa nepgopaTtopa HaxoAWTCA B BEPTUKAIbHOM
NONIOMEHNH.

© 3arpysuTe nepsyto CTOMKy 6ymaru B nas neptdoparopa
(4) oNA NPOBONOYHBIX.

HacTtpolika mawuHbl Ha opmar A5:

© OrperynvpyiiTe ycTpOMCTBO B Npesenax gopmaros Ad—
A5, nepemellan orpaHMyuTenb Gymarm (5), pacrnonomeH-
HbIV pAgOM ¢ nasom nepdoparopa (puc. C).

3. Mpo6uBaHue oTBepcTHil B Gymare
OnycKaiiTe NOAHATYIO PYKOATKY, MoKa B Gymare He 6yayT
I'Ip06l/ITbI oTBepcTUA, n an,qepmMBaﬁTe MallnHy [0 BO3Bpa-
Ta PYKOATKM B BEPTUKaIbHOE NonoweHwne (puc. D).

4. UsrotoBneHue rnpoBOJSIOHHOro
nepenaeta

@ TMMonouTe NPOBONOYHBINM 3NEMEHT (OTKPBITOM CTOPOHOM
BBEPX) Ha onopy (puc. F).

@ Haknapbisaiite CTONKW Gymaru nNo o4epesm Ha npoBoIoY-
HbIlA 9/1EMEHT, [0 TeX Mop, NoKa AOKYMEHT He ByAeT NOJHO-
CTbIO Y/IOMEH.

© MopnepuBaiiTe JOKYMEHT U MPOBOJIOYHbIN 3/1EMEHT, YTOBbI
OHW HE COCKO/Ib3HY/W C OMOpbI.

@ BcTaBbTe AOKYMEHT B 3aXWMbl [/1A 3aKPbIBaHUS MPOBOJIOKM
(GO;I'HprTOl:I CTOPOHOM NPOBO/IOYHOrO 3/1EMEHTA BHU3) (pHC.

© MNpuaepxuBas JOKYMEHT, NOTAHUTE BHU3 PYKOSTKY ANS
3aKpbIBaHUA NPOBOJIOKM (2), YTOGbI 3aKPbITb 3aHUMbI.

@ [ns Toro, 4To6bl 06ECNEeYUTb NPaBUIbHOE 3aKpPblBaHUE
NPOBOJIOYHOrO 3/1EMEHTA, UCMONb3YITE HaNPaB/AIOLLYI0 ANA
3aKpbIBaHNA NPOBOJIOYHONO 3/IEMEHTA PACTONIOKEHHYIO B
3amMMax A1 3aKpbIBaHNA NPOBOIOYHOIO 3/1EMEHTA.

CoBeTbl N0 U3rOTOBJIEHMIO Nepeniera:

[ns TOro, 4ToBbl CKPbITh FPe6EHb NPOBOJIOKM:

* CHayania No/oHKMTE Ha NPOBOJIOYHBIN 31EMEHT BHYTPEHHUE
JIUCTbI, NOBTOPAA 3Ty Onepawumio A0 Tex nop, NoKa He GyayT
3arpy*eHbl BCE /INCTbI.

* [oN0KMTe Ha NPOBOJIOYHbIN ANEMEHT NEPEAHIO 0BN0KKY U3
MBX Ha NPOBOIOYHbIN 9N1EMEHT.

* B nocneaHo0 o4epesb NOSOKMUTE HA NPOBOIOYHbIN 3N1EMEHT
3a/HI010 OB/IOMKKY.

* EC/M NpOBO/IOYHbIV 91EMEHT He 3aKpbIBAETCA KaK Hafo, ybe-
[MTeCb B TOM, YTO MallMHa HACTPOEHA HA COOTBETCTBYIOLLMM
pasmep NPOBO/IOYHOrO 3/1EMEHTA.

* [1nA Toro, 4To6bl NPefOTBPATUTL YPE3MEPHOE 3aKpbIBaHWE
NPOBOJIOYHOTO 3/1EMEHTA, UCMO/b3YMTE HANPaBAAIOLLYIO ANl
3aKpblBaHWA NPOBOJIOYHOTO 3/IEMEHTA (PACMONIOKEHHYIO B
3amMMax 411 3aKpbIBaHUA NPOBOJIOYHONO 3EMEHTA).

* [lononHnTebHY0 MHDOPMALMIO U PeKOMEHAALMM Bbl MOXETE
HanTH Ha Hawem caviTe B IHTepHeTe: www.gbceurope.com
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Kullanim kilavuzu

Teknik Ozellikler

Calistirma Sekli

Kagit Formatlari

Delik yuvasi sayisi

Delikli kagit (70gsm)

Delikli PVC plastik folyo (0,2 mm)
Maks. tarak capi

Maks. tel capi

Cilt kapasitesi

Net agirhk

Boyutlar GxDxY

Parcalarin ve Diigmelerin Konumu
@ Delme Kolu

@ Ciltleme Kolu

© Tarak Agcma Disleri

O Tarak ve Tel Delme Yuvalari
@ Kagit Kenar Kilavuzu

@ Cop Cekmecesi

@ Sayfa Kenari Ayarlayici

© Tel Ayarlayici

@ Tel kapatma yuvasi

@ Tel Tutucu

Bakim

Litfen kirpma tepsisinin dizenli olarak bosaltiimasini
saglayin. Béylece makineniz agin yikten korunur.

Servis
UYARI: Delme makinesinin servisini veya
onarimini kendiniz yapmaya ¢alismayin. Bu uyariya
uyulmamasi, ciddi yaralanma veya 6lime neden
olabilir.
Asagidakilerden biri veya daha fazlasi meydana geldiginde
fisi prizden ¢ikarin ve GBC Teknik Servisiyle irtibat kurun.
 Gig kaynagi kablosu veya fis hasarli.
» Makinenin igerisine sivi dokuldi.
* Delme makinesi kétl kullanildiktan sonra makinede ariza
meydana geldi.
* Delme makinesi, bu talimatlarda aciklandigi sekilde
calismiyor.

GBC MultiBind MB20

Maniiel

A4, A5, US Letter
21 tarak / 34 tel

20 tarak / 20 tel

2

51 mm

14,3 mm

270/125

17 kg

165 x 430 x 400 mm

A\ Giivenlik talimatlan

SiZiN VE BASKALARININ GUVENLIGi ACCO
BRANDS EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM
KILAVUZUNDA VE URUNUN USTUNDE ONEMLI

GUVENLIK BILGILERI BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI

DIKKATLE OKUYUN.

* Makinenize asin yliklenmekten kaginmak igin, delmeden
6nce makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiiksek delme

kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir

miktar kagit bulunur halde delmenizi 6neriyoruz.
 Zimba veya atag gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
« Lutfen dlizenli olarak atik tepsisini bosaltin.

¢ Makinenin diz, saglam bir yiizeyde galismasini saglayin.

* Makineyi hi¢cbir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplar kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

« Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakilmamaldir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40° C.

* Bu ekipman, gocuklarin bulunmasi muhtemel olan
yerlerde kullanim igin uygun degildir.

* Cihazi uygun, dogru sekilde takiimis ve kolay erisilebilir
bir elektrik prizine takin. Prize yakin bir yere yerlestirin ve
uzatma kablosu kullanmayin. Cihazin dilediginiz zaman
prizden gekilebildiginden emin olun.



Paketten cikarma ve kurma

» Makineniz paketinden ¢ikarildiginda kullanima hazirdir.
Makinenin onarim icin geri génderilmesi gereken
durumlar i¢in paketi saklayin.

* Delme mekanizmasi kagitta iz birakan koruyucu bir yag
tabakasiyla kaplidir. Ciltleme isleminden énce hurda
kagit delerek bu tabakanin ciltleyeceginiz kagitlarda iz
birakmasini énleyin.

Tarak cilt talimatlar
Her adim bu kilavuzun 6n kismindaki gérsellerle iligkilidir.

2. Kagit boyutunu ayarlama

@ Kagidi ortalamadan 6nce delici kolunun dik konumda
oldugundan emin olun.

© ilk kagit grubunu tarak delici yuvasina (4) yerlestirin.

Makinenizi A5 icin ayarlama:

© Delici yuvasinin yaninda bulunan kagit kenar kilavuzunu
(5) A4’'ten A5’e kaydirarak makineyi ayarlayin (sek. C).

3. Kagit delme

Kagit delinene kadar yukarida duran kolu indirin ve kolu
yukari kaldirrken makineyi destekleyin (sek. D).

4. Tarak cilt

@ Plastik taragi acik kenari yukar bakacak bigimde metal
dislere yerlestirin (3) (sek. E).

© Kadran tizerindeki Tarak segiciyi (sek. B) COMB
(TARAK) konumuna gevirin.

© Taragi agmak igin tarak agma kolunu (2) gevirin.

@ Tum belge yerlesinceye kadar acik taraga kagitlari
yerlestirin.

© Tarag kapatmak igin tarak agma kolu geri alip ciltienen
belgeleri metal dislerden kaldirin.

Ciltleme ipuclari:
* Acik taraga dnce arka kapagi, ardindan da i¢ sayfalari ve
6n kapag yerlestirin.

* Belgenizi diizenlemek igin, belgenizi (taragin acik tarafi
yukari bakacak bicimde) metal dislere yerlestirip5.
adimdaki talimatlari uygulayin.

* Daha fazla éneri ve ipucu i¢gin litfen web sitemizi ziyaret
edin: www.gbceurope.com

Kullanim kilavuzu

Tel cilt talimatlar
GBC 34 halka tel pargalarla kullanim igin.

1.Tel ayarlama

@ Delme kolunu (1) dik konuma kaldirin.

© Belgenin tamamini kagit destegine dayanacak sekilde
yerlestirin (sek. A).

© Tel segiciyi (sek. B) tel boyutunuzla eslesene kadar
doéndiran.

2. Kagit boyutunu ayarlama

@ Kagidi ortalamadan énce delici kolunun dik konumda
oldugundan emin olun.

O ik kagit grubunu tel delici yuvasina (4) yerlestirin.

Makinenizi A5 icin ayarlama:

© Delici yuvasinin yaninda bulunan kagit kenar kilavuzunu
(5) A4’'ten A5’e kaydirarak makineyi ayarlayin (sek. C).

3. Kagit delme

Kagit delinene kadar yukarida duran kolu indirin ve kolu
yukar kaldirrken makineyi destekleyin (sek. D).

4. Tel cilt

@ Teli (agik tarafi yukari bakacak bigimde) tel destegine
yerlestirin (sek. F).

@ Kagit yiginlarini tele yerlestirin ve bu iglemi tim belge
tamamlanana kadar tekrarlayin.

© Belgeyi ve tel desteginden kaldirilan teli destekleyin.

@ Belgeyi telin kapanan genesine (telin agik yiizli asag
bakacak bicimde) takin (sek. G).

© Belgeyi destekleyip, ceneyi kapatmak igin tel kapatma
kolunu (2) asagi dogru ¢ekin.

© Telin diizglin kapanmasini saglamak icin tel kapatma
kilavuzunu (tel kapatma ¢enesinde yer alir) kullanin.

Ciltleme ipuclari:

Tel sirtini gizlemek igin:

« Tele, 6nce i¢ sayfalar koyun.

* On PVC kapagini tel parcasina yerlestirin.

* Arka kapag tel pargasina yerlestirin.

« Teli biraz kapatmak iyi sonug verir; kontrol edip tel
kapanigi istediginiz gib oluncaya kadar teli biraz daha
kapatin.

 Tel diizgiin kapanmiyorsa makinenin dogru tel boyutuna
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

* Daha fazla 6neri ve ipucu igin lutfen web sitemizi ziyaret
edin: www.gbceurope.com
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Npodiaypadég

Tpomog Aettoupyiag

0dnyo6¢ xpriom

Mey£6n Xaptiwv

Ap166g uTToSOXWV Slatpnong

Aatpnon xaptiov (70 gsm)

Aatpnon mMAacTikwv GUAAwv PVC (0,2 mm)
Mey. S1ap. MAAoT. oTipaA

Mey. S1ap. peTaA. oTupdaA

Avvatotnta cuppadnq

Ka@apé Bapog

Awctdoeig MxBxY

O€on TWV XEIpLoTNPiwV

@ Aapr Siatpnong

@ Napn BiBAodeoiag

© 086vTwon Avoiypatog MAacTikoU ZripdA

O YrodoxEg S1aTpnoNng MAACTIKOU Kal HETAAALKOU
OTUPAA

@ 08nyoq Akpwv XapTiov

@ ZupTapl ATTOKOUMATWV

@ Pubuiotig mepldwpiov

@ Pubpiotig peTaAAkoV oTipAaA
© Ynodoxn KAeloiNaTog KaAwdiwv
@ Ynodoxr peTaAAikov oTipdA

Zuvtnpnon

PpovTioTe va adelaleTe TAKTIKA TO Sioko GUAAOYTG
anoppIUUATWYV. ‘ETOL amogevyeTe TNV UTEPPOPTWOT) TOU
UNXavNHaTog.

ZepPig
MPOEIAOMOIHZH: Mnyv emxelpeite va KAVETE HOVOL
00ag epyaocieg o€pPIG 1) ETILOKEUNG 0TI OUOKEUN
Siatpnong. Av dgv pnBei autn 1 poeidoroinon,
uropei va ripokAndei coBapdg TPAUNATIONSG 1)
6avarog.

AmtoouvdEoTe TO PIG amnd TNV TPIJa KAl ETIKOVWVNOTE e TO

TuNUa oépPig TG GBC av oupBei £va 1) mepLloooTeEPA Mo Ta

TIOPAKATW.

* To kaAwd10 TPoPodoaiag 1) To PIg £Xel uTtooTel {NuLdL.

* XUBnKe vypod HECA 0TI CUOKEUT.

* H ouokeun didtpnong duoAettoupyei, Adyw eodaipévou
XEPLOUOV.

* H ouokeun d1dtpnong dev Aettoupyei Owg mieptypadeTat
0€ QUTEG TIG 0dnyieg.

GBC MultiBind MB20
Xelpokivntog

A4, A5, US Letter

21 mAaoT./ 34 petaA.
20 MAaoT./ 20 peTaA.
2

51 XA,

14,3 XA

270/125

17 kA&

165 x 430 x 400 XA

A Odnyieg acpaAeiag

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI ZHMANTIKH TH

AIKH ZAZ AZDAAEIA KAOQZ KAI THN AZGAAEIA TPITQN.

2TIZ OAHTIEZ AZDAAEIAZ OMNQZ KAITIANQ ZTHN

IAIA TH MHXANH ©A BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA

AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA MHNYMATA ME NMPOZOXH.

 [POKEWWEVOU Va ATIOPUYETE TNV TOTIOOETNOT pEYAAOU
OYKOU XOPTIOU OTO UNYAvNUa, avatpEETe aTov 0dnyo
HEYLOTOU OYKOU SLATPNONG TIOU UTIAPXEL OTNV TIpOoOYN.

* ‘Otav tpundre eEweuAAa and PVC/PP, cag cuviotoUue va
TomoBeTEiTE VO PUANA XAPTL EKATEPWOEV TOU EEWPUAAOU
Kal JeTA VA TO TPUTTATE.

* MHN Tpundate HETAAAKA QVTIKEIPEVA, OTIWG CUPHATAKLA T)
OUVOETIPEG.

* Na adeladete TAKTIKA TN OrKn amoppLUPATWY.

* To pnxavnua Ba mpérel va Aettoupyei oe eminedn, otabepn)
empdavela.

 [10TE PNV avaonKWVeTe TO UNXAVNUA KPATWVTAG TO Ao TN

Aapn didtpnong. Na xpnolgomoleite mavta Tiq AaBEg 0To
TIAGL TOU.

* [la va anopuyete Tpavpatiopoug MHN Balete ta SAKTUAG
0aG 0TO KavAAL Tou oTipdA BiBAodeaiag.

* To punxavnua BiBAodeaiag dev mpéermel va ekTiBetal oe
ouvenkeg Beppokpaciag/uypasiag mou Ba Propovoav
Va SNULOUPYCOUV CUMTIUKVWOT uSpatuwv. Méylotn
Beppokpacia mepiBaAiovtog 40° C.

* AuTtdg 0 €EOTIALONOG Sev eival KATAAANAOG Yla Xprion o
TomoBeaieq omov eival TBavo va Bpiokovtatl adid.

* TomoBeTrOTE TN CUOKELN TTANTIOV HIag TPidag pe EVKOAN
npdoBaon. TomoBeTHOTE TO KOVTA 0NV TIPIJa Kal punv
XPNOLOTIOIEITE TIPOEKTATELG. ZIYOUPEUTEITE OTLT) CUOKEUT
uropel va arnoouvdedbel AN pwS amod Tnv npida avd ndoa
oTIyun.



Amocuokevacia Kat EyKataoTaon

* To unydvnua oag eivat €tolpo yia xprion. Purd&te
OUOKEUAOIA yla TNV TIEPIMTWOT Tou Ba XPELaoTEL va To
OTEIAETE VLA ETIOKEUN.

* O pnxaviopog SlaTpnong SLaBETEL Eva TPOTTATEVUTIKO
OTPWHA ATAVTIKOU, TToV Ba KAvel onuddla 0To XapTi.
KaBapioTte Tov kavovTag HePIKES SlaTprioelq oe dxpnoTo
xapti ptv amnd v npwtn PiBAodeaia.

0dényieq yia BiBALodecia omipdaA
KdaBe Briua oxeTiCeTal e TIG EIKOVEG OTO UTPOOTIVO HEPOG
TOU TIAPOVTOG EYXELPISIOU.

2. PUOuION Sla0TACEWV XAPTIOU

@ BeBawwdeite 6Tt AaPn) Sidtpnong Bpioketal oTnv 6pbia
B€on TPV KEVTPAPETE TO XAPTL.

© TomoBeTOTE TNV TIPWTN 0TOIRA XAPTIOU OTNV UTIOS0XT)
S1ATPNONG TTAACTIKOU OTIPAA (4).

PUOUIOT TOU UNXAVIHATOG Yia XapTi pey€Boug A5:

©® PubpioTe TO pNXAvnUa cLVPOVTAG TOV 08NYO AKPWY
XapTIov (5) Tou BpiokeTal dimAa oTnVv ultodoxT)
Satpnong arnd A4 oe A5 (eik. C).

3. Aldtpnon xapTLov

XaunAwoTe TNV avacnkwpévn Aapr) wooTou va tpurn et
TO XOPTL KL OTNPIETE TO PNXAVNUA OTAV ONKWVETE TN Aapn
otV 6pbla Beon (elk. D).

4. BipAlodecia omipdA
@ TomoBeTNOTE TO MAACTIKO OTUPAA LIE TO AVOLXTO AKPO
TIPOG Ta EMAVW OTN HETAAAKT 086vVTWOoN (3) (eik. E).

© Tupiote Tov emAoyéa Slatpnong (eik. B) otn B¢on COMB

oTOV EMAOYEQ.

© Ta va avoi&ete To MAAOTIKO OTIPAA, YupioTe Tn AaBn

QVOiYHATOG TIAQOTIKOU OTILPAA (2).

© TomoBeToTE KABE GTOIRA XAPTIOV OTO AVOIXTO OTILPAA,

wWodTOV TOTIOBETNOETE OAOKANPO TO £YYPAPO.

© Ta va KAeioeTe TO OTIPAA, AVTIOTPOPA TO HOYXAD

QVOiYMATOG TOU OTIPAA KAl AVACNKWOTE TO SEUEVO
£YYPaPo aro Ty 0d6VTwor.

ZuppouAég yia T BiBAodeaia:

* TOTOBETAOTE GTO AVOLXTO OTIPAA TIPWTA TO OTILGOOPUAAO,
£TEITA TIG EOWTEPIKEG OEAIOES KaL TEAOG TO EEWPUAAD.

« [0 va KaveTte aAAay£€G 0TO £YYPAPO, UTOPEITE Va
TIPOCHETETE 1) VA APaAPETETE OEAISEG TO 0BETWVTAG TO
£YYpagpo oag (Le TNV avolXTr TTAEUPd Tou OTIPAA TIPOg
Ta eNMAvw) 0T HETAAALKT) 066VTWOT Kal aKOAOUONOTE TIG
odnyieg Tou Prjuarog 5, mapamnavw.

« [0 TIepLO0OTEPEG GUUPBOUAEG KaL 08NYieg ETIOKEPOEITE TNV
loToogAida pag: www.gbceurope.com

0Odnyieg yia BiAodecia pe
HETAAALKO OTIPAA
la xpnon pe ouppdtiva oripdA GBC 34.

1. TomoB€1non TOU CUPHATIVOU
OTIPAA

@ Avaonkwote ™ AaBn Sidtpnong (1) atnv 6p6la Béan.

@ TomoBetrioTe OAOKANPO TO £Yypado £T0L WOTE Va
OKOUMTIAEL OTO OTNPLYHA XAPTLOU (EIK. A).

© NeploTpéPTe ToV ETAOYE GUPHATIVOU OTTILPAA (EIK. B)
WOTE 0 aplBPAG Va avTIOTOIXEL pe TO UEYEDBOG ToU SIKoU
00G CUPHATIVOU OTIPAA.

0dnyo6¢ xpriom

2. PUOuION SlacTACEWV XapPTIOU

@ Bepawdeite 0TI 1 Aapn Sidtpnong Bpioketal otnv dpba
B¢0on TPV KEVTPAPETE TO XAPTL

© TomoBeTrioTe TNV TIPWTN OTOIBA XAPTIOU OTNV UTtoSoXT
S1ATPNONG HETAAALKO OTIPAA (4).

PUBLIOT TOU PNXaviHaTog yia XapTi peyéBoug A5:

© PubpioTe TO pnXAvnUa cupovTag Tov 08Ny Akpwv
XapTov (5) Tou Bpioketat dirmAa oTnv urtodoxr
Sidtpnong and A4 oe A5 (eik. C).

3. Aildtpnon xaptiov

XapunAwoTe TV avaonkwpévn Aapr wodTou va TpurnOei
TO XapTi Kat oTNPEIETE TO PNXAVNUA OTAV ONKWVETE TN Aapn
otnv 6pbla B€on (ewk. D).

4. BipAlodecia e LETAAALKO OTILPAA

@ TomoBeTtnoTE TO HETAAAIKO OTIPAA (e TNV avolyTh
TIAEUPA TIPOG TA ETMAVW) OTO EISIKO OTripLyHa (€. F).

© TpopodoTnoTe TG OTOIREG XAPTLOU Lidt TIPOG Hid, wodTou
OUMMANPWOEL To £yypago.

@ Zmpite T0 £YYyPaPo Kal To OTIPAA, KATA TV APaipeaT
aro To oTNPLyHa.

@ TomoBETNOTE TO £YYPAPO OTIG OLAYOVESG KAELOIUATOG TOU
OTIPAA (E TNV avoLXTr) TAEUPA TOU OTIPAA TIPOG TA KATW)
(ew. G).

© Zmpi€te 10 £yypado kal wONOTE TPOG TA KATW TN AABr
KAELOIATOG HETAAALKOV OTIPAA (2) yla va KAgioouv oL
olayoveg.

© Xpnoluo ooTe ToV 08NYO KAELGIATOT) TOU LETAAAKOU
oTiPAA (TTou BpiokeTal péoa ot olayover| KAeloipaton)
yla va 8lao@alioeTe 0TL To oTiupdA Ba KAeioel cwoTd.

ZupBouAEg yia Tn BiBAodeTia:

Ma va KAEioeTe TN pAxN TOU HETAAALKOV OTIPAA:

* TomoBeTOTE OTO PETAAAIKO OTIPAA TIPWTA TIG ECWTEPIKEG
0eAideS, WOOTOU TOTIOOETNHOETE OAO TO £YYPAPO.

* ToroBetoTE TO £l POGOOPUAAO a6 PVC 0TO HETAAAIKS
OTUPAA.

* TomoBeTrOTE TO OTILOBOPUAAO OTO HETAAAKS OTIPAA
TeAevTaio.

* KaAutepa va KAeioeTe Aiyo TO LETAAAIKO OTIPAA, VA KAVETE
€vav EAEYX0 Kal ETELTA VA TO KAEIOETE Alyo OKOUN, WOOTOU
Va PEIVETE IKAVOTIOMUEVOL a6 TO AMOTEAECHA.

* EAv 10 HETAAAIKO OTTIPAA Sev KAgioel owoTd, BeBaiwbeite
OTL TO HNYAvNua €xel puBMIOTEL KATAAANAQ Yia TO
OUYKEKPILEVO LEYEDOG LETAAALKOU OTILPAA.

* [la meploodTeEPE] CUUPBOUAEG Kalt 08nYieq € LlokePBeite TNV
lotoogAiba pag: www.gbceurope.com
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