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[ EN Instruction Manual

Specifications

Operation Mode

Max. Punch Capacity (70 gsm)

Max. Punch Capacity (PVC Covers)
Max. Approx. Binding Capacity (70 gsm)
Paper Formats

Max. Binding Element

Machine Dimensions (H x W x D)
Weight (kg)

Power

Location of controls
@ Power Button (rear)

©® Handle

© Pressure Bar

O Strip Tray

© Bind Edge Guide

O Ready Light

@ Punch Edge Guide

O Feed Tray

© Waste Drawer

A\ Safety tips
* DO NOT obstruct air inlets and outlets.

* DO NOT use the binder if the power cord (mains cable)
is damaged.

* DO NOT place the power cord where it may be tripped
over or pulled. Ensure it does not come into contact with
hot surfaces such as pipes or radiators. Make sure the
cable is not squashed or pinched.

* DO NOT use an extension cable unless it is absolutely
necessary and then only use one of a suitable current
rating (10A or greater).

* DO NOT leave the binder connected to the electricity
supply when not in use.

* DO NOT immerse the binder in water or other liquids.
Doing so will result in ELECTRIC SHOCK.

* DO NOT attempt to disassemble the binder. Always
consult a qualified person.

* The noise emitted by the machine does not exceed 70dB.

GBC SureBind 2 StripBind
Manual Punch / Electric Bind
20 sheets

2 (0.2mm)

500 sheets

A4

50mm/2"

222 x 475 x 404mm

13.6

220-240V~ 50/60Hz 2A

Please read and keep these
important safety instructions

For a full copy of the operating instructions, hints
& tips and troubleshooting guide, please visit
www.gbceurope.com

Do not touch the heating plate of this unit as it may
be hot.

A\ Safety instructions

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS
IS IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS
INSTRUCTION MANUAL AND ON THE PRODUCT

ARE IMPORTANT SAFETY MESSAGES. READ THESE
MESSAGES CAREFULLY.

« In order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

* When punching PVC/PP covers, we recommend the
cover be punched with some paper either side.

* DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

* Please empty the waste tray regularly.

* Ensure that the machine is operated on a flat stable
surface.

* Never lift the machine by the punching handle. Always
use the hand grips located on the side of the machine.

* To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the
wire binding channel.

* The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum
ambient temperature: 40°C

* This equipment is not suitable for use in locations where
children are likely to be present.

* Use the device in a suitable, properly installed and easily
accessible mains power socket. Locate near the outlet and
do not use extension cords. Make sure the device can be
disconnected from the mains at all times.



Service

WARNING: Do not attempt to service or repair the
punch. Failure to observe this warning could result in
severe personal injury or death.

Disconnect the plug from the socket outlet and contact
GBC Technical Service when one or more of the following
has occurred.

* The power supply cord or attachment plug is damaged.
* Liquid has been spilled into the punch.
* The punch is malfunctioning after being mishandled.

* The punch does not operate as described in these
instructions.

Setting up
@ Plug machine into a power socket (fig. A).

© Adjust the Punch Edge Guide to the correct paper
length (fig. B).

© Check the Bind Edge Guide alignment by inserting a
receiving strip in the Strip Recess area. Lay a sheet of
correctly aligned punched paper on the strip, matching
up the holes and the strip so that the strip is not showing
at the top or bottom of the paper. Adjust the Guide if
necessary by sliding the Guide to the edge of the paper.

Punching

@ Place the paper fully in the punch and slide the paper
to the left against the Punch Edge Guide. Lower the
Handle with a firm even motion. Raise the Handle to
remove the paper (fig. C).

© To prevent jamming only 20 sheets of 70g/m? (20Ib
bond) paper should be punched at one time (fewer
sheets if the paper is heavier). Punch one 20 sheet
segment of your document and stack the punched
sections on the binding surface. Do not punch more
than 4 composition covers or 3 transparent covers at
one time.

© Remember to lay each punched segment of your
documents on the Binding Surface as you work.
Preassembling your document on another surface can
cause binding problems due to improper location of the
receiving strip (not on the Locating Pin).

Instruction Manual m

Binding

@ Place the receiving strip (bottom binding strip with
holes) textured side down in the Strip Recess located
in front of the Backstop. Be sure the small hole in
the receiving strip is over the Locating Pin. The
Locating Pin is on the left hand side of the Strip Recess
area in front of the Backstop. The Locating Pin fits into
the small hole in the plastic strip. The strip is positioned
correctly over the Locating Pin when it is difficult to slide
the strip to the right. Failure to properly align the
strip can cause machine damage (fig. D).

@ Place the back cover (face down) the punched sheets
(last page on the bottom) and front cover (face up) on
top of the receiving strip (fig. E).

® Now determine the correct size of the pin strip. Use
the scale on the Backstop to determine the thickness
of the document and the size of the pins required. Use
a 25mm (1”) pin if the document measures 12.7mm
(0.5”) or less on the scale. Do not use strips with pins
longer than 50mm (2”) on this model. Insert the strip
through the document’s holes and the receiving strip
(fig. F).

@ Begin the binding process by pulling the Pressure Bar
toward you (fig. G) and lowering it on the top of the
document. The Indicator Light will now go ‘On’. Pull the
Handle down in a uniform, smooth motion and leave
it down. (Don’t apply pressure, the Handle will remain
down until you lift it (fig. H)). The binding cycle will be
complete in 8-10 seconds. When the Indicator Light
goes out (fig. I) lift the Handle and the Pressure Bar and
remove the document (fig. J).

Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE)

Electrical and electronic devices contain

materials and substances that can have

damaging effects on human health and the environment.
This symbol indicates that this device must not be treated
as unsorted municipal waste but must be collected
separately. Dispose of the device via a collection point for
the recycling of waste electrical and electronic equipment
within the EU, UK and in other European countries that
operate separate collection systems for waste electrical
and electronic equipment. By disposing of the device in
the proper manner, you help to avoid possible hazards for
the environment and public health that could otherwise be
caused by improper treatment of waste equipment. The
recycling of materials contributes to the conservation of
natural resources.



Troubleshooting guide

SYMPTOM
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POSSIBLE CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Rivets stand out too far from the
receiving strip.

Rivets are too small; document
comes apart easily.

Partially cut pins.

The receiving strip is not placed
properly on the Locating Pin.

The Bind Edge Guide may be
misaligned.

The wrong strip is being used—pins
are too short for the document
thickness.

Debind to take the document apart. Rebind
the document being careful to place the small
hole in the receiving strip on the Locating Pin.

Check the position of the Bind Edge Guide. It
may need to be readjusted to ensure that the
document’s holes line up with the receiving
strip.

The best way to check the machine, is to
bind without paper. If the bind is good, no
service call is necessary.

Call your local Service Representative if
you are unable to locate the cause of the
problem.

Remember this model is only designed to
bind up to 50mm (2”).

Burns on receiving strip.

Temperature set too high; knife
blade out of adjustment.

Call your local Service Representative.

No power

Incorrect electrical connection.

Check the rear power plug and the wall
socket to be sure that all connections are
tight.

Call your local Service Representative if
you are unable to locate the cause of the
problem.

Paper is difficult to remove from
the punch.

Punching too much paper.

Try punching less paper at one time. It is
recommended that you punch only 20 sheets
of 70g/m? (20lb bond) paper or four (4)
sheets of composition covers at one time.
Punching more than the recommended
amount may damage the punch.

Punched holes are torn or paper is
buckled around the holes.

Coated Paper: too many sheets

70g/m? (20lb Bond) Paper: worn
punch housing.

Try punching less coated paper at one time.

If this problem occurs when you punch 20
sheets of 70g/m? (20Ib bond) paper, you
should contact your local Service Technician.

Punched holes not equally spaced
from edge.

Obstruction in punch.

Check punch area for jams (i.e. strip caught
in punch, pin caught, etc.). Run a receiving
strip along the inside of the punch area to
loosen any trapped material.

Punched paper hangs from top or
bottom of document.

Punch misalignment.

Adjust Punch Edge Guide by moving it to the
left or the right. Check punch alignment by
folding paper in half and making sure holes
line up and corners are square.




SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE
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CORRECTIVE ACTION

Debris Tray will not pull out.

Debris Tray is too full.

Push tray in and out until it pulls out freely.
Empty the Debris Tray more often.

Covers are ripped when using the
Debinder Tool.

Incorrect use of the Debinder Tool.

Dull Debinder Tool blade.

Make sure you use a twisting motion when
cutting each rivet.

Make sure you insert the blade between the
strip and cover.

Change the razor blade in your Debinder
Tool.




m Gebrauchsanweisung

Technische Daten

Betrieb

Stanzkapazitét (70 g/m?)
Stanzkapazitét (PVC-Einbanddeckel)
Bindekapazitat (ca., bei 70 g/m?)
Papierformate

Max. Ringdurchmesser
Abmessungen (H x B xT)

Gewicht (kg)

Netzanschluss

Anordnung der Komponenten
@ Betriebsschalter (Riickseite)

@ Griff

© Andruckleiste

@ Lochleistenablage

© Bindefiihrung

© Bereitschaftsleuchte

@ Stanzfiihrung

@O Einzugsfach

© Stanzabfallbehalter

A\ Sicherheits-Instruktionen
* Lufteinlasse und -auslasse NICHT blockieren.

* Das Bindegerat NICHT benutzen, wenn das Geréatekabel
(Netzkabel) beschadigt ist.

* Das Netzkabel NICHT so verlegen, dass man dariiber
stolpern oder es versehentlich herausziehen kdnnte.
Sicherstellen, dass das Kabel nicht mit heiBen Flachen,
wie z.B. Heizungsrohren oder Heizkdrpern, in Kontakt
gerat. Darauf achten, dass das Kabel nicht gequetscht
oder geknickt ist.

* Ein Verlangerungskabel NUR DANN verwenden,
wenn dies unbedingt erforderlich ist. Auf die richtige
Bemessung des Kabels achten (mindestens 10 A).

¢ Das Bindegerat NICHT an der Stromversorgung
angeschlossen lassen, wenn es nicht in Benutzung ist.

* Das Bindegerat NICHT in Wasser oder andere
Flussigkeiten tauchen, anderenfalls kann ein
STROMSCHLAG die Folge sein.

* NICHT versuchen, das Bindegerat auseinanderzubauen.
Der Auseinanderbau darf nur von einer dazu
qualifizierten Person vorgenommen werden.

* Die Gerauschentwicklung des Geréts betragt maximal
70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Manuelles Stanzen / elektrisches Binden
20 Blatt

2 (0,2mm)

500 Blatt

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 V~ 50/60 Hz 2 A

Diese Sicherheitshinweise
durchlesen und aufbewahren

Eine vollstdndige Bedienungsanleitung, die
Adresse des Kundendiensts, nitzliche Tipps und
Anweisungen zur Stérungsbeseitigung stehen auf
www.gbceurope.com zur Verfligung.

c Die Heizplatte des Gerats kann hei3 werden — nicht
berlhren.

A\ Sicherheits-Instruktionen

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN
SICH WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN
SIE DIESE HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

» Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

* Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschlagen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wahrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

* KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

* Den Stanzabfallbehélter regelmaBig entleeren.
¢ Das Gerat auf einer flachen, stabilen Flache aufstellen.

* Das Gerat nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die
an der Gerateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

* Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

* Das Bindegerat darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
fihren wirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C

 Dieses Gerat ist nicht geeignet fir den Einsatz an Orten, an
denen Kinder wahrscheinlich anwesend sein werden.

* SchlieBen Sie das Gerat an eine geeignete, ordnungsgeman
installierte und leicht zugangliche Netzsteckdose an. Stellen
Sie das Gerat in der Nahe der Steckdose auf und verwenden
Sie keine Verlangerungskabel. Stellen Sie sicher, dass das
Gerat jederzeit vom Stromnetz getrennt werden kann.



Kundendienst

WARNUNG: Das Gerat nicht selbst warten oder
instand setzen. Bei Nichtbeachten dieser Warnung
besteht die Gefahr schwerer Verletzungen und
Todesgefahr.

In folgenden Fallen den Netzstecker ziehen und den
technischen Kundendienst von GBC verstandigen:

* Das Netzkabel oder der Netzstecker ist beschadigt.
* Es ist Flussigkeit in das Gerat eingedrungen.

* Nach unsachgeméBem Einsatz ist eine Betriebsstérung
aufgetreten.

* Das Gerét funktioniert nicht so wie in der vorliegenden
Anleitung beschrieben.

Einrichtung
@ Das Gerat ans Stromnetz anschlieBen (Abb. A).
@ Die Stanzfihrung auf die Papierlange einstellen (Abb. B).

© Die Ausrichtung der Bindefiihrung unter Einlegen einer
Lochleiste in den Lochleistenkanal Giberprifen. Ein Blatt
richtig ausgerichtetes, gestanztes Papier so auf die
Leiste legen, dass die Lécher des Papiers und der Leiste
fluchten und die Leiste weder oben noch unten am Papier
hervorragt. Die Fiihrung an den Papierrand schieben.

Stanzen

@ Das Papier bis zum Anschlag in die Stanzéffnung
einflhren und nach links an die Stanzflihrung schieben.
Den Griff mit einer festen, gleichmaBigen Bewegung
nach unten driicken. Den Griff anheben und das Papier
entfernen (Abb. C).

@ Zur Vermeidung von Blockierungen pro Durchgang
maximal 20 Blatt (70g/m?) stanzen (bei schwererem
Papier weniger Blatter). Einen aus 20 Blatt bestehenden
Dokumentteil stanzen und auf den Bindebereich
legen. Nicht mehr als vier dicke oder drei transparente
Einbanddeckel auf einmal stanzen.

© Jeden Dokumentteil direkt auf den Bindebereich
legen. Das Zusammenfligen des Dokuments auf einer
anderen Flache kann zu Problemen bei der Platzierung
der Lochleiste Uber dem Positionsstift fihren.

Gebrauchsanweisung

Binden

@ Die Lochleiste mit der Strukturseite nach unten in
den Lochleistenkanal vor dem Papieranschlag legen.
Das kleine Loch der Lochleiste muss liber dem
Positionsstift liegen. Der Positionsstift befindet
sich auf der linken Seite vor dem Papieranschlag.
Der Positionsstift passt in das kleine Loch in der
Kunststoff-Lochleiste. Die Lochleiste liegt dann richtig
Uber dem Positionsstift, wenn sie sich nur schwer nach
rechts schieben lasst. Eine falsche Ausrichtung der
Lochleiste kann zu Gerateschaden fithren (Abb. D).

@ Auf die Lochleiste den hinteren Einbanddeckel mit der
AuBenseite nach unten, dann die gestanzten Bléatter
(letzte Seite unten) und den vorderen Einbanddeckel
mit der AuBenseite nach oben auflegen (Abb. E).

© Die erforderliche BindekammgroBe ermitteln. Hierfir
die Dokumentstarke an der Skala am Papieranschlag
ablesen, um die erforderlich Pinldnge zu bestimmen.
Fur Dokumente einer Starke von bis zu 12,7 mm (.5”)
einen Bindekamm mit einer Pinldnge von 50 mm
(2”) verwenden. Bei diesem Geratemodell keine
Bindek&mme mit Pinlangen tiber 25 mm verwenden.
Die Pins durch die Lochstanzung und die Lécher der
Lochleiste fiihren (Abb. F).

@ Zum Binden die Andruckleiste nach vorn ziehen (Abb.
G) und nach unten auf das Dokument absenken. Die
Anzeigelampe leuchtet auf. Den Giriff gleichmaBig nach
unten ziehen und in dieser Position lassen. (Keinen
Druck austben. Der Griff bleibt so lange unten, bis er
angehoben wird (Abb. H).) Der Bindevorgang dauert ca.
8-10 Sekunden. Wenn die Anzeigelampe erlischt (Abb.
1), Griff und Andruckleiste anheben und das Dokument
entnehmen (Abb. J).



Stérungsbeseitigung

SYMPTOM

Gebrauchsanweisung

MOGLICHE URSACHE

MABNAHME

Niete stehen zu weit von der
Lochleiste ab.

Niete zu kurz, Dokument fallt leicht
auseinander.

Teilweise abgeschnittene Pins.

Die Lochleiste wurde nicht richtig
Uber dem Positionsstift platziert.

Die Bindefiihrung ist evtl. falsch
ausgerichtet.

Falscher Bindekamm: Pins fiir die
Dokumentstarke zu kurz.

Bindung &ffnen, um das Dokument
auseinanderzunehmen. Dokument neu
binden und darauf achten, das kleine Loch
der Lochleiste auf den Positionsstift zu
setzen.

Position der Bindeflihrung tberprifen. Sie
muss so eingestellt sein, dass die Lécher von
Dokument und Lochleiste fluchten.

Die beste Méglichkeit der Geréatelberprifung
ist das Binden ohne Papier. Ist die Bindung
einwandfrei, muss der Kundendienst nicht
verstandigt werden.

Den értlichen Kundendienst verstandigen,
wenn die Ursache des Problems nicht
gefunden werden kann.

Das Geratemodell ist nur zum Binden mit
Bindekamm-Pinlangen bis 50 mm ausgelegt.

Brandflecke auf Lochleiste.

Temperatur zu hoch eingestellt;
Messerklinge nicht in Position.

Ortlichen Kundendienst verstandigen.

Kein Strom.

Fehler beim Netzanschluss.

Anschluss des Netzkabels an Gerateriick-
seite und Wandsteckdose Uberprifen, um
sicherzustellen, dass alle Verbindungen fest
sitzen.

Den értlichen Kundendienst verstandigen,
wenn die Ursache des Problems nicht
gefunden werden kann.

Papier lasst sich nur schwer aus
der Stanze entfernen.

Es wird zu viel Papier gestanzt.

Weniger Bléatter pro Durchgang stanzen. Es
wird empfohlen, maximal 20 Blatt (70g/m?)
bzw. vier dicke Einbanddeckel auf einmal

zu stanzen. Stanzen von mehr als der
empfohlenen Blatt-/Einbanddeckelzahl kann
zur Beschéadigung der Stanze flihren.

Lécher eingerissen oder Papier an
Lochung zerknittert.

Gestrichenes Papier: zu viele
Bléatter.

70g/m?-Papier: Verschlei3 im
Stanzbereich.

Weniger Bléatter gestrichenes Papier pro
Durchgang stanzen.

Wenn das Problem beim Stanzen von 20
Blatt 70g/m?-Papier auftritt, den lokalen
Kundendienst verstandigen.

Abstand zwischen Blattrand und
Lochern ungleichmaBig.

Stanze blockiert.

Spezialwerkzeug stumpf.

Stanzbereich auf Blockaden priifen
(festklemmende Pins oder Bindestreifen
usw.). Eine Lochleiste an der Innenseite
des Stanzbereichs entlangfihren, um
eingeklemmte Fremdkérper zu lésen.

Werkzeugklinge auswechseln.




SYMPTOM

MOGLICHE URSACHE

Gebrauchsanweisung

MABNAHME

Gestanztes Papier steht oben oder
unten am Dokument tber.

Fehlausrichtung beim Stanzen.

Stanzfiihrung durch Verschieben nach
links oder rechts korrekt einstellen.
Stanzausrichtung prifen: Papier auf
die Halfte falten und sicherstellen,
dass die Locher und Ecken korrekt
Ubereinanderliegen.

Abfalllade lasst sich nicht
herausziehen.

Abfalllade zu voll.

Lade durch Vor- und Zurlickschieben
befreien. Die Abfalllade haufiger entleeren.

Beim Offnen von Bindungen mit
dem Spezialwerkzeug werden die
Einbanddeckel beschéadigt.

Falsche Verwendung des
Werkzeugs.

Spezialwerkzeug stumpf.

Beim Schneiden jedes Niets eine
Drehbewegung machen.

Sicherstellen, dass die Klinge zwischen
Bindestreifen und Einbanddeckel eingefihrt
wird.

Werkzeugklinge auswechseln.
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Informationen zu Elektro- und
Elektronik(alt)gerdten

Die nachfolgenden Hinweise richten sich an private

Haushalte, die Elektro- und/ oder Elektronikgerate nutzen.

Bitte beachten Sie diese wichtigen Hinweise im Interesse

einer umwelt-gerechten Entsorgung von

Altgeraten sowie lhrer eigenen Sicherheit. E

1. Hinweise zur Entsorgung von Elektro- und
Elektronik(alt)gerdten und zur Bedeutung I
des Symbols nach Anhang 3 zum ElektroG

Gebrauchsanweisung

Besitzer von Altgeraten haben diese einer vom
unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufuihren. Elektro- und Elektronikaltgeréate diirfen daher
nicht als unsortierter Siedlungsabfall beseitigt werden und
gehdren insbesondere nicht in den Hausmlill. Vielmehr
sind diese Altgerate getrennt zu sammeln und etwa

Uber die 6rtlichen Sammel- und Riickgabesysteme zu
entsorgen.

Besitzer von Altgeraten haben zudem Altbatterien und
Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen
sind, sowie Lampen, die zerstérungs frei aus dem Altgerat
entnommen werden kénnen, vor der Abgabe an einer
Erfassungsstelle von diesem zu trennen.

Letzteres gilt nicht, soweit die Altgerate nach § 14
Absatz 4 Satz 4 oder Absatz 5 Satz 2 und 3 ElektroG im
Rahmen der Optierung durch die 6ffentlich-rechtlichen
Entsorgungstrager zum Zwecke der Vorbereitung

zur Wiederverwendung von anderen Altgeraten
separiert werden, um diese fir die Wiederverwendung
vorzubereiten.

Anhand des Symbols nach Anlage 3 zum ElektroG

kénnen Besitzer Altgeréte erkennen, die am Ende ihrer
Lebensdauer getrennt vom unsortierten Siedlungsabfall zu
erfassen sind. Das Symbol fir die getrennte Erfassung von
Elektro- und Elektronikgeraten stellt eine durchgestrichene
Abfalltonne auf Radern dar und ist wie folgt ausgestaltet:

2. Unentgeltliche Riicknahme von Altgeréten durch
Vertreiber

Vertreiber (jede natirliche oder juristische Person oder
Personengesellschaft, die Elektro- oder Elektronikgerate
anbietet oder auf dem Markt bereitstellt) mit einer
Verkaufsflache fur Elektro- und Elektronikgeréate

von mindestens 400 Quadratmetern (bei Vertrieb

unter Verwendung von Fernkommunikationsmittels
stattdessen mit Lager- und Versandflachen fur

Elektro- und Elektronikgerate von mindestens 400
Quadratmetern) sowie Vertreiber von Lebensmitteln

mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens 800
Quadratmetern , die mehrmals im Kalenderjahr oder
dauerhaft Elektro- und Elektronikgeréte anbieten und auf
dem Markt bereitstellen (bei Vertrieb unter Verwendung
von Fernkommunikationsmitteln stattdessen mit
Gesamt-Lager- und -Versandflachen von mindestens
800 Quadratmetern), sind gegeniiber Endnutzern zur

unentgeltlichen Ricknahme von Elektro-Altgeraten wie
folgt verpflichtet:

a) Riickgabe/Abholung bei Kauf eines Neugerats und
Auslieferung an privaten Haushalt

Bei Abschluss eines Kaufvertrages tber ein neues
Elektro- oder Elektronikgerat ist der Vertreiber verpflichtet,
ein Altgeréat der gleichen Gerateart, das im Wesentlichen
dieselben Funktionen wie das Neugerét erflillt,
unentgeltlich zuriickzunehmen.

Ist Ort der ein privater Haushalt, erfolgt die Riicknahme
durch eine kostenlose Abholung. Hierfur kann bei der
Auslieferung des Neugeréts ein Altgerét der gleichen
Gerateart mit im Wesentlichen gleichen Funktionen dem
ausliefernden Transportunternehmen tibergeben werden.

Erfolgt der Vertrieb des Neugeréts ausschlieBlich unter
Verwendung von Fernkommunikationsmitteln (§ 312c Abs.
2 BGB), gilt einschrénkend:

* Die kostenlose Abholung eines geréteart- und
funktionsgleichen Altgerats erfolgt nur, wenn es sich
dabei um ein Gerat der Kategorie 1 (Warmeubertrager),
2 (Bildschirme, Monitore, Gerate mit Bildschirmen mit
einer Oberflache von mehr als 100 Quadratzentimetern)
und/oder 4 (GroBgerate, bei denen mindestens eine der
auBeren Abmessungen mehr als 50 Zentimeter betragt)
handelt.

* Handelt es sich stattdessen um ein Altgerat der
Kategorie 3, 5 und/oder 6, erfolgt eine kostenlose
Abholung nicht und gilt stattdessen firr die kostenlose
Rickgabe der nachfolgende Buchstabe b).

Eine Ubersicht tiber die Geratekategorien und die jeweils
erfassten Gerate findet sich hier: https://www. gesetze-im-
internet.de/elektrog_2015/anlage_1.html

b) Riickgabe bei Kauf eines Neugerates und Abgabe
anderenorts/Riickgabe von Kleingeréaten

Bei Abschluss eines Kaufvertrages Uber ein neues
Elektrogerat, das nicht an den privaten Haushalt
ausgeliefert wird, und bei Vertrieb eines Neugeréts

der Kategorien 3, 5 und/oder 6 ausschlieBlich unter
Verwendung von Fernkommunikationsmitteln (§ 312c Abs.
2 BGB) mit Auslieferung an den privaten Haushalt besteht
die Mdglichkeit, ein Altgerat der gleichen Gerateart, das
im Wesentlichen dieselben Funktionen wie das Neugerét
erflllt, unentgeltlich an den Vertreiber zuriickzugeben.

Dieselbe Méglichkeit besteht unabhéngig vom Kauf

eines neuen Elektro- oder Elektronikgeréates auch fiir
Altgerate, die in keiner &uBeren Abmessung gréBer als

25 Zentimeter sind. Die Ruckgabemdglichkeit durch den
Endnutzer beim Vertreiber ist in diesem Fall auf 3 Altgerate
pro Gerateart beschrankt.

Beim Vertrieb ausschlieBlich unter Verwendung von
Fernkommunikationsmitteln (§ 312c Abs. 2 BGB) erfolgt
unter den oben genannten Voraussetzungen die Rlckgabe



Gebrauchsanweisung

* von Altgeraten der Kategorien 3, 5 und/oder 6

* von Altgeréaten, die in keiner duBeren Abmessung gréBer
als 25 Zentimeter sind,

durch geeignete Riickgabe-mdglichkeiten in zumutbarer
Entfernung zum jeweiligen Endnutzer.

Anderenfalls erfolgt die Riickgabe am Ort der Abgabe
oder in unmittelbarer Néhe hierzu.

Die Vertreiber mussen hierzu geeignete
Rickgabemdglichkeiten eingerichtet haben.

3. Hinweise zu den Mdglichkeiten der Riickgabe von
Altgeraten

Besitzer von Altgeraten kdnnen diese im Rahmen

der durch o&ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager
eingerichteten und zur Verfligung stehenden Mdglichkeiten
der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten abgeben,
damit eine ordnungsgemane Entsorgung der Altgeréate
sichergestellt ist. Gegebenenfalls ist dort auch eine
Abgabe von Elektro- und Elektronikgeraten zum Zwecke
der Wiederverwendung der Gerate moglich. Nahere
Informationen hierzu erhalten Sie von der jeweiligen
Sammel- bzw. Riicknahmestelle.

4. Hinweis zum Datenschutz

Auf zu entsorgenden Altgeraten befinden sich teilweise
sensible personenbezogene Daten (etwa auf einem PC
oder einem Smartphone), die nicht in die Hande Dritter
gelangen durfen.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass Endnutzer
von Altgeréaten eigenverantwortlich flr die Léschung
personenbezogener Daten auf den zu entsorgenden
Altgeraten sorgen mussen.

5. Hinweis zu unserer WEEE-Registrierungsnummer

Wir sind bei der Stiftung Elektro-Altgerate Register,
Nordostpark 72 in 90411 Nurnberg, als Hersteller von
Elektro- und/ oder Elektronikgeraten unter der folgenden
Registrierungsnummer (WEEE-Reg.-Nr. DE) registriert:
43139807
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m Mode d’emploi

Spécifications

Mode d’opération

Capacité de perforation maxi pour feuilles de 70 g/m?
Capacité de perforation maxi pour couvertures en PVC
Capacité de reliure approx. (70 g/m?)

Formats papier

Diametre de peigne maxi

Dimensions (H x L x P)

Poids (kg)

Tension

Emplacement des commandes
@ Bouton d’alimentation (a l'arriére)

©® Poignée

© Barre de pression

O Plateau a bandes

© Butée pour reliure

O Indicateur prét

@ Butée pour perforation

@ Bac d’alimentation

© Tiroir a confettis

A\ Conseils de sécurité
* NE BOUCHEZ PAS les entrées et les sorties d’air.

* N'UTILISEZ PAS le perforelieur si le cordon
d’alimentation (céble secteur) est endommagé.

* NE PLACEZ PAS le cordon d’alimentation & un endroit ou
il risquerait de faire trébucher ou d’étre tiré. Veillez a ce
qu’il n’entre pas en contact avec des surfaces chaudes
comme des conduites ou des radiateurs. Vérifiez que le
cable n’est pas écrasé ni pincé.

* N'UTILISEZ PAS de rallonge sauf si c’est absolument
nécessaire et, le cas échéant, utilisez seulement une
rallonge de calibre suffisant (10A ou plus).

* DEBRANCHEZ le perforelieur quand il n’est pas utilisé.

* NIMMERGEZ PAS le perforelieur dans de I'eau
ou d’autres liquides. Ceci entrainerait un CHOC
ELECTRIQUE.

* N'ESSAYEZ PAS de démonter le perforelieur. Consultez
toujours une personne qualifiée.

¢ Le niveau de bruit émis par 'appareil ne dépasse pas
70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Perforation manuelle / Reliure électrique
20 feuilles

2 (0,2 mm)

500 feuilles

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 V~ 50/60 Hz 2 A

Veuillez lire et conserver ces
consignes de sécurité importantes

Pour obtenir une copie intégrale du mode d’emploi,

I'adresse des centres de dépannage, des conseils
et astuces ainsi qu’un guide de dépannage, veuillez
vous rendre sur www.gbceurope.com.

Q Ne touchez pas la plaque chauffante de cet
appareil car elle risque d’étre brllante.

A\ Consignes de sécurité

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLE DES AUTRES

EST IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE.

DANS CE MANUEL D’UTILISATION ET SUR LE

PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES MESSAGES DE

SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES

ATTENTIVEMENT.

* Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier
le guide de perforation maximum qui se trouve a I'avant de
I'appareil avant de perforer.

* Lorsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous
vous recommandons de glisser la couverture entre deux
feuilles de papier avant de la perforer.

* NE PERFOREZ PAS d’objets métalliques comme des
agrafes ou des trombones.

* Veuillez vider régulierement le tiroir a confettis.

* Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface
plane et stable.

* Ne soulevez jamais la machine par la poignée de
perforation. Utilisez toujours les poignées situées sur le
c6té de la machine.

 Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos
doigts dans la voie de reliure métallique.

* La machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer de
la condensation. Température ambiante maximale ~ 40° C

* Cet équipement n’est pas adapté a une utilisation dans les
lieux ou il est probable que des enfants soient présents.

o Utiliser 'appareil dans une prise d’alimentation secteur
appropriée, correctement installée et facilement accessible.
Placez I'appareil a proximité de la prise et n’utilisez pas de
rallonges. S’assurer que I'appareil puisse étre débranché
de 'alimentation secteur & tout moment.



Réparation

AVERTISSEMENT : N’essayez pas d’entretenir ou
de réparer vous-méme cet appareil. Le non-respect
de cet avertissement peut causer de graves Iésions
corporelles, voire la mort.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et contactez
le service technique de GBC dans I'un quelconque des cas
suivants :

* Endommagement du cordon d’alimentation ou de sa fiche ;
* Déversement de liquide dans I'appareil ;

* Dysfonctionnement de I'appareil aprés une mauvaise
manipulation ;

* Fonctionnement de I'appareil non

Réglage
@ Branchez la machine sur une prise de courant (fig. A).

© Réglez la butée de perforation réglable en fonction de la
longueur du document (fig. B).

© Vérifiez le bon alignement de la butée de reliure
réglable en insérant une baguette a trous dans le
logement de reliure. Placez une feuille de papier
perforée sur la baguette en I'alignant correctement pour
que les trous de la feuille correspondent aux trous de
la baguette, de facon que la baguette ne dépasse pas
du haut ou du bas du document. Réglez la butée de
reliure au besoin en la faisant glisser jusqu’au bord du
document.

Perforation

@ Placez bien les feuilles dans la fente de perforation et
faites-les glisser vers la gauche pour qu’elles soient
contre la butée de perforation réglable. Abaissez la
poignée en exergant une pression ferme et égale.
Soulevez la poignée, puis retirez les feuilles (fig. C).

@ Pour éviter tout bourrage, ne perforez jamais plus de 20
feuilles de 70 g/m? & la fois (ou moins si le grammage est
plus élevé). Perforez une liasse de 20 feuilles puis placez-
la sur la surface a reliure. Ne perforez jamais plus de 4
couvertures de reliure carton ou 3 transparents a la fois.

© N’oubliez pas de placer chaque liasse de feuilles
perforées sur la surface de reliure au fur et a mesure de
la perforation. La mise en liasse de toutes les feuilles
perforées d’'un document sur une autre surface peut
poser des problémes car, lors du positionnement de la
liasse sur la zone de reliure, la baguette a trous risque
de ne pas étre positionnée correctement sur la tige de
positionnement.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil,
ses accessoires
et cordons

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Mode d’emploi

Reliure

@ Placez la baguette a trous dans le logement de reliure
situé devant la butée longitudinale, en mettant la face
texturée vers le bas. Vérifiez que le petit trou de la
baguette a trous en plastique est bien sur la tige
de positionnement. Celle-ci se trouve sur la gauche du
logement de reliure, devant la butée longitudinale. Elle
s’'insére dans le petit trou de la baguette. La baguette
est positionnée correctement sur la tige quand il est
difficile de la faire glisser vers la droite. Le mauvais
alignement de la baguette peut endommager
I'appareil (fig. D).

@ Placez la derniére de couverture (face recto vers le
bas), les feuilles perforées (derniére page en bas) et la
premiére de couverture (face recto vers le haut) sur la
baguette a trous (fig. E).

© Déterminez maintenant la taille voulue pour le peigne.
A raide des graduations imprimées sur la butée
longitudinale, déterminez I'épaisseur du document et
la longueur voulue des picots. Si le document est d’'une
épaisseur de 12,7 mm ou moins sur les graduations,
utilisez un peigne a picots de 25 mm. Sur ce modéle,
vous ne devez pas utiliser de peignes a picots de plus
de 25 mm. Insérez les picots a travers les trous du
document et de la baguette a trous (fig. F).

@ Pour lancer la procédure de reliure, tirez la barre de
pression vers vous (fig. G) et abaissez-la sur le haut
du document. Lindicateur lumineux s’allume alors.
Abaissez la poignée de maniére uniforme et fluide, et
laissez-la abaissée. (Ne faites pas pression dessus, elle
restera a plat jusqu’a ce que vous la releviez (fig. H)).
Le cycle de reliure se terminera en 8 a 10 secondes.
Lorsque l'indicateur lumineux s’éteint (fig. I), relevez la
poignée et la barre de pression, puis retirez le document
(fig. J).
|
Les appareils électriques et électroniques
contiennent des matériaux et des substances qui
peuvent avoir des effets néfastes sur la santé humaine et
I'environnement. Ce symbole indique que cet appareil ne
doit pas étre traité comme un déchet municipal non trié
mais doit étre collecté séparément. Eliminez 'appareil
que dans les centres de collecte pour le recyclage des
déchets d’équipements électriques et électroniques
dans I'UE, le Royaume-Uni et dans d’autres pays
européens qui exploitent des systemes de collecte
séparés pour les déchets d’équipements électriques
et électroniques. En éliminant I'appareil de maniere
appropriée, vous contribuez a éviter les risques potentiels
pour I'environnement et la santé publique qui pourraient
autrement étre causés par un traitement inapproprié

des déchets d’équipement. Le recyclage des matériaux
contribue a la conservation des ressources naturelles.

Déchets d’équipements
électriques et électroniques
(DEEE)
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Guide de dépannage

SYMPTOME

Mode d’emploi

CAUSES POSSIBLES

ACTIONS CORRECTIVES

Les rivets ressortent trop de la
baguette a trous.

Les rivets sont trop petits et le
document se délie facilement.

Picots partiellement coupés.

La baguette a trous n’est pas
placée correctement sur la tige de
positionnement.

La butée de reliure réglable est
peutétre mal alignée.

Vous utilisez le mauvais peigne,
les picots sont trop courts pour
I'épaisseur du document.

Déreliez le document pour enlever la
reliure. Reliez a nouveau le document en
faisant attention de bien placer le petit
trou de la baguette a trous sur la tige de
positionnement.

Vérifiez la position de la butée de reliure
réglable. Vous devrez peut-étre la rajuster
pour que les trous du document soient bien
alignés sur ceux de la baguette a trous.

La meilleure fagon de vérifier le bon
fonctionnement de 'appareil est d’effectuer
une reliure sans feuilles. Si la reliure est
parfaite, il est inutile d’appeler un réparateur.

Appelez votre réparateur local si vous
ne parvenez pas a trouver la cause du
probleme.

N’oubliez pas que ce modéle ne peut
pas relier les documents d’une épaisseur
supérieure a 50 mm.

La baguette a trous a des marques
de brdlure.

La température est trop élevée ; la
lame de reliure n'est pas dans la
bonne position.

Appelez votre réparateur local.

Pas d’alimentation.

Mauvaise connexion électrique.

Vérifiez que le cordon est bien branché sur
la prise a I'arriere de I'appareil et sur la prise
secteur.

Appelez votre réparateur local si vous
ne parvenez pas a trouver la cause du
probleme.

Il est difficile de retirer les feuilles
de la perforeuse.

Vous essayez de perforer un trop
grand nombre de feuilles.

Essayez de perforer de plus petites liasses.
Il est conseillé de perforer uniquement 20
feuilles de 70 g/m? ou quatre (4) couvertures
carton & la fois. Vous risquez d’endommager
la perforeuse si vous essayez de dépasser
cette capacité.

Les trous perforés sont déchirés
ou le papier est déformé autour
des trous.

Papier couché : trop de feuilles.

Papier de 70 g/m? : mécanisme de
perforation usé.

Essayez de perforer un plus petit nombre de
feuilles de papier couché a la fois.

Si ce probléme survient quand vous perforez
20 feuilles de 70 g/m?, contactez votre
réparateur local.

Les trous perforés ne sont pas a
une distance égale du bord.

Obstruction dans la perforeuse.

Vérifiez qu’il n’y a pas de bourrage dans
la zone de perforation (p. ex. un peigne ou
un picot coincé dans la perforeuse). Faites
glisser une baguette a trous le long de
I'intérieur de la zone de perforation pour
déloger tout matériel coincé.




SYMPTOME

CAUSES POSSIBLES

Mode d’emploi

ACTIONS CORRECTIVES

Les feuilles de papier perforées
ressortent en haut ou en bas du
document.

Mauvais alignement de la
perforation.

Ajustez la butée de perforation réglable en
la faisant glisser vers la gauche ou la droite.
Vérifiez 'alignement de la perforation en
pliant une feuille en deux et en vérifiant que
les trous et les coins sont alignés les uns sur
les autres respectivement.

Impossible de retirer le bac a
déchets.

Le bac a déchets est trop plein.

Poussez et tirez sur le bac jusqu’a ce que
vous puissiez le retirer. Videz le bac a
déchets plus souvent.

Les couvertures se déchirent
lors de I'utilisation de I'outil de
déreliure.

Mauvaise utilisation de I'outil de
déreliure.

Lame de l'outil de déreliure
émoussée.

N’oubliez pas d’effectuer un mouvement de
rotation vers la droite pour couper chaque
rivet.

Veillez a insérer la lame entre la baguette et
la couverture.

Changez la lame de I'outil de déreliure.
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Specificaties

Gebruikershandleiding

Bedieningsfunctie
Por paciteit voor één por ie — 70 gsm papier
Ponscapaciteit voor één por ie - pvc-omsl 1

Inbindcapaciteit 70 gsm (bij benadering)
Papierformaten

Max. bindrugdiameter

Afmetingen (H x B x D mm)

Gewicht

Voltage

Positie van de
bedieningsmechanismen
@ Aan/uit-knop (achterkant)
© Hendel

© Drukbalk

@ Striplade

© Inbindrandgeleider

© Gereed-lampje

@ Ponsrandgeleider

© Invoerlade

@ Afvallade

A Veiligheidstips
* Blokker NOOIT de luchttoevoer en -uitvoeropening.

* Gebruik de bindmachine niet wanneer de voedingskabel
is beschadigd.

* \erleg de voedingskabel NIET zodanig dat men er over
kan struikelen of dat deze uit het toestel getrokken kan
worden. Zorg ervoor dat de kabel niet in aanraking komt
met warmtebronnen zoals CV leidingen, CV radiatoren,
electrische kachels, enz. Zorg ervoor dat de kabel niet
bekneld raakt of wordt platgedrukt.

* Gebruik geen verlengsnoer of kabelhaspel tenzij
dit absoluut noodzakelijk is en gebruik dan alleen
verlengsnoeren met de juiste capaciteit (10A of hoger).

* Verwijder de voedingskabel uit de kontaktdoos indien u
de machine langere tijd niet gebruikt.

 Laat de machine niet in kontakt komen met water of
andere vloeistoffen, dit kan tot kortsluiting en/of een
elektrische schok leiden.

* De bindmachine niet trachten te demonteren of te
openen. Reparatie kan alleen worden uitgevoerd door
gekwalificeerde personen zoals de ACCO Benelux
Technische Dienst.

* Het geluidsniveau dat door deze machine wordt
uitgestoten, is niet hoger dan 70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind
Handmatig ponsen/elektrisch inbinden
20 vellen

2 (0,2 mm)

500 vellen

50 mm

222 x 475 x 404 mm

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Lees deze belangrijke
veiligheidsaanwijzingen goed

door en bewaar ze

Voor een volledige versie van de
gebruikshandleiding, serviceadressen, hints en tips,
en informatie over probleemoplossing gaat u naar
www.gbceurope.com

c Raak de verwarmingsplaat van deze machine niet
aan, omdat de plaat heel warm kan zijn.

A\ Veiligheidsvoorschriften

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR
ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN
DEZE HANDLEIDING EN OP DE MACHINE ZELF TREFT
U VERSCHILLENDE BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOOR-
SCHRIFTEN AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

* Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine,
voordat u met ponsen begint om overbelasting van de
machine te voorkomen.

* Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden
we u aan om aan weerszijden van de omslag papier toe te
voegen.

* Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.

* Leeg de snipperopvangbak regelmatig.

* Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele
ondergrond.

* Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik
hiervoor altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

 Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om
mogelijk letsel te voorkomen.

* De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan ver-
oorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C

« Dit apparaat is niet geschikt voor gebruik op locaties waar
kinderen waarschijnlijk aanwezig zullen zijn

* Gebruik het apparaat in een geschikte, goed geinstalleerde
en eenvoudig toegankelijke stopcontactaansluiting. Plaats het
apparaat dicht bij het stopcontact en gebruik geen verleng-
snoeren. Controleer dat het apparaat te allen tijde kan worden
losgekoppeld.



Onderhoud

WAARSCHUWING: probeer nooit zelf onderhoud of
reparaties aan de ponsmachine uit te voeren. Indien
deze waarschuwing niet in acht wordt genomen, kan
dit ernstig letsel of de dood tot gevolg hebben.

Haal de stekker uit het stopcontact en neem contact op
met de technische dienst van GBC in een of meer van de
volgende gevallen:

* Het netsnoer of de stekker is beschadigd.
¢ Er is vloeistof in de machine terechtgekomen.

* De ponsmachine functioneert niet meer goed nadat deze
verkeerd is gebruikt.

* De ponsmachine functioneert niet zoals in deze
instructies wordt beschreven.

Instellen
@ Sluit de machine aan op een stopcontact (afb. A).

© Stel de randgeleider voor ponsen in op de juiste
papierlengte (afb. B).

© Controleer de uitlijning van de randgeleider voor
inbinden door een inbindstrip met gaten te plaatsen in
de uitsparing. Leg een vel correct uitgelijnd geponst
papier op de strip en lijn de gaten in het geponste
papier en de strip met elkaar uit, zodat de strip niet
zichtbaar is aan de boven- of onderkant van het papier.
Pas de instelling van de geleider zo nodig aan door
deze te verschuiven naar de rand van het papier.

Ponsen

@ Plaats het papier volledig in de ponssleuf en schuif het
papier naar links tegen de randgeleider voor ponsen.
Duw de hendel goed en met gelijkmatige beweging
omlaag. Til de hendel op en verwijder het papier (afb.
C).

@ Om vastlopen bij het ponsen te voorkomen, dient u per
keer slechts 25 vellen papier van 70g/m? te ponsen (of
minder vellen bij zwaarder papier). Pons een segment
van 20 vellen uit uw document en leg de geponste
vellen in een stapel op het inbindopperviak. Pons per
keer maximaal vier dikke of drie transparante omslagen.

© Leg na elke ponsbewerking het geponste segment
van uw document op het inbindoppervlak. Wanneer u
uw document op een ander oppervlak stapelt, kan dit
problemen veroorzaken omdat de inbindstrip met gaten
dan mogelijk niet correct over de positioneringspin kan
worden geplaatst.

Gebruikershandleiding

Inbinden

@ Plaats de inbindstrip (de onderste strip met gaten)
met de gestructureerde kant omlaag in de uitsparing
véor de achteraanslag. Zorg ervoor dat het kleine
gaatje in de inbindstrip met gaten zich boven de
positioneringspin bevindt. De positioneringspin
bevindt zich aan de linkerkant van het gebied met de
uitsparing voér de achteraanslag. De positioneringspin
past in het kleine gaatje in de plastic inbindstrip met
gaten. De strip is correct over de positioneringspin
geplaatst wanneer de strip niet goed naar rechts kan
worden geschoven. Onjuiste uitlijning van de strip
kan leiden tot schade aan de machine (afb. D).

@ Leg de achteromslag (met de buitenkant naar
beneden), de geponste vellen (laatste pagina onderop)
en de vooromslag (met de voorkant naar boven) boven
op de inbindstrip met gaten (afb. E).

© Bepaal nu de juiste grootte van de strip met pinnen. Stel
met de schaal op de achteraanslag de dikte van het
document en de grootte van de benodigde pinnen vast.
Gebruik een pin van 25 mm (1”) als het document een
dikte van 12,7 mm (0,5”) of minder heeft op de schaal.
Gebruik met dit model geen strip met pinnen die langer
zijn dan 25 mm. Steek de pinnen door de gaten in het
document en de gaten in de inbindstrip (afb. F).

@ Start het inbindproces door de drukbalk naar u toe
te trekken (afb. G) en deze op het document te laten
zakken. Het indicatielampje gaat nu branden. Trek de
hendel omlaag in een gelijkmatige, vloeiende beweging
en laat deze omlaag staan. (Druk niet op de hendel,
deze blijft omlaag staan totdat u hem weer optilt (afb.
H).) De inbindcyclus is binnen 8-10 seconden voltooid.
Als het indicatielampje uit gaat, tilt u de hendel (afb. )
en de drukbalk op en verwijdert u het document (afb. J).

(AEEA)

|
Elektrische en elektronische apparaten

bevatten materialen en stoffen die schadelijke effecten
kunnen hebben op de menselijke gezondheid en het
milieu. Dit symbool op het apparaat, de accessoires of
verpakking, geeft aan dat dit apparaat niet mag worden
gezien als ongesorteerd huishoudelijk afval, maar apart
moet worden ingezameld! Lever het apparaat in bij een
inzamelpunt voor de recycling van elektrisch afval en
elektronische apparatuur binnen de EU. Door dit apparaat
op de juiste wijze af te voeren, helpt u mogelijke gevaren
voor het milieu en de volksgezondheid te voorkomen die
anders zouden kunnen worden veroorzaakt door onjuiste
behandeling van afgedankte apparatuur. De recycling van
materialen draagt bij aan het behoud van onze natuurlijke
hulpbronnen.

Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur
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Probleemoplossing

SYMPTOOM

Gebruikershandleiding

MOGELIJKE OORZAAK

CORRIGERENDE ACTIE

De hechtpunten steken te ver uit
boven de inbindstrip met gaten.

De hechtpunten zijn te klein; het
document valt snel uit elkaar.

De pinnen zijn gedeeltelijk
afgesneden.

De inbindstrip met gaten is niet
goed over de positioneringspin
geplaatst.

De randgeleider voor inbinden is
niet goed uitgelijnd.

De verkeerde strip wordt gebruikt.
De pinnen zijn te kort voor de dikte
van het document.

Verwijder de inbinding om het document uit
elkaar te halen. Bind het document opnieuw
in en let er goed op dat u het kleine gaatje
in de inbindstrip met gaten goed over de
positioneringspin plaatst.

Controleer de positie van de randgeleider
voor inbinden. Mogelijk moet u de geleider
verstellen om de gaten in het document
op één lijn te krijgen met de gaten in de
inbindstrip.

De beste manier om de machine te testen is
in te binden zonder papier. Als het inbinden
correct verloopt, hoeft u geen contact op te
nemen met uw plaatselijke reparateur.

Neem contact op met uw plaatselijke
reparateur als u de oorzaak van het probleem
niet kunt vinden.

Houd er rekening mee dat dit model
alleen bestemd is voor het inbinden van
documenten met een maximale dikte van
50 mm.

Brandplekken op de inbindstrip
met gaten.

De ingestelde temperatuur is te
hoog; het snijblad is niet goed
ingesteld.

Neem contact op met uw plaatselijke
reparateur.

Geen voeding

Slechte elektrische verbinding.

Controleer de aansluiting van de
voedingskabel in het stopcontact en aan de
achterkant van de machine.

Neem contact op met uw plaatselijke
reparateur als u de oorzaak van het probleem
niet kunt vinden.

Het papier kan niet goed uit de
pons worden verwijderd.

Er wordt teveel papier geponst.

Probeer per keer minder vellen te ponsen.
Aanbevolen wordt om per keer maximaal 20
vellen papier met een gewicht van 70g/m?
of vier (4) dikke omslagen te ponsen. Als u
meer dan het aanbevolen aantal ponst, kan
dit leiden tot beschadiging van de pons.

De geponste gaten zijn gescheurd
of het papier is gekreukt rond de
gaten.

Gecoat papier: te veel vellen.

Papier met een gewicht van 70g/m?:
slijtage van de ponsbehuizing.

Probeer per keer minder vellen gecoat papier
te ponsen.

Neem contact op met uw plaatselijke
reparateur als dit probleem optreedt bij het
ponsen van 20 vellen papier met een gewicht
van 70 g/m?.




SYMPTOOM

Gebruikershandleiding

MOGELIJKE OORZAAK

CORRIGERENDE ACTIE

De geponste gaten zijn niet
gelijkmatig verdeeld ten opzichte
van de rand van het papier.

Blokkering in de pons.

Controleer het ponsgedeelte op blokkeringen
(strip zit vast in de pons, pin is vastgelopen
enz). Voer een inbindstrip met gaten langs
de binnenkant van het ponsgebied om
vastzittend materiaal te verwijderen.

Geponst papier steekt uit aan
de onder- of bovenkant van het
document.

De pons is niet goed uitgelijnd.

Pas de instelling van de randgeleider voor
ponsen aan door de geleider naar links of
rechts te verplaatsen. Controleer de uitlijning
door het papier dubbel te vouwen en na

te gaan of de gaten en hoeken volledig
samenvallen.

De afvallade kan niet worden
verwijderd.

De afvallade is te vol.

Duw de lade naar binnen en naar buiten
totdat de lade zonder problemen naar buiten
komt. Maak de afvallade vaker leeg.

De omslagen hebben scheuren
nadat de ontbinder is gebruikt.

De ontbinder wordt niet goed
gebruikt.

Het snijmes in de ontbinder is bot.

Zorg ervoor dat u een draaiende beweging
gebruikt bij het afsnijden van elk hechtpunt.

Zorg ervoor dat u het snijmes tussen de strip
en de omslag steekt.

Vervang het snijmes in de ontbinder.
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Especificaciones

Modo de funcionamiento

Capacidad de perforacion por cada operacion de
perforaciéon - Papel de 70 gsm

Capacidad de perforacion por cada operacion de
perforacion - tapas de PVC

Capacidad de encuadernacion aprox. (70 gsm)
Formatos de papel

Diametro maximo canutillo

Dimensiones de la maquina (HxAxF)

Peso (kg)

Tension

Situacion de los mandos

@ Boton de encendido (parte posterior)
@ Palanca

© Barra de presion

@ Bandeja de tiras

@ Guia de borde de encuadernacion

@ Luz de maquina lista

@ Guia del borde de perforaciéon

@ Bandeja de alimentacién

@ Cajon de desechos

A\ Consejos de seguridad
* NO OBSTRUYA las entradas y salidas de aire.

* NO utilice la encuadernadora si el cable de alimentacion
(cable de conexién a red) esta dafado.

* NO sittie el cable de alimentacion en un lugar en el que
pueda ser tironeado o arrancado. Asegurese de que
no esté en contacto con superficies calientes, como
conductos o radiadores. Asegurese de que el cable no
esté perforado ni aplastado.

* NO utilice cables alargadores salvo que sea
absolutamente necesario.Y en tal caso, emplee
unicamente un cable con la corriente nominal
especificada (10 A como minimo).

* DO deje la encuadernadora conectada a la alimentacion
eléctrica mientras no la utilice.

* NO sumerja la encuadernadora en agua ni otros liquidos.

Ello puede provocar una DESCARGA ELECTRICA.

* NO intente desmontar la encuadernadora. Consulte
siempre a una persona cualificada.

¢ El ruido que emite la maquina no excede de 70 dB.
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Perforadora manual/encuadernadora eléctrica

20 hojas

2(0,2mm)

500 hojas

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Le rogamos que lea y guarde
estas importantes instrucciones
de seguridad

Para obtener una copia completa de las
instrucciones de funcionamiento, sugerencias o
una guia para la resolucion de problemas, visite
www.gbceurope.com

No toque la placa calentadora de la unidad ya que
podria estar caliente.

A\

/A Instrucciones de seguridad

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE.
EN ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRO-

DUCTO SE ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE

SEGURIDAD. LEA ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

* Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte
la guia de perforacién maxima situada en la parte delantera.

« Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa
sea perforada con algo de papel en cada lado.

* NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

 Vacie periédicamente la bandeja de restos de papel.

* La maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

* Nunca levante la maquina tomandola del asa de perfo-
racion. Para ello, utilice siempre las asas situadas en los
laterales de la maquina.

* Para evitar lesiones, NUNCA sittie los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

* No debe exponer la encuadernadora a condidiones de

temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C.
 Este equipo no es adecuado para usar en lugares donde es
probable que haya nifios presentes.
* Conecte la unidad a una toma de corriente eléctrica ade-
cuada, correctamente instalada y de facil acceso. Ubique
la unidad cerca de la toma y no use cables extensores.
Asegurese de que puede desconectar el dispositivo en
cualquier momento.



Mantenimiento
ADVERTENCIA: No intente revisar ni reparar la

perforadora usted mismo. La no observacion de esta
advertencia podria causar lesiones graves o incluso

la muerte.

Desconecte el enchufe de la toma de electricidad y pongase
en contacto con el Servicio Técnico de GBC en caso de que

se produzcan una o mas de las situaciones siguientes.
* El enchufe o cable de suministro eléctrico esta dafhado.
 Se ha derramado algun liquido sobre la maquina.

* Tras una manipulacion incorrecta, la perforadora no
funciona correctamente.

* La perforadora no funciona del modo descrito en este
manual de instrucciones.

Preparacion
@ Enchufe la maquina a una toma de corriente (fig. A).

© Ajuste la Guia del borde de perforacion a la longitud de
papel adecuada (fig. B).

@ Compruebe la alineacion de la guia del borde de
encuadernacion insertando una banda receptora en
el area del receso de la banda. Coloque una hoja de
papel perforado correctamente alineada en la banda,
haciendo coincidir los orificios del papel perforado
y la banda, de modo que la banda no se vea en la
parte superior o inferior del papel. Ajuste la guia si es
necesario deslizandola hasta el borde del papel.

Perforacion

@ Coloque el papel completamente en la ranura de
perforacion y deslicelo hacia la izquierda contra la
guia del borde de perforacion. Baje la manivela con un
movimiento firme y uniforme. Levante la manivela para
retirar el papel (fig. C).

© Para evitar atascos, solo se deben perforar 20 hojas
de papel de 70g/m? de una sola vez (menos hojas si
el papel es mas grueso). Perfore una seccién de 20
hojas de su documento y apile las hojas perforadas
en la superficie de encuadernacion. No perfore mas
de 4 tapas de encuadernacion gruesas o 3 tapas
transparentes a la vez.

© Recuerde colocar cada seccion perforada de su
documento en la superficie de encuadernacion
mientras trabaja. EI montaje previo de su documento
en una superficie diferente puede causar problemas

debido a que la banda receptora no esta en su posicion

correcta sobre la clavija de posicionamiento.

Guia del usuario B

Encuadernacion

@ Coloque la banda receptora (banda inferior con
orificios), con la textura hacia abajo, en el receso de
la banda situado delante del tope de papel trasero.
Asegurese de que el orificio pequefo de la banda
receptora esté sobre la clavija de posicionamiento.
La clavija de posicionamiento esta en el lado izquierdo
del area del receso de la banda, frente al tope de
papel trasero. La clavija de posicionamiento encaja
en el orificio pequefio de la banda receptora de
plastico. La banda se posiciona correctamente sobre
la clavija de posicionamiento cuando es dificil deslizar
la banda hacia la derecha. Si la banda no se alinea
correctamente, pueden producirse dafos en la
madquina (fig. D).

@ Coloque la tapa trasera (boca abajo), las hojas
perforadas (Ultima pagina en la parte inferior) y la tapa
delantera (boca arriba) sobre la banda receptora (fig. E).

© Ahora determine el tamano correcto del peine. Utilice

la regla del tope de papel trasero para determinar el
grosor del documento y el tamafio de los pasadores
necesarios. Utilice un peine de 25 mm (1”) si el
documento mide 12,7 mm (.5”) o menos en la regla.
No utilice peines de mas de 25 mm en este modelo.
Introduzca los pasadores a través de los orificios del
documento y la banda receptora (fig. F).

@ Comience el proceso de encuadernacion tirando de la
barra de presion hacia usted (fig. G) y bajandola sobre
la parte superior del documento. El indicador luminoso
se encenderd. Tire de la manivela hacia abajo con un
movimiento uniforme y suave y déjela abajo. (No aplique
presion, la manivela permanecera bajada hasta que
usted la levante (fig. H)). El ciclo de encuadernacion
se completara en 8-10 segundos. Cuando el indicador
luminoso se apague (fig. I), levante la manivelay la
barra de presion y retire el documento. (fig. J).

Residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos
(RAEE)
]

Los dispositivos eléctricos y electronicos

contienen materiales y sustancias que pueden tener
efectos nocivos para la salud humana y el medio
ambiente. El simbolo que aparece en el dispositivo, los
accesorios o el embalaje indica que no debe tratarse
como residuo doméstico, sino que debe desecharse por
separado. Deposite el dispositivo en un punto limpio para
que se recicle como equipo eléctrico y electrénico en los
paises de la UE y otros paises de Europa que utilizan
sistemas de recogida especificos para equipos eléctricos
y electrénicos desechados. Al desechar el dispositivo

del modo correcto, ayuda a evitar posibles peligros para
el medio ambiente y la salud publica que, de otro modo,
podrian producirse como consecuencia de un tratamiento
inadecuado de los equipos desechados. El reciclaje de los
materiales ayuda a conservar los recursos naturales.
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Guia para la resolucion de problemas

SINTOMA

POSIBLES MOTIVOS

MEDIDA CORRECTORA

Los remaches sobresalen
demasiado de la banda receptora.

Los remaches son demasiado
pequenos; el documento se
desmonta facilmente.

Pasadores parcialmente cortados.

La banda receptora no esta
colocada correctamente en la
clavija de posicionamiento.

La guia del borde de la
encuadernacion puede estar mal
alineada.

Se esta usando una banda
incorrecta, los pasadores son
demasiado cortos para el grosor del
documento.

Desencuaderne para desarmar el
documento. Vuelva a encuadernar el
documento, teniendo cuidado de colocar el
orificio pequefo de la banda receptora en la
clavija de posicionamiento.

Compruebe la posicién de la guia del borde
de encuadernacion. Puede ser necesario
reajustarla para asegurar que los orificios
del documento se alineen con la banda
receptora.

La mejor manera de comprobar la

maquina es encuadernar sin papel. Si la
encuadernacion es correcta, no es necesario
llamar al servicio de asistencia.

Llame a su representante de servicio local si
no puede localizar la causa del problema.

Recuerde que este modelo sélo esta
disefiado para encuadernar hasta 50 mm.

Quemaduras en la banda
receptora.

Temperatura demasiado elevada;
la hoja de la cuchilla esta fuera de
posicion.

Llame a su representante de servicio local.

Sin alimentacion

Conexion eléctrica incorrecta.

Revise el conector trasero y el enchufe de
la pared para asegurarse de que todas las
conexiones estén bien ajustadas.

Llame a su representante de servicio local si
no puede localizar la causa del problema.

Es dificil retirar el papel de la
perforadora.

Esta perforando demasiado papel.

Intente perforar menos hojas de una vez. Se
recomienda que perfore solo 20 hojas de
papel de 70g/m? o cuatro (4) hojas de tapas
gruesas de una sola vez. Perforar mas de

la cantidad recomendada puede danar la
perforadora.

Los orificios perforados se rompen
o el papel se dobla alrededor de
los orificios.

Papel estucado: demasiadas hojas.

Papel de 70g/m?: carcasa de los
punzones desgastada.

Procure perforar menos hojas de papel
estucado de una sola vez.

Si este problema ocurre cuando perfora 20
hojas de papel de 70g/m?, debe ponerse en
contacto con su técnico de servicio local.

Los orificios perforados no estan
separados del borde de manera
uniforme.

Obstruccién en la perforadora.

Revise el area de perforacion para
comprobar si hay atascos (es decir, la banda
se atasca en la perforadora, el pasador se
engancha, etc.). Pase una banda receptora
a lo largo del interior del area de perforacion
para aflojar cualquier material atrapado.




SINTOMA

POSIBLES MOTIVOS

Guia del usuario B

MEDIDA CORRECTORA

El papel perforado cuelga de
la parte superior o inferior del
documento.

Desalineacion de la perforacion.

Ajuste la guia del borde de perforacion
moviéndola a la izquierda o a la derecha.
Compruebe la alineacién de la perforacion
doblando el papel por la mitad y
asegurandose de que los orificios se alinean
y las esquinas coinciden.

La bandeja de residuos no sale.

La bandeja de residuos esta
demasiado llena.

Empuje la bandeja hacia dentro y hacia fuera
hasta que salga libremente. Vacie la bandeja
de residuos con mayor frecuencia.

Las tapas se rompen cuando
se usa la herramienta de
desencuadernacion.

Uso incorrecto de la herramienta de
desencuadernacion.

Cuchilla de la herramienta de
desencuadernacion desafilada.

Asegurese de realizar un movimiento de giro
al cortar cada remache.

Asegurese de introducir la cuchilla entre la
banday la tapa.

Cambie la cuchilla de su herramienta de
desencuadernacion.
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Caratteristiche tecniche

Modalita operativa

Capacita perforazione per singola operazione - carta 70 gm?
Capacita perforazione per singola operazione - Copertine PVC
Capacita rilegatura approssimativa (70 gm?)

Formato documento

Diametro max. dorso

Dimensioni (AxLxP) mm

Peso (kg)

Tensione

Posizione dei controlli

@ Pulsante di accensione (posteriore)
@ Maniglia

© Barra di pressione

@ Vassoio a strisce

@ Guida per i bordi di rilegatura

@ Spia pronto

@ Guida del bordo di perforazione

@ Vassoio di alimentazione

@ Cassetto dei rifiuti

A\ Consigli per la sicurezza
* NON ostruire i fori di immissione e di emissione dell’aria.

* NON utilizzare la rilegatrice se il cavo di alimentazione
(corrente) & danneggiato.

* NON collocare il cavo di alimentazione in un punto
dove puo puod essere tirato o fare inciampare qualcuno.
Accertarsi che non entri in contatto con superfici che
scottano quali tubi di acqua calda o termosifoni. Verificare
che il cavo non sia premuto o stretto eccessivamente.

* NON utilizzare prolunghe a meno che non sia
assolutamente necessario e, in tal caso, usarne una della
tensione corretta (10 A o superiore).

* NON lasciare la rilegatrice collegata alla presa di
corrente quando non é utilizzata.

* NON immergere la rilegatrice in acqua o altri liquidi.

In caso contrario, si & esposti al rischio di SCOSSE
ELETTRICHE.

* NON cercare di smontare la rilegatrice. Consultare
sempre un tecnico qualificato.

¢ || rumore emesso dalla macchina non supera i 70 dB.
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Perforazione manuale/rilegatura elettrica
20 fogli

2 (0,2 mm)

500 fogli

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Leggere e conservare queste
importanti avvertenze di

sicurezza

Per visionare il testo completo delle istruzioni per
l'uso, i dati di contatto per I'assistenza tecnica,
consigli e suggerimenti e la guida alla risoluzione
dei problemi, visitare il sito www.gbceurope.com

c Non toccare la piastra di rilegatura dell’apparecchio
in quanto potrebbe essere calda.

/\ Istruzioni di sicurezza

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA
SICUREZZA DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO
MANUALE OPERATIVO E SUL PRODOTTO SONO
RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI SICUREZZA, CHE
VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

* Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore
della macchina prima di eseguire le perforazioni.

* Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP,
si raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i
lati della copertina.

* NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

* Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

 Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie
piana e stabile.

* Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia
di perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature
collocate sulla parte laterale della macchina.

* Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

* La rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C.

* Questa attrezzatura non € adatta all’'uso in luoghi dove &
probabile la presenza di bambini.

« Servirsi del dispositivo collegandolo a una presa elettrica
adeguata installata correttamente e di facile accesso.
Posizionare il dispositivo vicino alla presa e non utilizzare
prolunghe. Assicurarsi che il dispositivo possa essere
facilmente scollegato dalla rete elettrica in qualsiasi
momento.



Manutenzione e riparazione

ATTENZIONE - Non tentare di effettuare
personalmente interventi di manutenzione
o riparazione sulla perforatrice. La mancata
osservanza del presente avvertimento potrebbe
comportare gravi lesioni personali oppure la morte.
Scollegare la spina dalla presa di corrente e contattare
I'assistenza tecnica GBC nel caso si sia verificato uno o
piu degli eventi riportati di seguito.
* |l cavo di alimentazione o la spina risulta danneggiato/a.
« E stato sparso del liquido all'interno della perforatrice.
* La perforatrice non funziona correttamente dopo essere
stata utilizzata o maneggiata in maniera non corretta.
¢ La perforatrice non funziona come da descrizione
riportata nelle presenti istruzioni.

Preparazione
@ Collegare la macchina a una presa di corrente (fig. A).

© Regolare la guida allineamento per la perforazione per
la corretta lunghezza del foglio (fig. B).

© Controllare che la guida di allineamento per la
rilegatura sia allineata inserendo una striscia perforata
nell’apposita scanalatura. Mettere sulla striscia un foglio
di carta perforato correttamente allineato, facendo
combaciare i fori praticati sul foglio perforato con quelli
della striscia, in modo tale che la striscia non sia visibile
nella parte superiore o inferiore del foglio. Regolare la
guida se necessario, facendola scorrere fino al bordo
del foglio.

Perforazione

@ Inserire completamente i fogli nel vano di perforazione
e spostarli verso sinistra contro la guida allineamento
per la perforazione. Abbassare la maniglia con un
movimento uniforme e deciso. Sollevare la maniglia per
rimuovere i fogli (fig. C).

© Per evitare eventuali inceppamenti, non inserire pit di
20 fogli da 70g/m? alla volta (un numero minore se si
usano fogli di grammatura maggiore). Perforare pile di
20 fogli del documento e metterle una sull’altra sulla
superficie di rilegatura. Non perforare piu di 4 copertine
pesanti o 3 copertine trasparenti alla volta.

© Non dimenticare di collocare subito ciascuna pila
di fogli perforati del documento sulla superficie di
rilegatura. Mettere insieme il documento su un’altra
superficie potrebbe causare problemi in quanto la
striscia perforata potrebbe non essere nella posizione
giusta sopra il perno di posizionamento.

Guia del usuario

Rilegatura

@ Collocare la striscia perforata (striscia per la rilegatura
inferiore), con la parte ruvida rivolta verso il basso,
nell’apposita scanalatura posta davanti al fermo
carta posteriore. Assicurarsi che il foro piccolo
sulla striscia perforata si trovi sopra il perno di
posizionamento. Il perno di posizionamento ¢ situato
sulla sinistra della scanalatura per la striscia davanti
al fermo carta posteriore. Il perno di posizionamento
si inserisce nel foro piccolo della striscia perforata di
plastica. La striscia & posizionata correttamente sopra
il perno di posizionamento quando é difficile spostarla
verso destra. Il mancato allineamento appropriato
della striscia puo danneggiare la macchina (fig. D).

@ Mettere la copertina posteriore (rivolta verso il basso),

i fogli perforati (ultima pagina in fondo) e la copertina
anteriore (rivolta verso I'alto) sopra la striscia perforata
(fig. E).

@ Determinare ora il formato appropriato del pettine. Usare
la scala sul fermo carta posteriore per determinare lo
spessore del documento e le giuste dimensioni dei denti
del pettine. Utilizzare un pettine da 25 mm (1”) se sulla
scala lo spessore del documento risulta essere pari o
inferiore a 12,7 mm (0,5”). Non usare un pettine con
denti piu lunghi di 25 mm con questo modello. Inserire
i denti del pettine nei fori del documento e della striscia
perforata (fig. F).

@ Iniziare a rilegare il documento tirando verso di sé
la barra di pressione (fig. G) e abbassandola sulla
parte superiore del documento. Si accendera ora la
spia. Tirare la maniglia verso il basso con movimento
uniforme e fluido. (Non applicare pressione. La maniglia
rimarra abbassata fino a quando non verra di nuovo
sollevata (fig. H)). Lintero ciclo di rilegatura dura 8-10
secondi. Quando si spegne la spia (fig. ), sollevare
la maniglia e la barra di pressione e rimuovere il
documento (fig. J).
(RAEE) : E J :
|
| dispositivi elettrici ed elettronici contengono
materiali e sostanze che possono avere effetti dannosi
sulla salute umana e sull’ambiente. Questo simbolo
indica che il dispositivo non deve essere trattato come
rifiuto indifferenziato municipale, ma deve essere smaltito
separatamente. Smaltire il dispositivo presso un punto di
raccolta per il riciclaggio di dispositivi elettrici ed elettronici
nell’'UE, nel Regno Unito e in altri Paesi Europei che
gestiscono sistemi di raccolta differenziata per i rifiuti di tali
dispositivi. Smaltendo il dispositivo in maniera adeguata
si contribuisce ad evitare possibili pericoli per 'ambiente
e per la salute che potrebbero altrimenti essere causati
da un trattamento improprio dei rifiuti. Il riciclaggio dei

materiali contribuisce alla salvaguardia delle risorse
naturali.

Rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche
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SINTOMO

EVENTUALE CAUSA

SOLUZIONE

| rivetti protrudono troppo dalla
striscia perforata.

| rivetti sono troppo piccoli e i fogli
si staccano facilmente.

Denti del pettine tagliati
parzialmente.

La striscia perforata non &
posizionata correttamente sul perno
di posizionamento.

La guida allineamento per la
rilegatura potrebbe non essere
allineata correttamente.

Si e usata la striscia sbagliata — i
denti del pettine sono troppo corti
per lo spessore del documento.

Rimuovere la rilegatura. Rilegare
nuovamente il documento facendo
attenzione a posizionare correttamente il foro
piccolo sulla striscia perforata nel perno di
posizionamento.

Controllare la posizione della guida
allineamento per la rilegatura. Potrebbe
essere necessario regolarla nuovamente per
assicurare che i fori del documento siano
allineati con quelli della striscia perforata.

Il miglior modo per controllare la macchina
¢ utilizzare la funzione di rilegatura senza
fogli. Se si ottiene una buona rilegatura, non
€ necessario richiedere l'intervento di un
tecnico.

Chiamare il proprio rappresentante
dell’assistenza tecnica locale qualora non sia
possibile individuare la causa del problema.

Ricordare che questo modello pud essere
utilizzato unicamente per rilegare documenti
con uno spessore massimo di 50 mm.

Segni di bruciatura sulla striscia
perforata.

La temperatura impostata & troppo
alta; posizione errata della lama del
dispositivo di taglio.

Chiamare il proprio rappresentante
dell’assistenza tecnica locale.

Mancanza di corrente.

Collegamento elettrico non corretto.

Controllare la presa posteriore e quella da
parete per assicurarsi che il cavo sia ben
collegato.

Chiamare il proprio rappresentante
dell’assistenza tecnica locale qualora non sia
possibile individuare la causa del problema.

E difficile rimuovere la carta dalla
perforatrice.

Perforazione di un numero
eccessivo di fogli.

Cercare di perforare meno fogli alla volta. Si
consiglia di perforare solo 25 fogli da 70g/
m? oppure quattro (4) copertine pesanti
alla volta. La perforazione di un numero

di fogli/copertine superiore alla quantita
raccomandata potrebbe danneggiare la
perforatrice.

| fori praticati sono strappati
oppure la carta é raggrinzita
intorno ai fori.

Carta patinata: numero eccessivo
di fogli.

Carta da 70g/m?: alloggiamento
perforatrice usurato.

Cercare di perforare meno fogli di carta
patinata alla volta.

Se si verifica questo problema quando si
perforano 25 fogli da 80g/m?, contattare il
proprio tecnico dell’'assistenza locale.
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| fori praticati non sono tutti alla
stessa distanza dal bordo del
foglio.

Ostruzione nella perforatrice.

Controllare che non vi siano inceppamenti
nell’area di perforazione (cioé striscia
incastrata nella perforatrice, dente di un
pettine incastrato, ecc.). Inserire una striscia
perforata all’interno dell'area di perforazione
per rimuovere eventuale materiale rimasto
intrappolato.

| fogli perforati escono dalla
parte superiore o inferiore del
documento.

Incorretto allineamento della
perforatrice.

Regolare la guida allineamento per la
perforazione spostandola a sinistra o a
destra. Controllare I'allineamento della
perforatrice piegando il foglio a meta e
verificando che i fori e gli angoli combacino.

Il cassetto degli sfridi non esce.

Il cassetto degli sfridi € troppo
pieno.

Spingere e tirare il cassetto fino a quando
non esce liberamente. Svuotare piu spesso il
cassetto degli sfridi.

Le copertine si strappano quando

si usa il de-binder.

Uso incorretto del de-binder.

Lama del de-binder consumata.

Assicurarsi di usare lo strumento facendolo
ruotare quando si taglia ciascun rivetto.

Assicurarsi di inserire la lama tra la striscia e
la copertina.

Cambiare la lama del de-binder.
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Especificacoes

Modo de Operacao

Capacidade de furagao de uma s6 vez - papel de 70 gsm

Capacidade de furacao de uma s6 vez - capas de PVC

Capacidade de Encadernacéo Aprox. (70 gsm)
Formatos de Papel

Diametro Max. da Lombada

Dimensoes da Maquina (AxLxP) mm

Peso (kg)

Tensao

GBC SureBind 2 StripBind

Furador manual/Encadernagao elétrica
20 folhas

2 (0,2 mm)

500 folhas

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 V~ 50/60 Hz 2 A

Localizacao dos controlos

© Botao de ligar/desligar (traseiro)

© Manipulo

© Barra de pressdo

@ Bandeja de tiras

© Guia de extremidade de encadernacéo
O Luz de Pronta

@ Guia de extremidade de perfuracdo

@O Bandeja de alimentacéo

© Gaveta de residuos

A\ Dicas de seguranca
* NAO obstrua as entradas e saidas de ar.

» NAO utilize a encadernadora se o cabo de alimentagéo
(cabo eléctrico) estiver danificado.

« NAO coloque o cabo de alimentagao num local onde
possa provocar a queda de alguém ou possa ser
puxado. Certifique-se de que nao entra em contacto
com superficies quentes tais como tubos ou radiadores.
Certifique-se de que o cabo nao é esmagado ou
apertado.

* NAO utilize um cabo de extensdo a ndo ser que seja
absolutamente necessario e, em tal caso, utilize um cabo
com a corrente adequada (10 A ou superior).

» NAO deixe a encadernadora ligada a alimentagéo
eléctrica quando néo estiver a ser utilizada.

» NAO mergulhe a encadernadora em &gua ou outros
liquidos. Tal acgao resultara em CHOQUE ELECTRICO.

« NAO tente desmontar a encadernadora. Consulte
sempre uma pessoa devidamente qualificada.

* O ruido produzido pela maquina nao excede 70 dB.

Leia e guarde estas instrucoes
de seguranca importantes

Para consultar a copia integral das instrucdes

de funcionamento, enderecgos de assisténcia ao
cliente, dicas e sugestdes e o guia de resolucao de
problemas, visite 0 www.gbceurope.com

ﬁ Nao toque na chapa de aquecimento desta
magquina, porque pode estar quente.

A\ Instrucdes de seguranca

A SUA SEGURANCA, BEM COMO A SEGURANGCA DOS
OUTROS, E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE.
MENSAGENS IMPORTANTES SOBRE SEGURANGCA

ESTAO PRESENTES NO SEU MANUAL DE OPERADOR

E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS MENSAGENS

CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA

ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

* Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragdo maxima localizada na parte da frente da sua
maquina antes de iniciar a perfuragao.

¢ Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

« NAO perfure objectos metalicos, como por exemplo agrafos
ou clipes.

 Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

* Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma
superficie plana e estavel.

* Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragéo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

« Para evitar o risco de lesdes, NAO introduza os dedos na
ranhura para encadernagéo com espiral de arame.

* A encadernadora nao deve ser exposta a condi¢oes de
temperatura e humidade que possam originar condensagao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C.

* Este equipamento nao é adequado para uso em locais onde é
provavel que criangas estejam presentes.

* Ligue o dispositivo a uma tomada de corrente adequada,
devidamente instalada e facilmente acessivel. Posicione o
dispositivo perto da tomada e nao use extensdes. Certifique-
se de que o dispositivo pode ser desligado em qualquer altura
da tomada.



Manutencao

AVISO: Nao tente executar por si mesmo qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagédo da maquina de
furar. O incumprimento deste aviso pode resultar em
lesBes pessoais graves ou a morte.

Retire a ficha da tomada e contacte o Servigo de Assisténcia
Técnica da GBC, se ocorrer um ou mais dos casos
seguintes.

* O cabo ou a ficha estéo danificados.
* Houve derrame de liquido no interior da maquina de furar.

* A maquina de furar funciona mal depois de ter sido
utilizada incorretamente.

* A maquina de furar ndo funciona como indicado nestas
instrugoes.

Configuracéao
@ Ligue a maquina a uma tomada elétrica (fig. A).

© Ajuste a guia de extremidade de perfuragéo para o
comprimento de papel correto (fig. B).

© Verifique o alinhamento da guia de extremidade
de encadernacéo inserindo uma tira de rece¢éo
na area do recesso da tira. Coloque uma folha de
papel perfurado corretamente alinhada sobre a tira,
combinando os furos e a tira de modo que a tira ndo
apareca na parte superior ou inferior do papel. Ajuste
a guia, se necessario, deslizando-a até a extremidade
do papel.

Furar

@ Coloque o papel completamente no furador e deslize-o
para a esquerda até estar encostado a guia de
extremidade do furador. Baixe 0 manipulo com um
movimento firme e uniforme. Levante o manipulo para
remover o papel (fig. C).

@ Para evitar encravamentos, s6 deve furar 20 folhas de
papel de 70 g/m? (ligagdo de 20 Ib) de cada vez (menos
folhas se o papel for mais pesado). Fure um segmento
de 20 folhas do seu documento e empilhe as se¢des
furadas na superficie de encadernagéo. Nao fure mais
de 4 capas de composigéo ou 3 capas transparentes
de cada vez.

© Lembre-se de colocar cada segmento furado dos
documentos na superficie de encadernagao enquanto
trabalha. A pré-montagem do documento noutra
superficie pode causar problemas de encadernagao
devido a localizagao inadequada da tira de recegéo
(n&o no pino de localizagao).

Manual do utilizador

Encadernacéo

@ Coloque a tira de recegéo (tira de encadernagao inferior

com furos) com o lado texturizado virado para baixo no

recesso da tira localizado na parte da frente do batente

traseiro. Certifique-se de que o orificio pequeno na

tira de rececéo esta sobre o pino de localizagdo. O

pino de localizagao esta no lado esquerdo da area do
recesso da tira, em frente ao batente traseiro. O pino
de localizagéo encaixa no orificio pequeno da tira de
plastico. A tira esta posicionada corretamente sobre o
pino de localizagao quando é dificil deslizar a tira para
a direita. O nao alinhamento correto da tira pode
causar danos na maquina (fig. D).

@ Coloque a capa traseira (virada para baixo), as folhas
furadas (ultima pagina em baixo) e a capa frontal
(virada para cima) na parte superior da tira de recegéo
(fig. E).

© Agora, determine o tamanho correto da tira de pinos.
Use a régua no batente traseiro para determinar a
espessura do documento e o tamanho necessario dos
pinos. Use um pino de 25 mm (1”) se o documento
medir 12,7 mm (0,5”) ou menos na régua. N&o use
tiras com pinos maiores que 50 mm (2”) neste modelo.

Insira a tira através dos orificios do documento e na tira

de rececao (fig. F).

@ Comece o processo de encadernagéo puxando a barra
de pressao na sua diregéo (fig. G) e baixando-a sobre a

parte superior do documento. A luz indicadora acende-
se em “Ligado”. Puxe o manipulo para baixo com

um movimento uniforme e suave e deixe-o em baixo.
(N&o aplique pressao, o manipulo permanecera em
baixo até o levantar (fig. H)). O ciclo de encadernagao
estara concluido em 8 a 10 segundos. Quando a luz
indicadora apagar (fig. I), levante o manipulo e a barra
de pressao e retire o documento (fig. J).

Residuos de Equipamento E

Elétrico e Eletrénico (REEE)

Dispositivos elétricos e eletrbnicos contém

materiais e substancias que podem ter efeitos
prejudiciais a saude humana e ao meio ambiente.

Este simbolo no dispositivo, nos acessorios ou na
embalagem indica que o dispositivo ndo deve ser tratado
como residuos urbanos nao triados, mas sim recolhido
separadamente. Elimine o dispositivo através de um
ponto de recolha para a reciclagem de equipamento
elétrico e eletrénico dentro da Unidao Europeia e outros
paises europeus que possuam sistemas de recolha
separada para equipamentos elétricos e eletrénicos. Ao
eliminar o dispositivo de forma adequada, ajuda a evitar
eventuais perigos para o ambiente e a saude publica que
poderiam de outro modo decorrer do tratamento indevido
de residuos de equipamento. A reciclagem de materiais
contribui para a conservagao dos recursos naturais.
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Guia de detecédo e resolucao de problemas

SINTOMA

CAUSA POSSIVEL

MEDIDA CORRETIVA

Os rebites destacam-se
demasiado a partir da faixa de
rececao.

Os rebites sdo muito pequenos;
o documento desmonta-se
facilmente.

Pinos parcialmente cortados.

A faixa de rececdo nao esta
colocada corretamente no pino de
localizagao.

A guia da extremidade de
encadernagao pode estar
desalinhada.

Esta a utilizar a tira errada - os
pinos séao demasiado curtos para a
espessura do documento.

Desencaderne para desmontar o documento.
Volte a encadernar o documento tendo o
cuidado de colocar o orificio pequeno na tira
de recegéo, no pino de localizagéo.

Verifique a posicao da guia de extremidade
de encadernagédo. Pode ser necessario
reajustar para garantir que os furos do
documento estdo alinhados com a tira de
rececao.

A melhor forma de verificar a maquina é
encadernar sem papel. Se a encadernagéao
for boa, ndo é necessaria nenhuma chamada
de assisténcia.

Ligue para o seu representante de
assisténcia local se ndo conseguir localizar a
causa do problema.

Lembre-se de que este modelo foi concebido
para encadernar apenas até 50 mm (2”).

Queimaduras na tira de recegao.

Temperatura definida muito alta;
lamina da faca fora de ajuste.

Ligue para o seu representante de
assisténcia local.

Né&o ha alimentagéo

Ligagao elétrica incorreta.

Verifique a ficha de alimentagéo traseira e a
tomada de parede para ter certeza de que
todas as ligagdes estdo bem presas.

Ligue para o seu representante de
assisténcia local se ndo conseguir localizar a
causa do problema.

E dificil remover o papel do
furador.

Esta a furar demasiado papel.

Tente furar menos papel de uma sé vez.
Recomenda-se que fure apenas 20 folhas de
papel de 70 g/m? (ligagdo de 20 Ib) ou quatro
(4) folhas de capas de composicédo de uma
s6 vez. Se furar mais do que a quantidade
recomendada pode danificar o furador.

Os furos estdo rasgados ou o
papel esta virado em volta dos
furos.

Papel revestido: demasiadas
folhas

Papel de 70g/m? (20lb Bond): caixa
do furador desgastada.

Tente furar menos papel revestido de uma
s6 vez.

Se ocorrer este problema ao furar 20 folhas
de papel de 70 g/m? (ligagéo de 20 Ib),
deve entrar em contato com o técnico de
assisténcia local.

Os furos ndo estdo igualmente
espagados a partir da
extremidade.

Obstrugao no furador.

Verifique se ha encravamento na area do furo
(ou seja, tira presa no furador, pino preso,
etc.). Passe uma tira de recegéo ao longo

do interior da area de furagdo para soltar
qualquer material que possa estar preso.
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O papel perfurado fica pendurado
na parte superior ou inferior do
documento.

Desalinhamento do furador.

Ajuste a guia de extremidade do furador
movendo-a para a esquerda ou para a
direita. Verifique o alinhamento do furador
dobrando o papel ao meio e certificando-se
de que os furos estéo alinhados e os cantos
estdo retos.

A bandeja de detritos ndo sai.

A bandeja de detritos esta muito
cheia.

Empurre a bandeja para dentro e para
fora até que ela saia livremente. Esvazie a
bandeja de detritos com mais frequéncia.

As capas ficam rasgadas
quando utiliza a ferramenta de
desencadernacéo.

Uso incorreto da ferramenta de
desencadernacéo.

Lamina romba da ferramenta de
desencadernagéo.

Certifique-se de que utiliza um movimento de
tor¢éo ao cortar cada rebite.

Certifique-se de que insere a lamina entre a
tira e a capa.

Troque a lamina da ferramenta de
desencadernacéo.
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m Brugervejledning

Specifikationer

Funktionstilstand

Stansningskapacitet for hver enkelt stansning - 70 g/m? papir
Stansningskapacitet for hver enkelt stansning - pvc-omslag
Omtrentlig indbindingskapacitet (70 g/m?)

Papirformater

Maks. plastikspiralstorrelse

Maskinmal mm (HxBxD)

Vaegt (kg)

Spaending

Placering af kontrolelementer
@ Teend/sluk-knap (bagside)

@ Handtag

© Trykstang

@ Strimmelbakke

@ Indbindingskantstyr

O Klar-lys

@ Hulkantstyr

@ Indferingsbakke

O Affaldsskuffe

A\ Sikkerhedstips
e Luftindtag og luftudtag ma ikke blokeres.

¢ Indbindingsmaskinen ma IKKE anvendes, hvis ledningen
(netledningen) er beskadiget.

¢ Placer IKKE ledningen pa steder, hvor man uforvarende
kan komme til at frakoble den eller treekke i den. Serg
for, at ledningen ikke kommer i bergring med varme
overflader sdsom rer eller radiatorer. Kontroller, at kablet
ikke klemmes eller trykkes.

* Brug IKKE en forlaengerledning, medmindre det er
absolut nedvendigt, og brug i sa fald kun en ledning med
en egnet nominel stramstyrke (10 A eller derover).

¢ Indbindingsmaskinen ma IKKE veere tilsluttet
stremforsyningen, nar den ikke er i brug.

¢ Indbindingsmaskinen ma IKKE nedszenkes i vand eller
andre vaesker. Dette kan medfere ELEKTRISK ST@D.

* Forsag IKKE at skille indbindingsmaskinen ad. Kontakt
altid en kvalificeret person.

* Den stgj, der udsendes af maskinen, overstiger ikke
70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Manuel hulstempling / elektrisk indbinding
20 ark

2 (0,2 mm)

500 ark

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Laes og gem disse vigtige
sikkerhedsinstruktioner

Du kan finde en komplet betjeningsvejledning,

serviceadresser, tip og rad samt
fejlfindingsvejledningen pa www.gbceurope.com

Rer ikke ved maskinens varmeplade, da den kan
& veere meget varm.

/\ Sikkerhedsinstruktioner

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING
OG PA PRODUKTET FINDER DU VIGTIGE
SIKKERHEDSMEDDELELSER. LAS DISSE
MEDDELELSER NQJE.

* For at undga overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning pa maskinens
forside, for du begynder at stanse.

* Nar du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

* Metalgenstande sasom haefteklammer og papirclips ma
IKKE stanses.

* Tom bakken til stanseaffald regelmzessigt.

* Maskinen skal betjenes pa en plan og stabil overflade.

* Loft aldrig maskinen ved hjeelp af stansehandtaget. Brug
altid handgrebene pa siden af maskinen.

* For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

¢ Indbindingsmaskinen ma ikke udseettes for temperatur-/
fugtforhold, der kan medfere, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C.

 Dette udstyr er ikke egnet til brug pa steder, hvor barn
sandsynligvis vil veere til stede.

* Brug enheden i en passende, korrekt installeret og
nemt tilgeengelig stikkontakt. Placer enheden teet pa
stikkontakten og undga at bruge forlaengerledninger. Serg
for, at enheden altid kan kobles fra stramforsyningen.



Servicearbejde

ADVARSEL.: Forsag ikke selv at udfore eftersyn
pa eller reparation af stansemaskinen. Manglende
overholdelse af denne advarsel kan resultere i
alvorlig personskade eller dod.

Tag stikket ud af stikkontakten, og kontakt GBC Technical
Service i tilfeelde af, at én eller flere af falgende scenarier
er opstaet.

* Stromledningen eller -stikket er beskadiget.
e Der er spildt vaeske i maskinen.
* Stansemaskinen virker ikke som folge af fejlhandtering.

» Stansemaskinen fungerer ikke som beskrevet i denne
vejledning.

Opsaetning
@ Slut maskinen til en stikkontakt (fig. A).
@ Juster hulkantstyret til den korrekte papirleengde (fig. B).

© Kontrollér justeringen af indbindingskantstyret ved at
indseette en modtagestrimmel i fordybningsomradet
til strimler. Laeg et ark korrekt justeret hullet papir pa
strimlen, s& hullerne og strimlen passer sammen, s&
strimlen ikke vises averst eller nederst pa papiret. Juster
om ngdvendigt styret ved at skubbe styret til kanten af
papiret.

Hulstansning

@ Placer papiret helt i hulstemplet, og skub papiret til
venstre mod hulkantstyret. Seenk handtaget med en
fast jeevn beveegelse. Loft handtaget for at fierne papiret
(fig. C).

© For at forhindre papirstop bar kun 20 ark 70 g/m?

(20 Ib tungt) papir hulstanses ad gangen (faerre

ark, hvis papiret er tungere). Udstans et 20-arks
segment af dit dokument, og stak de hullede sektioner
pa indbindingsfladen. Udstans ikke mere end 4
kompositionsomslag eller 3 gennemsigtige omslag pa
én gang.

© Husk at legge hvert udstanset segment af dine
dokumenter pa indbindingsfladen, mens du arbejder.
Forsamling af dit dokument p& en anden overflade
kan forarsage indbindingsproblemer pa grund
af forkert placering af modtagestrimlen (ikke pa
lokaliseringsstiften).

Brugervejledning

Indbinding

@ Placer modtagestrimlen (nederste indbindingsstrimmel
med huller) med tekstursiden nedad i
strimmelfordybningen foran bagstoppet. Serg
for, at det lille hul i modtagestrimlen er over
lokaliseringsstiften. Lokaliseringsstiften er pa
venstre side af strimmelfordybningsomradet foran
bagstoppet. Lokaliseringsstiften passer ind i det lille
hul i plastikstrimlen. Strimlen er placeret korrekt over
lokaliseringsstiften, nar det er vanskeligt at skubbe
strimlen til hgjre. Manglende justering af strimlen
kan forarsage maskinskade (fig. D).

@ Placer bagside (forsiden nedad), de udstansede ark
(sidste side i bunden) og forsiden (forsiden opad) oven
pa modtagestrimlen (fig. E).

© Bestem nu den korrekte starrelse pa stiftstrimlen. Brug
skalaen pa bagstoppet til at bestemme tykkelsen af
dokumentet og sterrelsen pa de stifter, der kreeves.
Brug en 25 mm (1”) stift, hvis dokumentet maler 12,7
mm (0,5”) eller mindre pa skalaen. Brug ikke strimler
med stifter leengere end 50 mm (2”) pa denne model.
Indsaet strimlen gennem dokumentets huller og
modtagestrimlen (fig. F).

@ Start indbindingsprocessen ved at treekke trykstangen
mod dig (fig. G) og seenke den pa toppen af
dokumentet. Indikatorlampen vil nu teende. Traek
handtaget ned i en ensartet, jeevn beveegelse og lad
det ligge nede. (Udfer ikke pres, handtaget forbliver
nede, indtil du lefter det (fig. H)). Indbindingscyklussen
vil veere feerdig efter 8-10 sekunder. Nar indikatorlyset
slukker (fig. I), skal du lefte handtaget og trykstangen og
fierne dokumentet (fig. J).

Affald af elektrisk og
elektronisk udstyr (WEEE)

Elektriske og elektroniske apparater indeholder
materialer og stoffer, der kan have skadelige
virkninger p& menneskers sundhed og miljget. Symbolet
pa enheden, tilbehoret eller emballagen indikerer, at denne
enhed ikke ma behandles som usorteret kommunalt affald,
men at den skal indsamles separat! Bortskaf enheden
gennem et indsamlingssted til genbrug af elektrisk og
elektronisk affald inden for EF og i andre europaeiske
lande, der bruger separate indsamlingssystemer til
elektrisk og elektronisk affald. Ved at bortskaffe enheden
korrekt hjeelper du med at undgé mulige farer for miljget og
den offentlige sundhed, der ellers kan opsté pga. Forkert
affaldsbehandling. Genbruget af materialer bidrager til
bevarelsen af naturlige ressourcer.
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Fejlfindingsvejledning

SYMPTOM

Brugervejledning

MULIG ARSAG

KORRIGERENDE HANDLING

Nitter stikker for langt ud fra
modtagestrimlen.

Nitter er for sma; dokumentet
skilles let ad.

Delvist skarede stifter.

Modtagestrimlen er ikke placeret
korrekt pa lokaliseringsstiften.

Indbindingskantstyret kan vaere
forkert justeret.

Den forkerte strimmel bliver brugt —
nalene er for korte til dokumentets
tykkelse.

Afbind for at skille dokumentet ad. Indbind
dokumentet igen, og veer forsigtig med at
placere det lille hul i modtagestrimlen pa
lokaliseringsstiften.

Kontroller placeringen af
indbindingskantstyret. Det skal muligvis
justeres for at sikre, at dokumentets huller
flugter med modtagestrimlen.

Den bedste made at kontrollere maskinen pa
er at indbinde uden papir. Hvis indbindingen
er god, er det ikke ngdvendigt med
serviceopkald.

Ring til din lokale servicerepraesentant,

hvis du ikke er i stand til at finde arsagen til
problemet.

Husk, at denne model kun er designet til at
indbinde op til 50 mm (2”).

Breendmeerker pa
modtagestrimmel.

Temperaturen er indstillet for hait;
knivbladet ude af justering.

Ring til din lokale servicerepraesentant.

Ingen kraft

Forkert elektrisk tilslutning.

Kontrollér det bagerste stramstik og
stikkontakten for at veere sikker pa, at alle
forbindelser er teette.

Ring til din lokale servicerepraesentant,

hvis du ikke er i stand til at finde arsagen til
problemet.

Papir er sveert at fijerne fra
hulstemplet.

Huller for meget papir.

Prov at hulle mindre papir ad gangen.

Det anbefales, at du kun huller 20 ark 70
g/m? (20 Ib tungt) papir eller fire (4) ark
kompositionsomslag ad gangen. Stansning
af mere end den anbefalede maengde kan
beskadige hulstemplet.

Udstansede huller er revet i
stykker, eller papir er speendt rundt
om hullerne.

Belagt papir: for mange ark

70 g/m? (20 Ib tungt) papir: slidt
hulstempelhus.

Prov at hulle mindre belagt papir pa én gang.

Hvis dette problem opstar, nar du huller
20 ark 70 g/m? (20 Ib tungt) papir, skal du
kontakte din lokale servicetekniker.

Udstansede huller har ikke samme
afstand til kanten.

Forhindring i hulstempling.

Kontrollér hulningsomradet for papirstop
(dvs. strimmel fanget i hulstempel, stift
fanget osv.). Ker en modtagestrimmel langs
indersiden af stanseomradet for at losne
eventuelt fastklemt materiale.




SYMPTOM

MULIG ARSAG

Brugervejledning

KORRIGERENDE HANDLING

Udstanset papir haenger
fra toppen eller bunden af
dokumentet.

Fejljustering i hulstempel.

Juster hulkantstyret ved at flytte det til
venstre eller hgjre. Kontrollér hullets justering
ved at folde papiret pa midten og serge

for, at hullerne er pa linje og hjernerne er
retvinklede.

Affaldsbakken treekkes ikke ud.

Affaldsbakken er for fuld.

Skub bakken ind og ud, indtil den kan
treekkes frit ud. Tom affaldsbakken oftere.

Omslag rives i stykker, nar du
bruger afbinderveerktojet.

Forkert brug af afbinderveerktgj.

Slovt afbinderveerktojsblad.

Sorg for at bruge en vridende beveegelse, nar
du skeerer hver nitte.

Serg for at indsaette bladet mellem strimlen
og omslaget.

Skift barberbladet i dit afbindervaerktoj.
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m Brukerveiledning

Spesifikasjoner

Driftsmodus

Stansekapasitet per stansing - 70 g papir
Stansekapasitet per stansing - PVC-omslag
Omtrentlig innbindingskapasitet (70 g)
Papirformater

Maks. plastspiralstorrelse
Maskindimensjoner (H x B x D)

Vekt (kg)

Spenning

Plassering av deler og knapper
@ Stromknapp (bak)

@ Handtak

© Trykkstang

@ Stripsbrett

© Kantforer for binding

O Klar-lampe

@ Kantforer for stansing

© Matebrett

O Avfallsskuff

A\ Sikkerhetstips
« IKKE BLOKKER luftinntakene og -uttakene.

* IKKE BRUK innbindingsmaskinen med en defekt
stramkabel.

* IKKE SETT stremkabelen pa et sted der man kan snuble
over eller trekke i den. Serg for at den ikke kommer i
kontakt med varme overflater, sd som ror eller radiatorer.
Veer sikker pa at kabelen ikke presses sammen eller
klemmes.

* IKKE BRUK skjgteledning, med mindre dette er absolutt
nedvendig, og i sa tilfelle kun med egnet stramytelse
(10A eller mer).

¢ IKKE LA innbindingsmaskinen veere tilkoblet til nettet nar
den ikke er i bruk.

* IKKE DYPP innbindingsmaskinen i vann eller andre
vaesker. Dette forer til ELEKTRISK STOT.

* IKKE PR@V & demontere innbindingsmaskinen. Ta alltid
kontakt med en dertil kvalifisert person.

* Maskinens stayniva overskrider ikke 70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Manuell hullstansing / elektrisk binding
20 ark

2 (0,2 mm)

500 ark

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 V~ 50/60 Hz 2 A

Les og ta vare pa denne viktige

sikkerhetsanvisningen

Du finner en komplett bruksanvisning,
serviceadresser, rad og tips samt en
feilsokingsguide pa www.gbceurope.com

c Varmeplaten pa enheten ma ikke bereres, den kan
veere varm.

A\ Sikkerhetsinstruksjoner

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES
SIKKERHET PA ALVOR. DU FINNER VIKTIGE
SIKKERHETSINSTRUKSJONER | DENNE
BRUKSANVISNINGEN OG PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE NGYE.

« For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pa din maskin fer du
setter i gang med stansingen.

* Nar du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

 Sorg for IKKE & stanse metalldeler, sa som heftestifter
eller binderser.

* Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.

* Sorg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

* Maskinen mé aldri loftes etter stansehandtaket. Bruk
alltid handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

* For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene
inn i spiralinnbindingskanalen.

* Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-/
fuktighetsforhold som kan fgre til kondensasjon.
Maksimum romtemperatur 40 °C.

« Dette utstyret er ikke egnet for bruk pa steder der det er
sannsynlig at barn vil veere tilstede.

* Bruk enheten i et egnet vegguttak som er skikkelig
montert og lett tilgjengelig. Plasser enheten neer uttaket og
ikke bruk skjeteledninger. Pase at enheten kan kobles fra
vegguttaket til enhver tid.



Vedlikehold

ADVARSEL: Ikke utfor service- eller
reparasjonsarbeid pa stansemaskinen pa
egenhand. Dersom du unnlater & felge denne
advarselen, kan det resultere i alvorlig personskade
eller dodsfall.

Trekk ut stopselet fra stikkontakten og kontakt GBC
Technical Service dersom ett eller flere av folgende har
oppstatt.

* Stromledningen eller stopselet er skadet.
* Maskinen er blitt utsatt for vaeske.
» Stansemaskinen fungerer ikke som folge av feil bruk.

 Stansemaskinen fungerer ikke som beskrevet i disse
instruksjonene.

Oppsett
@ Koble maskinen til en stikkontakt (fig. A).

© Juster kantfgreren for stansing til riktig papirlengde
(fig. B).

© Kontroller innrettingen av kantfgreren for
binding ved & sette inn en mottaksstrimmel i
strimmelfordypningen. Legg et ark med riktig justert
hullpapir pa strimmelen, og samsvar hullene med
strimmelen slik at strimmelen ikke vises overst eller
nederst pa papiret. Juster fereren om ngdvendig ved
a skyve foreren til kanten av papiret.

Stansing

@ Plasser papiret helt inn i stanseren og skyv papiret til
venstre mot kantfgreren for stansing. Senk handtaket
med en fast jevn bevegelse. Loft handtaket for & fierne
papiret (fig. C).

© For & unnga fastkjering ber kun 20 ark pa 70 g/

m? (20 Ib bond) med papir stanses om gangen
(feerre ark hvis papiret er tyngre). Stans ett 20-arks
segment av dokumentet og stable de utstansede
delene pa bindingsoverflaten. Ikke stans mer enn 4
komposisjonsomslag eller 3 gjennomsiktige omslag
samtidig.

© Husk a legge hvert utstanset segment av dokumentene
dine pa bindingsoverflaten mens du arbeider.
Forhandsmontering av dokumentet pa en annen
overflate kan forarsake bindingsproblemer pa grunn
av feil plassering av mottaksstrimmelen (ikke pa
lokaliseringspinnen).

Brukerveiledning m

Binding

@ Plasser mottaksstrimmelen (nederst bindende
strimmel med hull) med tekstursiden ned i
strimmelfordypningen foran sperren. Pass pa at
det lille hullet i mottaksstrimmelen er over
lokaliseringspinnen. Lokaliseringspinnen er pa
venstre side av strimmelfordypningsomradet foran
sperren. Lokaliseringspinnen passer inn i det lille
hullet i plaststrimmelen. Strimmelen er plassert riktig
over lokaliseringspinnen nar det er vanskelig & skyve
strimmelen til hoyre. Hvis strimmelen ikke justeres
riktig kan dette forarsake maskinskade (fig. D).

© Plasser bakomslaget (forsiden ned), de utstansede
arkene (siste side pa bunnen) og frontomslaget
(forsiden opp) pa toppen av mottaksstrimmelen (fig. E).

© Bestem na riktig sterrelse pa stiftstrimmelen. Bruk
skalaen pa sperren for & bestemme tykkelsen pa
dokumentet og sterrelsen pa pinnene som kreves.
Bruk en 25 mm (1”) pinne hvis dokumentet maler
12,7 mm (0,5”) eller mindre pa skalaen. Ikke bruk
strimler med pinner lengre enn 50 mm (2”) pa denne
modellen. Sett stimmelen gjennom dokumentets hull og
mottaksstrimmelen (fig. F).

@ Begynn bindingsprosessen ved & trekke trykkstangen
mot deg (fig. G) og senke den pa toppen av
dokumentet. Indikatorlampen vil na slas pa. Trekk
handtaket ned i en fast, jevn bevegelse og la det ligge
nede. (Ikke bruk trykk, handtaket vil forbli nede til du
lofter det (fig. H)). Bindingssyklusen vil veere fullfert
pa 8-10 sekunder. Nar indikatorlampen slukker (fig.
1), lofter du handtaket og trykkstangen og fijerner
dokumentet (fig. J).

Avfall fra elektrisk og
elektronisk utstyr (WEEE)

Elektriske og elektroniske enheter inneholder
materialer og stoffer som kan ha skadelige
effekter pa menneskers helse og milja. Symbolet pa
enheten, tilbehgret eller emballasjen indikerer at denne
enheten ikke ma behandles som usortert restavfall,
men ma samles inn separat! Kasser enheten via et
innsamlingspunkt for resirkulering av elektrisk og
elektronisk utstyr innenfor EU og i andre europeiske
land som har egne innsamlingssystemer for elektrisk og
elektronisk avfall. Ved a kassere enheten pa en egnet
mate kan du bidra til & forhindre mulige farer for miljg og
folkehelse som ellers kunne forekommet pa grunn av
uegnet avfallsbehandling. Resirkulering av materialer
bidrar til & bevare naturressurser.
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Feilsokingsveiledning

SYMPTOM

Brukerveiledning

MULIG ARSAK

KORRIGERENDE TILTAK

Nagler star for langt ut fra
mottaksstrimmelen.

Nagler er for sma, dokumentet
skilles lett fra hverandre.

Delvis kuttede pinner.

Mottaksstrimmelen er ikke plassert
riktig pa lokaliseringspinnen.

Kantfereren for binding kan veere
feiljustert.

Feil strimmel brukes — pinnene er
for korte for dokumenttykkelsen.

Avbind for & ta dokumentet fra hverandre.
Bind dokumentet pa nytt, og pass pa &
plassere det lille hullet i mottaksstrimmelen
pa lokaliseringspinnen.

Sjekk posisjonen til kantfereren for binding.
Den mé kanskje justeres pa nytt for a

sikre at dokumentets hull er pa linje med
mottaksstrimmelen.

Den beste méaten a sjekke maskinen pa er a
binde uten papir. Hvis bindingen er god, er
ingen servicesamtale ngdvendig.

Ring din lokale servicerepresentant hvis du
ikke klarer & finne arsaken til problemet.

Husk at denne modellen kun er utformet for &
binde opptil 50 mm (2”).

Brennmerker pa mottaksstrimmel.

Temperaturen er satt for hoyt,
knivbladet ute av justering.

Ring din lokale servicerepresentant.

Ingen strom

Feil elektrisk tilkobling.

Sjekk den bakre strampluggen og
stikkontakten for & veere sikker pa at alle
koblinger er faste.

Ring din lokale servicerepresentant hvis du
ikke klarer & finne arsaken til problemet.

Papir er vanskelig a fierne fra
stanseren.

Stanser for mye papir.

Prov & stanse mindre papir om gangen. Det
anbefales at du bare stanser 20 ark med 70g/
m? (20lb bond) papir eller fire (4) ark med
komposisjonsomslag samtidig. A stanse mer
enn anbefalt mengde kan skade stanseren.

Stansede hull er revet eller papir
er bayd rundt hullene.

Bestraket papir: for mange ark

70g/m? (20lb Bond) papir: slitt
stansehus.

Prov & stanse mindre bestrgket papir om
gangen.

Hvis dette problemet oppstar nar du stanser
20 ark med 70g/m? (20Ib bond) papir, ber du
kontakte din lokale servicetekniker.

Stansede hull er ikke likt fordelt
fra kanten.

Hindring i stansen.

Kontroller stanseomradet for fastkjert papir
(dvs. strimler som sitter fast i stansen,
fastkjort stift osv.). Kjer en mottaksstrimmel
langs innsiden av stanseomrédet for & lasne
eventuelt fastklemt materiale.

Stanset papir henger fra toppen
eller bunnen av dokumentet.

Feiljustering av stans.

Juster kantfgrer for stansing ved a flytte den
til venstre eller hayre. Sjekk stansjusteringen
ved 4 brette papiret i to og serge for at
hullene er pa linje og hjernene er rette.

Avfallsskuffen kan ikke trekkes ut.

Avfallsskuffen er for full.

Skyv skuffen inn og ut til den trekkes fritt ut.
Tom avfallsskuffen oftere.




SYMPTOM

MULIG ARSAK

Brukerveiledning m

KORRIGERENDE TILTAK

Dekslene revnes ved bruk av
avbinderverktoyet.

Feil bruk av avbinderverktoyet.

Slovt blad pa avbinderverktoyet.

Pass pé& at du bruker en vridende bevegelse
nar du kutter hver nagle.

Pass pa at du setter inn bladet mellom
strimmelen og dekselet.

Bytt barberbladet i avbinderverktoyet.
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Anvandarmanual
Specifikationer
Drifttyp
Stansni per stansningsc - 70 g/m? papper

Stansningskapacitet per stansningsomgang - PVC-omslag
Bindningskapacitet, ca (70 gm?)

Pappersformat

Max. spiral-storlek

Maskinens matt (hxbxd)

Vikt (kg)

Spénning

Placering av delar och knappar
@ Stromknapp (bak)

@ Handtag

© Tryckstang

O Rifflat fack

© Kantledaren fér bindning

@ Redolampa

@ Kantledaren for stans

O Inmatningsfack

© Avfallslada

A\ Sakerhetstips
e Tack INTE for ventilationshalen.

¢ Anvand INTE bindningsmaskinen om strémsladden (som
ar ansluten till vagguttaget) ar skadad.

* Placera INTE stromsladden sa att nagon kan snubbla
pa den eller raka dra i den. Se till att den inte kommer
i kontakt med heta ytor som exempelvis rér eller
varmeelement. Se till att sladden inte klams.

* Anvéand INTE skarvsladd om det inte &r absolut
nddvandigt och anvand i sa fall en skarvsladd med
lamplig markstrdm (10 A eller mer).

¢ L4t INTE bindningsmaskinen vara ansluten till
vagguttaget nar den inte anvands.

* Sank INTE ner bindningsmaskinen i vatten eller andra
vétskor. Om man gér det finns risk for ELSTOTAR.

* Forsok INTE ta isar bindningsmaskinen. Kontakta alltid
en behorig person for reparationsarbete.

* Det ljud som maskinen avger 6verstiger inte 70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind
Manuell stans/elbindning

20 ark

2 (0,2 mm)

500 ark

50 mm

222 x 475 x 404 mm

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Las och spara de har viktiga
sékerhetsanvisningarna

Du hittar den kompletta bruksanvisningen,
serviceadresser, tips och felsokningsinformation pa
www.gbceurope.com

c Vidror inte varmeskenan pa enheten. Den kan vara
varm.

/\ Sakerhetsinstruktioner

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN
BETYDELSEFULL ANGELAGENHET FOR ACCO
BRANDS EUROPE. | DENNA ANVANDARHANDBOK
OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS VIKTIGA
SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT
IGENOM DESSA FORESKRIFTER.

* For att undvika att dverbelasta maskinen, bor du fére
varje stansning kontrollera att du inte éverskrider den
maximala kapaciteten som star pa maskinens framsida.

« Vid stansning av PVC-parmar rekommenderar vi att
parmarna stansas med ett papper pa vardera sida.

 Stansa INTE metallféremal som haftklamrar eller gem.

* Tém brickan fér pappersklipp regelbundet.

* Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

« Lyft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter pa maskinens sidor.

¢ For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

¢ Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sadana
temperatur-/fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max.
omgivande temperatur ~ 40 © C.

¢ Denna utrustning ar inte Iamplig fér anvandning pa
platser dar barn troligen kommer att vara narvarande.

* Vid anvandning ska apparaten vara ansluten till ett
lampligt, korrekt installerat och lattiligangligt eluttag.
Placera apparaten nara uttaget och anvand inte
skarvsladdar. S&kerstéll att apparaten nar som helst kan
kopplas bort fran stromférsorjningen.



Underhall

VARNING: Férsok inte att utféra service eller
reparationer pa stansmaskinen. Underlatenhet
att félja den héar varningen kan leda till allvarliga
personskador och innebaéra livsfara.

Koppla bort kontakten fran vagguttaget och kontakta
GBC:s tekniska servicecenter om nagot av féljande
intraffar:

* Elkabeln eller kontakten har skadats.
* Det har kommit in vétska i maskinen.
 Stansmaskinen fungerar inte korrekt efter att ha skadats.

* Stansmaskinen fungerar inte enligt beskrivningen i
bruksanvisningen.

Installation
@ Anslut maskinen till ett eluttag (fig. A).

© Justera kantledaren for halslagning till ratt
papperslangd (fig. B).

© Kontrollera inriktningen for bindningskantledaren
genom att satta in en mottaganderemsa i omradet med
remsfordjupningen. Légg ett ark med korrekt inriktat
halat papper pa remsan, matcha halen och remsan sa
att remsan inte syns i toppen eller botten av papperet.
Justera ledaren om det behévs genom att skjuta
ledaren till kanten pa papperet.

Stansning

@ Placera papperet helt i stansen och skjut papperet &t
vanster mot halslagskantledaren. Sank ned handtaget
med en fast jamn rérelse. Lyft upp handtaget for att ta
bort papperet (fig. C).

@ For att forhindra pappersstopp boér endast 20 ark av
70g/m? (20Ib bond) papper stansas at gangen (farre
ark om papperet ar tyngre). Stansa ett 20-arkssegment
av ditt dokument och stapla de stansade delarna pa
bindningsytan. Stansa inte mer an 4 sammansatta
omslag eller 3 genomskinliga omslag samtidigt.

© Kom ihag att lagga varje stansat segment av dina
dokument pa bindningsytan medan du arbetar. Att
férmontera dokumentet pa en annan yta kan skapa
bindningsproblem pa grund av felaktig placering av
mottagningsremsan (inte pa lokaliseringsstiftet).

Anvandarmanual

Bindning

@ Placera mottagningsremsan (nedre
bindningsremsan med hal) med textursidan nedat
i remsfordjupningen framfér backsparren. Se till
att det lilla halet i mottagningsremsan ar 6ver
lokaliseringsstiftet. Lokaliseringsstiftet &r pa vanster
sida av remsférdjupningen framfér backsparren.
Lokaliseringsstiftet passar i det lilla halet i plastremsan.
Remsan placeras korrekt dver lokaliseringsstiftet nar
det &r svart att skjuta remsan at hoger. Underlatenhet
att rikta in remsan korrekt kan orsaka maskinskada
(fig. D).

@ Placera det bakre omslaget (med framsidan nedat), de
stansade arken (sista sidan langst ned) och det framre
omslaget (uppat) ovanpa mottagningsremsan (fig. E).

© Bestam nu ratt storlek pa stiftremsan. Anvand skalan
pa backsparren for att bestdamma tjockleken pa
dokumentet och storleken pa stiften som krévs. Anvand
ett stift pa 25 mm (1 tum) om dokumentet mater 12,7
mm (0,5 tum) eller mindre pa skalan. Anvéand inte
remsor med stift Iangre &n 50 mm (2 tum) pa denna
modell. Fér in remsan genom dokumentets hal och
mottagningsremsan (fig. F).

@ Borja bindningsprocessen genom att dra tryckstangen
mot dig (fig. G) och sénka den éverst pa dokumentet.
Indikatorlampan tands nu. Dra ner handtaget i en
j&mn, smidig rérelse och lat den ligga nere. (Tryck
inte, handtaget forblir nere tills du lyfter det (fig.

H)). Bindningscykeln ar klar pa 8-10 sekunder. Nar

indikatorlampan slocknar lyfter (fig. I) du handtaget och

tryckstangen och tar bort dokumentet (fig. J).
elektroniska produkter (WEEE)

Elektriska och elektroniska apparater innehaller

material och &mnen som kan ha skadliga effekter pa

manniskors halsa och miljén. Denna symbol som sitter pa

apparaten, tillbehdren eller férpackningsmaterialet anger
att denna produkt inte far sorteras som hushallsavfall
utan maste lamnas in till separat avfallshantering! Inom

EU och i andra europeiska lander som har separata

uppsamlingssystem for avfall som utgérs av eller

innehaller elektriska eller elektroniska produkter ska
apparaten lamnas in pa en motsvarande anlaggning for
atervinning. Genom att bortskaffa apparaten pa korrekt
satt bidrar du till att undvika potentiella faror fér miljén och
ménniskors hélsa som orsakas av felaktig avfallshantering.

Materialatervinningen bidrar till bevarandet av
naturresurser.

Avfall som utgérs av eller
innehaller elektriska eller
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Anvandarmanual
Fels6kningsguide

SYMPTOM

MOJLIG ORSAK

KORRIGERANDE ATGARDER

Stift sticker ut for langt fran
mottagningsremsan.

Stiften ar for sma; dokumentet
lossnar latt.

Delvis avskurna stift.

Mottagningsremsan ar inte korrekt
placerad pa lokaliseringsstiftet.

Bindningskantledaren kan vara
feljusterad.

Fel remsa anvands - stiften ar for
korta f6r dokumenttjockleken.

Avbind for att ta isar dokumentet. Bind om
dokumentet och var noga med att placera
det lilla halet i mottagningsremsan pa
lokaliseringsstiftet.

Kontrollera placeringen av
bindningskantledaren. Den kan
behdva justeras om for att sakerstalla
att dokumentets hal &r i linje med
mottagningsremsan.

Det basta séttet att kontrollera maskinen ar
att binda utan papper. Om bindningen &r bra
behdvs inget servicesamtal.

Ring din lokala servicerepresentant om du
inte kan hitta orsaken till problemet.

Kom ihag att denna modell endast ar
utformad fér att binda upp till 50 mm (2 tum).

Brannmarken pa
mottagningsremsan.

Temperaturen ar for hogt installd;
knivbladet ur justering.

Ring din lokala servicerepresentant.

Ingen strém

Felaktig elektrisk anslutning.

Kontrollera den bakre strdmkontakten och
vagguttaget for att vara séker pa att alla
anslutningar ar atdragna.

Ring din lokala servicerepresentant om du
inte kan hitta orsaken till problemet.

Det ar svart att ta bort papper fran
stansen.

Du stansar f6r mycket papper.

Forsok att stansa mindre papper pa en gang.
Det rekommenderas att du bara stansar 20
ark 70g/m? (20lb bond) papper eller fyra (4)
ark kompositionsomslag samtidigt. Att stansa
mer &n den rekommenderade méngden kan
skada stansen.

Stansade hal rivs sénder eller
papper spanns runt halen.

Bestruket papper: fér manga ark

70g/m? (20Ib bond) papper: slitet
stanshus.

Forsok att stansa mindre bestruket papper
pé en gang.

Om det héar problemet uppstar nar du stansar
20 ark 70g/m? (20Ib bond) papper bér du
kontakta din lokala servicetekniker.

Stansade hal inte lika fordelade
fran kanten.

Obstruktion i halslagen.

Kontrollera stansomradet efter stopp (dvs.
remsan har fastnat i stansen, stiften har
fastnat etc.). Kér en mottagningsremsa
l&ngs insidan av stansomrédet for att lossa
eventuellt fastsatt material.

Halat papper hénger fran toppen
eller botten av dokumentet.

Stansforskjutning.

Justera halslagskantledaren genom att
flytta den at vénster eller hdger. Kontrollera
halslagsinriktningen genom att vika papper
pa mitten och se till att halen ar i linje med
varandra och att hérnen ar fyrkantiga.




SYMPTOM

MOJLIG ORSAK

Anviandarmanual

KORRIGERANDE ATGARDER

Det gar inte att dra ut skrépfacket.

Skréapfacket ar for fullt.

Skjut brickan in och ut tills den dras ut fritt.
Toém skrapfacket oftare.

Omslagen &r slitna nér du
anvander avbindarverktyget.

Felaktig anvéndning av
avbindarverktyget.

SI6 kniv for avbindarverktyget.

Se till att du anvander en vridande rorelse
nér du skar av varje nit.

Se till att du for in bladet mellan remsan och
omslaget.

Byt rakblad i ditt avbindarverktyg.
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.i' Kayttoopas

Tekniset tiedot

Kayttotapa

Lavistyskapasiteetti yhdella lavistyksella — 70 g/m2:n paperi
Lavistyskapasiteetti yhdella lavistyksella - muovikannet
Léavistyskapasiteetti suunnilleen (70 g/m?)

Paperikoot

Kamman enimmaiskoko

Koneen mitat (K x L x S)

Paino (kg)

Jannite

Osien ja painikkeiden sijainti
@ Virtapainike (takana)

© Kahva

© Painetanko

@ Liuskalokero

@ Sidontareunan ohjain

@ Valmiusvalo

@ Rei’itysreunan ohjain

@ Syoéttolokero

@ Jatelokero

A\ Turvallisuusvinkkeja
* ALA peita ilma- ja tuuletusaukkoja.
* ALA kayta sidontalaitetta, jos séhkajohto on vioittunut.

* ALA aseta séhkéjohtoa sellaiseen paikkaan, missa se
on tiella. Varmista, ettei se paase kosketuksiin kuumien
pintojen, kuten johtojen tai lAmpdpattereiden, kanssa.
Tarkasta, ettei johto jaa litistyksiin tai puristuksiin.

o ALA kayta jatkojohtoa, paitsi jos se ole ehdottoman
tarpeellista, ja varmista tall6in sen oikea virtaluokitus (10
A tai suurempi).

« ALA pid4 sidontalaitetta kytkettyné virtalahteeseen, kun
laitetta ei kayteta.

* ALA upota sidontalaitetta veteen tai muihin nesteisiin.
Téasté on seurauksena SAHKOISKU.

« ALA yrita purkaa sidontalaitetta. Ota yhteys patevéaan
huoltohenkil66n.

* Laitteen tuottama &ani on korkeintaan 70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Manuaalinen rei’itin / séhkéinen sidontakone
20 arkkia

2 (0,2 mm)

500 arkkia

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Lue ja sailyta nama tarkeat

turvallisuusohjeet

Taydelliset kayttdohjeet, palveluosoitteet,
vianmaaritysopas seka vihjeitéa ja vinkkeja
on osoitteessa www.gbceurope.com

c Ala koske taman laitteen lampdlevya, silla se voi
olla kuuma.

A\ Turvaohjeet

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON
TARKEAA ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA
KAYTTOOPPAASSA JA TUOTTEESSA ON TARKEITA
TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA. LUE NAMA
HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

» Tarkasta ennen rei’ittdmisen aloittamista paperin
enimmaismaérat laitteen etuosassa olevasta
rei’ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen
valttdmiseksi.

* PVC/PP-kansia rei’itettdessa suosittelemme, etta laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

 ALA rei'ita metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimia.

* Tyhjenna silppusailié séannéllisin véliajoin.

* Varmista, etta laitetta kéytetaan tasaisella, vakaalla
pinnalla.

« Al4 koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kéayta aina
koneen sivuilla olevia kddensijoja.

* VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

 Sidontalaite ei saa altistua lampétila-/kosteusolosuhteille,

jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu
ympariston lampétila n. 40 °C.

* Tama laite ei sovellu kytettavaksi paikoissa, joissa on
todennakoista, etta lapsia on lasna.

*Yhdisté laite yhteensopivaan, oikein asennettuun ja
helposti kéytettdvaan pistorasiaan. Sijoita laite lahelle
pistorasiaa eika jatkojohtoja saa kayttaa. Varmista, etta
laite voidaan irrottaa pistorasiasta milloin tahansa.



Huolto

VAROITUS: Al4 yrit4 huoltaa tai korjata
lavistyslaitetta. Taman varoituksen laiminlyénti voi
johtaa henkilévahinkoon tai kuolemaan.

Irrota pistoke pistorasiasta ja ota yhteys GBC:n tekniseen
tukeen seuraavissa tilanteissa:

* Virtajohto tai pistoke on vahingoittunut.
* Jos laitteen sisdan on joutunut nestetta.

* Lavistyslaitteessa on toimintahéiri6 virheellisen késittelyn
seurauksena.

* Lavistyslaite ei toimi ndissa ohjeissa kuvatulla tavalla.

Kéytté66notto
@ Liita kone pistorasiaan (kuva A).

@ Saada rei'itysreunan ohjain oikean pituiseksi kaytetyn
paperin mukaan (kuva B).

© Tarkista sidontareunan ohjaimen kohdistus asettamalla
kohdeliuska liuskan syvennysalueelle. Aseta liuskalle
oikein kohdistettu rei’itetty paperiarkki niin, etta reiat ja
liuska sopivat yhteen eiké liuskaa ndy paperin yla- tai
alaosassa. Saada ohjainta tarvittaessa liu'uttamalla
ohjainta paperin reunaa kohti.

Rei’itys

@ Aseta paperi kokonaan ref’ittimeen ja liu'uta paperia
vasemmalle ref’itysreunan ohjainta vasten. Laske
kahvaa vakaalla ja tasaisella likkeella. Poista paperi
nostamalla kahvaa (kuva C).

@ Tukosten valttamiseksi kerrallaan tulee rei’ittaa vain
20 arkkia 70 g/m?n (20 Ib bond) paperia (kéyta téata
vahemman arkkeja, jos paperi on painavampaa). Rei'ita
yksi 20 arkin segmentti asiakirjasta ja pinoa rei’itetyt
osat sidontapinnalle. Al4 rei’ita kerralla enempéaa kuin 4
komposiittikantta tai 3 lapinakyvaa kantta.

© Muista tydskennellessasi asettaa asiakirjojen
jokainen rei’itetty segmentti sidontapinnalle. Asiakirjan
esikokoaminen toiselle pinnalle voi aiheuttaa
sidontaongelmia kohdeliuskan (ei kohdistustapin)
vaaran kohdistuksen vuoksi.

Kayttoopas

Sidonta

@ Aseta kohdeliuska (alempi sidontaliuska, jossa on
reikid) kuvioitu puoli alaspain nauhasyvennykseen, joka
sijaitsee pysdytysmekanismin edessa. Varmista, etta
kohdeliuskan pieni reikd on kohdistustapin paalla.
Kohdistustappi on liuskasyvennysalueen vasemmalla
puolella pysaytysmekanismin edessa. Kohdistustappi
sopii muoviliuskan pieneen reikaan. Liuska on asetettu
oikein kohdistustapin paélle silloin, kun liuskaa on
vaikea liu'uttaa oikealle. Jos liuskaa ei kohdisteta
oikein, kone voi vaurioitua (kuva D).

@ Aseta takakansi (etupuoli alaspain), rei’itetyt arkit
(viimeinen sivu alimpana) ja etukansi (etupuoli yléspain)
kohdeliuskan paalle (kuva E).

© Maarita nyt tappiliuskan oikea koko. Kayta
pysaytysmekanismin asteikkoa asiakirjan paksuuden
ja tarvittavien tappien koon maarittdmiseksi. Kayta
25 mm:n (1 tuuman) tappia, jos asiakirjan mitta on
12,7 mm (0,5 tuumaa) tai vahemman. Al& kayta tassa
mallissa liuskoja, joiden tapit ovat pidempié kuin 50 mm
(2”). Tyénna liuska asiakirjan reikien ja kohdeliuskan
lapi (kuva F).

@ Aloita sidonta vetamalla painetankoa itsedsi kohti (kuva
G) ja laskemalla se asiakirjan paalle. Merkkivalo syttyy
nyt “paélle”. Veda kahvaa alaspain tasaisella liikkeella ja
jata se alas. (Ala paina kahvaa, silla se pysyy alhaalla,
kunnes nostat sen (kuva H)). Sidontajakso on valmis
8-10 sekunnissa. Kun merkkivalo sammuu (kuva l),
nosta kahvaa ja painetankoa ja poista asiakirja (kuva J).

Séahko- ja elektroniikkalaitteet sisaltavat

materiaaleja ja aineita, joilla voi olla haitallisia

vaikutuksia ihmisten terveyteen ja ymparistéon. Taméa
symboli laitteessa, lisdvarusteissa tai pakkauksessa
iimaisee, etta laitetta ei saa havittaa lajittelemattoman
kotitalousjatteen mukana, vaan se taytyy keraté erikseen!
Havita laite sdhkoja elektroniikkaromun kierratykseen
tarkoitetun kerailypisteen kautta EU-maissa ja muissa
Euroopan maissa, joissa on erilliset kerailyjarjestelmat
sahko- ja elektroniikkaromulle. Havittamalla laitteen oikein
autat valttdamaan mahdollisia ympéristdja terveyshaittoja,
joita kaytdsta poistettujen laitteiden virheellinen
havittdminen voi muutoin aiheuttaa. Materiaalien
kierrattdminen edesauttaa luonnonvarojen sailymista.

Sahko- ja
elektroniikkalaiteromu
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Vianmaaritysopas

OIRE

Kayttoopas

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUSTOIMENPIDE

Niitit ulottuvat liian kauas
kohdeliuskasta.

Niitit ovat liian pieni&; asiakirja
purkautuu helposti osiin.

Osittain leikatut tapit.

Kohdeliuskaa ei ole asetettu oikein
kohdistustapin paalle.

Sidontareunan ohjain saattaa olla
vaarin kohdistettu.

Kéytdsséa on vaara liuska — tapit
ovat liian lyhyité asiakirjan
paksuuteen nédhden.

Pura asiakirja osiin purkamalla sidonta. Sido
asiakirja uudelleen ja aseta kohdeliuskan
pieni reika varovasti kohdistustappiin.

Tarkista sidontareunan ohjaimen asento.
Ohjain on ehka saadettava uudelleen sen
varmistamiseksi, etta asiakirjan reiat ovat
linjassa kohdeliuskan kanssa.

Paras tapa tarkistaa kone on tehdéa sidonta
ilman paperia. Jos sidonta on hyvé, huoltoa
ei tarvita.

Soita paikalliselle huoltoedustajalle, jos et
pysty méaarittdmaan ongelman syyta.

Muista, ettd tama malli on suunniteltu
sitomaan enintdan 50 mm:n (2”) asiakirjoja.

Palojalkia kohdeliuskassa.

Liian korkeaksi asetettu lampdtila;
veitsen terd epasaadossa.

Soita paikalliselle huoltoedustajalle.

Ei virtaa

Virheellinen sahkoaliitéanta.

Tarkista takaosan virtapistoke ja pistorasia
ja varmista, etta kaikki litdnnat ovat tiukasti
kiinni.

Soita paikalliselle huoltoedustajalle, jos et
pysty méarittdméaan ongelman syyta.

Paperia on vaikea poistaa
rei’ittimesta.

Ref'itetaan liikaa paperia.

Yrité rei’ittda kerralla vahemman paperia.
On suositeltavaa ref'ittaé vain 20 arkkia 70
g/m2n (20 Ib bond) paperia tai nelja (4)
arkkia komposiittikansia kerralla. Suositeltua
suuremman méaaran rei'itdminen voi
vahingoittaa rei’itinta.

Ref'itetyt reiat ovat repeytyneet
tai paperi on taipunut reikien
ympérilta.

Paallystetty paperi: lian monta
arkkia

780 g/m?:n (20Ib Bond) paperi:
kulunut rei’ityskotelo.

Yrité rei’ittda kerralla vahemman paallystettya
paperia.

Jos tdma ongelma ilmenee rei'itettdessa 20
arkkia 70 g/m?:n (20 Ib bond) paperia, ota
yhteytta paikalliseen huoltohenkil66n.

Rer'itetyt reiat eivat ole yhta
kaukana reunasta.

Tukos rei’ityksessa.

Tarkista rei’itysalue tukosten varalta (esim.
liuskat, jotka ovat jaéneet kiinni ref’ittimeen,
kiinni jaanyt tappi jne.). Veda kohdeliuska
rei’itysalueen sisapuolelle mahdollisesti kiinni
jaéneen materiaalin irrottamiseksi.

Ref’itetty paperi roikkuu asiakirjan
yla- tai alaosasta.

Rei’ityksen kohdistusvirhe.

Sé&ada ref’itysreunan ohjainta siirtamalla sita
vasemmalle tai oikealle. Tarkista rei’ityksen
kohdistus taittamalla paperi kahtia ja
varmistamalla, etta reiat ovat kohdakkain ja
kulmat ovat neliéméisia.




OIRE

MAHDOLLINEN SYY

Kayttoopas m

KORJAUSTOIMENPIDE

Roskalokeron ulos vetaminen ei
onnistu.

Roskalokero on liian taynna.

Ty6nna lokeroa sisadan ja ulos, kunnes se
liikkuu vapaasti ulos. Tyhjenné roskalokero
useammin.

Kannet repeytyvat kaytettdessa
sidonnan purkutyékalua.

Sidonnan purkuty6kalun
virheellinen kaytto.

Tylsa sidonnan purkutydkalun tera.

Varmista, etta kaytat kiertoliiketta jokaista
niittia leikatessasi.

Varmista, ettd asetat teran liuskan ja kannen
véliin.

Vaihda sidonnan purkutyékalun teré.
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Specyfikacje

Instrukcja obstugi

Tryb pracy

Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy - papier 70 g/m?
Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy - oktadki PCV
Przyblizona maksymalna liczba arkuszy w oprawie (70 g/m?)
Formaty papieru

Maksymalny rozmiar grzbietu plastikowego

Wymiary urzadzenia (WxSxG)

Waga (kg)

Zasilanie

Lokalizacja czesci i przyciskow
@ Przycisk zasilania (tyt)

@ Uchwyt

© Belka dociskowa

@ Tacka na paski papieru

@ Prowadnica krawedzi bindowania

@ Lampka gotowosci

@ Prowadnica krawedzi dziurkowania

@ Tacka podajnika

@ Szuflada na $cinki

/A Wskazéwki bezpieczenstwa

* NIE blokowa¢ wlotowych i wylotowych otworéw
wentylacyjnych.

* NIE uzywac bindownicy, jesli przewod zasilajacy (kabel
sieciowy) jest uszkodzony.

* NIE umieszcza¢ przewodu zasilajacego w miejscu, w
ktorym kto$ mogtby sig o niego potkng¢ lub pociggnac.
Upewni¢ sig, ze przewdd nie ma kontaktu z gorgcymi
powierzchniami, takimi jak rury lub kaloryfery. Przewéd
nie moze by¢ przyciéniety ani przygnieciony.

* NIE uzywac przedtuzacza, chyba ze jest on absolutnie
konieczny. W takim przypadku nalezy zastosowac
wytacznie przedtuzacz o odpowiednich parametrach
pradu znamionowego (10 A lub wyzszy).

* NIE pozostawia¢ bindownicy podtgczonej do zrédta
zasilania elektrycznego, jesli nie jest aktualnie uzywana.

* NIE zanurzaé bindownicy w wodzie ani w innych
cieczach. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
doprowadzitoby do PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM.

* NIE podejmowac prob demontazu bindownicy. Zawsze
skonsultowad sie z wykwalifikowanym specjalista.

* Poziom hatasu emitowany przez urzgdzenie nie
przekracza 70 dB.

50

GBC SureBind 2 StripBind
Dziurkowanie reczne / elektryczne
20 arkusze

2 (0,2 mm)

500 arkusze

50 mm

222 x 475 x 404 mm

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Wazne instrukcje
bezpieczenstwa - prosimy o

ich przeczytanie i zachowanie

Petna instrukcja obstugi, adresy punktow
serwisowych, porady i wskazéwki oraz sposoby
usuwania problemoéw sg dostepne na stronach
www.gbceurope.com

c Nie dotykaé¢ elementu grzewczego bindownicy,
gdyz moze on by¢ gorgcy.

/A Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,

JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOT-

NE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI, JAK | NA SAMYM

URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE

PRZECZYTANIE.

 Aby nie dopusci¢ do przeciazenia urzadzenia, przed rozpo-
czeciem dziurkowania nalezy zapoznac sig z informacjami
o0 maksymalnej dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek,
zamieszczonymi z przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub polipro-
pylenu zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z obydwu stron
kilkoma arkuszami papieru.

* NIE dziurkowaé metalowych przedmiotdw, takich jak zszywki
lub spinacze do papieru.

* Regularnie oproznia¢ pojemnik na scinki.

 Bindownice nalezy eksploatowaé na ptaskiej, stabilnej po-
wierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignig do dziurkowania.
Zawsze korzystaé w tym celu z uchwytéw znajdujacych sie z
boku bindownicy.

* Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazer fizycznych, NIE NALEZY
wktadaé palcow do kanatu oprawy drutowe;.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/wil-
gotnosci, ktére mogtyby powodowaé wystepowanie kondensa-
cji. Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40I'C.

* To urzgdzenie nie nadaje sig do uzytku w miejscach, gdzie
prawdopodobnie beda obecne dzieci.

* Podtgczaj urzagdzenie do odpowiedniego, prawidtowo zainsta-
lowanego i fatwo dostgpnego gniazdka elektrycznego. Umies¢
urzadzenie blisko gniazdka i nie uzywaj przedtuzaczy. Upewnij
sig, ze urzgdzenie mozna w kazdej chwili odtgczy¢ od zasilania.



Serwis

UWAGA: Nie nalezy podejmowac¢ préb przegladu
technicznego ani napraw perforatora we wtasnym
zakresie. Niestosowanie sig do tego ostrzezenia moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami lub $miercig.

W razie wystgpienia jednej lub wigcej z ponizszych

sytuacji, nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego i

skontaktowac sig z dziatem technicznym GBC.

* Doszto do uszkodzenia przewodu zasilajgcego lub wtyczki.

* Do urzgdzenia dostata sie ciecz.

* Perforator nie dziata prawidtowo w wyniku niewtasciwej
obstugi.

* Perforator nie dziata tak, jak powinien wedtug niniejszej
instrukcii.

Konfiguracja
@ Podtaczyc urzadzenie do zasilania (Rys. A).

@ Dostosowac prowadnice krawedzi dziurkowania do
dtugosci papieru (Rys. B).

@ Sprawdzi¢, czy prowadnica krawedzi bindowania
jest rébwno utozona, wktadajac pasek tylny do otworu
na pasek. Potozy¢ na pasku arkusz dziurkowanego
papieru, dopasowujac jego otwory do paska tak, aby
pasek nie byt widoczny w gérnej ani w dolnej czesci
papieru. W razie potrzeby wyregulowa¢ prowadnice,
przesuwajgc jg do krawedzi papieru.

Dziurkowanie

@ Umiesci¢ papier w catosci w urzadzeniu i dosungé
go do prowadnicy krawedzi dziurkowania. Opusci¢
dzwignie stanowczym ptynnym ruchem. Unie$¢
dzwignig, aby usuna¢ papier (Rys. C).

© Aby zapobiec zacinaniu sie urzadzenia, nalezy
dziurkowaé maksymalnie 20 arkuszy papieru o
gramaturze 70 g/m? (lub mniej arkuszy, je$li gramatura
papieru jest wyzsza). Dziurkowa¢ w partiach po
20 arkuszy dokumentu jednoczes$nie i uktadaé
przedziurkowane partie na powierzchni do bindowania.
Nie dziurkowa¢ wiecej niz 4 kompozytowych lub
3 przezroczystych oktadek jednoczesnie.

@ Pamietac, aby uktadac¢ kazdag kolejng przedziurkowang
partie dokumentu na powierzchni do bindowania.
Wstepne utozenie dokumentu na innej powierzchni
moze spowodowac problemy z bindowaniem w wyniku
nieprawidtowego potozenia paska tylnego (nie znajduje
sie na szpilce mocujacej).

Instrukcja obstugi

Bindowanie

@ Umiesci¢ pasek tylny (dolny, z otworami) strong
teksturowang do dotu w otworze na pasek znajdujacym
sie z przodu blokady tylnej. Maty otwor w pasku
tylnym musi znajdowa¢ sie nad szpilkag mocujaca.
Szpilka mocujaca znajduje si¢ z lewej strony otworu
na pasek z przodu blokady tylnej. Szpilka mocujaca
pasuje do matego otworu w plastikowym pasku. Pasek
jest umieszczony prawidtowo nad szpilkg mocujaca,
gdy ciezko jest go przesungé w prawo. Nieprawidtowe
utozenie paska moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia (Rys. D).

@ Umiescié na pasku tylnym oktadke tylng (przodem
do dotu), przedziurkowane arkusze (tak, aby ostatnia
strona byta na dole) oraz oktadke przednig (przodem do
gory) (Rys. E).

© Nalezy okresli¢ wtasciwy rozmiar paska ze szpilkami.
Uzy¢ skali znajdujgcej na blokadzie tylnej, aby okresli¢
grubo$¢ dokumentu oraz wymagany rozmiar szpilek.
Uzy¢ szpilek o dtugosci 25 mm (1”), jesli dokument
ma na skali grubo$¢ maksymalnie 12,7 mm (0,5”). Nie
uzywac w tym modelu paskow ze szpilkami o dtugosci
wigkszej niz 50 mm (2”). Przetozyé pasek przez otwory
w dokumencie i pasku tylnym (Rys. F).

@ Rozpoczaé bindowanie, pociagajac do siebie belke
dociskowag (Rys. G) i opuszczajac ja na dokument.
Zaswieci sig lampka sygnalizujgca, ze urzadzenie
jest gotowe do pracy. Pociagnaé¢ dzwignie w dot
jednostajnym ptynnym ruchem i pozostawic jg w takiej
pozyciji. (Nie dociska¢ — dzwignia pozostanie w tej
pozycji, dopoki nie zostanie uniesiona (Rys. H)). Proces
bindowania zostanie ukorczony w 8-10 sekund. Gdy
lampka zgasnie (Rys. I), nalezy unie$¢ dzwignieg i belkg
dociskowg oraz wyja¢ dokument z urzadzenia (Rys. J).

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny (WEEE)

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne
zawierajg materiaty i substancje, ktére moga
miec¢ szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie i Srodowisko.
Ten symbol umieszczony na urzadzeniu, akcesoriach

lub opakowaniu wskazuje, ze tego urzadzenia nie

wolno wyrzuci¢ do pojemnika na niesortowane odpady
komunalne, lecz nalezy go zutylizowaé oddzielnie!
Urzadzenie nalezy zutylizowac, przekazujgc do punktu
zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
na terenie UE i w innych krajach europejskich, w ktorych
dziatajg odrebne systemy zbidrki zuzytych urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Utylizacja urzgdzenia

w prawidtowy sposéb pomoze unikngé ewentualnych
zagrozen dla $rodowiska naturalnego i zdrowia
publicznego, ktére w przeciwnym wypadku mogtyby
nastgpi¢ na skutek nieprawidtowego przetwarzania
zuzytego sprzetu. Przetwarzanie materiatow przyczynia sie
do ochrony zasobéw naturalnych.
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Instrukcja obstugi

Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIAELANIE DO WYKONANIA

Nity za bardzo wystajg z paska
dolnego.

Nity sg za mate — dokument
mozna z fatwoscig rozbindowac.

Szpilki zostaty przyciete
czesciowo.

Pasek tylny nie zostat umieszczony
prawidtowo na szpilce mocujgcej.

Prowadnica krawedzi bindowania
mogta by¢ nieprawidtowo
dopasowana.

Uzyto nieprawidtowego paska
— szpilki sg zbyt krétkie na dang
grubos¢ dokumentu.

Rozbindowa¢ dokument. Zbindowa¢ go
ponownie, umieszczajac maty otwdr w pasku
tylnym na szpilce mocujace;j.

Sprawdzi¢ potozenie prowadnicy krawedzi
bindowania. Moze by¢ konieczna ponowna
regulacja, aby sprawdzi¢, czy otwory w
dokumencie sg dopasowane do paska
tylnego.

Najlepszym sposobem na sprawdzenie
urzadzenia jest zbindowanie bez uzycia
papieru. Jesli bindowanie jest prawidtowe,
nie trzeba kontaktowacé sie z serwisem.

Jezeli nie uda sie ustali¢ przyczyny
problemu, nalezy sig skontaktowac z
lokalnym przedstawicielem serwisu.

Nalezy pamigtac, ze w tym modelu mozna
bindowa¢ dokumenty o grubosci do 50 mm
).

Pasek tylny zostat przypalony.

Ustawiono zbyt wysokg
temperature lub nieprawidtowo
wyregulowano ostrze noza.

Skontaktowac sig z lokalnym
przedstawicielem serwisu.

Brak zasilania

Nieprawidtowe potgczenie
elektryczne.

Sprawdzi¢ wtyczke z tytu urzadzenia oraz
gniazdko $cienne, aby sie upewnic¢, ze
wszystkie potgczenia sg prawidtowe.
Jezeli nie uda sie ustali¢ przyczyny
problemu, nalezy sig skontaktowac z
lokalnym przedstawicielem serwisu.

Trudno jest wyja¢ papier z
urzadzenia.

Dziurkowanie zbyt duzej liczby
arkuszy jednoczesnie.

Nalezy dziurkowac mniej arkuszy
jednoczesnie. Zaleca sig dziurkowanie
maksymalnie 20 arkuszy papieru o
gramaturze 70 g/m? lub maksymalnie

4 arkuszy oktadek kompozytowych
jednoczesnie. Dziurkowanie wigkszej liczby
arkuszy moze uszkodzi¢ urzadzenie.

Dziurkowane otwory sg
postrzepione lub wokét otworéw
gromadzi sig papier.

Papier powlekany: zbyt wiele
arkuszy

Papier o gramaturze 70 g/m?:
zuzyta obudowa urzgdzenia.

Nalezy dziurkowa¢ mniej arkuszy
powlekanych jednoczes$nie.

Jesli ten problem w ystapi podczas
dziurkowania do 20 arkuszy papieru o
gramaturze 70 g/m?, nalezy sie skontaktowac
z lokalnym przedstawicielem serwisu.

Dziurkowane otwory znajduja
sie w réznych odlegtosciach od
krawedzi.

Obcy przedmiot w urzadzeniu.

Sprawdzi¢, czy w obszarze dziurkowania nie
ma zadnych przedmiotéw (np. w urzadzeniu
nie utknat pasek lub szpilka). Przeciagnaé
pasek tylny wzdtuz wnetrza obszaru
dziurkowania, aby poluzowac¢ wszelkie
znajdujace sie w nim przedmioty.




PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

Instrukcja obstugi

DZIAELANIE DO WYKONANIA

Przedziurkowany papier zwisa z
gory lub dotu dokumentu.

Nieprawidtowo wyréwnane
dziurkowanie.

Wyréwnaé prowadnice krawgdzi
dziurkowania, przesuwajac ja w lewo lub w
prawo. Sprawdzi¢ wyréwnanie dziurkowania,
sktadajgc papier na pét i upewniajgc sie,

ze otwory sg we wtasciwych miejscach, a
narozniki majg kat prosty.

Tacka na $cinki nie wysuwa sie.

Tacka na Scinki jest przepetniona.

Wsuwac i wysuwac tacke, az zacznie
wysuwag sie swobodnie. Czesciej oprézniaé
tacke na scinki.

Podczas uzywania narzedzia
do rozbindowywania oktadki sg
rozrywane.

Nieprawidtowe uzycie narzedzia do
rozbindowywania.

Tepe ostrze w narzedziu do
rozbindowywania.

Przecina¢ kazdy nit ruchem obrotowym.
Witadac¢ ostrze narzedzia migedzy pasek a
oktadke.

Wymieni¢ ostrze w narzedziu do
rozbindowywania.
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Navod k pouZziti

Specifikace

Provozni rezim

Max. kapacita na jedno dérovani - papir 70 g/m?
Max. kapacita na jedno dérovani - kryci desky z PVC
Pfiblizna kapacita vazani (70 g/m?)

Velikosti papiru

Max. velikost hiebenu

Rozméry pristroje (VxSxH)

Hmotnost (kg)

Napéti

Umisténi dilli a tlacitek
@ Vypinaé (zadni)

© Rukojet

@ Pritlacna lista

@ Pasovy zasobnik

@ Voditko okraje vazby

@ Kontrolka Pripraveno

@ Voditko okraje dérovani

@ Podavaé

© Nadoba na odpad

/\ Bezpeénostni tipy
* NEZAKRYVEJTE vzduchové otvory.

» NIKDY NEPOUZIVEJTE piistroj s poskozenym
napajecim kabelem.

* Pfistroj zapojujte tak, aby NEMOHLO dojit k zakopnuti
o kabel nebo jeho vytrzeni ze zasuvky. Napajeci kabel
ved'te mimo dosah horkych pfedmétd, napfiklad potrubi
topeni nebo radiator(. Dbejte, aby nedoslo k jeho
skfipnuti.

« Pokud mozno NEPOUZIVEJTE prodIuzovaci napajeci
kabel. Je-li to nezbytné nutné, pouzijte kabel s povolenym
proudovym zatizenim 10 A a vice.

* Pokud vaza¢ nepouzivate, ODPOJTE JEJ od zdroje
elektrického proudu.

* Pfistroj NIKDY neponofujte do vody ani jinych
kapalin. Vystavili byste se tim NEBEZPECi URAZU
ELEKTRICKYM PROUDEM.

* Pfistroj NIKDY nerozebirejte. Pfipadné opravy vzdy
konzultujte s kvalifikovanym technikem.

* Hluk vydavany pfistrojem neprekracuje 70 dB.

GBC SureBind 2 StripBind

Rucni dérovac / Elektricky vaza¢
20 lista

2 (0,2 mm)

500 lista

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

Tyto dllezité bezpeénostni
pokyny si prectéte a uschovejte

Kopii Uplného znéni téchto pokynl k obsluze,
adresy servisnich stfedisek, rady, tipy a privodce
odstrafiovanim potizi najdete na webovych
strankach www.gbceurope.com

c Nedotykejte se vyhfivaci desky pfistroje, mize byt
horka.

A\ Diilezité bezpeé&nostni pokyny
VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
OSOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

* Pfed pouzitim krouzkového vazace zjistéte maximalni
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na pfedni
strané pfistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

 Pri dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

» NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi pfedméty,
napriklad se svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odfezky.

* Pfed pouzitim vazaé postavte na pevnou a rovnou
podlozku.

« Pristroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za bo¢ni tchyty.

* Nevystavujte se nebezpedi zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci hibet.

¢ Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem,
které by mohly zpUsobit kondenzaci. Maximalni teplota
okoli je ~40 °C.

 Toto zafizeni neni vhodné k pouZziti na mistech, kde je
pravdépodobna pfitomnost déti.

* Pfistroj zapojte do vhodné, fadné instalované a snadno
pristupné sitové zasuvky. Umistéte zafizeni blizko zasuvky
a nepouzivejte prodluzovaci 8idry. Ujistéte se, Ze pfistroj
Ize kdykoliv odpojit ze sité.



Udrzba
VYSTRAHA: Nepokousejte se sami o tdrzbu
nebo opravu dérovacky.Nerespektovani tohoto
upozornéni mize vést k vdznému osobnimu zranéni
nebo umrti.

Pokud dojde k jednomu nebo vice z nasledujicich pfipadd,
odpojte zastréku z elektrické zasuvky a kontaktujte
servisni oddéleni GBC.

* Napajeci kabel nebo zastrcka jsou poskozeny.

* Do pfistroje se vylila kapalina.

* Po nespravné manipulaci dérovacka Spatné funguije.
* Dérovacka nepracuje podle popisu v navodu.

Nastaveni

@ Pristroj zapojte do elektfiny (obr. A).

@ Nastavte voditko okraje dérovani na spravnou délku
papiru (obr. B).

® Vlozeni piijimaciho prouzku do oblasti prohlubné pro
prouzek zkontrolujte slicovani voditka okraje vazby. Na
prouzek polozte list spravné zarovnaného dérovaného
papiru, slicujte otvory a prouzek tak, aby pruh nebyl
v horni nebo spodni ¢asti papiru vidét. V pfipadé
potreby voditko upravte jeho posunutim k okraji papiru.

Dérovani

@ Papir zcela viozte do dérovace a posurite jej doprava
k voditku okraje dérovani. Plynulym rovhomérnym
tahem zatahnéte za rukojet. Zvednutim rukojeti vyjméte
papir (obr. C).

@ Aby se zabranilo zaseknuti, doporuéuje se najednou
dérovat pouze 20 listl kancelafského papiru gramaze
70 g/m? (20 Ib) (méné listti, pokud méa papir vyssi
gramaz). Prodéruijte jeden segment o 20 listech
dokumentu a naskladejte dérované ¢asti na vazaci
plochu. Nedérujte najednou vice nez 4 kompozitni kryty
nebo 3 priihledné kryty.

© P¥i praci nezapomerite poloZit kazdy dérovany segment
dokumentu na vazaci plochu. Pfedbézna kompletace
dokumentu na jiném misté maze zpUsobit problémy
s vazanim kvuli nespravnému umisténi pfijimaciho
prouzku (neni na vodicim koliku).

Navod k pouziti

Vazba

@ Umistéte prijimaci prouzek (spodni vazaci prouzek
s otvory) texturovanou stranou dold do prohlubné pro
prouzek umisténé pred zardzkou zpétného chodu.
Ujistéte se, ze maly otvor v pfijimacim prouzku
je nad vodicim kolikem. Vodici kolik je na levé
strané oblasti prohlubné pro prouzek pred zardzkou
zpétného chodu. Vodici kolik zapada do malého otvoru
v plastovém prouzku. Pokud je posunuti prouzku
doprava obtiZzné, je prouzek na vodicim koliku umistén
spravné. Nespravné slicovani prouzku mize
zpusobit poskozeni pFistroje (obr. D).

@ Umistéte zadni kryt (licem dol(), dérované listy
(posledni stranka dole) a pfedni kryt (licem nahoru) na
horni ¢ast pfijimaciho prouzku (obr. E).

© Nyni ur¢ete spravnou velikost prouzku koliku. Pomoci
méfitka na zardZce urcete tloustku dokumentu
a pozadované rozméry kolikd. Pokud dokument méfi
na stupnici 12,7 mm (0,5”) nebo méné, pouzijte kolik
25 mm (1”). U tohoto modelu nepouzivejte prouzky
s koliky del§imi nez 50 mm (2”). Prouzek protahnéte
otvory v dokumentu a pfijimacim prouzkem (obr. F).

@ Zac¢néte proces vazani piitazenim pfitlacné listy
smérem k sobé (obr. G) a jejim sklopenim v horni ¢asti
dokumentu. Kontrolka se nyni rozsviti. Rovnomérnym,
plynulym pohybem zatahnéte za rukojet a nechte ji
dole. (Nevyvijejte na ni tlak, rukojet zlistane dole, dokud
ji nezvednete (obr. H)). Cyklus vazby bude dokonéen
za 8-10 sekund. Jakmile kontrolka zhasne (obr. ),
zvednéte rukojet a pfitla¢nou listu a vyjméte dokument

(obr. J).

Odpadni elektricka a
elektronicka zafizeni (OEEZ)

Elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji
materidly a latky, které mohou mit $kodlivé
ucinky na lidské zdravi a Zivotni prostfedi. Tento symbol

na pfistroji, pfislusenstvi nebo baleni znaci, Zze s danym
pfistrojem nesmi byt nakladano jako s netfidénym
komunalnim odpadem, ale je nutné jej likvidovat oddélené.
V ramci EU a v ostatnich evropskych zemich, které
provozuji systémy na sbér elektrického a elektronického
vybaveni, odneste pfistroj k likvidaci do sbérného

dvora uréeného k recyklaci odpadovych elektrickych

a elektronickych zafizeni. Radnou likvidaci pfistroje
pomahate eliminovat mozna rizika pro Zivotni prostfedi a
vefejné zdravi, kterd jinak mohou vzniknout v disledku
nespravného nakladani s odpadem. Recyklace materialt
pfispiva k ochrané pfirodnich zdrojd.
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Navod k pouziti

Privodce fesenim problému

SYMPTOM

MOZNA PRICINA

NAPRAVNE OPATRENI

Nyty odstavaji pfili§ daleko od
pfijimaciho prouzku.

Nyty jsou pfili§ malé; dokument se
snadno rozlozi.

Castedné sefiznuté koliky.

Pfijimaci prouzek neni spravné
umistén na vodicim koliku.

Voditko okraje vazby muze byt
Spatné slicované.

Pouziva se nespravny prouzek —
koliky jsou na tloustku dokumentu
pfili§ kratke.

Vazbu dokumentu rozeberte. Znovu svazte
dokument a davejte pozor, aby byl maly otvor
v pfijimacim prouzku umistén na vodicim
koliku.

Zkontrolujte polohu voditka okraje vazby.

Je mozné, ze bude nutné je znovu nastavit,
aby bylo mozné zajistit slicovani otvort
dokument( s pfijimacim prouzkem.

Nejlepsi zplisob, jak zkontrolovat pfistroj, je
svazat bez papiru. Pokud je vazba dobra,
neni nutné volat servis.

Pokud se vam nedaifi pfijit na pfi¢inu vaseho
problému, zavolejte mistnimu servisnimu
zastupci.

Pamatuijte, Ze tento model je navrzen pouze
pro vazbu do 50 mm (2”).

Znamky spaleni na pfijimacim
prouzku.

Prili§ vysoka teplota; ¢epel noze je
mimo sefizeni.

Zavolejte svému mistnimu servisnimu
zastupci.

Do pfistroje neproudi elektfina

Nespravné elektrické pfipojeni.

Zkontrolujte zadni napajeci zastrku

a zasuvku a ujistéte se, Ze je vée pevné
zapojeno.

Pokud se vam nedafi pfijit na pfi¢inu vaseho
problému, zavolejte mistnimu servisnimu
zastupci.

Papir se z dérovace obtizné
vyjima.

Dérovani pfili§ velkého mnozstvi
papiru.

Zkuste dérovat méné papiru najednou.
Doporucuje se dérovat pouze 20 listl 70g/
m? (20lb) kancelaiského papiru nebo &tyfi
(4) listy kompozitnich obalek najednou.
Dérovani mnozstvi, jez je vysSi nez dérovani
doporucené, mize poskodit dérovac.

Dérované otvory jsou potrhané
nebo je kolem otvor(i ohnuty papir.

Kfidovy papir: pfili§ mnoho listd

Papir 70 g/m? (20 Ib Bond):
opotiebeny kryt dérovace.

Zkuste dérovat méné kfidového papiru
najednou.

Pokud k tomuto problému dojde pfi dérovani
20 listd kancelafského papiru o gramazi 70 g/
m? (20 Ib), méli byste kontaktovat mistniho
servisniho technika.

Dérované otvory nejsou
rovnomérné rozmistény od okraje.

Prekazka pfi dérovani.

Zkontrolujte, zda neni oblast dérovani
zaseknuta (tj. prouzek zachyceny v dérovani,
zachyceny kolik atd.). Protahnéte pfijimaci

a tim uvolnéte veskery materidl, ktery se tam
mohl zachytit.




SYMPTOM

MOZNA PRICINA

Navod k pouziti

NAPRAVNE OPATRENI

Z horni nebo dolni ¢asti
dokumentu visi dérovany papir.

Nesouosost razniku.

Upravte voditko okraje dérovani jeho
posunutim doleva nebo doprava. Pielozenim
papiru napul zkontrolujte zarovnani dérovani
a presvédcte se, ze otvory jsou zarovnané

a rohy jsou Etvercové.

Zasobnik na nedistoty nelze
vytahnout.

Zasobnik na necistoty je pfilis plny.

Zatahejte zasobnikem tam a zpatky, dokud
se volné nevytahne. Vyprazdriujte zasobnik
na necistoty castéji.

Pfi pouZziti pfistroje Debinder Tool
se obalky roztrhnou.

Nespravné pouziti pfistroje
Debinder Tool.

Tupa Cepel pfistroje Debinder Tool.

Ujistéte se, Ze kazdy nyt feZete kroutivym
pohybem.

Ujistéte se, Ze vkladate ¢epel mezi pasek
a obalku.

V pfistroji Debinder Tool vymérnite bfit.
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Felhasznaléi utmutato

Miiszaki jellemzék

Miik6dési mod

Lyukasztasi kapacitas egyszeri lyukasztasnal, 70 g/m? papir mellett

Lyukasztasi kapacitas egyszeri lyukasztasnal, PVC boritok
Kétési kapacitas (70 g/m?)

Papirméretek

Max. spiralatméré

A gép mérete (MaxSzéxMé)

Suly (kg)

Fesziiltség

Az alkatrészek és gombok helye
@ Bekapcsolégomb (a gép hatuljan)

@ Kar

© Nyomérud

@ Kotdesiktarto talca

© Kotési papirvezetd

@ Készenlét jelz6fény

@ Lyukasztasi papirvezeté

@ Adagolétalca

@ Hulladékgyiijté fiok

/\ Biztonsagi tanacsok

* NE zarja el a levegé bemeneti és kimeneti csatornait.

* Ne hasznalja sérilt tapkabellel (halozati kabellel) az
iratkotét.

* NE vezesse olyan helyen a tapkabelt, ahol raléphetnek
vagy kiranthatjak. A kébel nem érintkezhet forré
helyekkel, példaul csévezetékekkel, radiatorral. Ugyeljen
arra, hogy a kabel ne csavarodjon vagy csipédjén be.

* Ha elkerllhetd, NE hasznaljon hosszabbitét, ha mégis
szlkséges, hasznéljon megfeleld dramerdsségit (10 A
vagy nagyobb).

* Hasznalaton kivil NE hagyja az iratflizét halézatba
dugva.

* NE martsa az iratfiizét vizbe vagy mas folyadékba.
Ellenkez6 esetben ARAMUTES érheti.

* NE szerelje szét az iratf(iz6t. Mindig forduljon
szakemberhez.

» A készllék altal kibocsatott zaj nem haladja meg a 70 dB
értéket.
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GBC SureBind 2 StripBind

Kézi lyukasztas / elektromos kétés
20 lap

2 (0,2 mm)

500 lap

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

7 s

a fontos biztonsagi el6irasokat

A hasznalati utasitas teljes szévege, a
szervizcimek, a tanacsok és tippek, valamint

Olvassa el és 6rizze meg ezeket

www.gbceurope.com

& Ne érjen a készllék flit6lapjahoz, mert forré lehet.

/\ Fontos biztonsagi el6irasok

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. EBBEN A
HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN,
FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK.
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ UZENETEKET.

* A gép tulterhelésének a megel6zésére lyukasztas elétt
olvassa el a gép elllls6 részén lévé lyukasztasi tajékoztatot.

* PVC/PP-boriték perfordlasa esetén javasoljuk, hogy a
boritét az egyik oldalon valamilyen papirral egyitt lyukassza
at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratttizét vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét ritse rendszeresen.
* A gépet lizemeltesse stabil vizszintes fellleten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztdkarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévé fogantylkat hasznalja.

* Sérilés elkerulése érdekében NE dugja ujjait a gy(irls
iratf(iz6 csatornéba.

* Ne tegye ki az iratf(izét olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum
kornyezeti hémérséklet ~ 401 C.

* Ez a berendezés nem alkalmas hasznalatra olyan helyeken,
ahol valészinu, hogy gyerekek lesznek jelen.

* A termékhez alkalmas, megfeleléen telepitett halozati
csatlakozéaljzatot hasznaljon. Helyezze el a terméket a
csatlakozé kdzelében, és ne hasznaljon hosszabbitot.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék barmikor
lecsatlakoztathato a halézatrol.



Szerviz

FIGYELEM! Soha ne prébdlja szervizelni vagy
megjavitani a lyukasztégépet. A figyelmeztetés be
nem tartdsa sulyos személyi sérlilést vagy halalt
okozhat.

Huzza ki a csatlakozddugaszt az aljzatbdl, és forduljon
a GBC muszaki vevészolgalatahoz, ha az alabbi esetek
barmelyikét tapasztalja.

* A haldzati vezeték vagy dugo sérlt.

* Folyadék jutott a gépbe.

* Helytelen kezelést kdvetden a lyukasztégép hibasan
mUkodik.

* A lyukasztogép nem a jelen hasznalati utasitasban leirtak
szerint mUkodik.

Beallitas

@ Dugja be a gépet egy aljzatba (A abra).

© Allitsa be a lyukasztasi papirvezetot a megfeleld
papirhosszra (B abra).

© Ellendrizze a kotési papirvezeté beigazitasat, ehhez
helyezzen be egy als6 kétdcsikot a kdtécsikesatornaba.
Helyezzen egy megfeleléen beigazitott lyukasztott
papirlapot a kétdcsikra ugy, hogy a lyukak
illeszkedjenek a kotécsikra, és a kotéesik ne latsszon ki
a papir tetején vagy aljan. Sziikség esetén allitsa be a
vezetét, ehhez tolja azt a papir széléhez.

Lyukasztas

@ Helyezze be a papirt teljesen a lyukasztoba, és tolja
el balra a lyukasztasi papirvezetdig. Hatarozott,
egyenletes mozdulattal engedie le a kart. A papir
eltavolitasahoz emelje fel a kart (C abra).

© Az elakadas elkerilése érdekében egyszerre legfeljebb
20 db 70 g/m?-es (20 Ib bond) papirlapot lyukasszon ki
(nehezebb papir esetén ennél kevesebbet). Lyukassza
ki a dokumentum 20 lapbdl &ll6 kdtegét, és helyezze
egymasra a lyukasztott lapokat a kétési feluleten. Ne
lyukasszon ki egyszerre 4-nél tobb szines boritét vagy 3
atlatszo boritot.

©® Munka koézben tgyeljen arra, hogy minden kilyukasztott
papirkéteget helyezzen a kétési fellletre. Ha masik
feluleten dllitja 6ssze a dokumentumot, az kotési
problémakat okozhat az alsé kétécsik nem megfeleld
elhelyezkedése miatt (nem a tajolédcsapon van).

Felhasznaléi utmutato

Kétés

@ Helyezze az also kétéesikot (also, lyukas kétdesikot) a
strukturalt oldalaval lefelé a papirlitk6z6 elétt talalhatd
kétécsikcsatornaba. Ugyeljen arra, hogy az alsé
kotécsikon 1évé kis lyuk a tajolécsap fol6tt legyen.
A tajolécsap a kdtéesikesatorna bal oldalan talalhato,
a papirlitkdzd elott. A tajoldcsap illeszkedik a mianyag
kotéesikon 1év kis lyukba. A kotécsik akkor helyezkedik
el megfeleléen a tajoldcsap felett, ha nehéz a kétéesikot
jobbra eltolni. A kétécsik nem megfelel6 beigazitasa
a gép karosodasat okozhatja (D abra).

@ Helyezze a hatlapot (a nyomtatott oldalaval lefelé),
a kilyukasztott lapokat (az utolsé oldalt alulra) és az
el6lapot (a nyomtatott oldalaval felfelé) az alsé kétécsik
tetejére (E abra).

© Allapitsa meg, hogy mekkora tiiskére van sziikség.
A dokumentum vastagsaganak és a szlikséges
tuskék méretének meghatarozasahoz hasznalja a
papiritkdzén 1évé skalat. Hasznaljon 25 mm-es (17-0s)
tiskét, ha a dokumentum mérete a skalan 12,7 mm
(0,5”) vagy kisebb. Ne hasznaljon 50 mm-nél (2”-nal)
hosszabb tiiskékkel rendelkezd kotécsikokat ennél a
modelinél. Vezesse at a fés(iket a dokumentumon lévé
lyukakon és az als¢ kétécsikon (F abra).

@ A kotés elkezdéséhez hizza maga felé (G abra) a
nyomoérudat, és engedje le a dokumentum tetejére.
Ekkor kigyullad a jelz6fény. Egy egyenletes, sima
mozdulattal hiizza le a kart, és hagyja ebben a
helyzetben. (Ne fejtsen ki rd nyomast; a kar lent
marad, amig fel nem emeli (H &bra).) A kétési ciklus
8-10 masodpercig tart. Amikor a jelzéfény kialszik (1
abra), emelje fel a kart és a nyomoérudat, és vegye ki a
dokumentumot (J abra).

Elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai

Az elektromos és elektronikus eszkdzok olyan
anyagokat és anyagokat tartalmaznak, amelyek
karos hatassal lehetnek az emberi egészségre és a
koérnyezetre. A szimbdlum a terméken, tartozékokon

vagy csomagolason azt jelenti, hogy a terméket nem
szabad szelektalatlan telepilési hulladékként kezelni,
hanem elkulénitetten kell begyuijteni! A terméket az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékainak
Ujrafelhasznalasara szolgald begy(ijté kézpontban
artalmatlanitsa az EU terliletén és egyéb eurdpai
orszagokban, ahol kiilén begy(ijté rendszert mikodtetnek
az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
szamara. A termék megfeleld artalmatlanitasaval
hozzéjarul a kdrnyezeti és kdzegészségugyi kockazat
elkerliléséhez, amelyet a berendezések hulladékainak
nem megfelelé kezelése okozhat. Az anyagok
Ujrafelhasznalasa segiti a természetes eréforrasok
megOrzését.
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Hibaelharitasi utmutaté

HIBAJELENSEG

Felhasznaléi utmutato

LEHETSEGES OK

TEENDO

A szegecsek tulsagosan kiallnak
az alsé kétéesikbol.

A szegecsek tul révidek;
a dokumentum kénnyen
szétesik.

A tiskék csak részben lettek
levagva.

Az alsé kétécsik nem megfeleléen
van felhelyezve a tajolécsapra.

Lehet, hogy a kétési papirvezetd
rosszul van beigazitva.

Nem megfelel6 kétdécsikot hasznal -
a tuskék tul révidek a dokumentum
vastagsagahoz.

Nyissa szét a kétést a dokumentum
szétvalasztasahoz. Késse be Ujra a
dokumentumot, Ugyelve arra, hogy az alsé
kotdcesikon 1évé kis lyuk a tajolocsapra
kerdljon.

Ellendrizze a kotési papirvezeté poziciojat.

Eléfordulhat, hogy ujra be kell allitani, hogy
a dokumentumon lévé lyukak egy vonalban
legyenek az als¢ kétécsikkal.

A gép ellenbrzésének legcélszerlibb
maodja, ha papir nélkil végrehajt egy kotési
folyamatot. Ha a kdtés megfeleld, nem kell
hivni a szervizt.

Ha nem talalja a probléma okat, hivja a helyi
szervizképviseletet.

Ne feledje, hogy ez a modell csak max. 50
mm-es (2”-0s) kétéshez hasznalhato.

Egésnyomok lathatdk az alsé
kotécsikon.

A hémérséklet tul magasra van
allitva; a késpenge elallitddott.

Hivja a helyi szervizképviseletet.

Nincs aram

Az elektromos csatlakozas nem
megfeleld.

Ellendrizze a gép hatuljan lévé
csatlakozédugét és a fali aljzatot,

és bizonyosodjon meg arrdl, hogy a
csatlakozasok elég szorosak.

Ha nem taldlja a probléma okat, hivja a helyi
szervizképviseletet.

A papirt nehéz eltavolitani a
lyukasztobol.

Tul sok papirt lyukaszt egyszerre.

Prébaljon kevesebb papirt lyukasztani
egyszerre. Javasoljuk, hogy legfeljebb 20 db
70 g/m3-es (20 Ib bond) papirlapot vagy négy
(4) szines boritélapot lyukasszon egyszerre.
Ha az ajanlott mennyiségnél tdbbet lyukaszt
egyszerre, azzal karosithatja a lyukasztot.

A kivagott lyukak elszakadtak,

vagy papir gylrédott a lyukak koré.

Bevonatos papir esetén: tul sok
lapot lyukaszt.

70 g/m2-es (20 Ib bond) papir
esetén: a lyukaszt6 haza kopott.

Prébaljon kevesebb bevonatos papirt
lyukasztani egyszerre.

Ha ez a probléma 20 db 70 g/m3-es (20 Ib
bond) papirlap lyukasztasakor jelentkezik,
forduljon a helyi szerviztechnikushoz.

A kivagott lyukak nincsenek
egyenld tavolsagra a papir
széElétol.

Valami elakadt a lyukasztéban.

Ellendrizze a lyukasztasi teriletet, hogy
nincs-e valami elakadva (pl. a ktécsik
beakadt a lyukasztéba, elakadt egy tlske,
stb.). Vezessen at egy alsé kdtécsikot a
lyukasztasi terilet belsejében, hogy fellazitsa
a beszorult anyagot.




HIBAJELENSEG

Felhasznaléi utmutato

LEHETSEGES OK

TEENDO

A lyukasztott papir kilég a
dokumentum tetejénél vagy
aljanal.

A lyukasztas bedllitasa hibas.

A lyukasztasi papirvezetét balra vagy
jobbra mozgatva allitsa be azt. Ellendrizze
a lyukasztas beadllitasat. Ehhez hajtsa félbe
a papirt, és ellendrizze, hogy a lyukak

egy vonalban vannak-e, és a sarkok
derékszdgliek-e.

A hulladéktalcat nem lehet kihtzni.

A hulladéktalca tulsagosan tele van.

Ki-be huzogatva szabaditsa ki a talcat.
Gyakrabban Uritse ki a hulladéktalcat.

A kotésszétnyito eszkdz
hasznalatakor a boritok
elszakadnak.

Helytelendl hasznélja a
kotésszétnyitd eszkozt.

A kotésszétnyito eszkdz pengéje
tompa.

Ugyeljen arra, hogy minden szegecs
vagasakor csavaré mozdulatot alkalmazzon.

Ugyeljen arra, hogy a pengét a kotécsik és a
borité kdzé helyezze.

Cserélje ki a kdtésszétnyit6 eszkdz pengéjét.
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TexHUYECKUE XapaKTEPUCTUKRU

Pekum paboTbl

HonnyecTso ofgHOBPEMEHHO NephoprpyeMbIX IMCTOB — NIOTHOCTb Gymaru 70 r/cm?

HKonuyecTtBo ogHOBpeMeHHO nepdopupyembix JIMCTOB - 06/10KKM U3 MBX

MpumepHan TonwuHa nepenneta (70 r/cm?)
®opmat 6ymaru

MaKcumanbHbii pa3vep rpe6eHKn
ra6apuTHble pa3mepsbl ycTpoicTea (BxLLXI)
Macca Kr

Hal'lpﬂ)KeHVIe nuTaHua

PacnonomeHue getasie U KHOMOK
@ KHonka nutaHua (c3apm)

@ PyxoaTHa

© MpuxunmHana nnaHka

@ JloToK pna nonochbl

@ OrpaHuuuTenb 6polutopoBaHUsa

@ CBeToBOM MHAUKATOP FOTOBHOCTH

@ OrpaHunuutenb nepgopupoBaHua

© JloToK nopauun

© AwwmK pnAa otxopoB

/A NMpaBuna TexHUKM 6e30MNacHOCTH

BALLA BE3OMACHOCTb 1 BE3OMACHOCTb APYIMX JIIOLEN

BAHHbI 4717 KOMMAHWM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOU

MHCTPYKLIMM N HA YCTPOUCTBE COAEPHATCA BAHHbIE

YKA3AHWA MO TEXHUKE BE30MACHOCTU. BHUMATE/IbHO

MPOYUTAUTE 3TN YKASAHUA.

e [Ins TOro, YTo6bI He Neperpyarb MallvHy, nepes npoGuBaHUeM
OTBEPCTUI 03HAKOMBTECH C MH(OPMAaLMel 0 NephopaLMOHHbIX
BO3MOMHOCTAX MaLUMHbI. STa HGOPMALMA COAEPIUTCA Ha
nepesHen NaHem MalmHbl.

* MMpu Npo61BKe 0GNOKEK U3 NONMBUHUAXNIOPUAA / NOAMNPONAe-
Ha peKoOMeHAYeTCA BCTaBNATb OBIOMKY, KOTOPYIO HEOBXOANMO
npo6u1Tb, BMECTE C IMCTaM1 GyMaru, NPUNOKEHHBIMU C 06enx
CTOPOH OG/IOHKM.

* HE pgonyckarite, 4To6bl Npy NPOGUBAHWK OTBEPCTUI MPUCYTCTBO-
Ba/IM METa//IM4ECKMEe NPeAMETbI, TaKWe KaK CKOBKM UM CKPenKu
ana bymar.

* PerynspHo onopoxHsiTe NoAA0H ANA OTXOA0B.

* Y6eauTech, 4To BO BpeMA paboThbl MalLMHa YyCTaHOBNEHa Ha
NIOCKOM HEMOABUHHOM NMOBEPXHOCTH.

* HuKoraa He NofHMMaNTe MalUMHY 3a PYKOATKY AN NPO6GMBaHMA
OTBEPCTUI. 1151 3TOM Lie/M UCNOMb3YNTe PyYKU Ha GOKOBOM
CTOPOHE MaLLMHbI.

e [ins Toro, 4To6bl U36eaTh HecuacTHbIX cyyaes, HE gonyckaite
rnonagaHus nasbLeB B KaHas fi/1A CKPenseHWs NpOBOJIOKON.

* MalumHy Ans CKpenaeHus 6/10KOB 3anpeLyaeTca ycTaHaBIMBaTb
B MOMELLEHUAX, e B CBA3M C 0COBEHHOCTAMM TEMneparyp-
HO-BNIAYHOCTHOIO peXunmMa BO3MOMHO 06pa3oBaHune KoHAeHcaTa.
MaKcrmanbHo fonycTMan Temneparypa OKpyatoLe cpebl:
~40°C.

* 9710 060pYAOBaAHME HE MOAXOAMT /1 UCMONb30BaHNA B MECTaX,
rfie BEPOATHO Hasn4mne AeTen.

* Mcnonb3yiTe YCTPOWCTBO C NOAXOAALLEN, HAANEKALMM 06Pa3OM
YCTaHOB/IEHHOW W IErKOAOCTYMHON PO3ETKOM 3NEKTPONUTAHHUA.
PasmeLyaiite ycTporMCTBO 6/IM3KO K PO3ETKE U 3beraiTe MCrosb-
30BaHWA yA/IMHUTENEN. Y6eAUTECH B TOM, YTO YCTPONCTBO MOMET
6bITb B 1060 MOMEHT OTKJIOUYEHO OT CETH BNIEKTPOMNUTAHUA.

PykoBoacTBO nonb3oBartens

GBC SureBind 2 StripBind

Py4Hoe nepdopurposanme/
aNIEKTp14ECcKoe BpoLuoposaHne

20 nncTa

2 (0,2 Mmm)

500 nucta

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 B~50/60 'y, 2 A

HPOCMM npo4yuTaTtb U COXpPaHUTb
AORYMEHT C 3TUMU BaHbIMU
UHCTPYRUHUAMMU NO TEeXHUHe
6e3onacHoCcTH

[InA nonyy4eHns nosHoM BepCHm MHCTPYKLMIA MO 3KC-
nayarauuu, afpecoB CEPBUCHbIX LIEHTPOB, COBETOB
M0 MCMO/Ib30BAHMIO YCTPOWCTBA, & TaKKe CBEAEHWUM
0 MOWCKE U YCTPaHEeHWH HeMCrpaBHOCTEM NoceTUTe
Be6-canuT www.gbceurope.com

He npukacaiTech K Harpesate/ibHbIM MaacTuHam
YCTPOWMCTBA, TaK KaK OHW MOTYT GbITb FOPAYUMM.

AN

/\ CoBeTbl No 6e30MacHOCTU

* HE nepekpbiBaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA AJ1A BXofa
1 BbIXoZia BO3ayxa.

* HE aKcnnyatvpyiTe MallnHy ANA CKpenieHns 610KoB
B C/ly4ae NOBPEKAEHUS LLHYpa NUTaHUA (CeTeBOro Kabens).

* HE fonycKaiiTe nonagaHus WHypa NUTaHWA B TaKWe MecTa,
rAe OH 6yAeT HaTAHYT M MOXET NPOU30MTH ero oTcoen-
HeHue. Y6eamTech B TOM, YTO LUHYP NUTaHUA He KacaeTcs
HarpeTbIX NOBEPXHOCTEN, TaKUX KaK TPyGbl UK paanaTopbl
oTonneHns. Y6eanTech B TOM, YTO Kabesb He nepear.

* HE npumeHsaiiTe YANMHATENbHDIN LWHYP, ECIW B 9TOM HET
KpaiiHei Heo6XOAMMOCTH, a B C/ly4ae ero UCnosb3oBaHUs
y6eAnTECh B TOM, YTO OH pacCiuTaH Ha COOTBETCTBYIOLLMA
HOMMWHa/IbHbIV TOK (He MeHee 10 A).

* Ecnm mawmHa ans ckpennexnsa 610K0B He UcnonbayeTcs,
HE ocTaBnsiiTe ee NOAKIIOHEHHOM K CETU NUTaHWS.

* HE fonycKaiTe norpy»eHnsa MallmHbl ANA CKpenaeHns
6/10KOB B BOAY WM B ApYr1e HUAKOCTU. DTO MOXKET npuBe-
¢T1 K MOPAKEHMIO SIEKTPUYECKUM TOKOM.

* He fenaiiTe NonbITOK pa3otparb MaLlvHy /18 CKpenaeHus
6n10K0B. Bceraa obpaliaiitech K KBaMGULMPOBAHHOMY
CreuuamcTy.

* YpoBeHb Lyma npu paboTe aTOM MalLMHbI HE NPEeBbILLAET
70 nb.



PykoBoacTBO nonb3oBartens

O6cnyxuBaHue

NPEAYNPEXAEHUE: He nbiTariteck camocToATe N b-
HO NPOU3BOANTL TEXHUYECKOE 0BCIYKMBAHWE UK
peMoHT nepdopartopa. UrHoprposaHue aToro npeay-
NpeXAeHNA MOXET NPUBECTU K TAKENON TpaBMe UK
NieTasibHOMY UCXOAY.

M3BNEKUTE BUIKY U3 3NIEKTPUYECKOM PO3ETKN U 06paTnTech
B CNYyHOBY TEXHUYECKOM noaaepkn GBC npu BO3HUKHOBE-
HUW XOTA Bbl OAHOIN N3 NEePEYUCNEHHbIX Aanee CUTyaLUi.

e LLIHYp SNEKTPONUTaHMA U BUKA NOBPEHAEHDI.
* Ha nepcopatop nNposnTa MUAKOCTb.

* Mepdopartop BbilLen 13 CTPOA B pesysisTare HenpasubHOM
JKCITyaTaumum.

* Mepdopatop He paboTaeT TaK, KaK 3To ONMUcaHo B JaHHOW
MHCTPYKLMK.

HacTtpoiiKa

@ TMogKMNoYMTE YCTPOMCTBO K PO3ETKE 3EKTPONUTAHUA
(puc. A).

© OTperynupyiTe orpaHuiMTENb NEPHOPUPOBaHHUS NOA
Tpebyemyto AnnHy 6ymaru (puc. B).

© lMpoBepbTe BbipaBHUBaHWE OrpaHAYUTENs
6poLLOpOBaHKA, YCTAHOBMB MPUEMHYIO NMOIOCY
B 06/1aCTb YIY6AEHUA ANA NONOCHI. YIOKUTE U
Hafierallym 06pa3om BbIpOBHANTE nepdoprpyemyio
6ymary Ha nonoce, COBMECTUB OTBEPCTUA 1 NOIOCY
TaK, 4To6bl Mos0ca He BbiCTynana 3a npeaesb
6ymaru CBepxy Uam cHu3y. Mpu HEOGXOANMOCTH
OTPEerynnpyimTe orpaHuymTe b, NePEMECTUB ero K
Kpato bymaru.

MepdopuposaHme

@ MonHocTblo nomecTuTe Bymary B nepdoparop
1 cABMHBTE Bymary BJ1€BO K OrpaHuimUTento
nepgopupoBaHua. OnycTUTe PYKOATKY yBEPEHHbIM
paBHOMEPHbIM ABUHEHMEM. [TOJHUMUTE PYKOATKY U
n3Bnekute Gymary (puc. C).

© Bo u3beraHue 3aMATUA O4HOBPEMEHHO CieayeT
nepcdopupoBaTb To/bKO 20 IMCTOB Bymaru
nnoTHocTbIo 70 r/M? (20 dyHTOB). ECm Bymara
TAMENee, IMCTOB JONIKHO BbITb MeHbLUe. MpobeiTe
OfHY HacTb OKYMeHTa 13 20 IMCTOB 1 rnocne
nephoprpPOBaHNA YIOKMTE ee Ha NMOBEpPXHOCTb AA
6poLtopoBaHua. He npobrBaiTe o4HOBPEMEHHO
60nee YeTbipex 06/1I0HEK U3 KOMMO3ULMOHHOTO MU
Tpex 06/10MeK U3 MPo3payHoro Matepuana.

© Bo Bpems paboThbl He 3abblBaiTe yKaaplBaTb
Karayto nephoprpoBaHHyto YacTb JOKYMeHTa Ha
NOBEPXHOCTb ANA BpolutopoBaHus. NpeasapuTenbHan
cGopKa IOKyMeHTa Ha [ipyroi NoBEPXHOCTU MOET
BbI3BaTb NPOGIEMbI C GPOLLIOPOBAHUEM M3-3a
HenpaBWIbHOTO PacroIOKEHWS NMPUEMHOM NOOCHI (He
Ha YCTaHOBOYHOM LUTUGTE).

BpolutopoBaHue

@ PacnonoxuTe NpUeMHyIo Mosocy (HUHHIOW
6pPOLLIOPOBOYHYIO MOIOCY C OTBEPCTUAMM)
TEKCTYPUPOBaHHOV CTOPOHOW BHU3 B yry6ieHve ans
NosoChl, PacroNoXKeHHOE Nepey, ynopom. Yéeautech,
4YTO HeGOo/IbLLIOE OTBEPCTHE B NPUEMHON Nosioce
HaXOAMTCA Hap, YCTaHOBOUYHbIM WITUHTOM.
YCTaHOBOYHbIN WTUMT HAXOAUTCA C IEBOM CTOPOHbI
o6bnacTu yrny6aeHus ansa nonocbl nepes yropom.
YCTaHOBOYHbIN WTUMT BCTaBAAETCA B HEGO/bLLOE
oTBEPCTHE B N1acTUKOBOM nosnoce. Ecaun nonocy
TPYAHO CABUHYTb BNpaBo, 3HAYWUT OHa PacrnosoxeHa
Haf, yCTaHOBOYHbIM LUTU(TOM NPaBUbLHO.
HenpaBuibHoe BbipaBHMBaHWE NOIOCHI MOMET
NPUBECTU K NOBPEHAEHMUIO YCTPOUCTBa (puc. D).

© MomecTuTe 3aHI00 0GNOMKKY (NMLEBOW CTOPOHOM
BHM3), NeppoprpoBaHHbIE JIUCTbI (NOCNeaHeN
CTpaHULIeN BHU3) U MEPESHION 06IOHKY (NM1LeBom
CTOPOHOM BBEPX) NOBEPX NPUEeMHOM nosockl (puc. E).

© OnpepgenuTe NpaBuUbHbINA pasmMep Noiockl ¢
BbicTynamu. C NOMOLLbIO LKasIbl Ha yriope onpeaenuTe
TOJILLUMHY JOKYMEHTa U HEOBXOAMMBI pa3Mep
BbICTYNOB. Ec/in pasmep AoKymeHTa no LwKane
cocTasnseT 12,7 mm (0,5 Atoima) Mam MeHblLue,
MCMonb3yinTe BbICTYN AsMHOM 25 MM (1 atoim). He
MCMONb3YITE B 3TOM MOAEM NOJIOCHI C BbICTYNaMu
ANnHoM 6onee 50 MM (2 atoma). YcTaHoBUTE nonocy
yepes 0TBEPCTUA AOKYMEHTA U MPUEMHYIO MO0CY
(puc. F).

@ HaynuTe npouecc 6poLUopOBaHUA, NOTAHYB
NPUKUMHYIO NNaHKy Ha ce6a (puc. G) n onycTue ee
Ha BEPXHIO YacTb JOKYMEHTA. 3aroputcs CBETOBOM
MHAMKaTop. PaBHOMEPHbIM MAaBHbIM ABUKEHUEM
MOTAHUTE PYKOATKY BHU3 M OCTaBLTE €€ B OMNyLLEeHHOM
NONOKEHNN. He AaBuTe Ha PyKOATKY — OHa GyaeT
ocTaBaTbCAl B OMYyLEHHOM MOIOKEHWH, NMOKa Bbl
ee He nogHumete (puc. H). Linkn 6polutoposaHma
3aBeplumTcs Yepes 8-10 cekyHa. Horpa cBeToBoi
MHAMKaTOp noracHeT (puc. 1), NOAHUMUTE PYKOATKY U
MPUHUMHYIO NNaHKY U U3BNEKUTE AOKYMEHT (puc. J).

OTXOAbI SJIEKTPHU4YeCHoro u
SJIEKTPOHHOro OﬁOpyAOBaHMFI
ONEKTPUYECKME U INIEKTPOHHbIE YCTPOMCTBA
coAiepKaT MaTepuasbl v BELLECTBa, KOTOpble

MOryT OKa3blBaTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA 3A0POBbE
YesI0BEKa U OKPYKaIoLLYIO cpesy.

He ytnnusunposatb ¢ 6bITOBBIMW OTXOAAMM.

Mo OKOHYaHWK CpoKa CyHGbl NPUGOP AOHKEH ObITh
YTUIU3UPOBaH B COOTBETCTBMM C NpaBuiamu no
YyTUIN3aLMM OTXOA0B B BaLLEM PETUOHE.
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PykoBoacTBo nonb3oBartens

PyHOBOACTBO MO NMOUCHY U YCTPAHEHUIO HEUCTIPABHOCTEN

NPU3HAK

BO3MOHHAA NPUYUHA

KOPPEKTUPYIOLLEE IENCTBUE

3aK/enKu BbICTYNatoT CAULIKOM
JaneKo 3a npeaesibl NpUeMHOM
nosiochl.

3aKnenKku CAnLWKoOM
Masibl, LOKYMEHT JIErKO
pacnagaetcs.

YacTuuHoe obpesaHune
BbICTYNaMM.

MpuemHan nonoca HenpasuIbHO
yCTaHOBJ/IEHA Ha YCTaHOBOYHOM
wrmdTe.

OrpaHuymTeNb 6pOoLLIOPOBaHUSA
MOMET ObITb CMELLEH.

Mcnonb3yeTca HeHaaexallan
nosoca — BbICTYMbI C/IMLLIKOM
KOPOTKMWE ANA faHHOW TOLLMHbI
LOKYMeHTa.

Pas6poLutopyriTe AOKYMEHT. 3aHOBO
COpOLLIOPYITE JOKYMEHT, CTapasch
NOMECTUTb HEBO/IbLLOE OTBEPCTUE
NPUEMHOM NOI0ChI HAa YCTAHOBOYHbIN WTUET.

MpoBepbTE NONOKEHUE OrpaHUIUTENS
6poLtopoBaHmA. BoamoHo, ero
noTpebyeTcaA OTperyImpoBarb, 4ToGbI
0TBEePCTMA AOKYMEHTa coBnajanm c
NPUEMHOM NOMOCOMN.

Jlyywmm cnoco6om NpoBepKM yCTpocTBa
ABNIAETCA BbINOIHEHWE BPOLLIIOPOBaHUSA

6e3 6ymaru. Ecam 6polutopoBaHve
KayeCTBEeHHOe, 06paLLaTbCs B CyHOY
TEXHUYECKOro 06CNyH1BaHWA He TpedyeTca.

Ecnu Bbl HE MOXKeTe ONpeaenUTb NPUYUHY
npo6aemMbl, 06paTUTECH K MECTHOMY
NpeACTaBUTENIO CITYHObI TEXHUHECKOTO
06CNyHMBaAHUA.

MoMHUTE, YTO YCTPOMCTBO JaHHOW MoZENU
npeAHa3HavyeHo TOJIbKO 1A 6POLLIOPOBaHUSA
[IOKYMEHTOB TO/ILLMHOM A0 50 MM (2 atorma).

Mpuoru Ha npuemHoM nonoce.

YCTaHOB/EHA C/IMLLKOM BbICOKAs
TeMmreparypa; 1e3Bve HoXa He
OTPEryMpoBaHo.

O6parnTech K MECTHOMY NPeACTaBUTENO
CNYHObl TEXHUHECKOTO 06CYHMBaHUSA.

OTCyTCTBYET NUTaHUE

HenpasunbHoe nogxaoyeHne K
S/IEKTPOCETH.

MpoBepbTe 3aaHMI pasbem
9NIEKTPONUTAHUA U HACTEHHYIO PO3ETKY
1 y6eauTech, YTO BCE COEMHEHMA
BbINOJIHEHbI HAAIEKAaLLMM 06pa3oMm.

Ecnu Bbl He MOXeTe onpeaenuTb NPUYUHY
npo6emMbl, 06paTUTECH K MECTHOMY
npeAcTaBUTENIO CTYHObI TEXHUHECKOro
06CNyHMBAHMWA.

Bymary TpyaHo n3Bnedb s
nepgoparopa.

Mpo6unBaHme CAMWKOM 60bLWOro
KonnyecTea bymar.

Monpo6yiTe NPO6UTL MEHbLLIEE KOMYECTBO
6ymaru 3a oauH pas. PekomeHayetca
npo6uBaTb 0fHOBPEMEHHO TO/IbKO 20 IMCTOB
6ymaru nnoTHocTbto 70 /M2 (20 (pyHTOB)

WK 4 TMcTa 0610MKM U3 KOMMO3ULMOHHOTO
matepwuana. lMpobrsaHue 6onbluero

M0 CPaBHEHMIO C PEKOMEH/0BaHHbIM
KOJIMYeCTBa JIMCTOB MOMET NPUBECTU K
noBpexaeHuIo nepdoparopa.

MepdoprpoBaHHble 0TBEPCTUA
nopBaHbl UK BOKPYT HUX CMATa
6ymara.

MenoBaHHas 6ymara: CMLLKOM
MHOrO JIMCTOB

Bymara nnotHocTbto 70 r/m?
(20 pyHTOB): U3HOLLEH KOpPMyC
nepcdoparopa.

Monpo6yliTe NPoGUTL MEHbLLEE KONMYECTBO
MesIoBaHHOM Bymaru 3a OauH pas.

Ecnu aTa npo6aema BO3HWKaET npu
npo6usaHum 20 IMCTOB Gymaru NaoTHOCTbIO
70 r/M? (20 dyHTOB), cneayeTt 06paTuTbeA K
MECTHOMY CMEeLUaInCTy Nno TEXHUHECKOMY
06CNYHMBAHMIO.




NPU3HAK

PykoBoacTBO nonb3oBartens

BO3MOHHAA NPUYUHA

KOPPEKTUPYIOLLEE IENCTBUE

MepdoprpoBaHHbie OTBEPCTUA
pacnonoxeHbl He Ha OAMHAKOBOM
paccTosHWUK OT Kpasi.

MpenaTcTere npu
nephopmpoBaHnu.

MpoBepbTe 06nacTb nepdoparopa Ha
Hannyne 3amATUA (T. €. 3acTpeBaHne
nosnockbl B nepdoparope, 3acTpeBaHue
BbiCTyna v T.1.). lpoBeanTe NpUeMHoOM
NoJI0CoM BAOb BHYTPEHHEH YacT obnactu
nepgoparopa, 4Tobbl BbICBO60AUTD
3acTpsBLUKIA MaTepuan.

MNepdopurposaHHan bymara
BbICTYNaeT CBEPXY W/ CHN3Y
[IOKyMeHTa.

HapyLieHue BbipaBHUBaHWA
nepgoparopa.

OTperynupyiTe orpaHuiUTe b
nephopupoBaHus, NepemeLlas ero Bleso
nnu Bnpaso. [lpoBepbTe BbipaBHUBaHWE
nepdoparopa, C/I0XM1B 6ymary nonosam u
y6eAMBLLMCD, YTO OTBEPCTUA COBNAAAIoT, a
yr/bl MPAMbIE.

JIOTOK ANA OTXOZO0B He
BblABUraeTcs.

JIOTOK ANA OTXOL0B NEPEnosiHEH.

BaBwravite v BbigBUramTe IOTOK, NMOKa OH He
Ha4yHeT cBOGOAHO BblasuraTbes. Ouniiante
JIOTOK /11 OTXOA0B Halle.

Mpu “crnonb3oBaHUK
PasbpOoLLIOPOBLLMKA 06/10KKM
pByTCA.

HenpasunbHoe ncnonb3oBaHue
PasbpoLLIOPOBLLMKA.

JleaBue pasbpoLLIOPOBLMKA TYMOe.

Mpun NpopesaHnn Kaw o 3aKaenKkn
o6A3aTeNbHO NPUMEHANTe BpallaTtesbHble
[BUXEHUA.

O6aA3aTenbHO BCTaBNANTE SIe3BME MEHAY
MOI0COMN 1 OBIOMHKON.

3ameHuTe Ne3BUE PasbPOLLIIOPOBLLMKA.
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Kullanim kilavuzu

Teknik Ozellikler

Calistirma Sekli

Bir delme islemindeki delme kapasitesi - 70 gsm Kagit
Bir delme islemindeki delme kapasitesi - PVC Kapaklar
Yaklasik Ciltleme Kapasitesi (70 gsm)

Kagit Formatlari

Maksimum Tarak Boyu

Makine Boyutlari mm (YxGxD)

Agirhk (kg)

Voltaj

Parcalarin ve Diigmelerin Konumu
@ Giic Diigmesi (arka taraf)

® Kol

© Baski Cubugu

@ Serit Tepsisi

@ Cilt Kenar Kilavuzu

@ Haazir Isig1

@ Delme Kenar Kilavuzu

@ Besleme Tepsisi

@ Atk Cekmecesi

A Giivenlik ipuglari
* Havalandirma giris ve ¢ikiglarini ENGELLEMEYIN.

* Glg kablosu (sebeke elektrigi kablosu) hasarliysa
ciltleme makinesini KULLANMAYIN .

* Glg kablosunu basilacak veya zorlanacak yerlere
KOYMAYIN. Boru veya radyator gibi sicak yizeylerle
temas etmemesini saglayin. Kablonun ezilmediginden
veya sikismadigindan emin olun.

* Kesinlikle gerekmedikge uzatma kordonu KULLANMAYIN
ve yalnizca uygun bir akim hizinda (10A veya daha
yuksek) kullanin.

 Kullanilmadiginda ciltleme makinesini giic kaynagina
bagh BIRAKMAYIN.

* Ciltleme makinesini suya veya baska bir siviya
DALDIRMAYIN. Béyle bir hareket ELEKTRIK
CARPMASINA neden olabilir.

* Ciltleme makinesini sokmeye CALISMAYIN. Her zaman
egitimli bir calisana basvurun.

¢ Makinenin ¢ikardigi guriltd 70 dB’yi gegmez.

GBC SureBind 2 StripBind

Manuel Delme/Elektrikli Ciltleme
20 yaprak

2 (0,2 mm)

500 yaprak

A4

50 mm

222 x 475 x 404 mm

13,6

220-240 V~ 50/60 Hz 2 A

Liitfen bu 6nemli glivenlik
talimatlarini okuyun ve saklayin

Kullanim talimatlarinin eksiksiz bir nishasi, yetkili
servis adresleri, ipuglari ve éneriler ile sorun
giderme kilavuzu icin, litfen www.gbceurope.com
adreslerini ziyaret edin.

c Makinenin isitma tavasina dokunmayin, sicak
olabilir.

A\ Giivenlik talimatlari

SiZiN VE BASKALARININ GUVENLIGi ACCO

BRANDS EUROPE iGiN ONEMLIDIR. BU KULLANIM
KILAVUZUNDA VE URUNUN USTUNDE ONEMLI
GUVENLIK BILGILERI BULUNMAKTADIR. BU BiLGILERI
DIKKATLE OKUYUN.

* Makinenize asin yuklenmekten kaginmak igin, delmeden
6nce makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiiksek delme
kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi dneriyoruz.

* Zimba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYiN.
« Lutfen dlzenli olarak atik tepsisini bosaltin.
* Makinenin diiz, saglam bir yiizeyde galismasini saglayin.

* Makineyi hi¢bir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplari kullanin.

e Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakilmamalidir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40° C.

* Bu ekipman, ¢ocuklarin bulunmasi muhtemel olan
yerlerde kullanim igin uygun degildir.

e Cihazi uygun, dogru sekilde takilmis ve kolay erisilebilir
bir elektrik prizine takin. Prize yakin bir yere yerlestirin ve
uzatma kablosu kullanmayin. Cihazin dilediginiz zaman
prizden ¢ekilebildiginden emin olun.



Servis

UYARI: Delme makinesinin servisini veya
onarimini kendiniz yapmaya ¢alismayin. Bu uyariya
uyulmamasi, ciddi yaralanma veya 6lime neden
olabilir.

Asagidakilerden biri veya daha fazlasi meydana geldiginde
fisi prizden ¢ikarin ve GBC Teknik Servisiyle irtibat kurun.

* Gig kaynagi kablosu veya fis hasarli.
» Makinenin igerisine sivi dokuldu.

* Delme makinesi kotl kullanildiktan sonra makinede ariza
meydana geldi.

* Delme makinesi, bu talimatlarda aciklandigi sekilde
calismiyor.

Kurulum
@ Makineyi prize takin (sek. A).

© Delme Kenar Kilavuzunu dogru kagit uzunluguna
ayarlayin (sek. B).

© Serit Girintisi alanina bir alici serit yerlestirerek Cilt
Kenari Kilavuzunun hizalamasini kontrol edin. Dogru
sekilde hizalanmig delikli bir sayfayi, deliklerle seridi
hizalayarak seridin Gizerine yerlestirin. Serit, kagidin
Ustlinden veya altinda gérinmemelidir. Gerekirse
Kilavuzu kagidin kenarina kaydirarak Kilavuzu ayarlayin.

Delme

@ Kagidi deliciye tamamen yerlestirin ve kagidi Delici
Kenari Kilavuzuna dogru sola kaydirin. Kolu sert ve
dengeli bir hareketle indirin. Kagidi ¢ikarmak icin Kolu
kaldirin (sek. C).

© Sikismayi 6nlemek igin bir defada yalnizca 20 sayfa
70g/m? (20 Ib bond) kagit delinmelidir (kagit daha agirsa
daha az sayfa delinmelidir). Belgenizin 20 sayfalik bir
bélumuni delin ve delinmis kisimlari ciltleme ylizeyine
istifleyin. Bir kerede 4’ten fazla kompozisyon kapagini
veya 3'ten fazla seffaf kapagi delmeyin.

© Galisirken belgelerinizin delinmis her bir bolimini
Ciltleme Yiizeyine yerlestirmeyi unutmayin. Belgenizi
baska bir yuzey uzerinde énceden birlestirmek, alici
seridin yanlis yerlestirimesi (Yerlestirme Pini (izerinde
olmamasi) nedeniyle ciltlemede soruna neden olabilir.

Kullanim kilavuzu

Ciltleme

@ Alici seridi (delikli alt ciltleme seridi) purizli tarafi
asaglya bakacak sekilde Dayanagin éniinde bulunan
Serit Girintisine yerlestirin. Alici seritteki kiigilik
deligin Yerlestirme Pininin {izerinde oldugundan
emin olun. Yerlestirme Pini, Dayanagin éntndeki Serit
Girintisi alaninin sol tarafindadir. Yerlestirme Pini, plastik
seritteki kiiclk delige oturur. Seridi saga kaydirmakta
zorlaniyorsaniz serit, Konumlandirma Pini Gzerinde
dogru sekilde konumlandinimistir. Seridin diizgiin
sekilde hizalanmamasi makineye zarar verebilir
(sek. D).

© Arka kapagi (6ni asagi bakacak sekilde), delinmig
sayfalari (son sayfa altta olacak sekilde) ve 6n kapag
(6n0 yukar bakacak sekilde) alici seridin Ustline
yerlestirin (sek. E).

® Simdi pin seridi igin dogru boyutu belirleyin. Belgenin
kalinligini ve gerekli pinlerin boyutunu belirlemek icin
Dayanaktaki élgegi kullanin. Olgege gére belge boyutu
12,7 mm (0,5 in¢) veya daha kiiglikse 25 mm’lik (1 ing)
pin kullanin. Bu modelde 50 mm’den (2”) uzun pinlere
sahip seritler kullanmayin. Seridi belgenin deliklerinden
ve alici seritten gegirin (sek. F).

@ Baski Cubugunu kendinize dogru gekip (sek. G)
belgenin Ustiine indirerek ciltleme iglemine baglayin.
Gosterge Isigr simdi “Acik” duruma gelecektir. Kolu
dengeli ve yavas bir hareketle agagi ¢ekin ve birakin.
(Baski uygulamayin. Kol siz kaldirincaya kadar asagida
kalacaktir (sek. H)). Ciltleme dénglisii 8-10 saniyede
tamamlanacaktir. Gosterge Isigi sondiginde Kolu (sek.

1) ve Baski Cubugunu kaldirin ve belgeyi ¢ikarin (sek. J).

Atik Elektrikli ve Elektronik
Ekipman (WEEE)

Elektrikli ve elektronik cihazlar, insan saghgina ve
cevreye zarar verebilecek malzeme ve maddeler
icermektedir. Bu sembol, bu cihazin siniflandinimamig
belediye atigi olarak muamele gérmemesi gerektigini, ayri
olarak toplanmasi gerektigini belirtir! Cihazi, AB iginde
ve kullanilmis elektrikli ve elektronik ekipman icin ayri
toplama sistemleri ¢alistiran diger Avrupa ulkelerinde
kullaniimis elektrikli ve elektronik ekipmanin geri
doniisiimi icin bir toplama noktasi araciligiyla atin. Cihazi
uygun sekilde imha ederek, aksi takdirde atik ekipmanin
uygunsuz muamelesinden kaynaklanabilecek gevre

ve halk sagligi icin olasi tehlikeleri 6nlemeye yardimci

olursunuz. Malzemelerin geri déniisiimii, dogal kaynaklarin

korunmasina katkida bulunur.
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Sorun giderme kilavuzu

BELIRTI

Kullanim kilavuzu

OLASI NEDEN

DUZELTICI iSLEM

Perginler alici seritten ¢ok uzakta
duruyor.

Perginler gok kiigiik; belge kolayca
ayrilyor.

Kismen kesilmis pinler.

Alici serit Yerlestirme Pini Gzerine
diizglin sekilde yerlestirilmemis.

Cilt Kenari Kilavuzu yanlis
hizalanmig olabilir.

Yanlis serit kullaniliyor; pinler belge
kalinhdina gére ¢ok kisa.

Cildi sokerek belgeyi ayirin. Alici seritteki
kigik deligi Yerlestirme Pininin (izerine
yerlestirmeye dikkat ederek belgeyi yeniden
ciltleyin.

Cilt Kenan Kilavuzunun konumunu kontrol
edin. Belgedeki deliklerin alici seritle ayni
hizada olmasi i¢in yeniden ayarlanmasi
gerekebilir.

Makineyi kontrol etmenin en iyi yolu kagitsiz
ciltleme yapmaktir. Ciltleme iyiyse servise
basvurmak gerekmez.

Sorunun nedenini bulamiyorsaniz yerel
Servis Temsilcinizi arayin.

Bu modelin yalnizca 50 mm’ye (2”) kadar
ciltleme yapmak Uzere tasarlandigini
unutmayin.

Alici geritte yaniklar var.

Sicaklik ¢ok yiiksek seviyeye
ayarlanmis; bigagin ayarn bozuk.

Yerel Servis Temsilcinizi arayin.

G yok

Yanlis elektrik baglantisi.

Tum baglantilarin siki oldugundan emin
olmak i¢gin arka elektrik fisini ve prizi kontrol
edin.

Sorunun nedenini bulamiyorsaniz yerel
Servis Temsilcinizi arayin.

Kagidi deliciden gikarmak zor.

Cok fazla kagit deliniyor.

Bir kerede daha az kagit delmeyi deneyin. Bir
kerede yalnizca 20 sayfa 70g/m? (20 Ib bond)
kagit veya dort (4) sayfa kompozisyon kapagi
delmeniz énerilir. Onerilenden daha fazla
kagit delmek deliciye zarar verebilir.

Acilan delikler yirtik veya deliklerin
etrafinda kagit toplanmis.

Kuse Kagit: Sayfa sayisi ¢ok fazla.

70 g/m?2 (20 Ib Bond) Kagit: Delici
haznesi aginmis.

Bir defada daha az kuse kagit delmeyi
deneyin.

Bu sorun 20 sayfa 70 g/m? (20 Ib bond)
kagit delerken olusuyorsa yerel Servis
Teknisyeninizle iletisime gecmeniz gerekir.

Acllan delikler kenardan esit
uzaklikta degil.

Delicide tikanma.

Delici alaninda sikisma olup olmadigini
kontrol edin (&r. serit deliciye sikismis,
pin sikismis vb.). Sikismis malzeme varsa
gevsetmek igin delici alaninin i¢ kismi
boyunca bir alici serit gecirin.

Delinen kagit, belgenin Gstlinden
veya altindan sarkiyor.

Delici yanhig hizalanmis.

Delme Kenar Kilavuzunu sola veya saga
hareket ettirerek ayarlayin. Kagidi ikiye
katlayip deliklerin ayni hizada ve kdselerin
kare oldugundan emin olarak delme
hizalamasini kontrol edin.




BELIRTI

OLASI NEDEN

Kullanim kilavuzu

DUZELTICI iSLEM

Atik Tepsisi digari gikmiyor.

Atik Tepsisi ¢ok dolu.

Tepsiyi rahatca disar ¢ikincaya kadar iceri
ve digari dogru itin. Atik Tepsisini daha sik
bosaltin.

Cilt Ayirma Aleti kullanildiginda
kapaklar yirtiliyor.

Cilt Ayirma Aleti yanlis sekilde
kullaniliyor.

Cilt Ayirma Aletinin bigagi kor.

Percinleri bikme hareketiyle kestiginizden
emin olun.

Bicag serit ile kapak arasina
yerlestirdiginizden emin olun.

Cilt Ayirma Aletinin jiletini degistirin.
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Npodiaypadég

Tpomog Aettoupyiag

Ap1Opo6g pUAAWYV yia Siatpnon avd povn Aettoupyia
diatpnong - 70 gsm XapTtiov

Ap1Opo6g pUAAWYV yia diatpnon avd povn Aettoupyia
duarpnong - E§wduAia PVC

Katda poagyyion apibpog puAAwv BiAodeciag (70 gsm)
Mey£6n Xaptiwv

Mey. péye60og MAACTIKOU GTUPAA

Awactaoceig Mnxavig xtA. (YxMNxB xtA.)

Bapog

Taon

O€on TWV XELPLIOTNPiIWV
@ Koupurmi Aetroupyiag (Tiow)

@ Aapn

© Papsdog mieong

O Aiokog Awpidwv

© 08nyoq akpwv BiBAodeciaq
O Pwg eToipéTNTAg

@ 08nyoq dkpwv diatpnong

@ Aiokog Tpododociag

© ZupTapl ATTIOKOMHATWV

A\ ZupBoulég acdaieiag

¢ MHN arokAeiete TIG £10650ug kal TIg €£650ug agpa.

* MHN xpnowomoteite To pnxavnua BipAodeaiog edv to
KaAWSL0 peUATOg EXEL POApPEL.

* MHN Ttormobeteite To KAAWSL0 PEVHATOG OE ONEia
OTIOU UTOPEL KATIOLOG VA GKOVTAYEL ETAVW TOU 1} va
1o TpaPngel. BeBawwbeite 611 dev akouund oe BepuEQ
ETPAVELEG, OTIWG CWANVEG 1) KAAOPLPEP. To KAAWSIO
Sev TIPETIEL VA CUOTPEPETAL Y| VA SIMTAWVEL.

* MHN xpnowomoteite prnaiavteda, mapd povov eav
eival amoAUTwg anapaitnto Kat TOTE va XPnolyoToleite
praAavTeda KatdAANANg ovopaoTIkng évtaong (10 An
UYNASTEPNG).

* MHN agrjvete 1o unxavnua BiBAodeciaq ouvdedepévo
oTnv npida peVATOg 6TAV SEV XPNOLUoTIoLETAL.

¢ MHN Bubilete To unxavnua BiBAlodeaiag oe
vepo 1 AAAa uypd. Kdtt T€Tolo Ba TipoKkaAEoel
HAEKTPOMNAHZIA.

* MHN eTtixelprioeTe va anoouvapUoAOyoeTe TO
pnxavnua BipAodeaiag. Na cupfouleveaTe mAvTote
EL6IKEUPEVO TEXVIKO.

* O B6puBog MoV ekTEUTIEL N UNXavn) Sev uriepPaivel Ta
70 dB.
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GBC SureBind 2 StripBind
Xelpokivn diatpnon / HAektpikr BiBAodeaia

20 GpUAAG

2(0,2 x1A)

500 pUuAAa

A4

50 XIA.

222 x 475 x 404 XA

13,6

220-240V~ 50/60 Hz 2 A

AwaBdaoTte Kalt PUAAETE AUTEQ
TIG ONMAVTIKEG 08Nnyieg

aocdpAAelag.

MNa éva nMAnpeg avtiypado twv odnytwv Xpriong,
SlevbUvoelg KEVTPWY 0€PPIG, CUUPBOUAEQ

Kat 08nyieg AVTILETWTILONG TIPORANUATWY,
emokedteite T Slevbuvon www.gbceurope.com

c Mnv ayyiete T Beppatvopevn TAAKA TG
povadag, kabwg propei va givat {eot).

A O8nyieg aopaAeiag

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI ZHMANTIKH TH AIKH

SAZ AZOAANEIA KAGQZ KAI THN AZOAAEIA TPITON. 2TIZ

OAHTIEZ AZDAAEIAZ ONQZ KAITIANQ ZTHN IAIA TH

MHXANH ©A BPEITE SHMANTIKA MHNYMATA AZGAAEIAS.

AIABAZETE TA MHNYMATA ME NPOZOXH.

* [POKEWEVOU Va ATIOPUYETE TNV TOTTOOETNOT HEYAAOU OYKOU
XAPTIOU GTO PN AvNUa, avatpegte aTov 0dnyd HEYLIoTOU
OYKOU SLATPNONG TIOU UTIAPXEL OTNV TIPOCOYN.

* ‘Otav tpundte e§wpuiia and PVC/PP, oag cuviotoupe va
TOTOBETEITE HUO PUAAA XAPTI EKATEPWOEV TOU EEWPUAAOU
KOl HETA VA TO TPUTTATE.

¢ MHN Tpunate HETAAAKA QVTIKEIPEVA, OTIWG CUPHATAKLA 1)
OUVOETNPEG.

* Na adeladete TAKTIKA TN OrKn amoppLUPATWY.

* To punxavnua Ba mpérel va Aettoupyel oe eminedn, otadepn)
EMIPAVELQ.

 [10TE PNV avaonKWVeTE TO UNXAVNHA KPATWVTAG TO ard TN
Aapn) didtpnong. Na xpnolgoroleite dvta Tig AaBEg oTo
TIAGL TOU.

* [la va anopuyeTe Tpavpatiopoug MHN Balete ta SAKTUAG
00g 0TO KavaAL Tou otipdA BiBAdesiag.

* To punxavnua BiBAodeaiag dev mpéemel va ekTiBetal oe
ouvenkeq Beppokpaciag/uypasiag mou Ba propovoav
Va SNULOUPYHCOUV CUMTTUKVWOT) udpatuwv. Méylotn
Beppokpacia meptBaAiovtog 40° C.

* AuTOG 0 €EOTTALONOG Sev eival KATAAANAOG yla Xprion oe
TomoBeaieg émou eival bavéd va Bpiokovrtal madid.

* ToroBe Tt 0TE TN OUOKELT TIANGIOV [iag TIPiCag pe EVKOAN
npdoBaon. TomoBeTAOTE TO KOVTA OTNV TIPIJa Kal punv
XPNOOTIOIEITE TIPOEKTATELG. ZIYOUPEUTEITE OTLT) CUOKEUT
umopel va arnoouvdebel ANpwS amod Tnv mpida avd ndoa
oTIyun.



ZepPig
MPOEIAOMNOIHZH: Mnv erixelpeite va KAvete
uévolL oag epyacieg o€PPIG 1) ETILOKEUNG OTN
ouokeur] Sidtpnong. Av dev Tnpnbei auti n
Tpogldortoinon, uropei va pokAnbei coBapdg
TPAUMATIONOG 1§ BAvVATOG.
ATIOOUVSEDTE TO PIG A6 TNV TPICa KAl ETIKOLVWVIOTE e
TO THARMA 0€pPIg TNG GBC av oupBei £va 1) eplocdTepa
anod Ta MOPAKATW.
* To kKaAwdLo Tpododoaiag 1| To dIG EXEL UTIOOTEL {NuLd.
o XUOnKe uypO ECA OTN GUOKELN.
* H ouokeun) didtpnong SucAettoupyei, Aoyw
£0hAAUEVOU XEIPLOUOU.
* H ouokeun) Sidtpnong dev Aettoupyei Omwg
TIEPLYPADETAL OE AUTEG TIG 0SNYIiEG.

PUOON
@ ZuvdéoTe To Pnxavnua oe pia Tpida (k. A).

@ PuBpioTe ToV 08NY06 AKpWV SIATPNONG OTO OWOTO
UNKOG XAPTLOU (K. B).

© EAéyETe TNV UBUYPANILON TOU 081YOU AKPWV
BiBA0SeTiaqg elcayovTag pia Awpida urtodoxng otnv
Tieploxn urtodoxng Awpidag. TomoBetroTe €va GpUAAO
OwWOoTA EVBUYPAUULOUEVOU SIATPNTOU XAPTLOU TIAVW
ot Awpida, pocapuélovtag TI§ TPUTEG KAl TN
Awpida £ToL wote N Awpida va unv daiverat oTo MaAvw
1} 0TO KATW HEPOG TOU XaPTIOU. PubuioTe Tov 0dnyo,
eav xpeladetal, oupovTag Tov odnyod TPOG TNV AKpn
TOU XOPTLOU.

Awatpnon

@ TomoBeTNOTE TO XAPTi TIAY|PWS 0TI GUOKEUT| SLATPNONG
KaL GUPETE TO XAPTI TIPOG TA APLOTEPA £TOL WOTE VA
ayyidel Tov 0dnyod dkpwv Siatpnong. Katefaote
Aafn He oTabepr) Kat opolopopdn Kivnon. ZNKWoTe
Aapn) yla va adaipéoete to Xapti (€ik. C).

@ Tla va anopeuxBei n eurmAokr, Ba TIPETEL va yiveTal
Slatpnomn povo og 20 GpUAAa xapTiol 70g/m? (20lb
bond) Tautdxpova (Atydtepa dUAAA av To XapTi
eival Baputepo). TpurioTe €va Tupa 20 GpUAAWV
Tou eyypdadou oag kal otoldgte ta didtpnta
TUMHaTa otnyv ergpavela PiAodeciag. Mnv tpundte
TIEPLOCOTEPA ATIO 4 TIAAOTIKA EEWDUAAA 1) 3 Sladavn
e§wduAAa Tautoxpova.

® Ouuneeite va TtomobeTeiTe KADE SIATPNTO TUNHA TWV
eyypadwv oag otnyv erdpavela BiBAodeoiag kabwg
epyadeote. H mpoouvappoAdynon Tou eyypddou oag
og AAAN eTudavela Umopei va TIPOKAAETEL TIPOBARpATA
BiBA0Seciag Adyw AavBaopévng TormoBETNONG TNG
Awpidag uttodoxng (xt oTnNV ePdVN EVTOTIOUOV).

06nyY6¢ Xprio™ [ GR |

BiBAodecia

@ ToroBetioTe T Awpida urtodoxnig (katw Awpida
BiBAlodeaiag pe TPUTES) Ye TNV TIAEUPA TNG VPTG TIPOG
TA KATW OTNV UTodox 1) Awpidag mov BpiokeTal Ynpootd
amno to Backstop. BeBawwOeite 6T 1 pikpn} omy otn
Awpida urtodox1ig BpickeTal MAVW AT TNV MEPOVN
EVTOTIGHOV. H TIEPOVN EVTOTIONOV BPioKETAL OTNV
aplotepn} TTAELUPA NG TEPLOXNG UTIoSOXTG Awpidag
prpootd amnod to Backstop. H mepovn evtormiopol taiptadet
01N WIKEY) Ot TNG TMAAOTIKNG Awpidag. H Awpida eival
TOTIOBETNUEVN OWOTA TTAVW aTtd TNV TIEEPOVT EVIOTIOHOU
otav eival SUoKoAo va oupeTe TN Awpida Tipog ta Sed.
H pn ocwoTtr eubuypappion TG Awpidag propei va
TIPOKAAECEL {NUIA 0TO pPNXAvnua (eik. D).

@ TomoBeTroTe TO TtioW EEWHUAAO (LE TNV OYN TIPOG Ta
Katw), Ta Siatpnta GpuAAa (TeAeutaia oelida oTo KATW
MEPOQ) Kal TO PTPOCTVO EEWPUAAO (UE TNV OYn TIPog Ta
Mavw) mavw otn Awpida urodoxnq (€. E).

© MpoacblopioTe TWPA To CWOTO PEYEBOG TG Awpidag

TEePOVNG. Xpnolpormomote v KAijaka oto Backstop yla
Va TIPOCSIOPICETE TO TIAXOG TOU EYYPAPOU Kal To HEYEBOg
TWV AMATOUHEVWYV TIEPOVWV. XPNOIOTIONOTE [Ld TIEPOVN
25 mm (1”) edv To €yypado exel peyebog 12,7 mm (0,5”)
1 Atyotepo otnv KAipdaka. Mnv xpnotgorotleite Awpideg pe
TIEPOVEG PNKOUG Avw Twv 50mm (2”) o€ auTd To HOVTEAO.
Eloaydyete Tn Awpida péoa amnod Tig omeg Tou eyypddou
Kat T Awpida urodoxng (€. F).

@ =exwnote ) Sladikaoia BiRA0Sesiag TpaBwvtag (K. G)
™ pAaBso Tieong TPog To HEPOG 0ag Kal KateRAJovVTAS
TNV oTnv Kopudr| Tou eyypddou. H evaeKTIK Auxvia
Ba avaypel. Tpapni&re T Aapn TiPog Ta KATW He ia
OMOLOPOPPN, OHAAR Kivnon Kat adrote TNV Katw. (Mnv
aokeite Tiieon, n Aapr) Ba mapapeivel KATW PEXPL va
v avaonkwoete (. H)). O kukAog BiBA0deaiag Ba
oAokANpwOei oe 8-10 deutepoAenta. OTaV 1) EVOEIKTIKY
Auxvia ofnioel (€. I), avaonkwaote T Aapr| kat T papdo
iieong kat adap€ote 10 £yypado (€iK. J).

ATOBANTA NAEKTPLKOU KAl
NAEKTPOVIKOU EEOTIAIGHOVU
(AHHE)

]

OLNAEKTPIKES KAl NAEKTPOVIKEG GUOKEVES

TIEPIEXOLV UAIKA Kal OUaieq TIOU UTTOPEL va €xouV eTIBAABEIG
ETUMTWOELS TNV avBpwTtvn uyeia Kat To epBaAAov. To
OUMBOAO TIAVW OTN GUCKEUT), Ta a&eCOUAp 1) Tn ouckeuacia
uTtodeIKVUEL OTL AUTY) | CUOKEUN dev TIPETEL Bewpeital wg
AO0TIKO amOBANTO XWwpIg SlaAoyr, aAAd TIPEMEL VO CUAAEYETAL
Xwplotd! H andppuyn g cuokeung TPEMeL va YiveTtal oe
€va onpeio CUAAOYNG YLa TNV AVAKUKAWGOT) artoppurTTOUEVOU
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU EEOTTIALOUOU evTdg NG EE,
Hvwpévou BaotAeiou kat oe AAAEG EUPWTIAIKEG XWPES

TIOU AEITOUPYOUV XWPLOTA GUCTHHATA CUAAOYNG Yl TOV
QATIOPPLTITOUEVO NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKS EEOTIALONO.
ATIOPPIMTOVTAG TN CUOKEUT HE OWOTO TPOTO, Bonddte

oTNV MPOANYN mbavwy KvdUvwv yla To TepBAiiov

Kal TN dnuocta vyeia AGyw Un cwoTtou XEPIoHOU TOU
QATOPPLTITOUEVOU EEOTTAIOHOU. H QVAKUKAWGT TWV UAIKWV
OUMBAAAEL 0TN SLATNPNOTN TWV GUOIKWYV TTIOPWV.
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O81NyOGg avVTIHETWTIIONG TIPOBANUATWYV

ZYMNOTQMA

MIGANH AITIA

AIOPOQTIKA METPA

Ta niptroivia Eexwpifouv TIOAU

HakpLd arno n Awpida UTIodoxNG.

Ta miptroivia givat TToAU pikpd, To
£yypado SIOAVETAL EUKOAQ.

MepIKWwG KOUUEVES TIEPOVEG.

H Awpida urtodoxng dev Exel
ToToBeTNOEL CWOTA OTNV TIEPOVN
EVTOTIOMOV.

O 0dnyodg dkpwv BiBAodeaiag
Mropei va punv givat cwotd
€UBUYPAUMLOUEVOG.

Xpnouoroteitat Aabog Awpida - ot
TIEPOVEG €ival TIOAU KOVTEG Yla TO
Tdx0g Tou £YYpAadou.

AUoTe yla va SlaxwpioeTe To £yypado.
ZavadeoTe To £yypado PocEXoVTag va
TOTIODETNOETE TN LUKPTY| OTTH TNG Awpidag
UTIOS0X1G OTNV TIEPOVN EVTOTIOHOU.

EAgyETe Tn B€0N TOL 08NYOU AKPWV
BBAodeoiag. Evoexetal va xpelaoTei
£TIAVATIPOCAPHOYT Yla va SlacdaloTel 6T
oL OTIEG TOU eyypddou eubuypappiovTtal pe
™ Awpida urtodoxns.

O KaAUTEPOG TPOTIOG YLa Va eAEYEETE TO
unxavnua, eivat n BBA0desia xwpiq XapTi.
Eav n BiBAodeoia eival kaAr), Sev anatteitat
KANion 0€pBIG.

KaAéoTte Tov ToTiKO avTimpdowro oepPI
£dv dev UTTOPEITE Va EVTOTTOETE TNV attia
TOU TIPOBANLATOG.

OuunoBeite OTL AUTO TO HOVTEAO EXEL
oxedlaotei povo yia BiAodecia €wg kat 50
mm (27).

Kayipata otn Awpida utodoxng.

MoAU uPnAn Bepuokpaocia, Aemida
HaXalplov EKTOG PUBHIONG.

KaAéoTte Tov TOTIKO avTmpdowTo oEPPIS.

Aev untdpyel loxUg

NAavBaopEvn nAeKTPIKN cUVSEDN.

EAgyETe 10 Tiow Puopa Tpododoaiag Kat
mv mpida yia va BeBawbeite 6Tt OAeG oL
ouvdéaoelq eival oPIXTEG.

KaA€oTte TOV TOTIKO QVTITPOOWTIO CEPPIS
£Av Sev UTTOPEITE VA EVTOTIIOETE TNV AlTia
TOU TIPOBANHATOG.

To xapti adalpeital SUokoAa anod
TN OUOKEUN dlATPnong.

AldTpnon oAU peyaang
mocdTNTAG XaPTIOU.

AoKipaoTe va TpunmoeTe AlydTepo XapTi
KABe popd. ZuvioTdTal va TpUNATe Hovo
20 pUAAa xapTiov 70g/m? (201b bond) 1y
T€ooepa (4) PUANA TIAACTIKWV EEWPUAAWY
Tavtdxpova. H didtpnon oe peyaAutepn
TOoATNTA ATIO TN CUVICTWHEVN UTOopPE va
TIPOKAAETEL {NULA OTN OUOKEUT| SLIATPNONG.

OL 8laTpNnTEQ TPUTIES Eival
OKIOPEVEG 1} TO XapTi eival
SUTAWEVO YUpw artd TIG OTEG.

ErukaAvppévo xapti: mapa moAAd
VA

70g/m? (20lb Bond) Xaprti:
$Oappévo TepiBAnpa dSidtpnong.

AOKILAOTE VA TPUTTOETE ALYOTEPO
ETIKAAVPPEVO XapTi TAUTOXPOVA.

Edv autd to mpopAnua eupavioTel Katd n

Slatpnon 20 pUAAwV XapTioL 70g/m? (201b

bond), Ba TPEMEL va ETIKOVWVAOETE HE TOV
TOTIKO TEXVIKO OEPPIG.

OL 8latpNnTEG OTEG SEV ATIEXOUV
g&ioou amod v akpn.

Eumnodio otn cuokeun Slatpnong.

EAéyEte TV mieploxn) Statpnong yla
EUTAOKEG (TT.X. Awpida Tov €xel TaoTel
01N ouokeun SldTpnong, TePOVN Tou
exelaotel K.ATL). Mepdote pa Awpida
UTIOS0X1G KATA UNKOG TOU ECWTEPLKOU TNG
TIEPLOXNG SIATPNONG Yl Va XAAAPWOETE
TUXOV TIAYISEUPEVO UAIKO.
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MIGANH AITIA
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AIOPOQTIKA METPA

To dlATPNTO XaPTi KpEUETAL ATIO
TO TIAVW 1} TO KATW PEPOG TOU
eyypadou.

Kakr eubuypdapion tng CUOKEUNG
Sdlatpnong.

Pubuiote Tov 0dnyo6 dkpwv Sidtpnong
UETAKIVWVTAG TOV TIPOG TA APLOTEPA T
Tpog Ta Se€ld. EAEYETE TNV guBUypApLION
g dlatpnong SimAwvovTtag To XapTti

oTn péon kat BePawwbeite OTL oL TPUTIEG
eival EVBUYPAUUIOUEVEG KAL Ol YWVIES
TETPAYWVEG.

O 8ioK0G ATOKOUMATWY SV
TPaBETaL EEW.

O 6ioKog ATOKOMUATWY £ival TIOAY
YEMATOG,.

2npw&Te ToV SioKo TIPOG Ta HECA KAl TTPOG
Ta £Ew PEXPL va TpaBlETal EEw aveta.
Adeldlete TOV SiOKO ATIOKOUUATWYV TILO
ouyva.

Ta eEwduAAa okifovtal oTav
XPNOLUOTIOLEITE TO EPYAAE(O
adaipeong BiBAlodeciag.

AavBaopgvn xprion Tou epyaleiou
adaipeong BiBAdeciag.

ZTopwpEVN AeTtida Tou epyaieiou
adaipeong BiBA0deciag.

BeBawBeite 0TI KAVETE TIEPITTPOPDIKT
kivnon otav KOPBeTe KABE TIPLTGivL.

BeBawbeite 6Tl €xeTe TOMOOETNOEL TN
Aemtida peTagv Tng Awpidag Kat Tou
eEwdPUAAOU.

AN\GETE TN Aemtida oTo epyaleio adaipeong
BiBA0SEeTiag.
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